SCORPPIUS

MESPRIT

CNC-Plasmaschneider

Die robuste Einsteiger-Plasmaschneidanlage fir alle Ihre Schneidanforderungen

ESIPRIT

ARUTOMATION



0,5-50mm
Schneiden
Baustahl

Dank umfassender Branchenkenntnis weif3 Esprit, wie
man einen marktfiihrenden Brennschneidtisch zu einem
gunstigen Preis baut. So ibernehmen Sie die Kontrolle
uber Ihre Lieferkette.

Kostengtinstiger Plasmaschneidtisch

Marktfihrende Verarbeitungsqualitat, die auf Ihre
Anforderungen zugeschnitten ist

Ausgestattet mit weltweit fihrenden industriellen
CNC- und Plasmaquellen von Hypertherm, um rund
um die Uhr die beste Schnittqualitat zu garantieren

Benutzerfreundliche Procut CAD/CAM-Software mit
hervorragendem Support

Der Scorpius ist in zwei Modellen und drei GroR3en
erhaltlich: der Scorpius Q mit Wassertisch und der
Scorpius X mit Absaugtisch.

Die Modelle Scorpius Q und X sind in den Langen 1 m,
2 m oder 3 m erhaltlich und sind immer 1,5 m breit.

Scorpius Q

Der Scorpius Q ist standardmaRig mit einer intelligenten
Sondenhohenkontrolltechnik ausgestattet, die fiir
Wassertische entwickelt wurde - erhaltlichin 1m, 2 m
oder 3 m Lange.

Scorpius X

Der Scorpius X ist ebenfalls in drei GréRen erhaltlich: 1 m
x1,5m,2mx 1,5mund 3 mx 1,5 m und enthalt jeweils
standardmaRig eine Lichtbogenspannungsmessung

fur schnellere Zykluszeiten und hohere
ProduktivitatWassertische entwickelt wurde.

SCORPIUS

PUESPRIT

Dank geringer Investitionskosten und hervorragender
Qualitat bietet der Scorpius je nach Einsatz eine
kurze Amortisationszeit.

Durch unsere Ferniberwachungsmoglichkeit und
umfangreiche Verfligbarkeit von Ersatzteilen konnen
wir einen zeitnahen Service und Support bieten und
Ausfallzeiten minimieren.

Erhaltlich mit der Hypertherm-Reihe von Powermax
und MAXPRO200 Plasmasystemen.

| HYPERTHERM

A Hypertherm Associsles Brard




SCORPIUS

SNESPRIT . . Powermax45 Powermax65 Powermax85 Powermax105
Scorpius Q / Scorpius X SYNC™ SYNC™ SYNC™ SYNC™ Powermax125 MAXPR0200
Blechformat 3.000 mm x 1.500 mm 2.000 mm x 1.500 mm 1.000 mm x 1.500 mm Ausgangsstrom 45 A 65A 85A 105 A 125A 200A
Max. Schnittlange/Breite (x y) 3.050 mm x 1.550 mm 2.050 mm x 1.550 mm 1.030 mm x 1.550 mm Ausgangsspannung 155 VDC 139 VDC 143 VDC 160 VDC 175 VDC 165 VDC
Ladeldnge (x,y) 3.130 mm x 1.600 mm 2.060 mm x 1.600 mm 1.070 mm x 1.600 mm Eingangsspannung 400V /3 Ph/50Hz/PE
- 3.910 mm x 2.153 mm 2.900 mm x 2.153 mm 2.900 mm x 2.153 mm Eingangsstrom 10A 15 A 19,5 A 29A 38A 54 A
AuBere Abmessungen x 1570 mm x1.570 mm x 1570 mm
Max. Werkstiickgewicht Eingangsleistung 8,7 kVA 11,3 kVA 15,3 kVA 21KkVA 24,9 kVA 37,4 kKVA
o (50 rm Baustah) 1.800 kg 1.200 kg 600 kg
Aufbauend auf der langjahrigen Prozessgase Luft Luft, 02, N2
oo [X] 1.700 kg [X] 1.500kg [X] 1.300 kg
Erfahru ngvon Esprlt, ist der Gewicht der Maschine [Q] 1.500 kg [Q] 1.300 kg [Q] 1.100 kg Schnittbereich nach ISO 9013 5 4-5
Scorpius auf Lang|ebigkeit und + Flissigkeit (920 kg) + Flussigkeit (615 kg) + Flussigkeit (310 kg)
gleichbleibende Prazision wahrend Max. Schnitthéhe (2) 100 mm Max. Lochstechkapazitit (mm)
der gesamten Lebensdauer der Tischhahe 750 mm Baustahl (mm) 12 (25%) 16 (25%) 20(30%) 22 (40%) 25 (40%) 32 (50%)
Maschine ausgelegt. . . e
g/ila:.ei\:erfahrensgeschwm— 15 m/min ?;?gtgiicsﬁ:ﬁd'gke't’ 690 mm/min 1.120 mm/min 1.520 mm/min 2.080 mm/min 2.510 mm/min 3.415 mm/min
Die Maschine wurde unter 2
Verwendung hOChWEI‘tigEI’ Eingangsspannung 230V /1Ph/50Hz/PE+N Edelstahl (mm) 12 (20%) 12 (20%) 16 (25%) 20(32%) 20 (40%) 25 (50%)
Komponenten gebaut und bietet Eingangsstrom 1,7A Aluminium (mm) 10(16%) 12(20%) 16 (25%) 20(32%) 25 (40%) 32(38)
Ersatzteile und gleichbleibende Eingangsleistung 0,4 KVA

Schneidqualitat fiir viele Jahre.

Luftanschluss

1.0m3/h @ 620 kPa

*mit Edge-Start

Schnelle Plattenbeladung
Eine Parkflache fir das Portal vermeidet jeglichen Kontakt der Platten beim
Laden und Entladen mit dem Schneidbrenner.

Mit einer maximalen Flache von 3130mm x 1600mm ist ausreichend Platz zum
Aufladen einer kompletten 3mx1,5m grol3en Platte mit einem Gabelstapler.

Schwerlastportal mit Y-Schlitten,
unterstltzt durch zwei Linearschienen
in X garantiert einen robusten Aufbau.

Hypertherm ist auf dem neuesten
Stand der Technik EDGE Connect CNC

| HYPERTHERM

A Hyparthem Associates Brand

Zur Sicherstellung einer langen Lebensdauer Ihrer Maschine

— I
mit Prazisionsschnitt. Servomotoren und Planetengetriebe l S PRI I

gewahrleisten durchgangige und wiederholbare Schnitte tber die
gesamte Lebensdauer der Maschine.




I, CSPRIT

Uber 35 Jahre Erfahrung im Plasmaschneiden

Seit 1986 hat Esprit Automation tiber 1.800 Plasma- und Lasergerdte in mehr als 30 Landern verkauft Schneidmaschinen
von Esprit-Automation stehen auf dem Markt fir Qualitat, Benutzerfreundlichkeit und hervorragenden Service.

1986 1988 1995 2013

Hypertherms hochmodernes EDGE Connect Unternehmensgriindung Erste Maschinen Erste High-Definition Multibevel Start des
durch zwei Absolventen werden verkauft Maschine 5-Achsen-Schneiden Faserlasers
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CNC-System, speziell fir Plasmaschneiden;
harmoniert perfekt mit der Hypertherm
Powermax bzw MAXPR0O200-Reihe.

1987 1990 2007 2018 2024

Verdffentlichung der ersten [ Beginn der Partnerschaft Neuer Maschinenbereich RIS in Start

HYPE RTH E RM- CAD/CAM Software mit H\/pertherm fiir Baustahl Echtzeitiiberwachung des Scorpius

=
A Hypartherm Associales Brand '--- ! L -
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Markt fur Plasmamaschinen

Beim Plasmaschneiden gibt es vereinfacht gesagt zwei Segmente: das leichte und das schwere Industriesegment.
Die einzelnen Segmente haben verschiedene Bedtirfnisse und bendtigen verschiedene Plasmasysteme. Esprit
bietet traditionell Maschinen fiir die Schwerindustrie an.

Der Scorpius verfligt Uber einen intuitiven
Touch-Funktions Bildschirmcontroller, auf dem
das Hypertherm CNC-System lauft, Laserpointer

fur prazise Positionierung, fortschrittliche

und dennoch benutzerfreundliche CAD/CAM- Der S.corpiu.sli.st Esprits robuste Ma;chine ﬁjr.die'Leichtindustrief die Z.uver!és'_?:igkeit und gleichbleibgnd hohe
Software Einiee Hauptmerkmale sind: Schnittqualitat zu einem erschwinglichen Preis bietet. Der Scorpius wird mit einer Powermax oder einem
genaup ' MAXPRO200 geliefert,

Auswahl parametrierbarer Formen

- 151 konfigurierbare Formen Hoch A Leichtindustrielle Schneidmaschinen Schwerindustrieller Bereich
Automatisches Verschachteln (optional)
DXF Import LIGHTNING/®
Automatischer Lead-in/lead-out SCDRPC!%!S
Und genlgend Platz auf dem Schneidtisch "'5
(3130mm x 1600mm) fiir schnelles Laden der ﬁ
Platinen per Gabelstapler. _§ — . % l
o Einsteigermaschinen
PRO Ly
Niedrig P Plasmasystem Hohe

Powermax MAXPRO0200 XPR Schnittqualitit
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