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Uni-Cat

The new UNI-CAT is the smartest and most “UNI-VERSATILE" rewinder/unwinder in the Labelmate
product range ! With various core sizes, label widths, roll diameters and options to choose from,
there is a rewinder/unwinder to fit any job you may have.

GENERAL CONTENT OF THE PACKAGING

- User Manual (this document)

+ UNI-CAT Drive Unit

- Power Supply: INPUT 100-240V- 50-60Hz, Output 15V DC-4,33A

+ Tension Arm with setscrew and Shaft Screw
+ BRACKET GUIDE KIT

MODEL SPECIFIC CONTENT OF THE PACKAGING

+ Model -“Quick-Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck, with inner flange

+ Model-"Standard” Shaft with three (3) metal Vanes installed, with inner flange
+ Model-"10-INCHES” Shaft with six (6) metal Vanes installed, with inner flange
+ Model-"1-INCH" Shaft with one (1) metal Vane installed, with inner flange

+ Model-"ACH": Adjustable Core Holder, fully assembled

MANUAL VALID FOR FOLLOWING PRODUCTS:

MAX ROLL MAX
MODEL DESCRIPTION MAX LABEL WIDTH DIAM WEIGHT

Standard for 76mm cores

UNI-CAT-

LMR042 (38/40/44/50/70/100mm available) 155 mm 300 mm 8 KG
STANDARD W x D x H:300 x 350 x 320 mm
UNI-CAT- Adjustable Core Holder for using any core
LMR043 ACH diameter between 25 & 107 mm. 155 mm 280 mm 7 KG
W x D xH:280 x 310 x 310 mm
UNI-CAT- Easy-Loading Quick-Chuck for 76mm 170 mm (optional

LMR044 cores (38/40/44/70/100mm available) 300 mm 10KG

CHUCK W x D x H:300 x 385 x 320 mm 220 & 270)
UNI-CAT- Standard for 76mm cores
LMR0O45 10-INCHES (38/40/44/50/70/100mm available) 255 mm 300 mm 10 KG
W x D x H:300 x 455 x 320 mm
LMRO46 UNI-CAT-1-  For 25,4mm cores 155 mm 290 mm 8KG

INCH W x D x H:220 x 350 x 280 mm

IMPORTANT INFORMATION / SAFETY INSTRUCTIONS

- this product is a label rewinder/unwinder. It is only to be used to rewind or unwind labels of the recommended
dimensions and weight in an indoor, dry environment

- unplug the device before any manipulation

- use on a flat surface and/or fix the device using the holes in the base plate

- do not leave the power cable in a passageway and ensure sufficient ambient light in the working area

+ the rewinder can be used in ambient temperatures of +2°C to 40°C

- connection of the machine to the power source must respect local legislations

GENERAL

- Limited Warranty of 2 Years, extendable to 5 Years, 1 Year on the Power Supply
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STEP 1: INSTALL THE BRACKET GUIDE

+ The Bracket Guide(BG) is mounted on the Right side for labels with a path going from Right to Left (FIG.11)
+ The Bracket Guide is mounted on the Left side for labels with a path going from Left to Right (FIG.10)

- Loosen (but leaving in the chassis to avoid loss) the 3 upper screws on the chassis and slide the BG in between the
screws and chassis as shown in FIG.T and FIG.2

- Install the black shaft and glide the media guide over the shaft (FIG.3)

STEP 2: INSTALL THE TENSION ARM

+ The Tension Arm can be mounted right or left, depending on the printer position (FIG.4 & FIG.5), but always on the
same side as the Bracket Guide

- Remove and keep the large Screw from the end of the Tension Arm Shaft (Shaft below the main Motor Shaft).

+ Loosen the Set Screw at the end of the Tension Arm and position the Arm with the Set Screw facing the flat on the
Tension/Control Arm Shaft.

+ Tighten the Set Screw facing the flat on the Shaft (FIG.6)
+ Re-insert and tighten the Tension Arm Shaft Screw into the Tension Arm Shaft.

STEP 3: INSTALL THE TAKE-UP SHAFT

+ STANDARD, 1-INCH AND 10-INCH(FIG.7): Slide the Flange Plate onto the hollow end of the Rewind Shaft. For maxi-
mum width, the Flange face should be flush with the end of the Shaft. Tighten the screw in the Hub.

+ CHUCK (FIG.8): Mount the inner Flange onto the Quick-Chuck with two screws provided.

+ Slide the Shaft and Flange Assembly onto the UNI-CAT Motor Shaft allowing for clearance to the Chassis and Motor
Screws. Tighten the Allen Screw onto the flat part of the Motor Shaft until it is tight.

+ ACH (FIG.9): Slide the Hub of the ACH over the motor Shaft of the UNI-CAT. Position the Hub so there is a gap be-
tween the ACH Hub and the Rewinder Drive Unit case. Tighten the Allen Screw onto the flat part of the Motor Shaft
until it is tight.

+ Set the UNI-CAT in place near the label exit slot of the printer
+ Plug the Power Supply in a suitable power outlet and connect the UNI-CAT which is now ready for use

USING THE ACH (FIG.9)

- Loosen the three (A) Lock Levers on the back of the ACH Flange Plate (B)
- Grasp the front Flange Plate (C) with one hand and the rear Flange Plate (B) with the other.

- Rotate the Plates in opposite directions until the three Core Fingers (D) move to the center of the ACH next to
each other.

+ Slide an empty cardboard core only partway over the Fingers (D) leave about 50mm between the flange and the core.

- Now rotate the Flange plates in opposite directions to expand the Fingers against the inside of the cardboard core.
While you hold the Flanges so the Fingers are against the inside of the core, rotate one of the Locking Levers clock-
wise until it is fixed. DO NOT OVER TIGHTEN.

+ Move the other two (2) Locking Levers to the LOCK position. DO NOT OVER TIGHTEN.

+ Now slide the core all the way on up against the inside Flange. If the core is too tight, loosen the Lock Levers and try
again sliding the core a little further over the Fingers to yield less tightness.
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REWINDING LABELS

- Switch the power off

- Slide an empty label core over the Quick-Chuck or Vanes on the shaft until the core is against the inner Flange Plate. On
the Quick-Chuck, tighten the Lock Knob (for the ACH please read instructions above)

LABELS EXTERNAL

- Feed the label web from the printer over the black shaft, go under the Tension Arm and secure it to the take-up roll
core with tape. Rotate the take-up reel a couple of turns. FIG.13 and FIG.16 show the paper path for standard rewinding,
labels external. This paper path will provide the best and most tight finished label rolls.

- Depending on your printer type (height of the ouput) it might be more suitable to guide the paper first under the Tension
Arm and then over the black shaft as shown in FIG.11 and FIG.14

+ The UNI-CAT will select standard the correct, right direction arrow based on the position from the Tension Arm. Do not
change the direction.

+ Push the START/STOP button. The UNI-CAT will now go automatically to its AUTO-START position. LED INDICATOR
START/STOP should be active together with 1 of the direction LED INDICATORS

LABELS INTERNAL

+ Feed the label web from the printer over the black shaft, go under the Tension Arm and secure it to the take-up roll core
with tape. Rotate the take-up reel a couple of turns. FIG.10 and FIG.15 show the paper path for rewinding, labels internal.

- Depending on your printer type, it might be more suitable to guide the paper first under the Tension Arm and then over
the black shaft as shown in FIG.12 and FIG.17

+ IMPORTANT: Now change to the opposite direction arrow as the one that is activated standard and push the START/
STOP button. The UNI-CAT will now go automatically to its AUTO-START position. LED INDICATOR START/STOP
should be active together with 1 of the direction LED INDICATORS.

UNWINDING LABELS

+ Operate the UNI-CAT in the same way as described above for rewinding.

The English text is the original instruction. Other languages are translations of the original instructions.
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' AT LABELMATE, SAFETY IS OUR NUMBER ONE PRIORITY.

THE FOLLOWING INFORMATION PROVIDES GUIDELINES FOR

SAFETY WHEN USING LABELMATE EQUIPMENT. '

Any piece of machinery can become dangerous to personnel when improperly operated or poorly maintained.

All employees operating and maintaining Labelmate equipment should be familiar with its operation and should be thor-
oughly trained and instructed on safety.

Most accidents are preventable through safety awareness.

Every effort has been made to engineer safety into the design of Labelmate equipment per standards set forth by ANSI
and others that apply as necessary. Areas of potential danger are mechanically and/or electrically protected. Safety labels
and instructional decals are visible to the operator and located near any potential hazard.

TRAINING AND INSTRUCTION

It is the responsibility of the customer to ensure that all personnel who will be expected to operate or maintain the equip-
ment participate in training and instruction sessions and become trained operators. All personnel operating, inspecting,
servicing or cleaning this equipment must be properly trained in operation and machine safety. BEFORE operating this
equipment, read the operating instructions in the manual.

GENERAL SAFETY

+ Ensure that all power sources are turned off when the machine is not in use. This includes electrical power.

+ Read the manual for any special operational instructions for each piece of equipment. The Labelmate product manual
is included in the product packaging and can be found on the website www.labelmate.com

+ Know how the equipment functions and understand the operating processes.
+ Know how to shut down the equipment.
- Understand the equipment safety labels

+ Wear the appropriate personal protective equipment for the job to be performed (EX: eye protection, gloves, safety
shoes, etc.). Ensure that nothing you are wearing could get caught in the machinery.

+ When working on or around all equipment, avoid wearing loose clothing, jewelry, unrestrained long hair, or any loose
ties, belts, scarves or articles that may be caught in moving parts. Keep all extremities away from moving parts. Entan-
glement can cause death or severe injury.

+ For new equipment, check plant voltage with the voltage specified on the machine. Electrical specifications for your
machine are printed on the machine serial number tag. A properly grounded electrical receptacle is required for safe
operation regardless of voltage requirements.

+ Use the equipment only for its intended purpose.

- Keep the operating zone free of obstacles that could cause a person to trip or fall toward an operating machine. Keep
fingers, hands or any part of the body out of the machine and away from moving parts when the machine is operating.

+ Any machine with moving parts and/or electrical components can be potentially dangerous no matter how many safe-
ty features it contains. Stay alert and think clearly while operating or servicing the equipment. Be aware of operations
and personnel in your surroundings. Be attentive to indicator lights and/or operator interface screens displayed on the
machine and know how to respond.

+ Do not operate machinery if you are fatigued, emotionally distressed or under the influence of drugs or alcohol.
+ Know where the FIRST AID SAFETY STATION is located.

+ Rotating and moving parts are dangerous. Keep clear of the operating area. Never put any foreign object into the oper-
ating area.

- Use proper lifting and transporting devices for heavy equipment. Some types of equipment can be extremely heavy. An
appropriate lifting device should be used.
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GERMAN

SICHERHEIT HAT BEI LABELMATE OBERSTE PRIORITAT. DIE FOLGENDEN
INFORMATIONEN ENTHALTEN RICHTLINIEN ZUR SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG
VON LABELMATE-GERATEN.

Jedes Maschinensttck kann bei unsachgemafer
Bedienung oder schlechter Wartung fur das Personal
gefahrlich werden. Alle Mitarbeiter, die Labelmate-
Geréte bedienen und warten, sollten mit deren
Bedienung vertraut sein und grindlich geschult und in
Sicherheitsfragen eingewiesen werden. Die meisten
Unfélle sind durch Sicherheitsbewusstsein vermeidbar.
Es wurden alle Anstrengungen unternommen, um

die Sicherheit bei der Konstruktion von Labelmate-
Geraten gemal’ den von ANSI und anderen, die nach
Bedarf gelten, festgelegten Standards zu gewahrleisten.
Gefahrenbereiche sind mechanisch und / oder elektrisch
geschitzt. Sicherheitsetiketten und Hinweisschilder sind
flr den Bediener sichtbar und befinden sich in der Nahe
potenzieller Gefahren.

AUSBILDUNG UND ANLEITUNG

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen,
dass alle Mitarbeiter, von denen erwartet wird, dass sie
die Gerate bedienen oder warten, an Schulungs- und
Schulungssitzungen teilnehmen und geschulte Bediener
werden. Alle Mitarbeiter, die dieses Gerat bedienen,
inspizieren, warten oder reinigen, missen in Betrieb und
Maschinensicherheit geschult sein. Lesen Sie vor dem
Betrieb dieses Gerats die Bedienungsanleitung in der
Bedienungsanleitung.

GENERELLE SICHERHEIT

Stellen Sie sicher, dass alle Stromquellen ausgeschaltet
sind, wenn das Gerat nicht verwendet wird. Dies schlieft
elektrische Energie ein. Lesen Sie das Handbuch, um
spezielle Betriebsanweisungen fir jedes Gerat zu
erhalten. Das Labelmate-Produkthandbuch ist in der
Produktverpackung enthalten und auf der Website
www.labelmate.com zu finden. Wissen, wie das Gerat
funktioniert und die Betriebsprozesse verstehen.
Wissen, wie man das Gerat herunterfahrt. Verstehen Sie
die Sicherheitsetiketten der Gerate

Tragen Sie die fur die auszuflhrende Arbeit geeignete
personliche Schutzausriistung (EX: Augenschutz,
Handschuhe, Sicherheitsschuhe usw.). Stellen Sie
sicher, dass sich nichts, was Sie tragen, in der Maschine
verfangen kann. Vermeiden Sie beim Arbeiten an

oder um alle Gerate das Tragen von loser Kleidung,
Schmuck, ungehemmtem langem Haar oder losen
Krawatten, Gurteln, Schals oder Gegenstanden, die sich
in beweglichen Teilen verfangen kdnnen. Halten Sie alle
Extremitaten von beweglichen Teilen fern. Verstrickungen
konnen zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihren.

Uberpriifen Sie bei neuen Geréaten die Anlagenspannung
mit der an der Maschine angegebenen Spannung.
Elektrische Daten fur Ihr Gerat ist auf dem
Seriennummernschild des Gerats aufgedruckt. Eine
ordnungsgemal’ geerdete Steckdose ist erforderlich

fUr einen sicheren Betrieb unabhangig von den
Spannungsanforderungen.

Verwenden Sie das Gerat nur fur den vorgesehenen Zweck.
Halten Sie die Betriebszone frei von Hindernissen, die
dazu fiihren kdnnen, dass eine Person stolpert oder auf
eine Bedienmaschine fallt. Halten Sie Finger, Hande oder
Korperteile von der Maschine fern und von beweglichen
Teilen fern, wenn sich die Maschine befindet Betriebs.
Jede Maschine mit beweglichen Teilen und / oder
elektrischen Komponenten kann potenziell gefahrlich
sein, unabhangig davon, wie viele Sicherheitsmerkmale
sie enthalt. Bleiben Sie wachsam und denken Sie klar,
wahrend Sie das Gerat bedienen oder warten. Achten Sie
auf Operationen und Personal in Ihrer Umgebung. Achten
Sie auf die auf der Maschine angezeigten Anzeigelampen
und / oder Bildschirme der Bedienoberflache und wissen
Sie, wie Sie reagieren mussen.

Bedienen Sie keine Maschinen, wenn Sie mide, emotional
belastet oder unter dem Einfluss von Drogen oder
Alkohol stehen. Wissen, wo sich die ERSTE-HILFE-
SICHERHEITSSTATION befindet.

Rotierende und bewegliche Teile sind gefahrlich. Halten
Sie sich vom Betriebsbereich fern. Stellen Sie niemals
Fremdkorper in den Betriebsbereich. Verwenden Sie
geeignete Hebe- und Transportvorrichtungen fiir schwere
Gerate. Einige Arten von Geraten konnen extrem schwer
sein. Es sollte eine geeignete Hebevorrichtung verwendet
werden.
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Ubersetzung der Originalanleitung

Der neue UNI-CAT ist der intelligenteste und ,UNI-
VERSATILE" Aufwickler / Abwickler in der Labelmate-
Produktpalette | Mit verschiedenen  KerngroRen,
Etikettenbreiten, Rollendurchmessern und Optionen zur
Auswahl steht ein Aufwickler / Abwickler fur jeden Auftrag
zur Verfligung.

MODELLSPEZIFISCHER INHALT DER VERPACKUNG
Modell - ,Quick-Chuck” ™ Schnellverschluss-Kernfutter mit
Innenflansch

Modell - Standardwelle mit drei (3) Metallfligeln installiert,
mit Innenflansch

Modell - 10-ZOLL Welle mit sechs (6) Metallfliigeln installiert,
mit Innenflansch

Modell - ACH: Verstellbarer Kernhalter, fertig montiert
Modell-1-Zoll-Welle mit einer (1) installierten Metallschaufel
und Innenflansch

WICHTIGE INFORMATIONEN / SICHERHEITSHINWEISE
Dieses Produkt ist ein Etikettenaufwickler / -aufwickler.
Es darf nur zum Zurtick- oder Abwickeln von Etiketten mit
den empfohlenen Abmessungen und dem empfohlenen
Gewicht in einer trockenen Innenumgebung verwendet
werden

Ziehen Sie vor jeder Manipulation den Netzstecker aus der
Steckdose

Verwenden Sie es auf einer ebenen Flache und / oder
befestigen Sie das Gerat mit den Lochern in der Grundplatte
Lassen Sie das Netzkabel nicht in einem Durchgang
und sorgen Sie flr ausreichend Umgebungslicht im
Arbeitsbereich

Der Aufwickler kann bei Umgebungstemperaturen von + 2 °
C bis 40 ° C eingesetzt werden

Der Anschluss der Maschine an die Stromquelle muss den
ortlichen Gesetzen entsprechen

ALLGEMEINES
Eingeschrankte Garantie von 2 Jahren, verlangerbar auf 5
Jahre, 1 Jahr auf das Netzgerat

SCHRITT 1: INSTALLIEREN SIE DEN HALTERUNGSHAND
BUCH

Die Halterungsfiihrung (BG) befindet sich auf der rechten
Seite fUr Etiketten mit einem Pfad von rechts nach links und
gegenuber flr Etiketten von links nach rechts.

Der TENSION ARM ist auf der gleichen Seite wie der BG zu
montieren.

Losen Sie die 3 oberen Schrauben am Chassis (lassen Sie
jedoch im Chassis, um einen Verlust zu vermeiden) und
schieben Sie den Hintergrund zwischen die Schrauben und
das Chassis, wie in ABB. 1 und BILD 2 gezeigt.

Installieren Sie die schwarze Welle und schieben Sie die
Medienfiihrung tber die Welle (ABB. 3)

SCHRITT 2: INSTALLIEREN SIE DEN SPANNARM

Der Spannarm kann je nach Druckerposition rechts oder
links montiert werden (Abb. 4 und Abb. 5).

Entfernen und halten Sie die groRe Schraube vom Ende der
Spannarmwelle (Welle unter der Hauptmotorwelle).

Losen Sie die Stellschraube am Ende des Spannarms und
positionieren Sie den Arm so, dass die Stellschraube zur
Ebene auf der Spann- / Querlenkerwelle zeigt.

Ziehen Sie die Stellschraube an, die zur Abflachung der
Welle zeigt (ABB. 6).

Setzen Sie die Schraube der Spannarmwelle wieder in die
Spannarmwelle ein und ziehen Sie sie fest.

SCHRITT 3: INSTALLIEREN SIE DIE AUFWICKELWELLE

STANDARD, 1 ZOLL UND 10 ZOLL (ABB. 7): Schieben Sie
die Flanschplatte auf das hohle Ende der Ricklaufwelle. Fir
eine maximale Breite sollte die Flanschflache biindig mit
dem Ende der Welle sein. Ziehen Sie die Schraube in der
Nabe an.

CHUCK (ABB. 8): Befestigen Sie den inneren Flansch mit
zwei mitgelieferten Schrauben am Quick-Chuck.

Schieben Sie die Wellen- und Flanschbaugruppe auf die
UNI-CAT-Motorwelle, um den Abstand zu den Chassis-
und Motorschrauben zu gewahrleisten. Ziehen Sie die
Inbusschraube am flachen Teil der Motorwelle fest, bis sie
fest sitzt.

ACH (ABB.9): Schieben Sie die Nabe des ACH Uber die
Motorwelle des UNI-CAT. Positionieren Sie den Hub so, dass
zwischen dem ACH Hub und dem Gehé&use der Rewinder
Drive Unit ein Spalt besteht. Ziehen Sie die Inbusschraube
am flachen Teil der Motorwelle fest, bis sie fest sitzt.
Stellen Sie den UNI-CAT in der Nahe des Etikettenausgangs
des Druckers auf

SchlieBen Sie das Netzteil an eine geeignete Steckdose an
und schliellen Sie den jetzt betriebsbereiten UNI-CAT an

VERWENDUNG DES ACH (ABB. 6)

Losen Sie die drei (A) Verriegelungshebel auf der Rickseite
der ACH-Flanschplatte (B).

Fassen Sie die vordere Flanschplatte (C) mit einer Hand und
die hintere Flanschplatte (B) mit der anderen.

Drehen Sie die Platten in entgegengesetzte Richtungen, bis
sich die drei Kernfinger (D) nebeneinander in die Mitte des
ACH bewegen .

Schieben Sie einen leeren Kartonkern nur teilweise tber die
Finger (D) und lassen Sie zwischen Flansch und Kern einen
Abstand von ca. 50 mm

Drehen Sie nun die Flanschplatten in entgegengesetzte
Richtungen, um die Finger gegen die Innenseite des
Kartonkerns zu strecken. Wahrend Sie die Flansche so
halten, dass die Finger an der Innenseite des Kerns anliegen
, drehen Sie einen der Verriegelungshebel im Uhrzeigersinn,
bis er fest sitzt. NICHT UBERDREHEN.

Bewegen Sie die beiden anderen (2) Verriegelungshebel in
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die Position LOCK. NICHT UBERDREHEN.

Schieben Sie nun den Kern ganz gegen den inneren Flansch.
Wenn der Kern zu fest ist, [6sen Sie die Verriegelungshebel
und versuchen Sie erneut, den Kern etwas weiter tber die
Finger zu schieben, um eine geringere Dichtheit zu erzielen.

ETIKETTEN ZURUCKSPULEN

Schalten Sie die Stromversorgung aus

Schieben Sie einen leeren Etikettenkern Uber das
Schnellspannfutter oder die Fligel auf der Welle, bis der
Kern an der inneren Flanschplatte anliegt. Ziehen Sie am
Quick-Chuck den Verriegelungsknopf fest (fir den ACH
lesen Sie bitte die obigen Anweisungen).

ETIKETTEN EXTERN, EMPFOHLEN

Flhren Sie die Etikettenbahn vom Drucker Giber die schwarze
Welle, gehen Sie unter den Spannarm und befestigen Sie
sie mit Klebeband am Aufwickelrollenkern. Drehen Sie
die Aufwickelspule einige Umdrehungen. Fig. 13 und Fig.
16 zeigen den Papierpfad fur das Standardrickspulen,
Etiketten extern. Dieser Papierpfad bietet die besten und
dichtesten Etikettenrollen.

Abhangig von lhrem Druckertyp ist es moglicherweise
besser geeignet, das Papier zuerst unter dem Spannarm
und dann Uber die schwarze Welle zu flhren, wie in Abb. 11
und Abb. 14 gezeigt. Dieser Papierpfad bietet weniger dicht
fertige Etikettenrollen.

I WICHTIG: Der UNI-CAT wahlt standardmafig den richtigen
Pfeil nach rechts basierend auf der Position vom Spannarm
aus. Andern Sie nicht die Richtung.

Driicken Sie die START / STOP-Taste. Der UNI-CAT
wechselt nun automatisch in die Position AUTO-START.
LED-ANZEIGE START / STOP sollte zusammen mit 1 der
Richtungs-LED-ANZEIGEN aktiv sein.

ETIKETTEN INTERN

Flhren Sie die Etikettenbahn vom Drucker Gber die schwarze
Welle, gehen Sie unter den Spannarm und befestigen Sie
sie mit Klebeband am Aufwickelrollenkern. Drehen Sie die
Aufwickelspule einige Umdrehungen. Fig. 10 und Fig. 15
zeigen den Papierweg zum Zurlckspulen, Etiketten intern.
Abhangig von lhrem Druckertyp ist es moglicherweise
besser geeignet, das Papier zuerst unter dem Spannarm
und dann uber die schwarze Welle zu flhren, wie in Abb. 12
und Abb. 17 gezeigt

WICHTIG: Wechseln Sie nun in den entgegengesetzten
Richtungspfeil als den standardmaRig aktivierten und
dricken Sie die START / STOP-Taste. Der UNI-CAT
wechselt nun automatisch in die Position AUTO-START.
LED-ANZEIGE START / STOP sollte zusammen mit 1 der
Richtungs-LED-ANZEIGEN aktiv sein.

ETIKETTEN ABWICKELN
Betreiben Sie den UNI-CAT wie oben beschrieben zum
Zuriickspulen.
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FRENCH

CHEZ LABELMATE, LA SECURITE EST NOTRE PRIORITE NUMERO UN. LES
INFORMATIONS SUIVANTES FOURNISSENT DES CONSIGNES DE SECURITE LORS DE
LUTILISATION DE LEQUIPEMENT LABELMATE.

Toute piece de machinerie peut devenir dangereuse

pour le personnel lorsqu’elle est mal utilisée ou mal
entretenue. Tous les employés qui utilisent et entretiennent
I'équipement Labelmate doivent étre familiarisés avec son
fonctionnement et doivent étre parfaitement formés et
informés sur la sécurité. La plupart des accidents peuvent
étre évités grace a la sensibilisation a la sécurité. Tous

les efforts ont été faits pour intégrer la sécurité dans la
conception de I'équipement Labelmate conformément aux
normes établies par 'ANSI et d’autres qui s'appliquent si
nécessaire. Les zones de danger potentiel sont protégées
mécaniquement et / ou électriquement. Les étiquettes de
sécurité et les autocollants d'instructions sont visibles par
l'opérateur et situés a proximité de tout danger potentiel.

FORMATION ET INSTRUCTION

Il est de la responsabilité du client de s'assurer que tout

le personnel qui devra utiliser ou entretenir I'équipement
participe a des sessions de formation et d'instruction et
devient des opérateurs formés. Tout le personnel opérant,
inspectant, entretenant ou nettoyant cet équipement doit
étre correctement formé au fonctionnement et a la sécurité
de la machine. AVANT d'utiliser cet équipement, lisez les
instructions d'utilisation dans le manuel.

SECURITE GENERALE

Assurez-vous que toutes les sources d'alimentation

sont éteintes lorsque la machine n'est pas utilisée. Cela
comprend I'énergie électrique. Lisez le manuel pour toutes
les instructions opérationnelles spéciales pour chaque
piece d'équipement. Le manuel du produit Labelmate est
inclus dans I'emballage du produit et peut étre trouveé sur le
site Web www.labelmate.com Connaitre le fonctionnement
de I'équipement et comprendre les processus
d'exploitation. Savoir comment arréter I'équipement.
Comprendre les étiquettes de sécurité des équipements.
Porter I'équipement de protection individuelle approprié
pour le travail a effectuer (EX: protection oculaire, gants,
chaussures de sécurité, etc.). Assurez-vous que rien de ce
que vous portez ne peut se coincer dans les machines.
Lorsque vous travaillez sur ou autour de tout équipement,
evitez de porter des vétements amples, des bijoux, des
cheveux longs non retenus ou des attaches, ceintures,
écharpes ou articles laches qui pourraient étre pris dans
les pieces mobiles. Gardez toutes les extrémités éloignées
des pieces mobiles. Lenchevétrement peut entrainer

la mort ou des blessures graves. Pour les nouveaux
équipements, vérifiez la tension de l'installation avec la
tension spécifiée sur la machine. Spécifications électriques
pour votre appareil sont imprimés sur I'étiquette du numéro

de série de l'appareil. Une prise électrique correctement
mise a la terre est requise pour un fonctionnement sar
indépendamment des exigences de tension. Utilisez
I'équipement uniquement aux fins pour lesquelles il a
été congu. Gardez la zone de fonctionnement exempte
d'obstacles qui pourraient faire trébucher ou tomber une
personne vers une machine en fonctionnement. Gardez
les doigts, les mains ou toute partie du corps hors de

la machine et a I'écart des pieces mobiles lorsque la
machine est en fonctionnement.

Toute machine avec des pieces mobiles et / ou des
composants électriques peut étre potentiellement
dangereuse quel que soit le nombre de dispositifs de
sécurité qu'elle contient. Restez vigilant et réfléchissez
clairement lors de I'utilisation ou de I'entretien de
I'équipement. Soyez conscient des opérations et du
personnel dans votre environnement. Soyez attentif

aux voyants lumineux et / ou aux écrans d'interface
opérateur affichés sur la machine et sachez comment
réagir. N'utilisez pas de machines si vous étes fatigué, en
détresse émotionnelle ou sous l'influence de drogues ou
d‘alcool.

Sachez ou se trouve la STATION DE SECURITE DES
PREMIERS SECOURS. Les pieces rotatives et mobiles
sont dangereuses. Restez a I'écart de la zone d'opération.
N'introduisez jamais d'objets étrangers dans la zone de
travail. Utilisez des dispositifs de levage et de transport
appropriés pour I'équipement lourd. Certains types
déquipement peuvent étre extrémement lourds. Un
appareil de levage approprié doit étre utilisé.
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Traduction des instructions originales

Le nouvel UNI-CAT est l'enrouleur / dérouleur le plus
intelligent et le plus «UNI-VERSATILE» ! Avec différentes
tailles de mandrins, de laizes, de diametres de rouleau
et options au choix, il y a un en-rouleur / dérouleur pour
s'adapter a tous les travaux d'impression que vous pourriez
avoir.

CONTENU SPECIFIQUE AU MODELE DANS 'EMBALLAGE
Mandrin a serrage rapide «Quick-Chuck» ™, avec flasque
intérieure

Modele Standard Axe avec trois (3) ailettes métalliques
installées, avec flasque intérieure

Modele-10-POUCES Axe avec six (6) ailettes métalliques
installées, avec flasque intérieure

Modele —ACH: Mandrin variable, entierement assemblé
Modele 1 pouce axe avec une (1) ailettes installée, avec
flasque intérieure

INFORMATIONS
SECURITE

ce produit est un enrouleur / dérouleur détiquette. Il ne
doit étre utilisé que pour rembobiner ou dérouler des
éti-quettes aux dimensions et poids recommandés dans
un environnement intérieur et sec

débranchez 'appareil avant toute manipulation

utilisez sur une surface plane et / ou fixer I'appareil a l'aide
des trous dans la plaque de base

ne laissez pas le cable d'alimentation dans un passage et
assurez une lumiere ambiante suffisante dans la zone de
travail

I'enrouleur peut étre utilisé a des températures ambiantes
de+2°Ca40°C

le raccordement de la machine a la source d'alimentation
doit respecter les Iégislations locales

IMPORTANTES / INSTRUCTIONS DE

GENERAL
Garantie limitée de 2 ans, extensible a 5 ans, 1T an sur le
bloc d'alimentation

ETAPE 1: INSTALLER LE “BRACKET GUIDE"

Le Bracket Guide (BG) doit étre installé du méme coté que
le bras de tension

Desserrez, sans les démonter, les 3 vis supérieures qui
maintiennent le moteur

Insérez le BG entre les vis et le chassis, resserrer les vis
fermement. (FIG 1 & 2)

Installez I'axe noir et glisser le guide (FIG 3)

ETAPE 2: INSTALLER LE BRAS DE TENSION

Le bras de tension peut étre monté a droite ou a gauche,
selon la position de imprimante (FIG.4 & FIG.5)

Retirez et gardez la grande vis de I'extrémité de I'axe du bras
de tension (axe sous I'arbre moteur principal).

Deserrez la vis de serrage a I'extrémité du bras de tensin et
positionnez le bras avec la vis de serrage orientée vers le

méplat de I'axe du bras de tension.

Serrez la vis de serrage sur le méplat de l'axe (FIG.6)
Réinsérez et serrez la vis de 'axe du bras de tension dans
ce méme axe.

ETAPE 3: INSTALLEZ 'AXE D'ENROULEUR/DEROULEUR
STANDARD, 1 POUCE ET 10 POUCES (FIG.7): Faites
glisser la flasque du coté de l'extrémité creuse de l'axe
d’enrou-lement . Serrez la vis de I'axe d’enroulement sur le
méplat de I'arbre moteur, puis serrez la vis du moyeu blanc
sur I'axe d’enroulement Pour une largeur maximale, la face
de la flasque doit affleurer I'extrémité de I'axe sans toucher
le bras de tension.

Quick-Chuck (FIG.8): Montez la flasque intérieure sur le
Quick-Chuck (QC) avec les deux vis fournies. Faites glisser
I'ensemble, QC et flasque, sur l'arbre du moteur UNI-CAT
en laissant un espace entre la flasque et les vis du moteur.
Serrez la vis de pression sur le méplat de I'arbre du moteur
jusqu'a ce qu'elle soit bien serrée.

ACH (FIG.9): Faites glisser le moyeu de I'ACH sur l'arbre du
moteur de I'UNI-CAT. Serrez la vis de pression sur le méplat
de I'arbre du moteur jusqu'a ce qu'elle soit bien serrée.
Positionnez I'UNI-CAT en alignant la flasque avec la sortie
des étiquettes de I'imprimante

Branchez [lalimentation dans une prise de courant
appropriée et connectez I'UNI-CAT qui est maintenant prét
al'emploi.

UTILISATION DE LACH (FIG.6)

Desserrez les trois leviers (A) de verrouillage a I'arriére du
disque gris

Saisissez le disque gris (C) d'une main et le disque noir
arriere (B) de l'autre.

Faites pivoter les disques en direction opposée jusqu’a ce
que les trois tiges moletées (D) soient au centre de 'ACH
Faites glisser un mandrin en carton vide jusqu’au deux tiers
des tiges (D), laissez environ 50 mm entre le disque et le
moyeu

Maintenant, tournez les disques de fagons opposée afin
décarter les 3 tiges jusquau serrage du mandarin en
car-ton. Maintenez les deux disques d’'une main et resserrez
les 3 leviers NE PAS TROP SERRER.

Faites maintenant glisser le mandrin contre le disque. Si le
mandrin est trop difficile a pousser, déserrez les leviers de
verrouillage et essayez a nouveau de faire glisser le mandrin
un peu plus loin sur les tiges afin d'avoir moins de résistance

REMBOBINER DES ETIQUETTES

Coupez I'alimentation

Faites glisser un mandarin en carton vide sur le l'axe
d’enroulement jusqu'a ce que le mandrin soit contre la
flasque. Sur le Quick-Chuck, serrez le bouton de verrouillage
(pour 'ACH, veuillez lire les instructions ci-dessus)

ENROULEMENT EXTERIEUR
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Faites passer la bande d'étiquettes de I'imprimante sur 'axe
noir, passez sous le bras de tension et fixez la au mandrin
avec du ruban adhésif. Faites tourner la bobine réceptrice de
quelques tours. Les FIG.13 et FIG.16 montrent le chemin du
papier pour le rembobinage standard, étiquettes extérieure.
Ce chemin de papier fournira le meilleur résultat en terme
de serrage

En fonction de votre type d'imprimante, il peut étre plus
approprié de passer dabord le papier sous le bras de
tension avant de la passer sur I'axe noir comme illustré sur
la FIG11 et FIG.14

IMPORTANT: appuyez sur le bouton ON/OFF, LUNI-CAT
sélectionne par défaut le sens de rotation inverse par
rapport a la position du bras de tension. Ne changez pas de
direction pour un enroulement extérieur

appuyez sur START / STOP. L'UNI-CAT passe maintenant
automatiquement a sa position AUTO-START. LES
INDICA-TEURS LED START / STOP et une fleche doivent
étre actifs.

ENROULEMENT INTERIEUR

Faites passer la bande d'étiquettes de I'imprimante sur 'axe
noir, passez sous le bras de tension et fixez la au man-drin
avec du ruban adhésif. Faites tourner la bobine réceptrice de
quelques tours. La FIG.10 et la FIG.15 montrent le chemin de
papier pour le rembobinage étiquettes intérieur. Ce chemin
de papier fournira le meilleur résultat en terme de serrage
Selon votre type d'imprimante, il peut étre plus approprié de
guider le papier d'abord sous le bras de tension, puis sur
I'axe noir, comme illustré a la FIG.12 et FIG.17

IMPORTANT : appuyez sur le bouton ON/OFF, LUNI-CAT
sélectionne par défaut le sens de rotation inverse par rapport
a la position du bras de tension. Changez de direction pour
un enroulement intérieur

appuyez sur START / STOP. L'UNI-CAT passe maintenant
automatiquement a sa position AUTO-START. LES
INDICA-TEURS LED START / STOP et une fleche doivent
étre actifs.

DEROULER DES ETIQUETTES
Méme mode opératoire que pour I'enroulement d'étiquettes
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DUTCH

BIJ LABELMATE IS VEILIGHEID ONZE EERSTE PRIORITEIT. DE VOLGENDE INFORMATIE
BEVAT RICHTLIJNEN VOOR VEILIGHEID BIJ HET GEBRUIK VAN LABELMATE-
APPARATUUR.

Elk apparaat kan gevaarlijk worden voor het personeel
als het niet naar behoren wordt bediend of slecht

wordt onderhouden. Alle medewerkers die Labelmate-
apparatuur bedienen en onderhouden, moeten vertrouwd
zijn met de werking ervan en moeten grondig zijn
opgeleid en geinstrueerd over veiligheid. De meeste
ongevallen zijn te voorkomen door veiligheidsbewustzijn.
Eris alles aan gedaan om veiligheid te integreren in het
ontwerp van Labelmate-apparatuur volgens de normen
die zijn uiteengezet door ANSI en andere die indien

nodig van toepassing zijn. Mogelijke gevarenzones zijn
mechanisch en / of elektrisch beveiligd. Veiligheidslabels
en instructiestickers zijn zichtbaar voor de bediener en
bevinden zich in de buurt van elk potentieel gevaar.

TRAINING EN INSTRUCTIE

Het is de verantwoordelijkheid van de klant om ervoor te
zorgen dat al het personeel van wie wordt verwacht dat
het de apparatuur bedient of onderhoudt, deelneemt aan
trainings- en instructiesessies en opgeleide operators
wordt. Al het personeel dat deze apparatuur bedient,
inspecteert, onderhoudt of reinigt, moet goed zijn
opgeleid in bediening en machineveiligheid. Lees voordat
u deze apparatuur bedient de bedieningsinstructies in de
handleiding.

ALGEMENE VEILIGHEID

Zorg ervoor dat alle stroombronnen zijn uitgeschakeld
wanneer de machine niet in gebruik is. Dit is inclusief
elektrische stroom. Lees de handleiding voor eventuele
speciale bedieningsinstructies voor elk apparaat. De
Labelmate-producthandleiding zit in de productverpakking
en is te vinden op de website www.labelmate.com

Weet hoe de apparatuur werkt en begrijp de
bedrijfsprocessen. Weet hoe u de apparatuur moet
uitschakelen.

Begrijp de veiligheidslabels van de apparatuur Draag de
juiste persoonlijke beschermingsmiddelen voor de uit
te voeren klus (bijv. Oogbescherming, handschoenen,
veiligheidsschoenen, enz.). Zorg ervoor dat niets dat u
draagt, in de machine terecht kan komen. Wanneer u
aan of in de buurt van alle apparatuur werkt, draag dan
geen loszittende kleding, sieraden, lang haar zonder
beperkingen of losse stropdassen, riemen, sjaals of
artikelen die kunnen worden gegrepen door bewegende
delen. Houd alle ledematen uit de buurt van bewegende
onderdelen. Verstrikt raken kan de dood of ernstig letsel
veroorzaken. Controleer bij nieuwe apparatuur het voltage
van de installatie met het voltage dat op de machine is

aangegeven. Elektrische specificaties voor uw machine is
afgedrukt op het serienummerlabel van de machine. Een
goed geaard stopcontact is vereist voor een veilige werking
ongeacht de spanningsvereisten.

Gebruik de apparatuur alleen voor het beoogde doel.

Houd de werkzone vrij van obstakels waardoor een
persoon kan struikelen of vallen op een draaiende machine.
Houd vingers, handen of andere lichaamsdelen uit de buurt
van de machine en uit de buurt van bewegende onderdelen
als de machine dat is werken.

Elke machine met bewegende onderdelen en / of
elektrische componenten kan potentieel gevaarlijk zijn,
ongeacht het aantal veiligheidsvoorzieningen. Blijf alert

en denk helder na terwijl u de apparatuur bedient of
onderhoudt. Wees u bewust van handelingen en personeel
in uw omgeving. Let op de indicatielampjes en / of de
schermen van de operatorinterface die op de machine
worden weergegeven en weet hoe u moet reageren.

Bedien geen machines als u vermoeid of emotioneel van
streek bent of onder invloed bent van drugs of alcohol.
Weet waar het EERSTEHULPVEILIGHEIDSSTATION zich
bevindt.

Draaiende en bewegende onderdelen zijn gevaarlijk. Blijf
uit de buurt van het operatiegebied. Breng nooit vreemde
voorwerpen in het werkgebied.

Gebruik de juiste hef- en transportmiddelen voor zwaar
materieel. Sommige soorten apparatuur kunnen extreem
zwaar zijn. Er moet een geschikt hijsapparaat worden
gebruikt.
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Vertaling van originele instructies

De nieuwe UNI-CAT is de slimste en meest “UNI-
VEELZIJDIGE” rewinder / unwinder in het Labelmate-
assortiment! Met verschillende kernmaten, labelbreedtes,
roldiameters en opties om uit te kiezen, is er een rewinder /
unwinder die bij elke klus past.

MODEL SPECIFIEKE INHOUD VAN DE VERPAKKING
Model- " Quick-Chuck” ™ Snelspanboorkop, met binnenflens
Model - Standaardas met drie (3) metalen schoepen
geinstalleerd, met binnenflens

Model-10-INCHES as met zes (6) metalen schoepen
geinstalleerd, met binnenflens

Model —ACH: verstelbare kernhouder, volledig gemonteerd
Model-1-INCHas metéén (1) metalenschoep geinstalleerd,
met binnenflens

BELANGRIJKE INFORMATIE / VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
dit product is een labelopwikkelaar / afwikkelaar. Hij kan
alleen worden gebruikt om labels met de aanbevolen
afmetingen en het gewicht in een droge omgeving
binnenshuis op te winden of af te wikkelen

koppel het apparaat los voor elke manipulatie

gebruik het apparaat op een vlakke ondergrond en / of
bevestig met behulp van de gaten in de basisplaat

laat de stroomkabel niet in een doorgang liggen en zorg
voor voldoende omgevingslicht in de werkruimte
derewinderkanworden gebruiktbijomgevingstemperaturen
van+2°Ctot40°C

De aansluiting van de machine op de stroombron moet
voldoen aan de lokale wetgeving

ALGEMEEN
Beperkte garantie van 2 jaar, uitbreidbaar tot 5 jaar, 1 jaar
op de voeding

STAP 1. INSTALLEER DE BEUGELGIDS

De bracket guide (BG) wordt aan de rechterkant geplaatst
voor labels met een pad van rechts naar links en
tegenovergesteld voor labels die van links naar rechts gaan.
De TENSION ARM wordt aan dezelfde kant gemonteerd als
de BG

Maak de 3 bovenste schroeven op het chassis los (maar
laat ze in het chassis om verlies te voorkomen) en schuif
de BG tussen de schroeven en het chassis zoals getoond in
FIGTenFIG 2.

Installeer de zwarte as en schuif de mediageleider over de
as (FIG.3)

STAP 2: INSTALLEER DE TENSION ARM

De tension arm kan rechts of links worden gemonteerd,
afhankelijk van de positie van de printer (FIG. 4 en FIG. 5)
Verwijder en bewaar de grote schroef van het uiteinde van
de tension armas (as onder de hoofdmotoras).

Draai de stelschroef aan het uiteinde van de tension arm los
en plaats de arm met de stelschroef naar de vlakte gericht

op de tension- / regelarmas.

Draai de stelschroef vast in de richting van de viakte op de
as (FIG.6)

Plaats de schroef van de tension mas opnieuw en draai
deze vast in de as van de tension arm.

STAP 3: INSTALLEER DE TAKE-UPAS

STANDAARD, 1 INCH EN 10 INCH (FIG. 7): Schuif de
flensplaat op het holle uiteinde van de terugspoelas. Voor
maximale breedte moet het flensviak gelijk liggen met het
uiteinde van de as. Draai de schroef in de hub vast.

CHUCK (FIG. 8): Monteer de binnenflens op de Quick-Chuck
met twee meegeleverde schroeven.

Schuif de as en flensconstructie op de UNI-CAT-motoras en
laat ruimte voor het chassis en de motorschroeven. Draai de
inbusbout vast op het platte deel van de motoras.

ACH (FIG.9): Schuif de Hub van de ACH over de motoras van
de UNI-CAT. Plaats de Hub zo dat er een opening is tussen de
ACH Hub en de behuizing van de Rewinder-aandrijfeenheid.
Draai de inbusbout vast op het platte deel van de motoras.

Zet de UNI-CAT op zijn plaats in de buurt van de labeluitgang
van de printer

Sluit de voeding aan op een geschikt stopcontact en sluit de
UNI-CAT aan die nu klaar is voor gebruik

DE ACH GEBRUIKEN (FIG.6)

Draai de drie (A) vergrendelingshendels aan de achterkant
van de ACH-flensplaat (B) los

Pak de voorste flensplaat (C) met één hand vast en de
achterste flensplaat (B) met de andere hand.

Draai de platen in tegengestelde richting totdat de drie
kernstaven (D) naast elkaar van de ACH bewegen.

Schuif een lege kartonnen kern slechts gedeeltelijk over de
staven (D) en laat ongeveer 50 mm tussen de flens en de
kern

Draai nu de flensplaten in tegengestelde richting om de
staven tegen de binnenkant van de kartonnen kern uit
te zetten. Terwijl je de flenzen vasthoudt zodat de staven
tegen de binnenkant van de kern komen, draai je een van de
vergrendelingshendels met de klok mee totdat deze vastzit.
NIET TE VAST AANDRAAIEN.

Verplaats de andere twee (2) vergrendelingshendels naar de
LOCK-positie. NIET TE VAST AANDRAAIEN.

Schuif nu de kern helemaal omhoog tegen de binnenflens.
Als de kern te strak is, draai dan de vergrendelingshendels
los en probeer opnieuw de kern iets verder over de staven te
schuiven om minder strakheid te verkrijgen.

LABELS TERUGSPOELEN

Schakel de stroom uit

Schuif een lege labelkern over de Quick-Chuck of Vanes op
de as totdat de kern tegen de binnenste flensplaat aanligt.
Draai de vergrendelingsknop op de Quick-Chuck vast (lees
de bovenstaande instructies voor de ACH)
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EXTERNE ETIKETTEN, AANBEVOLEN

Voer de labelbaan van de printer over de zwarte as, ga onder
de tension arm door en bevestig deze met tape aan de take-
upkern. Draai de opwikkelspoel een paar slagen. FIG. 13 en
FIG. 16 tonen het papierpad voor standaard terugspoelen,
labels naar buiten. Dit papierpad levert de beste en meest
strakke afgewerkte labelrollen.

Afhankelijk van uw printertype is het wellicht geschikter om
het papier eerst onder de tension arm en dan over de zwarte
as te leiden, zoals weergegeven in FIG. 11 en FIG. 14. Dit
papierpad levert minder strak afgewerkte labelrollen op.
BELANGRIJKE: De UNI-CAT selecteert standaard de juiste
pijl naar rechts op basis van de positie van de tension arm.
Verander de richting niet.

druk op de START / STOP-knop. De UNI-CAT gaat nu
automatisch naar de AUTO-START-positie. LED INDICATOR
START / STOP moet actief zijn samen met 1 van de richting
LED INDICATORS

LABELS INTERN

Voer de labelbaan van de printer over de zwarte as, ga
onder de spanarm door en bevestig deze met tape aan
de opwikkelrolkern. Draai de opwikkelspoel een paar
slagen. FIG. 10 en FIG. 15 tonen de papierbaan voor het
terugspoelen, etiketten intern.

Afhankelijk van uw printertype is het wellicht geschikter om
het papier eerst onder de tension arm en vervolgens over
de zwarte as te geleiden, zoals weergegeven in FIG. 12 en
FIG17

BELANGRIJK: Verander nu naar de tegenovergestelde
richtingpijl als degene die standaard geactiveerd is en
druk op de START / STOP-knop. De UNI-CAT gaat nu
automatisch naar de AUTO-START-positie. LED INDICATOR
START / STOP moet actief zijn samen met 1 van de richting
LED INDICATORS.

LABELS AFWIKKELEN
Bedien de UNI-CAT op dezelfde manier als hierboven
beschreven voor het terugspoelen.
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SPANISH

EN LABELMATE, LA SEGURIDAD ES NUESTRA PRIORIDAD NUMERO UNO. LA
SIGUIENTE INFORMACION PROPORCIONA PAUTAS DE SEGURIDAD AL UTILIZAR
EQUIPOS LABELMATE.

Cualquier pieza de maquinaria puede volverse peligrosa
para el personal si se maneja de manera incorrecta o

si se mantiene deficientemente. Todos los empleados

gue operan y dan mantenimiento al equipo Labelmate
deben estar familiarizados con su operacion y deben
estar completamente capacitados e instruidos sobre
seguridad. La mayoria de los accidentes se pueden
prevenir mediante la concienciacion sobre la seguridad. Se
ha hecho todo lo posible para incorporar la seguridad en el
disefio del equipo Labelmate de acuerdo con las normas
establecidas por ANSI y otras que se aplican segun sea
necesario. Las dreas de peligro potencial estan protegidas
mecanicay / o eléctricamente. Las etiquetas de seguridad
y las calcomanias con instrucciones son visibles para

el operador y estan ubicadas cerca de cualquier peligro
potencial.

ENTRENAMIENTO E INSTRUCCION

Es responsabilidad del cliente asegurarse de que todo el
personal que se espera que opere o mantenga el equipo
participe en las sesiones de capacitacion e instruccion y
se convierta en operadores capacitados. Todo el personal
que opere, inspeccione, dé servicio o limpie este equipo
debe estar debidamente capacitado en el funcionamiento y
la seguridad de la maquina. ANTES de operar este equipo,
lea las instrucciones de operacion en el manual.

SEGURIDAD GENERAL

Asegurese de que todas las fuentes de alimentacion

estén apagadas cuando la maqguina no esté en uso. Esto
incluye energia eléctrica. Lea el manual para conocer las
instrucciones operativas especiales de cada equipo. El
manual del producto Labelmate se incluye en el embalaje
del producto y se puede encontrar en el sitio web www.
labelmate.com Conocer el funcionamiento del equipo y
comprender los procesos operativos. Sepa como apagar el
equipo. Entender las etiquetas de seguridad del equipo Use
el equipo de proteccion personal apropiado para el trabajo
a realizar (Ej: proteccion para los ojos, guantes, zapatos

de seguridad, etc.). Asegurese de que nada de lo que lleve
puesto pueda quedar atrapado en la maquinaria. Cuando
trabaje en o alrededor de todo el equipo, evite usar ropa
suelta, joyas, cabello largo suelto o cualquier lazo, cinturon,
bufanda o articulo suelto que pueda quedar atrapado en
las partes moviles. Mantenga todas las extremidades
alejadas de las piezas moviles. El enredo puede causar la
muerte o lesiones graves.

Para equipos nuevos, verifique el voltaje de la planta con
el voltaje especificado en la maquina. Especificaciones

eléctricas para su maquina estan impresos en la etiqueta
del nimero de serie de la maquina. Se requiere un
receptaculo eléctrico debidamente conectado a tierra para
un funcionamiento seguro independientemente de los
requisitos de voltaje. Utilice el equipo solo para el proposito
para el que fue disefiado. Mantenga la zona de operacion
libre de obstaculos que puedan hacer que una persona
tropiece o caiga hacia una maquina en funcionamiento.

Mantenga los dedos, las manos o cualquier parte del
cuerpo fuera de la maquina y lejos de las piezas moviles
cuando la maquina esté en funcionamiento operando.

Cualquier maqguina con partes moviles y / o componentes
eléctricos puede ser potencialmente peligrosa sin
importar cuantas caracteristicas de seguridad contenga.
Manténgase alerta y piense con claridad mientras opera

o da servicio al equipo. Esté atento a las operaciones y al
personal de su entorno. Esté atento a las luces indicadoras
y / 0 las pantallas de la interfaz del operador que se
muestran en la maquina y sepa como responder. No utilice
magquinaria si esta fatigado, angustiado emocionalmente o
bajo la influencia de drogas o alcohol.

Sepa dénde se encuentra la ESTACION DE SEGURIDAD
DE PRIMEROS AUXILIOS. Las piezas giratorias y moviles
son peligrosas. Manténgase alejado del area de operacion.
Nunca coloque ningun objeto extrafio en el area de
operacion. Utilice dispositivos de elevacion y transporte
adecuados para equipo pesado. Algunos tipos de equipos
pueden ser extremadamente pesados. Se debe utilizar un
dispositivo de elevacion adecuado.
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Traduccion de instrucciones originales

El nuevo UNI-CAT es el rebobinador / desbobinador mas
inteligente y “UNI-VERSATIL" de la gama de productos
Labelmate . Con varios tamafios de nucleo, anchos de
etiqueta, diametros de rollo y opciones para elegir, hay un
rebobinador / desbobinador que se adapta a cualquier
trabajo que pueda tener.

CONTENIDO ESPECIFICO DEL MODELO DEL EMBALAJE
Modelo - Mandril central de bloqueo rapido “ Quick -Chuck”
™, con brida interior

Modelo - Eje estdndar con tres (3) paletas de metal
instaladas, con brida interior

Eje modelo de 10 PULGADAS con seis (6) paletas de metal
instaladas, con brida interior

Modelo —ACH: Soporte central ajustable, completamente
ensamblado

Modelo - Eje de 1 PULGADA con una ( 1) paleta de metal
instalada, con brida interior

INFORMACION
SEGURIDAD
este producto es un rebobinador / desbobinador de
etiquetas. Solo debe usarse para rebobinar o desenrollar
etiquetas de las dimensiones y el peso recomendados en
un ambiente interior seco.

desenchufe el dispositivo antes de cualquier manipulacion
utilizar sobre una superficie plana y / o fijar el dispositivo
mediante los orificios de la placa base

no deje el cable de alimentacion en un pasillo y asegurese
de que haya suficiente luz ambiental en el drea de trabajo
la rebobinadora se puede utilizar en temperaturas ambiente
de+2°Ca40°C

La conexion de la maquina a la fuente de alimentacion debe
respetar las legislaciones locales.

IMPORTANTE / INSTRUCCIONES DE

GENERAL
Garantia limitada de 2 afios, ampliable a 5 afios, 1 afio para
la fuente de alimentacion.

PASO 1: INSTALE LA GUIA DEL SOPORTE

La guia de soporte (BG) se coloca en el lado derecho para
las etiquetas con una ruta que va de derecha a izquierda y
opuesta para las etiquetas que van de izquierda a derecha.
El BRAZO DE TENSION debe montarse en el mismo lado
que el BG

Afloje (pero dejando en el chasis para evitar pérdidas) los
3 tornillos superiores en el chasis y deslice el BG entre los
tornillos y el chasis como se muestraenla FIG 1y la FIG 2.
Instale el eje negro y deslice la guia del material sobre el eje
(FIG.3)

PASO 2: INSTALE EL BRAZO TENSOR

El brazo de tension se puede montar a la derecha o la
izquierda, segun la posicion de la impresora (FIG.4 y FIG.5)
Retire y mantenga el tornillo grande del extremo del eje del

brazo de tension (eje debajo del eje del motor principal).
Afloje el tornillo de fijacion en el extremo del brazo de
tension y coloque el brazo con el tornillo de fijacion mirando
hacia la parte plana en el eje del brazo de tension / control.
Apriete el tornillo de fijacion mirando hacia la parte plana
del eje (FIG.6)

Vuelva a insertar y apriete el tornillo del eje del brazo de
tension en el eje del brazo de tension.

PASO 3: INSTALE EL EJE DE RECOGIDA

ESTANDAR, DE 1 PULGADA Y 10 PULGADAS (FIG.7):
Deslice la placa de la brida en el extremo hueco del eje de
rebobinado. Para un ancho maximo, la cara de la brida debe
estar al ras con el extremo del eje. Apriete el tornillo en el
Hub.

PORTABROCAS (FIG.8): Monte la brida interior en el
portabrocas rapido con los dos tornillos incluidos.

Deslice el conjunto de eje y brida en el eje del motor UNI-
CAT, dejando espacio para el chasis y los tornillos del motor.
Apriete el tornillo Allen en la parte plana del eje del motor
hasta que esté apretado.

ACH (FIG.9): Deslice el cubo del ACH sobre el eje del motor
del UNI-CAT. Coloque el concentrador de manera que quede
un espacio entre el concentrador ACH y la caja de la unidad
de transmisién del rebobinador. Apriete el tornillo Allen en la
parte plana del eje del motor hasta que esté apretado.
Coloque el UNI-CAT en su lugar cerca de la ranura de salida
de etiquetas de la impresora

Enchufe la fuente de alimentacion en una toma de corriente
adecuada y conecte el UNI-CAT que ahora esta listo para
usar

USO DEL ACH (FIG.6)

Afloje las tres (A) palancas de bloqueo en la parte posterior
de la placa de brida ACH (B)

Sujete la placa de la brida delantera (C) con una mano vy la
placa de la brida trasera (B) con la otra.

Gire las placas en direcciones opuestas hasta que las tres
varillas del nucleo (D) se muevan hacia el centro del ACH
una al lado de la otra.

Deslice un nucleo de carton vacio solo parcialmente sobre
las varillas (D), deje unos 50 mm entre la brida y el ntcleo
Ahora gire las placas de la brida en direcciones opuestas
para expandir las varillas contra el interior del nicleo de
cartéon. Mientras sostiene las bridas para que las varillas
queden contra el interior del nucleo, gire una de las palancas
de bloqueo en el sentido de las agujas del reloj hasta que
quede fija. NO APRIETE DEMASIADO.

Mueva las otras dos (2) palancas de blogueo a la posicion
LOCK. NO APRIETE DEMASIADO.

Ahora deslice el nucleo hasta el final contra la brida interior.
Sielnucleo esta demasiado apretado, afloje las palancas de
bloqueo y vuelva a intentar deslizar el nicleo un poco mas
sobre las varillas para reducir la tension.
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REBOBINADO DE ETIQUETAS

Apague la energia

Deslice un nucleo de etiqueta vacio sobre el portabrocas
rapido o las paletas en el eje hasta que el nlcleo esté contra
la placa de brida interior. En el Quick-Chuck, apriete la perilla
de blogueo (para el ACH, lea las instrucciones anteriores)
ETIQUETAS EXTERNAS, RECOMENDADO

Alimente la banda de etiquetas de la impresora sobre el eje
negro, pase por debajo del brazo de tension y asegurelo
al nucleo del rollo de recogida con cinta. Gire el carrete de
recogida un par de vueltas. La FIG.13 y la FIG.16 muestran
la ruta del papel para el rebobinado estandar, etiquetas
externas. Esta ruta de papel proporcionara los mejores y
mas ajustados rollos de etiquetas con acabado.
Dependiendo de su tipo de impresora, podria ser mas
adecuado guiar el papel primero debajo del brazo de tension
y luego sobre el eje negro como se muestra en la FIG.11 y
FIG.14 Esta ruta del papel proporciona rollos de etiquetas
con un acabado menos apretado.

IMPORTANTE: EI UNI-CAT seleccionard como estandar
la flecha de direccion derecha correcta en funcién de la
posicion del brazo de tensién. No cambie la direccion.
presione el boton START / STOP. El UNI-CAT ahora ira
automaticamente a su posicion de INICIO AUTOMATICO. El
INDICADOR LED START / STOP debe estar activo junto con
1 de los INDICADORES LED de direccion

ETIQUETAS INTERNAS

Alimente la banda de etiquetas de la impresora sobre el eje
negro, pase por debajo del brazo de tension y asegurelo
al nucleo del rollo de recogida con cinta. Gire el carrete de
recogida un par de vueltas. La FIG.10 y la FIG.15 muestran la
ruta del papel para rebobinar, etiquetas internas.
Dependiendo de su tipo de impresora, podria ser mas
adecuado guiar el papel primero debajo del brazo de tension
y luego sobre el eje negro como se muestra en la FIG.12 y
FIG17

IMPORTANTE: Ahora cambie a la flecha de direccion
opuesta a la que esta activada estandar y presione el botdn
START / STOP. EI UNI-CAT ahora ird automaticamente
a su posicion de AUTO-START. El INDICADOR LED DE
ARRANQUE / PARO debe estar activo junto con 1 de los
INDICADORES LED de direccion.

DESENROLLAR ETIQUETAS

Opere el UNI-CAT de la misma manera que se describid
anteriormente para rebobinar.
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ITALIAN

IN LABELMATE, LA SICUREZZA E LA NOSTRA PRIORITA NUMERO UNO. LE SEGUENT]
INFORMAZIONI FORNISCONO LINEE GUIDA PER LA SICUREZZA QUANDO SI UTILIZZA
LAPPARECCHIATURA LABELMATE.

Qualsiasi pezzo di macchinario puo diventare pericoloso
per il personale se utilizzato in modo improprio o con
scarsa manutenzione. Tutti i dipendenti che operano

e effettuano la manutenzione delle apparecchiature
Labelmate devono avere familiarita con il suo
funzionamento e devono essere accuratamente formati e
istruiti sulla sicurezza. La maggior parte degli incidenti e
prevenibile attraverso la consapevolezza della sicurezza.
E stato fatto ogni sforzo per progettare la sicurezza nella
progettazione delle apparecchiature Labelmate secondo
gli standard stabiliti da ANSI e altri che si applicano
secondo necessita. Le aree di potenziale pericolo sono
protette meccanicamente e / o elettricamente. Le etichette
di sicurezza e le decalcomanie di istruzioni sono visibili
all'operatore e posizionate vicino a qualsiasi potenziale
pericolo.

FORMAZIONE E ISTRUZIONE

E responsabilita del cliente garantire che tutto il personale
che dovra utilizzare o manutenere I'apparecchiatura
partecipi a sessioni di formazione e istruzione e diventi
operatore qualificato. Tutto il personale che opera,
ispeziona, effettua la manutenzione o pulisce questa
apparecchiatura deve essere adeguatamente addestrato al
funzionamento e alla sicurezza della macchina. PRIMA di
utilizzare questa apparecchiatura, leggere le istruzioni per
I'uso nel manuale.

SICUREZZA GENERALE

Assicurarsi che tutte le fonti di alimentazione siano spente
quando la macchina non e in uso. Cio include I'energia
elettrica.Leggere il manuale per eventuali istruzioni
operative speciali per ciascuna apparecchiatura. [l manuale
del prodotto Labelmate & incluso nella confezione del
prodotto e puo essere trovato sul sito Web www.labelmate.
com

Conoscere come funzionano le apparecchiature e
comprendere i processi operativi.

Impara come spegnere I'apparecchiatura.

Comprendere le etichette di sicurezza delle
apparecchiature

Indossare dispositivi di protezione individuale adeguati per
il lavoro da svolgere (ES: protezione per gli occhi, guanti,
scarpe di sicurezza, ecc.). Assicurati che nulla di cio che
indossi possa rimanere impigliato nei macchinari.

Quando si lavora su o intorno a tutte le apparecchiature,
evitare di indossare indumenti larghi, gioielli, capelli

lunghi non trattenuti o cravatte, cinture, sciarpe o articoli
larghi che potrebbero rimanere impigliati nelle partiin

movimento. Tenere tutte le estremita lontane dalle parti
in movimento. L'aggrovigliamento pud causare la morte o
gravi lesioni.

Per nuove apparecchiature, controllare la tensione
dellimpianto con la tensione specificata sulla macchina.
Specifiche elettriche per la macchina sono stampate
sull'etichetta del numero di serie della macchina. E
necessaria una presa elettrica adeguatamente messa a
terra per un funzionamento sicuro indipendentemente dai
requisiti di tensione.

Utilizzare I'attrezzatura solo per lo scopo previsto.
Mantenere la zona operativa libera da ostacoli che
potrebbero far inciampare o cadere una persona verso una
macchina in funzione.

Tenere le dita, le mani o qualsiasi parte del corpo fuori dalla
macchina e lontano dalle parti in movimento quando la
macchina & operativo.

Qualsiasi macchina con parti in movimento e / o
componenti elettrici puo essere potenzialmente
pericolosa indipendentemente dal numero di dispositivi
di sicurezza in essa contenuti. Restare vigili e pensare
chiaramente durante il funzionamento o la manutenzione
dell'apparecchiatura. Prestare attenzione alle operazioni e
al personale nelle vicinanze. Prestare attenzione alle spie
luminose e / o alle schermate dell'interfaccia operatore
visualizzate sulla macchina e sapere come reagire. Non
utilizzare macchinari se si e affaticati, emotivamente
angosciati o sotto l'influenza di droghe o alcol. Sapere
dove si trova la STAZIONE DI SICUREZZA DI PRIMO
SOCCORSO.

Le parti rotanti e in movimento sono pericolose. Tenersi
lontani dall’area operativa. Non mettere mai alcun
oggetto estraneo nell'area operativa. Utilizzare dispositivi
di sollevamento e trasporto adeguati per attrezzature
pesanti. Alcuni tipi di apparecchiature possono essere
estremamente pesanti. Utilizzare un dispositivo di
sollevamento appropriato.
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Traduzione delle istruzioni originali

Il nuovo UNI-CAT & il riavvolgitore / svolgitore piu intelligente
e "UNI-VERSATILE" di tutta la gamma Labelmate!

Creato per adattarsi a differenti dimensioni di anima,
larghezza etichetta, diametro dei rotoli e, avendo differenti
opzioni tra cui scegliere, il nuovo UNI-CAT pu® adattarsi
facilmente a qualsiasi lavoro.

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE SPECIFICO
FUNZIONE AL MODELLO

Mandrino con anima a bloccaggio rapido “Quick-Chuck” ™,
con flangia interna

Albero standard con tre (3) palette metalliche installate, con
flangia interna

Albero modello 10 POLLICI con sei (6) palette metalliche
installate, con flangia interna

Modello —ACH: supporto nucleo regolabile, completamente
assemblato

Albero modello 1 pollice con una (1) paletta metallica
installata, con flangia interna

IN

INFORMAZIONI IMPORTANTI / ISTRUZIONI DI SICUREZZA
Questo prodotto € un riavvolgitore/svolgitore di etichette.
Deve essere utilizzato solo per i processiindicati, utilizzando
rotoli di etichette delle dimensioni e del peso indicate, in
ambienti chiusi ed asciutti.

Il dispositivo deve essere rigorosamente scollegato prima di
ogni manipolazione.

Utilizzare il dispositivo su una superfice piana o fissare il
dispositivo utilizzando i fori presenti sulla piastra base.

Non lasciare passare il cavo di alimentazione in un
passaggio pedonale.

Le temperature di lavoro del dispositivo vanno da +2°C a
40°C.

Il collegamento del dispositivo alla rete elettrica deve
rispettare le normative locali ed europee vigenti.

GENERAL
Garantia limitada de 2 afios, ampliable a 5 afios, 1 afio en
la fuente de alimentacion

FASE 1. INSTALLARE LA GUIDA DELLA STAFFA

La guida della staffa e posizionata sul lato destro per le
etichette con un percorso che va da destra a sinistra. (FIG
1)

La guida della staffa & posizionata sul lato sinistro per le
etichette con un percorso che va da sinistra a destra. (FIG
10)

Allentare (ma lasciandole nel telaio per evitare perdite) le 3
viti superiori sul telaio e far scorrere la guida della staffa tra
le viti e il telaio come mostrato in FIG 1 e FIG 2.

Installare I'albero nero e far scorrere la guida del supporto
sull'albero (FIG 3)

FASE 2: INSTALLARE IL BRACCIO DI TENSIONE
Il braccio di tensione pud essere montato a destra o a

sinistra, a seconda della posizione della stampante (FIG.4 e
FIG.5) ma sempre sullo stesso lato della guida della staffa.
Rimuovere e conservare la vite grande dall'estremita
dell'albero del braccio di tensione (Braccio posto sotto
I'albero motore principale)

Allentare la vite di fermo all'estremita del braccio di tensione
e posizionare il braccio sull'albero di comando del braccio di
tensione (FIG.6).

Stringere la vite di fermo rivolta verso la parte piatta
sull'albero (FIG.6)

Reinserire e serrare la vite dell'albero del braccio di tensione
per fissare definitivamente il braccio di tensione all'albero di
controllo.

FASE 3: INSTALLARE ALBERO DI SUPPORTO

STANDARD, 1 POLLICE E 10 POLLICI (FIG.7): far scorrere
la piastra della flangia sull'estremita cava dell'albero di
riavvolgimento.

Per ottenere la massima larghezza, la faccia della flangia
deve essere a filo con I'estremita dell'albero.

Infine stringere la vite nell’hub.

QUICK-CHUCK (FIG.8): Montare la flangia interna sul Quick-
Chuck con le due viti fornite.

Far scorrere il gruppo albero e flangia sull'albero motore
UNI-CAT lasciando spazio libero al telaio e alle viti del
motore. Infine stringere la vite a brugola sulla parte piatta
dell'albero motore finché non € ben stretta.

ACH (FIG.9): Far scorrere il mozzo dellACH sull'albero
motore delllUNI-CAT. Posizionare I'hub in modo che vi
sia uno spazio tra I'nub ACH e la custodia dell'unita di
azionamento del riavvolgitore. Stringere la vite a brugola
sulla parte piatta dell'albero motore finché non e stretto.
Posizionare UNI-CAT vicino alla fessura di uscita delle
etichette della stampante

Inserire I'alimentatore in una presa di corrente adeguata e
collegare I'UNI-CAT; ora I'unita € pronta per I'uso.

UTILIZZO DELL'SUPPORTO NUCLEO REGOLABILE (ACH)
(FIG.6)

Allentare le tre (A) leve di bloccaggio sul retro della piastra
della flangia (B).

Afferrare la piastra della flangia anteriore (C) con una mano
e la piastra della flangia posteriore (B) con laltra.

Ruotare le piastre in direzioni opposte fino a quando le tre
dita centrali (D) si spostano al centro del supporto l'una
accanto all'altra.

Far scorrere un‘anima di cartone vuota solo parzialmente
sulle dita (D), lasciando circa 50 mm tra la flangia e I'anima.
Ora ruotare le piastre della flangia in direzioni opposte per
espandere le dita (D) contro l'interno dell'anima di cartone.
Mentre sitiengono le flange in modo che le dita siano contro
I'interno dell'anima, ruotare una delle leve di bloccaggio
(A) in senso orario finché non & fissata. NON STRINGERE
ECCESSIVAMENTE.

Spostare le altre due (2) leve di bloccaggio (A) in posizione
LOCK. NON STRINGERE ECCESSIVAMENTE.

Ora fai scorrere I'anima in cartone fino in fondo contro
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la flangia interna. Se I'anima in cartone e troppo stretta,
allentare le leve di blocco (A) e ripetere nuovamente la
procedura, lasciando I'anima piu distante.

RIAVVOLGIMENTO ETICHETTE

Disinserire l'alimentazione.

Far scorrere un‘anima di cartone vuota sopra il supporto
scelto finché I'anima non si trova contro la piastra/flangia
interna.

Nella soluzione con I'utilizzo del Quick-Chuck, stringere
la manopola di bloccaggio. (Per ACH leggere le istruzioni
sopra).

RIAVVOLGIMENTO ETICHETTE CON PASSAGGIO CARTA
ESTERNO

Alimentare il nastro di etichette dalla stampante sull'albero
diplastica nera, passare sotto il braccio di tensione e fissarlo
all'anima del rotolo di avvolgimento con del nastro. Ruota la
bobina di riavvolgimento di un paio di giri.

Le figure FIG.13 e FIG.16 mostrano il percorso corretto della
carta per il riavvolgimento standard delle etichette.
Questatipologiadipassaggio cartafavorisce larealizzazione
di rotoli di etichette migliori e maggiormente stretti.

A seconda del tipo di stampante (altezza delluscita),
potrebbe essere piu adatto guidare la carta prima sotto
il braccio di tensione e poi sopra l'albero di plastica nera
come mostrato in FIG.11 e FIG.14.

IMPORTANTE: IL BRACCIO DI TENSIONE DEVE ESSERE
COMPLETAMENTE APPOGGIATO SUL PIANO DI LAVORO
E NON IN TENSIONE. Il UNI-CAT selezionera in automatico
il corretto tensionamento in funzione al posizionamento del
braccio. Non cambiare la direzione.

Premere il pulsante START / STOP. LUNI-CAT andra ora
automaticamente alla sua posizione AUTO-START.

LINDICATORE LED START / STOP deve essere attivo
insieme a uno degli INDICATORI LED di direzione.

Se i tre led lampeggiano insieme, il braccio di tensione non
era posizionato sul tavolo prima dell’avvio.

Riavviare il dispositivo, appoggiare il braccio di tensione sul
tavolo e premere il pulsante di avvio.

RIAVVOLGIMENTO ETICHETTE CON PASSAGGIO CARTA
INTERNO

Alimentare il nastro di etichette dalla stampante sull'albero
diplastica nera, passare sotto il braccio di tensione e fissarlo
all'anima del rotolo di avvolgimento con del nastro. Ruotare
la bobina di riavvolgimento di un paio di giri.

Le figure FIG.10 e FIG.15 mostrano il percorso della carta per
il riavvolgimento mediante il passaggio all'interno dell'albero
in plastica nero.

A seconda del tipo di stampante, potrebbe essere piu adatto
guidare la carta prima sotto il braccio di tensione e poi sopra
I'albero di plastica nera come mostrato in FIG.12 e FIG.17.

IMPORTANTE: IL BRACCIO DI TENSIONE DEVE ESSERE

COMPLETAMENTE APPOGGIATO SUL PIANO DI LAVORO.
Ora selezionare la freccia di direzione opposta a quella
attivata di serie, e premere il pulsante START / STOP. LUNI-
CAT andra ora automaticamente alla sua posizione di
AUTO-START.

LINDICATORE LED AVVIO / ARRESTO dovrebbe essere
attivo insieme a uno degli INDICATORI LED di direzione.

Se i tre led lampeggiano insieme, il braccio di tensione non
era posizionato sul tavolo prima dell’avvio.

Riavviare il dispositivo, appoggiare il braccio di tensione sul
tavolo e premere il pulsante di avvio

SVOLGIMENTO ETICHETTE

Azionare UNI-CAT nello stesso modo sopra indicato per il
riavvolgimento.
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BULGARIAN

B ETUMKETA BE3OINMACHOCTTA E HAWWNAT NMPNOPUTET HOMEP EAHO. CAEABALLIATA
NMHOPOPMAUWMA NPEAOCTABA HACOKWM 3A BE3OTMACHOCT MNPUN N3MOA3BAHE HA
OBOPYABAHE 3A ETUKETW.

Bcsaka MallvHa MOXKe [la CTaHe onacHa 3a nepcoHana
Npuv HenpaBWHa eKcrnnoaTauma A notla NoaapbKKa.
BCUUKM CNY>KWUTENN, KOUTO EKCMI0ATMPAT U1
noaabp)kaT obopyaBaHeTo Ha Labelmate, Tpsi6Ba Aa ca
3amno3HaTtu ¢ paboTaTa My 1 la 6baaT fo6pe 06yyeHM

M MHCTPYKTUPaHu 3a 6esonacHocTTa. [oBeyeTo
WHUMAEHTM MoraT Aa 6baaT NpefoTBpaTeH Ypes
NHMOPMUPAHOCT 3a 6e30MacHOCTTa.

MonaraT ce BCUYKM YCUINA 3a NPOEKTUPaHe Ha
6e30nacHOCTTa NPV NPOEKTUPAHETO Ha 060PYABAHETO
Labelmate B CbOTBETCTBME CbC CTAHAAPTUTE,
onpenenenu ot ANSI v opyru, KOUTO ce npunarat npu
HEeo6X0AMMOCT. 30HUTE C NOTeHLMaNHa ONnacHoCT

Cca MexXaHW4HO ¥ / NN eNEeKTPUYECKN 3aLLUUTEHN.
ETukeTnTe 3a 6€30MacHOCT 1 TabenKnTe C MHCTPYKLUNUK
ca BMAMMM 3a onepaTopa 1 ce Hamupat 6/1M30 40 BCAKa
noTeHLManHa onacHocT.

OBYYEHUE N UHCTPYKLUUA

OTroBOPHOCT Ha K/IMeHTa € Aa rapaHTupa, Ye LenuaT
mepcoHar, OT KOroTo ce o4akBa Aa paboTu Uam
noAabp)ka 060pyABaHETO, Lile y4acTBa B Cecln 3a
oby4deHne 1 0bydeHne 1 e cTaHe obyyeH onepaTop.
LlennaT nepcoHan, KoMTo eKcrnnoaTmnpa, MHCNeKTupa,
06CNY>KBa UM MOYMCTBa TOBa 060pyaBaHe, Tpsi6Ba Aa
6bfle NoAX0AALL0 06y4YeH 3a paboTa 1 6e30nacHOCT Ha
MalwnHaTa. MPEV aa paboTuTe c ToBa o60pyaBaHe,
npoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3a ekcrnnoaTaumns B
PBbKOBOACTBOTO.

ObLLA BE3OMACHOCT

YBepeTe ce, Ye BCUYKM U3TOYHULM Ha 3axpaHBaHe

ca U3KJIYEeHW, KoraTto MallmnHaTa He ce M3nonasa.
ToBa BK/OYBA efleKTpuyecka MOLLIHOCT. MpoyeTeTe
PBbKOBOACTBOTO 3a CreLmanH MHCTPYKUUK 3a
ekcnnoaTtaums Ha BCAKo 06opyaBaHe. PbKOBOACTBOTO
3a npoaykTa Labelmate e BKto4eHO B onakoBKaTa Ha

NPOAYKTa 1 MOXe fla 6b/ie HaMepPEHO Ha ye6canTa Www.

labelmate.com 3HaeTe Kak QyHKLMOHUPa 060pyABaAHETO
1 pa3bupaTe onepaLnoHHUTe Npoliecy. 3HaeTe Kak a
N3KNYNTE 060PYABaAHETO.

Pas3bepeTe eTUKETUTE 3a 6€30MacHOCT Ha
obopyaBaHeTo HoceTe noaxoAsLIMTE NMNMYHKU NpeanasHm
cpeAcTBa 3a paboTaTa, KOATO e Ce U3Nb/HABA
(MPUMEP: npeanasHu o4nna, pbKaBuUm, NpeanasHn
06YBKM 1 [1p.). YBEPETE CE, Ye HULLO, KOETO HOCUTE, He
MOXe fla nonajHe B MalunHaTa. Korato paboTuTe BbpXy
WAV OKOMO LAN0TO 060pyaBaHe, M36ArBanTe aa HocuTe

LUMPOKN Apexm, BUXKYTa, HeorpaHuyeHa Abra Koca uim
KaKBWTO 1 Aa 61no cBO60AHM BPaTOBPBH3KM, KOMaHN,
lanoBe unv NpeaAMeTH, KOUTO MoraT Aa 6baaT Y10BeHN
B ABVDKELLM Ce YacTu. [IpbKTe BCUYKM KpalHUUW Aaney
OT ABMXKELLIM Ce YaCTW. 3annTaHeTO MOXe Aa MpUYnHU
CMDBPT MM TEXKWN HapaHsiBaHMA. 3a HOBO 060py/aBaHe
NpoBepeTe HaNpeXeHeTo Ha MHCTanaumaTa ¢
HanpeXeHneTo, NOCOYEHO Ha MalliMHaTa. EnekTpuyecku
cneumndurKalmnm 3a BallaTa MallMHa ce OTneYaTBa BbpXy
eTUKEeTa CbC CEPUNHMSA HOMEDP Ha MallmHaTa. MIanuckea
ce NpaBW/IHO 3a3eMeH eNeKTPUYEeCKM Cb/fl 3a 6e3onacHa
paboTa, He3aBUCUMO OT M3MCKBaHMATa 3a HanpexeHue.

3nonsBalTe 060pyABaHETO caMo Mo NpeAHa3HavYeHme.
MaseTe paboTHaTa 30Ha 6e3 NPensTCTBUA, KOUTO MoraT
[la HakapaT YOoBEeK J1a ce NpenbHe v fAa nagHe KbM
paboTella MalumHa. [aseTe NPbCTUTE, pbLEeTe UK
KOSITO M [la € YacT OT TANOTO M3BbH MallMHaTa 1 Aaney
OT ABMXKELLIM Ce YacTK, KoraTo MallimHaTa epaboTell.

Bcsika MalunHa ¢ ABMXKELLM Ce YacTn U / nnm
eNeKTPUYECKN KOMMOHEHTH MOXKe Aia 6bfle NOTeHLUUANHO
onacHa, He3aBMCUMO KONKO QYHKLMK 3a 6e3onacHoCT
cbabpxa. bbaeTe HallpeK U MUCNETE SICHO, 10KaTo
paboTuTe Mnn ob6cny>kBaTe 060pyaABaHeTO. bbaeTe
HasICHO C onepauunTe 1 NepcoHana BbB BalleTo
06KpbXKEeHMe. BbeTe BHUMATENHN KbM CBET/IMHHNTE
NHANKATOPU 1 / NN EKPaHUTE Ha OnepaTopcKus
NHTepdelic, NoKasaHu Ha MalluHaTa, U 3HaliTe Kak Ja
pearunpare.

He paboTeTe ¢ MalLIMHK, aKo CTe YMOPEHU, EMOLIMOHANHO
pas3CcTPOEHU MM NOA Bb3AENCTBMETO HAa HAPKOTULM
NN ankoxon. 3Hante kbae ce Hamunpa CTAHUNATA 3A
[MBPBA MOMOLL,. BbpTawmMTe Ce 1 ABUXKELLM Ce YacTK
ca onacHu. MaseTe ce oT paboTHaTa 30Ha. Hukora He
nocTaBaATe Yy>Xan NpeMeTn B 30HaTa Ha paboTa.
anonseariTte NOAXOASLIM NOBANTALLM M TPAHCMOPTHM
YCTPOWCTBA 3a TeXKOo obopyaBaHe. Hakoun Buaose
obopyaBaHe Morat fia 6baT U3KHOUNTENHO TEXKM.
Tpabea fla ce M3Non3Ba NoAXoAALO NOBAMTALLO
YCTPOWNCTBO.

Labelmate.com



MpeBoA Ha OPUTMHAMTHN UHCTPYKLK

HoeuaTt UNI-CAT e Hait-yMHUAT 1 Hait-"UNI-VERSATILE”
npeHaBMBad / pasamoTaBay B MpoAyKToBaTa rama Ha La-
belmate | C pasnunyHm paamepu Ha CbpLEBMHATA, LUMPUHN
Ha ETUKETUTE, ANAMETPU Ha POSIKUTE 1 OMUMK, OT KOUTO
MOXeTe [la nsbupaTe, Ma HaBMBad / pasmoTay, KOMTo
0TroBaps Ha Bcska paboTa, KoATo nmaTe.

CbObPXAHNE HA OMAKOBKATA, CMELUNOUYHO 3A
MOZEJTA

Mogen - “ Quick -Chuck” ™
NaTPOHHWK C BbTpeLleH hnaHel|
Mogen - cTaHAapTeH Ban C MOHTUPaHU Tpw (3) MeTanHu
nonaTku, ¢ BbTpelleH dhnaHel

Model-10-INCHES LLlaxTa ¢ MOHTMpaHu wecT (6) MeTanHu
nonaTku, ¢ BbTpelleH dhnaHel

Mogen —ACH: Perynupyem [ObpXad Ha CbpLeBUHa,
Hanb/IHO crnobeH

Mogen - 1-INCH Ban ¢ uHctanupara egHa (1) mMeTanHa
nonaTka, C BbTpelleH GnaHel|

bbp3o 3akntoyBall ce

BAXHA NHOOPMALINA / YKABAHWA 3A BESOMACHOCT
TO3W MPOAYKT € HaBmBaTes / pasMoTaTesl Ha eTUKeTW.
N3nonsea ce camMO 3a HaBMBaHe WM pa3BMBaHE Ha
eTUKETU C NpenopbYaHnTe pa3Mepu v Terno B 3aKpuTa,
cyxacpefa

N3KJKOYeTe YCTPOMCTBOTO OT KOHTaKTa npean KakBaTto u
[a e MaHunynaumnsa

N3MON3BaNTe BbBPXY PpaBHa MNOBBPXHOCT U / wnn
(vKcMpanTe yCTPOMCTBOTO, KaTO M3Mof3BaTe OTBOPUTE
B OCHOBHaTa njioya

He oOCTaBAiTe 3axpaHBallMs kaben B npoxofda MU
ocurypeTte A0CTaTb4yHO OKOSHa CBeT/IMHA B paboTHaTa
30Ha

HaBMBaALLOTO YCTPOMNCTBO MOXe Ja Ce WM3Mon3ea npwu
OKOJIHa TeMnepaTtypaot+2°Cpno40°C

CBbP3BAHETO  Ha  MaluMHaTa  KbM  M3TOYHMKA
Ha 3axpaHBaHe TpsibBa fAa Crnasea  MECTHOTO
3aKOHOZATENCTBO

OobLY

OrpaHunyeHa rapaHumnsa oT 2 roanHu, C Bb3MOXHOCT 3a
yab/kaBaHe 0o 5 roagnHu, 1 roaMHa 3a 3axpaHBaHeTo

CTBIMKA 1. WMHCTAJIMPAMTE PBKOBOACTBOTO 3A
CKOHE

T Toi Bracket Guide (BG) ce nocTtaBAa oOT pfscHaTa
CTpaHa Ha eTUKEeTW C MbT BOAEL OT AACHO Ha NISBO U
NMPOTUBOMOJIOXHA Ha ETUKETN KaTOo Ce 3arnoyvHe OT N19BO
Ha AACHO.

B PbKATA HAMPEXEHWE e na ce MOHTUPa Ha efiHa U
Chbllla CTpaHa, KakTo Ha bl

Pasxna6eTe (HO ocTaBeTe B LIACUTO, 3a Aa M3berHete
3ary6a) 3-Te rOpHW BMHTA Ha LWAcCUTO M Nnb3HeTe BG
MEeXJY BUHTOBETE W LLACKUTO, KaKTO e NnokasaHo Ha U,
Tnonr 2.

MHCTanupanTe 4YepHUs Basl U MNIb3HETe Bofadva Ha
HocuTens Bbpxy Bana (PUM3)

CTBMNKA 2: UHCTATMPAHE HA HATATALLNA PBY
HaTtarauioto pamMo MOXe fla ce MOHTMPa HaAACHO WUan
HasBO, B 3aBMCUMMOCT OT NMOo3uLmMsATa Ha npuHTepa (P4
n OUr5)

OTcTpaHeTe W 3aApbXTe rofeMusa BUHT OT Kpas Ha
Basa Ha onMbBalWoTO pamMo (Ban Mof rnaBHUS Ban Ha
asuratens).

Pasxnabete duKcMpalimMa BUHT B Kpaa Ha OMbBalloTo
pamMo ¥ MocTaBeTe PamMOTO C peryavpalimns BUHT KbM
NAOCKMS Basl Ha ONBbBALLOTO / yNpaBnsaBalloTO pamo.
3aTerHeTe perynmpalimsa BMHT, o6bpHaT KbM MockaTta
YacT Ha Bana (bUT.6)

MNocTaBeTe OTHOBO W 3aTerHeTe BWHTA Ha Bana Ha
OMbBaLLOTO paMO B Bajia Ha ONbBalL0TO pamo.

CTBMKA 3: MUHCTAJIMPANTE MO TbLUALLATA LUAXTA
CTAHOAPTEH, 1- INCH 1 10-unH4yoB (bur.7): Mnb3HeTe
naHel Plate Bbpxy kyxua Kpas Ha Rewind Ban. 3a
MaKcuMasHa LWMpWHa NoBbpXHOCTTa Ha hnaHela TpsabBa
[a e U3paBHeHa C Kpas Ha Bana. 3aTerHeTe BMHTa B
rnaBuHaTa.

KPAH (DWT. 8): MoHTMpaliTe BBTPELLHNA driaHel Bbpxy
Quick-Chuck c aBa npefocTaBeH BMHTA.

Mnb3HeTe Bana n GnaHyoBus Bb3en Bbpxy UNI-CAT
MOTOpPHMSA Bas, KOeTo Mo3BOMSBa OCBOOOX/JAaBaHe
Ha WacuTo W BWHTOBETE Ha ABUraTens. 3aTerHete
LIECTOCTEHHMS BUHT BbPXY MJiOcCKaTa YacT Ha MOTOPHUA
Ban, JOKATO Ce 3aTerHe.

ACH (®UI9): Mnb3HeTe rnaBuHaTa Ha ACH Haj Bana Ha
neuratensa Ha UNI-CAT. lNocTaBeTe rnaBnHaTa, Taka ye aa
nMa npasHuHa Mexxay KoHueHTpatopa ACH 1 kopnyca Ha
3a4BMKBALLOTO YCTPOWCTBO. 3aTerHeTe LWeCcTOCTEHHUS
BWHT BbPXY MOCKaTa 4acT Ha MOTOPHWUS Bas, AOKATO
3aTterHe.

MocTtaBeTe UNI-CAT Ha MACTO 671130 A0 U3XOAHUS C/OT
3a eTUKETW Ha MpUHTepa

BkntoyeTe 3axpaHBaHETO B MNOAXOAALL KOHTaKT #
cebpkeTe UNI-CAT, KOTO BeYe e roToB 3a ynotpeba

N3MOI3BAHE HA ACH (®UI.6)

Pasxnabete TpuTe (A) 3akt0YBaLLM 1OCTa Ha rbpba Ha
tnaHeyHaTa nnova ACH (B)

XBaHeTe npefHaTa dnaHuosa niova (C) c eaHaTa pbka, a
3aaHaTa dhnaHuosa nnoyva (B) ¢ gpyrata.

3aBbpTeETE NI0YMTE B MPOTUBOMONOXKHM NOCOKM, AOKATO
TpuTe nNpbTa Ha cbpuesBuHaTa (D) ce MNpemMecTsaT B
LeHTbpa Ha ACH eaunH o apyr.

Mnb3HeTe MNpasHa KapTOHEHa CbpuUeBMHa camo Mo
cpenata Hag npbTuTe (D), ocTaBeTe 0Koo 50 MM Mexay
(hnaHela 1 cbpLeBnHaTa

CerasaBbpTeTe nounTe Ha raHela B MPOTVBOMONOXKHM
MOCOKM, 3a a Pa3LLMPUTE NPBTUTE CPELLY BbTPELLIHOCTTa
Ha KapToHeHaTa CbpueBMHa. [lokaTo  AbPXKUTE
naHuMTe, Taka Ye NPbTUTE fa ca CPelly BbTPELIHOCTTa
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Ha CbpuUEeBMHaTa, 3aBbpPTETE €AUH OT 3akjryBaluTe
IOCTOBE MO MOCOKa Ha YaCOBHMKOBATa CTPesika, 10KaTo
ce dhukeupa. HE HAJBPXBANTE.

MNpemecTeTe Apyrute ABe (2) 3ak/toyBallM IOCTOBE B
nonoxeHue LOCK. HE HAJbPYKBAMNTE.

Cera nnb3HeTe cbpueBMHaTa AOKPa KbM BbTPELUHMS
dnaHel. AKO CbpueBMHATa e MpekaneHo CcTerHarta,
pasxnabeTe 3aK/OYBaLLMUTE TOCTOBE M ONUTakTe OTHOBO
[la Nb3HeTe CbpLeBMHATa Masko No-Haj NpbTUTeE, 3a Aa
Ce NoJy4m N0-Manko MIbTHOCT.

MPEHABVMBAHE HA ETUKETN

M3k roueTe 3axpaHBaHeTo

Mnb3HeTe NpasHa CbpLEBMHa Ha eTuKeTa Bbpxy Quick-
Chuck nnu nonaTkuTe Ha Bana, AoKaTo CbpLEBMHATA €
cpeuly BbTpelHaTa dnaHuoBa nnoda. Ha Quick-Chuck
3aTerHeTe KOMYeTo 3a 3akstoysaHe (3a ACH npoueTeTe
WHCTPYKLMNUTE NO-rope)

ETUKETW BbHLUHW, MPEMOPBYMTESTHO

MocTaBeTe neHTaTa 3a €TUKETU OT MpUHTEpa BbBPXY
4YepHUA Ban, OTUAETE MOJ PaMOTO 3a OMbBaHe U ro
3aKpeneTe KbM CbpLUEBMHATa Ha 3axBaljaliaTta poska
C neHTa. 3aBbpTeTE MakapaTa 3a 3axBalllaHe C HAKOKO
3aBbpTaHms. U113 n U6 nokaseaT NbTA Ha xapTusaTa
3a CTaHAapTHO NPeHaBMBaHeE, ETUKETU BbHLUHW. TO3W MNbT
Ha XapTusaTa Lle OCUrypu Hai-gobpuTte M Hal-NABTHA
3aBbPLUEHN POSIKM C ETUKETH.

B 3aBMCKMMOCT OT Tuna Ha BalWs MNPUHTEP MOXe Aa
€ MO-MOAXOAALIO [a Haco4BaTe xapTuaTa MbpBO MOJ
paMoTO 3a OMbBaHe, a C1ej TOBa Hal YePHMA BaJl, KakTo
e nokasaHo Ha OUI1T n N4 Tosm NbT Ha xapTusaTa
ocurypsiBa Mo-mMasnKko CTerHaTu 3aBbplUeHu POSKKU C
eTUKETN.

A3 AXXKHN: HAMPEXXEHWE ARM Tpa6sa aa 6baaTt Hanb/IHO
Ha mMacaTa B TO3M MOMeHT, HE Bucu Ha eTtuketute . UNI-
CAT we mn3bepe cTaHAapTHO MpaBuUHaTa cTpesika 3a
[SICHa NOCOKa Bb3 OCHOBA Ha NosuumsaTa OT paMoTo 3a
HanpeXeHue. He NpoMeHsanTe nocokara.

HaTucHeTe 6yToHa CTAPT / CTOIM. UNI-CAT Beuye uwe
npemMunHe aBTOMaTUYHO B cBOATa nosnumsa AUTO-START.
LED MHOMKATOP CTAPT / CTOIN TpsibBa Aa € akTuBEH
3aefHo ¢ 1 ot nocoyvenute LED MHOANKATOPU

AKo 3-Te cBeTOAMOa 3anoyHaT Aa MuraT anTepHaTuBHO
No BpPeMe Ha BKJHOYBaHe, TOBa O3HayaBa, 4Ye pamoTo
3a HanpeXeHue He e BUI0 HaMb/IHO Ha MacaTa, KakTo e
Heo6X0AMMO 3a NPaBWUIHOTO MYHKLIMOHMPaHe.

ETUKETW BbTPELLIHN

MNMocTaBeTe feHTaTa 3a e€TUKETW OT MPUHTEPA BBPXY
4YepHus Baf, OTWAEeTe MO PamMoTO 3a OMbBaHe U o
3aKkpeneTe KbM CbpleBMHATa Ha 3axBallaulaTa posKa
C NeHTa. 3aBbpTeTe MakapaTa 3a 3axBalllaHe C HAKOIKO
3aBbpTaHus. PUM10 n GUM15 nokaseaT NbTA Ha xapTusaTa
3a NpeHaBVBaHe, BbTPeLIHUTE eTUKETU.

B 3aBMCKMMOCT OT Tuna Ha BaluMs MPUHTEP MOXe fa

e Mno-noAxoAallo [la Haco4dBaTe XxapTuaTa NMbpBO MO
paMoTO 3a OMbBaHe, a cNejl ToBa Hafl YepHMS Bas, KakTo
e nokasaHo Ha P12 n U7

BAXHO: HAMBbHATA PbKA B To3n momeHT TPABBA 1A E
HA MACATA | Cera npeMmnHeTe KbM CTpefikaTa B o6paTHa
nocoKa KaTo Tasu, KOATO Ce aKTMBMpa CTaHAAPTHO U
HaTucHeTe 6yToHa CTAPT / CTOIM. UNI-CAT Beuve uwe
npemMnHe aBToOMaTUYHO B cBoATa nosnuymsa AUTO-START.
LED MHOMKATOP CTAPT / CTOIN TpsibBa Aa € akTuBEH
3aefHo ¢ 1T ot nocovenuTe LED MHOANKATOPWU.

AKo 3-Te cBeTOAMOa 3ano4yHaT Aa MuraT anTepHaTUBHO
NO BpeMe Ha BKJOYBaHe, TOBa O3HayaBa, 4Ye pamoTo
3a HanpeXeHue He e BUI0 HaMb/IHO Ha MacaTa, KakTo e
Heo6X0AMMO 3a NPaBWUIHOTO MYHKLIMOHMPaHe.

OTBMBAHE HAETUKETW

Pa6oTteTte ¢ UNI-CAT no CbLUMA HAYMH, KaKTO € OnMncaHo
no-rope 3a npeHaBMBaHe.
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CROATIAN

SIGURNOST JE KOD NAS NA PRVOM MJESTU. SLJEDECE INFORMACIJE PRUZAJU
SMJERNICE ZA SIGURNAN RAD S OPREMOM ZA RUKOVANJE ETIKETAMA.

Bilo koji uredaj moze postati opasan za operatera, ako se
njime ne rukuje pravilno ili ga se loSe odrzava.

Svi zaposlenici koji koriste i odrzavaju Labelmate opremu
trebaju biti upoznati s na¢inom njenog rada i biti obuceni
zarad na siguran nacin. Vecina nesreca moze se sprijeCiti
kroz svjesnost o sigurnosti.

Prilikom dizajna Labelmate opreme ulozeni su svi napori u
sigurnu izvedbu prema standardima utvrdenim od strane
ANSI-a i drugih organizacija, a koji se primjenjuju prema
potrebi. Podrucja potencijalne opasnosti su mehanicki i/
ili elektricki zasticena. Sigurnosne naljepnice i naljepnice s
uputama vidljive su operateru i nalaze se u blizini bilo koje
potencijalne opasnosti.

OBUKA | UPUTE

Odgovornost je kupca osigurati da svo osoblje od kojeg
se ocekuje da upravlja ili odrzava opremu sudjeluje u
obukama i podukama te tako postane osposobljeno za
rukovanje. Svo osoblje koje rukuje, pregledava, servisira ili
Cisti opremu mora biti pravilno obu¢eno za rad na siguran
nacin. PRIJE rada s opremom procitajte upute za uporabu
u prirucniku.

OPCA SIGURNOST

Obavezno iskljucite sve izvore napajanja kad se uredaj ne
koristi. To ukljucuje elektri¢nu energiju.

Procitajte posebne upute za uporabu pojedinog dijela
opreme u priruc¢niku. Priru¢nik za proizvode Labelmate
nalazi se u transportnoj ambalazi i moze se naci na web
stranici www.labelmate.com. Potrebno je znati kako
oprema funkcionira i razumijeti operativne procese.

Potrebno je znati kako iskljuciti opremu. Potrebno je
razumijevanje znacenja sigurnosnih naljepnica na opremi.
Nosite odgovarajucu osobnu zastitnu opremu prema poslu
koji se izvodi (npr. zastita za oci, rukavice, zastitna obuca
itd.). Pazite da se nista $to imate na sebi ne moze biti
zahvaceno pokretnim dijelovima opreme.

Kada radite na ili oko opreme izbjegavajte nosenje

Siroke odjece ili nakita. Povezite dugu kosu i izbjegavajte
koristenje kravata, remena, Salova ili predmeta koji

se mogu uhvatiti u pokretnim dijelovima. Drzite sve
ekstremitete podalje od pokretnih dijelova. Zaplitanje moze
prouzrociti smrt ili teske ozljede.

Za novu opremu provijerite je li napon postrojenja identican
naponu navedenom na uredaju. Elektricne specifikacije za
uredaj su otisnute na oznaci sa serijskim brojem. Za
siguran rad bez obzira na napon napajanja potrebna je

pravilno uzemljena elektri¢na uti¢nica. Opremu koristite
samo za ono za $to je namijenjena. Osigurajte radnu

zonu bez prepreka koje bi mogle dovesti do toga da se
osoba spotakne ili padne na stroj koji radi. Drzite prste,
ruke ili bilo koji dio tijela izvan stroja i podalje od pokretnih
dijelova kada je stroj operativan. Bilo koji stroj s pokretnim
dijelovima i/ili elektricnim komponentama moze biti
potencijalno opasan bez obzira na to koliko sigurnosnih
mehanizama sadrzi. Budite oprezni i jasno razmisljajte dok
rukujete ili servisirate opremu. Budite svjesni aktivnostii
osoblja u vasoj okolini. Pazite na svjetlosne dojave uredaja
i/ili na poruke na zaslonima korisni¢kih sucelja te znajte
kako na njih reagirati.

Ne radite sa strojevima ako ste umorni, emocionalno
uznemireni ili ste pod utjecajem droga ili alkohola.

Znajte gdje se nalazi najblizi ormari¢ s materijalom za
PRVU POMOC. Rotirajuci i pokretni dijelovi su opasni.
DrZite se podalje od operativhog podruc¢ja. Nikada ne
stavljajte strane predmete u podrucje rada.

Za podizanje i transport teSke opreme koristite
odgovarajuce uredaje. Neki komadi opreme mogu biti
izuzetno teski. U tom slucaju reba koristiti odgovarajuci
uredaj za podizanje ili transport.
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Prijevod originalnih uputa

Novi UNI-CAT je ,najpametniji“ i ,najsvestraniji* namatac
/ odmata¢ u asortimanu proizvoda Labelmate! Sa
Sirokim izborom raznih dimenzija kartonskih jezgri, Sirina
naljepnica, promjera rola i opcijama koje mozete odabrati,
ovaj odmatac/namatac Ce izvrsiti svaki posao koji imate.

SADRZAJ PAKIRANJA PREMA POJEDINOM MODELU
Model - "Quick-Chuck” ™ Quick-Lock jezgra, s unutarnjim
grani¢nikom

Model - Standardna osovina s tri (3) metalne lopatice , s
unutarnjim grani¢nikom

Model-10-INCHES s osovinom sa Sest (6) metalnih lopatica,
s unutarnjim grani¢nikom

Model - ACH: prema zelji podesivi promijeri jezgri, u
potpunosti tvornicki sastavljen

Model - 1-INCH s osovinom s jednom (1) metalnom
lopaticom, s unutarnjim grani¢nikom

VAZNE INFORMACIJE / SIGURNOSNE UPUTE

ovaj proizvod sluzi za namotavanje / odmotavanje
naljepnica. Koristi se samo za namotavanje ili odmotavanje
naljepnica preporucenih dimenzija i tezine u zatvorenom i
suhom okruzenju.

prije rukovanja iskopcajte uredaj iz napajanja

koristite na ravnoj povrsini i/ili u¢vrstite uredaj pomocu rupa
u podloznoj plogi

ne ostavljajte strujni kabel na prolazu i osigurajte dovoljnu
okolnu svjetlost u radnom podrucju

uredaj se smije koristiti na sobnoj temperaturiod +2 ° C do
40°C

strujni priklju¢ak mora biti izveden u skladu s lokalnim
propisima

OPCENITO
Ograni¢eno jamstvo od 2 godine, produljivo na 5 godina, 1
godina na napajanje

KORAK 1: UGRADNJA VODILICE MEDIJA

Vodilica medija (BG) se postavlja s desne strane uredaja za
putanju naljepnica s desna na lijevo ili na suprotnu stranu
ukoliko putanja naljepnica ide s lijeva na desno.

Poluga za kontrolu napetosti mora se nalaziti na istoj strani
gdje je i vodilica medija.

Otpustite tri vijka (ali ih ostavite djelomi¢no zavrnute u
kucistu kako ih ne biizgubili) i nataknite profil vodilice medija
BG izmedu vijaka i kucista, kao $to je prikazano na slici 1
slici 2. Dotegnite vijke.

Prigradite crnu osovinu i gurnite grani¢nik medija preko
osovine (slika 3)

KORAK 2: UGRADITE POLUGU ZA KONTROLU NAPETOSTI
Poluga za kontrolu napetosti se moze montirati na lijevu
ili desnu stranu uredaja, ovisno o polozaju pisaca (slika 4
i slika 5)

Uklonite i pohranite veliki vijak s kraja osovine poluge

(osovina ispod glavne osovine motora).

Otpustite vijak za fiksiranje poluge i postavite polugu na
nacin da vijak za fiksiranje gleda prema ravnom dijelu
osovine poluge za kontrolu napetosti.

Pritegnite vijak za fiksiranje koji je okrenut prema ravnini na
osovini (slika 6)

Ponovno umetnite i zategnite veliki vijak na kraj osovine
poluge kako bi osigurali polugu od ispadanja.

KORAK 3: UGRADITE OSOVINU NAMATACA

STANDARD, 1-in¢ni i 10-in¢ni modeli (slika 7): Navucite
grani¢nik na Suplji dio osovine. Za najvecu Siriny, lice
grani¢nika treba se poravnati s krajem osovine. Zategnite
vijak na granicniku.

CHUCK modeli (slika 8): Montirajte unutarnji grani¢nik na
Quick-Chuck pomocu dva prilozena vijka.

Sklop grani¢nika i osovine navucite na osovinu UNI-CAT
motora pazeci da ne dodiruju kuciste uredaja i vijke motora.
Cvrsto zategnite Allen (imbus) vijak na ravni dio osovine
motora.

ACH modeli (slika 9): Navucite ACH sklop na osovinu UNI-
CAT motora. Osigurajte da ACH sklop ne dodiruje kuciste
uredaja. Cvrsto zategnite Allen (imbus) vijak na ravni dio
osovine UNI-CAT motora.

Postavite UNI-CAT uredaj u blizini izlaznog dijela pisaca
Uklju¢ite napajanje u odgovarajucu uti¢nicu. UNI-CAT je
sada spreman za upotrebu

PODESAVANJE SIRINE JEZGRE PRI KORISTENJU ACH
MODULA (SLIKA 6)

Otpustite tri (A) rucice za zakljucavanje na straznjoj strani
ACH grani¢nika/diska (B)

Jednom rukom uhvatite prednji disk(C), a drugom straznji
disk (B).

Zakrecite diskove u suprotnim smjerovima dok se sve tri
Sipke (D) ne spoje u sredini.

Praznu kartonsku jezgru navucite djelomi¢no na tri oSipke
(D), ostavljaju¢i oko 50 mm razmaka izmedu kartonske
jezgre i vanjskog diska grani¢nika.

Zakrecite diskove kako bi se Sipke raSirile i dosle do
unutarnjeg dijela kartonske jezgre. Pridrzavajuc¢i oba
diska zakrenite jednu rucicu za zakljucavanje u polozaj
zaklju¢avanja. NEMOJTE KORISTITI PRETJERANU SILU.
Zakrenite preostale dvije rucice u polozaj zaklju¢avanja.
NEMOJTE KORISTITI PRETJERANU SILU.

Sada gurnite jezgru prema prema unutarnjem granicniku.
Ako jezgra tesko ide prema disku grani¢nika, otpustite rucice
za zakljuCavanje i pokusSajte ponovo podesiti ¢vrstocu na
nacin da jezgru prije zaklju¢avanja pomaknete malo blize
unutarnjem disku.

NAMATANJE NALJEPNICA

Iskljucite napajanje

Postavite praznu jezgru za naljepnice preko Quick-Chuck
modula ili na lopatice na osovini sve dok jezgra nije
naslonjena na unutarnji disk grani¢nika. Na Quick-Chuck
sklopu zategnite gumb za zaklju¢avanje (za ACH, molimo
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procitajte upute u ranijem poglavlju)

ETIKETE MOTANE IZVANA, PREPORUCLJIV NACIN
NAMATANJA

Medij iz pisaCa prebacite preko crne osovine, ispod poluge
za kontrolu napetosti i zalijepite ga na kartonsku jezgru.
Rukom namotajte nekoliko okretaja. Slike 13 i 16 prikazuju
putanju etiketa za standardno namatanje etiketa pri kojemu
su etikete motane izvana. Ovakav nac¢in namatanja dati ¢e
najbolje i najévrs¢e namotane role.

Ovisno o vrsti vaseg pisaca, moguce je medij prvo provesti
ispod poluge za kontrolu napetosti, a tek onda preko crne
osovine. Ovakav nacin, prikazan na slikama 11 i 14 daje
slabiju napetost namotane role.

VAZNO: NAKON POSTAVLJANJA MEDIJA, POLUGA ZA
KONTROLU NAPETOSTI MORA BITI POTPUNO OPUSTENA
| SLOBODNO LEZATI NA STOLU. POLUGA NE SMIJE VISITI
NA NALJEPNICAMA. UNI-CAT ¢e sam odabrati ispravan
smjer namatanja temeljemo na polozaju poluge za kontrolu
napetosti. Ne mijenjajte smjer namatanja.

pritisnite tipku START / STOP. UNI-CAT ¢e se sada
automatski prebaciti u poloZzaj AUTO-START. LED indikator
START / STOP mora biti aktivan zajedno s LED indikatorom
Smjera namatanja.

Ukoliko poluga za kontrolu napetosti nije opustena i ne leZi
slobodno na stolu, prilikom uklju¢ivanja ¢e naizmjeni¢no
treptati tri LE-diode.

ETIKETE MOTANE IZNUTRA

Medij iz pisaCa prebacite preko crne osovine, ispod poluge
za kontrolu napetosti i zalijepite ga na kartonsku jezgru.
Rukom napotajte nekoliko okretaja. Slike 10 i 15 prikazuju
putanju etiketa kada Zelite etikete motane iznutra.

Ovisno o vrsti vaseg pisaca, moguce je medij prvo provesti
ispod poluge za kontrolu napetosti, a tek onda preko crne
osovine. Ovakav nacin, prikazan na slikama 12 17.

VAZNO: NAKON POSTAVLJANJA MEDIJA, POLUGA ZA
KONTROLU NAPETOSTI MORA BITI POTPUNO OPUSTENA
| SLOBODNO LEZATI NA STOLU. POLUGA NE SMIJE VISITI
NA NALJEPNICAMA. Sada pritisnite strelicu suprotnog
smjera od one koja je aktivirana i pritisnite tipku START /
STOP. UNI-CAT c¢e se sada automatski prebaciti u polozaj
AUTO-START. LED indikator START / STOP mora bitiaktivan
zajedno s LED indikatorom smjera namatanja.

Ukoliko poluga za kontrolu napetosti nije opustena i ne leZi
slobodno na stolu, prilikom uklju¢ivanja ¢e naizmjeni¢no
treptati tri LE-diode.

ODMATANJE NALJEPNICA

Koristite UNI-CAT na isti nacin kao §to je opisano u poglavlju
rada za namatanje naljepnica.
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CZECH

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASI PRIORITOU CiSLO JEDNA. NASLEDUJICI
INFORMACE POSKYTUJi POKYNY PRO BEZPECNOST PRI POUZIVANI ZARIZEN
LABELMATE.

Pri nespravném provozu nebo Spatné udrzbé se mlze
kazdy stroj stat nebezpecnym pro personal. Vsichni
zameéstnanci obsluhujici a udrzujici zafizeni Labelmate
by méli byt obeznameni s jeho provozem a méli by byt
ddkladné proskoleni a pouc¢eni o bezpecénosti. Vétsiné
nehod Ize pfedchazet prostrednictvim povédomi o
bezpecnosti. Bylo vyvinuto veskeré Usili k zavedeni
bezpecénosti do ndvrhu zafizeni Labelmate podle norem
stanovenych ANSI a dal§imi, které se podle potfeby
pouzivaji. Mista s potencialnim nebezpecim jsou chranéna
mechanicky a / nebo elektricky. Bezpe€nostni Stitky a
Stitky s pokyny jsou viditelné pro obsluhu a jsou umistény
v blizkosti potencidlniho nebezpedi.

SKOLENI A POKYNY

Je odpovédnosti zakaznika zajistit, aby se veskery
personal, od kterého se ocekava, ze bude zarizeni
obsluhovat nebo udrzovat, zicastnil skoleni a instruktazi
a stal se proskolenym operatorem. VeSkery personal
obsluhuijici, kontrolujici, provadeéjici udrzbu nebo cisteni
tohoto zarizeni musi byt fadné vyskolen v provozu a
bezpecnosti stroje. PRED uvedenim tohoto zafizeni do
provozu si prectéte provozni pokyny v pfirucce.

OBECNA BEZPECNOST

Pokud stroj nepouzivate, ujistéte se, ze jsou vypnuty
vSechny zdroje napajeni. To zahrnuje elektrickou energii.
Prectéte si v pfirucce veskeré specialni provozni pokyny
pro kazdé zarizeni. Pfirucka k produktu Labelmate je
soucasti baleni produktu a je k dispozici na webovych
strankach www.labelmate.com Zjistéte, jak zarizeni
funguje, a pochopte provozni procesy. Zjistéte, jak vypnout
zarizeni. Pochopte bezpecnostni Stitky zafizeni

Pri provadéni prace noste vhodné osobni ochranné
prostfedky (EX: ochrana o¢i, rukavice, bezpeénostni obuv
atd.). Zajistéte, aby se na stroji nemohlo zachytit nic, co
mate na sobé. Pri praci na veSkerém vybaveni nebo v jeho
okolf se vyvarujte volného odévu, Sperk(, nevazanych
dlouhych vlas( nebo volnych kravat, opask(, Satkd nebo
predmétd, které by se mohly zachytit v pohyblivych
Castech. Udrzujte vSechny koncetiny v dostatec¢né
vzdalenosti od pohyblivych ¢asti. Zapleteni m(ze zpUsobit
smrt nebo vazné zranéni. U nového zarizeni zkontrolujte
napéti zafizeni s napétim uvedenym na stroji. Elektrické
specifikace pro vase zafizeni je vytiSténo na stitku se
sériovym Cislem zarizeni. Je vyzadovana radné uzemnéena
elektricka zasuvka pro bezpecny provoz bez ohledu na
pozadavky na napéti.

Zarizeni pouzivejte pouze k uréenému ucelu. Udrzujte
provozni zénu bez prekazek, které by mohly zpdsobit
zakopnuti nebo spadnuti osoby k obsluhujicimu stroji.
Pokud je stroj v provozu, udrZujte prsty, ruce nebo
jakoukoli ¢ast téla mimo stroj a v bezpecné vzdalenosti od
pohyblivych ¢asti provozni.

Jakykoli stroj s pohyblivymi ¢astmi a / nebo elektrickymi
soucastmi mlze byt potencidlné nebezpecény bez ohledu
na to, kolik bezpeénostnich prvkd obsahuje. Pfi provozu
nebo udrzbé zafizeni budte ostraziti a myslete jasné. Budte
si védomi provozu a personalu ve vasem okoli. Davejte
pozor na kontrolky a / nebo obrazovky rozhrani obsluhy
zobrazené na stroji a veézte, jak reagovat. Neobsluhujte
stroje, pokud jste unaveni, emocionalné vycerpani nebo
pod vlivem drog nebo alkoholu. Zjistéte, kde se nachazi
BEZPECNOSTNI STANICE PRVNI POMOCI.

Rotujici a pohyblivé ¢asti jsou nebezpecné. Udrzujte mimo
pracovni oblast. Do prostoru obsluhy nikdy nevkladejte
zadné cizi predmeéty. U tézkych zafizeni pouzivejte vhodna
zvedaci a pfepravni zafizeni. Nékteré typy zafizeni mohou
byt extrémné tézké. Mélo by byt pouzito vhodné zvedaci
zafizeni.
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Preklad origindlniho navodu

Novy UNI-CAT je nejchytfejsi a nejvice ,UNI-VERSATILE"
previje¢ / odvije€ z Fady produktl Labelmate ! Diky riznym
velikostemjadra, Sitkam stitkd, prdmeérdm rolia moznostem
vybéru existuje previje¢ / odvije¢, ktery se hodi pro jakoukoli
praci, kterou mUzZete mit.

SPECIFICKY MODEL OBSAH BALENI

Model - Rychloupinaci skli¢idlo , Quick -Chuck” ™ s vnitfni
prirubou

Model - standardni hridel s nainstalovanymi tfemi (3)
kovovymi lopatkami, s vnitfni prirubou

Model-10-INCHES Hridel s Sesti (6) kovovymi lopatkami, s
vnitfni pfirubou

Model —ACH: Nastavitelny drzak jadra, zcela smontovany
Model - 1-INCH hfidel s nainstalovanou jednou ( 1) kovovou
lopatkou, s vnitfni pfirubou

DULEZITE INFORMACE / BEZPECNOSTNI POKYNY

tento produkt je navije€ / odvije¢ $titkd. Pouziva se pouze
k previjeni nebo odvijeni stitkd doporuc¢enych rozmért a
hmotnosti ve vnitfnim suchém prostredi

pred manipulaci odpojte zafizeni

pouziti na rovném povrchu a / nebo upevnéni zafizeni
pomoci otvor( v zakladni desce

Nenechavejte napdjeci kabel v prlchodu a zajistéte
dostatecné okolni osvétleni v pracovni oblasti

previjeC Ize pouzit pfi okolnich teplotdchod +2°Cdo40°C
pfipojeni stroje ke zdroji energie musi respektovat mistni
legislativu

VSEOBECNE
Omezena zaruka 2 roky s moznosti prodlouzenina 5 let, 1
rok na napajeci zdroj

KROK 1: INSTALUJTE PRIRUCKU BRACKET

T on Konzola Guide (BG) je umisténa na pravé strané pro
Stitky s cestou jit zprava doleva a naproti na etikety jdou
zleva doprava.

Napinaci rameno je tfeba namontovat na stejné strane jako
BG

Povolte (ale ponechte v Sasi, abyste predesli ztraté) 3 horni
Srouby na $asi a zasunte BG mezi Srouby a Sasi, jak je
zndzornéno na obr. 1 a obr. 2.

Namontujte Cerny hfidel a posurite voditko média pres
hridel (obr. 3).

KROK 2: NAINSTALUJTE NAPINACI MECHANISMUS
Napinaci rameno mUze byt namontovano vpravo nebo
vlevo, v zavislosti na poloze tiskarny (obr. 4 a obr. 5)
Odstrante a udrzujte velky Sroub z konce hridele napinaciho
ramene (hfidel pod hlavnim hfidelem motoru).

Povolte stavéci Sroub na konci napinaciho ramene a
umistéte rameno tak, aby stavéci Sroub sméfoval k plose
na hfidele napinaciho / ovladaciho ramene.

Utahnéte stavéci Sroub smérem k plose na hrideli (OBR. 6)

Znovu nasadte a utdhnéte Sroub hridele napinaciho ramene
do hridele napinaciho ramene.

KROK 3: NAMONTUJTE NASAVACI HRIDEL

STANDARDNI, 1- palcovy a 10-palcovy (obr. 7): Nasurite
pfirubovou desku na duty konec hfidele previjeni. Pro
maximalni §irku by méla byt ¢elni plocha pfiruby zarovnana
s koncem hridele. Utahnéte Sroub v naboji.

CHUCK (OBR. 8): Namontujte vnitfni pfirubu na Quick-
Chuck pomoci dvou dodanych Sroubu.

Na hfidel motoru UNI-CAT nasadte sestavu hfidele a
pfiruby, aby byl zajistén volny prostor pro Srouby podvozku
a motoru. Utahnéte imbusovy Sroub na rovnou ¢ast hfidele
motoru, dokud neni pevné utazen.

ACH (obr.9): Posurite ndboj ACH pres hfidel motoru UNI-
CAT. Umistéte naboj tak, aby byla mezera mezi nabojem
ACH a skfini jednotky previjeni. Utahnéte imbusovy Sroub
na rovnou ¢ast hridele motoru, dokud neni pevné utazen.
Umistéte UNI-CAT na misto pobliZz vystupniho otvoru pro
tiskarnu

Pfipojte napdjeci zdroj do vhodné elektrické zasuvky a
pfipojte UNI-CAT, ktery je nyni pfipraven k pouZziti

POUZITI ACH (OBR.6)

Uvolnéte tfi zajistovaci packy (A) na zadni strané prirubové
desky ACH (B)

Jednou rukou uchopte predni pfirubovou desku (C) a druhou
prirubovou desku (B) druhou rukou.

Otacejte destickami v opacnych smérech, dokud se ftfi
jadrové tyce (D) nepohybuiji do stfedu ACH vedle sebe.
Prazdné jadro z kartonu posunte pouze ¢astecneé pres tyce
(D), ponechte mezi prirubou a jadrem asi 50 mm

Nyni otocte pfirubové desky v opacnych smérech, aby se
tyCe rozsifily proti vnitfnimu jadru kartonu. Zatimco drzite
pfiruby tak, aby pruty byly proti vnitfni strané jadra, otacejte
jednou ze zajistovacich pdk ve sméru hodinovych rucicek,
dokud nebude zaji$téna. NEUTAHUJTE PRILIS SILNE.
Presunte zbyvajici dvé (2) blokovaci paky do polohy LOCK.

NEUTAHUJTE PRILIS SILNE.

Nyni posunte jadro az na vnitfni prirubu. Pokud je jadro pfilis
tésné, uvolnéte blokovaci paky a zkuste znovu posunout
jadro o néco dale pres tyCe, abyste dosahli mensi tésnosti.

PREVIJENI STITKU

Vypnéte napajeni

Zasunte prazdné jadro §titk( pres Quick Chuck nebo Vanes
na hrideli, dokud jadro neni proti vnitfni pfirubové desce. Na
Quick-Chucku utéhnéte pojistny knoflik (pro ACH si prosim
prectéte vyse uvedené pokyny

OZNACENI VNEJSI, DOPORUCENO

Vlozte pas stitkd z tiskdrny pfes Cerny hridel, jdéte pod
napinaci rameno a pfipevnéte jej k jadru navijeci role
paskou. Otocte navijeci civku o nékolik otacek. 13 a obr. 16
ukazuji drahu papiru pro standardni pfevijeni, vnéjsi etikety.
Tato draha papiru poskytne nejlepsi a nejpevnéjsi hotové
role stitkd.
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V zavislosti na typu tiskarny maze byt vhodné&jsi vést papir
nejprve pod napinacim ramenem a poté pres Cerny hfidel,
jak je zndzornéno na obr. 11 a obr. 14. Tato draha papiru
poskytuje méné tésné hotové role se §titky.

I DULEZITE: TENSION ARM MUSI byt v tuto chvili PLNE NA
TABULCE , NE visi na stitcich . UNI-CAT vybere standardné
spravnou, pravou smerovou Sipku na zakladé polohy z
napinaciho ramene. Nemérite smér.

stisknéte tlacitko START / STOP. UNI-CAT se nyni
automaticky prepne do polohy AUTO-START. LED
INDIKATOR LED START / STOP by mé&l byt aktivni spolecné
s 1 smérovymi LED INDIKATORY

Pokud 3 LED diody zacnou béhem zapnuti stfidavé blikat,
znamena to, Ze napinaci rameno nebylo Uplné na stole, jak
je potfeba pro spravnou funkci.

LABELS INTERNAL

VloZte pas Stitkd z tiskarny pres Cerny hridel, jdéte pod
napinacirameno a pfipevnéte jej k jadru navijecirole paskou.
Otocte navijeci civku o nékolik otacek. Na obr. 10 a na obr.
15 je zndzornéna draha papiru pro previjeni, vnitfni stitky.

V zavislosti na typu vasi tiskarny mdze byt vhodnéjsi vést
papir nejprve pod napinacim ramenem a poté pres Cerny
hfidel, jak je zndzornéno na obr. 12 a obr. 17.

DULEZITE: TENSION ARM MUSI byt v tuto chvili na
TABULCE ! Nyni pfepnéte na Sipku opa¢ného sméru jako ta,
ktera je standardné aktivovana, a stisknéte tlacitko START
/ STOP. UNI-CAT se nyni automaticky pfepne do polohy
AUTO-START. LED INDIKATOR LED START / STOP by mél
byt aktivni spoleéné s 1 smérovymi LED INDIKATORY.
Pokud 3 LED diody zacnou béhem zapnuti stfidavé blikat,
znamena to, Ze napinaci rameno nebylo Uplné na stole, jak
je potfeba pro spravnou funkci.

ODVIJENI STITKU
Pro previjeni pouzijte UNI-CAT stejnym zpUsobem, jak je
popsano vyse.
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DANISH

HOS LABELMATE ER SIKKERHED VORES HOJESTE PRIORITET. FOLGENDE
INFORMATION GIVER RETNINGSLINJER FOR SIKKERHED VED BRUG AF LABELMATE-
UDSTYR.

Ethvert stykke maskine kan blive farligt for personale, nar
det anvendes forkert eller darligt vedligeholdt.

Alle medarbejdere, der betjener og vedligeholder
Labelmate-udstyr, skal veere fortrolige med dets drift og
ber vaere grundigt uddannet og instrueret i sikkerhed.

De fleste ulykker kan forebygges gennem
sikkerhedsbevidsthed.

Der er gjort en stor indsats for at konstruere sikkerhed

i designet af Labelmate-udstyr i henhold til standarder,
der er angivet af ANSI og andre, der geelder efter behov.
Omrader med potentiel fare er mekanisk og / eller elektrisk
beskyttet. Sikkerhedsmaerkater og instruktionsmaerkater
er synlige for operatgren og ligger i neerheden af enhver
potentiel fare.

UDDANNELSE OG INSTRUKTIONER

Det er kundens ansvar at sikre, at alt personale, der
forventes at betjene eller vedligeholde udstyret deltager i
treenings- og instruktionssessioner og bliver uddannede
operatgrer. Alt personale, der betjener, inspicerer, servicerer
eller renggr dette udstyr, skal vaere uddannet korrekt i drift
og maskinsikkerhed. FOR du bruger dette udstyr, skal du
leese betjeningsvejledningen i manualen.

GENEREL SIKKERHED

Sgrg for, at alle strgmkilder er slukket, ndr maskinen ikke er
i brug. Dette inkluderer elektrisk strgm.

Leaes vejledningen for at f& specielle driftsinstruktioner for
hvert udstyr. Labelmate-produktmanualen er inkluderet

i produktemballagen og kan findes pa webstedet www.
labelmate.com Vide, hvordan udstyret fungerer, og forsta
driftsprocesserne. Vide, hvordan du lukker udstyret. Forsta
udstyrets sikkerhedsmeaerkater

Baer passende personlige veernemidler til det arbejde, der
skal udfgres (EX: gjenbeskyttelse, handsker, sikkerhedssko
osv.). Sgrg for, at intet, du har p, kan blive fanget i
maskinen.

Undgé at beaere Ipst tgj, smykker, uhaemmet langt har eller
I@se band, beelter, tgrkleeder eller genstande, der kan sidde
fast i bevaegelige dele, nar du arbejder pa eller omkring alt
udstyr. Hold alle ekstremiteter vaek fra beveegelige dele.
Forvikling kan forérsage dgd eller alvorlig personskade.
For nyt udstyr skal du kontrollere anlaegsspaendingen

med den speaending, der er angivet pa maskinen. Elektriske
specifikationer til din maskine er trykt pd maskinens
serienummer. En korrekt jordet elektrisk stikkontakt er
pakreevet

til sikker drift uanset spaendingskrav. Brug kun udstyret til
det tilsigtede formal. Hold driftszonen fri for forhindringer,
der kan fa en person til at snuble eller falde mod en
betjeningsmaskine.

Hold fingre, haender eller andre dele af kroppen ud af
maskinen og veek fra bevaegelige dele, ndr maskinen er

i drift. Enhver maskine med bevaegelige dele og / eller
elektriske komponenter kan veere potentielt farlig, uanset
hvor mange sikkerhedsfunktioner den indeholder. Veer
opmeaerksom og teenk klart, mens du betjener eller
servicerer udstyret. Veer opmaerksom péa operationer

og personale i dine omgivelser. Veer opmaerksom pa
indikatorlamper og / eller brugergreensefladesskasrme,
der vises pa maskinen, og ved, hvordan du skal reagere.
Brug ikke maskiner, hvis du er treet, falelsesmaessig

n@d eller under indflydelse af stoffer eller alkohol. Ved,
hvor FORSTEHJALPSSIKKERHEDSSTATIONEN er
placeret. Roterende og bevaegelige dele er farlige. Hold
fri for driftsomradet. Seet aldrig fremmedlegemer i
driftsomradet. Brug korrekt Iafte- og transportudstyr til
tungt udstyr. Nogle typer udstyr kan veere ekstremt tunge.
Der skal anvendes et passende lgfteudstyr.
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Overseettelse af originale instruktioner

Den nye UNI-CAT er den smarteste og mest “UNI-VERSA-
TILE" spole / spole i Labelmate-produktprogrammet ! Med
forskellige kernestgrrelser, etiketbredder, rullediametre og
muligheder at veelge imellem, er der en spole / spole, der
passer til ethvert job, du métte have.

MODELSPECIFIKT INDHOLD AF EMBALLAGEN

Model - “ Quick -Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck med
indvendig flange

Model - Standard skaft med tre (3) metalskovle installeret
med indvendig flange

Model-10-INCHES Skaft med seks (6) metalskovle monter-
et, med indvendig flange

Model —ACH: Justerbar kerneholder, fuldt samlet

Model - 1-INCH skaft med en ( 1) metalfane installeret, med
indvendig flange

VIGTIGE OPLYSNINGER / SIKKERHEDSINSTRUKTIONER
dette produkt er en etiketwinder / afspoler. Det skal kun
bruges til at spole eller afpakke etiketter med de anbefalede
dimensioner og veegt i et indenders, tgrt miljg

Tag stikket ud af enheden, inden der manipuleres

brug pé en plan overflade og / eller fastger enheden ved
hjeelp af hullerne i bundpladen

Lad ikke strgmkablet veere i en passage og s@rg for tilstraek-
keligt omgivelseslys i arbejdsomradet

spolen kan bruges i omgivelsestemperaturer fra + 2 ° C il
40°C

tilslutning af maskinen til strgmkilden skal respektere lokale
lovgivninger

GENEREL
Begraenset garanti pa 2 ar, kan forleenges til 5 ar, 1 ar pa
strgmforsyningen

TRIN 1: INSTALLER BRACKET GUIDE

T Bracket Guide (BG) er placeret pa hgjre side for etiketter
med en sti, der gar fra hgjre til venstre og modsat for etiket-
ter, der gar fra venstre til hgjre.

Den STRAMNING ARM er skal monteres pa den samme
side som BG

Lgsn (men forlad i chassiset for at undgé tab) de 3 gverste
skruer pad chassiset, og skub BG ind mellem skruerne og
chassiset somvist i fig. 1 og fig. 2.

Installer den sorte skaft, og skub mediestyret over skaftet

(fig. 3)

TRIN 2: INSTALLER SPANDINGSARMEN

Spaendearmen kan monteres hgjre eller venstre afhaengigt
af printerpositionen (fig. 4 og fig. 5)

Fjern og hold den store skrue fra enden af spaendearmak-
slen (skaft under hovedmotorakslen).

Lasn seetskruen ved enden af spaendearmen, og placer
armen med seetskruen vendt mod fladet pa speendings- /
kontrolarmen.

Speend seetskruen, der vender mod fladen pa akslen (fig. 6)
Indseet og spaend spaendearmskaftets skrue i spaendear-
makslen igen.

TRIN 3: INSTALLER STARTAKSLEN

STANDARD, 1- TOM 0G 10-TOM (fig. 7): Skub flangeplad-
en pa den hule ende af spoleakslen. For maksimal bredde
skal flangefladen veere i flugt med enden af skaftet. Spaend
skruen i navet.

CHUCK (fig. 8): Monter den indre flange pa Quick-Chuck
med to medfglgende skruer.

Skub aksel og flangeenhed hen p& UNI-CAT motoraksel,
hvilket giver plads til chassiset og motorskruerne. Spaend
unbrakoskruen pa den flade del af motorakslen, indtil den
er teet.

ACH (fig.9): Skub ACH-navet over UNI-CAT's motoraksel.
Placer huben, sa der er et mellemrum mellem ACH hub og
omspaendingsdrevsenhedskabinettet. Spaend unbrakoskru-
en pa den flade del af motorakslen, indtil den er teet.

Seet  UNI-CAT pé plads i neerheden af printerens
etiketudgangsstik

Seet stremforsyningen i en passende stikkontakt, og tilslut
UNI-CAT, som nu er klar til brug

ANVENDELSE AF ACH (FIG. 6)

Lgsn de tre (A) lasestag pa bagsiden af ACH-flangepladen
(B)

Tag fat i den forreste flangeplade (C) med den ene hand og
den bageste flangeplade (B) med den anden.

Drej pladerne imodsatte retninger, indtil de tre kernestaenger
(D) beveeger sig til midten af ACH ved siden af hinanden.
Skub en tom papkerne kun delvis over steengerne (D), og lad
ca. 50 mm ligge mellem flangen og kernen

Drej nu flangepladerne i modsatte retninger for at udvide
steengerne mod indersiden af papkernen. Mens du holder
flangerne, sa steengerne er mod indersiden af kernen, skal
du dreje en af ldsehandtagene med uret, indtil den er fastg-
jort. TRAN IKKE TIL.

Flyt de to andre (2) ldsehandtag til LOCK-position. TRZAN
IKKE TIL.

Skub nu kernen helt op mod den indvendige flange. Hvis
kernen er for stram, Igsnes lasestifterne og forsgg igen at
glide kernen lidt leengere over staengerne for at give mindre
teethed.

SPOLE ETIKETTER TILBAGE

Sluk for strammen

Skub en tom etiketkjerne over Quick-Chuck eller vinger pa
skaftet, indtil kernen er mod den indre flangeplade. Spaend
l&seknappen péd Quick-Chuck (for ACH skal du laese instruk-
tionerne ovenfor)

MZRKER EKSTERN, ANBEFALES

Fgr etiketbanen fra printeren over den sorte skaft, ga un-
der spaendearmen og fastger den til optagningsrullekernen
med tape. Drej optagningsrullen et par omgange. Fig. 13
og fig. 16 viser papirstien til standard opspoling, udvendigt
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etiketter. Denne papirsti giver de bedste og mest stramme
feerdige etiketruller.

Afhaengigt af din printertype kan det vaere mere passende at
fgre papiret fgrst under strammearmen og derefter over den
sorte skaft, som vist i fig. 11 og fig. 14. Denne papirsti giver
mindre teette feerdige etiketruller.

JEG MPORTANT: SPENNINGSARM SKAL VARE FULLT PA
BORDEN i dette gjeblik og IKKE haenge pa etiketterne . UNI-
CAT veelger standard den rigtige pil i hgjre retning baseret
pa positionen fra spaendearmen. Skift ikke retningen.

tryk pa START / STOP-knappen. UNI-CAT gar nu automa-
tisk til sin AUTO-START-position. LED INDIKATOR START /
STOP skal veere aktiv sammen med 1 i retning LED indika-
torer

Hvis de 3 lysdioder begynder at blinke alternativt under
teendingen, betyder det, at spaeendearmen ikke var helt pa
bordet efter behov for korrekt funktion.

ETIKETTER INTERNE

For etiketbanen fra printeren over den sorte skaft, g& un-
der spaendearmen og fastgegr den til optagningsrullekernen
med tape. Drej optagningsrullen et par omgange. Fig. 10 og
fig. 15 viser papirstien til genopvikling, interne etiketter.
Afhaengig af din printertype er det méske mere passende at
fgre papiret fgrst under spaendearmen og derefter over den
sorte skaft, somvistifig. 12 og fig. 17

VIGTIGT: SPENNINGSARM SKAL VZARE PA BORDET | dette
@jeblik! Skift nu til den modsatte retning som pilen, der er
aktiveret standard, og tryk pa START / STOP-knappen. UNI-
CAT gér nu automatisk til sin AUTO-START-position. LED
INDIKATOR START / STOP skal veere aktiv sammen med 1 i
retning LED indikatorer.

Hvis de 3 lysdioder begynder at blinke alternativt under
teendingen, betyder det, at spaeendearmen ikke var helt pa
bordet efter behov for korrekt funktion.

LASETIKETTER OP

Brug UNI-CAT pa samme made som beskrevet ovenfor til
spole tilbage.
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ESTONIAN

LABELMATES ON OHUTUS MEIE PRIORITEET NUMBER UKS. JARGNEV TEAVE ANNAB
JUHISEID OHUTUSE KOHTA LABELMATE SEADMETE KASUTAMISEL.

Mis tahes masin voib ebadige kasutamise voi halva hool-
duse korral personalile ohtlikuks muutuda.

Kdik tootajad, kes kaitavad ja hooldavad Labelmate sead-
meid, peaksid olema kursis nende t66ga ning olema pohja-
likult koolitatud ja ohutusalased juhised. Enamik dnnetusi
on ohutusteadlikkuse abil valditavad.

Labelmate'i seadmete kujundamisel on tehtud k&ik endast
oleneyv, et ANSI ja teiste vajadusel kehtivate standardite
kohaselt oleks ohutu. Potentsiaalse ohuga piirkonnad on
mehaaniliselt ja / voi elektriliselt kaitstud. Ohutussildid ja
juhendid on operaatorile nahtavad ning asuvad voimalike
ohtude lahedal.

KOOLITUS JA JUHEND

Kliendi kohustus on tagada, et kdik to6tajad, kes eeldat-
avasti seadmeid kasitsevad voi hooldavad, osaleksid
koolitustel ja juhendamistel ning saaksid koolitatud oper-
aatoriteks. Kogu seda seadet kaitav, kontrolliv, hooldav voi
puhastav personal peab olema nduetekohaselt koolitatud
t00 ja masina ohutuse osas. ENNE selle seadme kasuta-
mist lugege kasutusjuhendis olevaid kasutusjuhendeid.

ULDINE OHUTUS

Veenduge, et kaik toiteallikad on vélja ldlitatud, kui masinat
ei kasutata. See hélmab elektrienergiat.

Iga seadme jaoks leiate kasutusjuhendist spetsiaalsed
kasutusjuhendid. Labelmate toote kasutusjuhend on toote
pakendis ja selle leiate veebisaidilt www.labelmate.com
Teadke, kuidas seade t6otab, ja mdistke tooprotsesse.
Tea, kuidas seadmed valja lilitada. Mbistke seadme
ohutussilte

Kandke taidetava t60 jaoks sobivaid isikukaitsevahendeid
(NAITA: silmakaitse, kindad, turvajalatsid jne). Veenduge,
et miski, mida te kannate, ei saaks masinasse jaada.

Koigi seadmete peal voi nende imber tootades valtige
lahtiste roivaste, ehete, pikkade juusteta juuste vai liiku-
vate osade kiilge kinni jaavate sidemete, voode, sallide voi
esemete kandmist. Hoidke koiki jasemeid liikuvate osade
eest. Segadus v6ib péhjustada surma voi raskeid vigastu-
si. Uute seadmete puhul kontrollige tehase pinget masinal
maaratud pingega. Elektrilised spetsifikatsioonid

teie masin on trikitud seadme seerianumbri sildile. Vaja
on korralikult maandatud elektrit

ohutuks kasutamiseks soltumata pingenduetest. Kasutage
seadet ainult ettenahtud otstarbel.

Hoidke t66tsoon vaba takistustest, mis voivad pohjustada
inimese komistamise voi kukkumise toGtava masina poole.

Hoidke sdrmi, kasi voi ménda kehaosa masinast eemal ja
likuvate osade eest, kui masin on tegutsevad. Iga liikkuvate
osade ja / voi elektriliste komponentidega masin voib olla
potentsiaalselt ohtlik, hoolimata sellest, kui palju turvaele-
mente see sisaldab. Seadmete kaitamise v&i hooldamise
ajal olge tahelepanelik ja mdelge selgelt. Ole teadlik

oma Umbrusko na operatsioonidest ja personalist. Olge
tahelepanelik masinas kuvatavate margutulede ja / voi
kasutajaliidese ekraanide suhtes ning osake reageerida.
Arge kasutage masinaid, kui olete vésinud, emotsionaalselt
kannatanud voi narkootikumide voi alkoholi m&ju all.

Tea, kus asub ESMAABI OHUTUSJAAM. Poorlevad ja
likuvad osad on ohtlikud. Hoidke tegevuspiirkonnast
eemal. Arge kunagi pange todpiirkonda voorkehi. Kasutage
raskete seadmete korralikke toste- ja transpordivahendeid.
Maoni tllpi varustus voib olla vaga raske. Kasutada tuleks
sobivat tGsteseadet.
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Algsete juhiste tolge

Uus UNI-CAT on targem ja koige "UNI-VERSATILE”
dmberkerimis- / lahtirullimisseade Labelmate tootevalikus !
Erinevate sidamiku suuruste, siltide laiuse, rullilabimdodu ja
valikuvoimaluste hulgast on olemas kerimis-/ kerimisseade,
mis sobib mis tahes t6oga.

PAKENDI SISU KONKREETNE SISU

Mudel - “ Quick -Chuck” ™ kiirlukustatav siidamikpadrun,
sisemise aarisega

Mudel - standardvoll, millele on paigaldatud kolm (3)
metallist tiivikut, sisemise darisega

Mudel-10-INCHES V&ll, millel on paigaldatud kuus (6)
metallist tiivikut, sisemise darisega

Mudel —ACH: Reguleeritav sidamikuhoidik, taielikult kokku
pandud

Mudel - T-INCH- voll, millele on paigaldatud tiks ( 1) metallist
vaas, sisemise aarisega

TAHTIS TEAVE / OHUTUSJUHISED

see toode on Umberkerimis- / lahtirullimisseade. Seda
kasutatakse ainult soovitatud médtmete ja raskusega siltide
kerimiseks voi kerimiseks siseruumides, kuivas keskkonnas
eemaldage seade enne mis tahes manipuleerimist
pistikupesast

kasutage tasasel pinnal ja / voi kinnitage seade alusplaadi
aukude abil

arge jatke toitekaablit vahekaiku ja tagage toopiirkonnas
piisavalt Umbritsevat valgust

dmberkerijat saab kasutada Umbritseva 6hu temperatuuril
+2°Ckuni40°C

masina Uhendamisel toiteallikaga tuleb jargida kohalikke
seadusi

ULDINE
Piiratud garantii 2 aastat, pikendatav 5 aastani, toiteplokile
1 aasta

1. SAMM: INSTALLIGE KAEVORU JUHEND

T ta sulg Guide (BG) pannakse paremal kiiljel olevat sildid
tee ldheb paremalt vasakule ja vastupidi siltide laheb
vasakult paremale.

Pingeid ARM on olla paigaldatud samal pool BG

Vabastage (kuid jattes Sassiile kaotamise valtimiseks) 3
dlemise kruvi Sassii ja nihutada BG vahele kruvid ja Sassii
nagu naidatud joonisel Tand FIG 2.

Paigaldage must voll ja libistage kandja juhik tle volli (joonis
3)

2. SAMM: PAIGALDUGE PINGUTUSVARRAS

Pingutus6lme saab paigaldada paremale voi vasakule,
soltuvalt printeri asendist (joonised 4 ja 5).

Eemaldage suur kruvi pingutusvarda volli otsast (volli
peamise mootorivolli all) ja hoidke seda.

Vabastage pingutusvarda otsas olev kruvi ja asetage
Olavarre kruvi kruvi- / juhtvolli tasapinna poole.

Pingutage komplekti kruvi volli tasapinna poole (joonis 6)
Pange pingutusvarda voll uuesti kinni ja keerake kinni.

3. SAMM: PAIGALDAGE VOLL

STANDARDNE, 1- tolline ja 10-tolline (joonis 7): libistage
aarikplaat tagasikerimise volli d6nesotsale. Maksimaalse
laiuse saavutamiseks peaks aariku kilg olema volli otsaga
dhtlane. Pingutage rummu kruvi.

CHUCK (joonis 8): Paigaldage sisemine aarik kahe komplekti
kuuluva kruviga Quick-Chucki kilge.

Libistage Vvolli ja &ariku komplekt UNI-CAT mootorivolli
kiilge, véimaldades vaba ruumi $assii ja mootorikruvide
jaoks. Pingutage kuuskantkruvi mootori volli tasasele osale,
kuni see on tihedalt kinni.

ACH (joonis 9): libistage ACH rumm Ule UNI-CATi mootori
volli. Asetage rumm nii, et ACH jaoturi ja Rewingeri
ajamilksuse korpuse vahel oleks tihimik. Pingutage
kuuskantkruvi mootori volli tasasele osale, kuni see on
tihedalt kinni.

Seadke UNI-CAT printeri etiketi valjundpesa lahedusse
Uhendage toiteallikas sobivasse pistikupessa ja ihendage
UNI-CAT, mis on nuud kasutamiseks valmis

ACH KASUTAMINE (JOONIS 6)

Vabastage kolm (A) lukustushooba ACH &arikuplaadi (B)
tagakdljel

Haarake Uhe kdega eesmisest aérikplaadist (C) ja teisega
tagumisest aarikplaadist (B).

Poorake plaate vastassuunas, kuni kolm stidamikku (D)
liguvad ACH keskele Uksteise kdrval.

Libistage tihi papisidamik vaid osaliselt Ule varraste (D),
jatke aariku ja sidamiku vahele umbes 50 mm

Niid keerake aarikplaate vastassuunas, et vardad
laieneksid papisidamiku sisekdlje vastu. Kui hoiate aarikuid
nii, et vardad on vastu siidamiku sisemust, pdorake ihte
lukustushooba péripaeva, kuni see on fikseerunud. ARGE
pingutage Ule.

Viige Ulejaanud kaks (2) lukustushooba asendisse LOCK.
ARGE pingutage lile.

Libistage stdamik [6puni Ules, vastu sisedarikut. Kui
stidamik on liiga tihe, siis keerake lukustuskangid lahti ja
proovige stdamikku pisut veel Ule varraste libistada, et
saavutada vahem tihedust.

SILTIDE TAGASIKERIMINE

Lilitage toide vélja

Libistage tihi sildisidamik Ule volli Quick-Chucki voi labade,
kuni stdamik on vastu sisemist &arikuplaati. Pingutage
Quick-Chucki peal lukustusnuppu (ACH jaoks lugege
dlaltoodud juhiseid)

VALISMARGISED, SOOVITATAV

Sooda etiketiprinter printerist Ule musta volli, minge
pingutusvarre alla ja kinnitage see lindiga vastuvaturulli
stidamiku kulge. Poorake vastuvoturulli paar pdoret.
Joonised 13 ja 16 naitavad paberitee tavaliseks
tagasikerimiseks, sildid valised. See paberitee tagab
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parimad ja kdige tihedamad valmisrullid.

Soltuvalt teie printeri tilbist voib olla sobivam suunata
paber esmalt pingutusvarre alla ja seejarel tle musta vollj,
nagu on naidatud joonistel 11 ja FIG.14. See paberitee tagab
vahem tihedad valmis siltide rullid.

Ma TAHTIS: PINGE ARM peab olema taielikult lauale selles
hetkel ei riputamise sildid . UNI-CAT valib standardse
Oige, parempoolse suuna noole, tuginedes positsioonile
pingutusvarrast. Arge muutke suunda.

Vajutage nuppu START / STOP. UNI-CAT liigub nudd
automaatselt oma asendisse AUTO-START. LED-
INDIKAATORI START / STOP peaks olema aktiivne koos
Uhe suuna LED-INDIKAATORIGA

Kui 3 LED-i hakkavad sisselllitamise ajal vilkuma, tahendab
see, et pingutusvars ei olnud korralikult laua peal, nagu
oleks vaja selle Giget toimimist.

SILDID

Sooda etiketiprinter printerist Ule musta volli, minge
pingutusvarre alla ja kinnitage see lindiga vastuvoturulli
slidamiku kilge. Poorake vastuvoturulli paar pooret.
Joonised 10 ja 15 naitavad paberi kerimise teed, sildid
sisemised.

Soltuvalt teie printeri tilbist voib olla sobivam suunata
paber esmalt pingutusvarre alla ja seejarel tle musta vollj,
nagu on naidatud joonistel 12 ja 17.

TAHTIS: PINGUTUSVORG PEAB sel hetkel TABELIL olema
I NUdd muutke tavaliseks aktiveerituks vastupidise noole
suunas ja vajutage nuppu START / STOP. UNI-CAT liigub
ntld automaatselt oma asendisse AUTO-START. LED-
INDIKAATORI START / STOP peaks olema aktiivne koos
he suuna LED-INDIKAATORIGA.

Kui 3 LED-i hakkavad sisselllitamise ajal vilkuma, tahendab
see, et pingutusvars ei olnud korralikult laua peal, nagu
oleks vaja selle Giget toimimist.

SILTIDE LAHTI KERIMINE
Kasutage UNI-CAT-i samal viisil, nagu Ulalpool kerimisel
kirjeldatud.
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FINNISH

LABELMATESSA TURVALLISUUS ON ENSISIJAINEN TAVOITTEEMME. SEURAAVAT
TIEDOT TARJOAVAT TURVALLISUUTTA KOSKEVIA OHJEITA KAYTETTAESSA
TARRALAITTEITA.

Mika tahansa koneesta voi tulla vaarallinen henkilostolle,
jos sita kaytetaan vaarin tai huolletaan huonosti.
Kaikkien Labelmate-laitteita kayttavien ja yllapitavien
tyontekijoiden tulee olla perehtyneita niiden toimintaan,
heidat on koulutettava ja opastettava turvallisuuteen.
Suurin osa onnettomuuksista voidaan estaa
turvallisuustietoisuuden avulla.

Labelmate-laitteiden suunnittelussa on pyritty kaikin
tavoin suunnittelemaan turvallisuus ANSI: n ja muiden
tarvittaessa soveltamien standardien mukaisesti.
Mahdolliset vaara-alueet on suojattu mekaanisesti ja / tai
sahkoisesti. Turvallisuustarrat ja ohjetarrat ovat kayttajan
nahtavissa ja lahelld mahdollisia vaaroja.

KOULUTUS JA OHJEET

Asiakkaan vastuulla on varmistaa, etta kaikki henkilosto,
jonka odotetaan kayttavan tai yllapitavan laitetta,
osallistuu koulutuksiin ja kouluttajiksi. Kaikkien tata laitetta
kayttavien, tarkastavien, huoltavien tai puhdistavien
henkiloston on oltava asianmukaisesti koulutettu kayton ja
koneturvallisuuden suhteen. Lue kayttdoppaasta ENNEN
taman laitteen kayttoa.

YLEINEN TURVALLISUUS

Varmista, etta kaikki virtalahteet on kytketty pois paalta,
kun konetta ei kayteta. Tama sisaltaa sahkovirran.

Lue kunkin laitteen erityiset kayttoohjeet kayttdoppaasta.
Labelmate-tuotekasikirja sisaltyy tuotteen pakkaukseen ja
loytyy verkkosivustolta www.labelmate.com Tieda laitteen
toiminta ja ymmarra kayttoprosessit. Osaa sammuttaa
laitteet. Ymmarra laitteen turvatarrat Kayta suoritettavaan
tyohon soveltuvia henkilokohtaisia suojavarusteita (esim.
Silmiensuojaimet, kasineet, turvakengat jne.). Varmista,
etta mikaan kayttamastasi ei paase kiinni koneeseen.

Kun tyoskentelet kaikkien laitteiden parissa tai niiden
ymparilla, valta loysia vaatteita, koruja, pitkia hiuksia tai
irrallisia siteita, voita, huiveja tai esineita, jotka voivat
tarttua liikkuviin osiin. Pida kaikki raajat kaukana liikkkuvista
osista. Takertuminen voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan
loukkaantumisen. Tarkista uusien laitteiden jannite
koneessa maaritetylla jannitteella. Sahkon tekniset tiedot
koneesi on painettu laitteen sarjanumerotunnisteeseen.
Tarvitaan oikein maadoitettu sahkaliitanta turvalliseen
kayttoon jannitevaatimuksista riippumatta.

Kayta laitetta vain sen kayttotarkoitukseen. Pida
kayttoalue vapaa esteistd, jotka voivat aiheuttaa henkilon
kompastumisen tai putoamisen kohti kayttavaa konetta.

Pida sormet, kddet tai mika tahansa ruumiinosa poissa
koneesta ja kaukana liikkuvista osista, kun kone on
toiminnassa. Mika tahansa kone, jossa on likkkuvia osia ja
/ tai sahkokomponentteja, voi olla vaarallinen riippumatta
siitd, kuinka monta turvaominaisuutta se sisaltaa. Pysy
valppaana ja ajattele selkeasti laitetta kayttaessasi tai
huollettaessa. Ole tietoinen ymparistosi toiminnasta ja
henkilokunnasta. Ole tarkkaavainen koneessa nakyviin
merkkivaloihin ja / tai kayttolittymanayttoihin ja osaa
vastata. Ala kdyté koneita, jos olet vasynyt, henkisesti
ahdistunut tai huumeiden tai alkoholin vaikutuksen
alaisena. Tiedd missd ENSIAPUTURVALLISUUSASEMA
sijaitsee. Pyorivat ja liikkkuvat osat ovat vaarallisia. Pida
poissa toiminta-alueelta. Ald koskaan laita mitdan vieraita
esineita toiminta-alueelle. Kayta asianmukaisia raskaiden
laitteiden nosto- ja kuljetuslaitteita. Jotkin laitetyypit voivat
olla erittdin raskaita. Kayta asianmukaista nostolaitetta.
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Alkuperaisten ohjeiden kaannos

Uusi UNI-CAT on aélykéin ja "UNI-VERSATILE" -kelaus
/ kelaus Labelmate- tuotevalikoimasta!l Eri sydankoot,
etikettileveydet, telan halkaisijat ja valittavissa olevat
vaihtoehdot tarjoavat kelaus- / kelauslaitteen, joka sopii
mihin tahansa tyohosi.

PAKKAUKSEN MALLIKOHTAINEN SISALTO

Malli - “ Quick -Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck,
sisédlaipalla

Malli - Vakioakseli, jossa on kolme (3) metallista siipia,
sisédlaipalla

Malli-10-INCHES Akseli, johon on asennettu kuusi (6)
metallista siipia, sisalaipalla

Malli —ACH: Saadettava ydinpidike, kokonaan koottu

Malli - 1-tuumainen akseli, johon on asennettu yksi ( 1)
metallilaatta, sisalaipalla

TARKEITA TIETOA / TURVALLISUUSOHJEITA

tamatuote ontarrankelaus/kelaus. Sita on tarkoitus kayttaa
vain suositeltujen mittojen ja painon tarrojen kelaamiseen
tai kelaamiseen sisétiloissa, kuivassa ymparistossa

Irrota laite pistorasiasta ennen minkaanlaista kasittelya
kayta tasaiselle pinnalle ja / tai kiinnita laite pohjalevyn
reikien avulla

Ald jatd virtajohtoa kaytévélle ja varmista, ettd
tyoskentelyalueella on riittava ympariston valaistus
uudelleenkelauslaitetta  voidaan  kayttaa ympariston

lampotiloissa+2°C-40°C
Koneen kytkemisen virtaldhteeseen on noudatettava
paikallisia lakeja

YLEISTA
Rajoitettu takuu 2 vuotta, laajennettavissa 5 vuoteen, 1
vuosi virtalahteelle

VAIHE 1: ASENNA RANNEKKEEN OPAS

T héan Kannatin Guide (BG) on sijoitettu oikealle puolelle
etiketteja polun meneeoikealtavasemmalleja vastakkaiseen
etikettirainoista menee vasemmalta oikealle.

Kiristysvarren on tarkoitus asentaa samalle puolelle kuin BG
Loysda (mutta  jattamalla  runkoon  kadonneiden
vélttamiseksi) 3 rungon ylempaa ruuvia ja liv'uta BG ruuvien
jarungon valiin kuvassa 1 ja kuvassa 2 esitetylla tavalla.
Asenna musta akseli ja liu'uta mediaohjain akselin yli (KUVA
3)

VAIHE 2: ASENNA KIRISTYSVARSI

Kiristysvarsi voidaan asentaa oikealle tai vasemmalle
tulostimen asennosta riippuen (KUVA 4 ja KUVA 5)

Irrota ja pida iso ruuvi kiristysvarsiakselin paassé (akseli
paamoottorin akselin alapuolella).

Loysaa kiinnitysruuvia kiristysvarren paassa ja aseta varsi
sarjan ruuvia kohti tasaista kiinnitys- / ohjausvarsiakselia.
Kirista settiruuvi akselin litteda péain (Kuva 6)

Asenna ja kirista kiristysvarren ruuvi takaisin kiristysvarren

akseliin.

VAIHE 3: ASENNA VETOAKSELI
NORMAALI1-INCH T10tuuman (Kuvio 7): Vedakiinnityslaippa
kiinni onttoon paahan Rewind Shaft. Suurimman leveyden
saavuttamiseksi laippapinnan tulee olla yhdensuuntainen
akselin kanssa. Kirista navan ruuvi.

CHUCK (KUVA 8): Asenna sisélaippa Quick-Chuckiin
kahdella mukana toimitetulla ruuvilla.

Liv'uta akseli ja laippayksikkd UNI-CAT-moottorin akselille,
jotta paaset vapaasti runkoon ja moottorin ruuveihin. Kirista
kuusiokoloruuvi moottorin akselin littedan osaan, kunnes se
on tiukassa.

ACH (KUVA 9): Liu'uta ACH: n napa UNI-CAT: n moottorin
akselin paélle. Aseta napa niin, ettd ACH-navan ja Rewinder-
kayttoyksikon kotelon valilla on rako. Kirista kuusiokoloruuvi
moottorin akselin littedan osaan, kunnes se on tiukassa.
Aseta UNI-CAT paikoilleen tulostimen etikettilokeroon
Kytke virtalahde sopivaan pistorasiaan ja kytke UNI-CAT,
joka on nyt kayttovalmis

ACH: N KAYTTO (KUVA 6)

Loyséaa kolme (A) lukitusvipua ACH-laippalevyn takana (B)
Tartu toiseen kateen etulaipan levyyn (C) ja toisella
takalaippalevyyn (B).

Kierra levyja vastakkaisiin suuntiin, kunnes kolme ytimen
sauvaa (D) siirtyvat ACH: n keskelle vierekkain.

Liu'uta tyhja pahviydin vain osittain tankojen (D) yli ja jata
noin 50 mm laipan ja sydamen valiin

Kierra nyt laippalevyja vastakkaisiin suuntiin laajentaaksesi
sauvoja pahviytimen sisdosaa vasten. Kun pidat laippoja
niin, ettd tangot ovat ytimen sisépuolta vasten, kierra yhta
lukitusvipuista myotapaivaan, kunnes se kiinnittyy. ALA
KOSKAAN kirista.

Siirrd kaksi muuta (2) lukitusvipua LOCK-asentoon. ALA
KOSKAAN kirista.

Livuta sydan kokonaan ylospédin laippaa vasten. Jos
sydan on liian tiukka, 16ysaa lukitusvipuja ja yrita liu'uta
sydan uudelleen hiukan edelleen tankojen yli saadaksesi
vahemman tiiveytta.

TARROJEN KELAUS

Sammuta virta

Liv'uta tyhjaa etikettia akselin Quick-Chuckin tai siipien yli,
kunnes ydin on vasten sisempaa laippalevya. Kirista Quick-
Chuck -sovelluksen lukitusnuppi (ACH: ta varten lue ylla
olevat ohjeet)

ULKOMAISET MERKIT, SUOSITUS

Syota etiketti tulostimesta mustan akselin paalle, mene
kiristysvarren alle ja kiinnita se teipilla ottotelan ytimeen.
Kierra vastaanottokelaa pari kierrosta. Kuviot 13 ja 16
esittavat paperin reittid normaaliksi kelaamiseksi, tarrat
ulkoiset. Tama paperirata tarjoaa parhaat ja tiukimmat
valmiit etiketit.

Tulostintyypistasi riippuen saattaa olla sopivampaa ohjata
paperi ensin kiristysvarren alla ja sitten mustan akselin yli,
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kuten kuvioissa 11 ja 14 esitetaan. Tama paperirata tarjoaa
vahemman tiukkoja valmiita tarrarullia.

| TARKEAA: Jannitysvarren on oltava talla hetkelld taysin
poydalla , El roikkuen tarroihin . UNI-CAT valitsee vakiona
oikean, oikean suunnan nuolen vetovarren sijainnin
perusteella. Ald muuta suuntaa.

paina  START / STOP-painiketta. UNI-CAT siirtyy
nyt  automaattisesti  AUTO-START-asentoon.  LED-
INDIKAATTORIN KAYNNISTYS / PYSAYTYS tulee olla
aktiivinen yhdessa yhden suuntavalaisimen merkkivalon
kanssa

Jos 3 LEDia alkavat vilkkua vaihtoehtoisesti kdynnistyksen
aikana, se tarkoittaa, etta vetovarsi ei ollut taysin poydalla
oikean toiminnan edellyttamalla tavalla.

SISAISET MERKIT

Syota etiketti tulostimesta mustan akselin paalle, mene
kiristysvarren alle ja kiinnitad se teipilla ottotelan ytimeen.
Kierra vastaanottokelaa pari kierrosta. Kuviot 10 ja 15
esittavat paperin polun kelaamista varten, tarrat sisdiset.
Tulostintyypistéasi riippuen saattaa olla sopivampaa ohjata
paperi ensin kiristysvarren alla ja sitten mustan akselin yli,
kuten kuvioissa 12 ja 17 esitetaan.

TARKEAA: Jannitysvarren on oltava talla hetkelld poydallal
Vaihda nyt vastakkaiseen suuntaan nuoleksi , joka
aktivoidaan vakiona, ja paina START / STOP-painiketta. UNI-
CAT siirtyy nyt automaattisesti AUTO-START-asentoon.
LED-INDIKAATTORIN KAYNNISTYS / PYSAYTYS tulee olla
aktiivinen yhdessa yhden suuntavalaisimen merkkivalon
kanssa.

Jos 3 LEDia alkavat vilkkua vaihtoehtoisesti kdynnistyksen
aikana, se tarkoittaa, etta vetovarsi ei ollut taysin poydalla
oikean toiminnan edellyttamalla tavalla.

KELAA ETIKETIT
Kayta UNI-CAT: aa samalla tavalla kuin edelld kelataan.
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GREEK

ZTO LABELMATE, H AZOAAEIA EINAI H MPQTH MAX MPOTEPAIOTHTA. Ol AKOAOYGEX
MAHPOOOPIEZ MAPEXOYN OAHIIEZTIATHN AXOAAEIA KATATH XPHXH EZOMNAIZMOY
ETIKETQN.

OmMoloOATOTE KOPUATL gnxavnudTwy Propet va yivel
ETIKIVOUVO YA TO TIPOCWTILKO OTAV OeV AELTOLPYEL
owoTtdn dev ouvtnpeital cwotd. OAoL ot LTIAAANAOL
TIOU AELTOLPYOUV KAl CUVTNPOLV ToV EEOTALOUO Label-
mate TpEMEL va lval EOLKELWPEVOL Ue TN AeLToupyia
TOU Kal Ba peTel va eival KaAd ekmatdevuevol Kat va
EVNUEPWVOVTAL YA TNV acPdAela. Ta meplocoTepa
ATUXAPATA UTIOPOLV va TIPOANPBOoLY HECW TNG
gvalodnToMOlNONG OXETIKA UE TNV AoPAAELQ.
KataBdAAeTal kabe duvatr) MpooTddeLa yLa Tn UNXavikn
ao@AAELd 0TO 0XeOLAOPO TOL EOTTIALOPOU Labelmate
oLPPWVA e TampoTLTa oL 0pidel N ANSI Kat dAAa TTou
LOXVOUV avAaAoyda e TIg avaykeg. OL Tieploxeg Pe Tavo
Kivbuvo mpooTatelovTal UNXavika r / kat nNAektpikd. Ot
ETIKETEC AOPAAELAg Kal TA eKTIALOEVTIKA AUTOKOAANTA
elval opatd oTov XelploTr Kat BplokovTal KovTd og

TBavo Kivduvo.

ATAPTIZH KAI OAHTIEX

Eival euBuvn tou meAdtn va dlacpaiioel OTL

OAO TO TIPOCWTILKO TIOUL AVAUEVETAL VA XELPLOTEL

| va oLVTNPNOEL TOV EEOTIALOUO CUUUETEXEL OE
EKTIALOEVTIKEC KAl EKTIALOEVTIKEG cuvedpieg Kal va
yivel ekmatdeupévog xelplatic. OAO TO TTPOCWTILKS TIOU
xelpiZetal, embewpel, ouvnpei r kabapidel avtov Tov
€COTALOUO TIPETEL va elval KATAAANAQ eKTIALOELPEVO
0Tn AeLToupyla Kat TNV ac@AAeLd TOL UNXAvVAPATOG.
MPIN xelpideote ALTOV TOV EEOTALOUO, SLABACTE TIG
obnyieg Aettoupyiag oto eyxelpidlo.

FENIKH AZ®AAEIA

BeBalwbeite 0TL OAEG oL TINYES TpoYodoaoiag

elvat amevepyormolnuéves 6Tav To pnxdvnua dev
xpnotgorote{tat. AuTo TeptAauBavetl NAEKTPLKN
evepyela.

AlaBdoTe To eyXelpldLlo yla TLXOV elOLKES 00Nyieg
Aeltoupyiag yla kabe KopudTL e€0TALGHOV. To eyxelpidlo
TpolovToc Labelmate meptAapBavetal oTn cvokevaoia
TOUL TPOLOVTOG Kal pmopeite va To Bpeite otnv
loTooeAidba www.labelmate.com MdBete g Aettoupyet
0 e€OMALOPOC Kal kaTavonoTe TI¢ dladlkaoieg
Aettoupylag. Mabete we va kAeioete Tov eEOTIALOLO.
Katavonote TIg eTIKETEG aopaAeiag Tov eCOMALOUOU
dopeoTe TOV KATAAANAO ECOTIALOPO ATOPLIKNG
npooTaciag yla tnv epyacia mov Ba exkteAeotet (M.X .
TPOCTACIA HATLWY, YAVTLA, TATOUTOLA ACPANELAG K.ATL).
BeBalwBeite 6TL dev popdTe TimoTa Mov popdTe oTa
unxavnpata. Otav epyddeote AvVW ) yupw amod OAO

Tov €€OTIALOHO, AMOPULYETE VA POPATE XaAapd pouxa,

KOOUNUATA, JaKpLd JAAALA XwPIg TIEPLOPLOPOUG 1} TUXOV
XxaAapd ypaBata, wveg, KAoKOA 1 avTiKelpeva ou
uropel va mactoly og Kivoupeva pepn. Kpatnote oAa
Ta dkpa gaxkpld ano kwvoupeva pepn. O euttAokr umopet
VA TIPOKAAECEL BAvaTo r) coBapd TPALUATIOHO.

Ma vEo EOTIALOPO, EAEYETE TNV TACN TNC EYKATACTACNC
e TNV Tdon 1ou kabopideTtal oTo pnxdvnua. HAEKTPLKES
TPodLaYPAPECS YA TO PUNXAVNUA 0aC EKTUTIWVETAL

OTNV ETIKETA OELPLAKOL aptBpou. Arntatteital cwotd
YELWPEVO NAEKTPLKO Hoxelo yla aopairn Aettovpyia
avedpTnTa anod TIC amalThoelg TAong. XpNoLUOTIONoTE
TOV €EOTIALOUO POVO yLd TOV ETUOLWKOUEVO OKOTIO.
AlatnpnoTe tn dwvn Aettoupytag anaAAaypevn amo
euTodia o Ba Propolioayv va TIPOKAAECOUY Eva

ATOHO va TAELOEWEL I VA TIEGEL TIPOG EVA XELPLOTAPLO.
Kpatrote ta SAXTUAQ, TA XEPLA 1} OTOLOSATIOTE PEPOG
TOL CWHPATOC EEW ATIO TO PNXAVNUA KAl JakpLd arno
Klvoupueva pepn otav BplokeTal To gnxdavnua
AELTOLPYIKOG. KABE pnxavnua pe Kivovueva pgpn n /
KAl NAEKTPLKA e€apTAUaTa propel va eivat duvnTika
ETIKIVOUVO, aveEdpTnTa amod TO TOCA XAPAKTNPLOTIKA
aocpaleiac meplexel. Melvete og eypryopon kat
OKeETElTE KABAPA KATA TN AeLTovpyia f TN cuvTreENON
Tou e€omALlopoL. Na yvwpllete TIC AelToupyleg kal To
TIPOCWTIKO TNG TEPLOXNAG 0aC. [POCELTE TIC EVOEIKTIKEQ
AUXVIEG 1 / KL TIG 0BOVEG BlETAPNC XELPLOTH TIOU
epeaviZovtal 0To pnxavnua kat pabeTe mwe va
amnokpiveTe.

Mnv xelpideoTe unxavnuata v e(l0Te KOLPACUEVOL,
oLVALCONUATIKA OTEVOXWPNHEVOL I UTIO TNV ETINPELA
VAPKWTIKWY I aAKOOA. MdBeTe 10U BploKkeTal o
YTAOMOZ AZOAAEIAY TIPQTQN BOHOEIQN.

Ta meploTpePOEVa KAl Klvoupeva pepn ivat
eTikivouva. KpathoTe pakpld anod Tnv mePLOXN
Aettoupytag. Mote pnv Badete Eva avTikelyeva otny
TiepLloxn AeLtoupyiag.

XpNOLUOTIONOTE KATAAANAEG CUCKEVLEG AVLPWONG

Kal HETAPOPAC Bapewyv e€omALopwY. Oplopevol TuToL
e€omALopo umopet va eival e€atpeTikd Bap. Oa
TIPETIEL VA XPNOLUOTOINBEL Jla KATAAANAN CUCKELN)
avuyywong.
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MeTappacn MPwWTOTUTIWY 0dNYLWV

To véo UNI-CAT eivat To mo €€utvo Kat 1o “UNI-VERSA-
TILE” rewinder / xaAapwTK6 0T oelpd polovTwy La-
belmate ! Me dlapopa peyedn muprva, TAATN ETIKETWY,
SLAPETPOUC POAOD Kal ETILAOYEC yla va SLAAEEETE,
UTIAPXEL PLa eTtava@opd / EETVALY A TIOU TALPLAleL o€
oToLadNToTE €pyacia pmopel va exete.

EIAIKO MONTEAO A TO NMEPIEXOMENO THX
YYZKEYAZIAZ

MovTtého - “ Quick -Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck,
pe eocwTePLKN PAAvVTLa

MovTeéAo - TuTikOG dfovag pe Tpia (3) peTaAAika
TTEPLYLA, HE ECWTEPLKN GAAVTLa

Model-10-INCHES Afovag pe €€L (6) HeTAAALKA TTEPLYLA,
pe eocwTePLKN PAAvVTLa

MovTteAo —ACH: PuBut¢ouevn Bdon otnpLEng, mMARpwe
ouvappoAoynuevn

MovTtélo - 1-INCH Afovag pe éva (1) yeTtaAAikd Vane
EYKATECTNUEVO, UE ECWTEPLKN PAAVTIA

YHMANTIKEZ MAHPO®OPIEY / OAHTIIEX AZOAAEIAY
aLTO TO TIPOLOV elval pla eTIKETA rewinder / XaAapwTLKO.
Xpnaotlpomoleitatl povo yla emavatuALlgn rf xaAdpwon
ETIKETWY TWV OLVIOTWHEVWY dlacTdoewy Kal BApoug
0€ ECWTEPLKO, ENPO EPLBAAAOY

ATOCLVOECTE TN CUOKEL TIPLV ATIO OTIOLOONTIOTE
XELPLOPO

XPNolUoToNoTE o€ eTtnedn eTugdvela kat / n
OTEPEWOTE TN CUOKEUN XPNOLUOTIOLWVTAG TLC OTIES OTNV
TAdKa Bdong

Mnv agrivete To KaAwbdLlo Tpopodoaiac oe pla 6lodo

Kal OlaopaAileTe EMAPKES GWC TIEPLBAAAOVTOG TNV
meploxn epyaciac

0 UNXaviopog emavagopag Umopet va xpnaotgomnolntet oe
Beppokpaocieg meptBaAAovtocano+2°Cewc40°C

H clvdeon TOL PNXAVAPATOC UE TNV TINYT LoXVOG TIPETIEL
va o€RETAL TIG TOTIKEG VopoBeoieg

FENIKOX
Meploplopevn eyyvunon 2 eTwy, ge duvatotnta
eTeKTaoNg oe 5 €tn, T £TOC ylA TO TPOPODOTIKO

BHMA 1: ETKATAYTAYH TOY OAHIOY BPAKTHX

0 08nyog Bpaxiova (BG) Tomobeteital otn defld mAevpd
yla eTikeTeg pe dtadpopn ou inyaivel and ta oegla
TPOC TA APLOTEPA KAL TO AVTIOETO YL TIG ETIKETEC TIOU
Tinyatvouyv amo Ta aploTePA pog Ta defLd.

To TENSION ARM mpégtel va torofetnOel otnv (dla
mAeupd pe To BG

XaAapwoTe (AAAd agrjvovTag oTo TAALoLo yia va
amo@LYETE TNV ANWAELQ) TI¢ 3 Avw Bideg oTo MAaiclo
Kal olpeTe TO BG peTalt Twy BLdwy Kat Tou mAatciou,
OTIWG palveTal oTo oxnua 1 KalL oTo oxnua 2.
TomoBeTroTE TOV HALPO Afova Kal CUPETE TOV 0ONYO
peowV Tavw amod tov agova (EIK.3)

BHMA 2: ETKATAXTAZH TOY TPAMMATIOY

O Bpaxiovac evtaong umopet va TomoBetndet deglan
aplotepd, avdAoya pe Tn B€on ToL EKTUTIWTH (ZX. 4 &
TX.5)

AQalpEOTE Kal KPATtAoTe TN heydAn Bida amo to dkpo
Tou d€ova TevtwTtnpa (Afovag KATw anod Tov KLPLo
acova Kvnthpa).

XaAapwoTte TN Bida puBulong oTo TEAOC ToL Bpaxiova
€vTaong Kat tonobetroTe To Bpaxiova pe tn Bida
pLBULONG OTpappeVN TTPOC To eminedo oTov Afova TAong
/ Bpaxiova eAeyxov.

Ypi&te N Blda puBuLoNg Tov BAETIEL GTO ETIEDO TOU
acova (Eik.6)

Enavatonobetrote kal opi&Te tn Bida Touv afova
TEVIWHATOC OTOV dgova TEVTWTNPA.

BHMA 3: El KATAXTHZTE TON A=zONA ATTOPPO®HY HX
MPOTYTIO, 1 tvtoa kat 10 ivtoeg (oxnua 7): 2upete

TNV MAdKa GAAVTIag 0To KotAo Akpo Tou agova
TEPLOTPOPNG. MNa PHEYLOTO TTAATOG, TO TIPOCWTIO TNG
(PAAvTLag peTEL va elval eminedo e To Akpo Tou
agova. 2pite TN Blda oTO KEVTPO.

CHUCK (2X. 8): ToTtoBeTr0TE TNV ECWTEPLKA PAAVTIQ
oto Quick-Chuck pe 6vo Bibdeq.

YUPETE TO OLYKPOTNUA Agova Kal pAAavTLac oTov dEova
Kivntrpa UNI-CAT emTpenovTac TNy andotacn anod Tig
Bidec mAalciou kal KivntApa. Zeigte Tn Bda Allen oto
eTinedo Tunpa Tou dfova Tou KLvNTAPA HEXPL va elvat
OPLXTN.

ACH (2X. 9): 20peTe TNV AR UVN Tou ACH Ttdvw amno tov
agova tou kvntrpa tou UNI-CAT. TortoBetroTe To Hub
E€TOL WOTE va LTIAPXEL KEVO PeTall Tou ACH Hub kat
™N¢ Brkng Rewinder Drive Unit. Zpigte tn Bida Allen oo
eTinedo TuUnpa Tou dfova Tou KLvNTAPA HEXPL va elvat
OPLXTN.

Pubpiote 1o UNI-CAT oTn 6€0N TOL KOVTA OTNV UTIOOOXT)
€€0O0UL ETIKETAC TOU EKTUTIWTH

JUVOEDTE TO TPOPODOTIKO O€ pLa KATAAANAN Tipida kat
ouvdeoTe To UNI-CAT mou eival Twpa TOLUO yLla Xprion

XPHZH TOY ACH (EIK.6)

XAAQpWOoTE TOUG TPELG HOXAOUG AopAALong (A) oTo
niow pepog NG MAdKag eAdavtiag ACH (B)

Midote TNV umpoaotivr TAdka eAdvTtiag (C) pe to éva
X€pL KAl TNV Ttiow TAAKa eAdvtag (B) pe To dAAo.
MepLOTPEPTE TIC TTAAKEC OE QVTIBETEC KATELBVUVOELS
€W¢g OTOL oL TPeLg pdBdot Twprva (D) yetakivnBouy aTo
KEVTPO ToL ACH To €va 6imAa oto dAAo.

YUPETE evav KeVo TIupnva anod xapTovl HOVO eV HEPEL
Tavw amno Ti¢ paBdoug (D) aprivovtag mepimou 50 mm
PETAEL TNG GAAVTIAC KAl TOL TupHRvVaA
TWPATIEPLOTPEYTE TIG TTAAKES GAAVTIAC O aVTIBETES
KaTeLBULVOELG yla va eTiekTelveTe TIG pdBdoug 0To
E0WTEPLKO TOL TUPrVaA amod xapTove. Evw kpatdte

TIC PAAVTLEG €TOL WOTE Ol paBdoL va BplokovTal oTo
E0WTEPLKO TOU TIUPNVA, TIEPLOTPEYTE Evav amnd Toug
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HOXAOUG aopAALonG OeELOCTPOPA UEXPL VA O0TEPEWDEL.

MHN ZKEWETE.

MeTakLvoTe Toug AAAOLG OUO (2) HOXAOUC
KAeldwpatoc otn Beon LOCK. MHN XKEWETE.

Twpa cUPETE TOV TLUPNVA HEXPL TNV ECWTEPLKN GAAVTIA.
Edv o uprvag etvat ToAL opLXTOG, XaAAPWOTE TOUC
HOXA0UC KAEWOWHATOG Kal boklpdoTe Eava va oLPETE
Tov Ttupnva Alyo o mepa mavw anod Tig pdpdoug yia va
anodwoeTe AlyOTEPN OTEYAVOTNTA.

EMXTPO®H ETIKETQN

ATIEVEPYOTIOLNOTE TO

YUpeTe evav AdeLo TIUPAVA ETIKETAC TTAVW aTod TO
Quick-Chuck ) Vanes otov afova €wg 0Tou 0 Tuprnvag
Bpebel mavw oTNV E0WTEPLKN TTAAKA GAAVTIAC. 2TO
Quick-Chuck, opi€te To KouuTi aocpdaiiong (yia To ACH
dlapdoTte TIg Mapamndvw odnyieq)

ETIKETA EZQTEPIKOY, ZYNIZTATAI

Tpo@odOTNOTE TOV LOTO TNG ETIKETAC ATO TOV
EKTUTIWTH TIAVW amod Tov pavpo dova, mnyaitvete KATW
arno tov Bpaxiova evraong Kat acgaAiioTe Tov oTov
TupnAva poAoL anoppoOPNOoNG Ke Tawvia. MNeploTpewTe
ToV KUALVOPO TMapaAaBng HEPLKESG OTPOYEC. Ta oxnuata
13 kat 16 deixvouv TN dladpopn XapTLov yLa TUTILK
ETIAVATUALEN, ETIKETEC eEWTEPLKES. ALTN N dladpopun
XAPTLOU TAPEXEL TA KAAVTEPA KAL TILO OPLXTA POAA
ETIKETWV.

AvdAoya pe Tov TUTIO TOL EKTUTIWTH 0ag, UTtopet va
elvat o katdAAnAo va kaBodnyrnoeTe TTPWTA TO XAPTL
KATW amod Tov Bpaxiova évtaong Kat ETELTA TTAVW arno
TO pavpo dgova, OTIWE Paivetat ota oxnuata 11 kat 11.
AuTr n oladpopn xapTLoL TapeEXeL AlyOTEPO OPIXTA POAL
ETIKETWV.

©a mportant: TAYH ARM mpemel va eivat mARpwe

TIAVW OTO TPATIECL AUTH TN OTLyUN, 6EV KPEUOVTAL OTIC
eTIkeTEC . To UNI-CAT Ba eTIAEEEL OTAVTAP TO CWOTO,
0e&l BeNoc katevBuvong Pe Baon tn B£on anod tov
Bpaxiova evtaong. Mnv aAAdZeTe TNV Katevduvon.
natnote to kouptt EKKINHZH / ZTAXH. To UNI-CAT 6a
detaBet avtopata otn 8eon AYTOMATHY EKKINHYHX.
To LED INDICATOR START / STOP mpetet va elvat evepyo
padi pe 1 amod Toug beikteg LED katevBuvong

Edv ol 3 Auxvieg LED apxicouv va avaBooBrivouv
EVAAAAKTIKA KATA TNV evepyoTioinon, auTd onuaivet
OTL 0 Bpaxiovag evtaong dev fTav MANPWS 0TO TPATELL
OTw¢ analteltal yla cwoth Aettoupyia.

ETIKETEX EXQTEPIKEX

Tpo@OodOTNOTE TOV LOTO TNG ETIKETAC ATIO TOV EKTUTIWTN
TIAvw amno Tov pavpo afova, mnyaivete KATw anod Tov
Bpaxiova evtaong kal acpaiioTe Tov oTOV TIUprva
pPOAOU amoppod®nong Pe Tawia. MeploTpePTe TOV
KUALVOPO TapaAaBng HePLKES 0TPOPEC. Ta oxnuata 10
Kal 10 deixvouv Tn dladpopun XapTiov yid ETAvATUALEN,

ETIKETECG EOWTEPLKEG.

AvdAoya pe Tov TUTIO TOL EKTUTIWTH 0ag, UTtopet va elvatl
IO KATAAANAO va kKaBodnynoeTe TPWTA TO XAPTL KATW
amno Tov Bpaxiova evtaonc Kat emeLta navw anod Tov
pavpo dgova, oTwe gaivetal ota oxnuata 12 kat 17

YHMANTIKO: TEAOX ENTAZHZ MPEMEI NA XTO MINAKA
auTr) Tn oTyun! Twpa aAAdgTe oTo BEAOG avTiBeTne
KaTeLOBULVONG WC ALTO TIOL Elval EVEPYOTIOLNUEVO
OTAVTApP KAL TTATACTE TO KoupTt START / STOP. To
UNI-CAT B6a petaBet avtopata otn 6€on AYTOMATHY
EKKINHZHZ. To LED INDICATOR START / STOP mpetmetl
va elval evepyo padl pe 1 armo toug deikteg LED
KatevBuvong.

Edv ol 3 Auxvieg LED apxicouv va avaBooBrivouv
EVAAAAKTIKA KATA TNV evepyoTioinon, auTtd onualvet
OTL 0 Bpaxiovag evtaong dev fTav MANPWS 0TO TPATELL
OTWC analteltal yla owoth Aettoupyia.

ZETYAITONTAX ETIKETEX

Aettoupyrote to UNI-CAT pe tov (810 TpoTo Otwe
TEPLYPAPETAL TTAPATIAVW VLA ETTAVAPOPA.
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HUNGARIAN

A LABELMATE-NAL A BIZTONSAG AZ ELSO SZAMU PRIORITASUNK. AZ ALABBI
INFORMACIOK UTMUTATAST NYUJTANAK A CIMKESZERKEZETEK HASZNALATANAK
BIZTONSAGAHOZ.

Barmely gép nem megfeleld lzemeltetés vagy rossz
karbantartas esetén veszélyes lehet a személyzet
széamadra. A Labelmate berendezéseket tizemeltett és
karbantartd osszes alkalmazottnak ismernie kell annak
mUikodését, alaposan ki kell képezni és oktatni kell 6ket
a biztonsagrol. A legtobb baleset a biztonsagtudatossag
révén megelézhetd.

Minden eréfeszitést megtettink a biztonsag érdekében

a Labelmate berendezések tervezésében, az ANSI és
mas szukség szerint alkalmazandd szabvanyok szerint.
A potencidlisan veszélyeztetett terlleteket mechanikusan
és / vagy elektromosan védik. A biztonsagi cimkék és az
oktatd matricak a kezel§ szamara lathatoak, és minden
lehetséges veszély kozelében talalhatok.

KEPZES ES UTASITAS

Az Ugyfél felel6éssége annak biztositdsa, hogy minden
olyan személyzet, akitél elvarjak a berendezés
Uzemeltetését vagy karbantartasat, részt vegyen képzési
és oktatasi foglalkozasokon, és képzett kezel6vé valjon.
A berendezést lizemeltetd, ellendrzd, szervizel§ vagy
tisztitd személyzetnek megfeleléen képzettnek kell lennie
a mUkodés és a gép biztonsdga terén. A berendezés
Uzemeltetése el6tt olvassa el a kézikonyv hasznalati
utasitasat.

ALTALANOS BIZTONSAG

Gyb6z8djon meg arrol, hogy minden aramforras ki van
kapcsolva, ha a gépet nem hasznaljak. Ide tartozik az
elektromos aram. Olvassa el a kézikonyvet az egyes
berendezésekre vonatkozo specidlis Uizemeltetési
utasitasokrol. A Labelmate termékkézikonyv a termék
csomagolasaban talalhato, és a www.labelmate.com
weboldalon taldlhato

Ismerje a berendezés mUikodését és megértse a mikodési

folyamatokat.

Tudja, hogyan dllitsa le a berendezést. Ismerje meg a
berendezés biztonsagi cimkéit

Viseljen az elvégzend® munkahoz megfelel6 egyéni
védéfelszerelést (EX: szemvéds, kesztyd, biztonsdagi cipé
stb.). Ugyeljen arra, hogy semmi, amit visel, ne ragadjon
bele a gépbe. Ha minden felszerelésen vagy annak

kordl dolgozik, kerllje a laza ruhazat, ékszerek, féktelen
hosszu haj, vagy barmilyen laza nyakkendd, ov, sal vagy
arucikk viselését, amelyek megakadhatnak a mozgo
alkatrészekben. Tartsa tavol az 6sszes végtagot a mozgo

alkatrészektél. Az 6sszefonddas halalt vagy sulyos sérilést
okozhat.

Uj berendezéseknél ellenérizze a berendezés fesziiltségét
a gépen megadott fesziltséggel. A a gépe a gép
sorozatszamanak cimkéjére van nyomtatva. Megfelel6en
foldelt elektromos csatlakozéra van szikség

a biztonsagos lzemeltetéshez, fiiggetlenil a
feszlltségigénytdl. A berendezést csak rendeltetésszerlien
hasznalja.

Tartsa mentesen a kezelési zonat olyan akadalyoktdl,
amelyek miatt egy személy elakadhat vagy leeshet egy
mukodd gép felé. Tartsa tavol az ujjakat, a kezét vagy a test
barmely részét a géptél és tavol a mozgo alkatrészektdl,
amikor a gép van tzemeltetési. Barmely gép mozgo
alkatrészekkel és / vagy elektromos alkatrészekkel
potencialisan veszélyes lehet, figgetlentl attél, hogy

hany biztonsagi funkciot tartalmaz. A berendezés
Uzemeltetése vagy szervizelése kozben maradjon éber és
gondolkodjon tisztan. Legyen tisztaban a kdrnyezetében
lévé mUveletekkel és személyzettel. Legyen figyelmes a
gépen megjelend jelz6fényekre és / vagy a kezelfelllet
képernydire, és tudja, hogyan reagaljon.

Ne Uzemeltessen gépeket, ha faradt, érzelmi
nehézségekkel kiizd vagy kabitdszer vagy alkohol hatasa
alatt all.

Tudja meg, hol taldlhaté az ELSOSEGELY BIZTONSAG!
ALLOMAS. A forgd és mozgo alkatrészek veszélyesek.
Tartsa tavol a kezelGterilettél. Soha ne helyezzen idegen
targyakat a mdkodési tertletre. Hasznaljon megfelel
emel6- és szallitéeszkdzoket nehéz gépekhez. Bizonyos
tipusu berendezések rendkivil nehézek lehetnek.
Megfeleld emel&eszkozt kell hasznalni.

Labelmate.com



Az eredeti utasitasok forditdsa

Az Uj UNI-CAT a legokosabb és leginkabb ,UNI-VERSATILE"
attekercseld / felcsavard a Labelmate termékcsaladban

I Kulonféle magmeérettel, cimkeszélességgel,
tekercsatmérével és valaszthato lehetéségekkel van egy
attekercseld / feltekercseld eszkdz, amely barmilyen
feladathoz illeszkedik.

A CSOMAGOLAS MODELLSPECIFIKUS TARTALMA
Modell -, Quick -Chuck” ™ gyorszards magfuro, belsé
karimaval

Modell - standard tengely hdrom (3) fém lapéttel, belsé
karimaval

Modell - 10-INCHES Tengely hat (6) fém lapéttal, belsé
karimaval

Modell - ACH: Allithaté magtartd, teljesen 6sszedllitva
Modell - Tipus - 1 hivelykes tengely, egy (1) fém vézzal
felszerelve, belsd karimaval

FONTOS INFORMACIOK / BIZTONSAGI UTMUTATO

ez a termék egy cimkén attekercseld / feltekercseld
eszkoz. Kizarolag beltéri, szaraz kornyezetben javasolt
méretek és sulyu cimkék visszatekerésére vagy
letekerésére hasznalhato

barmilyen manipulacio elétt hizza ki a késziléket a
konnektorbdl

hasznalja sik fellleten és / vagy rogzitse az eszkozt az
alaplapon talédlhato furatokkal

Ne hagyja a tapkabelt folyoson, és biztositson elegendd
kornyezeti fényt a munkatertleten

az attekercsel6 + 2 ° C és 40 ° C kozotti kornyezeti
hémérsékleten hasznalhatd

a gép aramforrashoz torténd csatlakoztatasakor be kell
tartani a helyi torvényeket

TABORNOK
2 év korlatozott garancia, amely 5 évre bévithet6, 1 év a
tapegységre

1. LEPES: TELJESZTETT A KOCKAZATI UTMUTATOT

A konzolvezetét (BG) a jobb oldalra kell helyezni olyan
cimkékhez, amelyeknek Utja jobbrdl balra halad, és
ellentétes az olyan cimkékhez, amelyek balrol jobbra
haladnak.

AFENYEZOKEPET a BG-vel megegyez6 oldalra kell
felszerelni

Loosen (hagyva az alvéz veszteség elkeriilésére) a 3 felsd
csavart a futdomd és csusztassa a BG kozott a csavarok és
az alvaz dbran lathaté 1- és 2. dbra.

Szerelje be a fekete tengelyt és csisztassa a médiavezetét
a tengely folé (3. dbra)

2. LEPES: TELJESZTETT A FESZULTSEG KARAT

A feszitékar jobbra vagy balra is felszerelhetd, a nyomtato
helyzetétél fliggben (4. és 5. dbra)

Tavolitsa el és tartsa meg a nagy csavart a feszitékar

tengely végétdl (tengely a f6 motortengely alatt).

Lazitsa meg a csavart a feszitékar végén, és helyezze

el a kart az allitécsavarral a lapos helyzet felé a feszité /
vezérlékar tengelyén.

HUzza meg a csavart a tengely lapos oldaldval szemben (6.
abra)

Helyezze vissza és hizza meg a feszitékar tengely
csavarjat a feszitékar tengelybe.

3. LEPES: SZERELJE FEL A FELSZIVO TENGELYT
STANDARD, 1- INCH 10 hiivelykes (dbra7): Csusztassa a
karima ra a Ureges vége a Rewind tengely. A maximalis
szélesség érdekében a karima felliletének egyenesen kell
lennie a tengely végével. Hizza meg a csavart az agyban.
CHUCK (8. dbra): Helyezze be a belsé peremet a Quick-
Chuckhoz két csavarral.

CsUsztassa a tengely és a karima szerelvényt az UNI-
CAT motortengelyre, hogy szabadon maradjon az alvaz
és a motor csavarjai. Hizza meg az imbuszcsavart a
motortengely sik részén, amig meg nem szorul.

ACH (9. dbra): Csusztassa az ACH kerékagyat az UNI-CAT
motor tengelyére. Helyezze el az agyat, hogy legyen egy
rés az ACH agy és a Rewinder meghajtéegység kozott.
Huzza meg az imbuszcsavart a motortengely sik részén,
amig meg nem szorul.

Helyezze az UNI-CAT helyére a nyomtatd cimkekivezetd
nyildsa kozelében

Csatlakoztassa a tapegységet egy megfelelé konnektorba,
és csatlakoztassa a hasznalatra kész UNI-CAT késztiléket

AZ ACH HASZNALATA (6. ABRA)

Lazitsa meg a hadrom (A) rogzitékart az ACH karimalemez
hatuljan (B)

Fogja meg egyik kezével az ellilsé karima lemezt (C), a
masikkal a hatso peremet (B).

Forgatas A lemezeket ellentétes iranyban, amig a harom
Core rudak (D) Iépés, hogy a kdzpont a ACH egymas mellé.
Csusztasson egy ures kartonmagot csak részben a rudak
felett (D), és hagyjon kb. 50 mm-t a karima és a mag kozott
Most forgassa a karimalemezeket ellentétes iranyba, hogy
a rudak kibdviiljenek a kartonmag belsejével. Mikézben

a karimakat ugy tartja, hogy a rudak a mag belsejével
szemben legyenek, forgassa el az egyik reteszel6kart

az dramutato jarasaval megegyezd iranyban, amig az
rogzitésre nem kertl. NE FESZULTSEGT.

Helyezze a méasik két (2) reteszel6 kart LOCK helyzetbe.
NE FESZULTSEGT.

Most csusztassa fel teljesen a magot felfelé a belsd karima
ellen. Ha a mag tul szoros, lazitsa meg a reteszel6 karokat,
és probalja meg ismét kissé tovabbcsusztatni a magot a
rudak felett, hogy kevésbé legyen szoros.

CIMKEK VISSZATEKERESE

Kapcsolja ki a késztiléket

Csusztasson egy ures cimkemagot a tengelyen lévé
Quick-Chuck vagy lapatok folé, amig a mag a belsé
karimalemezhez nem Utkozik. Hizza meg a Quick-
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Chuckon a rogzitégombot (az ACH-hoz lasd a fenti
utasitdsokat)

KULSO CIMKEK, AJANLOTT

Helyezze a cimkeszovet a nyomtatobdl a fekete tengelyre,
menjen a feszitékar ald, és szalaggal rogzitse a felszedd
hengermaghoz. Forgassa el a felszedé orsot néhany
fordulattal. A 13. és a 16. dbra a papir visszacsatolasanak
utjat mutatjak, kilsé cimkékkel. Ez a papirut biztositja a
legjobb és legszorosabb kész cimkehengereket.

A nyomtato tipusatél figgéen lehet, hogy megfelelébb-e
a papirt el8szor a feszitékar alatt, majd a fekete tengelyen
at vezetni, amint azt a 11. és 14. dbra mutatja. Ez a papirut
kevésbé szoros kész cimketekercset biztosit.

Azt érhetnek: feszitékar teljes mértékben fel kell az
asztalra ebben a pillanatban, nem l6g a cimkéken . Az
UNI-CAT kivalasztja a normal helyes, jobbra mutato nyilat
a feszitékar helyzetétdl figgéen. Ne valtoztassa meg az
iranyt.

nyomja meg a START / STOP gombot. Az UNI-CAT most
automatikusan az AUTO-START helyzetbe kertl. A LED
KIJELZO INDITASANAK / BEALLITASANAK aktivnak kell
lennie, az egyik irdnyjelzé KIJELZOvel egyiitt

Ha a 3 LED felvaltva villogni kezd a bekapcsolas kozben, ez
azt jelenti, hogy a feszitékar nem volt teljesen az asztalon,
amire a megfelelé mikodéshez sziikség van.

BELSO CiMK

Helyezze a cimkeszovet a nyomtatobdl a fekete tengelyre,
menjen a feszitékar ald, és rogzitse szalaggal a felszedd
hengermagahoz. Forgassa el a felszedd orsoét néhany
fordulattal. A 10. és 15. dbra a visszatekercselés papirutjat
mutatja, a belsé cimkék.

A nyomtato tipusatdél figgéen lehet, hogy megfelelébb-e a
papirt el6szor a feszitékar alatt, majd a fekete tengely felett
vezetni, amint azt a 12. és 17. abra mutatja.

FONTOS: A FENYEZOKARTO KEPESSEGENEK KOTELEN
A tablan kell lennie ! Most véltson az ellenkezé irdnyba
mutato nyilra, mint amelyet szabvanyos médon aktivalnak,
és nyomja meg a START / STOP gombot. Az UNI-CAT
most automatikusan az AUTO-START helyzetbe kertl. A
LED KIJELZO INDITASANAK / BEALLITASANAK aktivnak
kell lennie, az egyik irényjelzé KIJELZOvel egyiitt.

Ha a 3 LED felvaltva villogni kezd a bekapcsolas kozben, ez
azt jelenti, hogy a feszitékar nem volt teljesen az asztalon,
amire a megfelelé mikodéshez sziikség van.

CIMKEK FELCSEVELESE
MUkodtesse az UNI-CAT-ot ugyanugy, mint a fentiekben a
visszatekeréshez leirtuk

Labelmate.com



LATVIAN

LABELMATE, DROSIBA IR MUSU PRIORITATE NUMUR VIENS. ST INFORMACIJA SNIEDZ
DROSIBAS PAMATNOSTADNES, LIETOJOT ETIKETES.

Jebkura masina var k|Ut bistama personalam, ja to nepa-
reizi ekspluaté vai slikti uztur.

Visiem darbiniekiem, kas lieto un uztur Labelmate aprikoju-
mu, ir japarzina ta darbiba, un viniem jabat rapigi apmaciti-
em un apmacitiem par drosibu. Lielako daju negadijumu
var novérst, apzinoties drosibu. Ir pieliktas visas pules, lai
izstradatu Labelmate aprikojuma drosibu atbilstosi ANSI
un citiem nepiecieSamajiem standartiem. Potencialo ap-
draudéjumu zonas ir mehaniski un / vai elektriski aizsarga-
tas. Drosibas etiketes un instrukciju uzlimes ir redzamas
operatoram un atrodas netalu no iespéjamas briesmam.

APMACIBA UN INSTRUKCIJA

Klienta pienakums ir nodrosinat, lai viss personals, no kura
paredzéts darboties vai uzturét iekartu, piedalitos apmaci-
bas un instruktazas sesijas un k|Utu par apmacitiem oper-
atoriem. Visam personalam, kas lieto, parbauda, apkalpo
vai tira So aprikojumu, jabuat atbilstosi apmacitam darba
un masinu droSibas joma. PIRMS Sis ierices lietosanas
izlasiet lietoSanas instrukciju rokasgramata.

VISPARIGA DROSIBA

Parliecinieties, ka visi baroSanas avoti ir izslégti, kad
masina netiek lietota. Tas ietver elektrisko stravu. Izlasiet
rokasgramatu, lai iegUtu 1pasas ekspluatacijas instrukcijas
katram aprikojumam. Labelmate produkta rokasgrama-
ta ir ieklauta produkta iepakojuma un atrodama vietné
www.labelmate.com Zinat, ka iekarta darbojas, un izprast
darbibas procesus. Zinat, ka izslégt aprikojumu Izprotiet
aprikojuma drosibas etiketes Veicamajam darbam valkajiet
piemeérotus individualos aizsardzibas lidzek|us (EX: acu
aizsardziba, cimdi, droibas apavi utt.). Parliecinieties, ka
nekas, ko nésajat, nevarétu iek|at masina.

Stradajot ar visu aprikojumu vai ap to, izvairieties valkat
valigu apgérbu, rotaslietas, nepiespradzeétus garus matus
vai jebkadas valigas saites, jostas, Salles vai izstrada-
jumus, kas var bat aizkerti kustigas dalas. Turiet visas
ekstremitates prom no kustigajam dalam. Sapinsanas var
izraisit navi vai smagus ievainojumus. Jauno aprikojumu
parbaudiet iekartas spriegumu ar masina noradito spriegu-
mu. Elektriskas specifikacijas jusu masina ir uzdrukata

uz iekartas sérijas numura zimes. NepiecieSama pareizi
iezeméta elektriska tvertne droSai ekspluatacijai neatkarigi
no sprieguma prasibam.

Izmantojiet iekartu tikai paredzetajam merkim. Glabaji-

et darba zonu bez skérsliem, kas varétu izraisit cilvéka
paklup$anu vai nokrisanu pret darbinamo masinu. Turiet
pirkstus, rokas vai jebkuru kermena dalu arpus masinas un

prom no kustigajam dalam, kad masina atrodas darbojas.
Jebkura masina ar kustigam dalam un / vai elektriskam
sastavdalam var bat potenciali bistama neatkarigi no ta,
cik daudz taja ir drosibas elementu. Darbojoties vai ap-
kalpojot aprikojumu, esiet modrs un skaidri domajiet. Esiet
informeéts par operacijam un personalu sava apkartné. Esi-
et uzmanigs pret masina paraditajam indikatora gaismam
un / vai operatora saskarnes ekraniem un zinat, ka reaget.

Nelietojiet mehanismus, ja esat noguris, emocionali
nomakts vai esat narkotiku vai alkohola reibuma. Ziniet,
kur atrodas PIRMAS PALIDZIBAS DROSIBAS STACIJA.
Rotéjosas un kustigas dalas ir bistamas. Nepielaujiet dar-
bibas zonu. Nekad nelieciet sveskermenus darbibas zona.
Smagam iekartam izmantojiet atbilstoSas pacel$anas un
transportésanas ierices. Dazi aprikojuma veidi var bat |oti
smagi. BUtu jaizmanto piemérota pacelSanas ierice.
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Originalo instrukciju tulkojums

Jaunais UNI-CAT ir visgudrakais un “UNI-VERSATILE"
partingjs / attinéjs Labelmate produktu klasta! Ar dazadi-
em serdes izmériem, etiketes platumu, rulju diametru

un izvéles iespéjam ir paredzets partingjs / attingjs, kas
piemérots jebkuram darbam, kas jums varétu bat.

TPASAIS MODELA IEPAKOJUMS

Modelis - “ Quick -Chuck” ™ atras blokéSanas serdes patro-
na ar iekséjo atloku

Modelis - standarta varpsta ar uzstaditam tris (3) metala
lapstinam, ar iekséjo atloku

Modelis -10-INCHES Varpsta ar uzstaditam sesu (6) meta-
la lapstinam ar iek$éjo atloku

Modelis - ACH : reguléjams serdes turétajs, pilniba
samonteéts

Modelis - 1-INCH Shaft ar vienu (1) metala Vane uzstadi-
ta, ar iek§€jo atloku

SVARIGA INFORMACIJA / DROSIBAS NORADIJUMI

Sis produkts ir atkartotas uzlimésanas / attiSanas lidzeklis.
Tas ir paredzets tikai tam, lai partitu vai atritinatu ieteicamo
izmeéru un svara etiketes sausa iekstelpas

pirms jebkadu manipulaciju atvienojiet ierici no elektrotikla
izmantojiet uz lidzenas virsmas un / vai nostipriniet ierici,
izmantojot pamatnes plaksnes caurumus

neatstajiet stravas kabeli eja un darba zona nodroSiniet
pietiekamu apkartéjas vides apgaismojumu

partingju var izmantot apkartéjas vides temperattra no + 2
°Chdz40°C

pieslédzot masinu stravas avotam, jaievero vietéjie likumi

VISPARIGI
lerobeZota 2 gadu garantija, pagarinama lidz 5 gadiem, 1
gads barosanas blokam

1. SOLIS: INSTALLET BRACKET GUIDE

T vins Bracket rokasgramata (BG) atrodas labaja pusé uz
etiketém ar ce|u iet no labas uz kreiso pusi un preti par
etikesu dodas no kreisas uz labo pusi.

SPRIEDZES ARM ir jauzstada uz taja pasa puse, BG
Atskravéjiet (bet atstajiet Sasija, lai izvairitos no
zaudésanas) 3 Sasijas aug$éjas skrives un iebidiet BG
starp skrivém un Sasiju, ka paradits 1. un 2. attéla.
Uzstadiet melno varpstu un pabidiet materiala vadotni pari
varpstai (3. att.)

2. SOLIS: UZSTADIT DEGVIELAS ARMU

Spriego$anas sviru var uzstadit pa labi vai pa kreisi, at-
kariba no printera stavokla (4. un 5. attéls)

Nonemiet un turiet lielo skrtvi no nospriegojuma varpstas
gala (varpsta zem galvena motora varpstas).

Atskravejiet komplekta skravi spriegojuma rokas gala un
novietojiet roku ar komplektéjoso skravi uz spriego$anas /
vadibas sviras varpstas lidzenuma.

Pievelciet komplekta skravi, kas vérsta uz varpstas plakano

pusi (6. att.)
Atkal ievietojiet un pievelciet spriegojuma varpstas skravi
spriegojuma varpsta.

3. SOLIS: UZSTADIET UZNEMSANAS VARPSTU
STANDARTA, 1 collu un 10 collu (7. attéls): Uzbidiet atloka
plaksni uz partisanas varpstas dobo galu. Lai iegQtu
maksimalu platumu, atloka virsmai jabat viena limenrt ar
varpstas galu. Pievelciet rumbas skravi.

CHUCK (8. att.): Ar divam komplekta esoSajam skrivém
uzmontejiet iek$€jo atloku uz Quick-Chuck.

Uzbidiet varpstas un atloka bloku uz UNI-CAT motora
varpstas, Jaujot atbrivoties no Sasijas un motora skrivém.
Pievelciet sesstdra skrdvi uz motora varpstas plakanas
dalas, I1dz ta ir ciesi pievilkta.

ACH (9. attéls): pabidiet ACH rumbu virs UNI-CAT motora
varpstas. Novietojiet rumbu ta, lai starp ACH rumbu un Re-
winder piedzinas vienibas korpusu bitu atstarpe. Pievelciet
se$stlra skrlvi uz motora varpstas plakanas dalas, lidz ta
ir cieSi pievilkta.

lestatiet UNI-CAT vieta pie printera etiketes izejas slota
Pievienojiet baroSanas avotu piemérota kontaktligzda un
pievienojiet UNI-CAT, kas tagad ir gatavs lietosanai

ACH LIETOSANA (6.ATT)

Atskrivéjiet tris (A) blokésanas sviras ACH atloka plaksnes
(B) aizmugure.

Ar vienu roku satveriet priekséjo atloka plaksni (C) un ar
otru - aizmuguréjo atloka plaksni (B).

Pagrieziet plaksnes pretéjos virzienos, 1dz tris serdenu
stieni (D) parvietojas uz ACH centru blakus viens otram.
Parvietojiet tuksu kartona serdi tikai daléji pari stieniem (D),
atstajot apméram 50 mm starp atloku un serdi

Tagad pagrieziet atloka plaksnes pretéjos virzienos, lai
stieniizvérstos pret kartona serdes iekSpusi. Kameér turat
atlokus ta, lai stieni bUtu pret serdes iekSpusi, pagrieziet
vienu no blokésanas sviram pulkstenraditaja virzieng, lidz
ta ir nofikséta. NEVAJADZIGS.

Parvietojiet paréjas divas (2) blokéSanas sviras pozicija
LOCK. NEVAJADZIGS.

Tagad bidiet serdi I1dz augSai pret atloku. Ja serde ir parak
stingri, atskravéjiet blokésanas sviras un méginiet vélreiz
nedaudz slidét serdi pari stieniem, lai panaktu mazaku
hermétiskumu.

ETIKESU PARTISANA

Izsledziet stravu

Pabidiet tuksu etiketes serdeni virs atras patronas vai
lapstinas uz ass, lidz serde ir pret iek$éjo atloka plaksni. Uz
Quick-Chuck pievelciet blokésanas pogu (lai iegitu ACH,
lGdzu, izlasiet noradijumus ieprieks)

AREJAS UZLIMES, IETEICAMS

Padevéjiet etiketes timekli no printera virs melnas varpstas,
dodieties zem spriego$anas sviras un ar lenti piestipriniet
to pie uznemsanas rulla serdes. Pargrieziet uznemsanas
rullu paris pagriezienus. 13. un 16. attéls parada papira
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celu standarta partisanai, aréjas etiketes. Sis papira cel$
nodrosinas vislabakos un viscie§akos gatavo etikeSu
rullus.

Atkariba no printera veida, iesp&jams, bus piemérotak
virzit papiru vispirms zem spriego$anas kronsteina un péc
tam virs melnas varpstas, ka paradits 11. un 14. attéla. Sis
papira ce|$ nodroSina mazak saspringtus gatavo etikesu
rullus.

| SVARIGS: Spriego$anas rokturim $aja bridi jabat PILNIGI
uz galdina, NAV karajas uz etiketem . UNI-CAT izvélésies
standarta pareizo, pareiza virziena bultinu, pamatojoties uz
poziciju no spriegosanas rokas. Nemainiet virzienu.
nospiediet pogu START / STOP. Tagad UNI-CAT automatis-
ki parslégsies pozicija AUTO-START. LED INDIKATORA
SAKUMAM / STOP jabat aktivam kopa ar vienu no virziena
LED INDIKATORIEM

Ja ieslegSanas laika alternativi sak mirgot 3 gaismas di-
odes, tas nozime, ka spriego$anas krésls nebija pilniba uz
galda, ka nepiecieSams pareizai darbibai.

IEKSEJAS UZLIMES

Padevéjiet etiketes timekli no printera virs melnas varpstas,
dodieties zem spriego$anas sviras un ar lenti piestipriniet
to pie uznems$anas rulla serdes. Pargrieziet uznemsanas
rullu paris pagriezienus. 10. un 15. attéls parada papira
celu partisanai, iek$ejas etiketes.

Atkariba no printera veida, iesp&jams, bus piemérotak virzit
papiru vispirms zem spriegosanas kronsteina un péc tam
virs melnas varpstas, ka paradits 12. un 17. attéla.
SVARIGI: SAJA GADIJUMA ATTIECIBA UZ TENSA IERAKS-
TI'! Tagad nomainiet pretéja virziena véersto bultinu ka stan-
darta aktivizéto un nospiediet pogu START / STOP. Tagad
UNI-CAT automatiski parslégsies pozicija AUTO-START.
LED INDIKATORA SAKUMAM / STOP jabt aktivam kopa
ar vienu no virziena LED INDIKATORIEM.

Ja ieslegSanas laika alternativi sak mirgot 3 gaismas di-
odes, tas nozime, ka spriego$anas krésls nebija pilniba uz
galda, ka nepiecieSams pareizai darbibai.

FTIKETES BEZ ATSAUKSANAS

Darbiniet UNI-CAT tada pasa veida, ka aprakstits ieprieks
partisanai.
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LITHUANIAN

LABELMATE SAUGUMAS YRA SVARBIAUSIAS MUSY PRIORITETAS. SIOJE -
INFORMACIJOJE PATEIKIAMOS SAUGOS, NAUDOJANT ETIKETES |RANGA, GAIRES.

Bet kuri masina gali tapti pavojinga personalui, jei ji

turéty bati gerai susipazine su jos veikimu, bati kruopsciai
apmokyti ir mokyti saugos. Daugelio nelaimingy atsitikimy
galima iSvengti per sgmoninguma saugos srityje. Buvo
dedamos visos pastangos, kad bty sukurta ,Labelmate”
jrangos konstrukcija pagal ANSI ir kity, jei reikia, standarty
nustatytus standartus. Potencialaus pavojaus zonos yra
mechaniskai ir (arba) elektra apsaugotos. Saugos etiketés
ir instrukcijos lipdukai yra matomi operatoriui ir yra Salia
bet kokio galimo pavojaus.

MOKYMAS IR INSTRUKCIJA

Klientas yra atsakingas uz tai, kad visi darbuotojai, k