MAKiINEDE TAKIM YATAKLAMA
BURGLARININ DEGiSiMi




]

MAKINEDE TAKIM YATAKLAMA BURCLARININ DEGISiMi

Kestamit burglar
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ATC kapak sac1
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Kestamit Degisim Kilavuzu,

Gerekli EKipmanlar:
-Tornavida

-Yeni 12 adet kestamit

Adim 1: Frez Kontroll ve Cikariimasi

1.Magazin yuvasinda frez (takim) varsa, bu frezler dikkatlice cikarilr.
2.Frezlerin zarar gérmemesi icin guvenli bir alana yerlestirilir.

Adim 2: Cihaz Kapisinin Acilmasi

1. Ekranda bulunan Kapi ikonu'na basilarak cihaz kapisi acilir.

Adim 3: ATC Kapaginin A¢ilmasi

1. Ekrandan ATC ikonu'na basilir.
2. ATC kapagi acilarak kapagin Uzerindeki islemeye gegilir.

Adim 4: ATC Kapak Sacinin Sokulmesi

1. ATC kapak sacinin dzerinde bulunan 3 adet vida tornavida yardimiyla sokuldr.
2. Vidalar glvenli bir yere konulur.
3. ATC kapak saci dikkatlice yerinden cikarilir.
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Adim 5: Eski Kestamitlerin Cikarilmasi

1. Magazin yuvasinda yer alan 12 adet kestamit tek tek cikarilir.
2. Eski kestamitler, gerektiginde tekrar kullaniimak tzere ayrilir.
Adim 6: Yeni Kestamitlerin Takilmasi

1. Yeni 12 adet kestamit magazin yuvasina sirasiyla yerlestirilir.
2. Her bir kestamitin dogru yerlestiginden emin olunmahdir.

Adim 7: ATC Kapak Sac¢inin Montaji

1. ATC kapak saci yerine dikkatlice yerlestirilir.
2. Daha once sokulen 3 vida, yerlerine vidalanarak kapak sabitlenir.

Adim 8: Frezlerin Yeniden Yiiklenmesi

1. Daha dnce cikarilan frezler, yuvalarina dikkatlice geri yerlestirilir.

Son Kontroller

1. Kapagin duzgtn sekilde kapandigi ve tim vidalarin yerinde oldugu kontrol edilir.

2. Panel Gzerinden ATC kapagi ve cihaz kapisi kapatilir.
3. Takim al birak yapilarak test edilir.
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Kestamit burclar

ATC kapak saci
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