MAGMA SINTER FIRIN
ISITMA ASAMALARININ
PROGRAMLANMASI
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HYBRID VE GTR MAKINELERINDE ATC KAPAGI DEGiSiM KILAVUZU

Program kontrol iinitesinde dokuz adete kadar farkli isitma programi ayarlanabilir.
I 1- “Prog.” gostergesinin altindaki LED yanana kadar sag ok (-) diigmesine basin.
Prog 2- Yukari ve asagi ok A ve'V¥ ) diigmelerini kullanarak bir program segin (1- 9 arasinda).
3- Programlama (Prog) diigmesini, fonksiyon ekrani girise hazir oldugunu gdsterene kadar

basili tutun.
S LEDyanip séner.

Prg.

Programlama modunda 60 saniye icinde bir diigmeye basiimazsa, program kontrol initesi bir onceki ekrana
geri doner.

Maksimum isitma hizi: 25 °C/dak (54 °F/dak)
. 2- SAG ok diigmesine basarak sicaklik segilir.
3- “+ve - diigmeleri kullanilarak isitma hizi segilir.”

TABEO-1/M/ icin maksimum sicaklik 1650°C'dir (3002°F).
Zirkon-100/TABEO-2/M/Zirkon-120 ve TABEO-1/S/
Zirkon-100/TABEO-2/S/Zirkon-120 igin 1550°C (2786°F).

Faz Sicakligi ve Bekletme Siiresi Girisi (1. Faz)
1- “+ ve - diigmeleri kullanilarak isitma hizi segilir”
Minimum isitma hizi: 1 °C/dak (2 °F/dak)
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4- SAG ok diigmesine basarak basarak bekletme siiresi secimine gegin.

5- “+ve - dligmeleri kullanilarak isitma hizi segilir”

6- SAG ok butonuna basarak seviye secimine gidin.
7- "+ ve - digmeleriyle seviyeler segilir.

Bir faz icin belirli iIsitma parametrelerini programladiktan sonra programi kaydetmek icin:

Pr g 1 1.Programlama modundan ¢ikmak icin, fonksiyon gostergesinin altindaki LED surekli

yanana kadar Program diigmesini basili tutun. X Program kalici olarak kaydedilir.
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