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Hyperdent Kurulum

B&R otomasyon sistemine sahip cihazinizin ekranini bilgisayarinizda gorantilemek icin VNC Viewer uygulamasini
kullanabilirsiniz. Bunun icin lutfen asagidaki adimlari izleyiniz.

1-) Usbicerisinde gonderilen ‘hyperDENTCPDB’ klasoriini C:\Users\Public\Documents icerisine aktarilir.

2-) Usb icerisinde gonderilen Redon Postprocessor dosyasini C:\Users\Public\Documents\OPEN MIND\
Postprocessor klasorinun icerisine aktarilir.

3-) Aktarimlar tamamlandiktan sonra hyperdent programi acilir ve tanimlamalar yapilir.
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[ ad - Degistirme tarihi Tar Boyut
Fixture 28.03.2025 10:57 Dosya klasGrid
fixturelmages 18.07.2024 11:38 Dosya klasora
1 | Bestmill_C_Clamp.frmdf 5.06.2024 17:10 FMDF Dosyasi 1KB L. L.
Bestmill_C_Clamp.stl 10.10.2023 14:41 3D Object 25.907 KB Holder blok merkezlerini glrmek ICIN;
3 Bestmill_Glass_Ceramic - Kopya.frdf 18.07.2024 11:02 FMDF Dosyasi 4KB . H
.3 Bestmill_Glass_Ceramicfmdf 27.06.2025 1&55 FMDF Dosyasi 4 KB C.\UserS\PubllC\DOCumentS\

) Bestmill_C_Clamp.fmdf - Not Defteri h)’perD ENTCPDB\fixtures

Dosya Dizen Bigim Gordnidm  Yardim

|-<?xm1 version="1.8" encoding="utf-8"2>

<Fixturess Klasoru icinden .fmdf uzantili dosylari
<fixture id="CB529D12-FA13-571f-531F-B19AB5F416A8" name="Redon BestMill - . . o
<model file="./Bestmill C_Clamp.stl™> acip |$aret|em|$ oldugum
<cs 0="0,0,0" x="1,08,8" y="0,1,0" z="0,0,1" /> T - TP
<ncs 0="0,8,8"|x="1,0,0" y="0,1,0" 2="0,8,1" /> bolime glreblllrsmlz.
</model>
<slot>

<position o="8,0,0" x="1,08,8" y="8,1,0" z="0,08,1" />
<align>blankcenter</align>
</slot>
<properties>
<viewrotationaxispreference»8</viewrotationaxispreference>
</properties>

</Fixture>
</fixtures>

Blok merkezleri de girildikten sonra program kullanima hazir hale gelmistir.



