BNR CiHAZLARDA FREZ
TANIMLAMA, OLGUM YAPMA

(] redon



]

BNR CIHAZLARDA FREZ TANIMLAMA, OLCUM YAPMA

BnR cihaziniza frez tanimlamak icin, asagidaki adimlari sirasiyla yapmalisiniz.
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1- DOOR butonuna basip kapiy! aginiz. Kolete koydugunuz frezin numarasini giriniz.
2- COLET butonuna basiniz .
3- Acilan kolete tanimlamak istediginiz frezi yerlestirin Ornek: T99

4- Tekrar COLET butonuna basarak koleti kapatiniz
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PLACE STATUS kisminin In Magazine ve M8 yuvasinin
Frezin numarasini girdikten sonra listede yazdiginiz mavi oldugunu goreceksiniz.
sekilde olacaktir.
PLACE STATUS butonuna 1 kez daha tiklayin.
Daha sonra alt mentde bulunan TOOL STATUS
butonuna bir kez tiklayiniz
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Bu islemden sonra hem TOOL STATUS sekmesinin Makine frezi 6l¢tikten sonra TOOL LENGTH kisminda
hem de frez numaranizin yesil oldugunu géreceksiniz. frezin boyunu gorebilirsiniz.
Daha sonra PLACE STATUS butonuna 1 kez tiklayiniz. Frezin 6mrunu girdikten sonra REMAIN. LIFE kisminin

yesil oldugunu goreceksiniz.

DROP TOOL butonuna basarak frezi yuvaya
biraktirabilirsiniz
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Makine frezi yuvaya biraktiktan sonra TOOL STATUS’Un
otomatik In Magazin oldugunu goreceksiniz.

Eger frez odmri bitti uyarisi alirsaniz RESET LIFE
butonuna basarak frezin 6mrund yenileyebilirsiniz.

! DIKKAT!

-Her frezin numarasini dogru girdiginizden emin olun.
CUnkd makine sizin girdiginiz numaraya gore frezi
tanimlayacaktir. Yanlis tanimlama da freziniz kirilabilir.

-Herhangi bir frez degisiminde PLACE STATUS kismini
dogru tanimladiginizdan emin olun. Yanhs tanimlamada
frez frezin Ustlne biner. Hem freze hem de ATC kismina
zarar verebilirsiniz.

WE

DENTAL



