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GOWEIL

MASCHINENBAU GMBH
Seit 1988 steht der Name GOWEIL fiir das hochwertigste Produktprogramm im Bereich Ballenwickel- und Presstechnik. MASCH | N EN BAU AUF HUCHSTEM N |VEAU

Weitere Kerngebiete umfassen die Fabrikation von Ballen Auflose- und Transportgeraten, Hochkippschaufeln sowie
Messerschleifern. Professionelle Losungen fur Agrar und Industrie

Durch den extrem hohen Exportanteil sind GOWEIL Maschinen nicht nur in
Europa, sondern weltweit bekannt und im Einsatz.

Urspriinglich war das Unternehmen auf die Produktion von Landmaschi-
nen spezialisiert, mittlerweile sind die Maschinen auch fir den Industrie-
gebrauch erhaltlich.

Folgende vier Werte pragen das Unternehmen GOWEIL:

s/
L)
QUALITAT. EFFIZIENZ.
Samtliche Produkte werden am Durch die sténdige Weiter-
Firmenstandort in Kirchschlag entwicklung unserer Produktpalette
(Obergsterreich) sowohl geplant, bieten wir hoch qualitative und
entwickelt als auch produziert. effiziente Losungen am Puls der Zeit.
KNOW HOW. SERVICE.
Jahrelange Erfahrung, sowie die enge Auch die beste Maschine bendtigt
Zusammenarbeit von Konstruktion eine Wartung. Unser Service-Team
und Fertigung sind der Schliissel fiir ist 24 h fir Sie erreichbar und
unsere durchdachten Lésungen. kiimmert sich um Ihr Anliegen.




UNSERE LOSUNGEN:

PRESS-WICKELKOMBINATION
VARIO-MASTER

Entwicklung VARIO Master & Vorteile der Futterqualitat
Ubersicht der press- & wickelbaren Materialien
Definition Silage

Komponenten, Bau- & Vorteile der VARIO-Master

Rund um den Arbeitsablauf

Beschreibung und schematische Darstellung
des Materialflusses

Grundausstattung, Zusatzausriistungen, Technische
Daten und Erforderliche Anschlisse

Uber unser GOWEIL Service-Team




VARIO-MASTER

ENTWICKLUNG

Mit der VARIO-Master werden zahlreiche Materialien wie Mais, CCM, Luzerne, Zuckerriibenschnitzel, Getreide, Mischfutter, Hanf und viele
weitere Materialien, zu perfekt gepressten Rundballen verarbeitet. Die variable Presskammer ermdglicht hoch verdichtete Ballen mit
einem Durchmesser von 80 - 140 cm. Der lickenlose Arbeitsablauf sorgt fiir maximale Verdichtung und einen schnellen Luftausschluss.

VARIO-Master

NOCH FLEXIBLER DURCH VARIABLE
PRESSKAMMER

Die mittlerweile weltweit bekannte Press-Wickelkombination LT-Master ist aus
der Konservierung von Futtermitteln nicht mehr wegzudenken. Da der Wunsch
nach flexiblen BallengroBen bei den Kunden standig stieg, reagierte Goweil und
entwickelte die weltweit erste variable Press-Wickelkombination VARIO-Master fiir
Silomais.

Der groBte Vorteil der VARIO-Master liegt darin, dass mit einer einzigen Maschine
BallengrdBen zwischen 0,80 und 1,40 m produziert werden kénnen. Fiir den Lohn-
unternehmer ist das nicht nur ein logistischer Vorteil, sondern er deckt mit einer
Maschine die gesamte Breite an Einsatzmdglichkeiten ab und kann sich bestens
an die BetriebsgroBe anpassen.

Die bereits bewahrte LT-Master bleibt selbstverstandlich im Produktprogramm be-
stehen und deckt gemeinsam mit der VARIO-Master den Bereich Presswickeltech-
nik fir Mais und andere klein strukturierte Materialien bestens ab.

WEITERE VORTEILE DER VARIO-MASTER:

« Einfache und kostengiinstige Lagerung und Transport der Rundballen
« Einfache Herstellung von Mischfutter (TMR)
« Einsatz von Silomais bei der Sommerfiitterung

Im Lauf der Zeit erweiterten sich die Anwendungsbereiche der Mas-
ter-Serie enorm. Aufgrund der einzigartigen Gesamtidsung, die GOWEIL
bietet, werden immer mehr kleingehackselte Materialien wie z.B. Luzerne, Getreide,
Zuckerriiben oder aber auch Miill oder Kunststoffe zu Rundballen verarbeitet. Je
nach GroBe und Struktur kann das Material zwischen 30% und 70% im Ballen
verdichtet werden.

Zu den Kunden zahlen mittlerweile nicht nur mehr Lohnunternehmer sondern auch
landwirtschaftliche GroBbetriebe sowie Industrielle.



BESTE FUTTERQUALITAT

Jeder Landwirt hat den Wunsch, seine Tiere mit dem bestmdglichen Futter zu ver-
sorgen. Der Einsatz von Silagen bietet etliche Vorteile und ist in der modernen
Fiitterung kaum wegzudenken. Um eine erstklassige Silagequalitat zu erreichen,
miissen zahlreiche Faktoren beachtet werden. Die hohe Verdichtung des Futters
steht dabei neben einem schnellen Luftausschluss, sowie dem sauberen Pro-
duktionsablauf an hdchster Stelle. Diese Punkte werden durch die VARIO-Master
optimal vereint.

Eine Studie der héheren Bundeslehr- und Forschungsanstalt fiir Landwirtschaft
Raumberg-Gumpenstein verdeutlicht den Unterschied in der Verdichtung der Mais-
silage zwischen Fahrsilo und Rundballen:

VERDICHTUNG DER MAIS-SILAGE

kg TM/m°
a0 Deutliche Unterschiede sind in der Dichte der Maissilage erkennbar:
239 A B
- Fahrsilo 148 kg TM/m” 120 kg TM/m’
Rundballen 239 kg TM/m” 239 kg TM/m”
150 Maisballen Standard Variable BallengréBe
Durchmesser 115m 080-140m
120 Breite 120m 120m
100 Gewicht (bei 29% TM) | ~1.100 kg (880 kg/m®) ~ 500 - 1.600 kg (880 kg/m?’)
Volumen 125 m’ 0,60-185m’
50 JAuffallend niedrig ist bei Silage-Rundballen die Keimgruppe 2 (Verderbanzeigende
Bakterien: Bacillus, Microcaccus, koagulase-negative Spezies von Staphylococcus
- Orientierungswert: 200) mit Werten von 6,0 - 6,5 KBE/Gramm. Zuriickzufiihren ist
dies auf eine besonders schnelle anaerobe Lagerung.”
Maissilage
Rundballen A Fahrsilo A Rundballen B Fahrsilo B

Quelle: LFZ Raumberg-Gumpenstein - Péllinger 2011



VARIO-MASTER

MATERIALIEN

Aufgrund der groBen Vielfalt an press- und wickelbaren Materialien kann die VARIO-Master fiir verschiedenste Zwecke eingesetzt wer- o MA|S

den. Durch die unterschiedlichen Erntezeitpunkte ist die Maschine somit das ganze Jahr iiber ausgelastet. Dies garantiert hdchste Maissilage wird aus der ganzen Maispflanze hergestellt und dient als eines der
Effizienz und Auslastung. Die gangigsten Materialien im Uberblick: wichtigsten Grundfuttermittel fiir Wiederkauer mit hoher Milchleistung. Mais-
silage liefert besonders nahrhafte Energie in Form von Starke aus den zer-
quetschten Maiskérnern und ist zusétzlich sehr reich an Rohfaser. Auf diese
Weise bietet Maissilage die besten Voraussetzungen um hdchste Milch- oder
Mastleistungen zu erzielen. Speziell bei Temperaturen tber 15 Grad Celsius
kdnnen aufgrund der hohen Aktivitat von Mikrobakterien Qualitatsverluste des
Futters entstehen. Durch die sehr hohe Verdichtung beim Pressvorgang der
VARIO-Master wird eine uniibertroffene Haltbarkeit und Futterqualitat erzielt.

B CCM

CCM (Corn-Cob-Mix) ist ein hervorragendes Energiefutter bestehend aus
der Spindel und den Kdrnern des Maiskolbens. Eingesetzt wird es zur Fiit-
terung von Schweinen, Rindern oder anderen Kleinwiederkauern. CCM Sila-
ge bietet hochste Energiekonzentration durch zusatzliche Starke und steht
im Vergleich zu herkémmlichen Kraftfutter in einem hervorragenden Preis-
Leistungs-Verhaltnis. Das Futter behalt durch die Quetschung der Maiskdrner
mehr Struktur und kann vom Vieh somit sehr gut aufgenommen werden. CCM
Silageballen sind wegen der kompakten Form perfekt handelbar und auch fiir
die Fiitterung in kleineren Mengen optimal geeignet.

B [ UZERNE (ALFALFA)

Luzernesilage ist neben Maissilage eine der wichtigsten Grundfutterkompo-
nenten in der Rinderfiitterung. Eine hohe Futteraufnahme sowie eine beson-
ders gute Strukturwirksamkeit tragt zu einer beachtlichen Milchleistung des
Rindes bei. Der Anbau van Luzerne bietet eine hohe Ertragssicherheit und ver-
bessert zusatzlich die Qualitat des Bodens. Durch den niedrigen Zuckergehalt
[asst sich Luzerne auf herkémmliche Weise jedoch sehr schwer konservieren.
Die Verarbeitung zu Rundballen durch eine VARIO-Master fordert aufgrund des
schnellen Luftausschlusses sowie der effektiven Verdichtung die Silagequali-
tat von Luzerne erheblich.




Gepresstr Maisballen

Gepresster CCM-Ballen

Gepresster Zuckerriiben-Pressschnitzelballen

B 7UCKERRUBEN

Luckerriiben-Pressschnitzelsilagen zeichnen sich durch einen sehr
hohen Energiegehalt aus, sind hochverdaulich und iiberzeugen durch
ihre Schmackhaftigkeit. Sie sind ein ideales Erganzungsmittel zu
Grassilagen, da sie eine negative ruminale Stickstoffbilanz haben und
somit die Proteinbilanz im Pansen ausgleichen. Pressschnitzelsila-
gen haben einen sehr geringen Milchsaure- und damit auch Gesamt-
sauregehalt. Eine hohe Verdichtung sowie die saubere Verarbeitung
im noch warmen Zustand ist fiir die Silagequalitdt immens wichtig.
VARIO-Master Rundballen kiihlen zudem schneller ab und kénnen da-
durch friiher fiir die Fiitterung verwendet werden.

B GETREIDE-GPS

Getreide-Ganzpflanzensilagen werden meist aus Gerste, Weizen oder
Triticale hergestellt. Der Anbau ist sehr ertragssicher und hat Vorteile
im pflanzenbaulichen Bereich. Getreide verfligt jedoch nur dber einen
sehr geringen Energiegehalt und ist auf herkimmliche Weise schwer
zu silieren. Durch die optimale Verdichtung und dem schnellen Luft-
ausschluss lasst sich Getreidesilage mit der VARIO-Master praoblemlos
produzieren.

B TMR - TOTAL-MISCH-RATION

Eine TMR enthalt einen ausgewogenen Mix an Grund- und Kraftfutter.
Trockenmasseanteil und Energiegehalt sind perfekt abgestimmt. TM-
Rationen haben einen sehr positiven Effekt auf die Milchleistung und
die Tiergesundheit. Zur Bevorratung von TMR werden bereits fertig
gegorene Silagen vermengt und erneut siliert. Durch die VARIO-Master
lasst sich Vorrats-TMR einfach, schnell und giinstig herstellen, ist
transportabel und somit eine ideale Ldsung fiir den Handel.

B GRAS

Grassilage dient Wiederkauern als wichtigstes Grundfuttermittel. Das
Futter setzt sich optimalerweise aus StiBgrasern, Krautern und Klee
zusammen. Graserarten mit hohem Zuckergehalt garantieren einen
guten Garverlauf. Mit der VARIO-Master kénnen aufgrund der hohen
Pressdichte Graser auch noch mit hoherem Rohfasergehalt optimal
verarbeitet werden.

B HOLZ-HOBELSPANE

Ob Sagespane, Hobelspane, Holzwolle, Rindenmulch, Hackschnitzel
oder Pellets... Mit der VARIO-Master kdnnen samtliche Materialien in
kompakte Ballen verpackt werden. Dies erleichtert einerseits den
Transport und spart gleichzeitig teuren Lagerplatz. Die Ballen kénnen
mit einem Traktor transportiert, geschlichtet oder auch auf eine Pa-
lette geladen werden. Im Ballen verpackt bleibt das Material trocken
und sauber.

B RDF-ERSATZBRENNSTOFFE

Ein immer akuter werdendes Problem stellt die Lagerung von Mill
und Abféllen dar. Einige Materialien werden zur Weiterverarbeitung
aufbereitet und als Ersatzbrennstoffe genutzt. Das damit verbunde-
ne Lager- und Transportproblem kann mit der VARIO-Master einfach
und schnell geldst werden. Die gepressten Ballen kdnnen sehr platz-
sparend transportiert werden und sind zur Zwischenlagerung optimal
geeignet. Grundsatzlich kbnnen feste Reststoffe wie Kunststoff, Haus-
miill, Teppichflocken oder auch Kompost zu Rundballen verarbeitet
werden.

WEITERE BEREITS ZU RUNDBALLEN VERARBEITETE MATERIALIEN SIND

Wildtierfutter, Gemiisereste, Zuckerrohr, gequetschter Kdrnermais, Pferdemist, Apfeltrester, Stroh, Hanf



VARIO-MASTER

SILIERVORGANG

Grundsatzlich kénnen alle Griinfuttermittel zu Silage verarbeitet werden. Neben der Grassilage ist Maissilage das am haufigsten ver-
wendete Futtermittel in der Milchviehhaltung. Wahrend Luzerne- oder Kleesilagen sehr proteinreich sind, weist Maissilage aufgrund
der Starke den hdchsten Energiegehalt neben Grassilage auf. Hier wird der genaue Ablauf des Siliervorganges erklart:

DER SILIERVORGANG

Die gehackselte Masse wird luftdicht verpackt und gelagert. Durch den Restzucker
des gehackselten Materials sowie dem Sauerstoffentzug entsteht der Prozess der
Milchsauregarung. Die Silage sauert an und wird somit haltbar gemacht. Silage ist
vor allem fir Wiederkauer ein hochwertiges und wichtiges Futtermittel.

Ist die Silage zu nass oder beinhaltet zu viel Restsauerstoff, kann es zu einer un-
erwiinscht hohen Essig- oder Buttersauregarung kommen. Dadurch wird die Silage
fiir das Vieh ungenieBbar und birgt die Gefahr einer Erkrankung durch toxische
Ausscheidungsprodukte.

Durch den effizienten Silagevorgang mit der Press-Wickelkombination VARIO-
Master lassen sich mehrere Gefahrenquellen eliminieren:

« Sehr hohe Verdichtung beim Pressvorgang bedeutet optimale Haltbarkeit und
beste Futterqualitat

« Besonders schneller Luftausschluss durch optimierten Press-Wickelvorgang

« Absolut sauberer Produktionsablauf und somit keinerlei Verunreinigung des
Futters

« Keine Gefahr der Nachgarung oder Nacherwarmung




VARIO-MASTER

HIGHLIGHTS

VORTEILE DER PRESS-WICKELKOMBINATION

Bereits 2004 wurde die erste LT-Master auf den Markt gebracht. In die Entwicklung der VARIO-Master flossen viele Vorteile und
bewahrte Komponenten der GOWEIL Wickeltechnik. Die hohe Verdichtung des Futters steht dabei neben einem schnellen
Luftausschluss, sowie dem sauberen Produktionsablauf an hichster Stelle. Hohe Verdichtung
Durch die hohe Pressdichte wird das Material auf ein Minimum verdichtet. Dies
spart wertvollen Lagerplatz.

Aufbau der Maschine
Ein absolutes Plus! Die Maschine ist in rund drei Minuten einsatzbereit.

Beste Kontrolle
Die Programmsteuerung ,PROFI” kontrolliert mittels Bussystem den gesamten
Arbeitsablauf vollautomatisch - der Bediener Uiberwacht lediglich die Maschine.
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¢ Schnell und wendig
Die Schwenkdeichsel kann die Maschine beiderseits bis zu 30° ausschwenken. So

entsteht ein minimaler Wendekreis und der Antrieb ist auf beiden Seiten mdglich.

Gut geschmiert

Die Zentralschmierung versorgt die wichtigsten Lagerstellen kontinuierlich mit
Fett bzw. 0. Eine sehr lange Lebensdauer sowie ein geringer Verschlei sind somit
garantiert.

Kein Weg zu weit

Durch das 80 km/h-Fahrwerk werden alle Einsatzorte schnell erreicht, egal ob mit
dem Traktor oder LKW (80 km/h-Fahrwerk nur bei Verwendung der Zweileitungs-
Druckluftbremsanlage - inklusive ABS).

Bremsanlage
Eine Zweileitungs-Druckluftbremsanlage oder eine hydraulische 2-Leiter Brems-
anlage wird serienmaBig aufgebaut.

TR
SRS il i oty

Immer genug auf Lager
Mit dem hydraulisch abklappbaren Folienmagazin fiir bis zu 18 Rollen Folie ist die
VARIO-Master auch an langen Arbeitstagen bestens geriistet.

Bestens beleuchtet
Mit der LED-Lichtanlage ist die VARIO-Master auch nachts bestens ausgeleuchtet.




VARIO-MASTER

HIGHLIGHTS

Niedrige Bauweise:

Ob Kipper, Abschiebewagen, LKW oder direkte Beschickung - der 3,50 Meter
breite Zubringer kann aufgrund seiner niedrigen Bauweise leicht und einfach
befiillt werden.

Gerdumiger Zubringer:

Der Zubringer mit einem Volumen von rund 13 m® sorgt fiir einen groBen Puffer.
So wird ein Stillstand der VARIO-Master bei der Beschickung vermieden.

Dosierwalzen und Zufiihrschnecken:

Die Walzen mit durchgangigem Profil sorgen stets fiir die optimale Materialver-
teilung am Steilforderer.

Dosiereinrichtung:

Die Geschwindigkeit des Kratzbodens passt sich der Materialmenge an
und regelt sich automatisch.

Kratzbodenketten:

Die verzinkten, gesenkgeschmiedeten Kratzbodenketten von Riibig bei
Steilférderer und Zubringer sind unverwistlich.



STEUERUNG

Vollautomatische
Programmsteuerung PROFI

Alle Arbeitsablaufe werden
vollautomatisch durchgefiihrt

B PRESSE

Variable Presskammer:

Zwei Endlosbander sorgen permanent fiir eine hohe Verdichtung des
Materials. Ballendurchmesser und Pressdichte werden am Terminal ein-
gestellt. Die Rundballen kdnnen mit einem Durchmesser von 0,80 bis
1,40 Meter gepresst werden.

Hydraulischer Antrieb der Presskammer:

Durch den hydraulischen Antrieb kann die Geschwindigkeit der Press-
kammer dem Material angepasst werden.

Lange Lebensdauer:

GroB dimensionierte und abgedichtete Lager sowie ein perfekt abge-
stimmtes Schmiersystem garantieren eine lange Lebensdauer der Ma-
schine.

Netz oder Folie:

Um einen Ballen perfekt zu konservieren ist ein effizientes Bindungs-
system erforderlich. SerienmaBig ist die VARIO-Master mit einer kombi-
nierten Doppelbindung fiir Netz und Folie ausgestattet.

Riickfiihrband:

Keine Verluste gibt es dank dem Riickfiihrband, das unter der gesamten
Maschine verlduft, Brockelverluste auffangt und ohne Verschmutzung
wieder in den Steilférderer zurlickfihrt.

Wassereinspritzung:
Dient zum Beimengen von Wasser beim Pressen trockener Materialien.

H WICKLER

Fahrbarer Wickeltisch:

Der Wickeltisch fahrt unter die Presskammer und iibernimmt den Ballen
direkt, schnell und schonend.

Doppelwickelarm:

Dank des serienmaBigen Doppelwickelarms mit 2 x 750 mm Folienvor-
streckeinheiten ist der Wickler immer einen Schritt voraus.

Mehr Ballen pro Rolle Folie sind das Resultat der patentierten Kunst-
stoffwalzen.

Folieniiberwachung und Einfolienbetrieb:

Bei Folienende oder Folienriss einer Folie wird die Vorschub-
Geschwindigkeit des Wickeltisches so reduziert, dass wieder eine
50%ige Uberlappung garantiert ist. So kann der Ballen ohne Unter-
brechung zu Ende gewickelt werden. Bei Ende oder Riss beider Folien
schaltet die Folieniberwachung den Wickelvorgang ab.

Ballenablagerampe:

Eine schonende Ballenablage garantiert die hydraulisch abklappbare
Ballenablagerampe.

Folienabschneide- & Anlegeautomatik:

Das rostfreie Kappmesser garantiert ein prazises Abtrennen der Folie.
Die serienmaBige Schwimmstellung des Folienabschneiders sorgt fiir
ein leichtes Ldsen der Folie, wodurch keine Reste eingeklemmt werden.

1



VARIO-MASTER

AUFBAU & VORBEREITUNG

Ein maBgebliches Highlight der VARIO-Master ist die kurze Riistzeit von etwa drei Minuten. Vor allem im professionellen Einsatz von
Lohnunternehmern, welche den Standort zum Teil mehrmals taglich andern, ist dies von besonderer Bedeutung. Der Aufbau der 3
Maschine funktioniert kemplett hydraulisch. Die VARIO-Master ist mit wenigen Handgriffen einsatzbereit. MIN

&

Richtige Positionierung der VARIO-Master und Ausschwenken der Deichsel StiitzfiiBe ausfahren

Ballenrampe abklappen

i it

Wéide des Steilforderers und des Zubrinqer auflappen

12



BILDBESCHREIBUNG

1) Schneller Austausch der Wickelfolie

2) Einfacher Wechsel des Netzes oder der Mantelfolie
3) Programmeinstellungen auf das Material abstimmen
4) Fettversorgung der Maschine kontrolieren

5) Olversorung der Maschine kontrollieren

VORBEREITUNGEN DER MASCHINE

Auch zuséatzliche Zeitfresser kdnnen dank optimierter Detaillésungen schnell und
einfach erledigt werden:

« Die Wickelfolie kann aufgrund des Schnellverschlusses in kiirzester Zeit aus-
getauscht werden.

« Der Wechsel zwischen Netz und Mantelfolie Iasst sich mit wenigen Handgriffen
durchfiihren.

« Mit der Programmsteuerung ,PROFI” lasst sich die Maschine optimal auf das
Material abstimmen. Ein absoluter Vorteil: Die Meniifiihrung ist in neun Spra-
chen verfiigbar.

« Fett (8 1) und 01 (16 1) kénnen miihelos bei der Zentralschmierung nachgefiillt
werden.

13



VARIO-MASTER

MATERIALFLUSS

Y

Bendtigte Arbeitsflache
14170 mm

Flache fir den Antrieb:
Traktor, Schlepper
E-Motor 1.773 x 1.523 mm (blau) =

3500 mm

=y

D
Ballenablagerampe I _ R m
/ ) GOWEIL Fléche fir die Beschickung:
\ Kipper, Abschiebewagen, LKW....

Ballenablagerampe mit
Flache fir die Ballenablage <5 Ballenaufsteller

14



er Ballen wid vom }ahrbaren Wickeltisch abgeholt

Eer Ballen wird perfekt gewickeltunddaach abgelegt



VARIO-MASTER

GRUNDAUSSTATTUNG

Schnell, einfach und vollautomatisch. Jedes kleine Detail tragt zum optimalen Materialfluss bei. Die VARIO-Master punktet dadurch mit
einer erstklassigen Durchsatzleistung. Hier finden Sie einen Uberblick iiber die Ausstattung der Press-Wickelkombination:

16

GRUNDAUSSTATTUNG

Doppelwickelarm

Variable Presskammer flir Ballendurchmesser von 0,80 - 140 m
Doppelbindung fir Netz und Folie

Bordhydraulik mit Olkiihler

Zwei Bander fiir eine hohe Verdichtung des Materials

Riickflihrband gegen eventuelle Brockelverluste

Integrierter Zubringer (Arbeitsbreite 3,50 m)

Hydraulisch fahrbarer Wickeltisch

4 Stiick Ballentranspartbander mit Bandfthrung und 2 Stiick Ballenleitrollen
Ballenablage nach vorne tber hydraulische Ballenablagerampe
Hohenverstellbare Zugdeichsel

Folienvorstreckeinheit 500 mm und 750 mm kombiniert mit Uberlappungseinstellung
Folienabschneide- und Anlegeautomatik

Folieniiberwachung

Einfolienbetrieb

Tandemachsfahrwerk mit Federung und Bereifung 385/50 R22,5
Hydraulisch absenkbares Folienmagazin fir bis zu 18 Rollen Folie

LED Arbeitsscheinwerfer

Zweileitungs-Druckluftbremsanlage (fiir bis zu 80 km/h) oder Hydraulische 2-Lei-
ter Bremsanlage - mit Notbremsventil und Druckspeicher

Kamerasystem
Die vier Kameras sind so positioniert, dass man die Presskammer von oben, den
Steilforderer, den Wickeltisch sowie die Riickseite der Maschine im Uberblick hat.

Wassereinspritzung fiir Presskammer
Besteht aus Magnetventil, Verschlauchung, einstellbaren Disen. Zum Beimengen
von Wasser bei trockenen Materialien.

Zusatzlicher Tastsender mit Funk fiir Ballenablage
Vollautomatische Zentralschmierung fir Ol und Fett

Vollautomatische Programmsteuerung PROF!
Alle Arbeitsabldufe werden vollautomatisch ausgefiihrt



GCOWEIL

VARIO-Master

BILDBESCHREIBUNG

1) Kombinierte Doppelbindung fiir Netz und Folie
2) Variable BallengréBe von 0,80 - 140 m

3) Wassereinspritzung fiir Presskammer

4) Kamerasystem mit 4 Infrarot-Kameras

5) Tastsender fiir die Ballenablage

DETAILS DER GRUNDAUSSTATTUNG

Doppelbindung fiir Netz und Folie

Die VARIO-Master ist serienmaBig mit einer kombinierten Doppelbindung ausge-
stattet. Zwei Rollen Netz oder zwei Rollen Folie kdnnen so gleichzeitig oder auch
kombiniert eingelegt werden.

Variable Presskammer

Stets richtig dosiert! Mit der variablen Presskammer lassen sich die Rundballen
optimal an die bendtigte Futtermenge anpassen. Die BallengrdBe kann stufenlos
von 0,80 bis 1,40 Meter variiert werden.

Wassereinspritzung fir Presskammer

Fiir eine hohe Verdichtung des Materials und perfekt gepresste Ballen ist der
richtige Trocken- bzw. Feuchtigkeitsgehalt des Materials entscheidend. Bei sehr
trockenen Materialien kann mit der Wassereinspritzung Wasser direkt in die Press-
kammer beigemengt werden.

Kamerasystem

Das mit vier Infrarot-Kameras ausgestattete Kamerasystem gibt den perfekten
Uberblick iiber den gesamten Arbeitsablauf und rund um die Maschine - bei Tag
und auch bei Nacht

Zusatzlicher Tastsender mit Funk fiir Ballenablage

Der kompakte Tastsender funktioniert Giber Funk und leitet die Ballenablage des
fertig gewickelten Ballens ein. Durch seine Handlichkeit kann der Anwender den
Tastsender stets bei sich tragen und die Ablage einleiten.

17



VARIO-MASTER

Z U SATZAU S R U ST U N G ZUSATZAUSRUSTUNGEN

Elektroantrieb
Besteht aus 90 kW Elektromator mit Sanftanlauf. Komplett mit Schaltschrank,
Verdrahtung, Sockel mit Staplerlaschen, Not-Aus und Hauptschalter

Die Vielseitigkeit der Press-Wickelkombination ist ein groBer Pluspunkt. Deshalb bietet GOWEIL eine groBe Palette an Zusatzaustiis- Erforderlicher Anschluss fiir E-Motor: 400V/50 Hz, CEE 1264, Schutzklasse IP55

tungen an. So kann die Maschine genau auf die Kundenbedirnisse abgestimmt werden. Wiegesystem ungeeicht
Besteht aus Wiegetisch, Display und Etikettendrucker

Wiegesystem geeicht
Besteht aus Wiegetisch, Display und Etikettendrucker

Ballenablagerampe mit Ballenaufsteller
Der Ballen kann stirnseitig schonend (links oder rechts) abgestellt, bzw. nach varne
abgelegt werden

Siliermittel-Dosiereinrichtung

LSP junior NK (sdurefest), Pumpe mit Filter, elektronische Durchflussmessung
Dosistar VD 390, 2 Disen 0,1in Edelstahlausfiihrung sowie Saugschlauch zum
Ansaugen aus Tank. Achtung! Kein Tank im Lieferumfang

Siliermitteltank
450 Liter Edelstahltank montiert an der Maschine

Zugosenvarianten: A, B, C, D, E, G

LANDERSPEZIFISCHE AUSRUSTUNGEN

Rundumleuchte

Typisierung

DETAILS DER ZUSATZAUSRUSTUNGEN

Wiegesystem

Die vier Wiegezellen sind direkt im Wickeltisch integriert. Das Display ist in der
Schaltwand angebracht. Der Wiegevorgang der gewickelten Ballen verlauft auto-
matisch - somit entsteht keine Zeitverzogerung im Arbeitsablauf. Die Ballen kdn-
nen einzeln gewogen, oder auch als komplette Charge ausgewertet werden. Die

GOWEIL | verschiedenen Optionen lassen sich Uber das Terminal sehr einfach einstellen.
R e l Mit dem Etikettendrucker werden Informationen wie das Ballengewicht, Datum,
IdentNo: 24 die Uhrzeit sowie ein eingespieltes Logo abgebildet. Werden keine Etiketten be-

notigt, lasst sich diese Funktion am Terminal ausschalten. Klebe-Etiketten sowie
Brutto: 940 kg | b Beschriftungsband sind handelsiibliche Waren und im Fachhandel erhéltlich. Das

' Wiegesystem ist auf bestehende Maschinen nachriistbar.
Display in der Schaltwand Etikettendrucker (oben) und Klebe-Etikett am Rundballen (unten)

18



D Ring Zugdse
D50 mm

B Norm Zugdse
D40 mm

E Norm Zugdse
D50 mm

C Ring Zugdse
D50 mm

G Norm Zugdse
D40 mm

BILDBESCHREIBUNG

1) Ballenablagerampe mit Ballenaufsteller

links: aktivierter Ballenaufsteller

rechts: standardmaBig kontrollierte Ballenablage mit deaktiviertem Ballenaufsteller
2) Elektroantrieb mit Schaltschrank und Gelenkwelle
3) Zugdsenvarianten fiir VARIO-Master

Ballenablagerampe mit Ballenaufsteller

Mit dem in der Ballenablagerampe integrierten Ballenaufsteller besteht die Mag-
lichkeit den Ballen schonend, wahlweise nach links oder rechts abzustellen. Ist
dieser deaktiviert wird der Ballen standardmaBig nach vorne abgerollt. Die stirn-
seitige Lagerung ermdglicht einen schnelleren und schonenderen Abtransport.

Elektroantrieb

Der Antrieb erfolgt {iber eine Gelenkwelle womit auch der Einsatz mit einem Trak-
tor jederzeit moglich ist. Der Motor lauft sehr leise und die Betriebskosten werden
im Vergleich zu einem Traktor mit hohen Kraftstoffpreisen niedrig gehalten. So
spart man nicht nur Platz sondern auch Abgase und ermdglicht somit den Betrieb
in Hallen. Durch die Abdeckung kann der Elektroantrieb aber auch problemlos im
Freien eingesetzt werden (Temperaturbereich: -15 bis +60° C). Die Wartungskosten
sind sehr niedrig und durch den Sockel mit Staplerlaschen kann der Elektroantrieb
einfach transportiert werden. Der Elektroantrieb verfiigt iiber einen Sanftanlauf.
Dadurch werden anféangliche Spannungsspitzen und das Anlaufmoment enorm re-
duziert. Das spart zusatzlich Strom und schont Antrieb, Wellen und Getriebe.

Leistung: 90 kW Spannung: 400 V Frequenz: 50 Hz
Schutzklasse: IP 55 Stromaufnahme: max. 125A Antrieb: 740 U/min
Gewicht: 2.970 kg LxBxH:1773x1.323 x 1.652 mm  CEE 125A
Zugdsenvarianten

A K80 Zugdse B Norm Zugdse D40 mm  C Ring Zugdse D50 mm
Zug-Kugelkupplung nach DIN 11026, IS0 5692-2 drehbar (Hitchring) / DIN dhnlich

9678, IS0 &hnlich 5692-1

D Ring Zugdse D50 mm  E Norm Zugdse D50 mm G Norm Zugdse D40 mm
starr (Hitchring) / DIN &hnlich LKW Zug@se/ DIN &hnlich 74053, LKW Zugdse / 30 mm stark / DIN
9678, 1S0 ahnlich 20019 IS0 &hnlich 1102 ahnlich 74054, 1SO &hnlich 8755
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VARIO-MASTER

ZUSATZAUSRUSTUNG

Ein weiteres Highlight der VARIO-Master ist die Siliermittel-Dosiereinrichtung. Diese Zusatzausriistung hilft, hygienisch einwandfreie

Bedingungen zur Verarbeitung und Lagerung von Grundfuttermitteln herzustellen.

Siliermittel-Dosiereinrichtung

Um ein gutes Silierergebnis zu erreichen sind einige Faktoren sehr entscheidend:

« Die Siliereignung des Materials

« Einhaltung der Silierregeln (Erntezeitpunkt und Anwelkung, Schnittlange, Schlag-
kraft der Silierkette, Verdichtung und Luftausschluss)

« sowie die Wetterbedingungen

Stimmen nicht alle Faktoren perfekt zusammen (z.B. aufgrund schlechter Wetter-
perioden), sollen Siliermittel helfen, das Silierergebnis durch Vermeidung von Fehl-
garungen und Nacherwarmungsprozessen deutlich zu verbessern.

Uber eine selbst ansaugende Pumpe mit Filter und elektronischem Durchfluss-
messer wird das Siliermittel ber zwei Edelstahldiisen direkt in die Presskammer
eingespritzt. So wird das Siliermittel optimal im Futter des Rundballens verteilt.
Der Dosierautomat eignet sich sowohl fiir Milchsaurebakterien als auf fiir gering
korrosive Sauren. Hinweis: im Lieferumfang ist kein Tank enthalten.

Achtung: Nach Gebrauch muss die Siliermittel-Dosiereinrichtung téglich mit Was-

ser ausgespiilt werden.
] || Siliermitteltank
'*""J'F 3 ll " Der 450 Liter Edelstahltank ist direkt an der Maschine montiert und sorgt fir eine
' ! Restlosentleerung.

L L

oy by by I_Ju. q

Pumpe mit Filter, Schauglas und elektronischem Durchflussmesser 450 | Siliermitteltank Display
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VARIO-MASTER

TECHNISCHE DATEN

Hier die technischen Daten der VARIO-Master in Grundausstattung - links in Transportposition, rechts in Arbeitsposition -
im Uberblick:

TRANSPORTPOSITION ARBEITSPOSITION

490 -1200

3251 1093 1472 3251 1098 1472

= TECHNISCHE DATEN Transportposition Arbeitspaosition
T Gewicht 16.900 kg
Lange 11780 mm 14170 mm
: : Breite 2.550 mm max. 6.130 mm
.................................................................................. Hohe 4000 mm max. 4.400 mm
: : Rundballen Durchmesser von 0,80 bis 140 m
% LEISTUNGSBEDARF AN DAS ZUGFAHRZEUG
: Olbedarf (Schwenkdeichsel) 10 I bei 200 bar
i < 0 > Leistungsbedarf mindestens 90 kW
: Angaben inmm *



VARIO-MASTER

ERFORDERLICHE ANSCHLUSSE

Um einen reibungslosen Arbeitsablauf zwischen Schlepper und der Press-Wickelkombination VARIO-Master zu garantieren, bieten wir
hier einen Uberblick tber die erforderlichen Anschliisse:

22

BILDBESCHREIBUNG

1) Gelenkwellenanschluss (26 oder Z21)

2) ISOBUS Steckdose fiir die Elektrik

3) Bremsanschluss fiir die Zweileitungs-Druckluftbremsanlage
4) Bremsanschluss fiir die hydraulische 2-Leiter Bremsanlage
5) 7-polige Steckdose

6) Adaper fiir LKW

7) ABS

ANSCHLUSSE FUR DEN BETRIEB

- 1 doppeltwirkendes und 1 einfaches Steuergerét fiir die Schwenkdeichsel
« Gelenkwellenanschluss: Drehzahl: 740 -1000 |13/8" 76 oder 13/8" 721
« ISOBUS Steckdose fiir die elektrische Versorgung der Maschine

Ein Versorgungskabel wird mit der Maschine mitgeliefert.

BREMSANSCHLUSSE

« Anschlisse fiir Zweileitungs-Druckluftbremsanlage, oder
« Anschllisse fir die hydraulische 2-Leiter Bremsanlage

TRANSPORTANSCHLUSSE

« Eine 7-polige Steckdose fir die gesamte Lichtanlage, ausgenommen
Arbeitsscheinwerfer

« Adapter fir LKW: 24V | 7-polig | 15-polig (optional)

« ABS



VARIO-MASTER

SERVICE

Auch die beste Maschine bendtigt eine Wartung. Unser Service-Team ist 24 h am Tag - 7 Tage die Woche fiir Sie erreichbar und
kimmert sich um Ihr Anliegen. Egal ob per Telefan, Mail oder fir Sie vor Ort. Wir sind bemiht, lhnen so schnell wie mdglich zu
helfen, sadass Sie sich wieder voll auf Ihre Arbeit konzentrieren konnen.

GOWEIL SERVICE
24 ham Tag - 7 Tage die Woche

SERVICE HOTLINE: +43 (0) 7215 / 2131-5

Sprachen: deutsch, englisch

service MaIL: SERVICE@GOEWEIL.COM

S

24H
TELEFONSERVICE

Wir sind rund um die Uhr fiir Sie

erreichbar, wenn Sie einen verlassli-

A

ORIGINAL
ERSATZTEILE

Wir liefern Ihre Ersatz- und
VerschleiBteile innerhalb kiirzester

chen Partner brauchen! Zeit.
TECHNISCHE GESCHULTES
DOKUMENTATION FACHPERSONAL

In unseren Bedienungsanleitungen
finden Sie alle wichtigen Infos rund
um lhre Maschine.

Unser bestens geschultes Fach-
personal steht Ihnen immer mit Rat
und Tat zur Seite.
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