POLY
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TECH-GROUP

TECHNOLOGIEN

MECHANIK, SYSTEMTECHNIK, ELEKTRONIK, KUNSTSTOFFTECHNIK,
OBERFLACHENBEARBEITUNG, ENTWICKLUNG, DESIGN, SERVICES

Erfahrung und Know-how aus Uber 45 Jahren Firmengeschichte haben zu einer
aufRergewodhnlichen Fertigungstiefe in den Bereichen Mechanik, Systemtechnik,
Kunststofftechnik und Oberflachenbearbeitung geflhrt.

Leading technology since 1979 - die POLYRACK TECH-GROUP ist der kompetente
Technologiepartner fiir ganzheitliches Electronic Packaging.
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ENTWICKLUNG & DESIGN

Kundenspezifische Entwicklung und Dessinierung von Produkten in allen
von POLYRACK bedienten Technologien.

Synergien aus einer Hand nutzen - POLYRACK
begleitet Ihre Vorstellungen und Wiinsche ganz-
heitlich von Anfang bis Ende. Mit Gber 45 Jahren
Erfahrung ist eine kundenspezifische Entwick-
lung und Dessinierung der Produkte gesichert
und die Voraussetzung fir eine erfolgreiche
Vorstellung und Akzeptanz gegeben. Fiir unse-
re Kunden schniiren wir persdnliche Pakete mit
individuell gestaltetem Charakter fir ihre
Produkte und Losungen. Dabei stehen die
spezifischen Anforderungen und Wahrnehmun-
gen unserer Kunden im Zentrum unserer Unter-
nehmung.

Im Entwicklungsprozess werden unsere
Kunden von einem kompetenten Projektteam
begleitet. Ein designierter Ansprechpartner
dient als zentrale Schnittstelle in der Kommuni-
kation mit unseren Kunden und uber alle Tech-
nologien hinweg.

KUNDENSPEZIFISCHE RUGGEDIZED GEHAUSE
BACKPLANE mit Entwarmungskonzept tber

ENTWICKLUNG

Die Entwicklung hat alle Lebensphasen eines
Produktes im Blick — von der ersten Ideen-
skizze, Giber das Design, die Funktionalitat, die
Dimensionierung und die Fertigung der Bauteile
bis hin zur Anwendung durch den Verbraucher.
Vielfdltige Kundenwinsche in Verbindung mit
modernsten Technologien verlangen neue
Konzepte.

DESIGN

Zielgerichtete und ganzheitliche Erfassung,
Betrachtung, Gestaltung und Prasentation von
kundenspezifischen Produkten in bereichs-
Ubergreifendem Einklang aus Mechanik,
Systemtechnik, Kunststofftechnik und Ober-
flachenbearbeitung.

Heat-Pipes und Kuhlkorper

COMPACTPCI SERIAL (LINKS)
VPX BACKPLANE (RECHTS)

Entwicklung & Design
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VON DER IDEE ZUM PRODUKT

Vom Einzelteil bis hin zum komplett assemblierten und funktionsfahigen Produkt —

umfassende Qualitdt im Kleinen und Grof3en.

Die Entwicklung von Gehausel6ésungen ist das
traditionelle Handwerk der POLYRACK TECH-
GROUP. Die branchentbergreifende Erfahrung
unseres Untemehmensverbundes und der hohe
Standard unserer Entwicklungs- und Fertigungs-
kompetenzen gehen jedoch weit dariiber hinaus.
Vom Einzelteil bis hin zum komplett assemblierten

und funktionsféahigen Produkt — umfassende Quali-

tat im Kleinen und im Grol3en.

INDIVIDUALITAT IM MITTELPUNKT

Der wichtigste Teil jeder Entwicklung ist der
Dialog mit dem Kunden. Nur im Gesprach mit
unseren Kunden lernen wir, was die spezifischen
Anforderungen an das Produkt sind und was
unsere l0sungsorientierte Umsetzung dafir leisten
muss. So entstehen einzigartige und von Grund auf
durchdachte Produktldsungen.

GEHAUSE IN ALUMINIUM DRUCKGUSS
mit optimiertem Kuhlkonzept (Conductive cooling)

VERBINDUNG VERSCHIEDENER TECHNO-
LOGIEN

Durch unsere Erfahrung und unser Know-how in
verschiedenen Technologien bieten wir immer
einen kompetenten Ansprechpartner aus dem
jeweiligen Fachbereich.

Die herausragende Starke der POLYRACK TECH-
GROUP liegt in der technologielibergreifenden
Produktlésung.

st

T

GEHAUSE IN KUNSTSTOFF
mit erganzenden Features

Entwicklung & Design - Von der Idee zum Produkt
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VON DER IDEE BIS ZUM PRODUKT

Wir begleiten lhre Produkte tiber den gesamten Lebenszyklus:
Von der Idee bis hin zum fertigen Produkt.

PROJEKTBERATUNG & BETREUUNG
e Unterstlitzung im Produktdesign
e Analyse und Bewertung der Anforderungen
e Projektmanagement
Erarbeitung eines Konzepts
Koordination der Arbeitsschritte
Terminierung der Projektschritte

PROJEKTGESTALTUNG
e Fullsimulation

e Machbarkeitsstudien

e Verzugsanalysen

PROJEKTENTWICKLUNG

e Anpassung der Gestaltung des Produktes an
Ilhre Spezifikationen
CAD-Konstruktion
Erstellung kundenindividueller technischer
Dokumentation

VERSCHIEDENE ENTWICKLUNGSTOOLS

PROJEKTFREIGABE
e  Prototyping
e Produkttests

FERTIGUNG
e Serienproduktion nach modernen
Technologiestandards

MONTAGE
e Endmontage nach lhren individuellen
Anforderungen
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ENTWICKLUNGSTOOLS

Optimierung von Entwicklungs- und Realisierungszeit, Auswahl und Dimensionierung von
Material sowie die Beflillung des Werkzeugs — Wir haben die richtigen Entwicklungstools zur
Entscheidungshilfe.

ENTWICKLUNGSTOOLS

Zu Beginn gibt es viele Entscheidungen zu tref-
fen, wie die Optimierung von Entwicklungs- und
Realisierungszeit, Auswahl und Dimensionierung
von Material sowie die Beflillung des Werkzeugs.
Die POLYRACK TECH-GROUP setzt hierfiir unter-
schiedliche Entwicklungstools als Entscheidungs-
hilfen ein:

KONSTRUKTIONSANALYSE

Dieses Simulationstool auf Basis von SolidWorks
Simulation beinhaltet folgende Analysemadglich-
keiten:

e Spannungs- und Verschiebungsanalyse

e  Frequenz- und Knickanalyse

e  Thermodynamische Optimierungsanalyse

THERMISCHE SIMULATION

Zur Optimierung des Warmemanagements wird
die thermische Simulation auf Basis von Solid-
Works Flow Simulation eingesetzt: Zur Festle-
gung erforderlicher MalRnahmen zur optimierten
Warmeableitung oder bei der Lokalisierung von
sogenannten Hotspots— beispielsweise bei dem
voranschreitenden Trend fir lifterlose Rechner-
systeme im industriellen Umfeld.

VERZUGSANALYSE

Bei der Erstellung von Werkzeugen fur Kunststoff-
teile kommt die Verzugsanalyse mit SolidWorks
Plastics zum Einsatz. Der Vorteil: Noch vor Beginn
des kostenintensiven Werkzeugbaus werden in
der Simulation denkbare , Problemzonen” bei der
Befullung des Werkzeuges erkannt. Nicht zufrieden-
stellende Teilequalitaten und zeitintensive Korrek-
turschleifen kdnnen so vermieden werden.

IMPEDANZBERECHNUNG

Beim Lagenaufbau bei Multilayern kommt die Im-
pedanzberechnung auf Basis ,POLAR Si8000"” zum
Tragen. Hierdurch wird die erforderliche Signal-
qualitat insbesondere bei komplexen Multilayer-
Leiterplatten sichergestellt.

o] § | =2 z] s s o e R

PASSIVE ENTWARMUNGS-
SIMULATION EINES MINI-PC

FESTIGKEITSPRUFUNG:
Kugelfalltest eines Druckguf3teils

IMPEDANZBERECHNUNG

Entwicklung & Design - Entwicklungstools
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PRODUKTE & LEISTUNGEN

Die POLYRACK TECH-GROUP ist der kompetente Partner fiir die mechanische Fertigung.
Von Zeichnungsteilen bis zu hochkomplexen, entwicklungsintensiven Baugruppen.

19"-EINSCHUB- / TISCHGEHAUSE FUR
STECKBARE BAUGRUPPEN

Zum Einbau von steckbaren Baugruppen oder
individuellen Ausbauten. Gehéduse der Serien
FrameTEC, FreeTEC, Magic und Space kdnnen als
Tischgehduse oder 19"-Einschubgehause verwen-
det werden.

TISCHGEHAUSE FUR STECKBARE
BAUGRUPPEN

Zum Einbau von steckbaren Baugruppen oder indi-
viduellen Ausbauten.

19"-TISCHGEHAUSE

Unser Produktportfolio an Tischgeh&dusen bietet
viele Gehduselosungen zur Aufnahme von
19"-Baugruppentragern.

KLEINGEHAUSE

Zum Einbau von steckbaren Baugruppen bzw. un-
genormten Kartenformaten oder individuellen Aus-
bauten. Darliber hinaus stehen Serien fiir besonde-
re Anforderungen zur Auswahl, wie beispielsweise
flr Tragschienenmontage oder erhohten IP-Schutz.

FRONTPLATTEN

Fur alle gangigen steckbaren Baugruppen der
19"-Technik und individuellen Anwendungen.
Unterschiedliche Schirmkonzepte und individuelle
Bearbeitung verfligbar.

MECHANISCHE EINZELTEILE

Wie z.B. Steck- und Aushebegriffe, Kartenfliihrun-
gen, Leiterplattenhalter, 19"-Blindplatten, Montage-
material, etc.

DRUCKGUSSLOSUNGEN

Individuelle Druckgusslésungen aus Aluminium,
Magnesium und Zink mit hoher Mal3genauigkeit
und Oberflachenglte. Insbesondere die elektrische
Leitfahigkeit, die hohe Warmeleitfahigkeit sowie
die Korrosions- und Witterungsbestandigkeit sind
Garanten fiur Produkte in rauen Umweltbedingun-
gen.

STRANGPRESSPROFILLOSUNGEN
(ALUMINIUM)

Moderne Sagezentren und Entgrattechnologien
ermoglichen Strangpressprofile einfachst zu
bearbeiten. Einzelanlagen mit Beladestationen
bestechen durch ihre Komplexitdt der einstufigen
Abarbeitung.

MECHANIK

BLECHBAUTEILE UND BAUGRUPPEN, PROFIL- UND GUSSTEILE

EINSCHUB- / KLEINGEHAUSE EMBEDTEC

TISCHGEHAUSE FREETEC

KASSETTEN

Mechanik - Produkte & Leistungen
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FERTIGUNGSTECHNOLOGIEN

Ein moderner Maschinenpark ist das Resultat unserer Kompetenz

fur alle mechanischen Fertigungsbereiche.

STANZ- / NIBBELTECHNIK

Unsere modernsten, hoch automatisierten
Bearbeitungszentren gewahrleisten die Be-
arbeitung von komplexen und passgenauen
Teilegeometrien und dreidimensionalen Blech-
teilen mit integrierten Umformungen und
Gewinden im Klein-, Mittel- und GroRformat.

LASERSCHNEIDEN

Die hohe Prazision, Geschwindigkeit und Vielseitig-
keit des Lasers sind die grol3en Vorteile bei diesem
Fertigungsverfahren fir flexible Konturen und
individuelle Schnitte.

BIEGEN

Prazisionsgesteuerte Biegetechnologien bringen
Bauteile in Form. Die Winkelsensorik sorgt fir
passgenaue Kanten und gewahrleistet den
spateren Einsatz.

SCHWEISSEN / NIETEN / PUNKTEN

Bauteile unzertrennlich und in hdchster Prazision
verbinden, und dies durch anspruchsvolle, verzugs-
freie SchweilRnahte wie durch dauerhaft stabile
Verbindungen zwischen Werkstlicken und typischer
Bolzen mittels MIG/MAG-, Laser, Widerstands-
oder CNC-Bolzenschweil3en.

ZERSPANEN / CNC FRASEN

Ein moderner Maschinenpark mit hochleistungs-
fahiger Steuerung und CAD/CAM-Vernetzung ist
die Basis fiir die Bearbeitung aller gdngigen Mat-
erialien fur anspruchsvolle Geometrien.

EINPRESSEN

An- und Einpressen sind Fligeverfahren durch
elastische Verformung. Durch Kraftschluss ver-
hindern diese Verfahren ein ungewolltes Losen.

WERKZEUGGEBUNDENE FERTIGUNG
Stanz-Biegeteile unter wirtschaftlichen Gesichts-
punkten im Einzel- oder Folgeverbundwerkzeug ge-
fertigt.

SONSTIGE MECHANISCHE BEARBEITUNG
Mechanische = Bearbeitung von  Senkungen,
Gewinden oder Befestigungselementen.

KLEBETECHNOLOGIE & DICHTUNGEN
Volumetrische Dosiermaschinen ermaoglichen den
Einsatz verschiedenster Klebe- und Dichtstoffe in
unterschiedlichsten Formen. Die Technologie ist
prozesssicher und reproduzierbar fir die jeweilige
Anwendung.

PRESSEN

Unsere Pressen arbeiten mit geradliniger Relativ-
bewegung der Werkzeuge. Dieses Verfahren wird
als spanlose Umformung bezeichnet. Typische An-
wendungsbereiche sind das Fugen, Umformen,
Tiefziehen und Boérdeln.

SCHLEIFEN
Oberflachenbearbeitung: Sandstrahlen / Gleit-
schleifen (Trowalisieren) und Schleifen von Ober-
flachen auf Bleche, Platten und 3-dimensionalen
Werkstlicken.

- Fertigungstechnologien
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NMATERIALIEN

Der Umgang mit den gangigsten Materialien ist gewahrleistet.

MATERIALIEN
e  Aluminium
e  Stahl mit diversen Oberflachen und Qualitdten

ABMESSUNGEN

e  Rohmaterial (Dinnblech): 0,5 - 6,0 mm

e Gehaduselésungen: max. 1.000 x 1.000 mm

e Mechanische Einzelteile: max. 500 x 2.000 mm

TYPISCHE BLECHQUALITATEN
e AlMg3
e AlMg1
e AlIMgSi1
StBl. A2 1.4016
StBl. A2 1.4301
StBl. 1.4404
StBIl. A4 1.4571
StBIl. FEPO3 Feuerverz.
StBI. Zincor St12
StBIl. Galvalume (Aluzink)
StBI. St12
StBI. St13
StBI. St37
Federbandstahl weich
Federbandstahl hart
CuBI.
BIl. CuZn 37
Cu-ETP

WEITERE MATERIALIEN

e AIMgSi 0,5 F22 EN AW-6060-T66

e ENAW-2007

e ENAW-5083
EN AW-6061-T651
EN AW-6082-T5
CuZn 39 Pb 3 ZH
ST48
ST88
StBI. 1.4305
AISI 300
AlSI 416
GD-ZnAl 4 Cu 1
GD-AISi12
AZ91
Acrylglas, kratzfest
Makrolon
Hartpapier
SikaBlock M945
Vetronit EGS 619
Moosgummi
NBR8090

PU-Schaum 59910 schwarz

PE-Schaum 59951 weil}
Ethafoam
PE-Folie
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MASCHINENPARK

Ein moderner Maschinenpark ist das Resultat unserer Kompetenz fiir alle mechanischen
Fertigungsbereiche. Im Folgenden erhalten Sie einen Uberblick (iber einige unserer
Technologie- und Bearbeitungszentren.

STANZ- / NIBBEL- / LASERTECHNIK

1 x TRUMPF TRUPUNCH 1000 / 2000R

2 x TRUMPF TRUPUNCH 5000

1 x TRUMPF TRUMATIC 6000 FMIC; Autom.

2 x TRUMPF TRUMATIC 7000

2 x TRUMPF TRULASER 5030 Fiber

1 x BOSCHERT CNC Stanzmaschine

1 x AMADA Schlagschere 2500 mm Tafelschere

SCHWEISSEN

WIG, MIG, MAG-SchweilRen
PunktschweilRanlage- analog und Highspeed

2 x Bolzenschweil3maschine (AB 2000 x 700 mm)
BolzenschweilRen manuell - Handpistole

2 x LaserschweilRen Alpha Laser 300W
Laserschweil3roboter Trumpf TruLaserRobot 5020
Handgeflihrtes Laserscheillen MaxPhotonics
MA1-35

Schleif- und Satinieranlage Kuhlmeyer (flach
und 3D)

ENTGRATEN

SCHMID oszillierende Burstentgrat- und
Reinigungsanlage

RASAMAT Profilblrstentgraten

TIMESAVERS 1300 mm-Schleif-und Entgratan-
lage

Trowalieranlage OTEC 50L

Sandstrahlkabine IEPCO Micropeen 1100ZP
Biatfering Steel Master Prima - Breitband-
schleifmaschine

Gleitschleifen Trowal

Entgraten RSA

RICHTEN

Richtmaschine ARKU (EcoMaster30)

CNC DISPENSERN

Datron PRXL 1000-2C

MASCHINENPARK

ROBOTERSCHWEISSEN

Mechanik - Maschinenpark
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MASCHINENPARK

Ein moderner Maschinenpark ist das Resultat unserer Kompetenz fiir alle mechanischen
Fertigungsbereiche. Im Folgenden erhalten Sie einen Uberblick Gber einige unserer Technologie-
und Bearbeitungszentren.

PRESSEN

Schon-Presse 40t/60t/1001t
EXNER-Presse 25 t

3 x Einpresshalbautomat PEM SERTER 2000

1 x Einpresshalbautomat PEM SERTER 3000
Press / 3000 Press-Multibowl

1 x Einpressmaschine Hager

1 x Kniehebelpresse fliir manuelle Bestlickung
1 x PEM SERTER 2000 Automat / PEM SERTER
PS4

2 x TRUMPF TRUBEND 5130 mit Winkelsensorik,
Biegeldange: 3200 mm

2 x TRUMPF TRUBEND 7036 mit Winkelsensorik,
Balkenlange 1020 mm

1 x TRUMPF TRUBEND 5170S mit Toolmaster
und Winkelsensorik, Balkenlange 4200 mm

1 x TRUMPF TRUBEND V85S mit Winkelsensorik,
Balkenlange 2720 mm

4 x TRUMPF TRUBEND 5085S mit Winkelsensorik,
Balkenlange 2720 mm

1 x SchwenkbiegenTruBendCenter 7020
Biegelange: 2163 mm

'MASC

. N

STANZEN / LASERN

PROFILBEARBEITUNG

BAP Profilbearbeitungsautomat
KALTENBACH Profilsége
EISELE Profilsdge
SCHON-Presse 100 t
SCHON-Presse 60 t
EXNER-Presse 65 t

FRASEN

4 x DATRON M10 Pro 3KW-Spindel mit
40000 U/min

1 x DATRON ML Cube 4KW-Spindel mit
40000 U/min

1 x DATRON NEO 2KW-Spindel mit

40000 U/min

3 x DATRON M8 Cube 3KW-Spindel mit
40000 U/min

1 x DATRON MX Cube B 8KW Spindel

1 x CHIRON F12 17 kW-Spindel 10000 U/min
1 x Fraszentrum Hyundai WIA F500 PLUS 15 kW
Spindel mit 12000 U/min

1 x M10 Pro Next 8KW

PARK
‘
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KOMPETENZ

Erfahrung und Know-how aus lber 20 Jahren Systemtechnik Geschichte machen

POLYRACK zum Partner fiir Komplettsysteme.

SYSTEMDESIGN

Weil ein System mehr als die Summe seiner Teile
ist, reicht es nicht aus, Produkte rein auf Board-Ebe-
ne zu entwickeln. Vielmehr gilt es, sie zu einem Ge-
samtsystem zusammenzufligen.

POLYRACK kennt die Bedeutung des Systemde-
signs und seine Auswirkungen auf das Endprodukt
und verfolgt daher konsequent einen ganzheitli-
chen Ansatz zur Umsetzung des Systemgedankens.

ENTWICKLUNG, LAYOUT & SOFTWARE

Bei der Entwicklung von standardbasier-
ten Busplatinen wie CompactPCl, VME64x
und VPX nutzen wir unser fundiertes, elek-
tronisches Fachwissen. Mit PADS von Men-
tor Graphics und Altium verwenden wir Tools,
welche leistungsfahig genug sind, um die kom-
plexesten und anspruchsvollsten Entwicklungs-
anforderungen zu erfiillen. Unser hochmotivier-
tes Team junger Ingenieure tbernimmt ferner, im
Rahmen lhres Projektes, alle Steps. Vom ersten
Schaltungsentwurf lhrer Elektronik, bis hin zum
ersten Prototypen.

STANDARDS

Als Mitglied der VITA- und PICMG-Organisatio-
nen haben wir Zugriff auf neueste technologische
Standards, welche Grundlage unserer Designs
sind. Unser hausinternes IPC-Schulungspro-
gramm gewahrleistet die Fertigung und Produktion
unserer Produkte nach international anerkannten
MaRstében, z.B. im Bereich Kabelkonfektion.

/\ M EMB E Ft'é
rawc) VI TA | 4

KUNDENSPEZIFISCHE LOSUNG COMPACTPCI ASSEMBLIERUNG

PanelPC2-Serie mit Multi-Touch als Blech-
Biegelosung und in gefrastem Aluminium

Systemtechnik - Kompetenz
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LEISTUNG

Wille und Leidenschaft sind unser Antrieb in allem was wir tun.
Unser Team aus motivierten Spezialisten stellt sich den Anforderungen unserer Kunden.

ESD-GERECHTE BAUGRUPPEN-
ASSENMBLIERUNG

Fiur die ESD-gerechte Assemblierung von Bau-
gruppen steht uns ein zugangskontrollierter ESD-
Montagebereich (nach IEC 61340-5) zur Verfligung.
Dort werden Baugruppen mit ESD empfindlichen
Komponenten (>100V HBM) von geschultem Fach-
personal montiert.

KABELKONFEKTION

Ergdnzend ist die Systemverdrahtung eine
wichtige Komponente eines Systems und wird
unter Berlcksichtigung von VDE- und UL-Vor-
gaben im Haus gefertigt. Die produktspezi-
fischen Prifungen der Verdrahtung sind Be-
standteil unserer Fertigungsphilosophie.
e Halbautomatisches Ablangen und Abisolieren
e Halbautomatisches Crimpen

e Loten nach J-STD

Kabelkonfektion nach IPC WHMA-620

KABELKONFEKTION

TESTS & PRUFUNGEN

Nicht allein zur Sicherstellung unserer Qualitéts-
und Sicherheitsanspriiche sondern dartiber hinaus
zur Optimierung, Qualifizierung und Verifizierung
unserer Produkte nutzen wir unterschiedlichste
Mess- und Prifsysteme.

e VDE-Prifplatze

Backplane-Tester  NT410  fur
Verbindungs-, Kurzschluss- und Bauteiltest
Agilent 34980 A, multifunktionelle, auto-
matisierte, programmierbare Test- / Messein-

e Modularer

heit mit automatischer Datenerfassung
Entwicklung und Aufbau von produktspezifi-
schen Prif- und Testeinrichtungen

AUTOMATISIERTES
MESS-PRUFSYSTEM

- Leistung

Systemtechni




- Produkte

Systemtechni

6 HE CPCI-BACKPLANE

/26

PRODUKTE

Als Grundlage fir verschiedene Entwicklungen dienen oftmals

Produkte aus unserem Standardbereich.

BACKPLANES & BESTUCKTE LEITERPLATTEN
Seit 20 Jahren vervollstdndigen wir unser Produkt-
portfolio mit einer Reihe von Backplanes nach
unterschiedlichen Industriestandards oder
komplett kundenspezifischen Designs wie z.B.:

e  VMEG64x

e CPCI

e CPClI-Serial

e OPENVPX

Neben Backplanes bieten wir ebenso bestlickte
Leiterplatten. Ausgehend von vorhandenen Ferti-
gungsunterlagen konnen wir |hre Baugruppen zu-
sammen mit unseren Premiumpartnern umsetzen
und diese als Teilkomponente in das Gesamtsystem
integrieren:
e  SMD- und THT-Technologie
e Inspektionsmoglichkeiten wie AOI, ICT und
Rontgen
Baugruppen-Programmierung
Steckermontage in Einpresstechnik

DEVELOPMENT PLATTFORMEN

Auch der weiteste Weg beginnt mit dem ersten
Schritt. So auch in der Systemwelt. Mit unseren 3
HE / 6 HE 19"-Development Chassis liefern wir eine
solide Entwicklungsplattform als Basis flir Hard-
und Software-Entwickler.

AUFBAUSYSTEME

Hochwertige Systeme brauchen eine stabile
Basis, auf der aufgebaut werden kann. Hierzu bietet
POLYRACK seit Jahren mit seinen Aufbausystemen
der MPS-Familie vielfaltige Losungen im Bereich
der 19"-Systeme flr verschiedenste Anwendungen
und Markte an.

PRODUKTE

CHASSIS

3 HE ODER 6 HE DEVELOPMENT AUFBAUSYSTEM MPS03

fill>
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KUNDENSPEZIFISCHE LOSUNGEN

Wir garantieren umfassende Qualitat von den Einzelkomponenten bis
zum vollstandig montierten, voll funktionsfahigen Produkt.

KONMPLETTSYSTEME

Gerne gehen wir den Weg bis zum Schluss. Unser
Projektmanagement betreut und berat Sie um-
fassend, um |hr Komplettsystem zu verwirklichen.
Dabei ziehen wir alle uns und unseren Partnern zur
Verfligung stehenden Technologien heran, um fiir
Ihr System das Optimum zu erreichen. Basis hier-
fur ist Ihre bereits vorhandene Produktspezifikation
oder einfach nur lhre Vision.

HMI & ANZEIGENSYSTEME

Kaum eine Applikation kommt heute noch ohne
Display oder Touchscreen aus. Unsere Losungen
im Bereich Anzeigesysteme/ HMI stellen sich |hrer
Herausforderung.

Wir bieten praxisnahe Losungen — von der reinen
Mechanik bis hin zum fertigen System.

VPX BUSPLATINE

RUGGED SYSTEME

Auch in der Welt der Ruggedized- oder HMI-Sys-
teme flihlen wir uns zu Hause. Unsere Produkt-
familie AR404 (ATR) dient unseren Kunden
als solide Basis fiir leistungsfédhige Systeme.

VPX-BUSPLATINEN

VPX-Busplatinen werden in einer Vielfalt von
Varianten eingesetzt. Hierzu gehort fir jeden
Systementwickler die Pass- Through-VPX-Buspla-
tine in 3 HE und 6-Slot Bestiickung. Einzelne Ver-
bindungen auf der Busplatine sind frei definierbar
und ermoglichen die Erstellung eines flexiblen Slot-
Profils. Dies wird insbesondere bei VPX-Develop-
ment-Systemen genutzt.

KUNDENSPEZIFISCHES
EMBEDDED-SYSTEM

- Kundenspezifische Losungen

Systemtechni
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INDIVIDUALITAT

Wir sind kein Hersteller standardisierter Losungen aus Kunststoff, sondern ein
kompetenter Partner, der lhr Produkt nach Ihren Designvorstellungen realisiert.

RAPP KUNSTSTOFFTECHNIK GVMIBH

Teil des breiten Produkt- und Leistungsspektrums
ist die Entwicklung und Realisierung von hoch-
wertigen Kunststoffteilen bis hin zu komplexen
Baugruppen. Beginnend mit der Beratung und
Unterstltzung bei der kunststoffgerechten Ge-
staltung von Einzelteilen und Baugruppen wah-
rend der Entwicklungsphase uber Prototyping und
Werkzeugbau Ubernehmen wir bis hin zu einer
hochautomatisierten Fertigung auf héchstem Qua-
litdétsniveau einen ganzheitlichen Produktionspro-
zess von thermoplastischen Kunststoffteilen.

PRODUKTSPEKTRUM & FERTIGUNGS-

TECHNOLOGIEN

e  Thermoplastische Kunststoffteile

e  Folienhinterspritzte Kunststoffteile (FIM)

e  TSG-Kunststoffteile (Spritzguss unter Zugabe
chemischer Treibmittel)
Mehrkomponenten Technologie (2K, 3K)
Teilegewichte von 0,5 g bis 6.000 g
Inserttechnologie: Umspritzen von Achsen,
Buchsen und Stanzteilen

BEISPIELE TYPISCHER MATERIALIEN
e Standardthermoplaste: PP, PE, PS, ASA, ABS,
PMMA
Technische Thermoplaste: PC, PA, POM, TPE,
PBT
e Hochleistungsthermoplast: PPS
Um die gewtlnschten mechanischen und thermi-
schen Eigenschaften am Produkt zu erreichen, ver-
wenden wir die Kunststoffgranulate in Kombina-
tion mit Farben, Flllstoffen (z.B. Glasfasern oder
Glaskugeln) und Modifikationen (z.B. Brandschutz,
Schlagfahigkeit, Entformbarkeit).

SPRITZGUSS

Unser Maschinenpark ist mit Entnahmerobotern
ausgestattet, um eine nestgetrennte Ablage und
maximale Sauberkeit zu garantieren.
Prozesstiberwachtes Spritzgie3en; SpritzgieRma-
schinen: 25t,50t, 100t, 200t,400t, 500t, 650 t und
1300 t (SchlieRkraft)

| INDI\IIDIIAI.ITAT

SERIENFERTIGUNG

FOLIENHINTERSPRITZTE
KUNSTSTOFFTEILE

Kunststofftechnik - Individualitat
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PRAZISION

Ein qualitativ hochwertiger Werkzeugbau zeichnet sich durch Erfahrung und innovative
Technologien aus. Mit Hilfe dieser beiden Faktoren realisieren wir Ihr Werkzeug.

WERKZEUGBAU
Hochwertige Serienwerkzeuge und Vorrichtungen

fir eine zuverlassige Serienproduktion:

Werkzeuge flir den Préazisionsspritzguss tech-
nisch anspruchsvoller Teile

Werkzeuge fur den Thermoplastischen Schaum-
guss (TSG)

Einfach- und Familienwerkzeuge
Multikavitaten-Werkzeuge (z.B. 8-fach, 16-fach)
Mehrkomponentenwerkzeuge (2K, 3K)
Werkzeuganderungen und -optimierungen
Werkzeugwartung und -instandsetzung
Automatisation

Hilfsmittel wie Entnahmegreifer und Vorrich-
tungen

RegelmaBige und vorausschauende Wartungsinter-

valle durch unser qualifiziertes Personal sorgen flir

eine hohe Qualitat der Spritzgusswerkzeuge Uber

viele Jahre. lhre hochwertigen Werkzeuge werden

in unserem Werkzeuglager feuersicher und beheizt

gelagert.

WERKZEUGBAU

MONTAGE & OBERFLACHENBEARBEITUNG

Baugruppenmontage

Komplette Baugruppen mit Elektronik, ESD-
gerechte Endmontage

Laserbeschriftung

Ultraschallschweil3en

Elektromagnetisches Widerstandsschwei-
Ben (EWS)

Druck (Tampon-, Sieb- und HD-Druck)
Taumelnieten

Klebetechnologie und Dichtungen
Pulverbeschichtung

Lackierung (tiber Partner)

Metallisierung von Kunststoffteilen (liber Partner)

VEREDELUNG VON
KUNSTSTOFFTEILEN

Kunststofftechnik - Prazision
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/134

PERFEKTION

Wir realisieren auf Wunsch Prototypenteile,

die lhren Ansprichen an Design und Funktion gerecht werden.

QUALITAT

Qualitats- sowie umweltbewusstes Denken und
Handeln ist flir unsere Unternehmensgruppe
selbstverstandlich. Wir erachten es als Grund-
voraussetzung, um sich gemeinsam mit unseren
Geschaftspartnern, erfolgreich den Herausfor-
derungen des internationalen Marktes stellen zu
kénnen.

Erstbemusterungen sowie  Serienmessungen
werden mit modernsten optischen und taktilen
Messsystemen im klimatisierten Messlabor durch-
gefihrt. Des Weiteren erfolgen serienbegleiten-
de Priifungen an daflir eingerichteten Prufplatzen
im Produktionsbereich.

MEHRKOMPONENTENTEILE (3K)

MESSMITTEL ZUR QUALITATSSICHERUNG
Unter anderem stehen uns hierfur die folgenden
Messmittel, zur Qualitatssicherung, zur Verfligung:

3D-Koordinaten-Messgeréte (optisch und taktil)
Feuchtemessgerat

Héhenmesstechnik

Koordinatenmessmaschine

Mikroskop (80-fach)

Oberflachenmessgerat

Zug-Druck Prifgerat

QUALITATSSICHERUNG



/137

ERFOLG

Wir wollen unseren Kunden mit wirtschaftlichen und zukunftsorientierten Losungen in
verschiedenen Geschaftsfeldern zur Seite stehen, damit Sie schnell und erfolgreich in

lhren Markten agieren konnen.

VON DER IDEE BIS ZUM PRODUKT

Wenn Ideen Formen annehmen: Nach lhren
Wiinschen planen, entwickeln und fertigen wir
hochprazise Kunststoffformteile und komplette
Baugruppen.

Bereits die Entwicklungsphase eines Spritzguss-
werkzeuges entscheidet Uber seine spatere Sta-
bilitdt und den prozesssicheren Einsatz. Aus die-
sem Grund stehen bei POLYRACK erfahrene Inge-
nieure bereit, die gemeinsam mit lhnen eine ideale
Grundlage fiir eine Serienfertigung Ihrer Produkte
schaffen.

Auf der Grundlage langjahriger Erfahrung mit ver-
schiedensten Werkzeugtechnologien, Materialer-
fahrung und Simulationstools ermdglichen wir,
effizient und sicher zum fertigen Produkt zu kom-
men. Daflir setzen wir neben einer kunststoff- und
werkzeuggerechten Artikelgestaltung auch Full-
simulationen und thermische Analysen ein.

Je nach Anforderungen kénnen im Rahmen des
Entwicklungsprozesses vor dem Bau des Serien-
werkzeugs Prototypen erstellt werden, die in
punkto Design und Funktion Sicherheit flr die
Serienfertigung geben.

2
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Kunststofftechni
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PULVERBESCHICHTUNG &
NASSLACKIERUNG

Den unverzichtbaren Produktfeinschliff bieten wir mit der Veredelung der Oberflache.
Das Produkt wird den optischen als auch den technischen Anforderungen fiir den
Einsatz malRgeschneidert.

PULVERBESCHICHTUNG & NASSLACKIERUNG MASCHINENPARK ZUR

Das perfekte Finish ist fir die Qualitdt des Endpro- PULVERBESCHICHTUNG

duktes ausschlaggebend. Dahinter stehen die Farb- e  GEMA Pulverbeschichtungsanlage
gebung im individuellen Design auf Basis aller gan- e WURSTER Vorbehandlungsanlage
gigen RAL-Farbtone im umweltvertraglichen und e SWISS SPEEDY KONTUR Entgratmaschine
voll automatisierten Pulverbeschichtungsverfahren

oder durch Nasslackierung. Die Oberflachenbe- BEISPIELE TYPISCHER MATERIALIEN
arbeitung steht fiir sichtbare Perfektion. Individuel- e Aluminium

le Vorstellungen kdonnen tber die Glanzheitsgrade e  Stahl

matt, seidengldanzend, glanzend sowie in den Aus- e Edelstahl

fihrungen glatt, Feinstruktur und Grobstruktur rea-

lisiert werden. GANGIGE GROSSEN DER ZU

Fur die manuelle und vollautomatisierte Pulverbe- BEARBEITENDEN TEILE

schichtung steht ein eigener Betrieb zur Verfligung. e Max. Hohe der Teile: 900 mm

Die Moglichkeiten der manuellen Nasslackierung e Max. Breite der Teile: 450 mm
erweitern das Angebotsportfolio. e Max. Lange der Teile: 450 mm

PULVERBESCHICHTUNG & NASSLACKIERUNG

OBERFLACHEN-
BEARBEITUNG Ui

PULVERBESCHICHTEN, NASSLACKIEREN. DRUCK, Fal S PUBERREEH S RS

GALVANIK, LASERBESCHRIFTEN, GRAVIEREN

Oberflachenbearbeitung - Pulverbeschichtung & Nasslackierung
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GALVANIK

Die funktionale Galvanotechnik ermdglicht metallische Beschichtungen und dient dem
Korrosions- und Verschleil3schutz vor au3eren Einflissen und zur Verbesserung der

elektrischen Leitfahigkeit.

CHRONMATIEREN

Das Chrom (VI)-freie Passivieren von Aluminium
ist anerkannte und gangige Praxis in weiten Teilen
der Industrie. Bevorzugt in der Elektronikindustrie
aufgrund des niedrigen Oberflaichenwiderstands
oder in der Luftfahrtindustrie wegen des hohen
Korrosionsschutzes. Am weitesten verbreitet ist
die farblose Passivierung, auch als Haftvermittler
fiir anschlieRende Pulverbeschichtungen und Lack-
ierungen. Als Eigenschaften werden geringe
Abriebwiderstéande, sowie Vorteile geringer Schicht-
dicken in Verbindung mit homogener Oberflachen-
optik der obersten Glite, elektrische Leitfahigkeit
und Lotbarkeit genannt.

EINRICHTUNGEN DER GALVANIK
Chromatieranlage fiir Gestellwaren

e Anzahl der Badreihen: 2

e Anzahl Stationen / Bader: 32

VOLUMENTEILE

Steuerung: vollautomatische Programm-
steuerung, nach Bedarf auch individuelle
Steuerung

Beschichtungsmaterial: Surtec 650
Warentrager Nutzmald in Fahrtrichtung (Mal3e
kénnen nach Gestell und Aufhdngung vari-
ieren) Lange max. 450 mm, Breite max. 1250
mm, Hohe max. 1000 mm

Zulassungen / Spezifikationen Surtec 650:

— IMDS.Nr.: 30429267

- MIL - DTL - 81706B

—MIL - DTL - 5541F

— LN9368-3 Kenn-Nr. 1108

WEITERE TECHNOLOGIELEISTUNGEN
e Eloxieren
e Galvanisieren (Verchromen, Verzinken,
Vernickeln)
KTL Beschichtung

EINZELTEILE

Oberflichenbearbeitung - Galvanik
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DRUCK

Das Besondere heutiger Druckanwendungen ist ihre immense Vielfaltigkeit
und Komplexitat.

SIEBDRUCK

Das Siebdruckverfahren ist vor allem fiir flache
Bauteile geeignet. Der Druck auf Gehéauseteile,
Typenschilder, Frontplatten, grafische Schilder und
Werbemittel kann nach individuellen Gestaltungs-
wiinschen erfolgen. Hauptséachlich werden Metalle,
Kunststoffe oder Glas bedruckt. Die Farbe sichert
das Uberleben - Schmuck- oder Sonderfarben sind
wesentlicher Bestandteil des Siebdrucks. Lebens-
dauer und Stabilitat sowie die Bestandigkeit gegen
chemische, physikalische und Wettereinfllisse sind
Merkmale des Verfahrens bei technischen und funk-
tionalen Anwendungen.

TAMPONDRUCK

Flr korperhafte Bauteile ist der Tampondruck
besonders geeignet. Mit elastischen Tampons
aus Silikonkautschuk wird es als indirektes Tief-
druckverfahren vor allem auf Industrieprodukten
eingesetzt. Durch seine hohe Elastizitat passt sich
der Tampon problemlos an verschiedenste Druck-
materialien an und ermadglicht es somit auch, grob
strukturierte Oberflachen, konvexe oder konkave
Formen, Vertiefungen oder Unebenheiten zu bedru-
cken.

TAMPONDRUCK

HD DRUCK / DIGITALDRUCK

Das HD-Druckverfahren ist besonders fir flache,
mehrfarbige Bauteile geeignet. Der Aufdruck er-
folgt in einer sehr hohen Auflésung und ist mit
der Festigkeit ein wesentliches Merkmal. Die
individualisierte und personalisierte Bedruckung
sprechen flir dieses wirtschaftliche Druckverfah-
ren. Flachiger oder partieller Lackaufdruck oder
Strukturierung sind Grundlagen einer modernen
Individualserienbedruckung auf digitalen Vorlagen.

TYPISCHE FARBSYSTEME IM DRUCKVER-
FAHREN

HKS, RAL, RAL:-Design, Pantone, Farben nach
Muster gemischt.

AUTOMATISIERTER PROZESS
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LASERBESCHRIFTUNG

Ein intensiver Laserstrahl ermdoglicht das Beschriften oder Markieren von Werkstticken und
garantiert eine gleichbleibend sichtbare Qualitat wahrend des gesamten Produktionsprozesses.
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LASERBESCHRIFTUNG / LASERGRAVUR

Eine Laserbeschriftung oder Lasergravur ist dauer-
haft, falschungssicher und deutlich lesbar. Sie kann
schnell, automatisiert und individuell aufgebracht
werden.

Ob auf Metall oder Kunststoffen: Die Lasermar-
kierung ist fir viele Materialien und Anwendun-
gen geeignet. Individuelle und maschinenlesbare
Daten wie Texte, Nummern, Grafiken und Codes
konnen direkt in der Fertigung aufgebracht werden.
Beschriftungslaser zdhlen zu den zuverlassigsten
Kennzeichnungssystemen.

Laserbeschriftungen sind permanent, da-
bei abrieb- , hitze- und saurebestidndig,
wasser- und wischfest und von dauer-
hafter sowie falschungssicherer Natur.

FASERLASER 20W

Material

Cr-Ni Stahl (1.4301 / 1.4016) roh

Cr-Ni Stahl (1.4301 / 1.4016) geschliffen

Stahl (S235 JR) verzinkt

Stahl (S235 JR) pulverbeschichtet
Aluminium roh oder eloxiert
Kupfer

Messing

Alle gangigen Kunststoffe

Farben

Schwarz
Weil3
Anlauffarben

Code

Datamatrix
Barcode

Daten

Direktschrift an der Maschine
DXF

LASERBESCHRIFTUNG

LASERGRAVUR

GRAVIERVORGANG

Oberflichenbearbeitung - Laserbeschriftung
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MONTAGE & ASSEMBLIERUNG

Die Montage ist zumeist die letzte Stufe eines Herstellungsprozesses. Dabei werden Bauteile
und Baugruppen zu fertigen Produkten oder Baugruppen zusammengebaut.

ASSEMBLIERUNG (ESD-GERECHT, TEILBAU-
GRUPPEN, KOMPLETTBAUGRUPPEN)

In unserer ESD-gerechten Baugruppenassemblie-
rung werden anhand der Kundenvorgaben oder
auch auf Basis der Spezifikation alle systemrele-
vanten Baugruppen von geschultem Fachpersonal
montiert. Sowohl montagebegleitende Prifungen
als auch ein Endabnahmeprotokoll gehoren wie die
Verfolgung der Seriennummer zum Umfang der
Gesamtmontage. Diese kann bei Kundenanforde-
rung auch unter UL-Uberwachung erfolgen.

MECHANISCHE- & ELEKTRONISCHE
ENDTESTS

Zur Finalisierung lhres Produktes bieten wir alle
notwendigen mechanischen und elektronischen
Endtests.

KUNDENSPEZIFISCHE ENDKONTROLLE /
QUALITATSKONTROLLE

Bevor das Produkt versendet wird, unterlauft es
strengen, in Absprache mit dem Kunden festgeleg-
ten End- und Qualitatskontrollen.

INSTALLATION & TESTEN VON SOFTWARE
Wichtiger Teil unserer Fertigung sind sowohl
standardisierte als auch auf Kundenanforderung
definierte Funktions- und Endprifungen. Diese
werden teilweise vollautomatisiert dokumentiert
und sind Uber die Seriennummern der Produk-
te bis auf Baugruppenebene zuriick zu verfolgen.
Weitere Servicebestandteile sind das Aufspielen
von Software, als auch die gegebenenfalls not-
wendige Unterstlitzung bei der Definition der Test-
szenarien. Interne und externe Schulungen der Mit-
arbeiter, wie z.B. IPC-Trainings, sind Grundlage des
Prozesses.

NMONTAGE & ASSENMBLIERUNG

id ¥

MONTAGE & ASSEMBLIERUNG, LOGISTIK, _
SOURCING & SUPPLY CHAIN MANAGEMENT, QUALITAT ; i ELEKTRONISCHER ENDTEST KABELKONFEKTION

Services - Montage & Assemblierung
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LOGISTIK, SOURCING &
SUPPLY CHAIN MANAGEMENT

Damit Ihr Produkt termingerecht und unbeschadet seinen Zielort erreicht,
kiimmern wir uns um die geeignete Verpackung und Logistik.

VERPACKUNGSKONZEPTE

Je nach Beschaffenheit, Form und GroRBe ver
packen wir lhre Produkte mit der nétigen Sorgfalt
und entwickeln geeignete Verpackungskonzepte,
die vor moglichen Schaden wahrend des Trans-
ports und in der Weiterverarbeitung schutzen.

WELTWEITE LAGERVERFUGBARKEIT
Aufgrund unserer Standorte in Europa, Nord-
amerika und Asien konnen wir unseren Kunden
eine weltweite Lagerverfligbarkeit anbieten.

LOGISTIKKONZEPTE

Zusammen mit unseren Kunden entwickeln wir
individuelle Logistikkonzepte, damit die Lieferun-
gen termingerecht und unbeschadet ihren Zielort
erreichen.

LOGISTIK, SOURCING & SUPPLY CHAIN MANAG

FUHRPARK

SUPPLY CHAIN MANAGEMENT

Im Rahmen des Supply Chain Management ver-
figen wir sowohl Uber ein qualifiziertes internes
als auch globales externes Einkaufs- und Beschaf-
fungsmanagement.

Wir sind standig bemuht, die Wertschopfungs-
ketten zu optimieren und kurzfristig auf anste-
hende Abkiindigungen von Bauteilen mithilfe des
Obsoleszenz-Managements und damit verbunde-
nen Last-Time-Buy-Aktionen zu reagieren.

- T, .

MODERNE VERPACKUNSTECHNOLOGIE

EMENT

Services - Logistik, Sourcuing & Supply Chain Management
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QUALITAT

Die Qualitat ist ein Spiegelbild unseres taglichen Einsatzes
und resultiert in Ergebnissen von bleibender Dauer.

QUALITAT- UND UMWELTBEWUSSTES
DENKEN UND HANDELN

sind fiir alle Bereiche in unserer Unternehmens-
gruppe selbstverstandlich. Wir erachten es als
Grundvoraussetzung, um uns gemeinsam mit
unseren Geschaftspartnern, erfolgreich den stetig
wachsenden Herausforderungen der internationa-
len Markte stellen zu kdnnen.

Um die maximale Qualitat zu sichern und den
Anforderungen der von uns betreuten Markte ge-
recht zu werden, richten wir unseren Fokus auf
den Einsatz modernster Produktionsanlagen und
hochpraziser Messtechnik. Diese werden durch die
Qualitatsvorausplanung, sowie die laufenden Zer-
tifizierungen unserer Prozesse erganzt.

MESSMITTEL ZUR QUALITATSSICHERUNG
e 3D-Koordinaten-Messgerate (optisch und taktil)
e Feuchtemessgerat
e Hohenmessgerat 400
Hohenmessgeréat 700
Koordinatenmessmaschine
Mikroskop (80-fach)
Oberflaichenmessgerat
Zug-Druck-Prifgerate

MESSRAUM

ENTWICKLUNG, QUALITATSVORAUS-
PLANUNG

Anhand der jeweiligen Kunden- oder Projektanfor-
derungen erfolgt die Qualitdtsplanung flir Proto-
typen, Vorserie und Serie, sowie Schaltungsent-
wirfe im Bereich der Systemtechnik. Hier steht
unseren Kunden ebenfalls die Entwicklung, sowie
der Aufbau von produktspezifischen Prif- und Test-
einrichtungen zur Verfligung.

Bemusterungen werden gemal3e PPAP, PPF VDA
oder Kundenverfahren, gemal3 den jeweiligen
Kundenvorgaben durchgefiihrt.

TESTS & PRUFUNGEN - SYSTEMTECHNIK

e VDE-Prufplatze

e Modularer Backplane-Tester NT410 fiir Ver-
bindungs-, Kurzschluss- und Bauteiltest
Agilent 34980 A-Multifunktionelle, automati-
sierte, programmierbare Test-/Messeinheit mit
automatischer Datenerfassung
Entwicklung und Aufbau von produktspezifi-
schen Prif- und Testeinrichtungen

MESSRAUM
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QUALITAT

Zertifizierte Qualitat in allen Abldufen und Prozessen innerhalb der POLYRACK TECH-GROUP

KONSTRUKTION

e SolidWorks Composer = Erstellung kunden-
individueller Montageanleitungen
SolidWorks Visualize = Produktprasentationen
mit fotorealistischen Bildern oder Kurzfilm-
Prasentationen

ZERTIFIZIERUNGEN

e DINEN ISO 9001, Qualitdtsmanagement

e DINENISO 3834, Schweil3technische Qualitat

e DIN 2303, Schweil3technische Qualitdtsanfor-
derung an Herstell- und Instandsetzungsbetrie-
be flir wehrtechnische Produkte

ROHS

Produkte der POLYRACK TECH-GROUP entspre-
chen, wenn keine anders lautenden Vorgaben an
uns gestellt wurden, der Vorgabe der européischen

QUALITATSMANAGEMENT
DIN EN ISO 9001

Richtlinie 2011 / 65 / EU (RoHS) ergédnzt durch 2015
/ 863.

REACH

Die von der POLYRACK TECH-GROUP gelieferten
Produkte enthalten nach derzeitigem Kenntnis-
stand keine SVHC (aktueller Stand der Kandidaten-
liste: 2023/06/14).

WEEE

Die POLYRACK TECH-GROUP ist kein Hersteller im
Sinne der europaischen Richtlinie 2012 /19 / EG
(WEEE) und ist damit hiervon grundsatzlich ent-
bunden.

SCHWEISSTECHNISCHE QUALITAT
DIN EN ISO 3834

Services - Qualitat
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TECHNOLOGIEUBERGREIFENDER
SYSTEMPARTNER

Durch das technologielibergreifende Unternehmenskonzept differenziert sich POLYRACK
am Markt und vereint die im Folgenden dargestellten, verschiedenen Bereiche unter sich.

& o

PROZESSENTWICKLUNG PRODUKT- & TECHNOLOGIE- &
SYSTEMENTWICKLUNG MATERIALBERATUNG

Kunststofflosungen Mechanische Fertigung Profillosungen / Guss
Werkzeugbau, SpritzgieRen SchweilRen, Laser-Roboter, Aluminum-, Zink-, Magnesiumguss
Blech-, Frasbearbeitung, etc.

* Entwicklung & Layout von Leiterplatten
¢ Schnittstellen-Verbindungstest fiir Busplatinen [l ¢ Kabelkonfektionierung

m q B - Nasslackierung Bl ° Sieb-, Tampon-, HD-Druck
Oberflachenbearbeitung « Pulverbeschichtung * Galvanische Veredelung

* ESD-gerechte Assemblierung ¢ Qualitatskontrolle

Montage und Assemblierung gy ¢ Funktions- und Endtest e [nstallation und Testen von Software

¢ Verpackungskonzepte
Logistik [l - \Veltweite Lagerverfiigbarkeit
¢ Individuelle Logistikkonzepte

L7

Mit unserem breiten Portfolio
konnen wir unseren Kunden
technologieiibergreifend immer

die optimale Losung bieten. BT ey Dol

POLYRACK TECH-GROUP ist der
richtige Ansprechpartner fir die
Andreas Rapp Gestaltung und Umsetzung lhres

Produktimage.
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MARKTE &
BRANCHEN

Branchen im Uberblick: Je vielfiltiger die Herausforderungen,
desto individueller unsere Losungen.

Profitieren Sie von unserem Know-how aus tber 45 Jahren.

ES
AuronnAﬂsmnﬁ\le-
TECHNIK

MI.II.TIMEDIA
& BROADCAST

MEss-.._.__srléuw**
& REGELTECHNIK.
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POLYRACK
TECH-GROUP

Unsere Unternehmensgruppe — POLYRACK
Electronic Aufbausysteme GmbH,

RAPP Kunststofftechnik GmbH, sowie deren

Tochtergesellschaften im Ausland — bietet

ein innovatives und ganzheitliches Produkt-

programm, das in hoher Qualitat und mit

den 6konomischen Vorteilen der Serienpro-

duktion gefertigt wird.

Unser Fokus liegt besonders in der Ent-

wicklung und Herstellung von kundenspezi-

fischen Produkten und Losungen.
Umfassende Beratung in der Konzeptions-
phase, zligige und zuverlassige Entwick-
lung, Produktion und Assemblierung sowie
eine zeitgenaue Lieferung sind die pragen-

den Elemente unseres Leistungsangebotes.

WERK 2,

F AN T IWLAF T_ AT

+2000

KUNDEN JAHRE
WELTWEIT ERFAHRUNG

+500 +25

MITARBEITER AUSZU-
WELTWEIT BILDENDE

+100

MILLIONEN €
UMSATZ

STANDORTE

Stand: 01.01.2026

STRAUBENHARDT, WERK 1,
DEUTSCHLAND STRAUBENHARDT,
DEUTSCHLAND
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POLYRACK
NORTH AMERICA CORP,
USA



POLYRACKTECH-GROUP Holding GmbH

Heinrich-Hertz-Stral3e 26
75334 Straubenhardt
Deutschland

Phone +49(0)7082.7919.0
Fax +49(0)7082.7919.330
info@polyrack.com
www.polyrack.com

POLYRACK
Electronic-Aufbausysteme
GmbH

Steinbeisstralke 4

75334 Straubenhardt
Deutschland

Phone +49(0)7082.7919.0
Fax +49(0)7082.7919.330

RAPP
Kunststofftechnik
GmbH
Heinrich-Hertz-Stralse 25
75334 Straubenhardt
Deutschland

Phone +49(0)7082.7919.0
Fax +49(0)7082.7919.630

-
A

ANDSTOCHTER

. | Seefeld

'8008 Z(iri
Schweiz

Phone + 951455
polyrack_
\

\

i
GroRbritannie

'}

F
i . !
Unit 4 Bottings Industrial Estate,

‘Hillsons Road

Curdridge

Southampton Hampshire
S0O30 2DY
GroRbritannien

Phone +44 2380 246900
info@verotec.co.uk

Ihren fur Sie zustandigen Gebietsverkaufsleiter oder Vertriebspartner finden Sie unter:

www.polyrack.com
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POLYRACKTECH-GROUP
Heinrich-Hertz-Str. 26

75334 Straubenhardt
Deutschland
www.polyrack.com

HOTLINE

+49.(0)800 - POLYRACK
+49.(0)800.76597225
sales@polyrack.com Besuchen Sie uns online!

TECH /01-02 // 273867




