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Giulle- und Garrestaufbereitung

In Regionen mit intensiver Tierhaltung existiert ein starkes Uberangebot an Giille. Die Flichenkapazitaten reichen dort hau-
fig nicht aus, um die anfallende Nahrstoffmenge aufzunehmen. Die Dlingeverordnung zielt insbesondere in den Nahrstoff-
Uberschussgebieten auf eine deutliche Reduktion der Wirtschaftsdiingergaben und eine Verkiirzung der zuldssigen Aus-
bringzeiten ab. Ein Abtransport wird dadurch noch aufwendiger und kostenintensiver. Notwendig sind daher nachhaltige
Lésungen, die eine Verbesserung der Transportwiirdigkeit und eine Entscharfung des Nahrstoffiiberschusses herbeifiihren.

WELTEC BLUE WATER

Ein wirksamer Beitrag zur Losung dieser Problematik ist die hochmoderne Aufbereitungsanlage von WELTEC BIOPOWER. Je
nach Trockensubstanzgehalt des Inputmaterials kann die Verteilung der ausgeschiedenen Stoffe variieren. Eine unabhéngi-
ge Untersuchung der Aufbereitungsanlage in Deurne in den Niederlanden durch die Landwirtschaftskammer Niedersach-
sen im Jahr 2015, ergab zum Beispiel folgende Segmentierung: 55 Prozent einleitfahiges Wasser, 25 Prozent Feststoffe und
20 Prozent fllssiges Nahrstoffkonzentrat.

Diese Technologie ist bereits seit 2007 im Dauereinsatz und wird weltweit an 17 Standorten mit intensiver Tierhaltung oder
grof3en Biogasanlagen erfolgreich angewendet. Die bewahrte Losung liberzeugt ihre Anwender unter anderem durch eine
hohe technische Anlagenverfiigbarkeit. Das System ist modular skalierbar und kann ab 50.000 Tonnen pro Jahr eingesetzt
werden. Bei einem erhdhten Verarbeitungsbedarf ist eine Kombination mehrerer WELTEC BLUE WATER-Linien einfach zu
realisieren.
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1] Ansauerung und Flockung

Zu Beginn des Prozesses werden zur Effizienz-Steigerung
den Ausgangsmaterialien Additive beigemischt. Dadurch
flocken die feinsten Bestandteile aus und lassen sich besser
abscheiden. Gleichzeitig werden bestimmte Stoffe besser
voneinander getrennt und Geruchsemissionen minimiert.

H Siebbandpresse

Im nachsten Schritt werden die Materialien mit einer spe-
ziellen Siebbandpresse entwdssert. Dabei werden sie bei
steigendem Druck auf einem Siebband tber verschiedene
Rollen und Walzen gegen ein zweites, wasserdurchldssiges
Band gedriickt. Der entwasserte Feststoff hat einen TS-Ge-
halt von rund 30 Prozent und kann anschlief3end als Diinger,
Kompost, Tiereinstreu oder als Biogas-Substrat verwendet
werden.

In vier Verfahrensschritten werden die Feststoffe der Glille vom Wasser getrennt.
Ubrig bleiben Wasser, ein Néhrstoffkonzentrat und fester Diinger.

Der entwdsserte Feststoff hat einen TS-Gehalt von rund 30 Prozent und ist ein
transportféihiger und néhrstoffreicher Diinger.
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E Fiotationsbecken und Feinfilter
Die verbliebene fliissige Phase wird zunachst in einem
Flotationsbecken beliiftet. Dadurch reagieren kleine Par-
tikel und Schwebstoffe und setzen sich am Beckenboden
ab. Dieser Schlamm wird wiederum dem Aufbereitungs-
verfahren zugefiihrt. Die Ubrigen festen Bestandteile der
flissigen Phase werden durch einen Filter abgeschieden.

I} Umkehrosmose und lonentauscher

Im abschlieBenden Verfahrensschritt wird eine mehrstufige
Umkehrosmose angewendet. Die verbliebene fliissige Pha-
se ist bereits stark gereinigt. Die halbdurchldssigen Memb-
ranen der Umkehrosmose kdnnen 95 bis 99 Prozent der ge-
|6sten Salze und Néhrstoffe abscheiden. Das abgeschiedene
Nahrstoffkonzentrat kann als Fliissigdiinger genutzt werden.
Nach der Behandlung im lonentauscher bleibt einleitfahiges
Wasser ubrig.

lhre Vorteile

« Etwa 99,5% des Phosphors und rund 70% des
Stickstoffs sind in der festen Phase gebunden

« Praxisbewahrte, ausgereifte Technologie mit
hoher Anlagenverfligbarkeit

« Erhohte Transportwiirdigkeit und niedrigere Aus-
bringungskosten durch Nahrstoffkonzentration

- Deutlich weniger Transporte fiir die
Garrestausbringung

+ Einhaltung restriktiver Diinge- und Emissions-
regelungen zu niedrigen Kosten

« Hohere Stickstoffkonzentrationen der Inputstoffe
in der Biogasanlage durch den Kreislauf ohne
Warmequelle moglich

« Deutliche Reduzierung des Lagervolumens fiir
Gille und Garrest

- Modularer Aufbau, daher skalierbar
- Vollautomatischer Betrieb

- Vielfaltige Vermarktungsmaglichkeiten der
festen Phase als Diinger, Einstreu oder Kompost
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Alle Angaben basieren auf Beispielrechnungen mit gerundeten Werten und beinhalten eine vierte Osmosestufe.
Fiir eine individuelle Anlagenauslegung berechnen wir die Werte gerne anhand ihrer Inputstoffe.
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