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technologie pro kazdou vodu .
SOUCASNOST

Navrhneme a vybavime Cistirnu nebo Upravnu modernimi technologiemi pro Upravu pitne i odpadni vody.
Postarame se o dodani potfebneho vybaveni i samotnou realizaci projektu. Technologie dodavame jak

pro nove stavby, tak i pro rekonstrukce stavaijicich Cistiren a Upraven vod.
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SMART IDEAS FOR WATER

SSI Aeration je americka spole¢nost, specializuje se na technologie Nabizi zejména jemnobublinne, stfedobublinne a hrubobublinne
pro provzdusnovani v segmentu ¢isténi odpadnich vod. Zalozena byla provzdusnovaci elementy, fluidni nosic¢e biomasy (MBR). Zaméfuje
vroce 1995 a od te doby se rozrostla v globalniho hrace s vyrobnimi se na energetickou efektivitu, spolehlivost a dlouhou zivotnost svych

zavody a projekty po celem svete. reseni.



proc zvolit aeraci od SSI?

Nabizime kompletni navrhove a inZzenyrske sluzby véetné biologickych a michacich simulaci, ¢imz pomahame dosahovat nizsich provoznich nakladd a Uspor energie.
Nase aeracni elementy - jemnobublinne i hrubobublinné difuzory s patentovanymi PTFE membranami maji vysokou odolnost proti zanaseni a dosahuji nadstandardni

uc¢innosti prenosu kysliku. V&e vyrabime v souladu s ISO-3001:2015 s dlrazem na precizni zpracovani a dlouhou Zivotnost. Inovace jsou zakladem véeho, co délame.

potrebujete komplexni navrh aeracnino systemu?

Poskytujeme kompletni navrhove sluzby pro systémy provzdusnovani odpadnich vod - od biologickych a michacich vypoctd, procesnich simulaci a technologickych
studii az po hydraulickeé analyzy. Nase konstrukeni oddéleni disponuje 3D modelovanim a pfipravime pro vas specifikace i CAD vykresy.

Dokazeme optimalizovat navrh s ohledem na celkovou Uginnost systému, investiéni | provozni naklady a individualni pozadavky vasi COV (BSK, N-NH4, oxigenacni
kapacita a dalsi).
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materialy membran

EPDM

EPDM (etylen-propylen-dien-monomer) je tradicni
a cenove dostupny material s dobrou pruznosti
amechanickymi viastnostmi. Casté&ji se véak zanasi
a vyZaduje pravidelngjsi isténi, zejmena v prostfedi

s vy$Si koncentraci pevnych ¢astic nebo tukd.

PTFE

Membrany z PTFE maji vysokou odolnost proti C  Silikonové membrany se pouzivaji tam, kde je

zanaseni a dlouhou Zivotnost. Jsou vhodné pro g pozadovana vysoka pruznost a chemicka odolnost. Jsou
narocne provozy s vysokymi naroky na Cistotu ?) stabilni pfi vyssich teplotach, ale maji nizS§i mechanickou
aminimalni udrzbu. pevnost a kratsi zivotnost nez PTFE membrany.

materidl cena Zivotnost komunitni COV prémyslova COV
EPDM 000 [ X 000 OO

PTFE ( X 000 OO0 OO0
silikon [ o0 O OO0

nova EPDM x opotfebena EPDM membrana nova PTFE x opotfebena PTFE membrana




diskove aeracni elementy

Difuzory SSIfady ECD jsou vyrobeny z jednoho liteho télesa, do kterého je integrovana standardni membrana z materialu EPDM nebo PTFE. Jednodilna konstrukci téla vede k vyrazne Uspore

poc¢atecnich investi¢nich nakladd i provozni spotieby energie a tim i nizsi cené za jeden difuzor.

ECD215/ECD 7"
prdm. provozni podminky 1difuzoru maximalni pritok vzduchu na 1 difuzor prdmer trysky pocet perforaci aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru
0,5-2,5Sm3/hod 4,25 Sm3/ hod 4,0mm *4155 0,02 m? 0,37kg
ECD215HE / ECD 7" HE
016 - 1,43 Sm*/ hod 2,7Sm?/ hod 2,7mm *4155 0,02m? 0,37kg
Airflow - Sm*/ hod. Airflow - Sm*/ hod.
0 15 35 5 0 15 35 5
25 8.25 g 50 125
- Ny - c
h;) 225 \\ 7.40 o 40 ,4’ 100
£ — 8 P
N 2 e Ty 6,50 5 30 75
L N P
'5 175 5.75 E 20 4/‘ 50
. E @) Ll
15 5.00 10 25
0 1 2 3 0 1 2 3
* vyobrazené kfivky jsou vygenerovany za idealnich provoznich podminek. KFivky pro vas projekt spocitame na miru vasemu provozu.




ECD270/ECD 9"

prdmerne provozni podminky na 1difuzor maximalni prdtok vzduchu na 1 difuzor prdmer trysky pocet perforaci aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru
0,8-4,5Sm?*/ hod 78Sm?/ hod 6,0 mm =6 600 0,038 m? 0,45kg
Airflow - Sm?3/ hod. Airflow - Sm3/ hod.
0 15 35 5.0 7.0 8.5 10.0 0 15 35 5.0 7.0 8.5 10.0 2950 mm
3 hg 92 5 0 125 —membréna
. 25 M= 8.0 Q T e e F g ——
£ 20T — E 4 5=t L %10 0 0 A O %
g 2 ———m e 65 S 1 Lo s rrrr e rrnnr sy R e rn s ey
— 42 ™l — y —
© 15 5.0 © Ple T [ ‘
) K 20 - 50 “~-zé&kladna disku
Eoa 3.0 A -~
O 3 "
M 0.5 15 o 0 = 25
0 0 S e 0 F 26,67 mm (typ NPT)
0 1 2 3 4 5 6 0 1 2 3 4 5 6
ECD350/ECD 12"
prdmerne provozni podminky na 1difuzor maximalni prdtok vzduchu na 1 difuzor prdmer trysky pocet perforaci aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru
1,35-7Sm*/ hod 12Sm?/ hod 10mm +10155 0,065 m? 0,6 kg
Airflow - Sm*/ hod. Airflow - Sm®/ hod.
0 15 35 5 7 85 10 12 0 15 35 5 7 8.5 10 12 @330 mm :
3 10 5 20 50.0 ,membrana
jo] !
D 25 Ml 60 IE 15 w75 lgi},‘du” N ru E.‘u i L'LI' L LIHUL{,%,
IS e —— ®© = e es R oA L i ———
3 — = i _— -
S 2 . 65 L 10 m—— 250 ) )
L - N __// T~ zékladna disku
-© -
O 1.5 5.0 > 5 125 :
%) S - 26,67 mm (typ NPT
9 ,g— (typNPT)
1 3.0 = 0 0 7
0 1 2 3 4 5 6 7 0 1 2 3 4 5 6 7 !




A F D diskove aeracni elementy

AFD270 / AFD 9"
prdmeérne provozni podminky na 1difuzor maximalni pritok vzduchu na 1 difuzor prdmer trysky pocet perforaci aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru
0,8-4,5Sm*/ hod 7Sm3/ hod 6,0 mm +6 600 0,038 m? 0,68kg
Airflow - Sm®/ hod. Airflow - Sm?*/ hod.
268 mm
0 15 35 50 7.0 85 100 0 15 35 5.0 7.0 85 100
3 95 . 50 125 . , X
05 M 60 IS upevnovaci matice membrana
=4 — . £ 40 - 100 f
% 2 ‘-!_ 6.5 (Iﬁ L —’
= T — —— S 30 > 75
¥ 15 5.0 i -
L N 20 - 50 U
o 3.0 ‘© -
B os 15 g 10 /'/ 2 |
. | : = ‘ \
0 0 = 0 0
0 1 2 3 4 5 6 0 ! 2 3 4 5 6 26,67 mm (typ NPT) ' z&kladna disku
AFD350 / AFD 12"
prdmeérné provozni podminky na 1difuzor maximalni pritok vzduchu na 1 difuzor pramér trysky pocet perforaci aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru
1,35 -7Sm?*/ hod 12Sm?/ hod 10mm £10155 0,065m? 1.4 kg
Airflow - Sm®/ hod. Airflow - Sm3/ hod.
0 15 35 5 7 85 10 12 0 15 35 5 7 85 10 12 347 mm >
3 10 5 20 50.0 membrana
5 =
D 25 mme 80 15 375 |[
— | - ¥
R T 65 o2 0 — 250 ‘
o -y N -//
= -© e ;
@) 15 5.0 = 5 125 utahovaci
&H 3 matice
1 30 (—B 0 o 26,67 mm (typ NPT) Jakladna
0 1 2 3 4 5 6 7 0 1 2 3 4 5 6 7 disku
8




toroidni difuzory

ECD toroidni difuzory SSI diky centralnimu otvoru zajistuji maximalni promichani kalu a stabilni provoz bez usazovani. Jsou vyrobeny z jednoho litého télesa, do kterého je integrovana

standardni membrana z materialu EPDM nebo PTFE.

ECD500 /ECD 20"

prdmerne provozni podminky na 1difuzor maximalni pritok vzduchu na 1 difuzor prdmer trysky pocet perforaci aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru

6-20Sm*/ hod 25Sm?*/ hod 10 mm =7700 0,135 m? 1,59 kg

membrana

télo difuzoru (PP)

pripojenti (acetyl)

>
\g\i prichodka

potrubi
Airflow - Sm*/ hod. Airflow - Sm3/ hod.
53 5 7 85 10 12 135 15 17 185205 22 235 255 o 15 3 5 7 85 10 12 135 15 17 185205 22 235 255
25 825 © 20 50.0
= 2
=
Q N P et R T S RN S S S — LV
&= 2 PN 65 © i
— T 4 |
50 © 10 25.0
o e g i —
1S 50 N //
= ‘® 5 = 125
@) 2 i
D o
~
1 325 S 0 0
12 3 4 5 6 7 8 9 10 1M 12 13 14 15 s 12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 9




deskove difuzory

ECD650 / ECD 26"
prdmeérné provozni podminky na 1difuzor maximalni pritok vzduchu na 1 difuzor aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru
2,1-8,5Sm*/ hod 13,5Sm*/ hod 0,095 m? 1,01kg
ECD650 Difuzer
25 mm vsuvka
!
IS Sedlove prfipojeni pomoci
g 25 mm NPT zavitu
«©
! 25 mm (samice)
L10 mm
Airflow - Sm®/ hod. Airflow - Sm®/ hod.
15 3 5 7 8.5 10 12 135 15 — 15 3 5 7 8.5 10 12 135 15
3 9.85 I 2 50.0
j—
5 -
c 25 8.20 ' —
IS — S 15 — —
N pt
X 2 e e e S —— 50 g /——
m—
LU N o ] 250
= “© o — :
O 15 5.00 <
D O
X
1 3.25 @© 5 125
1 2 3 4 5 6 7 8 9 + 1 2 3 4 5 6 7 8 9
10




trubkove difuzory

ECT70-1000
prdmeérné provozni podminky na 1difuzor rozsah vzduchoveho pritoku difuzoru na 1 metr délky aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru
1,7-13,5Sm*/ hod 0-20,4Sm3/ hod 01m? 3,7kg

2165 mm —

Airflow - Sm?/ hod. Airflow - Sm?/ hod.
15 35 5 7 85 10 12 135 15 17 185 15 35 5 7 85 10 12 135 15 17 185
10.5
35 70 ‘ 1780
@
3.0 9.5
’ i@) 60 1520
s N~ [
GE) 25 80 50 - - - - 1270
= 2.0 — 6.5 %
5 . —_—— & L 1015
Ll N
| 50 -
= 15 © 30 = 760
n 10 | 3.0 RV, o
T R — - 510
]
0.5 1.5 -
10 = 255
0.0
0 0 0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1M
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11




AF I trubkove difuzory

AFT-N2100
prdmeérne provozni podminky na 1difuzor maximalni pratok vzduchu na metr prdmer trysky pocet perforaci aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru
2,3-10Sm*/ hod 17 Sm*/ hod 12 mm +27050 0,15 m? 14kg
nametr Airflow - Sm?#/ hod. na metr Airflow - Sm?®/ hod.
15 35 5 7 8.5 10 12 135 15 17 15 35 5 7 85 10 12 135 15 17
25 8.20 5 40 > 100
5 g ,;” 87.5 I 1000 mm |
D 225 Meaeg 7.40 ' ”‘ .
1S © 30 = 75.0 =
~ e e ol I
N 650 S s 625 ~
P o 2 ~ 50.0 “S !
8 175 575 C>) o
g v 375 26,67 mm (typ NPT) membrana
15 5.0 + 10 25.0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
AFT-N3100
prdmérné provozni podminky na 1difuzor maximalni pratok vzduchu na metr pramer trysky pocet perforaci aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru
3-14Sm3/ hod 25Sm3/ hod =12 mm (2 §térbiny) =45200 0,22 m? 217kg
na metr Airflow - Sm3/ hod. nametr Airflow - Sm*/ hod.
15 35 5 7 85 10 12 135 15 17 185 20 22 235 255 - 15 35 5 7 85 10 12 135 15 17 185 20 22 235 255
| 1000 mm | 3 99 I 30 g 750
) 5 " s - s
£ = 25 \\. 8.2 © —’—-f
= ~ N~ 20 — 50.0
o X 2 — 65 5 .
SR L T—— N5 — 375
6 5 50 < —"’
26,67 mm (typ NPT) membrana » g 250
1 33 8 5 125
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 11 12 13 14 15
12




AFT-S2100

prdmerne provozni podminky na 1difuzor maximalni pritok vzduchu na metr

prameér sterbiny

pocet perforaci

aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru

2,3-10Sm*/ hod 17 Sm?*/ hod 12 mm +27 050 0,15 m? 3,2kg
nametr Airflow - Sm*/ hod. nametr Airflow - Sm?3/ hod.
2160 mm | 15 35 5 7 85 10 12 135 15 17 15 35 5 7 85 10 12 135 15 17
25 8.20 o 40 100
1000 mm - Vyvrtat otvor @38 mm _ 3 Pras
£y —‘ D 225 7.40 % . Pl 873
5 1 AN : - N AEEMARE
© 3 = e e © -
o \\‘xmembréna Kinek i 2 650 = 25 > 62.5
svorka t&lo difuzoru @ 114,3 nebo 110 mm = o 20 P 50.0
spodni objimka @ s 5.75 3 —
v 15 =) 375
©
15 5.0 0 25.0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
prdmeérné provozni podminky na 1difuzor maximalni pritok vzduchu na metr pramer trysky pocet perforaci aktivni plocha na 1difuzor vaha difuzoru
3-14Sm*/ hod 25Sm3/ hod =12 mm (2 $térbiny) =45200 0,22 m? 217kg
nametr Airfiow - Sm?/ hod. nametr Airflow - Sm?/ hod.
15 35 5 7 85 10 12 135 15 17 185 20 22 235 255 o 15 35 5 7 85 10 12 135 15 17 185 20 22 235 255
3 99 T 3 5 750
*E 1S 25 - 625
= 82 ' - §
= \\\ % 20 - - 500
Q pas
E\_I 2 ——— 65 o1 | 375
6 1 50 2 —"/
g} 8 o) 10 250
hva
1 33 £ 5 125
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 i 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
2160 mm

e——— 1000mm

j r Vyvrtat otvor @38 mm
|

i ‘& membrana
svorka

klinek
télo difuzoru
spodni objimka

=

2 114,3 nebo 110 mm



hrubobublinne elementy

Relia-Ball
prdmeérné provozni podminky na 1difuzor maximalni pratok vzduchu na metr otvory v membrane vaha difuzoru
5-10Sm?*/ hod 158Sm?/ hod 12ks 0,2kg
Airflow - Sm*/ hod. Airflow - Sm*/ hod. 288 mm
15 35 5 7 85 10 12 13.5 15 o 15 35 5 7 85 10 12 135 15
. ! 33 8 50 125 L~ @4 mmna12mistech
45 — = 40 - =% 100 E membrana
e o9 - oy — 30 (IU o . ”' ’s % /
— 4’/ {4_01 / - 5 ”ﬁ nerezova svorka
X e e S 20 o’ 50
o —_—
L 08 26 N /
'C_) T 1 ”A’ 25
0] 3 i
07 23 © 0 0 ¥ 2 26,4 mm ABS téleso vsuvky
1 2 3 4 5 6 7 8 9 ) 1 2 3 4 5 6 7 8 9
AFC75
prdmerne provozni podminky na 1difuzor maximalni prdtok vzduchu na metr otvory v membrané vaha difuzoru
5-10Sm*/ hod 15Sm3/ hod 10X @ 5 mm otvor 0,05kg
Airflow - Sm?/ hod. Airflow - Sm?/ hod.
15 35 5 7 85 10 12 135 15 - 15 35 5 7 85 10 12 135 15
1 33 8 6 15.0
b E 5 125
) s I
E o9 e —— 30 © 4 — 0
26,4 mmNPT 3 —_ © — 1
s ] — e
$ 08 e 26 N P — s
3 6 ‘g 2 50
@ 07 23 % 1 25
1 2 3 4 5 6 7 8 9 ) 1 2 3 4 5 6 7 8 9




WBCB-24

hlavice

26,67 mm polovicni spojka

26,67 mm T-kus s NPT zavity WBCB24 hrubobublimy/
pasovy difuzor

26,67 mm NPT zaslepka

Airflow - Sm?/ hod. Airflow - Sm?/ hod.
10 12 17 20 235 27 305 34 37 405 44 475 51 54 575 61 64 68 — 10 12 17 20 235 27 305 34 37 405 44 475 51 54 575 61 64 68
1.1 3.6 ®
S 20 50.0
s - ’,/
GE) 1 =T 8 ‘15 > 37.5
.—— ®© -
~ o NS -
o\o 0.9 /! 2.95 -lb 10 = 25.0
L] T N -
|C_) 08 — 26 C>D 5 / 12.5
O =
2 A -————
0.7 2.3 ) 0 0
6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 82 %4 36 38 40 = 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40



prislusenstvi pro aeracni elementy

prichodky objimky

typ prameér potrubi tloustka stény

GR-6 90, 10, 114 mm 55-6mm

¢isténi aeracnich elementl (acid dosing system)

Provzdusnovaci systémy pfedstavuji priblizné 1-2 % z celkovych
po&atednich naklad( na istirnu odpadnich vod (COV), avéak jsou

zodpovedné za 50-70 % spotreby energie Cistirny.

Pravidelnou Udrzbou aera¢nich elementt Ize minimalizovat nardst

nakladl na energii a udrzet system v efektivnim provozu.

Nas system pro davkovani kyseliny umoznuije Cistit difuzory bez

preruseni Cisticiho procesu a bez vypousténi nadrze.

PP objimky jsou k dispozici pro potrubi
o prmérech 88,9/90 mma 110/ 114,3 mn
Dostupneé jsou ve verzich rychloupinaci

(Quick Connect) i Sroubovane (Bolted).

ostatni 12 %
michadla, fidici systemy, pomocna zafizeni

vyhFivani, ventilace
achlazeni(HVAC) 4 %

Cerpani 20 % aerace 62 %

osvétleni 2 %
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jak to funguje?

Jednou z hlavnich vyhod aera¢niho systému s vyjimatelnym rostem je jeho schopnost zajistit snadny pristup k zafizeni pro potfeby udrzby nebo kontroly
aerace, aniz by bylo nutné nadrz vypoustét. At uz je potieba proveést béznou kontrolu nebo vymeénit difuzor - systém vyjimatelnych ro$td je navrzen tak, aby
fungoval nepretrzité po celou dobu servisu, aniz by doslo k jakemukoli preruseni procesu Cisténi. System aerace s vyjimatelnym rostem je idealni pro provozy

s jednou nadrzi.

kde najdou vyuziti?
Vyjimatelné aeracni rosty najdou vyuziti v systemech, které maji pouze jednu nadrz a tu neni mozné
vypustit kvlli udrzbé. Také tam, kde chcete zkontrolovat stav aeracnich rostd bez vypousténi nadrzi, nebo v

pfipadech, kdy agresivni odpadni voda vyZaduje ¢astou udrzbu a kontroly.

rosty s diskovymi difuzory
vhodné pro jemnobublinnou aeraci s vysokou ucinnosti pfenosu kysliku.

doporucene pro nadrze s hlubsi vodou a tam, kde je dlraz na nizkou spotfebu energie.

rosty s trubicovymi difuzory
+  idealni do oxidace, nitrifikace a denitrifikace, kde je potfeba intenzivni michani.

diky neutralnimu vztlaku zGstavaji pfi manipulaci s rostem stabilni a neposkozuiji se.




MBBR / IFAS technologie

MBBR (Moving Bed Biofilm Reactor) pfedstavuje inovativni a prostoroveé Usporny zpisob biologickéno ¢isténi odpadnich vod, vyuzitelny taktéz pro ucely
intenzifikace COV bez nutnosti pfistavby novych nadrzi. Je zalozena na pohyblivych nosi¢ich biomasy, na jejichz povrchu roste biofilm. Tento biofilm u&inné
odbourava organicke latky a zajistuje procesy nitrifikace i denitrifikace. Diky svému kompaktnimu designu a flexibilnimu provozu je MBBR ideaini volbou pro nove

instalace i modernizace stavajicich Cistiren.

iomasy

Hlavni vyhody technologie MBBR

Minimalini prostorove naroky - idealni pro provozy s omezenym mistem; vyssi koncentrace biomasy znamena mensi objem nadrzi.

o

+  Rychla a stabilni u¢innost - technologie zvlada i narazove zatizeni bez negativnino dopadu na kvalitu cisténi.
«  Nizka produkce kalu - diky biofilmovemu systemu vznika méné prebytecneho kalu, coz snizuje naklady na jeho likvidaci.
+  Jednoduchy provoz bez recirkulace kalu - system funguje bez potfeby klasickeho sekundarniho sedimentacniho stupné.

Odolnost vUci toxickym Iatkam - biofilm regeneruje a zachovava si U¢innost i pfi chemickych vykyvech.

TR Y A

Provozni zadzemi a udrzba
Aby technologie dosahla svych pinych benefitd, je dllezité zajistit zakladni biologicky dohled a pravidelnou laboratorni kontrolu stavu biofilmu. Systém je nenaro¢ny

na obsluhu, ale vyzaduje znalosti v oblasti biologickych procesu. Pfi spravném nastaveni vSak pfinasi vyrazne provozni uspory a stabilitu vykonu.

Idealni volba pro moderni ¢istirny

Q
O
T
O
C

/ 4

Technologie MBBR je idealnim feSenim pro obce, primyslové podniky

i provozy, kde je klicovym faktorem prostor, stabilita vykonu a nizke
provozni naklady. Diky sve Skalovatelnosti, ekologicke Setrnosti a vysoke
ucinnosti predstavuje MBBR technologii budoucnosti v oblasti Cisténi

odpadnich vod.

fluidn




EEVE

EEVE630™ EEVE675™ EEVE700L EEVE870™
\ 7 ) [ NS J a /,-'-K \ I // ’ A
'l 3 \
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I :_‘-"::"; = N "i
(e van‘«tord
BERRN VY
)\/A/ L s )
XN
AT XY
material nerecyklovany vysokohustotni polyetylen (HDPE)
meérna hmotnost 0,96 = .01 0,96 = .01 0,96 = .01 0,96 = .01
sypna hmotnost 115+ 5 Kg/m? 125+ 5 Kg/m? 110+ 5Kg/m? 145+ 5Kg/m?
vnéjsi primer 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
delka valce 8 mm 12mm 12mm 12mm
celkova povrchova plocha 630 m?/m? 675 m2/m? 700 m?/m® 870 m2/m?
chranéna povrchova plocha 530 m?/m? 575 m2/m3 600 m?/m? 770 m?/m3

reaktory MBBR s pohyblivym nosi¢em biofilmu

pouziti

integrované systémy s pevné uchycenym biofilmem a aktivovanym kalem (IFAS)
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technologie pro kazdou vodu

Stavebni hut Slatifany, spol. sr.o.
Secska 570, 538 21 Slatinany
Ceska republika

dohnal@shstech.eu
+420728 582 363

www.shstech.eu



