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Mehr als nur Zuhoren:
Der digitale Sinn far

Ilhre Pumpen.

In industriellen Pumpen entstehen viele Probleme
im Verborgenen. Dichtungen verschleiBen, Lager
werden durch Belastungen beschadigt, Kavitation
greift Material und Laufrader an. Unentdeckt fuhren
diese Probleme zu haufig ungeplanten Stillstanden.

Unsichtbare Risiken in Pumpen

Was im Inneren der Pumpe unbemerkt beginnt, entwickelt sich oft schleichend zur Bedrohung
fur Ihre Produktion. Verborgener Verschleil3, Abweichungen und kleine Stérungen kénnen
ungeplante Stillstande und hohe Folgekosten verursachen, bevor sie Uberhaupt sichtbar werden.

- Undichte
Dichtungen

Leckagen durch
verschlissene oder falsch
betriebene Dichtungen
zahlen zu den haufigsten
Ausfallursachen bei
Pumpen. Sie fuhren zu
ungeplanten Stillstanden,
erhdéhten Wartungskosten
und potenziellen
Sicherheitsrisiken.

Unsere LOosung

Y Lagerschiaden

Unzureichende
Schmierung,
Fehlausrichtung oder
Vibrationen setzen Lagern
massiv zu. Die Folge sind
steigende Temperaturen,
erhohter Verschlei3 und im
schlimmsten Fall der
komplette Pumpenausfall.

g Kavitation

Unterschreitet der
Zulaufdruck die
erforderlichen Werte,
entstehen Dampfblasen, die
Materialschaden
verursachen. Das Ergebnis:
Leistungsabfall, starke
Gerauschentwicklung und
eine deutlich verkUrzte
Lebensdauer der Pumpe.

Wir horen, messen und verstehen lhre

Pumpe.

Wir erfassen und kombinieren umfangreiche Betriebs-
und Zustandsdaten zu einer ganzheitlichen
Zustandsuberwachung und integrieren unsere
Instandhaltungslosung individuell in Ihr System.

Mégliche Sensoren
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Erkennbare Schaden

Lagerschaden, Unwucht, Ausrichtfehler,
Lockerungen, Kupplungsfehler, Kavitation,
Schmierprobleme, Uberlast, Kihlfehler,
Verstopfung, Laufradverschleif3, Leckage,
Kennlinienfehler, Trockenlauf, NPSH-Problem,
Leistungsabfall, Ventilfehler, Energieverlust,
Blockade, Rotorfehler, Dichtungsverschleil3

Aus Reaktion wird VVorsprung

Temperature
Sensor

Sensor Hub

Was frUher ungeplant zum Stillstand fuhrte, wird heute frUhzeitig erkannt und gezielt gesteuert.
So gewinnen Sie Planungssicherheit, reduzieren Stress im Instandhaltungsteam und machen aus
Wartung einen strategischen Erfolgsfaktor.
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Leckagen frithzeitig
erkennen

Durch die kontinuierliche
Uberwachung von
Schwingungen, Temperatur
und Betriebszustanden
erkennt das System
Dichtungsverschleil3, bevor
es zur sichtbaren Leckage
kommt. Wartung kann
gezielt geplant werden,
statt auf akute Stérungen
reagieren zu mussen.

Lagerschaden
prognostizieren

Sensoren erfassen kleinste
Veranderungen im
Schwingungsverhalten und
in der
Lagerzustandsentwicklung.
Kl-gestutzte Analysen
identifizieren beginnenden
Verschlei3 frihzeitig und
ermoglichen einen
geplanten Lagerwechsel
ohne ungeplanten
Stillstand.

Kavitation rechtzeitig
vermeiden

Abweichungen im
Betriebsverhalten,
Druckverlauf oder
akustischen Muster werden
sofort erkannt. So kbnnen
kritische Betriebszustande
frlhzeitig korrigiert werden,
bevor Kavitation zu
massiven Materialschaden
und Leistungsverlust fuhrt.

Mit unserem Workshop zur passenden

LOosung

Der Einstieg in Predictive Maintenance wirft oft viele Fragen auf. Was sollte Uberwacht werden,
welche Technologien sind sinnvoll und lohnt sich der Aufwand Uberhaupt? Unser Workshop hilft
Ihnen, genau diese Fragen zu beantworten und eine klare Richtung fur Ihr Projekt zu finden.

Today:

Vibration
Sensor

Maschinen & Anlagen Workshop

MACHINE AND PLANT
WORKSHOP

Lassen Sie uns gemeinsam lhre optimale vorausschauende
Instandhaltungslosung konzipieren.
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