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HAKIA'S

GRATTIS TILL DIN NYA HAKASC-
SVETSMASKIN

Du har gjort ett utmarkt val genom att vélja en &kta, original HAKAS-svetsmaskin. HAKAS bérbara
svetsmaskiner &r konstruerade fér enkel, problemfri och hdgkvalitativ svetsning.

Den forsta HAKAS-svetsmaskinen levererades till en kund 1972. Sedan dess har HAKAS varit kant fér
sina svetsmaskiner, som kombinerar hogkvalitativa svetsar med utmarkt prestanda och hallbarhet.

Din HAKAS-svetsmaskin levereras med marknadens mest omfattande garanti. Las igenom
garantivillkoren och registrera din garanti inom 30 dagar efter kdpet av din svetsmaskin. VVart
omfattande service- och aterforsaljarnatverk finns har for att hjalpa dig och se till att din
svetsmaskin halls i nyskick genom att tillhandahalla det underhall och de reparationer som behdvs.
Du hittar ndrmaste servicecenter pa var webbplats www.hakas.fi.

Las denna bruksanvisning noggrant. Den guidar dig i korrekt anvdndning av din svetsmaskin och
belyser dven de risker som &r forknippade med dess anvandning. Vi vill ge dig den béasta
anvandarupplevelsen fér enkelt, problemfritt och hdgkvalitativt svetsarbete. Nar den anvands
korrekt kommer din nya HAKAS-svetsmaskin att ge hogkvalitativa svetsar i manga ar framover.

Genom att valja denna HAKAS-svetsmaskin ar vi dvertygade om att den kommer att uppfylla dina
svetsbehov, inte bara nu utan dven i manga ar framover.
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Anvandarhandbok
HAKAS PLUSMMA 160
Utgivare

Wallius Welding Machines Ltd.
Muurlantie 510

25130 Muurla

FINLAND

www.hakas.fi
Ursprungligt publiceringsdatum
7.7.2023

Begransningar
Det ar forbjudet att kopiera denna publikation, helt eller delvis, utan skriftligt tillstand
fran Wallius Welding Machines Ltd. Wallius Welding Machines Ltd. forbehaller sig
ratten att andra de tekniska specifikationerna som namns i denna manual.
Originalspraket for denna anvandarmanual ar finska. Detta ar en 6verséattning av
originaldokumentet.
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1. INLEDNING

1.1 Allmant

Du har gjort ett bra val genom att vélja en ékta och original HAKAS-svetsmaskin.
HAKAS-svetsmaskiner ar konstruerade for enkelt, effektivt och hégkvalitativt
svetsarbete. Vid korrekt anvandning kommer din svetsmaskin att ge palitlig prestanda
och hogkvalitativa resultat under manga ar.

Denna anvandarhandbok innehaller viktig information, allmanna anvisningar och
sakerhetsvarningar som ror anvandning, drift, underhall och service av din nya
svetsmaskin. Lds denna handbok noggrant innan du tar utrustningen i drift och bdrjar
svetsa.

Syftet med denna manual ar inte att utbilda anvandaren till svetsare, och den
fungerar inte heller som en komplett servicemanual. Den &r istéllet avsedd som en
referensguide for utbildade och kvalificerade anvandare av svetsutrustning

OBS

Gor dig bekant med denna manual innan du anvander eller
underhaller din svetsmaskin. Efter att du har last den ska du férvara
den pa en torr plats nara maskinen for framtida referens. Manualen
maste félja med maskinen under hela dess livslangd.

Mer information om HAKAS®-produkter, inklusive kompatibla tillbehor, reservdelar
och férbrukningsvaror fér denna svetsmaskin, finns pa:

www.hakas.fi

For att sakerstalla ldngsiktig tillforlitlighet och prestanda, anvand endast originaldelar,
tilloehor och forbrukningsmaterial fran HAKAS ORIGINAL™. Fullstandig tillganglighet
finns pa webbplatsen ovan.

1.2 Utrustningens egenskaper

Svetsmaskinen HAKAS PLUSMMA 160 har utformats for att gora svetsarbetet sa
enkelt och smidigt som majligt. Den ar avsedd for MMA- (elektrodsvetsning) och LIFT
TIG DC-svetsning av stal, aluminium, rostfritt stdl och syrafast stal. Maskinen ar
konstruerad for drift pa enfas elnat.

Enheten vager endast 4,8 kg och &r kompakt och [att att transportera med hjalp av det
integrerade barhandtaget. Ett tillval, den tvahjuliga transportvagnen HAKAS
YELLOWTAXI™, finns tillganglig for att foérenkla transport och foérvaring av bade
maskinen och svetsutrustningen.

HAKAS PLUSMMA 160 ar lamplig for de flesta elektroder med diametrar fran 1,6 mm
till 4,0 mm. Den ger en stabil ljusbage och utmarkta svetsegenskaper.
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Viktiga funktioner:

> HOT START: En elektroniskt styrd tandpuls sékerstaller enkel bagtandning

> ARC FORCE: Stabiliserar ljusbagen under svetsning

> ANTI-STICK: Stanger automatiskt av strommen om elektroden fastnar, vilket
forhindrar skador och mojliggor ateranvandning

Maskinen ar aven lamplig fér anvandning med generator. Se de tekniska
specifikationerna for krav pa generatorstorlek baserat pa elektrodstorlek. Enheten ar
skyddad mot spanningsvariationer pa +15 % och har éverspannings- och
underspanningsskydd

OBS

Svetsmaskinen ar endast avsedd for svetsning. Anvandning fér andra
andamal ar strangt forbjudet och kan leda till skador pa utrustningen
eller personskador.

1.3 Avsedd anvandning och grundlaggande svetsning

Vid korrekt anvéandning ger HAKAS PLUSMMA 160 hégkvalitativa svetsresultat for alla
processer som stéds: MMA (stick) och Lift TIG.

Det slutliga svetsresultatet beror inte bara pa maskinen, utan ocksa pa:

operatérens erfarenhet

tillgénglig stromforsdrining

valda férbrukningsvaror och tillbehor
korrekta maskininstallningar och justeringar

vV V V V

Svetsning utfors genom att skapa en ljusbage mellan arbetsstycket och
svetselektroden. For att skapa en sluten elektrisk krets maste en jordkabel fastas
ordentligt pa arbetsstycket.

Jordningspunkten maste vara ren for att sakerstalla korrekt ljusbagsbildning och jamn
svetskvalitet.

1.4 Svetsmaskinens huvudkomponenter
| detta avsnitt presenteras svetsmaskinen HAKAS PLUSMMA 160.
lllustrationerna som namns i detta avsnitt anvands genomgaende i manualen.
Observera att bilderna endast ar avsedda som referens. Det faktiska innehallet i det

kdpta svetsmaskinpaketet och maskinens utseende kan skilja sig fran det som visas.

Kontrollera alltid innehallet i férpackningen vid kdpet och rapportera eventuella
saknade artiklar till den butik dar maskinen kdptes.
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Huvuddelar pa frontpanelen:

Indikatorlampa som visar om maskinen ar paslagen
Indikatorlampa som visar om maskinen 6verhettas
DX50:s pluspol

DX50 negativ pol

Reglering av svetsstrom

SN AN
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2. SAKERHETSINSTRUKTIONER

2.1 Foérklaring av anmarkningar och varningssymboler

VARNING
A Anger avsnitt i manualen som &r sarskilt viktiga for effektiv drift,

korrekt anvandning och korrekt underhall av svetsmaskinen

Anvands i samband med illustrationer dar sakerhetsrelaterade
aspekter méaste beaktas noggrant.

g VARNING (bildrelaterad)

ANMARKNING

Anger avsnitt i manualen som &r sarskilt viktiga for effektiv drift,
korrekt anvandning och korrekt underhall av svetsmaskinen.

2.2 Anvisningar foér saker anvandning av enheten

2.2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

VARNING
A F&lj dessa allmanna sédkerhetsanvisningar nar du anvander

svetsmaskinen:

Las denna manual noggrant innan du anvander svetsmaskinen. Forvara den pa en
lattillganglig plats — den maste folja med maskinen under hela dess livslangd.

> Om du behdver mer detaljerade instruktioner an de som ges har, kontakta Wallius
Welding Machines Ltd:s serviceavdelning.

> Anvand aldrig en defekt eller skadad svetsmaskin.

> Anvand inte maskinen om den har tappats eller utsatts for kraftiga stétar. Den
maste inspekteras och godkannas av ett auktoriserat servicecenter innan den
anvands vidare.

> Det arstréngt forbjudet att &ndra svetsmaskinens konstruktion utan tillverkarens
tillstdnd. Obehdriga andringar upphaver produktansvaret.

> Anvand endast originalreservdelar som godkants av tillverkaren for reparationer
och underhall.
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> Enren och ordnad arbetsplats ar avgorande for séker drift. Kontrollera alltid
arbetsplatsen innan du pabdrjar arbetet och undanréj eventuella faror.

> Svetsa inte i narheten av kanslig elektronisk utrustning, eftersom elektromagnetisk
stérning kan orsaka funktionsfel eller skador.

2.2.2 Sékerhetsanvisningar for svetsning
Folj dessa sdkerhetsanvisningar under drift:
Personlig skyddsutrustning

> Bar skyddsklader som tacker exponerad hud. UV-stralning fran svetsbagen kan
orsaka brédnnskador.

> Bérinte brandfarliga klader under svetsarbete.

Anvand skyddshandskar som isolerar mot vérme och gnistor.

> Anvand [ampligt hérselskydd och annan nédvandig personlig skyddsutrustning
(PPE).

\Y

Allman sakerhet under arbetet

> Hantera heta arbetsstycken och svetsverktyg med forsiktighet. Informera andra i
narheten om potentiella faror.

> Se till att alla personeri narheten ar medvetna om svetsarbetet och de déarmed
férknippade riskerna.

> Anvand aldrig svetsmaskinen utan att skyddsskarmarna ar pa plats.

> Rikta aldrig svetselektroden mot dig sjélv eller andra.

Elsdkerhet

> Om du far en elst6t ska du omedelbart avbryta svetsningen och koppla bort
maskinen fran stromférsorjningen.

> Hbg strom kan generera starka elektromagnetiska falt som kan stdra apparater
sasom pacemakers.

> Se alltid till att svetsutrustningen ar elektromagnetiskt kompatibel med andra
enheter i omgivningen.

Ogon- och synskydd

> Anvand alltid en svetshjalm med lamplig skarm (DIN 8-13).
> Det ar strangt forbjudet att titta direkt pa ljusbagen utan skydd.
Ljusbagen kan orsaka allvarliga 6gonskador aven pa avstand upp till 15 meter.
> Anvand inte kontaktlinser vid svetsning, eftersom de kan smalta fast pa 6gat pa
grund av vdrmeexponering.
> Var uppmarksam pa reflekterad ljusstralning fran ljusbagen.

Sédkerhet i arbetsmiljon
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> Avskarma svetsomradet med hjalp av icke-reflekterande barriarer eller arbeta i ett
sarskilt avsett svetsutrymme nar det ar majligt.

> Svetsrok kan innehalla farliga amnen. Skydda dig genom att anvanda:

> rokutsugssystem

> ventilerade svetsmasker

> lampliga skyddsklader

> Andas inte in svetsrok eller svetsgaser.

> Svetsa endast rena, obehandlade och rostfria material for att minimera skadliga
utslapp.

> Sakerstall tillracklig ventilation eller anvand lampligt andningsskydd.

> Anvand aldrig syre for ventilation.

Brand- och explosionssidkerhet

Hall barn och obehdriga personer borta fran arbetsomradet.

Folj alla lokala brandsakerhetsforeskrifter for heta arbeten.

Se till att brandslackningsutrustning finns latt tillganglig.

Ta bort brandfarliga material frdn svetsomradet nar det ar majligt.

Tank pa att varmedverféring genom material kan skapa dolda brandrisker.
Gnistor, smalt metall och heta ytor kan antdnda material i ndrheten.
Svetsa aldrig i narheten av brandfarliga eller explosiva amnen.

Undvik att svetsa i slutna eller trdnga utrymmen om inte lampliga
sakerhetsatgarder och évervakning finns pa plats.

Svetsning av behallare som har innehallit brandfarliga vatskor medfér en hog
explosionsrisk och méaste hanteras med yttersta forsiktighet.

vV VVVVVYVYV

\Y

Placering och hantering av maskinen

Placera svetsmaskinen pa en stabil, plan yta.

Se till att ventilationsdppningarna inte ar blockerade.

Om Iuftflodet blockeras kan det orsaka dverhettning och fel pa utrustningen.
Anvand inte maskinen pa ytor med en lutning pa mer an 10°.

vV V V V

Elinstallation och jordning

> Svetsmaskinen ar en elektrisk anordning. Fukt, skadade kablar eller mekaniska
defekter kan orsaka elchock.

Se till att alla elektriska anslutningar uppfyller gallande foreskrifter.

Néatkabeln har en gulgrén skyddsledare som alltid maste anslutas till skyddsjord.
Anslut aldrig skyddsledaren till en stromfoérande krets.

Kontrollera efter installationen att jordningen fungerar korrekt.

vV V V V

Sékerhet for kablar och utrustning
> Skydda kablarna fran vassa kanter och fallande féremal.

> Reparera skadade kablar omedelbart.
> Flytta aldrig maskinen genom att dra i kablarna.

10
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> Hall kablarna fria och trasselfria — linda inte in dem runt metallféremal, eftersom
detta kan orsaka induktiv stérning.

Sékerhet vid fukt och férvaring

> Anvand inte maskinen i vata eller fuktiga miljcer.

Forvara maskinen i en torr miljo.

> Om maskinen blir vat (t.ex. av regn eller kondens), lat den torka helt innan den
anvands.

\Y

Driftsakerhet

> Anvand alltid svetsmaskinen under uppsikt.
Stang av och koppla bort maskinen nar den inte anvands.

> Forhindra att frammande foremal tranger in i maskinen — de kan orsaka skador eller
allvarliga faror.

\Y

11
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3. ATGARDER INNAN ANVANDNING

3.1 Uppackning och kontroll

Ta forsiktigt ut svetsmaskinen och alla medfdljande tillbehdr ur
transportférpackningen.

Kontrollera samtidigt maskinen for att skerstéalla att den inte har skadats under
transporten.

Om skador upptacks:

> Kontakta transportdren omedelbart
> Gor en skadeanmalan utan dréjsmal

OBS
@ En skadad svetsmaskin far under inga omstandigheter anslutas till
elnétet.

Om leveransens innehall inte stdmmer éverens med din bestallning, kontakta
leverantdren eller distributdren av enheten.

3.2 Anslutning till elnatet

Svetsmaskinen HAKAS PLUSMMA 160 ar konstruerad for drift pa en enfasig 230 V /
50 Hz elnit.

S& har ansluter du maskinen:

> Anslut den till ett korrekt jordat eluttag
> Uttaget maste vara skyddat med en sdkring pa minst 16 A med langsam troskel

Om du anvander en férlangningssladd:
> Minsta ledartvarsnitt: 2,5 mm?

> Maximal I1dngd: 100 meter
> Se till att férlangningssladden har en fungerande skyddsjordanslutning

OBS

Kontrollera alltid att matningsspanningen ar korrekt innan du ansluter
svetsmaskinen.

12
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VARNING
A Skyddsledarens isolering ar gulgrén.

Elektriska anslutningar far endast utféras av en behorig elektriker.

Skyddsledarens isolering ar gulgrén.
Elanslutningar far endast utféras av en behorig elektriker.

VARNING
A Felaktig elanslutning kan leda till allvarliga skador eller dédsfall.

3.3 Placering av maskinen

For att sdkerstalla saker och effektiv drift:

Hall maskinen ren och torr hela tiden.

Om ett regnskydd anvands:

Se till att ventilationsdppningarna inte ar blockerade

Anslut svets- och jordkablarna till frontpanelen med snabbkopplingar:
Satt i kontakten

Vrid medurs for att l1asa fast den

V V. V V V V

OBS

Svetskabeln maste anslutas enligt den polaritet som anges pa
elektrodférpackningen (+ eller =).

| de flesta fall:
> Elektrodkabel = positiv (+)
> Jordkabel - negativ ()

13
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4. DRIFT

4.1Paborja svetsarbetet
Svetsmaskinen HAKAS PLUSMMA 160 ar avsedd for:

> MMA-svetsning (elektrodsvetsning)
> TIG-svetsning med skrapstart (Lift TIG)

VARNING
A Det ar strangt forbjudet att anvanda maskinen fér nagot annat

andamal én svetsning.

F&lj dessa steg for att borja svetsa:

1. Anslut svets- och jordkablarna:
o Anslut elektrodhallarkabeln enligt elektrodtypen
o Anvand antingen DX50-kontakten for positiv (+) eller DX50-kontakten fér
negativ (=)
o De vanligaste elektroderna anvands med positiv polaritet (+)
2. Anslut jordkabeln:
o Fast klamman ordentligt pa arbetsstycket
o Setill att kontakten ar fast och palitlig
3. Forbered arbetsytan:
o Tabortrost, olja, farg och andra féroreningar
o Rengor bade:
» svetsomradet
» jordningspunkten
4. Anslut maskinen till strémkallan:
o Anslut till ett IAmpligt eluttag
5. Stéll in svetsstrommen:
o Justera med hjalp av reglaget pa frontpanelen
o Maskinen startar under instéliningen
o Valj strom utifrén elektrodens storlek och typ

Rekommenderade instéallningar fér svetsstrom

Elektroddiameter Svetsstrom |

1.6 mm /2,0 mm 30-50A/40-70 A
2,5 mm 60-100 A
3.2mm 100-140 A
4,0 mm 130-160 A

6. Tand ljusbagen: Tand ljusbagen med en latt skrapande rérelse mot arbetsstycket

14
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ANMARKNING

Se till att det finns god kontakt mellan jordklamman och
arbetsstycket

ANMARKNING

Anvand endast torra elektroder av hog kvalitet

OBS

Stall alltid in svetsstrommen korrekt

e e

4.3 Overbelastningsskydd

OBS
HAKAS PLUSMMA 160 ar utrustad med ett automatiskt
overbelastningsskydd.

-

Om maskinen 6verbelastas:
> Stangs svetsstrommen automatiskt av
> Maskinen aterupptar driften nar den har svalnat tillrackligt

4.4 Funktioner for svetsstod

Maskinen har avancerade automatiska funktioner som forbattrar svetsprestandan:

1. HOT START
o Ger en extra tdndstrom vid svetsningens bodrjan
o Garanterar enkel tdndning av ljusbagen
2. ARC FORCE
o Stabiliserar ljusbagen under svetsningen
o Forbattrar svetsresultatets jdmnhet
3. ANTI-STICK
o Stanger av svetsstrommen om elektroden fastnar
o Forhindrar skador pa elektroden
o Mojliggor ateranvandning av elektroden

15



HAKIA'S

4.5 Drift av generator

Anvandning av en svetsinverter med en generator kréver korrekt instalining for att
undvika skador.

Generatorn maste vara:

> tillrackligt kraftfull
> utrustad med elektronisk spanningsreglering

OBS
Rekommenderade specifikationer for generatorn: Minst 7,5 kVA (~6
kW) uteffekt

Ytterligare riktlinjer:

> Vardena ar ungefarliga — det rekommenderas att anvanda en stérre generator
> Vid anvdndning av generator:

> Anvand inte elektroder som ar stérre an 2,5 mm

> Maskinen tal spanningsvariationer pa £15 %

Om du anvander en férlangningssladd:
> Minsta ledardiameter: 2,5 mm?

> Maximal I1dngd: 100 m
> Setill att jordningen ar korrekt

Se aven till att;

> Generatorn ar korrekt jordad
> Att alla elsédkerhetskrav ar uppfyllda

16
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5. FELSOKNING

| tabellen nedan listas vanliga problem som kan uppsta under svetsning, tillsammans
med mojliga orsaker och rekommenderade atgarder.
Om du inte kan I6sa problemet med hjalp av informationen har, kontakta:

> Ett auktoriserat servicecenter
> Din aterforsaljare av svetsutrustning
> Eller en kvalificerad elinstallator

Felsékningstabell

Symptom Mojlig orsak i\tgéird

Maskinen genererar

ingen svetsstrom, trots  Overbelastningsskyddet har  Vanta tills maskinen har svalnat
att bada aktiverats tillrackligt

indikatorlamporna lyser

Lat kontrollera jordningen av
Otillrdcklig skyddsjordning férlangningssladdar, kontakter
och elnatet

Du far elstotar under
anvandning

Den gréna

indikatorlampan lyser, Svetsstromkretsen ar
men maskinen svetsar  avbruten

inte

Kontrollera anslutningarna till
elektroden, elektrodkabeln och
jordkabeln

Kontrollera ratt polaritet pa
Svetskvaliteten ar dalig  Felaktig polaritet elektrodférpackningen och
justera darefter

Bada indikatorlamporna

ar slackta, trots att Matspéanningen ligger inte Kontrollera nadtspanningen eller
maskinen ar ansluten inom 230V £15 % generatorns utgang

och paslagen

Byt ut den slitna delen och lat
maskinen svalna med
strommen pa

Den gula Slitna kontaktspetsar eller
indikatorlampan lyser overbelastning av maskinen

Ytterligare anmarkningar

Kontrollera alltid alla kabelanslutningar innan du antar att det ar ett fel pa maskinen
Manga problem orsakas av:

dalig jordning

felaktig polaritet

felaktiga strominstallningar

Regelbundet underhall hjalper till att forebygga de flesta driftsproblem

V V.V V VYV

17



HAKIA'S

6. UNDERHALL

6.1 Allmant

HAKAS svetsmaskiner ar konstruerade for att vara tillforlitliga och halla hég kvalitet.
Men precis som alla elektromekaniska enheter kraver de regelbundet underhall for
att sakerstalla sadker och problemfri drift.

Det rekommenderas att maskinen genomgar en serviceinspektion var sjatte
manad.

Under underhallet kommer en auktoriserad HAKAS-servicetekniker att:
> inspektera enheten

> rengora interna komponenter

> sakerstalla saker och korrekt drift

Elektriska anslutningar i elektromekanisk utrustning kan:
> lossna med tiden
> oxideras pa grund av omgivningsforhallanden

Regelbundna inspektioner hjalper till att férebygga dessa problem.

OBS
Svetsmaskinen far endast servas av en kvalificerad fackman som ar
bekant med dess funktion och anvandning.

Garantiservice far endast utforas av en auktoriserad HAKAS-serviceleverantor.
En lista Over auktoriserade servicecenter finns pa:

www.hakas.fi

6.2 Dagligt underhall
Utfor féljande kontroller regelbundet:

Inspektera maskinen for synliga skador

Kontrollera att jordkabelns anslutningar sitter ordentligt
Kontrollera att anslutningarna till elektrodkablarna sitter ordentligt
Hall maskinen ren och torr

Forhindra ansamling av metallstoft inuti enheten

Se till att strdmkabeln och svetskablarna &r hela

V V.V V VYV
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VARNING
A Sluta omedelbart anvanda maskinen om:

> natkabeln ar skadad
> svetskablarna visar tecken pa slitage eller férsamring

Om de underhéllsatgarder som beskrivs i denna manual inte &r tillrackliga, kontakta
HAKAS service.

6.3 Rengoéring av stromkallan

Stromkallan maste rengoras var 6-12 manader.
Rengdringen maste utforas av en auktoriserad serviceverkstad.

Rengdringsprocedur:
1. Rengdr enheten med:
a. endammsugare
b. eller tryckluft med lagt tryck
2. Kontrollera samtidigt:
a. kontrollera alla kabelanslutningar

OBS
@ Koppla alltid bort maskinen fran stromfoérsérjningen fére rengdring.

6.4 Byte av slitdelar

Forbrukningsdelar maste bytas ut vid behov.
Typiska forbrukningsdelar ar:

> elektrodhallarkabel och dess komponenter
> jordkabel och dess komponenter

OBS
Forbrukningsdelar omfattas inte av garantin och maste bytas ut pa
agarens bekostnad, dven under garantiperioden.

6.5 Avveckling av enheten

Kasta inte svetsmaskinen som hushallsavfall.
Elektrisk och elektronisk utrustning maste:

> ldmnas in till en godk&nd insamlingsplats

> hanterasienlighet med lokala bestdmmelser
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Agaren ansvarar for att Iamna in enheten till en auktoriserad atervinningsanlaggning.

Hjalp till att skydda miljon.

7. FORVARING

Svetsmaskinen ar en elektrisk enhet och maste férvaras under lampliga férhallanden
for att sakerstalla langsiktig tillforlitlighet och sakerhet.

Riktlinjer for forvaring

e Forvara maskinen i en torr miljé
> Skydda enheten mot:

= fukt
=  kondens
" regn

> Forvara maskinen pa en plats dar den ar skyddad mot:
= stotar
= vibrationer
»= mekanisk pafrestning

> Korrekt férvaring bidrar till att:
= foérlanga maskinens livslangd

= uppratthalla elsdkerheten
=  forhindra korrosion och inre skador

8. TEKNISKA DATA
Tekniska specifikationer

Svetsstromomrade (min/max) 10 -160 A

Maximal svetsstrom 160 A

Driftcykel (40 °C) 60 % vid 160 A
Arbetscykel (40 °C) 100 % vid 130 A
Tomgangsspanning 70V (+ tdndimpuls)
Matningsspanning 230V /50 Hz (¥15 %)
Elektroddiameter 1.6 -4,0 mm
Skyddsklass IP23S

Matt (L x B x H) 120 x 250 x 400 mm
Vikt 4.8 kg

Krav for generatorens drift

m Elektroddiameter Generatorstorlek

160 A 4,0 mm 71 kVA
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m Elektroddiameter Generatorstorlek

130 A 3.2 mm 5,5 kVA
100 A 2,5 mm 4,6 kVA
70 A 2,0 mm 2,3 kVA

9. GARANTI OCH KONTAKTINFORMATION

Wallius Welding Machines Ltd tillhandahaller en garanti som tacker defekter orsakade
av:

> tillverkningsfel

> materialfel

Garantin tacker inte indirekta skador eller féljdskador.

Mer detaljerad information om:
> garantiperiod
> garantivillkor

finns i garantidokumentet som medfdljer maskinen eller pa webbplatsen
www.hakas.fi.

Las garantivillkoren noggrant innan du anvander maskinen.
Viktig anmarkning om férbrukningsartiklar

Forbrukningskomponenter sdsom:
> elektrodkablar
> jordningskablar

maste bytas ut regelbundet pa dgarens bekostnad, dven under garantiperioden.

Kontaktuppgifter

Wallius Welding Machines Ltd
Muurlantie 510

25130 Muurla

FINLAND

%, +358 20 728 0000
hakas@hakas.fi
www.hakas.fi
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