ENERPAC.@

Bedienungs- und Wartungsanleitung

Enerpac EVO-System
Synchronisierte Hubpumpe
Dokumentnummer: L4528
Dokument-Uberarbeitung: F
Dokument-Uberarbeitungsdatum: 01-JUL-2025
Sprache des Dokuments: DEUTSCH

Ce el

A Um das Verletzungsrisiko zu verringern, muss der Benutzer dieses Dokument vor dem
Einsatz gelesen und verstanden haben.






UBER UNS

Enerpac ist ein weltweiter Marktfihrer fiir Hochdruck-
Hydraulikwerkzeuge, Hochleistungsprodukte, tragbare
Bearbeitungswerkzeuge, Vor-Ort-Servicelésungen und
Lésungen fiir die prazise Positionierung von Schwerlasten.
Als fiihrender Innovator mit einer 110-jahrigen Geschichte
hat Enerpac dazu beigetragen, einige der gréBten
Bauwerke der Erde zu bewegen und instandzuhalten.
Wenn es um Sicherheit und Prézision geht, verlésst sich die
professionelle Elite aus den Bereichen Luft- und Raumfahrt,
Infrastruktur, Fertigung, Bergbau, Ol- und Gasindustrie
und Energieerzeugung hinsichtlich Qualitatswerkzeuge,
Dienstleistungen und Losungen auf Enerpac. Weitere
Informationen finden Sie unter www.enerpac.com.

GARANTIE

o www.facebook.com/enerpac
o www.youtube.com/enerpac
@ www.linkedin.com/company/enerpac

o www.twitter.com/enerpac

Zu den allgemeinen Bedingungen der Produktgarantie siehe das Dokument Enerpac Global Warranty. Diese

Garantieinformationen finden Sie unter www.enerpac.com.
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MODEL: : CODE XXX X
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VERFUGBARE SPRACHEN

L4528 ist in den folgenden Sprachen erhéltlich. Besuchen Sie www.enerpac.com um ein Exemplar zu erhalten.
¢ Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

¢ Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

¢ Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.

* Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.
¢ Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

¢ Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

® Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.
e For andra sprak, besék www.enerpac.com.
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1. Sicherheit

Lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig durch. Beachten Sie alle
Sicherheitsvorkehrungen, um Verletzungen, Schaden am Produkt und/
oder sonstige Sachschéden wéhrend des Systembetriebs zu vermeiden.
Enerpac haftet nicht fiir Schéden oder Verletzungen infolge unsachgemaBer
Benutzung, fehlender Wartung oder falscher Bedienung. Entfernen Sie
keine Warnhinweise, Kennzeichnungen oder Aufkleber. Bei Fragen und
Unsicherheiten wenden Sie sich bitte an Enerpac oder Ihren Grtlichen
Enerpac-Veriragshandler.

Bewahren Sie diese Anweisungen zur spéteren Verwendung auf.

Sollten Sie keinerlei Erfahrung in Bezug auf Hochdruckhydraufik-Sicherheit
haben, wenden Sie sich bitte an lhren Vertragshéndler oder Ihr Servicecenter,
um Informationen {ber einen Hydraulik-Sicherheitskurs von Enerpac zu
erhalten.

In dieser Bedienungsanleitung werden Gefahrensymbole, Signalwérter und
Sicherheitshinweise verwendet, um den Benutzer vor bestimmten Gefahren
zu wamen. Eine Missachtung dieser Wamungen kann zu Schaden an der
Ausrlistung oder sonstigen Sachschéden sowie zu schweren Verletzungen
oder sogar zum Tod filhren.

Das Gefahrensymbol wird in dieser Bedienungsanleitung
durchgehend verwendet und verweist auf eine potenzielle
Verletzungsgefahr. Beachten Sie die Gefahrensymbole
und befolgen Sie sdmtliche damit einhergehenden
Sicherheitshinweise, da ansonsten Verletzungs- oder Lebensgefahr besteht.

Gefahrensymbole werden in Kombination mit bestimmten Signalwértern
verwendet, die auf Sicherheitshinweise oder Warnhinweise vor méglichen
Sachschiden sowie auf den Gefdhrdungsgrad hinweisen. Die in dieser
Bedienungsanleitung verwendeten Signalwérter sind GEFAHR, WARNUNG,
VORSICHT und HINWE'S.

Weist auf eine gefahriche Situation hin, die bei
Missachtung ZU schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren wird,

) UNG| Weist auf eine gefahriche Situation hin, die bei
Mlssachtung pal| schweren Verletzungen und sogar zum Tod fiihren kann.

[AVORSICHT| Weist auf eine gefihriiche Situation hin, die bei
Missachtung zu leichten und mittelschweren Verletzungen fithren kann.

Weist auf wichtige Informationen hin, die jedoch nicht mit
Gefahren verbunden sind (z. B. Warnhinweise vor mdglichen Sachschéden).
Beachten Sie bitte, dass das Gefahrensymbol nicht in Kombination mit
diesem Signalwort verwendet wird,

1.1 Sicherheitsvorkehrungen

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu schweren Verletzungen oder sogar
zum Tod fiihren. Darilber hinaus kénnen dadurch Sachschéden
entstehen,

* lesen Sie vor der Inbetriebnahme oder Vorbereitung der EVO-
Pumpe die Sicherheitshinweise und Anweisungen dieses Handbuchs
und steflen Sie sicher, dass Sie alle Informationen verstanden
haben. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen,
einschlieBlich derer, die sich auf die Verfahren dieses Handbuchs
beziehen.

o Bei der Verwendung alternativer Hydraulikpumpen miissen Sie
sicherstellen, dass die Systeme dazu geeignet sind, den Betriebsdruck
auf 700 bar [10,150 psi] zu begrenzen.

» Tragen Sie bei der Arbeit mit Hydraulikgerdten stets geeignete

persénliche Schutzausriistung. Tragen Sie stets Augenschutz. Das
Tragen persinlicher Schutzausrilstung, wie Staubmaske, rutschfeste

Sicherheitsschuhe, ~ Schuizhelme,  Schutzhandschuhe  oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Werkzeugs, verringert das
Risiko von Verletzungen.

* Ersetzen Sie unverziiglich alle verschlissenen oder beschédigten
Teile. Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile von Enerpac,
die bei Enerpac-Vertragshéndiern oder von Enerpac autorisierten
Servicecentern erhdltiich sind. Standardteile anderer Hersteller
konnen brechen und Personenschdden oder Sachschaden
verursachen. Ersatzteile von ENERPAC passen perfekt und halten
hohen Belastungen stand.

¢ Halten Sie Hénde und FiBe wahrend des Betriebs von dem Werkzeug
und dem Werkstiick fern, um das Verletzungsrisiko zu minimieren.

o Selbst wenn der Motor ausgeschaltet ist, konnen im Inneren der
Pumpe hohe Spannungen auftreten. Bevor Sie das Pumpengehéuse
offnen oder Wartungs- oder Reparaturarbeiten durchfiihren, ist stets
sicherzustellen, dass das Pumpennetzkabel von der Stromversorgung
oder sonstigen Stromquellen getrennt ist.

¢ lassen Sie die Pumpe im Arbeitsbereich nicht unbeaufsichtigt, wenn
diese an die Stromversorgung angeschlossen ist. Treffen Sie stets
sémtliche erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen, um eine unbefugte
Verwendung auszuschlieen.

o Treffen Sie entsprechende Sicherheitsvorkehrungen, damit die
Pumpe nicht unbeabsichtigt eingeschaltet werden kann.

* Falls es nicht mdglich sein solite, den Stecker des Netzkabels der
Pumpe aus der Steckdose der Stromversorgung zu ziehen, muss der
Strom ausgeschaltet und die Stromversorgung unterbrochen werden.

¢ Stellen Sie vor dem Transport stets sicher, dass die Pumpe von der
Stromversorgung getrennt ist.

¢ Stellen Sie vor dem Entfernen des Netzsteckers aus der Steckdose
sicher, dass die Pumpe ausgeschaltet ist.

¢ Ziehen Sie den Netzstecker der Pumpe nicht am Kabel, sondern am
Stecker heraus.

o Nach jedem Einsatz sowie vor der Wartung und Reinigung der
Pumpe, Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

¢ Pumpe nicht an eine Netzsteckdose anschiieBen, wenn das Netzkabel
und/oder der Stecker beschédigt sind. Falls erforderlich, beschédigte
Komponenten reparieren oder austauschen. Bevor die Pumpe wieder
an die Steckdose angeschlossen wird, muss sichergestellt werden,
dass der Schutzleiter ordnungsgeméB verdrahtet ist. Wenden Sie sich
an einen qualifizierten Elektriker, wenn Sie die Erdungsvorschriften
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nicht vollstandig verstehen, oder wenn Sie Zweifel haben, ob die
Pumpe richtig geerdet ist.

o Dermit der Pumpe mitgelieferte Stecker darf nicht modifiziert werden.
Wenn der Stecker nicht in die Steckdose passt, muss von einem
qualifizierten Elektriker eine passende Steckdose angebracht werden.

¢ Wenden Sie sich an einen qualifizierten Elektriker, wenn Sie Zweifel
haben, ob eine Steckdose ordnungsgemaB geerdet ist.

o Wenn die Pumpe an einen anderen Stromkreistyp angeschlossen
werden muss, hat dies durch einen qualifizierten Efektriker zu
erfolgen. Dieser Anschluss muss den geltenden értlichen Vorschriften
entsprechen.

A\ VORSICHT

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu leichten bis mittelschweren
Verletzungen filhren. Dariiber hinaus kdnnen dadurch Sachschéden
entstehen,

¢ Stellen Sie sicher, dass die Komponenten vor externen
Schadensquellen wie beweglichen Maschinenteilen, scharfen
Kanten, SchweiBspritzen, korrosiven Chemikalien und (iberméBiger
Hitze oder Flammen geschiitzt sind. Durch iberméBige Hitze werden
Dichtungen weich, und Fliissigkeiten kdnnen austreten. Durch Hitze
verlieren Schlauchmaterial und Dichtungen ihre Stabilitat. Fiir eine
optimale Leistung diirfen die Geréte keinen Temperaturen von 65°C
[150°F] oder héher ausgesetzt werden.

o Elektrische Pumpen nicht in explosionsfahigen Umgebungen
verwenden. Befolgen Sie alle értlichen und nationalen Vorschriften fiir
FElekirogeréte. Die Installation und Modifizierung milssen von einem
qualifizierten Elektriker durchgefihrt werden.

*  Bei Hydraulikschlauchen ist darauf zu achten, dass starke Biegungen
und Knicke vermieden werden. Biegungen und Knicke kdnnen zu
starkem Staudruck und Versagen des Schiauchs filhren. Lassen
Sie keine Gegensténde auf den Schlauch fallen; dadurch kann der
Schiauchinnen beschédigt werden. Stellen Sie sicher, dass Schlduche
nicht gequetscht werden, z. B. durch schwere Gegenstéinde oder
Fahrzeuge. Quetschschéden kénnen zu einem Versagen des
Schlauchs fihren.

* Heben Sie Hydraulikgeréte nicht an Teilen an, die nicht fir diesen
Zweck vorgesehen sind. Verwenden Sie stets die entsprechenden
Tragegriffe.

» Vermeiden Sie Situationen, in denen Lasten nicht direkt auf dem
gesamten Druckstiick zentriert sind, Dezentrierte Lasten bewirken eine
starke Beanspruchung von Zylindern und Kolben. AuBerdem kann die
Last verrutschen oder fallen, mit méglicherweise gefahrlichen Folgen.

¢ Uberpriifen Sie die Leistungsangaben, um Schiden am Elektromotor
der Pumpe zu vermeiden. Durch die Verwendung ungeeigneter
Stromquellen kann der Motor beschédigt werden.

» Schmieren Sie Werkzeuge vor der Inbetriebnahme geméB den
Anweisungen  dieser Bedienungsanleitung.  Verwenden  Sie
ausschlieBlich geeignete, qualitativ hochwertige Schmiermittel und
beachten Sie die Herstellerhinweise.

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu Sachschéden und/oder zum Verlust
der Garantie fithren.
¢ Hydraulkausriistung daff nur  von einem  qualifizierten
Hydrauliktechniker gewartet werden. Fiir Reparaturservice wenden
Sie sich an ein Enerpac Authorized Service Center in Ihrer Nahe.

s Es wird dringend empfohlen, Ol von Enerpac zu verwenden, um
einen einwandfreien Betrieb und maximale Leistungsfahigkeit zu
gewdhrleisten.

2. Konformitats-
erklarung

2.1  EU-Konformitétserkldrung

*EV0421380 *EV0440380 *EVO821380
*EV0840380 *EV01221380 *EVO1240380
*EV0421460 *EV0O440460 <EVO821460,
*EV0840460 <EVO1221460 EVO1240460

C € UK
CAR
Enerpac erklért, dass diese Produkte gepriift wurden und die geltenden

Normen erfiilien sowie den EU- und UK-Anforderungen entsprechen,

Kopien der EU-Erklarung und der britischen Selbsterkldrung sind im
Lieferumfang enthalten.

Diese Werkzeuge entsprechen den
CE- und UKCA-Anforderungen.

L4528_f



3. Funktionen und Komponenten

1. Elektromotor 6. Peripherieanschliisse 11. Sirene/Blinklicht

2. Luftfilter 7. Ausfahr-Verteiler 12. Digitaler Niveau- und Thermosensor
3. Schaltschrank 8. Einfahr-Verteiler 13. Beliftungsfitter/Oleinfillideckel

4. Elektrischer Stecker 9. Tank 14. Ricklauffilter

5. Hebedsen 10, Tankdeckel 15. Verteiler

Abbildung 1: Hauptkomponenten des EVO-Systems
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4. Technische
Produktdaten

41 MaBzeichnung

4.2 Dimensionierungstabelle

Abmessung mm Zoll
A 1375 54,13
B 1211 47,67
C 1367 53,81
D 1426 56,14

4.3 Beschreibung des EVO-Systems

Die EVO-Systempumpen sind die ideale Losung fiir Mehrpunkt-Hebe- und
Senkanwendungen, wenn ungleiche Lasten gleichmaBig und synchron
positioniert werden sollen. Sie sind eine weit bessere Alternative zur
Verwendung getrennt betriebener Pumpen oder Verteiler mit Nadelventilen.

Die Last kann mithilfe von einfach- oder doppeliwirkenden Zylindern oder
mithitfe von Zugzylindernangehoben/abgesenkt werden. Je nach Anwendung
kénnen die Hebepunkte einzeln oder simultan im Synchronbetrieb bedient
werden.

Mit dem EVO-System kann der Benutzer je nach dem verwendeten Modell
synchrone Bewegungen mit 4 bis 12 Zylindern ausfiihren. AuBerdem sorgen
integrierte Wam- und Stoppalarm-Signale fiir optimale Sicherheit.

Die Anwendungsmdglichkeiten des EVO-Systems sind unbegrenzt, es kann
zum Antrieb von mit einander verbundenen Hydraulikzylindern (einfach oder
doppelt wirkend), Schiebe- oder Zugzylindern, Stufenhebern, Hohlkolben-
oder Stelringzylinder eingesetzt werden. Das EVO-System bietet
8 Arbeitsmodi. Der Bediener kann zu jedem dieser dem Arbeitsmodi
navigieren: ,Manual (Manuell), ,Pre-Load” (Vorspannen), ,Automatic®
{Automatik), ,Tilting“ (Neigen), ,Stage Lift* (Stufenhub), ,Depressurize”
{Druckminderung), ,Fast Retract* (Schnell einfahren) und ,Weighing"

(Wiegen).
44 Genauigkeit des Systems

Die Prézision des EVO-Systems héngt von einigen Merkmalen ab, wie z. B.
dem Oldurchfluss der Pumpe (2,1 oder 4,0), dem Geschwindigkeitsparameter
(100 % oder 30 %), der Anzahl der gleichzeitig synchronisierten Zylinder
(2 oder 12) und der Hubkapazitét der Zylinder (5 Tonnen oder 800 Tonnen).

Bei geringerem Oldurchfluss, niedriger Zylindergeschwindigkeit und einer
hohen Anzahl von angeschlossenen Zylindern mit groBer Kapazitit knnte
das System eine Genauigkeit von 0,5 mm erreichen.

Inder Regel liegt die Genauigkeit des Systems bei etwa 1 mm, doch kann sie
je nach den zuvor erlduterten Merkmalen variieren.

45 EVO-Pumpenleistungen

Férdervolumen bei | Motor-
Model- | Hub- 50 Hz leis- | G
Nr. punkte {I/min) tung (ka)
<150 bar | >150 bar | (W)
EV0421380
4 11,1 2,1 3,0 910
EVO421460
EV0440380
4 13 4,0 7.5 1005
EVO440460
EV0821380
8 11,1 2,1 3,0 910
EVO821460
EVO840380
8 13 4,0 7,5 910
EV0840460
Abbildung 2: Aligemeine Abmessungen des EVO-Systems
7
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Férdervolumen bei 50 Hz | Motor- Ge-
MoNdr.ell- p'::zt-e {/min) leistung | wicht
<150 bar | >150 bar | (W) {ka)
EVO1221380
12 11,1 2,1 3,0 920
EVO1221460
EV01240380
12 13 4,0 7.5 1025
EVO1240460
Antriebsmotor Frequenzumrichter
Frequenz 15-50 Hz
Stromversoraun 380-415 VAC - 3PH + GND (-380 EVOs)
94" | 400-480 VAC - 3PH + GND (-460 EVOs)
Steuerspannung 24VDC
Maximaler Druck 700 bar 10.150 psi
Tank 2501 66,04 gal

4.6 Beschreibung der EVO-Steuerung

Die Steuerung befindet sich oben am Schaltschrank und besteht aus

folgenden Elementen:

7/
O//
O’/’/

8/
=1

©E @06

——o0

Abbildung 3: Hauptkomponenten der Steuerung

1. Betriebsanzeige: Diese Leuchte zeigt an, dass der Schaltschrank
ordnungsgeméB an eine Stromquelle angeschlossen ist.

2. Touchscreen: Auf diesem Bildschirm kann der Benutzer die Art der
Bewegung des EVO-Systems eingeben, visualisieren und auswéhlen.

3. Systemanzeige: Diese Anzeige leuchtet, wenn das System an die
Stromversorgung angeschlossen ist, keine Alarme vorliegen und es
betriebsbereit ist.

4. Taste Reset Alarms” (Alarme zuriicksetzen): Der Bediener muss diese
Taste driicken, um einen Alarm zurlickzusetzen, wenn die Ursache des
Alarms behoben ist.

5. Taste ,Start Cycle" (Zyklus starten): Driicken Sie diese Taste, um
eine Bewegung mit den Zylindem zu starten. Im manuellen Modus
muss diese Taste gedriickt gehalten werden, um die Bewegungen
fortzusetzen. In allen anderen Modi reicht einmaliges Drlicken aus.

Die Signallampe gibt einen optischen und akustischen Alarm aus, wenn sich
bewegt.

6. Taste ,Pause Cycle" (Zyklus anhalten): Bei Automatik-Bewegungen
kénnen Sie die Bewegung mit dieser Taste voriibergehend anhalten.
Die Arbeitswerte (Position, Druck usw.) bleiben erhalten, bis die
Bewegung wieder fortgesetzt wird. Um die Bewegung fortzusetzen,
driicken Sie die Taste ,Start Cycle" (Zyklus starten).

7. ,Stop Cycle" (Zyklus stoppen): Wenn Sie diese Taste wéhrend der
Bewegung driicken, wird der Zyklus oder Arbeitsvorgang vollstindig
gestoppt.

8. Start-/Stopp-Taste fiir den Motor: Durch Driicken dieser Tasten wird
der EVO-Motor ein- und ausgeschaltet,

9. Notausschalter: Driicken Sie im Notfall diese Taste. Das System wird
sofort gestoppt.

10. Schiisselschalter Direki-/Fembedienung:  Der Benutzer muss
den Schiissel einfiiren und drehen, um den EVO-Steuermodus
zu &ndem. Im Direktbedienungsmodus steuert der Benutzer das
EVO-System Uber die Bedieneinheit oberhalb des Schaltschranks.
Im Fernbedienungsmodus wird das EVO-System mit einem EVO-
Controller (CLNC12) gesteuert. Weitere Informationen zu diesem
Controller finden Sie in der Bedienungsanleitung L4476. Aus
Sicherheitsgriinden kann der Schliissel nur im Fembedienungsmodus
vom Schalter abgezogen werden.

11. Ethemet-Anschluss: Nur fir den Serviceanschluss. (Wird vom
Enerpac Service Genter zur Fehlersuche oder Softwareaktualisierung
verwendet).

12. USB-Anschluss: An diesem Anschiuss kann ein USB-Laufwerk
angeschlossen werden, um wéhrend der Bewegungen die
Positionswerte und Lastmessungen jedes Zylinders zu speichern.

5. Installation

51 Transport

Der Rahmen hat zwei Gabeltaschen fiir das Anheben mit einem Gabelstapler
und vier zertifizierte Hebegisen fiir das Anheben mit Kranen.

Bl O=70),

Y

Abbildung 4: Fiir den Transport geeignete Hebezeuge

5.2 Schutzrahmen

Das EVO-System wurde mit einem Schutzrahmen mit Schamierdeckeln
konzipiert, die zum Betrieb des Systems gedffnet werden miissen.

Die Scharnierdeckel milssen immer gebffnet sein, wenn das System
zur Beliftung und Olkiihlung in Betrieb ist. Zum Transport miissen die

Schamierdecke! immer geschlossen sein.

53 Elektrische Anschliisse

Jeder Hubsensor muss einem Zylinder zugeordnet sein. Dieser Zylinder
muss mit einem Olausgang der Pumpe verbunden sein, weshalb jeder
Zylinder (ber eine Nummer verfligt, die dem Ausgang zugeordnet ist, und
daher hat jeder Hubsensor die gleiche, entsprechend zugeordnete Nummer
des Zylinders.

Das Kabel des Hubsensors muss an den der Zylindernummer zugeordneten
Elektrostecker angeschlossen werden.

L4528_f



Die Elektrostecker fiir die Hubsensoren befinden sich an der Riickseite der
Pumpe. Filr die Anschliisse der Hubsensoren siehe Abbildung 5.

S l_..... _.I;

o

Abbildung 5: Detail der Stecker fiir die Hubsensoren

SchiieBen Sie die Pumpe an die Stromquelle an. Die Pumpe ist fir den
Anschluss an eing Stromguelle mit den folgenden Merkmalen konzipiert:

*  380-415VAG - 3PH + GND (-380 EVOs)
¢ 400-480 VAC - 3PH + GND (-460 EVOs)
Der elektrische Anschluss befindet sich an der Vorderseite der Pumpe.

Abbildung 6: Anordnung des Elekirosteckers

5.4 Hydraulikanschliisse

Das EVO-System kann an einfach- oder doppeliwirkende Zylinder
angeschiossen  werden. Fiir eine visuelle Beschreibung der
Hydraulikanschliisse von Zylindern fiir allgemeine Zwecke ~sighe
Abbildung 7.

In der Regel wird die Arbeitskammer an Ausgang A und die Riicklaufdlkammer
an Ausgang B angeschlossen.

Jeder Zylinder muss mit einer eindeutigen Nummer nummeriert werden, die
dem angeschlossenen Ausgang entspricht. Der Ausgang der A-Leitung und
der B-Leitung muss {ibereinstimmen und an denselben doppeltwirkenden
Zylinder angeschiossen sein.

Es wird zwingend vorausgesetzt, dass der Bediener sémtliche Anweisungen,
Sicherheitsvorschriften, Hinweise und Wamungen vor der Inbetriebnahme
von Hochleistungsgeraten komplett verstanden hat. Im Zweifelsfall wenden
Sie sich an Enerpac.
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Abbildung 7: Anordnung der Hydraulikanschliisse
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6. Bildschirme

6.1 Startbildschirm

Abbildung 8: Startbildschirm

Dies ist der erste Bildschirm, den das System anzeigt. Uber diesen
Bildschirm kann der Bediener auf alle Bildschirme des Systems zugreifen
und die Bewegungswerte einstellen.

Wenn das Start-Symbol gedriickt wird, fragt das System die ID und das
Passwort ab, um sich beim Benutzerprofil anzumelden.

Das System wird mit dem Standard-Benutzerprofil mit dem Benutzernamen
Lenerpac” und dem Passwort ,, 100" ausgeliefert.

6.2 Hauptbildschirm

Abbildung 9: Hauptbildschirm

Digs ist der allgemeine Programmbildschirm. Uber diesen Bildschirm kann
der Benutzer kann der Benutzer auf die Einrichtungsbildschirme zugreifen,
um die Parameter des EVO-Systems zu konfigurieren, auf den Bildschirm
,Movements* (Bewegungen), um die Art der Bewegungen auszuwéhlen, die
die Zylinder ausfiihren sollen, und auf den Bildschirm ,Others” {Sonstiges),
auf dem der Bediener andere Funktionen der Software einstellen kann, die
nicht mit den Bewegungen zusammenhangen.

Auf dem Bildschirm werden 3 Tasten angezeigt, die Taste ,Set Up"
(Einrichten), die Taste ,Movements” (Bewegungen) und die Taste ,Others"
(Sonstiges).

Wenn der Benutzer auf die einzelnen Tasten tippt, erscheint
ein  Popup-Fenster mit Verknipfungen =zu den Bildschirmen,
die zu den einzelnen Bereichen gehdren. Siehe Abbildung 10.

Abbildung 10: Popup-Bildschirme

Popup-Fenster ,Movements* (Bewegungen)

Im Popup-Fenster ,Movements” (Bewegungen) kann der Benutzer auf
die Bildschirme ,Manual* (Manuell, ,Preload” (Vorspannen), ,Automatic*
{Automatik), ,Tilting“ (Kippen), ,Stage Lift* (Stufenhub), ,Fast Retract” (Schnell
Einfahren), ,Depressurize” (Druckminderung), ,Weighing* (Wiegen), ,COG*
{Schwerpunktbestimmung) und ,Load Graph“ (Lastdiagramm) zugreifen.
Durch Antippen der einzelnen Tasten kann der Benutzer auf alle Bildschirme
des Bereichs ,,Bewegungen"” zugreifen. Die Hintergrundfarbe dieses Bereichs
und der Bildschirme ist grau. ‘

Popup-Fenster ,Set Up“ (Einrichtung}

Im Popup-Fenster ,Set Up“ (Einrichtung) kann der Benutzer auf die Bildschirme
Work Parameters” (Arbeitsparameter), ,Spans” (Spannen), ,Offset" (Versatz),
Network" (Netzwerk) ,Cylinder Calibration” (Zylinderkalibrierung), ,Pressure
Sensor Calibration” (Drucksensor-Kalibrierung), ,Connection Diagnostic*
(Anschlussanalyse), ,Cylinder Load Sensor® (Zylinderbelastungssensor) und
JJare” (Tara) zugreifen. Durch Antippen der einzelnen Schaltfidchen kann
der Benutzer auf alle Bildschirme des Bereichs ,Einrichtung® zugreifen. Die
Hintergrundfarbe dieses Bereichs und der Bildschirme ist blau.

Popup-Fenster ,Others” (Sonstiges)

Im Popup-Fenster ,Others” (Sonstiges) kann der Benutzer auf die Bildschirme
.Data Recording” (Datenaufzeichnung), ,Language” (Sprache), ,Users"

10
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(Benutzer), ,Inverter Speed” (Umrichtergeschwindigkeit), ,instruction Manual
(Bedienungsanleitung) und ,Maintenance” (Wartung) zugreifen, Wenn Sie auf
Maintenance” (Wartung} tippen, erscheint ein weiteres Popup-Fenster mit den
Optionen ,Diagnostic” (Diagnose), ,Hour Counter” (Betriebsstundenzéhler),
LPressure Diagnostic” (Druck-Diagnose) und ,Control Panel” (Bedieneinheit).
Durch Antippen der einzelnen Tasten kann der Benutzer auf alle Bildschirme
des Bereichs ,Others” (Sonstiges) zugreifen. Die Hintergrundfarbe dieses
Bereichs und der Bildschirme ist gelb.

Abbildung 11: Popup-Fenster ,Maintenance* (Wartung)

In den Bereichen der Bildschirme gibt es einen Pfeil, der es erméglicht, einen
Schieberegler mit den Verknlipfungen zu den Bildschirmen des ausgewéhiten
Bereichs einzurichten. Uber diese Schieberegler kann der Benutzer problemlos
zwischen den Bifdschirmen navigieren.

Um die Schieberegler der Bereiche anzuzeigen, muss der Benutzer auf dem
Bildschirm auf einen Pfeil tippen. Im Bereich ,Set Up“ (Einrichtung) befindet
sich der Pfeil auf der linken Seite des Bildschirms, im Bereich ,Movements"
(Bewegungen) befindet sich der Pfeil in der unteren rechten Ecke des
Bildschirms und im Bereich ,Others (Sonstiges) befindet sich der Pfeil
auf der rechten Seite des Bildschirms. Fir die Schieberegler der einzelnen
Bereiche siehe Abbildung 12.
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Abbildung 12: Schieberegler der Bereiche

Die Software verfiigt fiir alle Bildschirme Gber eine gemeinsame Kopfzeile,
siehe Abbildung 13. In der Kopfzeile werden folgende Informationen angezeigt:

ENERm]_cP’

Abbildung 13: Details der gemeinsamen Kopfzeile der Bildschirme

1. ,Snapshot’ (Schnappschuss): Diese Taste erstelt einen
Schnappschuss des aktuellen Bildschirms und speichert ihn auf dem
USB-Speicher.

2. Taste ,Recording” (Aufzeichnung): Durch Driicken dieser Taste kann
der Benutzer die Datenaufzeichnung der aktuellen Bewegung starten,
anhalten und stoppen, Diese Werte werden auf dem USB-Speicher
gespeichert.

3. USB-Verbindungsstatus: Dieser Bereich bleibt weiB, wenn kein USB-
Speicher an den Anschluss angeschlossen ist, und wird griin, wenn
eine erfolgreiche Verbindung zu einem USB-Speicher besteht.

4. Anzeige ,System status® (Systemstatus): In diesem Bereich zeigt die
Software den Status des Systems an.

5. Bereich ,Time" (Zeit): In diesem Bereich wird die aktuelle Uhrzeit
angezeigt. Die Ortszeit kann auf dem Bildschim der Bedieneinheit
eingestellt werden. Fiir weitere Informationen siehe Abschnitt 6.31.

6. Schaltfliche ,Back” (Zuriick): Der Benutzer kann iber diese
Schaltfléiche zum vorherigen Bildschirm zur{ickkehren.

6.3 Bildschirm ,\Work Parameters”
(Arbeitsparameter)

Abbildung 14: Details des Bildschirms Betriebseinstellungen

Auf diesem Bildschirm muss der Benutzer einige Bewegungen und
Sicherheitsparameter des Systems festlegen. Auf diesem Bildschirm werden
die folgenden Elemente angezeigt:

1. ,Maximum Cylinder Load" (Hochstlast des Zylinders): Der Benutzer
muss die erwartete Hochstlast fiir jeden Zylinder eingeben. Wenn
dieser Wert diberschritten wird, zeigt das System eine Warmmeldung
an.

2. Hochstzuldssige Gesamtlast: Der Benutzer muss die maximale
Last eingeben, die von den aktuell bei der Anwendung involvierten
Zylindem erwartet wird. Wenn dieser Wert iberschritten wird, wird die
Bewegung vom System gestoppt.

Die maximale Last, die von jedem Zylinder erwartet wird, muss immer
niedriger sein als die Kapazitit des Zylinders. Die maximale Kapazitat
der einzelnen Zylinder entnehmen Sie bitte den Eigenschaften der
Zylinder.

3. Schaltfiache ,Special Parameters (Sondereinstellungen): Durch

L4528_f
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Driicken dieser Schaltfldche kann der Benutzer auf den Bildschirm
mit den Sondereinstellungen zugreifen. Das System verlangt eine
D (enerpac) und ein Passwort (200). Fir weitere Details siehe
Abschnitt 6.3.1.

4, ,Units Selection” (Auswahl der Einheiten): Der Benutzer kann die
Einheiten auswéhlen, in denen das System die Werte anzeigen soll
Diese Werte kdnnen sein;

» Load Units" (Lasteinheiten): lbs/1000, Tonne (1000 kg), s Tonne
(907,18 kg) und kN.

*  Abmessungseinheiten: mm oder Zoll.

5. ,Stop Tolerance” (Stopploleranz): Wenn mehrere  Zylinder
synchronisiert werden, gibt es einen Bereich der Desynchronisation
zwischen dem am weitesten ausgefahrenen und dem am weitesten
gingefahrenen Zylinder. In diesem Feld muss der Benutzer den
maximal zuléssigen Wert zwischen dem am weitesten ausgefahrenen
und dem am weitesten eingefahrenen Zylinder eingeben. Wenn dieser
Wert (iberschritten wird, stoppt das System die Bewegung durch einen
Stoppalarm.

6. Work Tolerance" (Betriebstoleranz): In diesem Feld muss der Benutzer
den Synchronisationswert zwischen dem am weitesten ausgefahrenen
und dem am weitesten eingefahrenen Zylinder eingeben. Wenn
dieser Wert (iberschritten wird, stoppt das System den am weitesten
ausgefahrenen Zylinder, bis der am weitesten eingefahrene Zylinder
den eingegebenen Bereich erreicht.

Bildschirm ,Special Parameter” (Sondereinstellungen)

enerpac 2o > X IR -~ - <

6.3.1
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Abbildung 15: Detail des Bildschirms ,Special Parameters"
(Sondereinstellungen)

Der Zugang zu diesem Bildschirm ist durch eine ID {Parameter) und ein
Passwort (200) gesperrt. Der Benutzer kann auf diesen Bildschirm iiber den
Bildschirm ,Parameter” zugreifen (siehe Abschnitt 6.3).

Auf diesem Bildschirm werden die folgenden Elemente angezeigt:

1. ,Direct/ Indirect" layout (Direkte / Indirekte Ancrdnung): Je nachdem,
wo der Hubsensor positioniert ist, muss der Benutzer eine dieser
beiden Optionen wéhlen. Wenn der Zylinderkolben und der Draht
des Hubsensors gleichzeitig ausfahren {positive Bewegung), wird die
Bewegung als ,, Direct” (Direkt) bezeichnet. Wenn der Zylinder ausfahrt,
aber der Hubsensordraht eingefahren wird (negative Bewegung),
wird die Bewegung als ,Indirect” (indirekt) bezeichnet. Fiir néhere
Informationen siehe Abbildung 16.
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Abbildung 16: Direkte und indirekte Anordnung

2. ,Cylinder Calibration Selection” (Auswahl der Zylinderkalibrierung):
Der Benutzer muss je nach verwendetem Zylindertyp einstellen, ob
die Kalibrierung durchgefilhrt werden soll oder nicht, Fir néhere
Informationen sighe Abbildung 17.
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Abbildung 17: Kalibrierungsbedingungen

Je nachdem, wie der Haken des Hubsensors befestigt ist, muss
der Kalibriervorgang durchgefiihrt werden. Wenn der Haken an der
Zylinderstange befestigt ist oder ein interner Hubsensor verwendet wird,
muss die Kalibrierung durchgefiihrt werden. Wenn der Haken direkt an der
zu bewegenden Last befestigt ist, darf keine Kalibrierung erfofgen.

3. ,Cylinder Movement type* (Art der Zylinderbewegung): Der Bediener
muss je nach der erforderlichen Zylinderbewegung ,Pushing”
{Schieben) ader ,Pulling” (Ziehen) auswahlen.

4, Weighing Kit EVOLCK" (Wiege-Kit EVOLCK): Diese Option muss
aktiviert sein, wenn ein Wiege-Kit verwendet wird.

5., Venturi Kit EVO WK" (Venturiventil-Kit EVO VWK): Diese Option muss
aktiviert sein, wenn ein Venturiventil-Kit verwendet wird.

6.4 Bildschirm ,Spans“ (Spannen)
ENERPAC 3'
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Abbildung 18: Details des Bildschirms Spannen

In diesem Bildschirm kann der Benutzer Parameter der Elemente eingeben,
die mit dem EVO-System bei den Bewegungen verwendet werden, wie z.
B. die bei der Anwendung installierten Zylinder, um die Berechnungen der
Bewegung festzulegen.

Es gibt Zeilen mit Parametern, die filr jeden zur Installation verfiigharen

Zylinder zu konfigurieren sind. Die Anzahl der installierbaren Zylinder ist vom
EVO-Modell abhéngig (4 fiir EVO4, 8 fiir EVO8 und 12 fiir EVO12).

Zeile 1 enthélt die Einstellungen fiir die Elemente, die Zylinder 1 liberwachen,
Zeile 2 die von Zyfinder 2 usw. In die Felder kann der Benutzer die folgenden
Daten eingeben (siehe Abbildung18);

1. ,Position span” (Positionsspanne): Der Benutzer muss die maximale
Lange des an jedem Zylinder angebrachten Hubsensors eingeben.
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2. ,Cylinder stroke" (Zylinderhub): Der Benutzer muss den maximalen
Zylinderhub eingeben.

Die Standardabstande der Hubsensoren betragen 100, 125, 375, 500 ,750,
1000, 1250 und 2000 mm.

3. ,Effective Area" (Wirksame Fléche): Der Benutzer muss die Fldche der
Schubseite des Zylinders eingeben.
Die effektive Fléche fiir einen Punkt, an dem kein Zylinder
angeschlossen werden soll, muss auf 0 cm? gesetzt werden.

4, ,Pressure Span" (Druckspanne): Der Benutzer muss den maximalen
Bereich des Druckwandlers eingeben.

Standard-Druckwandler haben einen maximalen Messwert von 800 bar
[11.600 psi.

5. Schaltflédche ,Units* (Einheiten): Durch Driicken dieser Schaltffdche
kann der Benutzer zwischen den verschiedenen Einheiten
wechseln. Die Einheiten konnen international flir das Internationale
Einheitensystem oder imperial fiir das Imperiale Einheitensystem sein,

6. Schaltfliche ,Load Values" {Lastwerte): Mit dieser Schaltfléche kann
der Bediener identische Spannenwerte fiir alle an der Synchronisation
arbeitenden Zylinder kopieren.

Der Benutzer kann die Werte der vorherigen Parameter in der Label- oder
Merkmalsbeschreibung jedes Elements finden.

6.5 Bildschirm ,Offset" (Versatz)
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Abbildung 19: Detail des Bildschirms Versatz

Versatz wird im Allgemeinen verwendet, um einen MaBbezug zu haben, wenn
eine Last auf ein unbekanntes MaB angehoben wird und diese anschlieBend
auf dieselbe Stelle abgesenkt wird.

Da der Draht des Hubsensors normalerweise ein wenig verlangert werden
muss, um die Unterseite der Last zu erfassen, kann der Bildschirm ,Offset”
(Versatz) diesen Wert speichern, sodass der Benutzer nach Abschluss des
Hebevorgangs auf diesen Startpunkt verweisen kann. Durch die Zuweisung
eines Versatzwertes vor Beginn des Anhebens der Last verfiigt der Benutzer
Uber einen Referenzpunkt, bei dem das Anheben beginnt.

Die Versatzvariable (Z) wird als Speichervariable verwendet. Wenn der
Versatzvorgang abgeschlossen ist, wird der Wert, der derzeit die Variable A
{absolute Position) hat, in Z gespeichert.

Der ,A*-Wert stellt normalerweise das absolute Ausfahren des Hubsensors
zwischen 0 und volistindigem Ausfahren dar. Wenn der Benutzer die Taste
Versatz* driickt und gedriickt halt (A=0), wird der aktuelle ,A"-Wert im
Speicherals ,Z“ gespeichert und ,A" auf Null zuriickgesetzt. ,A" wird nunzum
Referenzwert fiir den Startpunkt des Hebevorgangs. Nach Beendigung des
Hebevorgangs kann der Benutzer die Schaltflédche ,Reset” Zuriicksetzen)
(Z=0) driicken, um ,A* wieder auf den normalen Wert zuriickzusetzen.

Auf diesem Bildschirm werden die folgenden Elemente angezeigt:

1. Zylinder-Auswahlschaltfidchen: Der Benutzer muss die Zylinder
auswahlen, die bei der Bewegung oder dem Vorgang genutzt werden
sollen.

2. ,Movement Values® (Bewegungswerte): Es gibt einige Werte, die das
System wahrend der Bewegung anzeigt. Dazu zahlen:

* A (Absolute Position): Die absolute Position ist die Position des
Hubsensors des Zylinders, ausgehend vom Anfangsnullpunkt.
Dieser Anfangsnullpunkt ist der auf dem Bildschim ,Calibration*
(Kalibrierung) eingestelite Nullpunkt (filr nahere informationen siehe
Abschnitt 6.6).

o 7 (Versatzvariable): Speichervariable fiir eine Bewegungsreferenz.

o L (auf den Zylinder einwirkende Belastung): Dieser Wert gibt die
Belastung an, die auf den Zylinder einwirkt.

3. Schaltfliche ,Offset® (Versatz): Halten Sie diese Taste fiir 3 Sekunden
lang gedriickt, um den Wert A in O umzuwandeln, wobei Z den
aktuellen Wert von A beibehélt.

Der Versatzwert verschwindet nicht, wenn das Gerét ausgeschaltet wird oder
ein Stromausfall auftritt. Dieser Wert wird beibehalten, bis der Bediener den
Versatzwert zurlicksetzt.

4. Schaltflache ,Reset Offset” (Versatz zuriicksetzen): Halten Sie
diese Schaltflédche 3 Sekunden lang gedriickt, um den Wert Z in 0
umzuwandeln, wobei A den aktuellen Wert von Z beibehdlt und ihn
zum akiuellen Wert addiert.

A=A+Z

6.6 Bildschirm ,Network® (Netzwerk)

enerpacE > F I -~ o <]
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(YT ]
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Abbildung 20: Bildschirm Netzwerk

Dieser Bildschirm wird verwendet, wenn zwei oder mehr EVO-Systeme in
Betrieb und in Reihe angeschlossen sind.

Uber diesen Bildschirm muss der Benutzer im Controller die aktuelle Nummer
einstellen, die jedem Powerpack (HPU) zugewiesenist. Das System kann mit
bis zu 4 Powerpacks in Reihe arbeiten.

L4528_f
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Filr weitere Informationen (iber den EVO-Controller CLNC12 siehe L4476.

6.7 Bildschirm ,Calibration” (Kalibrierung)

1 2

Abbildung 21: Detail des Bildschirms Kalibrierung

Wenn der Draht des Hubsensors mit der Kolbenstange des Zylinders
verbunden ist oder wenn ein interner Hubsensor verwendet wird, liest
das System die ausgefahrene Lange des Sensors (A-Werl) aus. In diesem
Moment hat A einen echten Messwert des Sensors. Fir ndhere Informationen
siehe Abbildung 21.

Um die Position des Hubsensors mit der Position der Kolbenstange
abzugleichen, muss der Benutzer den Zylinder kalibrieren. Wenn die
Kalibrierungsarbeiten durchgefiihrt werden, hat der Zylinder im eingefahrenen
Zustand den Wert A= 0.

Dieser Bildschirm verfiigt iiber dhnliche Elemente wie der Bildschirm ,Offset”
(Versatz). Zwei Tasten sind unterschiedlich:

1. ,Calibration” (Kalibrierung): Wenn die Kalibrierung zuldssig ist,
basierend auf der Position des Hubsensors (fiir néhere Informationen
siehe Abschnitt 6.3.1), ermdglicht diese Schaltfidche die Kalibrierung
(Abgleich des Zylinderhubwerts und des Hubsensorwerts) und stellt
die absolute Position des Zylinders (A = 0) ein.

A VORSICHT

Dieser Schritt sollte nur durchgefiihrt werden, wenn der Sensor mit der
Stange des Zylinders verbunden und vollstindig eingefahren ist, um
sicherzustellen, dass der Sensor richtig kalibriert wird.

2. Schaltfiiche ,Reset Calibration” (Kalibrierung zuriicksetzen): Wenn
wéhrend der Kalibrierungsarbeiten ein Fehler auftritt, kann man mit
dieser Taste zum vorherigen Wert der absoluten Position zuriickiehren
und das durchgefiihrte Kalibrierungsverfahren zuriicksetzen.

Absolute
Position
A

ENERPACE ()

" | ([]=

Abbildung 22: Detail des Werts ,A*

6.8 Bildschirm ,Connection Diagnostic” (An-
schlussdiagnose)

Abbildung 23: Detail des Bildschirms Anschlussdiagnose

Dieser Bildschirm wird verwendet, um zu Gberpriifen, dass Schlduche und
Hubsensoren korrekt an jedem Zylinder angeschlossen sind.

Wenn die Diagnose-Schaltfldche angetippt wird, priift das System die
Anschliisse filr jeden Zylinder einzeln. Ist die Priifung in Ordnung, wird das
Rechteck lber jeder Zylinderbereichschaltfidche griin.

6.9 Bildschirm ,Cylinder Load Sensor” (Zylinder-

last-Sensor)

enerpac Z[a[> )

Abbildung 24: Detail des Bildschirms Zylinderlast-Sensor

Auf dem Bildschirm ,Cylinder Load Sensor® (Zyfinderlast-Sensor) kann der
Bediener den Typ der erforderlichen Lastaufnahmeeinrichtung auswahlen,
die verwendet werden soll und deren Parameter einstellen. Das System kann
mit 4 verschiedenen Arten von Lastaufnahmeginrichtungen arbeiten.

Auf diesem Bildschirm gibt es folgende Elemente:

1. Zylinder-Auswahischaltfiiche; Mit dieser Schaltfldche kann der
Bediener zwischen den Bildschirmen der verschiedenen Zylinder hin
und her schalten.

2. ,lLoad Valug" (Lastwert): In diesem Bereich werden die vom Gerét
ausgelesenen Lastdaten angezeigt.

3. ,Load Device Selector” (Wahl der Lastaufnahmeeinrichtung): Der
Benutzer kann den Geratetyp zum Ablesen des Gewichts der Last
auswahlen. Dies kdnnen Drucksensoren oder Druckmessdosen
sein. Die zweite Option steht nur zur Verfilgung, wenn ein Wiege-Kit
EVOLCK am EVO-System installiert ist.

4. ,oad Device Mode Selector® (Wahi des Modus fiir
Lastaufnahmeeinrichtung): Der Benutzer kann den Modus auswahlen,
in dem die Lastaufnahmeeinrichtung arbeiten soll. Diese verschiedenen
Modi sind:
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» ,load Cel: Linea" (Druckmessdose: Lineark Bei dieser
Druckmessdose muss nur die Spanne {maximale Ablesekapazitat)
des niedrigsten und des hdchsten Ausgangswertes in mv/V
angegeben werden. Enerpac empfiehit dringend, die Seriennummer
der Druckmessdose einzugeben, um sie korrekt zu identifizieren.

Abbildung 25: Modus Druckmessdose: Linear

* ,Load Cell: Polynomial* {Druckmessdose: Polynom); Bei dieser Art
von Druckmessdosen erfolgt die Berechnung des Gewichts anhand
eines mathematischen Polynoms, dessen Parameter vom Bediener
eingegeben werden miissen. Diese Parameter werden vom Hersteller
der Druckmessdose (oder im Kalibrierungszertifikat) angegeben.

Abbildung 26: Modus Druckmessdose: Polynom

e ,Pressure Sensor: Lineal“ (Drucksensor. Linear): Eine andere
Mdglichkeit zur Messung des Lastgewichts sind Drucksensoren. Fiir
die Berechnung wird die wirksame Fléche des Zylinders benétigt. Fiir
eine detaillierte Ansicht dieses Modus siehe Abbildung 24,

* Pressure  Sensor:  Cylinder  Calibration*  (Drucksensor:
Zylinderkalibrierung): Dieser Modus ist genauer als der vorhergehende,
bendtigt aber mehr Zeit zum Einrichten. Der Bediener muss den
Drucksensor mit einem kalibrierten Zylinder kalibrigren. Die Maschine
verfiigt (ber 12 Auslesemdglichkeiten (eine pro Zylinder). Sie werden
als Kalibrierungstabellen bezeichnet. Der Bediener kann in das Feld
.Name* den Namen der Tabelle (des Zylinders) eingeben. Wenn
die Taste ,Table" (Tabelle) gedriickt wird, gelangt der Benutzer zum
Bildschirm ,Calibration Tables” (Kalibrierungstabellen).

(1 )PRESSURE SENSOR: CYL. CALIBRAT v

Abbildung 27: Drucksensor: Detail des Zylinderkalibrierungsmodus

6.9.1  Bildschirm ,Calibration Tables* (Kalibrierungstabellen)

ENErPACE ] > [FR
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-1 00000.00

Abbildung 28: Detail des Bildschirms Kalibrierungstabellen

In diesem Bildschirm kann der Bediener in der oberen Zeile die verschiedenen
Kalibrierungstabellen auswahlen. Wenn Sie die einzelnen Zahlen eingeben,
wird die entsprechende Tabelle angezeigt (eine pro Zylinder).

6.10 Bildschirm ,Pressure Sensor Calibration®
(Drucksensor-Kalibrierung)

%000 | [ 0000 | 000000000000
%000 || o000 | [000000000000

v
00000000

Abbildung 29: Bildschirm Drucksensor-Kalibrierung

Dieser Bildschirm wird verwendet, wenn der Bediener beim Ablesen
der Last eine hohere Genauigkeit bendtigt. Deshalb konnen die den
Kaibrierungszertifikaten der Druckwandler entnommenen minimalen und
maximalen analogen Werte manuell eingegeben werden,

Der Bildschirm zeigt den an jedem Punkt der Maschine erfassten Druck
sowie den [st-Wert des analogen Signals. Bei den einzugebenden
Parametern handelt es sich um den Mindestwert und den Hochstwert. Diese
Werte milssen vom Hersteller angegeben werden. AuBerdem kann zwecks
Nachverfolgung die Seriennummer des Druckwandlers eingegeben werden.

StandardmaBig liegen alle Werte in einem Bereich zwischen 4,00 mA
(Mindestwert) und 20,00 mA (Héchstwerl). Diese Werte nicht dndem, wenn
die Kalibrierungswerte nicht bekannt sind.

6.11  Bildschirm ,Tare“ (Tara)

Abbildung 30: Detail des Bildschirms Tara

Uber den Bildschirm ,Tare* (Tara) kann das System den Lastwert
wZurticksetzen®, wenn eine Konstruktion (mit einem betréchtlichen Gewicht)
zwischen dem Zylinder und der Last positioniert wird. Mit der Tara-
Schaltfache steflt das System den Nullwert mit dem hinzugefiigten Gewicht
der Konstruktion ein.

Auf diesem Bildschirm werden die folgenden Elemente angezeigt (siehe
Abbildung 30):
1. Zylinder-Auswahlschaltflédche: Wahlen Sie diese Schaltfliche, um den/
die zu tarierenden Zylinder auszuwahlen,

2. ,Movement Values® (Bewegungswerte): Es gibt einige Werte, die das
System wéhrend des Verfahrens anzeigt,

L4528 _f
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* A (Absolute Position): Die absolute Position ist die Position
der Zylinderstange, ausgehend vom Anfangsnullpunkt. Dieser
Anfangsnullpunkt ist der auf dem Bildschirm ,Calibration®
(Kalibrierung) eingestellte Nullpunkt (fiir ndhere Informationen siehe
Abschnitt 6.7).

o T (Tara-Werl): Dieser Wert gibt den Lastwert der Struktur zwischen
Last und Zylindern an.

o L (Lastwerl): Dieses Feld zeigt die momentan auf den Zylinder
wirkende Last an.

3. Taste ,Tare" (Tara): Durch die Betétigung dieser Schalifliche werden
alle Zylindergewichte auf Null gesetzt. Halten Sie diese Taste 3
Sekunden gedriickt, damit die Anderung wirksam wird,

4, Taste ,Reset Tare® (Tara zuriicksstzen): Durch Betétigung dieser
Schattfiache wird das Gewicht jedes Zylinders auf seinen eigenen
echten Messwert zuriickgesetzt.

6.12 Bildschirm ,Manual“ (Manuell)
ENERPAC a[ca [ > [ E I == 4] ]

9 @ AL LOAD +000000.0 (e/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (Be/1800}————4
= 1 ik 3 | 4 |
L/ Aem) 4000000 4000000 4000000 +0000.00
5

R (me} +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
U (ibe/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
» (ber) +000000

P s
A {(mm} +0000.0C

7 R {mm) +0000.00
L {ls/1000)

P (bar)

T

Abbildung 31: Detail des Bildschirms Manuell

Dieser Bildschirm gehért zum Bereich ,Movements” (Bewegungen). In
diesem Bereich muss der Benutzer die Art der Bewegung auswahlen, die
ausgefiihrt werden soll.

Bei den manuellen Bewegungen kann der Benutzer die Zylinder des EVO-
Systems bewegen, wobei er die vollstindige Kontrolle iiber die Bewegung
hat. Der Benutzer kann die Zylinder aus- oder einfahren, indem er die Taste
LZyklus starten” gedrlickt hétt und die Bewegung durch Loslassen der Taste
stoppt. Dieser Betriebsmodus wird verwendst, um bei der Anwendung kleine
Positionierungsbewegungen durchzufiihren,

Auf diesem Bildschirm werden dem Benutzer folgende Elemente angezeigt
(siehe Abbildung 31):

1, Schaltfiiche ,Manual (Manuell); Wéhlen Sie diese Schaltfidche, um
den manuellen Modus zu aktivieren. Wenn diese Schalifidche gewdhlt
wird, wird die Hintergrundfarbe der Schaltfléche griin.

2. Aufwérts-/Abwartsschaltfidchen: Wenn die Schaltfliche ,Manual®
(Manuell) gewahlt wird, werden diese Schaltfidchen sichtbar. Der
Benutzer kann auf die Aufwértsschaltfliche driicken, um den Kolben
in die Zylinderbasis einzufahren, und die Abwértsschaltfldche, um den
Kolben aus dem Zylinder auszufahren,

3. Schaltfidche ,Reset Relative Position” (Relative Position zurlicksetzen):
Mit dieser Schaltfidche kann der Wert der relativen Position der
Bewegung auf Null gesetzt werden. Driicken Sie diese Schaltfléche,
um diesen Wert zurlickzusetzen.

4. ,Selected Load Value" (Gewdhiter Lastwert): Dieser Wert gibt die
Belastung an, die auf alle ausgewahiten Zylinder einwirkt.

5. Wert Total Load” (Gesamtlast): Dieser Wert gibt die Last an, die auf
alle installierten Zylinder einwirkt. Dieser Wert ergibt sich aus der
Summe aller Systemlasten.

6. Zylinder-Auswahlschaltflichen: Der Benutzer muss die Zylinder

auswihlen, die bei der Bewegung beteiligt sein sollen.

7. ,Movement Values® (Bewegungswerte): Es gibt einige Werte, die das
System wahrend der Bewegung anzeigt. Dazu zéhlen:

¢ A (Absolute Position): Die absolute Position ist die Position des
Zylinderkolbens, ausgehend vom  Anfangsnullpunkt.  Dieser
Anfangsnullpunkt ist der auf dem Bildschirm ,Calibration”
{Kalibrierung) eingestellte Nullpunkt (fiir ndhere Informationen siehe
Abschnitt 6.7).

» R (Relative Position): Die relative Position ist die Position der
Zylinderstange ausgehend vom letzten Null-Sollwert. Dies ist der
Referenzwert, den das System verwendet, um die Synchronisation
zwischen den Hebepunkten aufrechtzuerhalten. (Zum Zuriicksetzen
der Position siehe Punkt 3 in diesem Abschnitt)

¢ L (auf den Zylinder einwirkende Belastung): Dieser Wert zeigt die
momentan auf jeden Zylinder einwirkende Belastung an.

Die Lastwerte werden durch die Berechnung des Zylinderleitungsdrucks
und der wirksamen Flache jedes Zylinders ermittelt, die im Bildschirm
~Spans” (Spannen) eingegeben werden. Diese Werte werden daher mit einer
gewissen Fehlermarge angendhert.

8. ,Flow* (Férdervolumen): Der Benutzer kann das Fordervolumen des
Hydraulikaggregats eingeben und die Geschwindigkeit der Bewegung
steuern. Dieser Wert ist ein Prozentwert und muss zwischen 30 und
100% der Gesamtdurchflussleistung liegen. Er bezieht sich auf die
Drehzahl des Motors.

9. Schaitflache ,Pressure Data“ (Druckdaten): Zeigt den Druck aller
Systemzylinder an. Wird auf dem Bildschirm als ,P* angezeigt.

Einige Punkte sind auf den Bildschirmen ,Movements” (Bewegungen)
gemeinsame Elemente. Diese Elemente werden in den folgenden Abschnitten
nicht noch einmal erliutert.

6.13 Bildschirm ,Preload“ (Vorspannen)
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Abbildung 32: Details des Bildschirms Vorspannen

Der Bildschirm ,Preload” (Vorspannen) enthélt die gleichen Elemente wie
der Bildschim ,Manual* (Manuell) {(Abbildung 31). Nur die in Abbildung 32
dargesteliten Elemente dndern sich.

In diesem Betriebsmodus muss der Bediener eine Ziellast festiegen, die
jeder Zylinder erhalten muss. Die Zylinderstange bewegt sich automatisch,
bis jeder Zylinder die angegebene Last erreicht.

Enerpac empfighlt, diesen Schritt vor dem Anheben einer Konstruktion
im Modus ,Automatic® (Automatik) auszufilhren, da der Benutzer auf
diese Weise sicherstellt, dass alle Zylinder volistindigen Kontakt mit der
Konstruktion haben. Der Bediener sollte einen kleinen Lastwert eingeben,
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um sicherzustellen, dass alle Zylinder diesen Wert untersttitzen.
Auf diesem Bildschirm gibt es zwei wichtige Elemente:

1. Schaltflache ,Preload” (Vorspannen): Wahlen Sie diese Schaltfiéiche,
um im System die Vorspannbewegung einzustellen. Wenn diese
Schaltfldche gewahit wird, wird die Hintergrundfarbe der Schaltfiéche
grin.

2. Endlast-Parameter: Der Benutzer muss die Endlast eingeben, die der
Zylinder enreichen muss, um den Zyklus zu beenden.

Enerpac empfiehlt, den Endlastwert auf weniger als 10 % der erwarteten
Last einzustellen.

6.14 Bildschirm Automatikbetrieb
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Abbildung 33: Details des Bildschirms Automatik

Der Bildschirm fiir den Automatikmodus enthélt die gleichen Elemente wie
der Bildschirm ,Manual® (Manuell) (Abbildung 31). Nur die in Abbildung 33
dargestellten Elemente dndern sich.

Dieser Betriebsmodus wird verwendet, um synchrone Bewegungen
durchzufihren. Der Benutzer muss einen Delta-Wert (Inkrementwert der
Strecke) eingeben. Die Zylinder bewegen sich dann synchron liber die
eingegebene Strecke.

Auf diesem Bildschirm werden die folgenden Elemente angezeigt:

1. Schaltflédche ,Automatic” (Automatik): Wahlen Sie diese Schaltfléche,
um fiir die Bewegung den Automatikmodus zu aktivieren. Wenn diese
Schaltfldche gewahlt wird, wird die Hintergrundfarbe der Schaltfliche
griin.

2. ,Delta Position Value" (Delta-Wert der Position): Der Benutzer muss
in diesem Feld das Inkrement der aktuellen Position eingeben, die der
Zylinder im néchsten Zyklus erreichen muss. Dieses Inkrement kann
positiv (bei ausfahrenden Zyfindern) oder negativ (bei einfahrenden

Zylindern) sein.
HINWEIS

Wenn die Zylinderkalibrierung durchgefiihrt wurde, lasst das System den
Benutzer keinen Wert eingeben, der hoher als die Hubkapazitét der Zylinder
ist. Es ist wichtig, dass der Wert fiir den Zylinderhub auf dem Bildschim
wOpans” (Spannen) (Abschnitt 6.4) korrekt eingegeben wird, um eine
Beschédigung des Zylinders zu vermeiden.

Wenn keine Zylinderkalibrierung durchgefilhrt wurde, erkennt das System
den maximalen Bereich des Hubsensors als Grenzwert, bis zu dem die
Zylinder ausfahren kdnnen.

1

6.15 Bildschirm ,Tilting“ (Neigebewegung)
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Abbildung 34: Details des Bildschirms Neigen

Bei dieser Bewegung kénnen Bewegungen mit Lastneigung durchgefiihrt
werden, Dieser Betriebsmodus ermdglicht es, fiir jeden Zylinder einen
andersn Delta-Wert einzustellen und synchrone Bewegungen jedes Zylinders
so durchzufithren, dass alle Zylinder zur gleichen Zeit fertig werden.

Der Bildschirm ,Tilting* (Neigebewegung) enthélt die gleichen Elemente wie
der Bildschirm ,Manual* (Manuell) (Abbildung 31). Nur die in Abbildung 34
dargesteliten Elemente andern sich.

Auf diesem Bildschirm werden die folgenden Elemente angezeigt:

1. Schaltfiiche ,Tilting Mode* (Neige-Modus): Wahlen Sie diese
Schaltflache, um im System die Neigebewegung einzustellen. Wenn
diese Schaltfliche gewdhit wird, wird die Hintergrundfarbe der
Schaltfléche grin.

2. Schaltfiiche ,Deviation® (Abweichung): Uber diese Schaltfléiche
kann der Bildschirm ,Deviation“ (Abweichung) aufgerufen werden.
Auf diesem Bildschirm kann der Benutzer die Details der aktuellen
Neigebewegung iberprifen.

3. ,Delta Final Position" (Delta-Endposition): Der Benutzer muss in
diesem Feld das Inkrement der aktuellen Position eingeben, die die
Zylinder im nachsten Zyklus erreichen miissen. Dieses Ziel kann positiv
{bei ausfahrenden Zylindern) oder negativ (bei einfahrenden Zylindem)
sein. Dieser Wert kann fir jeden Zylinder einzeln eingestelit werden.

A VORSICHT

Am Ende eines jeden Zyklus werden alle Zylinder gleichzeitig fertig.
Bei den Zylindem mit gréBerem Delta-Wert gibt es mehr Stopps und
Wartezeiten als bei denen mit kleinerem Delta-Wert. Beriicksichtigen
Sie diese Funktionen, um unkontrollierte Bewegungen zu vermeiden.

6.16 Bildschirm ,Deviation” (Abweichung)
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Abbildung 35: Details des Bildschirms Abweichung
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Auf diesem Bildschirm kann der Benutzer die Details der aktuellen
Neigebewegung liberpriifen,

Auf diesem Bildschirm werden die folgenden Elemente angezsigt:
1. Schaltfldche ,Formula“ (Formel): In diesem Bereich wird die Formel fiir
die Berechnung der Neigebewegung angezeigt.
¢ Relative Position — Soliwert = Abweichung
2. Neigebewegungswerte jedes Zylinders:
* R (Relative Position): Dieser Wert zeigt die aktuelle Position des
Zylinderkolbens an.

* S (Sollwert): Bei diesem Wert handelt es sich um die theoretische
Position, die der Kolben nach den internen Berechnungen des
Systems im aktuellen Moment einnehmen solite, damit alle Zylinder
das endglittige Delta-Ziel zur gleichen Zeit erreichen.

o D (Abweichung): Dieser Wert ist die Differenz zwischen der
theoretischen Position des Kolbens nach den intemen Berechnungen
der Software (Sollwert) und der tatséchlichen Position des Kolbens in
der aktuellen Bewegung (relative Position).

Dieser Bildschirm ist nur zur Information gedacht. Der Benutzer kann keinen
Wert eingeben oder auswahlen.

6.17 Bildschirm ,Stage Lift“ (Stufenhub)

enerpac 2> ) I ) <
@ TOTAL LOAD +000000.0 (ibs/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (ibe/1000)
; 1 | The| 3 | 4 |
A (ma) 40000.00  +0000.00  +0000,00  +0000.00
R (wm) 40000.00  +0000.00  +0000.00  +0000.00
L (Bs/2000) +00000.0  +00000.0  -+0000C.0 +00000.0
P {(bar) +000000 +000000
Jaed] 6 |
A {mm) +0000.00 +0000.00
R (ne) +0000.00 +0000.00
L (Ws/1000)  +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +00000C
PRELOAD EXTEND  RETRACI
8 ‘!i’ (lbe/1000) DELTA (mad) DELTA ()
: g7 [ 00000 {+0000.00 {+0000.00
1 2 3

Abbildung 36: Details des Bildschirms Stufenhub

Der Bildschirm ,Stage Lift* (Stufenhub) ist eine Losung zum stufenweisen
Anheben oder Absenken einer Last. In Kombination mit Auflagebldcken
sind Stufenhubsysteme in der Lage, die Hubhdhenbeschrankungen eines
Zylinderkolbenhubs zu {iberwinden.

Diese Bewegung basiert auf einem automatischen Bewegungszyklus, bei
dem die Parameter in diesem Bildschirm eingegeben werden miissen.

Der Bildschirm ,Stage Lift* (Stufenhub) enthélt die gleichen Elemente wie der
Bildschirm ,Manual® (Manuell) (Abbildung 31). Nur die in der Abbildung 36
dargestellten Elemente dndern sich.

1. Schaltfléiche ,Stage Lift" (Stufenhub): Wahlen Sie diese Schaltfléche,
wenn im System Stufenhubsysteme verwendet werden.

2. Schaltflache ,Lifting/Lowering” (Anheben/Absenken): Wahlen Sie
die gewlnschte Bewegung des Systems. Der Pfeil, der auf dem
Bildschirm angezeigt wird, entspricht der Richtung der Bewegung,
gefolgt von den Zylindern.

3. Stufenhubparameter;

* Preload (Vorspannung): Der Benutzer muss die Last eingeben, die
alle Zylinder erreichen miissen, bevor ein neuer Zyklus gestartet wird.
Dieser Wert wird normalerweise verwendet, um den Kontakt mit der
Last herzustellen,

o ,Extend Delta“ (Delta ausfahren): Der Benutzer muss die Strecke
eingeben, die die Zylinder ausfahren sollen, um einen Raum
zu schaffen, in dem die Bediener zwei &uBere Blocke unter die
Lastverteilerplatte schieben konnen. Diese duBeren Blocke tragen die
Last filr die néchste Verlangerung.

¢ ,Retract Delta” (Delta einfahren). Der Benutzer muss die Strecke
eingeben, die die Zylinder einfahren sollen, um einen Raum zu
schaffen, in den die Bediener einen Mittelbiock einsetzen kdnnen.
Dieser Mittelblock stiltzt die Last fiir die nachste Bewegung.

6.18 Bildschirm ,Fast Retract” (Schnell einfahren)

enerPaC @[> F) <]

; TOTALLOAD +000000.0 {lbs/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (lbs/1000)

e e s EOS
A (wm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (ww) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (fhs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (ber) +000000 +000000 +000000 > +000000

5 | 6 7 ) 8
P ) +0000.00  +0000.00  +0000.00  +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00

1 (®s/2060) +00000.0 +00000.0 +00000.0

i
Abbildung 37: Bitdschirm Schnell einfahren

Der Bildschirm ,Fast Retract" (Schnell einfahren) enthélt die gleichen
Elemente wie der Bildschirm ,Manual" (Manuell) (Abbildung 31). Der einzige
Unterschied ist die Schaltfldche ,Fast Retract” (Schnell einfahren).

Mit dieser Schaltfiiche kann der Bediener die ausgewdhiten Zylinder
absenken, ohne die Schaltfliche gedriickt zu halten. Durch Driicken der
Schaltfléiche und Starten des Zyklus in der Konsole wird das Ol auf dem
kiirzesten und schnellsten Weg in den Tank umgeleitet, um die Zeitspanne
fiir das Einfahren der Kolben oder ausgewdhlten Zylinder zu reduzieren.

Zum schnelleren Einfahten von einfachwirkenden Zylindern kann das
Venturiventil-Kit EVO VWK installiert werden. Es muss auf dem Bildschirm
wopecial Parameters” (Sondereinstellungen) aktiviert werden. Fiir weitere
Informationen siehe Abschnitt 6.3.1.

Wenn diese Option verwendet wird, diirfen die Zylinder oben nicht
belastet werden. Das Einfahren mit dieser Methode kann zu einem
unkontrollierten Absenken und damit zu einem ungleichméBigen
Einfahren filhren.

6.19 Bildschirm ,Depressurize* (Druckminde-

rung)

ENerPAC a[a ][> JET IS -] <)

TOTAL LOAD +000000.0 (lbs/1000) SELECTED LOAD +0D0000.0 (lbs/1000)

| 2 | 3] 1)
A () +0000.00  +0000.00  +0000.00  -+000.00
R () +0000.00  +0000.00 4000000  +0000.00
L (Bs/1000) 4000000  +00000.0  +00000.0  +0000C.0
P (ber) +000000 +000000 4000000 +000000
5 | s | 7| s |
A (men) +0000.00  +0000.00  +0000.00  +0000.00
R (me) +0000.00  +0000.00  +0000.00  -+0000.00
L {ms/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bor) +000000 +000000  +00000C  -+000000
1O A
: P=0 1

Abbildung 38: Details des Bildschims Druckminderung
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Der Bildschirm ,Depressurize® (Druckminderung) enthélt die gleichen
Elemente wie der Bildschirm ,Manual” (Manuell) (Abbildung 31). Der einzige
Unterschied ist die Schaltfldche , Depressurize® (Druckminderung) P=0.

Nach der Arbeit mit dem System kann das Gerét mit Restdruck verbleiben.
In diesem Betriebsmodus Iésst das System den Gesamtdruck aller Gerate
{Pumpen, Rohre, Schiduche und Zylinder) ab.

Wéhlen Sie diese Schaltfidche, um den Modus ,Depressurize”
(Druckminderung) zu aktivieren. Wenn diese Schaltfldche gewahlt wird, wird
die Hintergrundfarbe der Schaltflache griin.

Wenn dieser Betriebsmodus verwendet wird, weist ein Warnbildschirm auf
das Risiko hin, das eingegangen wird, wenn dieser Betriebsmodus mit den
der Last standhaltenden Zylindem verwendet. Fiir weitere Informationen
siehe Abschnitt 7.9, Abbildung 53.

Es ist absolut verboten, das System drucklos zu machen, wenn die
Zylinder eine Last halten. Wenn das System druckentlastet wird,
wahrend die Zylinder die Last halten, kann dies zum Tod oder zu
schweren Verletzungen und Sachschéden fiihren.

6.20 Bildschirm ,Weighing® (Wiegen)
enerpac oG] 7] ] <

TOTALLOAD +000000.0 (fbs/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (lbs/1000)

| 58] a | Az
A (mm) +0000.00 +D000.00 +0000,00 +0000,00
R (men) +0000.00 +0000.00  +0000.00 +0000.00
P (bar) +00000.0 +00000.0  +00000.0 +00000.0
s s | 7 | 8
A (mw) mj +0000.06  +0000.00 ‘+oooo.oo‘l
R (o) +0000.00  +0000.00  +0000.00  -+0000.00

+00000.0

+00000.0 +00000.0

Abbildung 39: Details des Bildschirms Wiegen

Das System wurde so konzipiert, dass die Last gewogen werden kann. Diese
Bewegung wird automatisch ausgefiihrt.

Auf diesem Bildschirm werden die folgenden Elemente angezeigt (siche
Abbildung 39):

1. Schaltfidche ,Weighing“ (Wiegen): Driicken Sie diese Schaltfléiche, um
den Betriebsmodus ,Weighing" (Wiegen) auszuwahlen.

2. Wiegewerte: Der Bediener muss diese Werte eingeben, um mit dem
Wiegevorgang fortzufahren. Diese Werte sind:

¢ Delta-Position: Dies ist der Wert der Inkrementposition, den die
Zylinder erreichen miissen, um den Wiegevorgang durchzufiihren.
Diese Position muss immer positiv sein, da die Last angehoben
werden muss, um eine Wagung vorzunehmen.

o Anzahl der Schritte: Der Wiegevorgang kann in bis zu 4 Schritten
durchgefiihrt werden. Dieser Parameter wird eingestellt, um
die maximale Genauigkeit beim Wiegen der Last zu erreichen.
In der rechten Tabelle zeigt das System die Ergebnisse jeder
Gewichtsmessung an.

o Zeit: Um eine maximale Laststabilitdt zu erreichen, wartet das System
die eingegebenen Sekunden ab, um das Gewicht auszulesen. Wenn
der Zylinder die eingegebene Delta-Position erreicht, wartet das
System die eingegebenen Sekunden lang ab, um die Last auszulesen.

* Flow (Fordervolumen): Das System kann sich langsamer als mit
der normalen Geschwindigkeit bewegen, um die Deltaposition zu
erreichen. Wenn das System langsamer wird, bleibt die Last stabiler.
Daher kann der Bediener den Prozentsatz des Férdervolumens
eingeben, der die Bewegung der Zylinder besinflusst.

3. ,Average” (Durchschnitt): Das System zeigt den durchschnittiichen
Wert dieser 4 Messungen bei jedem Schritt an.

6.21 Bildschirm ,COG* (Schwerpunktbestim-
mung)
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Abbildung 40: Detail des Bildschirms Schwerpunktbestimmung

Auf diesem Bildschirm kann der Bediener jeden Wert zum Schwerpunkt
eingeben.

Uber die Auswahischaltfidche kann der Bediener entscheiden, welche
Zylinder in die Schwerpunktberechnung einbezogen werden sollen.

Wenn die Zylinder ausgewahlt sind, muss der Bediener entscheiden, welcher
der Hauptzylinder sein soll. Die Ursprungsreferenz (0,0) wird diesem Zylinder
zugewiesen, was bedeutet, dass andere Zylinder von diesem Punkt die
Referenz nehmen. Die Zylinder werden im Bereich fiir grafische Darstellung
entsprechend der eingegebenen Position angezeigt. Der Schwerpunkt wird
automatisch berechnet.

Auf diesem Bildschirm werden die folgenden Elemente angezeigt (siehe
Abbildung 40):

1. Zylinder-Auswahlschaltfldchen: Wahlen Sie die Zylinder aus, die bei
der Schwerpunktberechnung beriicksichtigt werden sollen.

2. Position der X- und Y-Achse: Jeder Zylinder hat eine reale Position
gegeniiber dem Referenz-Zylinder. Geben Sie den realen Abstand
zwischen dem Zylinder und dem Hauptzylinder als X- und Y-Wert ein.

3. Schaltfldche ,Main Cylinder* (Hauptzylinder) Der Benutzer kann
auf eine der Referenzschaltftachen driicken, um den Hauptzylinder
auszuwahlen,

4, ,load of Cylinder" (Zylinderlast): Dieses Feld zeigt die auf jeden
Zylinder wirkende Last an.

5. Bereich fiir grafische Darstellung: In diesem Bereich zeigt das System
die einzelnen Zylinderpositionen und die Position des Schwerpunkts
an.

6. Koordinaten des Schwerpunkis: Wenn alle Daten eingegeben sind,
berechnet das System die Position des Schwerpunkts der Last.
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6.22 Bildschirm ,Load Graph“ (Lastdiagramm)
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Abbildung 41: Details des Bildschirms Lastdiagramm

Dieses Diagramm zeigt den Trend der Belastung, die auf den am stérksten
belasteten und den am wenigsten belasteten Zylinder einwirkt.

Dariiber hinaus findet der Benutzer auf diesem Bildschirm folgende Elemente
(siehe Abbildung 41):
1. Selected Load (Gewéhite Last): Gesamtlast der ausgewahiten Zylinder.

2. Zylinder-Auswahlschaltfidchen: Wahlen Sie die Zylinder aus, die bei
der Berechnung der gewdhiten Last beriicksichtigt werden sollen.

3. Bereich fiir grafische Darstellung: Es wird ein Diagramm mit dem
woelected Load Value® (Gewahlter Lastwert) angezeigt. Dieses
Diagramm wird alle 2 Sekunden aktualisiert.

Min. Y-Wert: Mindestwert der Y-Achse im Diagramm.
Auto-Zoom: Aktivieren oder deaktivieren Sie den Auto-Zoom.
Max. Y-Wert: Hochstwert der Y-Achse im Diagramm.

Einige Tasten zum Navigieren durch das Diagramm, wie z. B. Diagramm
anhalten, vorwérts, riickwarts, vergroBem, verkleinern usw.

6.23 ,Data Recording” (Datenaufzeichnung)

DATA RECORDING

ncoanme MANUAL +©

2 | @[
PAUSE |
: >
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Abbildung 42: Details des Bildschirms Datenaufzeichnung

Mit diesem Bildschirm kann der Bediener die Bewegungsdaten auf einem
externen Laufwerk speichern,

Auf diesem Bildschirm werden die folgenden Elemente angezeigt (siehe
Abbildung 42):

1. ,Recording Mode® (Aufzeichnungsverfahren): Wihlen Sie das
Aufzeichnungsverfahren  (manuell oder automatisch) fir die
Aufzeichnung von Bewegungsdaten. Wenn die Option ,Manual®
(Manuell) ausgewahlt wird, zeichnet das System nur auf, wenn der
Benutzer auf die Schaltfldche ,Record” {Aufzeichnung) driickt. Wenn
der Modus ,Automatic" (Automatik) ausgewahlt wird, zeichnet das

System die Daten automatisch auf, wenn sich das System bewegt.

2. ,Jime period” (Zeitraum): Der Benutzer muss die Frequenz der
Datenaufzeichnung eingeben. Als Einheit werden Sekunden verwendet.

3. Schaltflédche ,Start Recording” {Aufzeichnung starten): Driicken Sie
diese Schaltfléche, um die Aufzeichnung der Daten der Bewegungen
im ausgewdhiten Laufwerk zu starten bzw. anzuhalten. Wenn
festgestellt wird, dass kein USB-Laufwerk oder keine SD-Karte fiir die
Aufzeichnung angeschlossen ist, wird das Symbol rot angezeigt.

4. ,Storage” (Speichern): Das Symbol ,Storage (Speichem) zeigt
an, auf welchem Laufwerk die Aufzeichnung gespeichert ist. Dies
kénnen USB-Laufwerke oder SD-Karten sein. Wenn die Aufzeichnung
beginnt, wird das Symbol des Speichermediums, auf dem die Daten
gespeichert sind, griin.

6.24 Bildschirm ,Language” (Sprache)

ENERPAC H( 57N I -] <

— W

Abbildung 43: Bildschirm Sprache

Auf diesem Bildschirm kann der Benutzer die Sprache der Warnsignale
auswahlen. Wahlen Sie die gewinschte Sprache und tippen Sie die
Schaltflache ,Back (Zuriick) an, um zum Hauptbildschirm zu gelangen.

6.25 Bildschirm ,Users” (Benutzer)

1 2 3 4

ENER il I ¢

Abbildung 44: Detail des Bildschirms Benutzer

Auf diesem Bildschirm kann der Benutzer mehrere Benutzer zur Verwaltung
des Systems erstellen und einrichten. Auf diesem Bildschirm werden die
folgenden Bereiche angezeigt (siche Abbildung 44):

1. User" (Benutzer): Der Bediener muss die Zelle der Tabelle antippen
und einen neuen Benutzer eingeben. Das System fragt fiir jedes
Benutzerprofil nach einer |D und einem Passwort, um sich anzumelden.

»Operator” (Bediener): Dieser Benutzer hat allgemeinen Zugang zur
Bedienung des Systems. Fiir den Zugang zu diesem Benutzer ist die
Eingabe der D ,enerpac” und des Passworts ,100“ erforderlich.
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o Expert (Experte): Der Experte hat die gleichen Zugriffsrechte
wie der Bediener, kann aber auch auf den Bildschirm ,Special
Parameters” (Sondereinsteflungen) im Bildschirm ,Work Parameters*
(Arbeitsparameter) zugreifen und dort bedienen. Diese Aktionen
erfordern einen fortgeschrittenen Benutzer, da es sich um Parameter
handelt, welche die Funktionalitét des Geréts vollstandig beeinflussen
kénnen. Um Zugang zu diesem Benutzer zu erhalten, milssen Sie die
ID ,parameter” und das Passwort , 200" eingeben.

o, Administrator®: Dieser Benutzer darf nur von autorisierten Technikern
verwendet werden.

2. ,Password” (Passwort): In der nachsten Spalte muss der Bediener das
dem Benutzer entsprechende Passwort eingeben.

3. ,Group" (Gruppe): Der Benutzer muss diese antippen und fir den
eingegebenen Benutzer einen Gruppennamen auswéhlen.

4, ,Log off Time" (Abmeldezeit): Der Bediener muss diese antippen und
die Anzahl der Minuten eingeben, um diesen Benutzer vom System
abzumelden.

Dieser Bildschirm ist nur fiir den mit Expertenprofil angemeldeten Benutzer
verfiigbar. ID: parameters, Passwort; 200.

6.26 Bildschirm ,Inverter Speed” (Frequenzum-
richtergeschwindigkeit)

ENERPAC EE]E— 105539 ﬂ 4 l
Inverter Speed

Motor Plate o
Power (W) 00.0 O funning
. |iidisibrossey 1S 2R.00.0, (O Cutrent / Torque Limit
Covvent (A) 00.0 ) Motor Overtamperatars

Actual Frequency (Hz) +0000.0
2—’7 Flow (30-100%) {000 Actust Absclste Curremt (A} +0000,0
Active Atsrm +00000
— [
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Abbildung 45: Detail des Bildschirms Frequenzumrichtergeschwindigkeit

Dieser  Bildschirm  zeigt den  Status  der  aktuellen
Frequenzumrichtergeschwindigkeit an. Auf diesem Bildschirm werden
wichtige Informationen filr erfahrene Bediener angezeigt. Der Benutzer muss
das erforderliche Fordervolumen zwischen 30 % und 100 % eingeben.

Auf diesem Bildschirm gibt es folgende Elemente (siche Abbildung 45):

1. .Motor Plate" (Typenschild): In diesem Bereich werden die Werte des
Elektromotors angezeigt.

2, Flow" (Fordervolumen): Das System ermdglicht die Auswahl der
Bewegungsgeschwindigkeitder Zylinder. DieserWertistein Prozentwert
und muss zwischen 30 und 100% der Gesamtdurchflussleistung
liegen. Er entspricht der Drehzah! des Motors.

3. ,Code List (Code-Liste): Diese Schaltfliche ermdglicht den Zugriff auf
die Liste der Fehler und Alarme des Systems.

4, Bereich ,Status™ In diesem Bereich kann der Bediener den Status des
Motors Uberprifen. Es gibt die folgenden Funktionen:

» ,Ready" (Bereit): Der Frequenzumrichter ist bereits eingeschaltet
und verfligt {ber eine gute Kommunikation mit der SPS. Das
wird durch ein griines Licht angezeigt. Wenn diese Leuchte
grin leuchtet, kann der Motor ohne Fehler oder Alarm bei der
Frequenzumrichtergeschwindigkeit eingeschaltet werden,

¢ ,Running” (In Betrieb): Das Licht leuchtet griin, wenn ein Vorgang

[&uft.

o Strom-/Drehmomentbegrenzung: Die Leuchte leuchtet rot, wenn der
Motor an der Drehmomentgrenze oder an der Stromgrenze betrieben
wurde.

* Motor over temperature” (Motorhdchsttemperatur Uberschritten):
Die Leuchte leuchtet rot, wenn der Motor den Grenzwert der
Betriebstemperatur emeicht hat.

o ,Actual Frequency" (Tatsdchliche Frequenz): Dieser Parameter zeigt
die tatsachliche Frequenz des Motors an.

o Actual Absolute Current" (Tatsdchlicher absoluter Strom): Dieser
Parameter zeigt den tatséchlichen Strom des Motors an.

6.27 Bildschirm ,Instruction Manual“ (Bedie-
nungsanleitung)

enEnac o[> EYIN

ey @E

i [

I
1

s e[l

Abbildung 46: Bildschirm Bedienungsanleitung

Uber diesen Bildschirm kann der Bediener auf die Bedienungsanleitung des
EVO-Systems zugreifen.

6.28 Bildschirm ,Hours Counter* (Stundenzahler)

éNéRPAc
8 | Motor Covater ) +000000 | | Movement Coumter ) 4000000 +———7
Wo.| Model | Dete | Motor (h) | Movement 00 Comments
1 {[o6000000 |[o00co000 | [oo000s | fooo00o | [oooooooonoosoooooooooo0n
2 {[00000000 {{00000000 | 000000 | f000000 | [000000000000000000000000
3 [{00000000 {{00000000 | [000000 | fooooco | {000000000000000000000000
4 |[06605000 ffooocoo0n | {oaoo0 | joodooo | [00000000D009000000000000
7 e oo s oo i st
e e e 7

Abbildung 47: Details des Bildschirms Stundenzahler

Auf diesem Bildschirm kann der Benuizer eine Aufzeichnung der an der
Pumpe durchgefiihrten Wartung anzeigen.

Auf diesem Bildschirm werden die folgenden Elemente angezeigt: (Siehe
Abbiidung 49):
1. ,Row number* (Zeilennummer): Der Bediener kann bis zu 5 Eintrage
haben,
2. ,Model number” (Modelinummer): Der Benutzer muss die
Modellnummer der Pumpe eingeben.
3. ,Date” (Datum): Der Benutzer kann das Datum eingeben, an dem die
Wartung durchgefiihrt wurde,
4. ,Number of working hours of the motor" (Anzah! der Betriebsstunden

des Motors): Der Benutzer kann die Anzahl der Betriebsstunden des
Motors eingeben, nach denen die Wartung durchgefiihrt wurde.

5. ,Number of movement hours“ (Anzahl der Bewegungsstunden):
Der Benutzer kann die Anzahl der Stunden eingeben, in denen die
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Bewegungen durchgefithrt wurden.

6. Spalte ,Comments” (Kommentar): Der Benutzer kann einen kurzen
beschreibenden Kommentar eingeben.

7. ,Movement counter (Bewegungszihler): Dieser Parameter gibt
an, wie viele Stunden die Pumpe in Betrieb war und Bewegungen
ausgefiihrt hat.

8. ,Motor counter” (Motorzahler): Dieser Parameter gibt an, wie viele
Stunden der Motor eingeschaltet war.

Nomalerweise sind Motorzahler und Bewegungszahler unterschiediich, da
die Pumpe mit laufendem Motor, aber ohne Bewegung in den Ventilen oder
Zylindern eingeschaltet werden kann.

6.29 Bildschirm ,Control Panel” (Systemsteuerung)
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Abbildung 48: Bildschirm Systemsteuerung

In diesem Bildschirm kann der Benutzer Datum und Uhrzeit des Systems
einstellen. Dazu muss der Benutzer auf die Bedieneinheit des Systems
zugreifen,

Die Bedieneinheit verfiigt iiber viele weitere Symbole und Optionen,
die geandert werden kdnnen. Enerpac rét davon ab, andere Optionen
als Datum und Uhrzeit einzustellen. Wenn in diesem Bildschirm andere
Parameter geéindert werden, besteht die Gefahr von Fehlfunktionen und
UnregelméBigkeiten.

6.30 Bildschirm ,Pressure Diagnostic*
(Druck-Diagnose)
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Dieser Test muss ohne angeschlossene Zylinder oder Schlduche und
bei geschlossenen Scharnierdeckeln des Rahmens an der Auslassseite
durchgefilht werden. Wenn die Hydraulikanschiiisse mit Druck
beaufschlagt werden, ohne dass Schliuche angeschlossen sind, kann
dies zu einem Projektionsrisiko filhren.

In diesem Bildschirm findet der Benutzer die folgenden Bereiche:

1. ,Pressure Inspection® (Druckprifung: Durch Driicken dieser
Schaltftdche ist das System bereit zum Vornghmen des Drucktests.
In diesem Modus wird das System erstens in den A-Ausgéngen und
zweitens in den B-Ausgéngen mit Druck beaufschlagt, Wenn der Druck
innerhalb von 1 Minute nicht abféllt, zeigt das System den Hinweis in
griin und wenn der Test nicht bestanden wird in rot.

2. ,Outlets Selection” (Auswahl der Ausgénge): Fiir die Positions- und
Durchflusspriifung muss der Benutzer den zu {berpriifenden Auslass
auswahlen.

3. ,Parameters" (Parameter): Der Benutzer kann wéhrend des Tests
einige Parameter iiberpriifen. Diese Parameter sind:

o A: Absolute Position des Zylinders wahrend des Tests.
¢ P; Druckaufbau in jeder Leitung.

7. OPERATION

Die Befehle fir die Bewegung miissen vom Benutzer iiber die am
Schaltschrank angebrachten Tasten gesteuert werden. Die Art der Bewegung
muss auf dem Touchscreen eingestellt werden und die Bewegungen werden
mit den Tasten bedient.

7.1 System einschalten
Folgen Sie den néchsten Schritten, um das System einzuschalten:

1. Fiihren Sie eine Sichtpriifung der Schlduche und Zylinder aus, um
sicherzustellen, dass diese nicht geknickt bzw. sich in der richtigen
Position befinden.

2. Uberpriifen Sie den Oistand. Bei ausgefahrenen Zylindern sollte der
Tankfiillstand niedrig sein,

3. Stellen Sie sicher, dass die Sicherheitshalt-Taste nicht aktiviert ist.

4, Schalten Sie den Hauptschatter im Schaltschrank ein. Filr die Position
des Hauptschalters des Systems siehe Abbildung 52.

5. Priifen Sie, ob die Netzspannungsleuchte an der Schalttafel leuchtet.
Sie muss weiB leuchten.

6. Warten Sie, bis die Steuerungssoftware geladen ist, und iiberpriifen
Sie die Betriebsparameter. Passen Sie diese gegebenenfalls an.

7. Uberpriifen Sie, ob an der Steuerung Alarme angezeigt werden. Wenn
ein Alarm aufgetreten ist, (iberpriifen Sie die Ursache und driicken Sie
die Taste ,Reset Alarm" {Alarm zurilcksetzen) der Steuerung.

8. Schalten Sie den Motor des EVO-Systems ein.

Abbildung 49: Details des Bildschirms Druck-Diagnose

Mit diesem Test kann der Benutzer die Isolierung des Hydrauliksystems
{berpriifen und eventuelle Leckagen feststellen.
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Abbifdung 50: Anordnung des Hauptschalters

7.2 System ausschalten
Folgen Sie den néchsten Schritten, um das System auszuschalten:
1. Driicken Sie die Taste ,Stop Cycle" (Zyklus stoppen), wenn eing
Bewegung ausgefiihrt wird,
2. Driicken Sie die Motorstopp-Taste.
3. Schalten Sie das System iiber den Hauptschalter aus.

7.3 Zylinderkalibrierung

Je nachdem, wie der Haken des Hubsensors befestigt ist, muss der
Kalibriervorgang durchgefihrt werden. Wenn der Haken am Kolben befestigt
ist, muss die Kalibrierung durchgefiihrt werden. Wenn der Haken direkt an
der zu bewegenden Last befestigt ist, muss die Kalibrierung vermieden
werden. Ein Zylinder mit einem internen Hubsensor muss ebenfalls kalibriert
werden. Fiir nahere Informationen siehe Abbildung 17.

MOVEMENTS

12/ 3172006 10:59 AH

kalibriert sind.
Um den Zylinder korrekt zu kalibrieren, gehen Sie wie folgt vor:

1. Gehen Sie zum Bildschirm ,Special Parameters* (Spezialparameter)
und aktivieren Sie die Kalibrierkapazitat. Siehe Abschnitt 6.3.1,
Abbildung 15.

2. Gehen Sie zum Bildschirm ,Calibration” (Kalibtierung). Siehe

Abschnitt 6.7, Abbildung 21.

Wihlen Sie ,Manual Mode* (Manueller Modus).

Wihlen Sie die Abwértstaste.

Wahlen Sie den zu bewegenden Zylinder aus.

Schalten Sie den Motor ein.

Driicken Sie die Taste ,Start Cycle® (Zyklus starten) und halten Sie sie

gedriickt, bis die ausgewahiten Zylinder vollstandig eingefahren sind.

8. Driicken Sie die Taste ,Calibration® (Kalibrierung) und halten Sie sie
3 Sekunden lang gedriickt. Der Wert der absoluten Position wird Null,
wenn die Kalibrierung durchgefiihrt wurde.

Wahrend der Kalibrierungsarbeiten kénnen manchmal Fehler auftreten.
Driicken Sie fiir 3 Sekunden die Taste ,Reset Calibration® (Kalibrierung
zuriicksetzen), um die letzte Konfiguration einzustellen. Fiihren Sie die
vorherigen Schritte emeut durch, um die Kalibrierung emeut zu starten.

7.4 Manueller Modus

Der manuelle Modus wird verwendet, um Zylinder frei zu bewegen. Dieser
Modus wird verwendet, um die Zylinder vor einer Arbeit zu Uberpriifen und
ginzustellen sowie zu Wartungszwecken. Fiir weitere Informationen siehe
Abschnitt 6.12.
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Enerpac empfiehlt dringend, die Anordnung der Zylinder immer so
zu wihlen, dass die Kalibrierung zuldssig ist. Fehlfunktionen oder
Zylinderschiden kénnen auftreten, wenn die Zylinder nicht oder falsch

Abbildung 52: Procedure voor handmatige modus

Beachten Sie, dass die Zylinder in diesem Modus keine synchronisierten
Bewegungen untereinander ausfiihren.

Um mit diesem Modus zu arbeiten, befolgen Sie die folgenden Schritte:
1. Stellen Sie sicher, dass alle Elemente richtig angeschiossen sind und
kein Alarm vorliegt.
2. Gehen Sie zum Bildschirm ,Manual" (Manuetl).
3. Wahlen Sie die Schaltfldche ,Manual” (Manuell).

4. Wihlen Sie die Zylinderbewegungsrichtung, nach auBen oder nach
innen,

5. Wihlen Sie die Zylinder aus, die bei der Bewegung involviert sein
sollen, indem Sie auf die Tasten ,Cylinder Selection” (Zylinderwahi)
tippen. Wenn ein Zylinder ausgewahlt ist, wird der Hintergrund der
Schaltfldche griin.

L4628_f
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6. Driicken Sie den Motorstart-Taster.
Driicken den Zyklusstart-Taster und halten Sie diesen gedriickt.

8. Wenn sich die Kolben des Zylinders in der gewiinschten Position
befinden, lassen Sie die Zyklus-Taste los, sodass die Bewegung
gestoppt wird.

7.5 Modus ,Preload” (Vorspannen)

Enerpac empfiehlt, diesen Schritt vor dem Anheben einer Konstruktion
im Modus ,Automatic” (Automatik) auszufiihren, da der Benuizer auf
diese Weise sicherstellt, dass alle Zylinder vollstindigen Kontakt mit der
Konstruktion haben. Der Bediener solite einen kleinen Lastwert eingeben
(5-10 % der Gesamtlast), um sicherzustellen, dass alle Zylinder diesem
Lastwert standhalten.

Dieser Modus erméglicht es, eine echte Referenz fiir die Position der Last
zu haben und Leerfahrten von einigen Zylinder zu vermeiden. Flir weitere
Informationen siehe Abschnitt 6.13.

Abbildung 53: Procedure voor voorbelasting
Um mit diesem Modus zu arbeiten, befolgen Sie die folgenden Schritte:
1. Stellen Sie sicher, dass alle Elemente richtig angeschlossen sind und
kein Alarm vorliegt.
Gehen Sie zum Bildschirm ,Preload” (Vorspannen).
Wahlen Sie die Schaltflache ,Load mode” (Lastmodus).
Geben Sie die Endlast ein, die die Zylinder erreichen miissen.

Wahlen Sie die Zylinder aus, die bei der Bewegung involviert sein
sollen, indem Sie auf die Zylinderschaltfldchen tippen. Wenn der
Zylinder ausgewahlt ist, wird der Hintergrund der Schaltfldche griin.

6. Drilcken Sie den Motorstart-Taster.
Driicken Sie auf dem Tastenfeld die Taste ,Start Cycle” (Zykius starten).

8. Wenn jeder Zylinder die Endlast erreicht hat, hélt das System den
Zyklus an.

LA

Nach Beendigung dieser Bewegung verflgt das System Gber eine echte
Referenz filr die Position der Last. Wenn jeder Zylinder die Last beriihrt, muss
der Bediener die Taste ,Zuriicksetzen” driicken, um einen neuen Nullpunkt
fir die relative Position zu erhalten.

Enerpac empfiehlt, auch einen Versatz vorzunehmen, wenn die Zylinder
die Endlast erreicht haben, nachdem der Modus ,Preload” (Vorspannen)
ausgefiihrt wurde. Mit diesem Schritt erhélt der Benutzer im Bedarfsfall eine
vorlgufige Null.

Bei diesem Betriebsmodus fihren die Zyfinder keine synchronisierten
Bewegungen aus, um das Ziel zu erreichen.

7.6 Automatikmodus

Mit diesem Betriebsmodus kann der Benutzer synchronisierte Bewegungen
der Zylinder in ein zuvor eingegebenes Positionsinkrement durchfilhren.
In diesem Betriebsmodus gibt der Benutzer ein Positionsinkrement ein,
sodass sich die Zylinder synchron zu dieser Position bewegen. Fiir weitere
Informationen siehe Abschniit 6.14.

OVIMENTS OTHERS
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Abbildung 54: Automatische modus procedure
Um mit diesem Modus zu arbeiten, befolgen Sie die folgenden Schritte:

1. Stellen Sie sicher, dass alle Komponenten richtig angeschlossen sind
und kein Alarm vorliegt.

2. Gehen Sie zum Bildschirm , Automatic” (Automatik).
3. Betétigen Sie die Schaltfléche ,Automatic Mode" (Automatikmodus).

. Geben Sie den Parameter Delta-Position ein. Die Delta-Position ist die
Strecke, die der Kolben der Zylinder erreichen muss. Diese Strecke
kann positiv oder negativ sein, je nach Bewegungsrichtung (aus- oder
einfahrend).

Wenn die Zylinderkalibrierung durchgefiihrt wurde, lsst das System den
Benutzer keinen Wert eingeben, der héher als die Hubkapazitét der Zylinder
ist. Es ist wichtig, dass der Wert fiir den Zylinderhub auf dem Bildschirm
~opans” (Spannen) (Abschnitt 6.4, Abbildung 18) korrekt eingegeben wird,
um eine Beschadigung der Zylinder zu vermeiden. Wenn die Zylinder nicht
kalibriert sind, ldsst das System den Benutzer keinen Wert eingeben, der
groBer ist als die Lange des Hubsensors.

5. Wéhlen Sie die Zylinder aus, die bei der Bewegung involviert sein sollen,
indem Sie auf die Schaltflichen ,Cylinder Selection” (Zylinderwah)
tippen. Wenn der Zylinder ausgewdhit ist, wird der Hintergrund der
Schaltfléche griin.

6. Driicken Sie den Motorstart-Taster.
7. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster.

8. Wenn die Zylinder die Delta-Position erreichen, halt das System die
Bewegung an und beenden den Arbeitszyklus. Wenn ein neuer Delta-
Positionswert eingegeben wird oder die Taste ,Start Cycle” (Zyklus
starten) gedriickt wird, beginnt ein neuer Arbeitszyklus.

7.7 Modus ,Tilting" (Neigen)

Diese Bewegung ermdglicht es dem Benutzer, Neigungsbewegungen der
Last durchzufiihren, Diese Bewegung ermdglicht es dem Benutzer, fiir jeden
Zylinder unterschiedliche Ziele einzustellen und eine synchrone Bewegung
durchzufiihren, sodass alle Zylinder gleichzeitig fertig werden. Fir weitere
Informationen siehe Abschnitt 6.15.
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Abbildung 55: Procedure kantelmodus
Um mit diesern Modus zu arbeiten, befolgen Sie die folgenden Schritte:
1. Stellen Sie sicher, dass alle Elemente richtig angeschlossen sind und
kein Alarm vorfiegt.
2. Gehen Sie zum Bildschirm ,Tilting" (Neigen).

3. Wéhlen Sie die Zylinder aus, die bei der Bewegung involviert sein
sollen, indem Sie auf die Tasten ,Cylinder Selection® (Zylinderwahl)
tippen. Wenn der Zylinder ausgewahlt ist, wird der Hintergrund der
Schaltfiiche griin.

4. Geben Sie die Delta-Position (Inkrementwert der aktuellen Position) fiir
alle ausgewahlten Zylinder ein. Die Delta-Position kann positiv oder
negativ sein.

Wihlen Sie die Taste ,Tilting" (Neigen).
Driicken Sie den Motorstart-Taster.
Driicken Sie den Zyklusstart-Taster.

Wenn die Zylinder die Delta-Position erreichen, halt das System die
Bewegung an und beenden den Arbeitszyklus. Wenn ein neuer Delta-
Positionswert eingegeben wird oder die Taste ,Start Cycle® (Zyklus
starten) gedriickt wird, beginnt ein neuer Arbeitszyklus.

1.8 Modus ,Stage Lift* (Stufenhub)

Dies ist ein Betriebsmodus, der eine Losung fiir das stufenweise Anheben
oder Absenken einer Last bietet. in Kombination mit Auflageblécken
und Stufenhubsystemen erméglicht dieser Modus die Uberwindung
der Hubhdhenbeschrénkungen des Zylinderkolbenhubs. Fiir weitere
Informationen siehe Abschnitt 6.17.

Es gibt zwei Arten von Verfahren, das Anheben und das Absenken einer Last:
Last anheben

1. Stellen Sie sicher, dass alle Elemente richtig angeschlossen sind und
kein Alarm vorliegt.

2. Hubsensoren geben im Falle von Stufenhubsystemen negative
Messwerte aus, wenn der Kolben ausfdhrt. Bitte in diesem Fall
indirekten Messwerte verwenden. Siehe Abschnitt 6.3.1 Bildschirm
»Opecial Parameters” (Sondereinstellungen).

Gehen Sie zum Bildschirm ,Stage Lift“ {(Stufenhub).

Wihlen Sie die Taste ,Stage Lift" (Stufenhub).

Wahlen Sie die Taste ,Lifting" (Anheben).

Geben Sie den positiven Deltawert ein: Dieser Wert ist der Hub, den

© ~N o> o

o oo~ oW

der Kolben beim Anheben der Last pro Zyklus ausfahrt, um die beiden
&uBeren Bldcke unter die Lastverteilerplatte zu legen.

7. Geben Sie den negativen Deltawert ein: Dies ist der Abstand, um den
der Kolben eingefahren wird, sodass ein Spielraum zum Einsetzen der
Mittelblcke geschaffen wird, die die Kolbenplatte bei der néchsten
Verldngerung unterstiitzen.

8. Geben Sie den Vorspannwert ein: Der Vorspannwert muss eingegeben
werden, um sicherzustellen, dass der Zylinder vollstindig an der Last
anliegt. Geben Sie einen Wert ein, der sicherstellt, dass jeder Zylinder
etwas Druck erhalt (5 % der von jedem Zylinder erwarteten Belastung).

9. Driicken Sie den Motorstart-Taster.
10. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster.

11. Alle Zylinder fahren die Kolben aus, bis der im Vorlastbereich (Stufe 1)
definierte Druckwert erreicht wurde. Wenn alle Zylinder den Wert fiir
die Vorlast erreichen, ist die erste Stufe abgeschlossen, und fiir den
néchsten Schritt ist eine Bestétigung des Bedieners erforderlich.

12. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster.

13. Die Zylinder werden bis zum Erreichen des positiven Delta-Wertes
(Stufe 2) ausgefahren. Fiir den néchsten Schritt verlangt das System
eine Bestétigung des Bedieners.

14. Positionieren Siedie beiden&uBerenBldcke unter der Lastverteilerplatte.

Stellen Sie sicher, dass die Auflageblécke korrekt positioniert sind und
die Last abstiitzen konnen. Die Nichtbeachtung dieser MaBnahmen
kann zum Tod oder zu schweren Personen- und Sachschéden fithren,

15. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster. Der Kolben des Zylinders wird um
den negativen Delta-Wert eingefahren und die Lastverteilerplatte des
Zylinders wird auf den &uBeren Bldcken abgestiitzt (Stufe 3).

L4528_f
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16. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster.

17. Der Kolben des Zylinders wird in die Ausgangsposition eingefahren
(Stufe 4).

18. Positionieren Sie die Mittelblocke unter dem Kolben, um die Abfolge
der 4 Stufen erneut zu starten.

19. Wiederholen Sie die Punkte 10 bis 18 so oft wie nétig, um die Last in
die gewlinschte Position anzuheben.

Die Blécke miissen kreuzweise angeordnet werden, wenn eine neue Ebene
des Stapels begonnen wird.

Absenken einer Last

1. Stellen Sie sicher, dass alle Elemente richtig angeschlossen sind und
kein Alarm vorliegt.

2. Hubsensoren geben im Falle von Stufenhubsystemen negative

Messwerte aus, wenn der Kolben ausfdhrt. Bitte in diesem Fall

indirekten Messwerte verwenden. Sighe Abschnitt 6.3.1 Bildschirm

,Special Parameters” (Sondereinstellungen).

Gehen Sie zum Bildschirm ,Stage Lift" (Stufenhub).

Wihlen Sie die Taste ,Stage Lift" (Stufenhub).

Wahlen Sie die Taste ,Lifting" (Anheben).

Geben Sie den positiven Deltawert ein. Dieser Parameter ist der Hub,

den der Kolben beim Anheben der Last pro Zyklus ausfahrt, um die

beiden &uBeren Blacke unter der Lastverteilerplatte zu entferen.

7. Geben Sie den negativen Deltawert ein. Dies ist der Abstand, um den
der Kolben eingefahren wird, sodass ein Spielraum zum Entfernen der
Mittelblocke geschaffen wird, die die Kolbenplatte bei der néchsten
Verldngerung unterstiitzen.

8. Geben Sie den Vorspannwert ein. Der Vorspannwert muss eingegeben
werden, um sicherzustellen, dass der Zylinder vollsténdig an der Last
anliegt. Geben Sie einen Wert ein, der sicherstellt, dass jeder Zyfinder
etwas Druck erhélt (5 % der von jedem Zylinder erwarteten Belastung).

9. Entfemen Sie die Mittelblécke, wenn sich diese auf der gleichen Hohe
wie die &uBeren Blocke befinden. Fiir diesen Schritt muss der Kolben
eingefahren werden.

10. Driicken Sie den Motorstart-Taster.

11. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster.

12. Alle Zylinder fahren die Kolben aus, bis der filr die Vorlast definierte
Druckwert erreicht wurde (Stufe 1). Wenn alle Zylinder den Wert fiir
die Vorlast erreichen, ist die erste Stufe abgeschlossen, und filr den
nachsten Schritt ist eine Bestétigung des Bedieners erforderiich.

13. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster.

14, Die Zylinder werden bis zum Erreichen des positiven Delta-Wertes
(Stufe 2) ausgefahren. Fiir den néchsten Schritt verlangt das System
eine Bestétigung des Bedieners.

15. Entfemen Sie die beiden duBeren Blocke unter der Lastverteilerplatte.

16. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster. Der Kolben des Zylinders wird um
den negativen Delta-Wert eingefahren und die Lastverteilerplatte des
Zylinders wird auf den &uBeren Blécken abgestiitzt (Stufe 3).

17. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster.

18. Der Kolben des Zylinders wird in die Ausgangsposition eingefahren
(Stufe 4).

19. Entferen Sie die Mittelblcke unter dem Kolben, um die kompletten
Zyklen erneut zu starten.

20. Wiederholen Sie die Punkte 10 bis 19 so oft wie nétig, um die Last in
die gewiinschte Position abzusenken.

7.9 Druckminderungsmodus

Nach der Arbeit mit dem System kann das Gerat mit Restdruck verbleiben.
In diesem Betriebsmodus ldsst das System den Gesamtdruck aller Geréte
(Pumpen, Rohre, Schiduche und Zylinder) ab. Fiir weitere Informationen
siehe Abschnitt 6.19.
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Abbildung 57: Procedure voor drukveriaging
Um mit diesem Modus zu arbeiten, befolgen Sie die folgenden Schritte:

1. Stellen Sie sicher, dass die Zylinder oben unbelastet sind.

2. Gehen Sie zum Bildschirm ,Depressurize® (Druckminderung).

3. Wihlen Sie die Taste ,Depressurize Mode" (Druckminderungsmodus).
4

. Alle Zylinder werden automatisch ausgewdhit, wenn die Taste
»Depressurize Mode" (Druckminderungsmodus) gewahit wird.

5. Das System muss ein zweites Mal iiberpriift werden, um sicherzustellen,
dass der Zylinder unbelastet ist. Wenn die Zylinder einer Belastung
standhalten, tippen Sie auf die Taste ,Yes" (Ja). Siehe Abbildung 53.

Abbildung 58: Warnhinweis zur Druckentlastung

6. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster. Die Zylinder werden in
Sekundenschnelle drucklos gemacht.

Es ist absolut verboten, das System drucklos zu machen, wenn sich die
Last {iber den Zylindern befindet. Wenn das System mit oben belasteten
Zylindern druckentlastet wird, kann dies zum Tod oder zu schweren
Verletzungen und Sachschéden fiihren.

7.10 Modus ,Fast Retract” (Schnell einfahren)

Dieser Bildschirm ist nur fiir den Fall der Verwendung von einfachwirkenden
Zylindem konzipiert. Wenn der Riickzug aufgrund der Schwerkratft stattfindet,
dauert es langer, bis der Kolben eingefahren ist. Fiir weitere Informationen
siehe Abschnitt 6.18.
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Abbildung 59: Snelle intrekprocedure

Es gilt zu bericksichtigen, dass die Ventile in diesem Betriebsmodus
vollsténdig gedffnet werden und das 01 ungehindert in den Tank flieBt.
Je nach Art der Konfiguration der Anwendung (Zylinder, Last, Schlduche
etc.) wird die Last ggf. mit einer falschen Geschwindigkeit bewegt und
kann es zu Zwischenféllen kommen.

Um mit diesem Modus zu arbeiten, befolgen Sie die folgenden Schritte;
1. Gehen Sie zum Bildschimm ,Fast Retract” {Schnell einfahren).
2. Whlen Sie die Zylinder aus, die eingefahren werden sollen.
3. Wahlen Sie die Taste ,Fast Retract” (Schnell einfahren).
4

. Dricken Sie den Zyklusstari-Taster. Die Hydraulikventile werden
gedfinet und erméglichen den freien Riickfluss des Ols.

5. Driicken Sie den Zyklusstopp-Taster, nachdem alle Zylinder

eingefahren sind.
HINWEIS

Zum schnelleren Einfahren von einfachwirkenden Zylindern kann das
Venturiventil-Kit EVO WK installiert werden. Néhere Informationen zu diesem
Kit finden Sie in der Bedienungsanleitung L4591 unter www.enerpac.com.

7.11 Modus ,,COG Tool* (Schwerpunktbestim-

mung)

Mit diesem Hilfsprogramm kann der Schwerpunkt der Last berechnet
werden, Fir weitere Informationen siehe Abschnitt 6.21.

Abbildung 60: COG procedure

Um mit diesem Modus zu arbeiten, befolgen Sie die folgenden Schritte:

1. (ffnen Sie den Bildschirm ,COG® (Schwerpunktbestimmung).
2. Wihlen Sie die Zylinder, die zum Anheben der Last verwendet werden.

3. Wahlen Sie den Hauptzylinder, der als Bezugspunkt fiir alle Zylinder
verwendet wird.

4, Bestimmen Sie die Entfemung des Zylinders zum gewdhiten
Hauptzylinder und geben Sie den Positionswert in das betreffende
Feld ein,

5. Das System fiihrt die Berechnung automatisch aus und die Position
aller Zylinder und die Position des theoretischen Schwerpunkts
werden angezeigt.

7.12 Modus ,Weighing“ (Wiegen)

Dies ist eine besondere Funktion der Maschine. Damit kann eine Ablesung
von den Druckmessdosen oder Druckwandlern vorgenommen werden, um
das Lastgewicht zu erhalten.

Da die Last wahrend der Bewegung instabil sein kann, bietet dieser
Betriebsmodus die Moglichkeit, mehrere Messungen vorzunehmen (maximal
4 Zyklen) und den Durchschnitt der vorgenommenen Messungen zu bilden.
Fiir weitere Informationen siehe Abschnitt 6.20.

Zur Verwendung dieses Betriebsmodus mit Druckmessdosen kann das
Wiege-Kit EVOLCK installiert werden.

Siehe im nachsten Protokoll, wie man die Lastmessungen vornimmt:

1. Stellen Sie sicher, dass alle Komponenten korrekt angeschlossen sind
und keinen Alarm ausiésen.

2. Gehen Sie zum Bildschirm ,Weighing* (Wiegen).

. Drilcken Sie die Taste ,Weighing" (Wiegen).

4. Geben Sie den Delta-Wiege-Parameter ein. Der Delta-Wiege-
Parameter ist die Strecke, die der Zylinderkolben erreichen muss. Dies
erfolgt, um die Last aus dem urspriinglichen Zustand zu bewegen und
unerwiinschie Kréfte zu vermeiden.

5. Wiegezeit eingeben: Wenn die Zylinder aufgrund von instabiler Last
stoppen, kann der Bediener einstellen, dass das System einige
Sekunden warten soll, bis die Last unbeweglich und stabil ist.
Nachdem die Zeit eingegeben wurde, filhrt das System die Messung
durch,
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Abbildung 61: Wiegeverfahren
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7.13 Auto-Test durchfiihren

Das System kann einen Auto-Test durchfiihren, um Ventilisolierung,
Hubsensoren und Forderbetrieb zu Gberprifen. Fiir weitere Informationen
siehe Abschnitt 6.30.

s Drucktest
Mit diesem Test kontrolliert das System den Hydraulikkreis:

1. Trennen Sie die Zylinder und Schléuche vom EVO-System. SchiieBen

Sie den vorderen Schamnierdeckel, um vor eventuellen Projektionen
durch die Hydraulikanschliisse zu schiitzen.

2. Gehen Sie zum Bildschirm ,Pressure Diagnostic” (Druck-Diagnose).

Das Aggregat verfiigt iiber Durchflussregelventile auf der Oberseite der
Ausgénge. Diese Ventile kénnen verwendet werden, um den Durchfluss
gines bestimmten Auslasses manuell zu steuern. Damit kann die
Absenkgeschwindigkeit durch Erhéhen oder Verringern des Abklemmpunkts
manuell verdndert werden.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird der Durchfluss fir langsamere
Geschwindigkeiten verringert, durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn wird
der Oldurchfluss und damit die Geschwindigkeit des Zylinders erhdht.

Der manuelle Einstellungsknopf erlaubt insgesamt 5 volle Drehungen. Die
letzten zwei Drehungen verringern das Fordervolumen nicht (siehe die
nachstehende Tabelle). Auf der rechten Seite des Ventils befindet sich eine
Referenzlinie.

3. Driicken Sie die Taste ,Pressure Inspection” (Druckpriifung).
4 L e s o et & amecied e cooe (i 2 1) de Drehrichtung Férdervolumen (L/min)
E This s & High Pressure test, rdecke
Close the front and side doors of the unit. p 0,5 0,15
g if Yes ’ /
(o Slie 1,0 0,45
Abbildung 62: Warnhinweis fiir Hochdruckprifung 1,5 0,75
5. Driicken Sie den Motorstart-Taster. 2,0 ' 1,05
6. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster. 2,5 1,4
7. Wiahrend der néchsten 2 Minuten fihrt das System den Auto-Test 3,0 2,1
durch und zeigt die Ergebnisse auf dem Bildschirm an, Wenn etwas 3,5 4,1
nicht in Ordnung war, ist der Hinweis rot. Wiederholen Sie den Vorgang 20 295
noch einmal, und wenn der Fehler emeut auftritt, wenden Sie sich an z z
das Enerpac Service Center, um einen Tiefentest durchzufiihren. 4,5 29,5
s Hubsensoren- und Schlauchanschlusstest: 5,0 29,5

Mit diesem Test kdnnen Hubsensor, Schlauchanschluss und die an
ausgewahiten Zylindern vorliegende Forderleistung gepriift werden.
1. SchlieBen Sie die Zylinder an das EVO-System an.

2. SchiieBen Sie den Hubsensor an das Druckstiick des Zylinders an.
Nutzen Sie eine Verléingerung, um den Draht so senkrecht wie mdglich
zu legen. Kabetfehlausrichtung fiihrt zu falschen Messwerten.

3. Gehen Sie zum  Bidschim ,Connection  Diagnostic*
(Anschlussdiagnose). Fiir weitere Informationen siehe Abschnitt 6.8.

4, Wihlen Sie die zu testenden Zylinder aus.

5. Geben Sie ein Fordervolumen fiir jeden Zylinder ein. Die Zylinder
werden mit dieser Geschwindigkeit bewegt.

6. Driicken Sie den Motorstart-Taster.
7. Driicken Sie den Zyklusstart-Taster.

8. Das EVO-System beginnt mit der Uberpriifung aller ausgewéhiten
Zylinder, einer nach dem anderen, sodass der Benutzer auf richtigen
Anschluss von Schiduchen und Hubsensoren kontrollieren kann.

7.14 Steuerung des hydraulischen Durchflusses
von Leitung A

Abbildung 63: Details des Durchflussregelventils

8. Wartung

Um jeglicher Art von Betriebsstdrungen vorzubeugen, missen
voraussehende InstandhaltungsmaBnahmen ergriffen werden, die der
Abnutzung der wesentlichen Bauteile Rechnung tragen. Schwerpunkte der
vorausschauenden Instandhaltung sind:

8.1 Olstand priifen

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme den Olstand der Pumpe. Fillen
Sie falls erforderlich Ol nach, indem Sie die Verschlusskappe an der
Einfillléffnung entfernen.

Stellen Sie immer sicher, dass die Hydraulikzylinder vollstndig eingefahren
sind, bevor Sie Fliissigkeiten im Tank nachfilllen.

8.2 Ol wechseln und Tank reinigen

Das HF-Ol von Enerpac hat eine lare blaue Farbe. Uberpriifen Sie regelméBig
den Olzustand auf Verunreinigungen, indem Sie das Ol mit neuem Ol von
Enerpac vergleichen. Wechseln Sie das Ol und die Riicklauffitter-Patrone,
wenn die Anzeige des Riicklauffilters anzeigt, dass der Riicklauffitter
verstopft ist.

Arbeiten Sie auf einer sauberen Werkbank und entsorgen Sie Altdl gemés
den geltenden Vorschriften.

1. Entleeren Sie den gesamten Tank iiber die Ablassschraube am Boden
des Tanks. Schlieen Sie die Ablassschraube, sobald der Tank leer ist.

2, Ofinen Sie die Serviceklappe, indem Sie die Schrauben abschrauben.

3. Reinigen Sie den Tank und den Magneten mit einem geeigneten
Reinigungsmittel.

4. Tuschen Sie den Ansaugfilter der Niederdruckpumpe aus.
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5. Bringen Sie die Serviceklappe wieder am Tank an.
6. Entfemen Sie die Entliftungsschraube. Fiir weitere Informationen
siche Abschnitt 8.4.

7. Befillen Sie den Tank durch die Einfiifléfinung mit sauberem
Hydrauliké! von Enerpag. Der Tank ist voll, wenn der Olstand das obere
Ende des Schauglases erreicht hat, aber noch ein Teil ohne Ol sichibar
blgibt.

8. Lassen Sie die Pumpe zwei Stunden lang stillstehen, um die Luft
entweichen zu lassen.

9. SchlieBen Sie den Entliiftungsstopfen der Pumpe.

Es wird empfohlen, bei einem Olwechsel auch den Ansaug- und Riicklauffitter
auszutauschen.

8.3 Austausch der Filterpatrone

Die Filterpatrone muss dfter ausgewechselt werden. Der Riicklauffilter ist mit
einem Verschmutzungssensor ausgestattet, der in der Steuerung anzeigt, ob
die Filter verschmutzt sind.

Sehen Sie in der Teileliste (in dem Dokumentationsabschnitt im Anhang)
nach dem passenden Filter, den Sie beim Enerpac Service Center bestellen
miissen.

84 Entliiften der Pumpe

Die Pumpe muss vor der ersten Inbetriebnahme und nach jeder Wartung
entliftet werden, um Ansaugprobleme und das Eindringen von Luft in
das Hydrauliksystem zu vermeiden. Die Kupplung darf nicht mit der
Druckfilssigkeit in Beriihrung kommen:

1. Entfernen Sie vor dem Befiillen des Tanks die Entlliftungsschraube (an
der Abdeckplatte).

2. Befilllen Sie den Tank und lassen Sie die Entliiftungsschraube offen.

3. Schalten Sie die Pumpe fiir 15 Sekunden ein und wieder aus.

4. Wiederholen Sie den vorherigen Punkt 5 Mal oder bis die Fliissigkeit
ohne Blasen austritt.

5. Die Flissigkeit muss blasenfrei austreten, wenn die gesamte Luft
abgelassen ist.

6. Bringen Sie die Entliiftungsschraube wieder an und ziehen Sie sie fest.

Abbildung 64: Motor und Pumpe im Detail

8.5 Ersatzteile

Es empfiehlt sich, bestimmte hochwertige Ersatzteile fiir eine schnelle
Reparatur im Falle einer Betriebsstérung vorrétig zu haben. Diesbeziiglich
sind u. a. zu beriicksichtigen:

*  Ersatzhydraulikschlduche.

*  Schnellkupplung, Muffen

¢ Schnellkupplung, Stecker

¢ FEin Stromkabel

o Ein elektrischer Steckverbinder

¢ Ein Ersatzrlicklauffilter

o Verteilerventil

¢ Synchro-Ventile

*  Durchflussregelventile

*  Druckbegrenzungsventile

¢ Hubsensoren

L4528_f
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9. Teileliste

Gilt nur fiir EVO-Systeme, die ab Januar 2022 hergestelit wurden.

9.1

Aligemeine Teileiibersicht des EVO-Systems

Abbildung 65: Allgemeine Teile des EVO-Systems

9.2 EVO-System Tabelle der allgemeinen Komponenten

. Teilenummer
kgltlr:r. Beschreibung :nnl;l EVO421380 | EVO440380 | EVO821380 | EVO840380 | EVO1221380 | EVO1240380
EV0421460 EV0440460 EV0821460 EVO840460 | EVO1221460 | EVO1240460
1 | Elektromotor 1 | DB4412259 | DB4439259 | DB4412259 | DB4439259 | DB4412259 | DB4439259
2 Luftfilter 1 |023-H00834004(023-H00834004|023-H00834004 023—H00834004|023-H00834004 023-H00834004
3 | Schaltschrank 1 A
4 | Voedingsstekker 1 525-6 525-6 525-6 525-6 525-6 525-6
5 Er:gdlti:?erﬂl?lnl:::gsor 1 SCLTSD-520-00-07 | SCLTSD-520-00-07 | SCLTSD-520-00-07 | SCLTSD-520-00-07 | SCLTSD-520-00-07 | SCLTSD-520-00-07
6 | Olstandsanzeige 2 | DB4184022 | DB4184022 | DB4184022 | DB4184022 | DB4184022 | DB4184022
7.1 | Rucklauffilter 1 DB4389118 | DB4389118 | DB4389118 | DB4388118 | DB4389118 | DB4389118
7.2 | Elektrische Anzeige 1 DB4391118 | DB4391118 | DB4391118 | DB4391118 | DB4391118 | DB4391118
8 | Ausfahr-Verteiler 1 DB9233900 | DB9233900 | DB9231900 | DB9231900 | DBY9234900 | DB9234900
9 | Einfahr-Verteiler 1 DB9119900 | DB9119900 | DB9085300 | DB9085200 | DBS077900A | DB9077900A
10 | EVO-Rahmen 1 | DB0079201-98 | DBO079201-99 | DB0079201-99 | DB0079201-99 | DB0079201-99 | DB0079201-99
11 | Verteiler 1 | DB9049900C | DB2049900C | DB9049900C | DB2049900C | DB2049900C | DB9049900C
12 | Pumpen-Unterbau-| 1 DB9237900 | DB9239300 | DB9237900 | DB9239900 | DB9237900 | DB9239300
gruppe
HINWEIS: A Die Elektronikteile dieses Artikels kénnen durch Befolgen der unter Abschnitt 9.10 angegebenen Schritte festgestellt werden.
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9.3 Verteiler-Baugruppe

Abbildung 66: Teile von DB3049900C

94 Verteiler-Baugruppe, Tabelle der Teile

Artikel-Nr. Beschreibung Anzahl Teilenummer
1 Verteiler 1 DB5021840C
2 Druckschalter 1 DG365
3 Druckbegrenzungsventil 1 MVP4A
4 Absperrventil 1 RB1
5 Elektromagnetventil 1 G46-22 X241
6 Druckbegrenzungsventil 2 MVP4AR
7 Druckbegrenzungsventil NG6 1 DB1279663
8 Wegeventil NG06 4/3 24V DC 350 bar 1 DB1278660
9 Nadelventil 4 NV251

10 Glyzerinmanometer 15000 psi 3 G2536L
11 Glyzerinmanometer 3000 psi 1 G2516L

L4528_f
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9.5 Pumpen-Unterbaugruppe
Abbildung 67: Pumpen-Unterbaugruppenteile
DB9237900 (2,1 1) DB9239900(4,0 1)
Artikel-Nr. Beschreibung An-

Anzahl Teilenummer 2ahl Teilenummer
1 Kupplung 1 DB4659001 1 DB4642001
2 Gehéuse 1 DB4660034 1 DB4642034
3 Typenschild 1 DB0079020-1 1 DB0079020-2
4 Pumpe 1 RZ2,1/2-9 1 RZ4,0/2-9
5 Ansaugfilter 1 023-00258125W 1 023-0025S125W
6 Winkelstiick, Stecker-Muffe, 1/2” BSP 2 Standardhydraulikverschraubung 2 Standardhydraulikverschraubung
7 Kupplung, Stecker-Stecker, 1/2” BSP 1 -- 1 Standardhydraulikverschraubung
8 Schlauch, 3/8" BSP 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
9 Winkelstlick, Stecker-Muffe, 3/8” BSP 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
i g;;;plungsreduzierstecker, 8/4" oder 17 - -muffe, 3/8” 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
11 Verschraubung, 1/4” oder 3/8” BSP zu 10S 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
12 Winkeldrehgelenk 10S 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
13 Verschraubung, 1/2” BSP zu 12L 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
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DB9237900 DB9239900
Artikel-Nr. Beschreibung . An- ]
Anzahl Teilenummer Teilenummer
zahl
14 Schlauch, 12L 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
15 Schlauch, 108 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
16 Schott, 12L 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
17 Schott, 10S 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
18 Verschraubung, M1/8” BSP - Schlauch 4 mm 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
19 Stecker, M1/8” BSP, konisch 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
20 Winkel, M6 x 1, konisch - Schlauch 4 mm 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
21 Schlauch 4 mm, Plastik 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
22 g;gplungsstecker, 34" BSP zu Kupplungsmuffe, 1/ 1 Standardhydraulikverschraubting 1 Standardhydraulikverschraubung
23 ggfgauch, 1/2" BSP oder Kupplung, Muffe-Mufie, 1/ 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standardhydraulikverschraubung
24 g;[;plungsreduzwrstecker, 143" [BSF 2u, Maris 1 Standardhydraulikverschraubung 1 Standarchydraulikverschraubung
9.6 Ausfahr-Verteiler-Baugruppe
DB9234900
®
Abbildung 68: Teile der Ausfahr-Verteiler-Baugruppe
9.7 Ausfahr-Verteiler, Tabelle der Teile
i Teilenummer
Arti Beschreibung A A An
kel-Nr. ™ | DB9233900 " | DB9231900 * | DB9234900
zahl zahl zahl
1 Verteiler 1 DB5062840 1 DB5023840A 1 DB5045840A
2 Tellerventil 4 SK7921N-X24 8 SK7921N-X24 12 SK7921N-X24
3 Durchflussregelung 4 DB1105662 8 DB1105662 12 DB1105662
4 Druckwandler 4 DB8011384 8 DB8011384 12 DB8011384
5 Kupplungsmuffe 4 CR400 8 CR400 12 CR400
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9.8 Einfahr-Verteiler-Baugruppe

®
e © @0 @ @60 6 ©

DB308S300
DBN900

Abbildung 69: Teile der Einfahr-Verteiler-Baugruppe

9.9 Einfahr-Verteiler, Tabelle der Teile

DB9119900 DB9085900 DB9077900A
Artikel-Nr. Beschreibung An- . An- ) An- .
Teilenummer Teilenummer Teilenummer
zahl zahl zahl
1 Verteiler 1 DB5063840 1 DB5022840 1 DB5047840A
2 Kupplungsmuffe 4 CR400 8 CR400 12 CR400
HINWEIS

Das Venturiventil-Kit ist im EVO-Paket nicht mit inbegriffen. Wenden Sie sich an einen Enerpac-Handler, wenn die Lieferung dieses Kits erforderlich ist. Nahere
Informationen zu diesem Kit finden Sie in der Bedienungsanleitung L4591 unter www.enerpac.com.

9.10 Elekirische Schaltpléne

Wenn Schaltpléne der Maschine benétigt werden, muss sich der Benutzer an einen Enerpac-Héndler in der Nahe wenden und ein Bild des UL-Aufklebers in
der oberen rechten Ecke des Schaltschranks senden.

r
ENERPAC @ pumermmoon:
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16A

460- 430V

8 Phases+ GND, 60 Mz

5 Ka rms symmetrical, 4B0V max.
10 Ka rms symmetricat. 480V max.
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Abbildung 70: UL-Aufkleber
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10. Hydraulikplane

10.1 EVO421380 Hydraulikplan
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Abbildung 71: EVO421380 Hydraulikplan
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10.2 EV0440380 Hydraulikplan
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Abbildung 72: EVO440380 Hydraulikplan
L4528_f

36



10.3 EVO821380 Hydraulikplan
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Abbildung 73: EVO821380 Hydraulikplan
10.4 EVO840380 Hydraulikplan
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Abbildung 74: EVO840380 Hydraulikplan
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10.5 EV01221380 Hydraulikplan
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Abbildung 75: EVO1221380 Hydraulikplan

10.6 EVO1240380 Hydraulikplan
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Abbildung 76: EVO1240380 Hydraulikplan
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11. Alarm-Leitfaden

Die Pumpe oder die Systemkomponenten diirfen nur von qualifizierten Hydrauliktechnikern gewartet werden. Ein Systemausfall ist méglicherweise auf eine
Fehlfunktion der Pumpe zuriickzufiihren, Zur Feststellung der Ursache des Problems muss das gesamte System einem Diagnoseverfahren unterzogen werden.

Fiir eine Liste der gangigsten Alarme und méglichen Ursachen siehe die Alarm-Tabelle. Beachten Sie bitte, dass die Alarm-Tabelle keinen Anspruch auf
Volisténdigkeit erhebt und als Hilfe zur Diagnose und Beseitigung der héufigsten Probleme gedacht ist. Filr einen Reparaturservice wenden Sie sich an Ihr

Enerpac Authorized Service Center.

ALARMTABELLE

ALARM

MOGLICHE URSACHE

SOLUTION

Sicherheitshalt

Sicherheitshalt aktiviert.

L,Safety Stop" (Sicherheitshalt)-Schaltfliche deaktivieren.
Alarm zuriicksetzen.

Fehler 24V-DC-Schutz (#)

Der angezeigte (#) DC-Schutz wurde aufgrund
{iberméBigen §tromverbrauchs, Uberhitzung,
Kurzschiuss o. A. ausgeldst.

Schaltschrank 6ffnen und den DC-Schutz wieder aktivieren.
Alarm zurlicksetzen.

Zu niedriger Olstand

Zu niedriger Olstand. Es kénnen ireparable
Schéiden an der Pumpe entstehen, wenn das
System bei diesem Olstand weiter betrieben
wird.

Qlstand an der Olstandsanzeige ablesen.

Weicht der abgelesene Wert von dem Messwert des Sensors
ab, dann ist der Sensor defekt und muss dieser repariert
werden.

Ist der an der Olstandsanzeige abgelesene Wert zu gering,
den Tank mit dem Nachfiillbehalter nachflillen.

Alarm zuriicksetzen.

Niedriger Olstand

Niedriger Olstand.

Qlstand an der Olstandsanzeige ablesen.

Weicht der abgelesene Wert von dem Messwert des Sensors
ab, dann ist der Sensor defekt und muss dieser repariert
werden.

Ist der an der Olstandsanzeige abgelesene Wert zu gering,
den Tank mit dem Nachfiillbehalter nachfiillen.

Wenn die Ursache Uberpr(ift und behoben wurde, setzen Sie
den Alarm zuriick.

Motor AUS

Es wurde versucht, bei ausgeschaltetem Motor
einen Zyklus zu starten.

Alarm zurlicksetzen.
Motor starten.

Storung Frequenzumrichter

Drehzahlfehler Umrichter.

Riickstell-Taste am Bedienungspult driicken.

Falsche Werte in der
Zylinderkalibrierungstabelle (#)

Die Parameter in Tabelle (#) sind unlogisch.

Parameter priifen.
Alarm zurlicksetzen.

Motoriiberlastung

Der  Schutzschalter ~ wurde aufgrund
{ibermé&Bigen Stromverbrauchs, Uberhitzung,
Kurzschluss o. A. ausgeldst.

Schaltschrank dffnen und den Leistungsschutzschalter wieder
aktiveren.

Sicherstellen, dass die  Stromversorgung  den
Leistungsanforderungen des Motors entspricht.

Alarm zurlicksetzen.

Betriebstoleranz Giberschritten.

Riickstelltaste driicken

Der Unterschied zwischen den relativen
Positionen der ausgewéhlten Zylinder ist
groBer als der Wert in Feld ,Work Tolerance®
(Betriebstoleranz).

Uberprifen Sie die relativen Positionen der ausgewahiten
Zylinder.

Relative Positionen zuriicksetzen.
Alarm zurlicksetzen.

Hachstlast Zylinder (#) erreicht

Die Belastung des Zylinders (#) {ibersteigt den
im Feld ,Maximale Belastung" eingegeben
Wert.

Diesen Wert unter Beriicksichtigung des Gewichts der Last
und der Zylindereigenschaften priifen. Fehlerhaften Wert
&ndern.

Effective  Area®  (Kolbenflichen)- und ,Pressure”
(Druckspannen)-Spannungen  priifen.  Fehlerhafte Werte
andern.

Alarm zuriicksetzen. Der Alarm kann nur dann zuriickgesetzt
werden, wenn ein Wert eingegeben wird, der grBer ist als der
Zylinderdruck.

Drucksignalausfall Zylinder (#)

Die SPS erhélt kein Signal vom Drucksensor
des angegebenen Zylinders (#).

Sichtpriifung des Drucksensors und des Kabels.
Alarm zurlicksetzen.
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Stdrung Sicherheitsleitung

* Fehlerhafte

Sicherheitsleitung im
Fernbedienungsmodus.

Sicherheitstaste aller Geréte prifen.
Alarm zurlicksetzen.

Positionssignalausfall Zylinder (#)

Die SPS erhélt kein Signal vom Positionssensor
des angegebenen Zylinders {#).

Sichtpriifung des Positionssensors und des Kabels.
Alarm zuriicksetzen.

Hohe Oltemperatur

Oltemperatur liegt Gber der hdchstzulassigen
Betriebstemperatur (65 °C).

(:)Itemperatur mit dem analogen Thermometer der
Olstandsanzeige ablesen.

Weicht der am Thermometer abgelesene Wert von dem
Messwert des Sensors ab, dann ist der Sensor defekt und
muss dieser repariert werden.

Ist die am Thermometer abgelesene Temperatur zu hoch,
warten, bis das Ol abkiihlt ist. Die Maschine darf keinen
Warmequellen ausgesetzt werden.

Alarm zuriicksetzen.

Synchronisierungsalarm

im Modus ,Synchronization" (Synchronisation)
ist die Differenz zwischen den Positionen des
schnellsten und des langsamsten Zyfinders
gréBer als der Parameter ,Stop Tolerance”
(Stopptoleranz).

Uberpriffen Sie den Parameter, wobei zu beachten ist,
dass die ,Stop Tolerance” (Stopptoleranz) mindestens das
Dreifache der ,Work Tolerance” (Arbeitstoleranz) betragen
muss. Fehlerhaften Wert dndern.

Wenn die Toleranz-Parameter korrekt sind, setzen Sie den
Alarm zuriick und setzen den Zyklus fort.

Wenn der Alarm erneut ausgeldst wird, (iberpriifen Sie den
Zustand des Hubsensors und des Zylinders visuell.

Neigungsvorgang kann nicht
gestartet werden. Alle Werte
missen entweder positive oder
negative Werte sein.

Positve und negative  Neigungswerte
vorhanden. Die Bewegung kann lediglich in
einer Richtung stattfinden,

Deltapositionen &ndern.
Alarm zuriicksetzen.

Hdéchstzulassige Gesamtlast

Die Gesamtsumme der Zylinderlasten
(ausgewahlt und nicht ausgewahit) hat den im
Parameter ,Maximum Total Load® (Maximale
Gesamtlast) eingegebenen Wert {iberschritten.

Diesen Wert unter Berlicksichtigung des Gewichts der Last
und der Zylindereigenschaften priifen. Fehlerhaften Wert
éndern.

JEffective  Area“  (Kolbenflichen)}- und ,Pressure”
(Druckspannen)-Spannungen  priifen. Fehlerhafte  Werte
&ndern.

Auf vorhandenen Restdruck an Anschlissen ohne
angeschlossene Zylinder priifen. Wenn dies der Fall ist, lassen
Sie den Druck an diesen Punkten ab oder &ndern Sie die
Spanne ,Effective Area“ (Wirksame Fléche), indem Sie sie auf
HNull“ setzen.

Falls der Wert fir die "hdchstzuldssige Gesamtlast" stimmt,
ist das Gewicht der Last groBer als der von der Anwendung
erwartete theoretische Wert. Wenden Sie sich an einen
Techniker.

Alarm zuricksetzen. Der Alarm kann nur dann zuriickgesetzt
werden, wenn ein Wert eingegeben wird, der groBer ist als die
Zylinderbelastung.

Absoluter Positionswert des
Zylindersensors (#) unter dem
niedrigsten zuldssigen Grenzwert

Die absolute Position des Zylinders (#) ist nahe 0,
also ist er wahrscheinlich nicht angeschlossen.

Sichtpriifung des Positionssensors und des Kabels.
Alarm zur(icksetzen.

Riicklaufolfilter verstopft

Das Filterelement des Riicklauffilters ist
verstopft.

Die Maschine in diesem Zustand nicht langfristig verwenden.
Die Lebensdauer der Pumpe verringert sich durch das
verunreinigte Ol. Filterelement ersetzen.

Gelegentlich kann eine schnelle Druckentlastung mehrere
Zylinder gleichzeitig einen Uberdruck im Riicklauffilter
verursachen und Alarm aktivieren. Priifen, ob es sich um ein
vorlibergehendes Ereignis handelt, den Alarm zuriicksetzen
und den Betrieb fortsetzen.

Alarm zuriicksetzen.
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Wechselrichterfehler. Uberpriifen | ¢ Fehlverhalten des Frequenzumrichters im Motor [ ¢ Gehen Sie im  Anzeigemen(i des Gerdts zum
Sie den Alarmcode. erkannt. Wechselrichterbildschirm und Uberprifen Sie den aktiven

Alarmcode. Mithilfe des Alarmcode-PDFs priifen Sie, um
welchen Alarm es sich handelt und beheben ihn,

Warnung zum Wechselrichter.
Uberpriifen Sie den Alarmcode.

¢ Fehlverhalten des Frequenzumrichters im Motor

erkannt.

Gehen Sie im  Anzeigemenli des Gerdts zum
Wechselrichterbildschirm und (iberpriifen Sie den aktiven
Alarmcode. Mithilfe des Alarmcode-PDFs priifen Sie, um
welchen Alarm es sich handelt und beheben ihn.
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