PRUFBERICHT NR.:

iF
250273 l Magdeburg

AUFTRAGGEBER: Dr. Demuth Derisol Lackfarben GmbH & Co. KG
Herr Reiner Meisner
Hillerser Strafle 8
37154 Northeim

Angebot Nr.: 250416

Vertragsnummer/Datum: -/07.04.2025

Prifung:

Prifgegenstand:

Herkunft der Proben:

Korrosionspriifungen nach DIN EN ISO 12944-6 [2018],
Korrosivitatskategorie C5-hoch

beschichtete Prifbleche

vom Auftraggeber angeliefert

Eingangsdatum der Proben: 08.04.2025
Beginn der Prifung: 09.04.2025
Ende der Prifung: 04.07.2025
Archivierung der Proben: vier Wochen
Unterauftrage: keine
Seitenzahl: 11

Eine Ubersicht aller angewandten Priifverfahren mit Ausgabestand und Akkreditierungsstatus befindet sich
am Ende dieses Berichts.
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- PRUFBERICHT NR.: 250273 Magdeburg

1 PRUFGEGENSTAND

Vom Auftraggeber wurden fur die Prufung die in Tabelle 1 aufgefuhrten Proben mit folgender
Information bereitgestellt.

Beschichtungssystem: Stammlack EcoFast UD402 + Harter HL 404 (Massenverhaltnis 4:1)

Tabelle 1: Bezeichnung der Proben

Probenbezeichnung iLF Probenbezeichnung Auftraggeber
P1.1 1
P1.2 2
P1.3 3
P1.4 4
P1.5 5
P1.6 6
P1.7 7
P1.8 8
P1.9 9
P1.10 10
P1.11 11
P1.12 12
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PRUFBERICHT NR.: 250273

Tabelle 2: Probenbezeichnung und Schichtdickenwerte vom Auftraggeber nach 1SO 19840

Magdeburg

Probe TFD ohne Korrektur [pm] TFD mit Korrektur* [pm]
1 132+6 107 £ 6
2 1435 118+5
3 152 +8 127 £ 8
4 154+ 9 129+9
5 1519 126 £ 9
6 156 + 8 131+8
7 133+4 108 £ 4
8 138+ 6 1136
9 1376 112+6
10 1396 1M4+6
11 144 + 8 119+8
12 1316 106 £ 6

*) es wurde ein Wert von 25 um subtrahiert
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2 PRUFVERFAHREN UND ERGEBNISSE
2.1 Schichtdicke

Prufverfahren: Bestimmung der Schichtdicke nach DIN EN ISO 2178

Bild 1: P1.2 — Positionen der Schichtdickenmesspunkte
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Tabelle 3: Ergebnisse Trockenfilmdicken (TFD) ohne Korrekturwert

Magdeburg

Probe TFD [um] MW* [um] S{ﬁ:“]’v* Max. [pm] Min. [pm]
oy | Dzmena = : 2 | e
iz | 726N 124 : 2 |
pra | 12 ) : w |
pra | 13073 126 i we | iz
g | BN 13 : w |z
e | 130 140 ; we | 1m0
P1.7 ::3'17;1122;112 118 7 127 110
P1.8 ::33;1122;112 121 5 127 114
P1.9 ::g;ﬂ;:;”; 121 7 132 115
P1.10 132;15?;”2 122 4 125 116
P1.11 ::ggﬂglﬂg? 131 4 134 125
P1.12 H;j”gﬂgg 114 5 119 108

*) MW = Mittelwert, STABW = Standardabweichung
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2.2 Ausgangshaftung

Prifmethode:

Gitterschnitt nach DIN EN 1SO 2409 (Klebeband:

Tesa 4122)

Haftfestigkeit nach DIN EN ISO 4624 (Kleber: Pattex Ultra Gel)

Tabelle 4: Ergebnisse Ausgangshaftung

Gitterschnitt Haftfestigkeit o A Gl BITE T

Probe Soll Gt 0-2 Soll: = 2.5 MP Soll: 0 % A/B,
o auBer ¢ > 5 MPa

Hz 30% B, 70% -/Y

P1.4 GtO s 40% B, 60% -/Y
MW= 1141 20% B, 80% -/Y

18; 30% B, 70% -/Y

P1.5 Gt 0 117 30% B, 70% -/Y
MW= 1141 30% B, 70% -/Y
1?; 30% B, 70% -/Y
P1.6 GtO 121 20% B, 80% -/Y
MW= 1241 30% B, 70% -/Y

Magdeburg

Bild 2: P1.4 - Gitterschnitt + Stempelabrisse

Bild 3: P1.5 — Gitterschnitt + Stempelabrisse
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Bild 4: P1.6 - Gitterschnitt + Stempelabrisse

2.2 Bestandigkeit gegeniber Feuchtigkeit

Prifmethode:

Prifdauer:

Bewertung:

Magdeburg

Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit Teil 1: Kontinuierliche Kondensation (DIN EN

ISO 6270-1)
720h

Blasengrad nach DIN EN ISO 4628-2
Rostgrad nach DIN EN ISO 4628-3

Rissgrad nach DIN EN ISO 4628-4
Abblatterungsgrad nach DIN EN ISO 4628-5
Gitterschnitt nach DIN EN I1SO 2409 nach 7d Rekonditionierung, Klebeband Tesa

4122

Haftfestigkeit nach DIN EN ISO 4624, nach 7d Rekonditionierung, Kleber Pattex

Ultra Gel

Tabelle 5: Ergebnisse nach Feuchtebelastung

Probe Blasengrad Rostgrad Abblatterungsgrad Rissgrad
Soll: 0 (50) Soll: Ri 0 Soll: 0 (S0) Soll: 0 (50)
P1.7 0 (S0) Ri O 0 (S0) 0 (S0)
P1.8 0 (S0) Ri 0 0 (S0) 0 (S0)
P1.9 0 (S0) Ri O 0 (S0) 0 (S0)
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Tabelle 6: Ergebnisse nach Feuchtebelastung

orobe Gitterschnitt Haftfestigkeit o AS':)fl'_e; ;:’/‘;‘s
Soll Gt 0-2 Soll: = 2,5 MPa CE A

aufler o = 5 MPa

132 60% B, 40% -/Y

P1.7 Gt 0 T 60% B, 40% -/Y

MWW= 13+ 2 50% B, 50% -/Y

133 50% B, 50% -/Y

P1.8 Gt 0 T 20% B, 80% -/Y

MW= 124 1 50% B, 50% -/Y

Bg 40% B, 60% -/Y

P1.9 Gt 0 I 30% B, 70% -/Y

MW= 13+ 1 40% B, 60% -/Y

Bild 7: P1.9 - Gitterschnitt + Stempelabrisse

Seite 8 von 11

Bild 6: P1.8 - Gitterschnitt + Stempelabrisse
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2.3 Bestandigkeit gegeniiber Salzspriihnebel (NSS)

Prifmethode:
Prifdauer:
Ritzausfihrungen:

Bewertung:

Bestimmung der Bestandigkeit gegen Salzspriihnebel (DIN EN 1S0 9227)
1440h

2,0 mm Ritz, Frase

Blasengrad (DIN EN IS0 4628-2)

Rostgrad nach DIN EN ISO 4628-3

Rissgrad nach DIN EN ISO 4628-4

Abblatterungsgrad nach DIN EN ISO 4628-5

Enthaftung/Korrosion am Ritz nach DIN EN ISO 4628-8

Gitterschnitt nach DIN EN ISO 2409 nach 7d Rekonditionierung, Klebeband Tesa
4122

Haftfestigkeit nach DIN EN ISO 4624, nach 7d Rekonditionierung, Kleber Pattex
Ultra Gel

Tabelle 7: Ergebnisse nach NSS

Probe Blasengrad Rostgrad Abblattern Rissgrad Korrosion [mm]
Soll: 0 (S0) Soll: Ri 0 Soll: 0 (S0) Soll: 0 (S0) Soll: 1,5 mm
P1.10 0 (S0) Ri 0 0 (S0) 0 (S0) < 0,5 mm
P1.11 0 (S0) Ri 0 0 (S0) 0 (S0) < 0,5 mm
P1.2 0 (S0) Ri O 0 (S0) 0 (S0) <0,5mm

Tabelle 8: Ergebnisse nach NSS

Brobe Gitterschnitt Haftfestigkeit o A;ﬁ_eg ;':\‘/C;s
Soll: Gt 0-2 Soll: > 2,5 MPa O A
aufer o = 5 MPa
132 30% B, 70% -/Y
P1.10 Gto 119 10% A/B, 10% B, 80% -/Y
MWz 1141 30% B, 70% -/Y
Hg 20% B, 80% -/Y
P1.11 GtO 19 20% B, 80% -/Y
MW 124 1 30% B, 70% -/Y
1;8 10% B, 90% -/Y
P1.2 GtO g 10% B, 90% -/Y
MW= 1142 50% B, 50% -/Y

Seite 9 von 11



f H
. -
PRUFBERICHT NR.: 250273 Magdeburg

Bild 12: P1.11 - Ritz Bild 13: P1.2 - Ritz

3 ZUSAMMENFASSENDE BEWERTUNG

Der nach DIN EN ISO 12944-6 gepriifte Beschichtungsaufbau aus dem Stammlack EcoFast UD402 mit
Harter HL 404 erfillt die Anforderungen der Korrosivitatskategorie C5 — hoch.
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4  ANGEWANDTE PRUFVERFAHREN

Tabelle 9: Ubersicht der angewandten Priifmethoden

Magdeburg

Priifmethode Ausgabejahr akkreditiert
DIN EN ISO 2409 2020 X
DIN EN ISO 2178 2016 X
DIN EN ISO 4628-2 2016 X
DIN EN ISO 4628-3 2016 X
DIN EN ISO 4628-4 2016 X
DIN EN ISO 4628-5 2016 X
DIN EN ISO 4628-8 2016 X
DIN EN IS0 6270-1 2018 X
DIN EN ISO 9227 2023 X

Magdeburg, 07.07.2025
iLF Magdeburg GmbH

Dipl.-Chem. Cornelia Dreyer
Leiterin Anwendungstechnik

Anmerkungen:

Dr. Bernd Neumann
verantwortlicher Prifer

Tl o

Die Priifergebnisse beziehen sich nur auf die Prifgegenstande und gelten fiir die Proben wie erhalten.
In dem vorliegenden Bericht werden die Ergebnisse in vereinfachter Weise dargelegt, er enthalt nicht alle von
den angewandten Prifverfahren geforderten Informationen.
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