Zertifikat z1sss HenfEe

Dieses Zertifikat ist eine Vertraglichkeitsbescheinigung.
Eine Einordnung von Korrosionsschutzsystemen in Kombination mit Brandschutz-Beschichtungssystemen
in eine Korrosivitatskategorie nach DIN EN ISO 12944-5 sieht diese Norm nicht vor.

Das nachfolgend genannte Beschichtungssystem der Firma
Dr. Demuth Derisol Lackfarben GmbH, Hillerser Stral3e 8, 37154 Northeim

Sollschicht- max. Trockenschicht-
dicke NDFT [um] dicke [um]

2K-Hydropox Protec ZP 60 120

Die vorgegebenen maximalen Trockenschichtdicken des Korrosionsschutzsystems sind zu beachten und einzuhalten!
Die angegebenen Trockenschichtdicken beriicksichtigen nicht die Korrekturfaktoren fir raue Oberflachen gemaR ISO 19840!
Die Uberschreitung der Sollschichtdicke nach DIN EN ISO 12944-7 ist nicht zulassig.

kann als Beschichtungssystem fur folgende
HENSOTHERM® Brandschutzbeschichtungen verwendet werden:

HENSOTHERM® 310 KS ja
HENSOTHERM® 410 KS ja
HENSOTHERM® 421 KS ja

Bei der Eignungsprifung wurden die Haftung nach Durchtrocknung der Brandschutzbeschichtung, die
Vertraglichkeit und das Verhalten bei Beflammung untersucht.

Die Trocknungszeit der Korrosionsschutzgrundierung vor Applikation der HENSOTHERM® Brandschutz-
beschichtungen muss bei oben angegebener Sollschichtdicke mind. 24 Stunden betragen.

Die Trocknungszeit der Korrosionsschutzgrundierung vor Applikation der HENSOTHERM® Brandschutz-
beschichtungen kann bis zu 14 Tage (mit als auch ohne direkte natirliche Bewitterung und unter Ausschluss
von permanent stehender Feuchtigkeit) betragen. Vor Applikation der HENSOTHERM®
Brandschutzbeschichtungen missen alle haftungsmindernden Substanzen vollstandig entfernt werden.

Bei einer spateren Anwendung im AuRenbereich und/oder erhdhter Feuchtigkeit missen diese durch
Sweepstrahlen vollstandig entfernt werden.

Bei der Verarbeitung sind die Angaben in den aktuellen technischen Datenblattern einzuhalten.

Der geeignete Korrosionsschutzaufbau darf nur auf Stahl des Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2%
und nicht auf verzinkte Oberflachen appliziert werden.

Vorausgegangene Zertifikate fir eines der Produkte werden durch dieses Zertifikat ersetzt.
Die Gultigkeit dieses Zertifikates betragt 3 Jahre und endet am 08.03.2029.

Dieses Eignungszertifikat wurde auf Basis des uns vorliegenden Mustermaterials mit der Chargennummer
234355 (Stamm) und Harter vom 20.10.2023 erstellt und bezieht sich ausschliel3lich auf die genannten
Beschichtungssysteme. Anderungen an der Zusammensetzung im Vergleich zum gepriiften Mustermaterials
sind der Rudolf Hensel GmbH anzuzeigen. Im Falle von Anderungen des Produktes verliert das vorliegende

Zertifikat mit sofortiger Wirkung seine Gltigkeit.
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Bornsen, den 09.03.2026 ppa. Anja Peter
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	Im Rahmen der Erfassung Ihrer Unterschrift werden dynamische Merkmale wie z. B. Druckstärke und Schreibgeschwindigkeit verarbeitet. Die sichere Speicherung dieser biometrischen Daten im Dokument erfolgt zum späteren Nachweis, dass die Unterschrift von Ihnen geleistet wurde.




