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Abkiirzungen

CJK Creutzfeldt-Jakob-Krankheit

EC-Rep Bevollmachtigter fir Medizinprodukte

KRINKO Kommission fur Krankenhaushygiene und Infektionspravention
RDG Reinigungs- und Desinfektionsgerat

Ruck GmbH Ruck Ophthalmologische Systeme

Bytec LM Bytec Legal Manufacturer GmbH

vCJK variante Creutzfeldt-Jakob-Krankheit

1. Einleitung

Die Medizinprodukte der Bytec LM, die durch Ruck vertrieben werden und die zur
Wiederverwendung bestimmt sind, werden unsteril in den Verkehr gebracht und
missen grundsatzlich vor jeder Anwendung fachgerecht aufbereitet werden. Die Auf-
bereitung von wiederverwendbaren und bestimmungsgemal steril zur Anwendung
kommenden Medizinprodukten umfasst dem allgemeinen Verstandnis nach die fol-
genden Einzelschritte, die auch wir als wesentlich erachten, um Patienten, Anwender
als auch Dritte vor mdglichen gesundheitlichen Risiken zu schitzen:

Vorbereitung

Reinigung, Desinfektion und Trocknung
Pflege, Prifung und Instandsetzung
Kennzeichnung

Verpackung

Sterilisation

VV YV VYV

Die Verantwortung der wirksamen Aufbereitung obliegt dabei jedoch dem jeweiligen
Aufbereiter der Medizinprodukte, unter Berlicksichtigung der Angaben des Herstel-
lers. Im Rahmen dieser Verantwortung ist zu beachten, dass alle Verfahren, die bei
der Aufbereitung zum Einsatz kommen, validiert sein mlissen. Dies bedeutet, dass

> grundsatzlich nur gerate- und produktspezifisch validierte Verfahren fiir die
Reinigung, Desinfektion und Sterilisation eingesetzt werden,

> das eingesetzte Equipment regelmdBig gewartet und Gberprift wird und

> die validierten Aufbereitungsparameter bei jedem Aufbereitungszyklus ein-
gehalten werden.

Zu beachten gilt, dass die mit der Aufbereitung der Medizinprodukte beauftragte(n)
Person(en) sachkundig ist(sind), um eine ordnungsgemaBe und qualitdtsgesicherte
Aufbereitung durchzufiihren. Sollte sich ein schwerwiegender Vorfall im Zusammen-
hang mit einem der genannten Produkte ereignen, melden Sie dies bitte unverziglich
dem Hersteller und der zustéandigen Behdrde Ihres Mitgliedstaates.

Mit der Bereitstellung dieser allgemeinen Aufbereitungsanweisung gemaf3 EN ISO
17664-1 stehen dem Aufbereiter validierte Verfahren zur Verfligung, die eine sach-
gemaBe Aufbereitung der wiederverwendbaren Produkte ermdéglichen. Sie stellt si-
cher, dass die Sicherheit und Leistungsfahigkeit vor der ersten und jeder weiteren
Anwendung garantiert ist.
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2. Angewandte Nomen
EN ISO 17664-1, ISO 17664-2.
3. Gilltigkeit

Tab. 1: Zur Aufbereitung bestimmte Medizinprodukte im Anhang beschreibt alle Pro-
dukte, fir die diese allgemeine Aufbereitungsanweisung giltig ist.

4. Begrenzung der Aufbereitung

Tab. 1: Zur Aufbereitung bestimmte Medizinprodukte im Anhang beschreibt produkt-
spezifisch die maximal zuldassigen Aufbereitungszyklen.

5. Vorsichts- und Warnhinweise

Die Vorsichts- und Warnhinweise werden wie folgt dargestellt:

/N VORSICHT

Vorsichtshinweise dienen dazu eine Beschadigung des Gerates zu vermeiden. Die Missach-
tung kann zu Sach- oder Umweltschaden fuhren.

/N WARNUNG

Warnhinweise haben héchste Prioritat. Es wird vor méglichen Personenschaden gewarnt!
Diese sind unbedingt zu beachten!

1

Folgende Vorsichts- und Warnhinweise gelten im Rahmen dieser Aufbereitungsan-
weisung:

/N VORSICHT

Bei unsachgemaler Handhabung kann es zu Beschadigungen empfindlicher Produkte, wie
z.B. den I/A-Handgriffen oder den Phakonadeln kommen.

RO1

/N VORSICHT

Durch eine schockmaRige Abkuhlphase oder durch kuhle Irrigationsflissigkeit kdnnen durch
hohe Temperaturdifferenz Spannungsrisse verursacht werden.

R02
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/N WARNUNG

Die Aufbereitung von Medizinprodukten, die zum einmaligen Gebrauch bestimmt sind, ist
nicht zulassig. Eine (wiederholte) Aufbereitung mit anschlieRender Anwendung kann zu Ri-

siken bei Patienten, Anwendern und Dritten fihren.
R0O3

/N WARNUNG

Ruckstande von Reinigungsmitteln, die durch nicht sachgemal durchgefiihrte Spilungen

am Produkt verbleiben, knnen schwerwiegende Schaden am Patienten verursachen.
R04

/N WARNUNG

Eine effektive Sterilisation ist nur an trockenen, gereinigten und desinfizierten Produkten

moglich.
R05

/N WARNUNG

Die Uberschreitung der maximal zuléssigen Aufbereitungszyklen kann die Leistung und Si-
cherheit des Medizinprodukts beeintrachtigen und zum Risiko fiir Patienten, Anwender und

Dritte werden.
R06

/N WARNUNG

Abweichungen von den beschriebenen Aufbereitungsverfahren kénnen sowohl die Sterilisa-

tionseffizienz beeintrachtigen als auch zur Beschadigung der Produkte fihren.
RO7

Allgemeine Aufbereitungsanweisung, Rev. 10.1



Y RUCK

6. Erstbehandlung am Ort der Verwendung

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Reinigen Sie die verwendeten Produkte unter Beachtung Ihrer Vorgaben zu
Arbeits- und Infektionsschutz direkt nach der Verwendung. Beachten Sie da-
bei insbesondere Folgendes:

Verwenden Sie zur Erstbehandlung generell Wasser, das mindestens Trink-
wasserqualitat hat.

Trennen Sie miteinander verbundene Medizinprodukte. Beachten Sie dabei
die Gebrauchsanweisung, die Anweisungen des entsprechenden Kapitels im
Zubehoérhandbuch fiir den Qube pro und Tab. 1: Zur Aufbereitung bestimmte
Medizinprodukte aus dem Anhang (Beispiel: Phakohandgriff und Phakona-
deln.).

Zerlegen Sie, falls notwendig Produkte entsprechend der Anweisung des ent-
sprechenden Kapitels im Zubehérhandbuch fiir den Qube pro (Beispiel: Olin-
fusionseinheit).

Entfernen Sie grobe Verunreinigungen unter flieBendem Wasser.

Sie koénnen als Hilfsmittel weiche, flusenfreie Tlicher oder weiche Biirsten
verwenden.

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel.

Verwenden Sie keine Metallbilrsten oder Stahlwolle.

Legen Sie die verwendeten Produkte sachgerecht, in geeigneten geschlosse-
nen Systemen, wie Instrumentensieben oder Sterilgutcontainern ab:

Achten Sie darauf empfindliche Produkte nicht zu beschadigen (siehe Vor-
sichtshinweise RO1).

Nutzen Sie die Trockenentsorgung, um Korrosion zu verhindern und den
Wert der Produkte zu erhalten.

Idealerweise ist das Transportsystem geeignet, um den nachfolgenden Pro-
zess der maschinellen Aufbereitung zu durchlaufen.

Fihren Sie die Produkte im Anschluss an die Verwendung innerhalb einer
Stunde der Aufbereitungseinheit flir Medizinprodukte zu.

Das Produkt 03QA20 besitzt auf der Rilckseite
eine Markierflache, die das Produktionsjahr und
die Identifikationsnummer angibt. Diese Kenn-
zeichnung dient der Zuordnung der Seitenteile bei
der Wiederaufbereitung. (

Die untere Markierreihe enthalt die Ziffern 0 bis 9. z
Durch das Anbohren der entsprechenden Positio- [J ®
nen wird die Identifikationsnummer festgelegt.

Beispiel: Durch gebohrte Punkte an den Positionen , 0%, ,,0" und ,1" ergibt sich
die Identifikationsnummer 001. Rechts neben der Markierflache sind die Jah-
reszahlen aufgeflihrt. Das entsprechende Produktionsjahr wird durch das An-
bohren der zugehdrigen Markierstelle gekennzeichnet. Im gezeigten Fall ist
die Markierung bei ,26" gesetzt — das Produkt wurde im Jahr 2026 hergestellt.
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7. Vorbereitung vor der Reinigung

7.1. Flhren Sie eine Erstbehandlung der verwendeten Produkte wie unter Erstbe-
handlung am Ort der Verwendung beschrieben durch, wenn nicht bereits ge-
schehen.

7.2. Fihren Sie eine Ultraschallreinigung mit folgenden Prozessparametern durch:

Reiniger: Dr. Weigert, neodisher MediClean forte
Konzentration: 2 %

Dauer: 5 Min.

Temperatur: Raumtemperatur

Frequenz: 35 kHz

7.3. Beachten Sie bei der Beladung, dass alle Oberflachen uneingeschrankt in Kon-
takt mit der Reinigungslésung kommen kénnen.

7.4. Splulen Sie die Innenlumina von Hohlinstrumenten im Anschluss an die Ultra-
schallreinigung mindestens je 1-mal mit einer 20 ml Spritze gefllt mit voll-
entsalztem Wasser (siehe Warnhinweis R04).

8. Reinigung und Desinfektion

8.1. Wir empfehlen die Verwendung eines mit der EN ISO 15883 Serie konformen
Reinigungs- und Desinfektionsgerates (RDG) zur maschinellen Reinigung.

8.2. Beachten Sie beim Beladen des RDG, dass alle Oberflachen uneingeschrankt
in Kontakt mit der Reinigungslésung kommen kénnen.

8.3. Verbinden Sie alle Produkte mit Innenlumina Uber die Luer-Konnektoren mit
den Spilanschlissen und stellen Sie sicher, dass es wahrend des Prozesses
nicht zu Diskonnektierungen kommt:

> Es besteht das Risiko der Verschleppung von Reinigungsmittelriickstanden,
wenn Innenlumina nicht effektiv durchspult werden (siehe Warnhinweis
R04).

> Achten Sie besonders auf 03QA20 - Sei-
tenelement flr Kassettenkérper. Alle drei
Luer-Konnektoren miissen mit den
Spulanschliissen verbunden werden. Stel-
len Sie sicher, dass das offene Ende nicht
verbunden ist, um korrekten Durchfluss zu
gewahrleisten.

> Falls Sie Zubehdr ohne Luer-Anschluss (z.B. Silikonsleeves) verbinden, ms-
sen diese unbedingt Uber Adapter oder durch sonstige MaBnahmen gegen
Diskonnektierung vom Spllanschluss gesichert werden.

8.4. Sichern Sie Kleinteile, die nicht anderweitig gesichert werden kdénnen, in spe-
ziellen Kleinteilekdrben.

Allgemeine Aufbereitungsanweisung, Rev. 10.1 9



8.5.

8.6.

8.7.

9.1.

9.2.

9.3.

10
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Folgendes Verfahren wurde zum Nachweis der maschinellen Reinigung und
Desinfektion fur wiederverwendbare Produkte validiert:

RDG: Miele PG 8535
Prozessschritt Parameter

Einwirkzeit 1 Min.

Vorspllung Reiniger Trinkwasser
Temperatur Kaltwasserzulauf
Einwirkzeit 10 Min
Reiniger Dr. Weigert, Neodisher MediClean forte

Reinigung
Konzentration 0,5 %, in Trinkwasser
Temperatur 55°C-1,5°C
Einwirkzeit 1 Min.

Neutralisierung Reiniger Dr. Weigert, Neodisher Z
Konzentration 0,1%, in vollentsalztem Wasser
Temperatur Kaltwasserzulauf
Einwirkzeit 1 Min.

Zwischenspulung Reiniger Vollentsalztes Wasser
Temperatur Kaltwasserzulauf
Einwirkzeit 5 Min.

t?g;#?::ﬁg';ggi:fgiﬁon Reiniger Vollentsalztes Wasser
Temperatur 90°C+1,5°C

Die Schritte Neutralisierung und Zwischenspiilung sind von héchster Bedeu-
tung, um eine alkalische Verschleppung von Reinigungsmittelriickstéanden zu
verhindern (siehe Warnhinweis R04).

Die angegebenen Parameter zur thermischen Desinfektion entsprechen einem
aquivalenten Ao-Wert von 3000 gemaB EN ISO 15883-1. Hdhere Ao-Werte
sind somit von dieser Validierung abgedeckt.

Trocknung

Es ist erforderlich, dass die Produkte nach der automatischen Reinigung und
Desinfektion getrocknet werden.
Folgendes RDG-Programm hat sich dabei in der Praxis bewahrt:

Parameter
15 Min.
109°C+1,5°C

Prozessschritt

Trock Einwirkzeit:
rocknun
9 Temperatur:

Beachten Sie nach der maschinellen Trocknung die zusatzlichen Hinweise in
Tab. 1: Zur Aufbereitung bestimmte Medizinprodukte aus dem Anhang und
fuhren Sie diese durch.
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Die Validierung des Trocknungsverfahrens liegt in der Verantwortung des Be-
treibers. Stellen Sie sicher, dass den folgenden Prozessschritten nur trockene
Produkte zugefihrt werden (siehe Warnhinweis R05).

10. Wartung, Kontrolle und Priifung

10.1.

10.2.

YV V VYV V

10.4.

10.5.

Fihren Sie eine optische Kontrolle auf Sauberkeit und Funktionsfahigkeit der
Produkte durch. Achten Sie besonders auf zugesetzte Innenlumina.

Nutzen Sie als Hilfsmittel eine Lupe oder ein Mikroskop.

Kriterien zur Aussortierung von Produkten sind folgende:

Korrodierte Oberflachen.

Beschadigte Oberflachen, Kabel, Silikonschlauche oder Steckverbinder.
Deformierte Phakonadeln oder I/A Handgriffe.

MaterialverschleiB

Sollte bei der optischen Kontrolle auffallen, dass ein Produkt nicht sauber ist,
fihren Sie es erneut den Schritten Reinigung, Desinfektion und Trocknung zu.
Montieren Sie nun, falls nétig, zerlegte Produkte entsprechend der Anweisung
des jeweiligen Kapitels im Zubehoérhandbuch fiir den Qube pro.

11. Verpackung

11.1.

11.2.

11.3.

Vor der Sterilisation miissen die Produkte in einem fir das folgende Sterilisa-
tionsverfahren, Lagerung und Transport geeigneten, und den Eigenschaften
des Produkts angepassten Sterilbarrieresystem ggf. mit Schutzverpackung
verpackt werden.

Geeignet sind dabei Verpackungen entsprechend EN ISO 11607-1, die folgen-
den Anforderungen erflllen:

Ermdglichung der Sterilisation.
Gewahrleistung der Sterilitat bei korrekter Lagerung.

Die Validierung des beschriebenen Aufbereitungsverfahrens erfolgte in Steril-
beuteln, die aus einer Kombination aus Papier und Folie mit Sieglung geman
EN ISO 11607-1 bestehen.

Allgemeine Aufbereitungsanweisung, Rev. 10.1 11
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12. Sterilisation

12.1.

12.2.

12.3.

12.4.

12.5.

12.6.

Beachten Sie, dass nur trockene, gereinigte und desinfizierte Produkte sterili-
siert werden dlrfen (siehe Warnhinweis R05).

Wir empfehlen ausdriicklich die Anwendung eines Sterilisationsverfahrens
nach der Norm EN ISO 17665 - Sterilisation von Produkten fiir die Gesund-

heitsflirsorge — Feuchte Hitze.
Folgendes Verfahren wurde zum Nachweis der erfolgreichen Sterilisation ftr
wiederverwendbare Produkte validiert:

Dampfautoklav Lautenschlager ZentraCert

Verfahren: Dampfsterilisation (fraktioniertes Vorvakuumverfahren)

Vorvakuumzyklen: Mindestens 3

Temperatur: 134°C+1,5°C
Haltedauer: 3 Min.
Trocknungsdauer: -

Die Trocknungsdauer ist abhangig vom verwendeten Gerat und der Beladung.
Die Validierung der Trocknungsdauer obliegt dem Betreiber.

Lassen Sie die Produkte bei Raumtemperatur vollstandig abkihlen (siehe Vor-
sichtshinweis R02).

Léangere Sterilisationshaltedauern von > 3 Min sind von dieser Validierung ab-
gedeckt und fliihren ebenfalls zu Produkten, die frei von lebenden Mikroorga-
nismen sind.

13. Lagerung

13.1.

13.2.

Lagern Sie aufbereitete Produkte stets verpackt, trocken, staubgeschiitzt,
sauber und frei von Ungeziefer.

Die endgultige Lagerungsdauer ist abhdngig von der verwendeten Verpackung
vom Betreiber selbst zu validieren.

14. Transport

14.1.

12

Verwenden Sie zum innerklinischen Transport geeignete Mittel, um die Unver-
sehrtheit der Sterilbarriere und die mechanische Unversehrtheit des Produkts
nicht zu gefahrden.

Allgemeine Aufbereitungsanweisung, Rev. 10.1
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15. Zusatzliche Informationen

> Alle beschriebenen Verfahren und Empfehlungen basieren auf der Validie-
rung durch unabhdngige, akkreditierte Testlabors.

> Abweichungen vom beschriebenen Verfahren oder der verwendeten Reini-
gungsmittel sind grundsatzlich méglich, liegen allerdings in der Verantwort-
lichkeit des Betreibers und missen separat validiert werden.

> Die Spezifikation der zulassigen Aufbereitungszyklen ist nur fiir die beschrie-
benen Verfahren glltig. Abweichungen kénnen die Lebensdauer des Medi-
zinprodukts signifikant verkiirzen

> Da Operationen in der Ophthalmologie einen Risikobereich bezliglich der
Ubertragung der CIJK bzw. vCIK darstellen, empfiehlt die KRINKO Richtlinie
Anforderungen an die Hygiene bei der Aufbereitung von Medizinprodukten
eine Sterilisationshaltedauer von mindestens 5 Minuten bei 134°C in
Kombination mit einer alkalischen Reinigung (siehe dazu Anlage 7 der Richt-
linie). Far alle Produkte, die von dieser Aufbereitungsanweisung abgedeckt
werden, wurde nachgewiesen, dass eine Sterilisationshaltedauer von 5 Mi-
nuten zu keinerlei Materialveranderungen fiihrt, die die Leistung oder die
Sicherheit des Medizinprodukts einschranken.

16. Kontakt zu dem Hersteller

Vertrieb und Technischer Service

’ RUCK Ruck Ophthalmologische Systeme GmbH
Ernst-Abbe-Str. 30b
52249 Eschweiler, Germany

Tel: +49 (0) 02403 94550
Fax: +49 (0) 02403 9455 50
E-Mail: info@ruck-gmbh.de
Internet: www.ruck-gmbh.de

Legal Manufacturer

- Bytec Legal Manufacturer GmbH
Ernst-Abbe-Str. 30b
52249 Eschweiler, Germany

bytec

Tel: +49 (0) 02403 920950
E-Mail: info@bytec-Im.com

Internet: www.bytec-Im.com
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Anhang

Tab. 1: Zur Aufbereitung bestimmte Medizinprodukte

Y RUCK

Anzahl zu-
S lassiger
manu- REF Artikelbezeichnung Aufbeg:'ei- Demontage Zusitzliche Aspekte bei der Trocknung
facturer
tungszyklen
Med 02BI46 Cable for bipolar dlat.hermy,_for plastic for- 50 Siehe Zubehérhandbuch Stecker m_lt geflltert_er Druckluft trocken. 2,5
Contact ceps and endothermic pencils bar nicht Uberschreiten.
_4+ | VA Handgriff 21 G, 45° abgewinkelte . | Innenlumina mit gefilterter Druckluft tro-
Bytec LM | 021A21-1 Spitze (mit Sleeve) 50 Sleeve demontieren cken. 2,5 bar nicht Gberschreiten.
Bytec LM | 02IA33-1 I/A_Handgrlff 19 G, Spitze 45° gebogen 50 Sleeve demontieren! Innenlumina ml_t gef_llterter Drgckluft tro-
(mit Sleeve) cken. 2,5 bar nicht Gberschreiten.
Bytec LM | 02IA34-1 I/A_Handgrlff 19 G; spitze 30° gebogen 50 Sleeve demontieren! Innenlumina ml_t gef_llterter Drgckluft tro-
(mit Sleeve) cken. 2,5 bar nicht Gberschreiten.
Bimanueller Handgriff zur Aspiration 21 G Innenlumina mit gefilterter Druckluft tro-
Bytec LM | 02IA36 |(mit aufgerauter Spitze, Aspirationsoff- 50 - 't getl :
) cken. 2,5 bar nicht Gberschreiten.
nung: ¥ 0,35 mm)
Bimanueller Handgriff zur Aspiration 21 G ; : )
Bytec LM | 02IA37 |(mit aufgerauter Spitze, Aspirationsoff- 50 - Innenlumina m'.t gef!Iterter DkaIUft tro-
cken. 2,5 bar nicht Uberschreiten.
nung & 0,25 mm)
Bimanueller Handgriff zur Irrigation 21 G ; : )
Bytec LM | 02IA38 |(mit aufgerauter Spitze, zwei Irrigations- 50 - Innenlumina m'.t gef!Iterter DkaIUft tro-
N cken. 2,5 bar nicht Uberschreiten.
Offnungrn & 0,5 mm)
Bytec LM | 02PH58 Schlussel fur Phako-Nadeln 5R (rostfreier 50 ) )
Stahl)
Bytec LM | 020EL10 |Oil Injection Unit 50 Siehe Zubehérhandbuch -
S : Innenlumina mit gefilterter Druckluft tro-
Bytec LM | 020EL32 |Oil Injection Unit 50 - cken. 2.5 bar nicht tiberschreiten.
Sleeve entfernen, Nadel vom
Phakonadel "Turbo’, 30°, @ 1,2 mm/J Griff abschrauben. Innenlumina mit gefilterter Druckluft tro-
Bytec LM 03PH55 0,7 mm (low bubble) 50 Bei Erstauslieferung: Phakona- |cken. 2,5 bar nicht Uberschreiten.
del und Schlissel trennen.
14 Allgemeine Aufbereitungsanweisung, Rev. 10.1
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Anzahl zu-
Legal lassiger
manu- REF Artikelbezeichnung Aufbegrei- Demontage Zusitzliche Aspekte bei der Trocknung
facturer
tungszyklen
Sleeve entfernen, Nadel vom
Phako Tip "Turbo’, 45°, @ 0,8 mm /@3 0,5 Griff abschrauben. Innenlumina mit gefilterter Druckluft tro-
Bytec LM | 03PH60 mm (low bubble) 50 Bei Erstauslieferung: Phakona- |cken. 2,5 bar nicht Uberschreiten.
del und Schlussel trennen.
Sleeve entfernen, Nadel vom
Phakonadel "E’, 45°, @ 0,9 mm /0,7 mm Griff abschrauben. Innenlumina mit gefilterter Druckluft tro-
Bytec LM 03PH62 (low bubble) 50 Bei Erstauslieferung: Phakona- |cken. 2,5 bar nicht Gberschreiten.
del und Schlussel trennen.
Sleeve entfernen, Nadel vom
Phakonadel "Mini-Turbo", 30° (fUr Inzisio- Griff abschrauben. Innenlumina mit gefilterter Druckluft tro-
Bytec LM 03PH63 nen von 1,8 mm) 50 Bei Erstauslieferung: Phakona- |cken. 2,5 bar nicht Giberschreiten.
del und Schliissel trennen.
Sleeve entfernen, Nadel vom
Phaco Tip "Mini Turbo’, 30°, (for incision Griff abschrauben. Innenlumina mit gefilterter Druckluft tro-
Bytec LM 03PH66 size 1,8 mm) 50 Bei Erstauslieferung: Phakona- |cken. 2,5 bar nicht Giberschreiten.
del und Schlissel trennen.
Bytec LM | 03PH90 |Test Chamber 25 Demontage vom Handgriff -
Bytec LM | 03PH95 |Silikonsleeve hellblau, 19 G 25 Demontage vom Handgriff -
Bytec LM | 03PH96 |Silikonsleeve weil3, 20 G 25 Demontage vom Handgriff -
Bytec LM | 03PH97 |Silikonsleeve transparent, 21 G 25 Demontage vom Handgriff -
Bytec LM | 03PH98 |Silikonsleeve orange, 23 G 25 Demontage vom Handgriff -
Bytec LM| 03QA20 |Seitenelement fiir Kassettenkarper 50 Vom Tageskassettensystem de- | Innenlumina mit gefilterter Druckluft tro-

montieren.
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