PDF prirucka jako darek
5 zGsad pro Uspésny vytisk

Ahoj tiskari!

V téhle praktické pfiru¢ce najdes shrnuti vs§eho, co potrebujes pro Uspésny vytisk. MUzes
se k tomu kdykoliv vratit a osvézit si klicové tipy, triky a pojmy. Kazdd strana je
samostatny checklist nebo vysvétleni, které ti pomuize pf¥i pfipraveé tisku.

V pfirucéce najdes:
1.Jak funguje 3D tisk a proc zdleZi na kazdé vrstvé
2.Jak dosahnout maximalni pevnosti vytisku
3.Tipy pro vypIn, kterd Setfi Cas i materidl
4.Spravnou orientaci modelu pro vzhled i pevnost
5.Kdy a jak pouzivat podpéry
6.Co udélat, aby vytisk vzdy drzel na podlozce
A usetfi ti nervy, filament a vytisknes$ své modely hned napoprveé.
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Jak funguje

3D tisk je metoda aditivni vyroby, kdy se

material nandsi vrstvu po vrstev.

Z&kladem je pochopit, Zze kazdd vrstva

musi byt na pevném zdkladu.

Nelze tisknout do vzduchu.

V praxi to znamend prfemyslet, jak model pfi tisku “roste”.

1. Gravitace hraje roli: previsy 2. V8echny vrstvy se smrstuji 3. Orientace modelu se
mMusi mit oporu pfi chladnuti odviji od geometrie

4. Prvni vrstva- zaklad aspéchu 5. Podpéry nejsou nepritel 6. Smér vrstev uréuje
Cisti podlozku a pouzij brim Stromové = organické tvary  pevnost modelu
Klasické = velké plochy Zatéz musi byt napfic vrstvami
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Jak dos@hnout maximaini pevnosti
vytisku

Kdyz chces, aby vytisk fakt néco vydrzel — aby se neldmal,
nepraskal, nebo se ti nesesypal v ruce — nestaci jen pfepnout
slicer do ,strong mode”. Musi§ kombinovat spravnou
orientaci, vyplfi, perimetry i materidl.

X Takhle ne

1. Smér vrstev rozhoduje 2. Perimetry jsou zaklad 3. Vypln neni vSechno
Oto¢ model tak, aby hlavnisila Nastav minimalné 3 perimetry e Figurky / dekory: 5-10 %
pUsobila napfi¢ vrstvam. u funkénich dild. e Bézné dily:15-25 %

o Zatézové dily: 30-35 %

Tabulka se shrnutim:

4. Teplota = lepsi spojeni vrstev
Zvedni teplotu o 5-10 °C, pokud

vidi§, Ze se vytisk Ildme nebo vrstvy
nedrzi.
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Tipy pro vypIni, ktera setii ¢as
i material

Vnitini vypli (infill) modelu neni vidét, ale zasadné ovliviiuje délku tisku,
spotFebu filamentu a pevnost. Spravnym vybérem vzoru a hustoty muzes
zkratit tisk o hodiny a usetfit desitky metrt materidlu.

1. Nepfehanéj to s hustotou 2. Nastav si mezery spravné 3. Vypln Z pevnost

Od urgité hranice (30-35 %) uz  Doporuéeni: Pfi vrstvé 0,2 Chces vic pevnosti? Radéji
pevnost neroste, jen plytvas mm — mezera 0,15 mm pfidej dalsi perimetr nez
¢asem a filamentem. funguje skvéle. zvysuj vypln.

1. Trojahelnikova 2. Gyroid 3. Mfizka 4. Linedrni
ma pevnost vose XY mdarovnomérnou nejuniverzalnéjs§i  nejrychlejsi
pevnost
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Spravna orientace modelu pro
vzhled i pevnost

To, jak model poloZi§ na podlozku, ovlivni Gplné véechno: pevnost vytisku,
spotiebu podpor, vzhled pohledovych ploch, i celkovy €as tisku. V této ¢dsti
ti ukdzu, jaok nad orientaci pfemyslet prakticky.

HEE

1. Vrstvy a slabina vytisku
smeér vrstev musi byt kolmo na
zatizeni. Napfiklad u hacku na
zed musi byt vrstvy svisle, ne
vodorovné — jinak se ulomi.

4. Stabilita na podlozce

Model by mél stat co nejvétsi
plochou. Jinak se vytisk pfi tisku
zaCne deformovat nebo se
odlepi.

2. Min podpor = rychlejsia
Cistsi tisk

Spravné orientovany model
znamend méneé previsu —
méné podpor.

3. Mysli na pohledové plochy
Nasméruj nahoru nebo tak,
aby se jich nedotykaly
podpory.
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Podpory a mosty

Podpeéry jsou jako zadchrannd sit — kdyz je nepouzije§, model se zhrouti. Ale kdyzZ jich
pouzijeS moc, nadélas si vic prace nez uzitku. Pojd’ si ukazat, kdy jsou fakt potieba, jak je
nastavit chytfe a jak se jich zbavit bez kleni a pinzety.

Druhy podpor:

Klasické: vhodné pro Stromoveé: idedlni pro Prilehaveé:
jednoduché modely tvarem postavy a zakfivené tvary idedIni pro podporu pfevisu

Mosty:
Plochd pfemost&nd oblast mezi dvéma body. €im kratsi, tim snéze se tiskne bez
podpér.
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Kdy jsou podpéry nutnost

1. PFevisy nad 45-50° 2. Mosty bez 3. Detaily, které visi 4. Tenké vystupky bez
dostatecného do prostoru spodni vrstvy
ukotveni

TIP: Pokud si nejsi jisty, zapni si ,detekci previsu” - ukdze ti, kde mUze nastat problém.

Jak si s podpérami poradit chytre

1. PouZivej stromové U technickychvéci 3. Ruénimalovani 4. Nech si mezi podporou
podpéry pro organické klidné klasické podpor = kontrola  a modelem mezirku 0,15
tvary — Setfi Cas i podpéry — jsou nad vysledkem mm (pfi vrstvé 0,2 mm)
filament pevné a spolehlivé

TIP: UloZ si ruzné presety podpér — pro figurky, pro funkéni dily, pro extrémni modely. USetfi$ ¢as.
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Co udélat, aby vytisk vzdy

drzel na podlozce

Nejlepsi vytisk je ten, co vibec zacne. A to nezaéne, kdyz ti prvni vrstva
nedrzi. Pravé prvni vrstva je zaklad véeho — jakmile se odlepi, je po tisku.
Takze jak zajistit, Ze bude drzet? Mrkni na tyhle triky:

1. Cistota 2. Spravny typ podlozky a 3. Nastaveni prvni vrstvy

v Isopropylalkohol (IPA) - nastaveni Pokud ti vytisk vZdy odpadne
idedlné 90 % a vic Pokud mas problém s — kalibrace, IPA, Brim, typ

v NepouZivej jar — zanechdvd  prilnavosti — pridej Brim nebo podlozky. Tim zaéni.

zbytky poutzij lepidlo (Magigoo,

v Ocisti i trysku (pokud més KORES).

kalibraci dotykem)

Jaky zvolit typ podlozky dle materialu
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QA

a hebo?

A to je prozatim vse.. N

Moc si vazim toho, Ze ¢tes tyhle posledni fadky a opravdu té zajimé
3D tisk!

Na oplatku tu mém pro Tebe jesté jeden maly darek

Slevu 20% na nas kurz 3D tisku, kde se naucis tisknout vlastni 3D modely uz za 2 tydny ﬁ/
Staci zadat tento kéd: DAREK20

31 hodnotnych lekci, bez dalSich mésicnich poplatki!

Celkova hodnota kurzu véetné bonusti je 3187 K¢, ale ty ho mUzes§ mit ted za
jedineCnou cenu!
3H87KE

Pro tebe pouze za 1032 Ké
Staci zadat tento kéd: DAREK20

>
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