Sidetippskuffe Cat 980H

Brukerhandbok for sidetippskuffe
Cat 980H fra Pon Equipment AS

Sidetipp skuffe med serienummer: 1153

Volum: 5,0m3

Vekt med bolt-on slitestal: 7000kg
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Sidetippskuffe Cat 980H

Innholdsfortegnelse

Innholdsfortegnelse

Daglig bruk:

Transport:
Smgring og vedlikehold.

Montering av “bolt-on” slitestal
Monteringsanvisning:

Oversiktsbilde over Bolt-on slitestdl med PON delenummer.

Anvisning for montering og demontering av hengselbolter.
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Daglig bruk:

For & oppna best mulig gkonomi og lang levetid, skal skuffa kun brukes til opplasting
av lgse masser. Den er ikke konstruert for rensking av for eks. tunnelvegger og tak.
Vep tipping skal utkastet eller andre deler av skuffa ikke veere i kontakt med
lasteplanet eller lignende. Maskinen skal sta stille ved tamming av skuffa for & ivareta
best mulig stabilitet.

Transport:

Under transport skal skuffa lases fast til vogga med bolt ved styredobbene.
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Sidetippskuffe Cat 980H

Smgring og vedlikehold.

1. Hengselboltene er oljefylte, og skal derfor ikke smares. Hvis de har hvert
demontert skal de etterfylles med GL-5 SAE 80W/90. De skal ettertrekkes etter
prosedyre pa foregaende side hver 300.time.

2. Sylinder har to smgrepunkt som skal smares daglig. Skuffa apnes og senkes
ned slik att den er plan med underlaget. Motoren stoppes, skuffe med lgftearmer og
tilt avlastes fgr smgringen utfares.
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Smarepunkt

3. Sidetipp skuffe skal ukentlig sjekkes for sprekker, og disse skal utbedres
fortlgpende.
De mest utsatte plasser er “flyndre” og utkastside pa skuffa.

4. Sjekk slitasje pé styredobber, og kile. Nar disse begynner & “subbe” er det
sannsynlig at hengselbolter er slitt, eller at skuffa er skjev. Dette utbedres fortlgpende
for & unnga falgeskader.
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Montering av “bolt-on” slitestal

Monteringsanvisning:

1.
2.
3.
4.

OBS! Etter at skuffen er tatt i bruk ber boltene kontrolleres jevnlig ved a trekke til

Slip vekk maling og ujevnheter pa hovedkniv samt pa bolt-on stalet.

Trekk til alle boltene med ca. 1 kNm (700 Ib.fp.)
Sla noen slag pa boltehodene.

Trekk sa boltene til med ca.1,2 kNm (900Ib.fp.)

med maks moment. Dersom det etter flere tilrekkinger viser seg at boltene lgsner

hyppig, kan det vere at boltene har blitt strekt for mye. Disse ma da erstattes med nye.

Oversiktsbilde over Bolt-on slitestal med PON delenummer.

l Senterstal: 4032032

J/

Mellomstal hgyre: 40310291010

Mellomstal venstre: 40310281010

2st. Endestal: 4033612

27 Muttere
27 Bolter

2J3507
4F4042
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Anvisning for montering og demontering av hengselbolter.
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1. Fjern maling, grease, olje og smuss fra utvendig og innvendig diameter pa
klemhylsene, samt i lagrene pa skuffa og braketten.

2. Skuffen legges med skuffeapningen ned slik at hengselboltene blir liggende
horisontalt nar braketten er lagt pa skuffen.

3. Braketten legges pa skuffa. Boringene i braketten og skuffelagrene justeres pa
linje. Gapet mellom skuffelagrene og brakettgaffelen skal vare lik pa begge sider,
dvs. ca. 5mm.

4. Ved montering av brakett til skuffe skal begge bolter settes inn og monteres
samtidig. (dvs. settes pa plass med klemhylser og midtholter far oppstramning av
boltene.)

Se tegning D30511. (Vedlegg 2)

OBS! Ekspansjon av de splittede skuffelagrene ved hjelp av skruen pos. 11.
Se tegning D30511.

OBS! Bolter, klemhylser, skruer og gjengepartier smgres innvendig og
utvendig med 5P3931 Compound eller lignende “neverseize”. Kontroller at bolter
ligger i senter av skuffelageret.

OBS! Klemhylser med flens monteres helt ferdig farst.

5. Trekk til senterskruene med 870 + - 10 Nm ( 645 + - 75Ib.ft.)

Rev 18.02.08 Sven Henning Roseth



Sidetippskuffe Cat 980H

6. Bruk slagverktgyet A4-1886 og sla i enden av klemhylsene.
7. Sjekk momentet pa senterskruene. ca. 465 Nm ( 345 lb.fp.)

8. Trekk til senterskruene igjen . (Se punkt 5.)

9. Sla enden av klemhylsene igjen og sjekk momentet som skal vare ca. 700 Nm
(515 Ib.fp.)

10.  Trekk boltene til igjen. (se punkt 5.)
11.  Demonter skruen pos. 11, putt pa rerhylsen pos. 12 og monter skruen igjen.
Monter 2 stk. mutterskruer med skiver pos. 9,10, og 11. Trekk til skruene med

600 Nm (445 Ib.fp. )

OBS! Husk smgring av gjengene med fett. (5P3931 Compound eller lignende
“never seize”)

12. Demontasje av hengselbolter, gvre og nedre. Senterskruen fjernes.

Klemhylsene pa bade gvre og nedre bolt lgsnes ved hjelp av verktay pos. 13 eller 14.
Se tegning D30511.
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