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Caso de Exito Industrial

Industria Control de la
Contaminacion

Aplicacion Oxidador Térmico
Regenerativo (RTO)

Ubicacion Costa del Golfo, Estados
Unidos
Productos NUTEC Moédulos MaxBlock®

, Colchas MaxWool®

Los Oxidadores Térmicos Regenerativos son necesarios para
cumplir con las regulaciones ambientales en una gran variedad

Temperatura de (1090°C) de industrias. A pesar de que no forman parte del proceso de
Operacion produccidn real, en la mayoria de los casos, las instalaciones
industriales no pueden operar a menos que el RTO esté en
Método de Anclaje Sistema Pre Soldable funcionamiento. Por lo tanto, un sistema refractario a base de
Stud-Tite fibra utilizado para aislar el RTO debe ser duradero, seguroy
facil de instalar, con el objetivo de minimizar el posible tiempo
Técnicade Construccion deinactividad de la produccion.
Instalacion unidireccional con tiras
simples
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El Desafio

Los sistemas del RTO generalmente contienen un
lecho de materiales catalizadores que se utilizan para
convertir quimicamente los compuestos organicos
volatiles (COV) parala combustiény liberarlos a la
atmésfera como CO:zy vapor de agua.

A medida que pasa el tiempo, estos materiales
catalizadores pierden su eficaciay deben ser
reemplazados. Durante este procedimiento, el sistema
de aislamiento de fibra a menudo se daia o requiere
reemplazo debido a los afios de servicio a altas
temperaturas.

Los requisitos criticos que tienen en cuenta
los propietarios/operadores de un RTO para el
reemplazo del revestimiento de fibra son:

¢ Facilidad de Instalacion

Dado que el RTO es clave para el funcionamiento

de toda la instalacion, el tiempo de inactividad

para las reparaciones necesarias debe minimo. El
paquete refractario de fibra debe instalarse rapiday
facilmente.

¢ Rendimiento Térmico

Serequiere que los sistemas de revestimiento de fibra
del RTO duren por varios afios. La seleccion de los
productos de fibray los disefios de los revestimientos
que se utilizardn deben garantizar un servicio
duradero. Para esta aplicacién se requiere un paquete
refractario que sea energéticamente eficiente e
inmune al choque térmico.

e Peso del Sistema

La mayoria de los RTO se encuentran fuera de sus
respectivas instalaciones y sus disefios mecanicos
consisten en un soporte estructural basico con
una placa de revestimiento de acero externaen la
que se fija el aislamiento de fibra. No es practico

ni econémico disponer de un soporte de acero
estructural macizo que requeriran los sistemas
refractarios duros (ladrillos y hormigones).

Soluciones

En la mayoria de los casos, los médulos MaxBlock
2300 (fibra ceramica) o SuperMag 2200 (fibra de baja
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biopersistencia) se utilizan para aplicaciones del RTO.
El grosor tipico del revestimiento es de 6” (150mm) para
las camaras regenerativas inferiores en las que reside el
material del catalizador, y de 6” a 8” (150mm a 200mm)
para las camaras de combustién en las que se produce
la conversion de las emisiones a COz2y vapor de agua.

Para reparary reemplazar los materiales de
revestimiento existentes durante un cierre planificado,
es fundamental la rapidez de instalacion. Por ello, para
cumplir con este requisito, el método de fijacion del
modulo y los tamafios de los médulos suministrados
desempefian un papel importante.

Fig.1Médulo U-Type MaxBlock 2300

Resultados y
Beneficios

Para este proyecto en particular, fue esencial minimizar
el tiempo de aplicacién con el objetivo de permitir que
lainstalacién volviera a la produccion. Para hacer frente
a este desafio, se utilizaron médulos de mayor formato
de12” x 24” (305mm x 610mm) en las superficies de las
paredes laterales del RTO. Estos médulos méas grandes
redujeron significativamente el tiempo necesario para la
instalacion. NUTEC tiene la capacidad de personalizar
su oferta de productos con el fin de cumplir con las
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expectativas del cliente, como en este caso, un riguroso
control del tiempo.

La capacidad de NUTEC para suministrar modulos

de mayor tamafio con una variedad de opciones de
fijacion, también tiene beneficios para las nuevas
construcciones. Por ejemplo, el montaje de fibra
generalmente se realiza en las instalaciones del
fabricante de equipo original (OEM), y el RTO se envia
en secciones. Para minimizar los costos de materiales 'y
mano de obra para el OEM, se puede proporcionar una
oferta personalizada por parte de NUTEC.

Para este cierre, el equipo de NUTEC pudo cumplir

con el exigente cronograma de entrega y proporcionar
modulos mas grandes que podrian instalarse
rapidamente. Como resultado, la reconstrucciéon de este
RTO se completd dentro del plazo estimado y asignado,
y lainstalacion pudo volver a la producciéon segun lo
programado.

Fig.3 Seccidn Tipica de la Camara Regenerativa

La Conclusion

Nuestro equipo de ingenieros y los gerentes
regionales de ventas de NUTEC, escucharany
comprenderan completamente las necesidades

y requerimientos del cliente. Esto les permitira
brindar la mejor solucion de ingenieria posible. En
el caso de ser necesario, se pueden proporcionar
planos de instalacién completos y detallados que
permitan mostrar el disefio recomendado como
parte del paquete de cotizacion.

NUTEC cuenta con una posicion solida para
atender el mercado de RTO con su amplia gama
de productos, variedad de opciones de fijacion de
modulos y la capacidad de personalizar disefios
que cumplan con todos los requerimientos del
cliente.
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