CHEMAP

chemické produkty

Technicka specifikace

Molit 2000 SF6 Natér na formy a jadra na bazi alkoholu

Charakteristika: termicky odolna natérova hmota na bazi tepelné
odolnych plniv se zvySenou kryvosti pii Sirokém
viskozitnim rozmezi. Hlavni sloZkou nosné kapaliny jsou
alkoholy (ethanol, isopropanol) a plnivem magnezit.

Pouziti: natér je vyvinut pro vSechny druhy forem a jadra
pouzivané ve slévarenstvi pro odlitky z manganovych
oceli. Aplikacni viskozita se upravuje ptidavkem tfedidla
Chemsol G nebo EMI nebo ethanolem v zavislosti na
pozadovaném nanaseni natéru.

Zpisoby nanaseni: natirdnim, polévanim, macenim a stiikanim.

Kone¢na uprava: suSenim na vzduchu min. 2 hodiny (doba suSeni je
zavisla na vlhkosti vzduchu a teplot¢) nebo dosuSenim
10 — 15 minut pfi teploté do 150°C nebo kratké dobé
odstati 1ze natér zapalit.

Vlastnosti:

Barva: svétle Zlutd (moZnost tonovani)
Hustota: ccald-1,8g/cm®

Obsah susiny: cca 60 - 67 %

Viskozita (Forduv poharek F4): 20 - 25s

Doporucena vikozita (Fordiv poharek F4) podle zpiisobu nanaseni:

pro natér Stétcem 18 - 20s
pro polévani, maceni 12 - 15s
pro stiikani 15-18s
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Doprava: UN 1993 LATKA HORLAVA KAPALNA J.N.(smés ethanolu
a isopropylalkoholu), 3,11

ADR/RID 1993311

Hoflavina I. tfidy nebezpecnosti

Klasifikace: Flam. Lig. 2 H225
Eye. Irrit. 2 H319
STOTSE3 H336

Skladovani: doporucena doba max. 6 mésict pfi teploté¢ nad bodem mrazu do
30°C.
Baleni: 25kg(paleta EUR 12 kbelikt) nebo 50kg(paleta EUR 6 kbeliki)

V plechovém kbeliku, dalsi baleni podle dohody se zdkaznikem

Priprava k pouziti: Néatérova hmota musi byt pted pouZzitim fadné rozmichéna,
nejlépe pomoci rychlobézného michadla. Doba a zptsob
michani vychazi ze zptisobu baleni. Velkoobjemovy kontejner
500-1000 litrt je nutné rozmichavat pied prvnim pouZitim 1 — 3
hodiny. Pfed nanaSenim je nutno zkontrolovat viskozitu (Fordiv
poharek F4), ktera musi odpovidat hodnoté vyrobni Sarze. U
maloobjemovém baleni je zptisob michdni individuélni, pticemz
musi byt dosaZzeno vyrobni viskozity. Pokud neni dosazeno této
hodnoty, musi se prodlouzit doba michani. Pfi teploté natérove
hmoty nad 10°C se doba michani vyrazné sniZzuje. Pfipadné
doted’ovani natéru se provadi az po dokonalém rozmichéni a
zkontrolované viskozité. Po f&dném rozmichani natérové hmoty
v kontejneru a v priab&hu jeho postupného odebirani pro vyrobu
se musi natérova hmota udrzovat v rozmichaném stavu.
Priibézné probiha kontrola viskozity. Odstaveni michadla by
neméla byt delsi jak jednu hodinu. U maloobjemového baleni
vyrobku se musi také prubézné¢ kontrolovat viskozita a doba
mezi michanim nesmi umoznovat sedimentaci. K fedéni
lihovych natérti doporucujeme pouzit nase fedilo Chemsol G
nebo EMI. Pfi dodrZovani téchto pravidel dosahnete optimalnich
uzitnych vlastnosti. Specifické pozadavky je nutno konzultovat s
vyrobcem.
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