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Arbeltsanwaelsung:
Vv Einstellung Microstrahlen Anlage-Sandmaster &
Verteiler Py
1. Zweok ol
er Arbeitsanweisung sind die Einstel lwertern ; r‘ aas
trahlen auf der Microstrahl Anlage aancdmaster oOf %
Fur das Hntaraten von fEESyations- reRpekrive DD TP
igen an den l"'fn]u};].‘“ T™10] 16172 r"';[»f"yf (va TN101 1677 24
I iden aind,

2. Dusenposition

rahldiusen sind wie folgt 2zu f;';f;]‘ Lonlierers:
Abstand der oberen Dise (rot) zZum bearbeltenden 1€.l. 9
AD ¢ and der unteren Duse (blau) zum l’_,r;z.lr"f)f_:‘.'*'“.’.'J‘:.’. Tell Sman

weis: Die untere Diise ist um drei Werkstlickpositionen VOI
» Diise zu positionieren!

3. Einstellwerte

o€ | '(fllr_llj):
Mischventil ist auf die Stufe 4 einzustellen.
Druckregler ist auf knapp einem lbar (ohne Last)e inzustellen

Mischventil [){lHJk-).’i?’.‘:}’}f.' onne

Al A - T

Diise 2 (xop):
Das Mischventil ist auf die

Stufe 4 einzustellen.
Der Druckregler ist

knapp lber 0.5bar (ohne Last)einzustellen.

Mischventil Druckanzeige ohne Last

[

Druckanzeige unter

-




| Arbeltsanwelsung Selte 2 /2 AA. 201

l‘ahlh\ 19 02 m| 1
i Microstrahlen Anlage Sandmaster

d.n.nrboitung.proqr.nn.
gteuerung ~Strahlen Tak!

abgelegt und anwdhlbar.

TN1017612: Programm: TN101761/2 (strahlen auf Offnung)

(Irriqg. - Startldnge: 54.9

Kaniile) Teilung: 6.5
Strahlzeit: 2.2
Diusen: 1 und 2 aktiv

TN101761/3 (Kanlile 90° gedreht - strahlen

Programm:
54.9 auf Durchmesser)

Startlange:
Teilurig: 6.5
Strahlzeit: 1.8
Disen: 1 und 2 aktiv

Die Reihenfolge der Bearbeitung mit TN101761/2 vor

Hinweis:
TN101761/3 muss eingehalten werden!

TN101762Z: Programm: TN101762

(Asp. - Startldnge: 74.8

Kantlile) Teilung: 6.5
Stxahlzelitsnl . ]
Disen: 2 aktiv




Voeitsanweisyng zum Sandstrahlen

Malter in die
Sangdstrahlanlage setzen




Vel fomM ole
Fanuer ract e

SantsiTane

Die Irrigationskaniien wergen genau F"
nach dieser Voriage gebogen :
(Achtung immer die Zeichnung

beachten |




Vl\lit‘"l‘ lt\l'llln"r‘ ey
Kandlen nach dem

Sandstrahlen

.\: b |} \ " o | B |
R rn‘a\dtm.‘\k.muh‘n werden genau F e ‘

ACh dieser \ arlage gebogen, |

l.-\chtung mn

er die ;"eichmmg
beachten )

-

Dl Aspirationskanulen
werden genau nach

dieser Vorlage gebogen

(Achtung immer die

Zeichnung beachten )




Roter Meil

Oie Kandlen der Firma Biaxton bendtigen dieses Metallplatt her
als Abstandhalter Se sind 2mim langer als die der Hirma Medele
Auch hier gilt: Zelchnung immer beachten!Das Metallplattchen s
verschiehen wie auf dem Dild dargestellt Jwischen die Kanlen
stellen Sonst entstehen Abdidcke und Kiatzer an den kanlen!

Nach dem Negen




Drel Kanulen aus der
Halterung losen und Begung
aul der Schablone
kontrollieren (Am besten
eine Kanule von der linken
Seite, dann eine von det
rechten Seite und der Mitte

zum Kontrollieren aus dei

Halterung losen

Achtung : Blegung ist korrekt ,wenn die Kanlilen auf oder zwischen diesen zwei
Strichen ist.

Zum Schluss ist nochmals eine Visuelle Kontrolle der Kantlen unter dem
Mikroskop erforderlich . Sie mussen absolut Gratfrei seimn.




Achtung Beim
pefillen der i e

mit den K antilen o

die lrrigation isl
daraul zu achten,
('ul‘-‘- e S hiitze de
Spannzangen immer

Senkrecht stehen

Nach dem 1. Sandstrahldurchgang
die Kanllen um 90" drehen.
(Darum ist es so wichtig, dass sie
vorgingig Senkrecht stehen ).




Runder Metallstab: Zum abmessen des Abstands zwischen Diis

Kantlen .

f)a”f]h“h:’l"'f ’ij {) J 44

1und 2.

EntlGftungsventil
Wird zum
S?Jfldauffuiipr ot
e ‘.‘Offft‘:?! damit der

Druck entweicht
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Sandmaste,

Abnahme-Protokoll

Feinststrahlanlage Typ FG 2-20-2-9
mit gesteuerter Lineareinheit, Geriite Nr. 812816/22

mit Staubabscheider CPM1, Gerdite Nr. 0749

* Wir bestatigen, dass die obenerwihnte Anlage
entsprechend der Oertli-Instrumente Bestellung

Nr. 0208.1163 vom 18. Juni 2008
dem Sandmaster Angebot Nr. 01202922 vom 10. Juni 2008

und der Sandmaster Auftragsbestatigung Nr. 20003 vom 2. Juli 2008
hergestellt und ausgefuhrt worden ist.

* Die Garantie gilt 12 Monate nach Inbetriebnahme der Anlage,
Verschleissteile ausgenommen.

* Wir bestatigen, dass alle Ablaufe auf ihre Funktionstchtigkeit gepruift
und akzeptiert worden sind und der Abnahme-Test somit erfolgreich erfillt

worden ist.

4800 Zofingen, 29. September 2008 Qé}‘\lirlnstmmente AG

Unterschrift Sandnjaster
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der Stranlkabine
d mit Sensoren zur (perwachung des Min

Minimalfilistand in einem Strahimittelbenaier
hende Warnlampe an der Steuerung. Der Strani-

- Die Strahleinheiten fur die Feinststrahldtsen befinden sich links

_ Die Strahimittelbehalter der Strahleinheiten sin
malfulistandes ausgeristet. Sobald der
unterschritten wird, leuchtet die entsprec
prozess wird jedoch nicht unterbrochen.

. Der Entstauber ist in die Maschine integriert. |
_ Die elektrische Steuerung mit dem Touch Panel ist rechts der Strahlkabine montien

. Die notwendige Luftqualitat wird mittels eingebautem, hochwertigem O\-\Wasser-
abscheider sichergestellt.
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3. TECHNISCHE DATEN UND ANSCHLUSSE

Technische Daten Strahlkabine

Lange Uber alles 1560 mm
Breite Uber alles 830 mm
Hohe uber alles 1300 mm
Gewicht ca. 350kg
Antrieb Vorschub Duse 0.10 KW
Beleuchtung 24 W
Strahldruckbereich 0.5 -8 bar
Strahimittelkérnung 0.01 —0.30 mm
Technische Daten Entstauber

Ventilatormotor 250 W
Filterflache 1 m?
Druckverlust im Filtergehause, Ein — Austritt Total 170-250 Pa
Gerauschpegel mit eingebautem Schalldampfer 62 dBa

Platzbedarf der gesamten Anlage
ca. 1600 mm

Lange
Breite ca. 840 mm
Hohe ca. 1700 mm

Technische Anschlisse
Elektrische Anschluss-Spannung: Steckdose 3 x 400 V 50 Hz, 16A (3P+N+E)

Druckluftanschiisse: min. 1/4 * Druckluftleitung mit Schlauchnippel fur Druckluft-
schiauch von 13 mm Innendurchmesser
Erforderliche Druckluftqualitat: 1SO8573-1. Klass 1.7.2

Technische Daten Diisenvorschub
Vorschublange max. 350 mm




a

Hohe Uber alles
wicht .
,S:trieb Vorschub DUS€ 0.01 - 0.30 mm
jeuchtung
gsrahldmckbgre!ch
Strahimittelkémung 250 W
2
: tauber Tm
hnische Daten Ents
- Ventilatormotor 170-250 Pa
Filterflache " Ein — Austritt Total 62 dBa
ust im Filtergehause, "
8;3§E§iﬁzege| mit eingebautem Schalldampfer
platzbedarf der gesamten Anlage ca. 1600 mm
Lange ca. 840 mm
f{"er:‘e ca. 1700 mm
ohe

Technische Anschllsse
Elektrische Anschluss-Spannung: Steckdose 3 x 400 V 50 Hz, 16A (3P+N+E)

Druckluftanschlisse: min. 1/4 “ Druckluftleitung mit Schlauchnippel far Druckluft-

schlauch von 13 mm Innendurchmesser
Erforderliche Druckluftqualitat: ISO8573-1. Klass 1.7.2

Technische Daten Diisenvorschub
Vorschublange max.
350 mm



3.

TECHNISCHE DATEN UND ANSCHLUSSE

Technische Daten Strahlkabine
Lange Uber alles

Breite Uber alles

Hohe Uber alles

Gewicht

Antrieb Vorschub Duse

Beleuchtung

Strahldruckbereich
Strahlmittelkémung

Technische Daten Entstauber

Ventilatormotor
Filterflache

Druckverlust im Filtergehduse, Ein — Austritt Total
Gerauschpegel mit eingebautem Schalldampfer

Platzbedarf der gesamten Anlage

Lange
Breite
Hohe

Technische Anschliisse

1560 mm
830 mrr
1300 mrr

ca 350 kg
0.10 kW

24 W

0.5 -8 bar
0.01-0.30 mm

250 W

1 m?
170-250 Pa
62 dBa

ca. 1600 mm
ca. 840 mm
ca. 1700 mm

Elektrische Anschluss-Spannung: Steckdose 3 x 400 V 50 Hz, 16A (3P+N+E)

Druckluftanschliisse: min. 1/4 * Druckluftleitung mit Schlauchnippel fur Druckluft-

schlauch von 13 mm Innendurchmesser
Erforderliche Druckluftqualitat: ISO8573-1. Klass 1.7.2

Technische Daten Diisenvorschub
Vorschublange max.

280 rmmrm
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CE DECLARATION 0O
CERTIFICAT DE cO
EG-KONFORMITAT

DICHIARAZIONE DI CONFORMI|

We hereby declare that the machine described below, in the version
and binding requirements regarding safety and health covered by the EU-Machinery guideline, with respect

Manufacture.

Sandmaster

F CONFORMITY

NFORMITE cE
SERKLARUNG

TA DELLA COMUNITA EUROPE

e o N

commercially distributed by ourseives. Corresponds to the hae.

10 concapt and

Par la présente, nous attestons que la machine designée ci-aprés, de par sa concepti icati
: " : ' ption, sa fabrication et sa finitic .
Parfaitement aux normes de securité et d’hygiéne en vigueur. (s

Dichiariamo che Ia macchina descritta di Seguito, nella versione distribuita da n
Costruzione, alla direttiva macchine della CE relativa alla sicurezza.

art sowie in der vOn uns in

und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschiner.
ne verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit,

oi, & corrispondente, per quanto riguarda |a

Machine type Modele

Feinststrahranlage

Serial-No.

Maschinentyp Tipo Typ FG 2-20-2-9
mit gesteuerter Lineareinheit =
Year of manufacture Année de fabrication Baujahr Anno di costruzione 2008
Numéro de série Maschinen-Nr. Numero de serie 812816/22

e

Binding EU guidelines

EU Machine guideline

89/392/EEC; as amended

Equipement électrique des machines
Elektrische Ausrilistung von Maschinen
Sicurezza macchine - Equipaggiarnenlo

Réglementations européennes Réglementations européennes Machine by 91/368/EEC:
Einschlagige EG-Richtlinien Outils 98/37/EG
EG-Maschinenrichtlinie
Direttive specifiche di costruzione secondo EWG-geandert durch
norme CE Direttive macchine CE e
EU-low voltage guideline 73/23/EEC
Réglementations européennes des
équipements basse tension
EG-Niederspannungsrichtlinie
Direttiva bassa tensione ' d
EU use of work guideline B9/655/EEC
Utilisation des équipements de travail
Maschinenbenutzungsverordnung
Direttiva equipaggiamento di lavoro )
EU electromagnetic compatibility guideline 89/336/EEC;
Compatibilité électromagnétique 92/31/EEC
Elektromagnetische Vertraglichkeit EN 50081-1/2
Direttiva compatibilita elettromagnetica EN 50082-1/2 by
Harmonised standards used Safety of machinery EN 292-1
Normes harmonisées usuelles Sécurité des machines EN 202-2
Angewandte harmonisierte Normen Sicherheit von Mgschineq o _
Standard di costruzione utilizzati Sicurezza macchine — Principi generali
Electrical equipment of machines EN 60204-1

CH-4800 Zofingen, 25.09.2008

Signed
Signature
Unterschrift

/._-

Erwin Spichtig

CEO

Directeur
Geschaftsfuhre
Direttore




