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Belangrijke veiligheidsmaatregelen.

Het apparaat mag slechts door één persoon bediend worden.
Deze persoon mag het apparaat alléén laten werken als hij op de
tractorzitting zit en er zich géen personen binnen het bereik van het
apparaat bevinden,

Het apparaat alleen voor kuilvoer halen gebruiken. Tijdens tran-
sport: tanden en mes afschermen en bij donker ook voorgeschre-
ven verlichting aanbrengen.

Wichtige Sicherheitsvorschriften.

Gerat fur Einmannbedienung. Diese Bedienungsperson darf das
Gerat nur arbeiten lassen wenn er auf dem Schleppersitz sitzt und
sich keine Personen im Bereich des Gerates befinden.

Das Gerat darf nur zum Silofutterholen benutzt werden. Beim
Transport: Zinken und Messer abschirmen. Im Dunkeln auch vor-
geschriebene Beleuchtung anbringen.

Important safety directions.

The machine should be operated by one person at a time only, He
is only allowed to have it worked when sitting on tractor’s seat and
when no persons are within the reach of the cutter.

The machine should only be used for cutting silage and transpor-
ting purposes of same. During transport: tines and knife to mask.
During the night and bad weather-conditions: adequate lighting to
carry.

Instructions de s(reté importantes.

La machine sera seulement servie par une personne a la fois,
Celui-ci est uniquement permis de 'opérer quand il est au siége du
tracteur et quand il n'y a pas de personnes dans |'atteinte de la
désileuse.

La machine est a utiliser pour couper et transporter de silage
seulement. Pendant le transport les dents et le couteau sont &
parer. Dans la nuit et pendant du mauvais temps illumination
satisfaisante est nécessaire.
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U-bént in het bezit gakomen van de nieuwe TRIOLIET-MULLOS
kuilvoerzaag welke is: aangepast -aan hst moderne landbouw-
bedrijf.

Bediening vanaf de trekkerzitting is te allen tijide mogelijk, ook bij
uitvoeringen met hefrast.

Bij de afievering heeft de Dealer u de bedieningen het onderhoud
uitgelegd. Voordat u de machine.in gebruik neemt, dient u deze.
handleiding goed te lezen.

Geef bij het bestellen van onderdelen ait;}d het machinenummet
op. Ditis mgeslagen op het typepfaatje (Geef ook, indien mogelijk,
het tekeningnr. op.

De aanduidingen "rechts” en “links’' zijn bedoeld als gezien vanaf
de trekker in de richting van de: kuilvoerzaag.

Alle afbeeldingen, ‘afmetingen e gewichten, die in deze gebruiks-
‘aanwijzing voorkomen, kunnenzonder voorafgaande mededeling:
worden gewiiziga,

De fabrikant zal steeds streven naar verbeteringen van zijn pro-
dukten en behoutt zich het recht voor die veranderingen aan te
brengen, welke verbeteringen inhouden, zender enige verplichting
ten aanzien van eerder geleverde maghines.

Inhcudsopgave
| Uitvoeringen. ......... P . e 7
Il Technische gegevens. ,......... e e .7
Hl Veiligheidsvoorschriften ........... s s e T
3" GebruiRSaanwiizing- ........... A
1. Bevestiging ....... SR B 4
2. Aansluiting hydraullscheslangen T P 4
3. Bediening .......... A B A -
4. GObrulk e e 9
\' Smenng, periodiek onderhoud en afstelhng civvvea 10
1 BMEANG ..ottt sl 10
2. Onderhoudenafstelllng e e .1
3. Hydrauliek-olie .............. i anennaa 13
VI Montage. handle;dmgvoordeombouwsets 1_"3
VIl Montage handleiding voor de.ophbouwmachine ......... 14
Onderdelenlijsten
A, 21, FIame . ..ouuvicienninsniens O
Afb, 22, Geleideraam ................ e i, 44
Afb. 28, Teiescooparm ........ B V.. 46
Afb. 24, Voedingsmechanisme ........oocovieriii., i, 48
Afb, 25. Transportaandfijving ...............ooooenn. .. 50
Afb. 28, Machme~hydraul|ek e e eaees 92
Afo.27. Hydrauliek KZ-1 ,.......c..oeeenn. s 54
Afb, 28. Hydrauliek K2- M1 bt re s ivaene.. OB
Afb. 29. Hydrauliek KZ-2 ., ... AU O
Afb, 30. Hydrauliek KZ-M2 . ................ e iine..... BT
Afb.31. Ombouwset12 ................ e vevreenane.. 98
Afb. 32, Ombouwset21 ... ... cviviveeeienn, R ==
AfD.33. OmbouwsetM ... .o i i . B0
Afb, 34, Hefmastcylinder ........ v e B
Afb, 36. Drukraamcytinder ...... it RO : 15
Afb.37. Aanzetoylinder ............ R 63
Afb. 38. Zaag-aandriffcylinder ................ T -
Afb. 39. Aandrukmechanisme ......... S ciieeio.... BB
Afb. 40, Aandrijfkast .......... e DU ... 68
Afb.41. Hefmast ...l e ereen. 10



Geben Sie bitte bei Ersatzteil-Bestellung immer die Maschine-
nummer an. Sie ist eingeschlagen auf dem Typenschild. Geben
Sie auch, wo moglich, die Zeichnung-Nummer an.

Die Andeutung "rechts” und "links” ist in Fahrtrichtung des
Schleppers und des Sageblockschneiders angegeben.

Alle Bilder, AusmaBe und Gewichte die in dieser Betriebsanleitung
vorkommen, kénnen ohne vorhergehende Mitteilung gedndert
werden.

Der Hersteller wird immer zur Verbesserung seiner Produkte be-
strebt sein und behalt sich das Recht vor, diejenigen Anderungen
durchzufithren die eine Verbesserung gewahrleisten, ohne das
hieraus irgendeine Verpflichtung hinsichtlich friher gelieferten
Maschinen entsteht.
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When ordering. spare-parts’ always state the machine-number.
This hag been driven into the typeplate. i possible, please state
drawirig-number.

The indications “right”” and "left"” are considered to be seenin ffont
of directitn of the'tractorand cutter.

All pictures, sizes and weaghts appearing in thess instructions may
be changed without prior notice. The rianufacturer will constantly
aim' at improvements of his product and will reserve the right to
introduce those changes which mean improvements, however,
without any obligation in régard to previeusly:delivered machines..
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En commandant des parties le numéro de la désileuse est toujours
a citer. Celui-ci a été enfoncé sur la plaque du type. Si possible, le
numeéro du dessin est a indiquer,

Les indications "'a droit" et "a gauche' sont a considérer comme
vue & la direction en avant du tracteur et de la désileuse.

Tous les descriptions, dimensions et poids, se trouvant dans cette
mode d'emploi peuvent étre changés sans communication pré-
alable.

Le fabricant s’erfforcera toujours des ameliorations de ses machi-
nes et il se réserve le droit d'introduire ces modifications compre-
nant des améliorations, cependant, sans aucune obligation en vue
des machines livrées plus tét.
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Uitvoeringen

Er zijn twee Basis-uitvoeringen, die dlleen verschillen in het hy-
draulische besturingspakket.

Deze twee basis-uitvoeringen zijn ook’ leverbaar in hefmastuitvoe-
ringen,

In overzicht:

Basis- mtvoermgen
1 voor trekkers met één enkel(dubbel)-werkend stuur-
ventiel op dé trekker zelf. In het hydraulische bestu-
ringspakket zijn een stuurventiel en een driewegkraan
opgenomen.
- voor trekkers mettwee stutrventielen op de trekker zeff.

Hiervan moet er minstens &én dubbélwerkend ziin voor’

de bediening van hiet aandrukraam.

Heimast-uitvoeringen
— KZ-M1: zelfde uitvoering als KZ=1, déch vitgebreid methefmast
_ en driewegkraan voor de bediening ervan. _
— KZ-M2: zelfde vitvoering als KZ-2, doch uitgebreid met hefmast
en driewegkraan voor de bediening ervar

Daarnaast bestaat de mogelijkheid om de machine als opbiouw-
pakket te verkrijgen.

In hoofdstuk VIi is viteengezet hoe de montage voor de verschii-
lende uitvoeringen gebeurt.

Tenslotte worden er de volgende ombouwsets geleverd:

- Set1z:
voor ombouw van KZ-1tot KZ-2. Ditkan van toépassing zijn als
men overgaat op een nieuwe trekker met 2 stuurventielen,

— Set21;
voor embouw van KZ-2 fot KZ-1. Bijvoorbeeld -als men een
oudere trekker aanschaft met 1 stuurvénitiel voor vast gebruik
van de kuilvoerzaag.

— SetM:
voor de ombouw van basismachine tot hefmastmachine. Dit is
een universeleset voor zowel KZ-1 als KZ-2.

De mentagevoorschriften vindt U irt hoofdstiik Vi

Il. Technische gegevens

i‘aﬁufmetii'ugran-(cm_)
Uitvoering Breedte | lLengle . Hoogte
KZ-1/Kz=2 1210 120 235
KZ-M1/KZ-M2 210 135 235

‘Matenvan het uitgezaagde blok:
breedte 175:cm; lengte 80 cm; hoogte 135 ofn.

Maximaal blokvsiure: 1,9 m?3

Gewicht: KZ-1 455 kg
KZ-m1 580 kg
Kz-2. 445 kg
KZ-M2  570kg

li. Veiligheidsvoorschriften

1. Trekkers ‘met daaraan bevestigde kuilvoerzagen mogen
slechts bestuurd worden door personen van 16 jaar of ouder
-(art 21 van het ArbeldSJeugdlgen -hesluit). In andere landen
overeenstemimend met de in die fanden geldende wettelijke
voorschriften.

2. Wanneer u met de machine zonder gezaagd biok rijdt, dient u

~ detanden-en de zaag af te schermen.

3. Zorg ervoor, dat kinderen uit de buurt van de machine biijven en
laatze er beshst niet mee werken.

Afb. 1.

4. Als een slang van het hydraulisch systeem lek raakt, probeer
deze dan nooit met de vinger af te dichten. Door de enorma
kracht zal de-oliestraal door de huid heendringen en mogelijker-
wijs bicedvergiftiging veroorzaken.

5. Controleer attijd of de machine goed aan de frekker is gekop-
peld, Let ér op, dat de delen van de automatische aankoppe!mg
goed functioneren.

8. Ga na of de srielkoppeling van da hydraulische retourslang
‘goed aan de trekkeraansluiting Is gekoppeld.

Wanneer deze koppeling niet goed tot stand is gebracht, kan
het gehele systeem onder de maximuri-druk van de trekker
komen te staan.

7. Werkzaamheden ariders dan het badienen tijdens het uitza-
gen, dienen te allen tijde te-.gebeuren met afgezette motor van
de trekker.

Als u-de trekker verlaat zet dan de motor stop,

8. 'Indien nodig zorgt u dan voor frontgewichiten, opdat de trekker
goed bestuurbaar blijfi.

‘9. De zaag mag niet meer'dan B0 slagen/rin. maken. Dit komt
overeen met een olie-opbrengst van 25-30 liter per minuut.

10, Wanneer verlichting noodzakelifk is op openbare wegen, ach-
terverlichting aanbrengen, In de 2.gaten (7) van het geleide-
raam (afb. 22) 2 bouteh M 10 aanbrengen, waar de verfichting
_aan opgehangen kan worden,

11.0p openbaré wegen tanden afscherming -aanbrengen (zie
‘blz. 24} {(afh, 26). Bijniet gebruik mes afscherming aanbrengen
{zie blz. 24) (afb. 25).

V. Gebruiksaanwijzing

1. Bevestiging

De machine wordt d@an de: drigpunts-hefiniichting varn-de trekker
beveshgd

Ga na of de koppelstang goed in dé vergrendelplaten van het
automatische aankoppel-mechanisme valt.

Stel de topstang zodanig in dat; als de machine zich in de laagste

stand bevindt, het frarme vertikaal staat,
Voor de hefmast-uitvoeririgen moet de hefmast vertikaal staan.

De afoppeling gebeurt door aan het bedieningstouw van de ver-
grendelplatente trekken. Daarna kan men met de hefinrichting de
koppelstang verder laten zakken,

2. Aansluiting hydraulische slangen

Neem de stofdoppen van de snelkoppeiingen en contrcleer of de
aansluitingen schoon zijn.

Breng de snelkoppelingen aan doar dé fing van het’ snelkoppe-
lingshuisterug te duwen, de steker tegen de veerdrukin, n het huis

te duwen ende’ koppe!lngsrmg los fe laten.
Let er op, dat de pers- en retourslangen goed zijn aangesloten.

s
i,

Bedieningspaneel KZ-1

11a = driewegkraan voor de bediening van de aandrijfkast
38 = ventief voor de bediening van het aandrukimechanisme
6p = perssiang vanafde trekker

6r = retourstang naar de trekker



KZ-1:

De machine wordt middels 2 slangen op het trekkerventiel aange-
sloten.

De persslang (6p) is aangesloten op stuurventiel 38 van de
machine.

De retourslang (6r) komt vanaf de driewegkraan 11a. De drieweg-
kraan en het stuurventiel zijn gemonteerd op een consale. Zie afb.
1en27.

Afb. 2. Bedieningseenheid KZ-M1

11a = driewegkraan voor de bediening van de aandrijfkast

11b = driewegkraan voor de bediening van de hefmast

38 = stuurventiel voor de bediening van het aandrukmechanisme
6p = persslang vanaf de trekker

6r = retourslang naar de trekker

KZ-M1:

Dit is de KZ-1 in hefmastuitvoering. Op de console is een extra
driewegkraan aangebracht voor de bediening van de hefmast-
cylinder, zie afb. 2 en 28.

De persslang (6p) van de trekker is aangesloten op de ingang van
deze driewegkraan 11b. Van de twee uitgangen is er één verbon-
den met het stuurventiel 38, terwijl op de andere de hydraulische
slang van de hefmastcylinder is aangesloten. De retourslang (6r)
komt vanaf de andere driewegkraan 11a, die enerzijds recht-
streeks is verbonden met het stuurventiel 38, anderzijds is aange-
sloten op de persslang voor de aandrijfkast.

KZ-2:

Bij deze uitvoering wordt alles bediend met de twee op de trekker
aanwezige stuurventielen. Er komen 4 slangen vanaf de machine:
2 dikke (%2'') slangen voor de aandriffkast en 2 dunne (% "’)
slangen voor het aandrukmechanisme. De slangen van het aan-
drukmechanisme moeten worden aangesloten op het dubbelwer-
kende stuurventiel. De persslang en retourslang mogen onderling
worden verwisseld.

De persslang 29p van de aandrijfkast gaat door het deksel van de
kast en is via een haakse inschroefkoppeling aangesloten op het
ventiel in de kast.

De retourslang 29r komt vanat terugslagklep 44 en haakse in-
schroefkoppeling 12 uit de zijkant van de aandrijfkast. Zie afb. 3en
29.

KZ-M2:

Dit is de KZ-2 in hefmast-uitvoering. Aan de dikke V2"’ persslang
29p naar de aandrijfkast is een driewegkraan gemonteerd. Zie afb.
30.

Afb. 3. Aansluitingen aan aandrijfkast
44 = terugslagklep '

12 = haakse inschroefkoppeling

29 = p = perssilang; r = retourslang

7 = slangen voor aanzetcylinder

3. Bediening

1. KZ-1en KZ-M1

De bediening van het aandrukmechanisme en de zaag + ketting
gebeurt met het bijgeleverde stuurventiel, resp. driewegkraan.
Deze zijn gemonteerd op een aparte console, afb. 1. ,
In geval van de KZ-M1 bevindt zich op deze console een tweede
driewegkraan voor de bediening van de hefmast, afb. 2.

In het volgende schema is weergegeven hoe men de handels moet
zetten om de verschillende onderdelen in werking te stellen; zig
voor de posities van de handels afb. 1en 2.

Een voorbeeld: men wil het aandrukraam op de kuil laten drukken.
In het schema ziet men staan naast: aandrukraam voor de
handels:

— trekkerventiel: heffen

— los stuurventiel: stand Il

— kast driewegkraan: stand O

Voor een KZ-M1 volgt uit de rechter kolom, dat de hefmast-drie=
wegkraan op stand O moet staan. _
De zaag kan, vanaf de trekker gezien, naar twee kanten werken:
van links naar rechts en andersom. Het omschakelen doet men
met de omkeerhefboom 9 (zie afb. 4 en afb, 24). Kijkt men van
boven op de machine, dan geldt dat men de hefboom in de richting
van de wijzers van de klok moet bewegen om de zaag in eenzelid
richting te laten lopen.

Het voedingsmechanisme, dat zorgt voor de rondgaande be
ging van de zaag is met een beveiliging uitgerust.
Ondervindt de zaag een te hoge aanzetweerstand, dan tree
deze beveiliging in werking. Als de zaag helemaal is rondgewet
en de telescooparm tegen de aanslag op het frame aanloopt, d

§



Bedieningsschema KZ-1'en KZ-M1

T _ STUURORGAAN.
MACHINEDEEL Trekkerventiel : Driewegkraanvan |  Los siuurventiel Drter}vefgk_raan b
(enkelwerkend) | aandrijfkast(ffa) | (38) 120 e mast {116)
Omhoog heffen standQ stand ! stand O
Rust neutraal stand O stand O stand O
aandrukraam Omiaag heffen stand O stand 1l stand O
Aandriffkast: In werking heffen stand Z -stand G stand ©
van links naar rechts
‘omkeerhefboom in-stand |
zaag + ketting Rust neutraal stand Q. stand Q stand ©
| Inwerking hetfen stand Z stand O stand O
van rechts naar links. omk’eerhef_boom_in stand |l
Hefmast (KZ-M1) Heffen hetien stand O stand © stand H
Rust neutraal stand O. stand O stand O
Zakken zakken. stand O stand O stand H

treedt de beveiiiging in werking. U zet dan:de kastdriewegkraan

1ta op-stand.O (zi¢ schermd) waarna de zdag en ketting stil gagn
stagn. Wilt u nuvoor eén voigend blok de zaag de andere kantop.
laten lopen, dan is de stand van de hefboom zodanig, dat u vanaf
de trekkerzitting slechts aan een bedieningstouw behoett te trek-
ken om de omkeerheftioom in de goede stand te 2etten,

Afb. 4.
9 = omkeerhethoom

Stand I: zaag bewesgt van links naar rechis (gezien vanaf de
trekker)

Stand O: neutrale stand

Stand Hl: zaag beweegt van rechts naar links (gézien vanaf de.
trekker)

‘Omkeerhefhoor

2. KZ-2 en KZ-M2

De bediening gebeurt met de twee trekkerventielen. Hat dubbel-
werkend ventiel voor het aandrukmechanisme, het andere ventiel,

dat enkelwerkend mag zijn uitgevoerd, voor de gandrijving van.
zaag, ¢.q. ketting.

In het gevai van de KZ-M2: komt &7 voor dée bediening van de
hefmast een extra.driewegkraan bij. De bediening behoeft geen
verdere uitieg:

N.B. .

Deé aanzettylinder van de kéttingaandrijving werkt- alleen als er
voldeends drukverschil bestaat tussen de twee zaagaandrijfeylin-
ders.

Bij proefdraaien buiten de kuil, bi] laag toerental, kan het daarom’
gebeuren, dat de zaag wel op en neer'daat, maar dat de ketting-
gandrijving niet werkt,

Bij verheging van het taerental, ofwel vergroting van de oliestroom,
zal het drukverschit tognemen, waardoor de voeding in werking.
treedt.

Bij gebrmk in de kuil zorgt de weerstand van de zaag te allen tijde
voor een voldoende drukverschil.

4. Gebruik

— Kontroleer of de telescoop tegen de aanslag op het frame aan-
ligt, Dit kan links-of rechts zijn:

— Zet de zaag en het aandrukraam in de hoogste stand,

- Stel met de topstang hiet framé vertikaal:

— Rij mét de machinein de kuilhoop.

Letop:

— De zaag mag ti]dens het- |nr:Jden niet door een vaste kuilwand
worden weggedrukt,

~ Snij.de vaste kuil zodanig aan dat de zaag evenwijdig aan het
geleideraam de kuilinoopt.
-Zaaglijnen-volgens A.en B zijn goed, de zaaglijn volgens C i$
fout, bij eerr inzaagdiepte van minder-dan 10 cm word! ds zaag
in de hoek weggedrukt.

lekening_ 1




— Houdt bij voorkeur een volgorde van uithalen aan zoals is aan-
gegeven op tekening 2; deze volgorde geeft het minste tijdver-
lies en voorkomt schade aan de zaag.

— Zet de trekker op de handrem; doet u dit niet dan kan tijdens het
uitzagen de trekker weglopen waardoor de zaag kan worden
verbogen.

— Laat het aandrukraam op de kuil drukken.

- Stel de zaag en daarmee de kettingaandrijving in werking. Let
op de juiste stand van de omkeerhefboom.

De zaag mag maximaal 80 slagen/min. maken. Dit komt over-
een met een olie-opbrengst van 25-30 |/min. Het bijbehorende
trekkertoerental is van trekker tot trekker verschillend.

— Als de zaag rond is geweest, loopt de telescoopbalk tegen de
aanslag op het frame aan en treedt de beveiliging in werking.

— Schakel de aandrijving van zaag en ketting uit en zorg er daarbij
voor, dat de zaag in de hoogste stand staat.

— Hef het uitgezaagde blok met de hefinrichting of met de hefmast
iets omhoog en rij het uitgezaagde blok uit de kuilhoop zoals is
aangegeven op tekening 2.

tekening 2

Afb. 5. Smeerpunten

a = smeernippels voedingsmechanisme

b = smeernippels glijlager-ringen binnenkoker
¢ = lagerbusjes van de pallen

Op deze manier treedt er de minste wrijving op tussen de vaste
kuil en het uitgezaagde blok en bestaat er minder kans op
schade aan de zaag.
N.B.

— Laat nooit de zaag midden achter het blok staan. Het gevolg
hiervan is zonder meer een verbogen zaag.

V. Smering, periodiek onderhoud
en afstelling

1. Smering
De volgende machine-onderdelen zijn voorzien van een smeer-
nippel en dienen bij normaal gebruik één keer per week te worden
doorgesmeerd.

— glijlager-ringen buitenkoker (2x) afb. 5
— glijlager-ringen binnenkoker (2x) afb. 12
— voedingsmechanisme (2x) afb. 5
— aandrukmechanisme (4x) afb. 6

Afb. 6. Smeerpunten aandrukmechanisme

De telescoopbalk moet aan alle 4 de zijden elke week worden
ingesmeerd met vet. Gebruik hiervoor bij voorkeur Shell Kugfett of
Marvac O. h
Tijdens het transport de telescoop beschermen tegen opspattend
zand bijv. door de telescoop in zijn uiterste linkse of rechtse stand

te plaatsen.

Af en toe inolién (SAE 20-30):

— de busjes waarop de pallen van het voedingsmechanisme
gelagerd zijn (afb. 5-C), i

— de lagerbusjes in het scharnierblok van het aandrukmechas
nisme (afb. 7). I

De ketting moet van tijd tot tijd met dikke olie (SAE 80-90) worden
gesmeerd. -
Wanneer U de machine langere tijd niet gebruikt is het aan 1@
bevelen de zaag in te olién.

Kuilvoer en vooral mais veroorzaken snel roestvorming; hetg
is een stompe zaag.




Afb. 7. Smeerpunter scharnierblok

Hefmast uitvoering:
Af en toe mogten de heimastproﬁeien van binnen ingevet worden.

Dit kan et een kwast of middels de smeemippels (afb, 41). Bij
vogrkeur met Shell Kugfett of Marvac 0.

NB. De tooprollen worden' niet door deze smeemippals ge-
smeerd. De rollen zijn voorzien van gesloten kogellagers.

2.

a.

Onderhoud en afstelling

Zaag-aanscherpen.

Wanneer-de zaag stomp aanvoelt moét deze worden aange-
scherpt: Dit kunt u doen meteen zcetvijl.

Zorg ervoor, dat van de beide flanken van de zaagkant even-
veel wordt afgehaald, zodat de symmetrie van de snijkant be-
houdenblijit. Dit voorkomt scheet weglopenvan de zaag tijdens
het zagen. Als de zaag erg stomp gewoerden is, kan een slijp-
magchine worden gebruikt, _

Zaagtanden moeten hehouden.biijven.

Ketting spannen (zie afb. 8),

De ketting moet goed op spanning worden gehouden. Als de
telescoopbalk tegen ‘de frame-aanslag aarligt moet midden
voor de met de hand te bereiken uitwijking van.de ketting +:2,5
cm bedragen,

Werkwijze: draai de borgmoer los, spanbout zover indraaien,

dat de spanning goed is; borgmder aandragien.

Richten van de zaag.

Het zaagblad most evenwijdig aan het geleideraamprofie! lo-

pen. 15 dit hiet het geval, dan wil de zaag haar binnen of naar

buiten de kuil iniopen.

Het richten gebeurt door verdraaiing van de excentrische stel-

ringen.

Werkwijze (zie-afb, 9, 12 en 23):

o Zeotde aandrijfkast in het midden van de lange géleidéraam-
ziide.

o Houdt een rechie strip langs dé zaag en kijk of dezé-even-
wijdig aan het geleideraamprofiel fgopt.

@ Draai.de moer 2 iets los en vérdraai de stelringen 5 zover,
totdat het zaaghlad de goede stand heeftingenomen.

® [e stelringen aan beide uiteindenvan de stuurpiaat moetan
gelijktijdig versteld worden; één voorult en één achteruit. De
iogpralien mogen echier niet te stiif tegen het geleideprofiel
gedrukt worden.

Afstellen van de felescoopspeting.

De binnenkokerwordt geleid middels acht (7 + 1) nylofgeleide
Maten (zie-aib, 23), De binnenkoker moet metminimale spefing
tussen de. geleidepiaten kunnen schuiven. Afstelling most als
volgt geschieden:

Afb. 8. Kettingspannef
a = borgmoer
b = spanbout

draai alle coritra-moeren los {afb. 10-18),

draai lle stelboliten gelijkmatig handvast (afb, 10-18),

kontrolear of de- zaag verticaal staat.-Zonodig d my. de

stelbouten verstellen;

o draai nu alle stelbouten vast en draai hierna glke bout weer
een Y slagterug,

e zet alle stelbouten met de contramoéren weer vast.

N.B, Kontroleer geregeld de nylon geleideplateni op slijtage en
vervang deze-voordat de metalen houder ap de balk kan komen.

Afb.§  Looprofinsteliing

2 = moerM12
4 == gxgentrische stelring
5 = konische afstandsring
B = jooprof
10 = hott M12 x 55

11



Afb. 10. Afstelling kokerspeling

a = smeernippel (2x) teleskoopbalk (geen grafietvet)
19 = stelbout

18 = borgmoer

e. Palafstelling
De afstelling van de pallen moet zodanig zijn, dat het palwiel
steeds twee tanden opschuift tijdens een slag.
Controle en instelling als volgt (zie afb. 11 en 24).
@ Stel de omkeerhefboom 26 in stand |
@ Zet de aanzetcylinder in de uiterste stand tegen de steun op
de te{lfscooplzla!k. Tijdens deze beweging heeft pal A, de
zgn. brengende pal, het palwiel_ in de richting van de pijl Afb. 12.  Aandiijfkast
gedraaid. Pal B, de slepende pal, is gedurende die beweging a = excentrische ringen voor verstellen van looprollen
overtand 1 gerateld. Pal B staat goed als deze zich juist voor b smesmionels voor de aiflager-fncen
of met enige speling (zoals op de afbeelding) voor tand 2 D excenmgfhe a5 glrag g
bevindt. Zo niet, d.w.z. bevindt de pal zich op tand 2, dan 32 = borgbout M12 x 80
moet deze goed worden ingesteld door verschuiving van de 36 - zaag bevestiginasbout M12 x 55
palhouder 18 over de draadstang met behulp van stel- 9 ging
moeren 35
@ Stel de omkeerhefboom in stand ||
@ [aat de cylinder weer in- en uitbewegen tot de stand tegen
de steun op de telescoopbalk weer bereikt is.
@ Gedurende deze beweging is pal D ,,de brengende pal’ en
C de ,,slepende pal”. Controleer of pal C goed staat.
Zo niet, instellen op de hierboven beschreven manier.

Eerste moer vastdraaien, daarna een halve slag terugdraaien en
dan met tweede moer borgen.

| 5

Afb. 11. 9 = omkeerhefboom
35 = verstelmoeren
18 = palhouder 18

q ™




t. Aistellen van de zaagspeting.

De koker, waaraan dé zaag is Bevestigd, dient spelingsvrij

tussen de looprollen in de aandriffkast te lopen (zie-afb. 12 en
40). In geval van speling gebeurt afstelling met de eéxcenters
asjes 25.en 34 {onder en boven)

@ Speling in de zaagrichting:

De spaling kan zowel énder als boven i de aandrijfkast

optreden.
Verwijder het dekse! 38 van de kast.
Draai borgbout 32 los.
Verdraai excentéras 41 onder of baven zd& ver, dat de
speling is-cpgeheven.
Borgen met bout 32.
@ Speling loodrecht op de zaagrichting:
Deksel 38 verwijderen.
Borgschroef 28 fosdraaien.
Excenterasje 25 {onder en boven) verdraaien tot de speling
is opgeheven. . -
Borgen met schroef 28.

g. Instelling zaagdiepte (zie-afb. 12 en 40).
Het zaagblad is met twée inbustiouten 36 en NYLOC moeren
37 bevestigd aan de aandrijikoker 2.
In hét zaagblad bevinden zich 4 gaten zodat de instelling in
twee standen mogelijic is.
Standaard variaf de fabriek is de hoogste stand aangehouden,
die geschlkt is voor het werken op beton. De zaag komt in dat
geval niet gehes! tot op de tandpurniten. Voor veglviildig bedrijt
‘op zachte grond kan'de zaag dieper werden gesteld zodat het
blok voilediy tot de bodem wordt uitgezaagd.

Werkwijze:

‘@ Zet.de aandrijfkast in'de positie zoals in aangegeven'in ath,
13, zodat via.de-gaten in de buis bout 36 en moer 37
bereikbaar zijn,

Afb. 13.  Positie van aandrijffkast voor hoogteverstelling van de
zaag

@ Stel de zaag op de juiste hoogte zodat bout 36 én moer 37
bereikbaar zijn via de openingen voor en achter in de buis
aan de telescoop.

@ Verwijder de-bouten en plaats ze in de andere gaten en zet
z8 goed vast,

h. Afstellen van de hiefmast (zie afb. 41)
De hefmast moet met minimale speling langs de looprollen
jopen. Door'middet van stélbout. 12 en contramoer-15 kan de
speling onder en boven opgeheven worden,

3. Hydrauliek-olie
Het is uiterst belangrijk, dat bij intensief gebruik een goede hydrau-

liek-ofie gebruikt wordt.
De olie moet minimaal aan de volgende specificaties voldoen:

Soortelijk gewicht 15-4°C 0,887
Viampunt C.0.C, 224
Viscositeit {Centistokes) 1'00 G 9,1
50°C 41,2
o _ 20°C 178
Viscositeits-index (E) - 125 min.
Vloeipunt _ _ - -37'max.
Timken Test QK Load (lbs) - 30

Hieraanvoldoen o.a.:

John Deere H.Y'«GAHD {J-20A/JD-303/J-14B)
MF. MF.135

L.H.C. Hylran

Ford M2 CB6-A/134A

Fiat AF 87

SAME ‘HTT

Fiehault Tractelf RE

VI. Montagehandleiding voor

de ombouwsets

a. Set 12: set voor ombouw van KZ-1 naar KZ-2
Déze set bestaat uit (zie aft. 31):

Aantal Nr. Benaming

2 2 _s_tofkap'(s_teker)

2 4 srelkoppeling (steker)

4 5 koperenring ¥2" B.S.P.

2 39 rechte inschroefkoppeling Y2 B.S.P./

y pijpopname & 15 .

2 40 draadverlocpstuk (*2'’ B.S.P.konische buitendraad -

Yo' @'binnendraad)

2 41 rechte inschroefkoppeling ¥a '’ G'Konische
.buitendraad/pijpopname.< 8

2 46 koperenringVa' G

Demonteerde shelkdppehngen van detwee slangenvande KZ-1,
Demonteer de twee dunne Va'* slangen van het lgsse stuurventiel
et monteer hieraan achtereenvolgens het draadverloopstuk 40,
koperen ring 486, de rechte inschiroefkoppelinig 14 en de. snelkop-
peling 4 met stofkap 2.

Demonteer de twee dikke ¥z slangen 29 van de driewegkraan en
monteer hieraan achtereenvolgens rechte inschrosfikoppeling 39,
koperenring 5 en de snelkoppeling 4 met stofkap 2.

De dikke Yz'* slangen 28 van.de aandrijffkast kunnen op een
enkelwerkend ventiel (van de frekker) worden aangesloten.

De slang komende uit het deksel van de aandrijfkast is de pers-
slang. _ _ _

De dunne slangen van het.aandrijfmechanisme: moeten op een
dubbetwerkend ventiel {van de tfekker) worden aangesloten. Pers
en refour mogen worden verwisseld.

b. Set21: set voor ombouw van KZ-2 tot KZ-1
Deze set bestaatuit (zie afb. 32).

Aantal Nr. Benamang

2 5 koperenring %2’ B.S.P,
2 & HDslang ¥2", ¥’ B.S.P. buitendraad, rechte pup
15, L1300, SAEZ100 R2:
1 8 verbmdmgsmppel 2x.(M18 x 1,5}, konische
buitendraad _
9 draadverloopstuk M18% 1,5, konische buitendraad,
Va'" G konische binnendraad
16 haakse inschroefkdppeling v ' G/D8
11 drieweq kraan
12 haakse inschroefkoppeling M18x 1,5/3.15
13 L-inschroefkoppeling M18x 1.5/@ 15/2 15
35  Klemstrip (niet afgebeeld)
38 ventiel
42  console



Werkwijze (zie afb. 29):

Verwijder de twee snelkoppelingen 4 inclusief draadverloopstuk
40 en rechte inschroefkoppeling 41 van de slangen 7. Evenzo de
twee snelkoppelingen 4 met rechte inschroefkoppeling 39 van de
slangen 29.

De ene slang 6 van de set 21 wordt gemonteerd aan de haakse
inschroefkoppeling 12 van het stuurventiel.

Deze slang is de persslang en moet dus op de pers-aansluiting van
de trekker worden aangesloten.

De andere slang is de retourslang en wordt op het rechte stuk van
de L-inschroefkoppeling 13 van de driewegkraan gemonteerd.

De extra klemstrip dient ervoor om de slangen bij elkaar te houden.
Twee van de gedemonteerde snelkoppelingen 2 moeten gemon-
teerd worden aan de slangen 6 van de set 21. Gebruik de nieuwe
koperen ringen 5.

Monteer de 'a '’ slangen 7 van de KZ (dit zijn de dunne slangen van
het aandrukraam) aan de haakse inschroefkoppelingen 10 op het
ventiel.

Deze slangen mogen onderling verwisseld worden.

Van de twee dikke 2"’ slangen 29 die uit de aandrijfkast komen
moet de persslang worden aangesloten op de haakse inschroef-
koppeling 12 van de driewegkraan 11.

De persslang komt uit het deksel van de aandrijfkast.

De retourslang, die uit de zijkant van de aandrijfkast komt, moet
aan de L-inschroefkoppeling 13 van de driewegkraan worden
gemonteerd. -

¢. Set M: universele set voor de ombouw van KZ-1
of KZ-2 tot KZ-M1 resp. KZ-M2

Deze set bestaat uit (zie afb. 33):

Aantal Nr. Benaming

1 hefmast compleet (afb. 41)

1 hefmastcylinder compleet (zie afb. 34)

1 11 hefmast driewegkraan, 2 bouten M8 x 30,
2 moeren M8, 2 veerringen M8

2 14 rechte inschroefkoppeling M18 x 1.5/@ 15

1 18 haakse inschroefkoppeling M18 x 1,5/ 12

1 15 HDslang %', rechte pijp 2 12 (2x), L 1800,
SAE 100 R1

1 6 HDslang'2'", 2'' BSP buitendraad, rechte pijp
15, L 1300, SAE 100 R1

1 8 verbindingsnippel 2x (M8 x 1,5), konische
buitendraad

1 5 koperenring V2"

2 45 koperenring M18

Montage hefmast + cylinder

Voor beide types is de montage van de hefmast + cylinder aan het

KZ-frame gelijk.

— Monteer de zuigerstang van de hefmastcylinder aan de boven-
plaat van het KZ-frame (bout M12 x 30, veerring M12)

— plaats het hefmastframe in ongeveer de goede positie achter
het KZ-frame

— neem de afstandplaat, plaats de rol in het hefmast profiel en
monteer de plaat aan het KZ-frame (bouten M12 x 30, moeren
M12, veerringen M12)

— trek de cylinder uit en monteer deze aan de hefmast. (Bouten
M16 x 100, 2x moer M16.)

— Zorg ervoor dat de haakse inschroefkoppeling naar links wijst
(vanaf de trekker gezien) en dat de cylinder niet klemt tussen de
bevestigingsplaten

— breng vet aan op de hefmastprofielrand, daar waar de slijtplaat-
jes langs schuiven.

Voor de ombouw van het hydraulische gedeelte gelden de volgen-
de montagehandleidingen:

1. ombouw KZ-1 tot KZ-M1

Verwijder stuurventiel + driewegkraan van de steunplaat.
Demonteer de slang + haakse inschroefkoppeling 12 van het
losse stuurventiel.

Verwijder de snelkoppeling met koperen ring.

Verbindt met behulp van verbindingsnippel 8 de driewegkraan van
set M aan het stuurventiel (let op de boutgaten in de steunplaat
voor de juiste positie).

Monteer slang 6 (2 "") van set M aan de rechte inschroefkoppeling
14 van de hefmast driewegkraan.

Monteer aan de andere kant van deze slang 6 de verwijderde
snelkoppeling 4 met nieuwe koperen ring 5.

“A

De andere bijgeleverde hefmastslang 15 moet enerzijds aan de
haakse inschroefkoppeling 18 van de hefmast driewegkraan 11
gemonteerd worden, anderzijds aan de haakse inschroefkoppe-
ling 18 van de hefmastcylinder.

Monteer tenslotte de regelunit weer op de steunplaat. U houdt
over:

1xHDslang V2"’

1x rechte inschroefkoppeling 14

1x haakse inschroefkoppeling 12

2. ombouw van KZ-2 tot KZ-M2
Verwijder de snelkoppeling 4, rechte inschroefkoppeling 39 en
koperen ring 5 van persslang 29. Dat is de slang die uit het deksel
van deze kast komt.

Met behulp van rechte inschroefkoppelingen 14 wordt deze slang
29 aan de opengebleven aansluiting van de driewegkraan gemon-
teerd. '
Monteer slang 6 (V2 "') van de set aan de rechte inschroefkoppeling
14 die reeds aan de driewegkraan zit. '
Aan de andere kant van deze slang komt de eerder gedemonteer-
de snelkoppeling 4 met de nieuwe koperen ring 5.
De hefmastslang 15 (%s"') wordt enerzijds gemonteerd aan de
haakse inschroefkoppeling 18 van de hefmastdriewegkraan 11,
anderzijds aan de haakse inschroefkoppeling 18 van de hefmast-
cylinder. U houdt over:

1x verbindingsnippel 2x (M18 x 1,5)

set bouten, moeren, veerringen

1 rechte inschroefkoppeling V2" BSP/pijpopname @& 15

VIl. Montagevoorschrift voor
de opbouwmachine

Deze machine wordt afgeleverd met neergeklapt geleideraam en

omhooggeklapt aandrukraam. De opbouw en afstelling gaat al

volgt: 1

— verwijder de hulpbeugel, waarmee de aandrijfkast is bevestig
aan het frame, de looprollen met bevestigingsmateriaal en de
hoekbeschermkappen;

— geleideraam demonteren van het frame en in de goede po:
monteren. Plaats daartoe de telescoop met aandrijfkast mid
voor en laat het geleideraam afsteunen op het rolblok, waar.
ook de ketting is bevestigd. Daarna het geleideraam aan we
zijden licht vastzetten. De ketting in het geleideraam aanb
gen achter de hoekstrippen. Verwijder daartoe de bout
welke de kettingspanner draait. Naderhand deze bout metm
weer monteren.

Afb. 14. Bevestiging geleideraam



Geleideraam op goede haogte afstellen:
- telescoopbalk tegen de'aansiag op hetframe séhuiven. Schakel

hiertoe de ketting-aandrijving ult door de omkeerhefboom in de

middenstand te. piaatsen ende aanzetcylinder iussen-de twee
uiterste'standen in. De pallen liggen dan.vrij van het tandwiel.

De mderen van het gelelderaam zover losdraaien, dat dit kan

worden verschoven. Geleideraam zover mogelilk emhoog
schuiven zodat het rolblok afsteunt op het geleideraamprofiel,
bout A redelijk vast aandraaien (zie afb. 14).

Bout B licht aandraaien.

Aandrijffkast naar de dichtstbijzijnde hoek schuiven, voor of na.

de hoekstrip. Geleideraamprofiel omhoog schuiven tegen. het
rolbick en de zojuist genoemde bouten goed vastzetten.
Aandrijfkast doorschuiven naar de andere’ uiterste stand tegen
de-aanslag op het frama.

Ook hier geleideraam zever omhGogschuiven, dat de. proflel-
rand tégen het rolbioK aanligt. De moerén op dezelfde rmanier
vastzetten als eerder beschreven,

— Aandrijfkast terugschuiven naar de dichtstbijzijnde hoek voor of -
na de hoekstrip, geleideraam op goede hoogte brengen en
moeren goed vastzetten.

~— Ketting spannén zéals beschreven in hoofdstuk V en bestherri-
platen monteren,

— Mariteer ‘de lcoprollen en.stel déze zo al, dat de.zaag goed
gericht is. Zie hoofdstuk V.

- Breng het aandrukframe in de starid zoals getekend op afb..
89. D. De cylinder moet onder op as A ernboven aan plaat B (afb..
21)gemonteerdworden ‘De-scharnierarmen {afb. 38-1) mosten
aar de.steunkokers (afb. 21-18} bevestigd worden.
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l. Ausfihrungen

Es gibt zwet Grund-Ausflihrungen, die nur verschiedend sind im
hydr. Steuerungspaket. Diese zwel Grund-AusfOhrungen sind
auch lieferbar in Hebemast-Austihrung.

Ubersicht

Grund-Ausfihrungen

- KZ-1 :Fir Schiepper mit einem einzel{doppelwirkenden
Steuer-Ventii am Schlepper. Im hydr. Steuerungspaket

_ ist ein Steusrgerét und éinen 3-Weghahn eingebaut.
— KZ-2 :Fiir Schlepper mit zwei Steuerventite am Schlepper,

Hiervan soll mindéstens ein Steuergerét doppeitwir-
kend sein flr die Bedienung des Druckrahmens.

Hebemast-Ausfithrungen

— KZ-M1: Gieiche Ausflhrung wie KZ-1; doch ein Hebemast und
3-Weghahn zusatziich, fir dessen Bedienung.

— KZ-M2: Gleiche Ausfiibrung wie KZ-2, doch-ein Hebemast und
-3-Weghahn zusatzlicty, fur dessen Bedlenung

Es gibt daneben noch die Mogllchkert das Gerat als Aufbaupaket
zu kaufen, In Kapitel VI finden Sie gine Beschreibung wig die
Montage der verschiedenen Ausfiihrungen stattfindet.

‘Zum Schluf werden folgenden Umbausétze geliefert:
- Satz M;
flr den Umbau von-Basisgerat auf Hebemastmasching. Es st
efn Universalsatz flir KZ-1 und KZ-2.
- Satz 12;
fir den Umbau von KZ-1 auf KZ-2. Das kann passieren wenn
. man wechselt zu einem neuen Schlepper mit 2 Steuerventie:
— Satz 21;
Hir den Umbau vonKZ-2:auf KZ-1. Wennman z.B. einen andemn

Schiepper mit nur einem Steuerventil Kauft fir stand|gen Ge-
braugch mit der Siloblocksége.

Die Moitage-Anweisungen finden Sie in Kapite! VI.

ll. Technische Daten

:ﬁ;u_sfiihrung Abmessungen incm. ;
Breite Lange | Héhe |

KZ-1/KZ-2 210 | 120 " 235

KZ-Mi/KZ-M2 | 210 135 235

Abmessungen desausgesagten Blockes:
Breite 175.cm; Lange 80cm; Hohe 135 cm,
Maximales Bleckvolume: 1 9 Kbm.

Gewicht KZ-1 455 kg
KZ-M1 580 kg
KZ-2 445kg
KZ-M2  570kg

lll. Sicherheitsvorschriften

1. Schlepper mit angebéngten Siloblocksagen dirfen nur ge-
fahrén werdén von-Personen abi 16 Jahren oder gemaB den in
ihrem Lande geltendem Gesetz. _

2. Wenn Sie mit dem Blockschngider ohne geschnittenem Block

_fahrén, sollen Zinken und Sage abgeschirmt sein.

3. Achten Siedarauf, daf Kinder aus dernaheren Umgebung der

‘Masching bleiben und verhindern Sie, dab sie damit-arbeiten.

4. Sollte ein Schlauch vomn hydr. System leck-werden versuchen

Sie nie das Loch mit den Fingefn zuzuhaiten, Durch die enorme

Kraft wird der Olstrahl sofort durch’ Ihfe Haut spritzen ufid:

méglicherweise Blutverglftung verursachsn,
-3

5. Priifen Sie immer ob der Blockschneider gut am ‘Schlepper
gekuppelt ist. Achten Sie darauf, daB die Teile der automati-
schen Kupplung gut funktionigren,

6. Prifen Sie ob die Schnellkupplung-des hydr, Riicklaufschiau-
‘ches gut am Schiepperanschluf gekuppelt ist. _
Wenn diese Kuppiung nicht gut zustande gekommen ist kann :
das ganze System unter Maximaldruck des Schieppers .
kommen. _ _ '

7. Arbeiten auBer die Bedienung wihrend des Séges solie
immer nur stattfinden bei abgestelltem Schleppermotor,
‘Verlassen Sie der Schléppear nur béi abgestelitlem Motor.

8. Damit der Schiepper immer gut lenkbar bleibt ist es everitue
-arforderlich Frontgewichte anzubringen.

9. Die Sége soll nicht Uber 80 Hibe/Min. machen.

10.Wenn Beleuchtung auf offenen Strassen notwendig ist, Heck
beleuchtung anbringen. In der 2 Léchemn (7) des Filhrungsrah
men (Abb, 22) 2 Bolzen M 10 anbringen, woran die Beleuch
tung aufgehangt werden kann,

11.Auf offenen Strafien Zinkenschutz .anbringen (5|ehe Seite 24
{Abh-28). Wenn nicht im Betrieb Messer Abschirmung
anbrihgen {siehe Seite 24) (Abb. 25).

IV. Gebrauchsanweisung
1. Befestigung

Das Gerat wird-an die -3-Punkttiebevarrichiung des-Schispper:
befestigt. _ . .

‘Kontrollieren Sie.ob-die Kuppelstange gut in den Sperrplatteri de;
automatischen Kupplungsmechanismus-failt. _
‘Stellen Sie den Oberlenker so ein, daf der Rahmen senkrech
steht, wenn das Gerét sich Inder niedrigsten Position befindet.
Fur die Ausfihrungen mit Hebemast soll digser Hebsmast senk

recht stehen.
Die Entkupplung kommt dadurch -Zustands daB man ari Bedle

nungsseil der Sperrplatten zieht, Dann kann man mit der Hub
vorrichtung die Kuppelstange weiter sinken lassen.

Die Entkupplung Kemmt zustande dadurch daB man am Be
nungssell der Sperrplatien zieht. Dann kann man mit der Hubver
richtung dig Kuppelstan_ge welter sinken lassen.

2. AnschluB hydr. Schlduche

Entfernen Sie die Staubdeckel der-Schneilkupplurigen und k
troflieren Sie ob die Anschiisse saubersind.

Bringen Sie die Schnellkupplungen an durch Zurlickschieben
Schnellkupplungsgehiuses, in dem-Sie den- Stecher gegen dei
|Federdruck im Gehause schieben und den Kupplungsting
assen

Achlen Sie ganz besonders darauf, dai die Druck- und Riickia
schiduche gut angeschlossen sind, o

Abb. 1 Bedienungseinheit KZ-1
11a = 3-Weghahn fiir die Bedienting des Antriebskastens.
38 = Vent fir Bedienung des Druckmechanismus

6p = PreBieitung ab der Schiepper .

6r = Rickleitung zum Schlepper



KZ-1:

Vom Gerat kornmen zwei Schlduche mit Schnellkupplungen. Der
Druckschlauch (6p) ist angeschlossen -am Steuerventil 38. Der
Ricklaufschiauch (6r} kormmt vorn 3- -Weghahn 11, Der 3-Weg-
hahn und das Steuerventil sind montiert suf einer Konsole {Abb. 1
und 27),

Abb. 2, Bedienungseinheit KZ-M1

11a = 3-Weghahn fir Bedienung des Antriebskasten
116= 3-Weghahn fiir Bedienung des Hubmastes

38 = Steuervent! fiir Bedienung des Druckmechanismus
-Bp = Predieitung ab den Schiepper

6r = Hdckﬁe;:ung zum Schiepper

KZ-M1:

Dies ist der KZ-1 in Hebemastausfiihrung.

Auf der Konsole ist ein zusétzlicher 3-Weghahn montiert worden
flir die Bedienung des Hebemastzylindérs (Abb. 2 und 28).

Der Druckschlauch (6p) vom Schlepper ist-angeschiossen am
Elngang dieses 3-Weghahns (11b), Eih Ausgang ist verbunden
mit-dem Steuerventil 38, wihrend auf dem anderen Ausgang der
hydr. Schiauch des Hebemastzylindérs angeschlossen ist.

Der Ricklautschiauch {6r) kommt vom andern 3-Weghahn (11a),
der an der einen Seite direkt verbunden ist mit dsm Steuerventil 38
und an der andern Seite angeschiossen ist am Druckschiauch fitr
den Antriebskasten,

KZ-2:

‘Bei dieser Ausfihrung wird alles bedient mit den zwei am Schiep-
per anwesenden Steuerventile.

Vier Schlduche verlassen das Gerdt; 2-Stiick ¥a’* Schiduchs fir
den Antriebskasten und 2 Stick. 4" Schlduche fir-den Druck-
mechanismus,

Die Schlduche des: Druckmechanismus sind anzuschliefien am
doppeltwirkenden Stauerventil.

Druck und.Rickiauf diirfen verwechseit werden.

Det Druckschlauch {29p) dés Antriebskastens geht durch den
Deckel des Kastens hindurch und ist mit einer Winkel-Einschraub-
verschraubung-angeschlossen ari Ventil im Kasten. .

Der Ricklaufschlauch 28r sitzt an der Winkel-Verschraubung 12
{Abb. 3 und 29} vom Riickschlagventil 44,

KZz-m2:. _ : :
Dies ist KZ-2 in Hebemast-Ausfiihrung. Am Druckschlauch 29g
Zum Antriebiskasten ist &in 3-Weghahn montiert (Abb. 30).

3. Bedienung

1. KZ-1 und KZ-M1
Die Bedienung des. Druckmechanismus und Sage und Kette-ge-
schight mit dem mitgeliefertén Steuerventil, bzw. 3-Weghahn.

Digse sind montiert auf einer zusatzlichen Konsole (Abb, 1). Falls
KZ-M1 dann ist auf dieser Konsole ein zweiter 3-Weghahn fur die
Bedienung des Hebemastes {Abb. 2} montiarn,

im nachstehenden Schema st angegeben wie man die Hehel
steller soll.um die varschiedenen Tetle in Bewegung zu setzen,

Abb. 3. Anschidsse an Antriebskasten

44 = Rilckschiagventil

12 = Winkel-Einschraubverschraubung
29 = p = Prefieitung; r = Riickleitung
7 = Leitungen fir Vorschubzylinder

Zum Beispiel:

Mar will den Druckrahmen auf die Silage driicken. Man sieht im
Schemaneben dem."Druckmechanismus " folgende Hebelsteliun-
gen:

— Schlepperventii: senken
- loses Steuerventil; Position Ii
— Kasten 3-Weghahn; Position O

Aus der letztery Spalte foigt daB fir KZ-M1 der Hebemastdreiweg-
hahn in'Pos. 1-stehen muf.
Die Sage kann sich bewegen hach zwei Ssiten: nach links und
nach rechts, Die Umschaltung geschieht durch den Transporthe-
bel {Abb, 4 und 24). Sieht'man von oben auf das Gerat dann mus
der Hebelim Uhrzeigersinn gestellt werden um die Sagein dersel-
ben Richiung laufen zu lassen, 3
Der Zufuhrmechanismus fiir die rundgehende Bewegung der
Sags, ist mit eéinem Vorschub-Schutz ausgestattet. Sollte die Sage
-eK_'ine_'n zu graBen Widerstand erfahren, dann it diéser Schulz in
raft

Wenn die Sdge eine volle Umndrehung gémacht hat und der teles-
koparm am Anschiag des Rahmens 13Uft dann trifft ebenfalls der
Schutz in ¥raft.
Sie stellen dann den Kastendrsiweghahn auf Pas. O (siehe Sche-
ma) und Sage und Kette bleiben steheén. Wenn Sie fir den ndch-
sten Biock die Sage in der andern Richtung laufen lassen, steht der
Hebel in einer Position, daf Sie voim Schieppersitz aus nur am
Bedienungssell zu ziehen brauchen;
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Bedienungsschema K2-1 bzw. KZ-M1

_ _ Position Bedienungshebel STEUERGERAT
MASCHINENTEIL : - : :
' Schlepper-Ventil Kasten Loses Hebemast
3-Weghahn 11a Steuer-Ventil 38 3-Weghahn11b
(KZ-M1)-

Druck- Heben . .. : Heben Pos. O | pos. | Pos.Q ...
mecha- Ruha Neutral Pos, O Pos. O Pos. O
nismus Senken Senken Pos. O Pos. Il Pos. O
Antriebskasten: in Betrigh Heben Pos. Z Pos, O Pos.O

von lmks nach rechis Schalthebel Pos, |
Sage + Ruhe Netitral Pas, © Pos. O Pos. 1
Kettenantrieb In Betrieb Heben Pos.Z Pos. O Pos. )

von rechts nach links Schalthebel Pos. li
Hebemast {(KZ-M1) Heben Heben Pos, O Pos. O Pos, H

Ruhd In Pos. O Pos. O Pos. O

Senken . Senken Pos. O Pos. O Pos. H

o b

2. KZ-2und KZ-M2 Achtung:

Die Bedienung geschieht mit den zwei Schiepperventilen. Das
doppeltwirkende Ventil fir den Druckmechanismus, das.andere
Ventil {evt. ginzelwirkend) fiir den Antrieb von Sige bzw. Kette.

im Falie KZ-M2 kommt fiir die Bedienung des Hebemastes ein
zusitzlicher 3-Weghahn dazu. Diese Bedienung. braucht keine
weitere Erkigrung.

Abb. 4. Schaithebel

g = Schalthebel

Pos. I Sdge bewegt sich von /i, nach re. {gesehen vom
Schiepper)

Pos. O: neutraler position

Pos, ll: Sége bewegt sich von re. nach K. {gesehen vom
Schiepper)

Der Vorschubzylinder des Kettenantrisbs arbeitet nur wenn geni
gend Druckdifferenz besteht zwischen den zwei Sage-Antriel
zylindern.

Beim Probe-Lauf auBerhalb des Fahrsilos, bei niedriger Tourel
zahl, kann es passieren, dap die Sage zwar auf und ab geht, abi
daB det Ketten-Antrieb nicht arbeitet.

Bei Steigerung der Tourenzahi, bzw, Vergroaerung des Olstrom
‘wird die Differenz zunehmen, wodurch derVorschub in Kraft tr
Beim Gebrauch im Fahrsilo sorgt der Widerstand der SAge
jeder Zeitflir sine genllgende Druckdifferenz.

4, Gebrauch

~ Kontrollieren Sie ob der Teleskoparm am ‘Anschlag auf
Rahmen liegt. Das kann links oder rechts sein:
Stellen Sie die Sége und den Andruckrahmen in die Hoc

pasition,
‘Stellen Sie den Rahmen mit diam Obertenker senkrecht,
— Fahren Sie das Geratinden Fahrsilo.

Achtung

Die Sage dartwahrend der Einfahit nichtvon einer festen Slla
seite weggedrlickt werden.

Schneide die Silage so an, daB die Sége parallel zum Fiihr
rahmen den Silo eingeht.

S#gelinien A und B sind gut, Sagelinie C ist: falsch; bei
‘Sagetiefe weniger als 10 cm wird die Sage in einar-Ecke
gedilckt.
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Behalten Sie vorzugsweise-sine Reihenfolge beim au

wie in-der folgenden Zeichnung angegeben; diese Rethanfolg:

gibt am wenigsten Zettverlust und verhitet Ségeschaden.




“Zeichnung 2

Ziehen Sie die Hanhdbremse des. Schieppers. Versdumen Sie
das, dann kann wéhrend der Arbeit der Schlepper fortfahren
wodurch das.Sdgebtatt sich verbiegéen Karin. .

- StellerrSie den Druckranmen auf-die Silage.

Setzen Sie die Sédge und-damit dén Kettenantrieb in Kiaft,
Beachten Sie die richtige Position des Transporthebals. _
Die Sage darf héchstens 80 Hube/Min. machen, Die-dazugehs-
rende Schlepperdrehzahl.unterscheidet sich ven Schlepper zu
Schlepper.

Wenn die Sage €ine Runde gemacht hat kommt der Teleskop-

balken am Anschlag. auf dem Rahmen und setzt damit den.

Schutz in Kraft. Setzen Sié dann den Antfieb von Sage und
Kette auBer Kraft,

- Heben Sie den ausgesdgten Block miit. der Hebe-Einrichtung
oder dem Hebemast ein wenig hoch und fahren Sie laut Zeich-
nung 2-aus dem Fahrsilo,

|

Auf digse- Weise gibt-es am wenigsten Reibung zwischen der

Silage und dem ausgeségten Black.

Abb. 5. .Schmierpunkie.

@ Schmierippel Zufuhmechanismus

b. Schmiernippel Gleittager-Ringe, innenbalken
c. Lagerbilchse der Sperridinken

Achtung
Stellen Sie nie die Sige. in der Mitte hinter dem Block. Eine.
krumme Sage ist die Folge.

V. Schmierung, Wartung

und Einstellung

1. Schmierung

Die folgenden Maschinenteile sind ausgerUstet mit einem

Schrmiernippel und miissen bei normalem Gebrauch wéchentlich
geschmiert werden.

— @lkeitlager-Ringe AuBenrohr (2x) Abb. &
- Gileitlager-Ringe Innenrohr {2x} Abb. 12-
— Zufuhrmechanismus (2x) Abb. 5.
—- Andruckmechanismus (4x)Abb. B

Achtung' Verwenden Sie fiir den Teleskopbalken nur Graphit-
fett.

Abb, 8., Schmierpunkte Dnickrahmenmechanismus

Der Teleskopbalken sall jede-Woche an allen 4 Seiten eingefettet

werden. Verwenden Sie hierzu vorzugsweise Shell Kugfett oder

Marvac.C,

Wihrend des Transports ist der Teleskop gegen Schrrutz zu

schilfzen, z.B. dadurch daB der Teleskop in seiner duBersten

linken oder rechten Position gestellt wird:

Ab und zu-eintlen (SAE 20-30):

- die'Biichsen worauf dig Sperrklinken des.Zifuhrmechanismus
gelagert sind (Abb..5-C)

— die Lagerblichsen im Schainierblock des Druckmechanismis
(Abb.7)

Die Kette soll ragelméaig mit dickem O {SAE 80-90) gedlt werden.
Wenin Sie die Maschine fir idngere Zeit nicht verwenden. soliten,
dann ist.es zu empfehlen die Siage zu Slen, Silpfutter und ins
besondere Mais verursacht schnell Rostbildung wedurch die- Sage
stumpf wird.
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Abb. 7. Schmierpunkte Gelenkblock

Hebemastausfihrung

Ab und zu sind die Innenwande des Mastprofils ginzlfetten, Das
kann 'mit einem Pinsel oder durch Schmiernippel {Abb, 41). Vor-
zugsweise mit Shell Kugfett oderMarvac O.

Achtung. Die Laufrolier werden riicht durch diese Schmiernippel
geschmiert. Die Rollen sind ausgestattet mit geschlossgnen
Kugellagern.

Abb. 8, Keftenspannier
a. Sicherungsmutter
b. Spannbolzen

Ealal

2. Wartung und Einstellung

a, Sdge schleifen

Wenn dig S&ge sich sturpf anfuhit soll diese geschliffen werden
Das kinnen Sie mit einer Feinschlichtieile,

Sorgen Sie dafllr, daB beide Seiten gleich geschliffen werden
sodaf die Symmetrie erhalten blgibt. Schief laufen der Sage wah
rend der Arbeit karmt dann nicht vor, Wenn die Sage sehr stump
istkann eine Schleifmaschine angewendet werden;
Sadezdhnen sollen behaiten bleiben,

b. Kettenspannen (Abb. 8}

Wenn der Telaskopbalken am Rafhmenanschiag liegt soll an del
Vorderseite in der Mitte: die Kaite. mit der Hand ca. 1 cm waag
recht hir und her bewegt werder kdnnen,

Afbeitsvorgang: _
Lése die Sperrmutter — dann Spannbelzen so weit eindrehen, da
Spannung gt ist — Sperrmutier wieder-anziehen.

c. Richten der Sage
Das Sagebiatt soli it dem Flhrungsrahmen gleichlaufend se
Ist-das nichit den Fall dann kann die Sage nach innen odér na

-auBen in der Silage verlaufen.

Das richten géschieht durch Verdrehung der éxzentrischen Stel
ringe. l

-

2~ ]

4,

Abb. 9. Laufroﬂenemsteﬁung
2 = Mutter 12 -
4 = Exzemrischer Stellring
5 = konischer Zwischeriring
6= Laufrolle

10 = Bolzen M12.x 55

Arbeitsweise (siehe Abb. 8, 12.uhd 23):

- Stellen Sie die Sége in die Mitte an der Vorderseite.

~ Halten Sie ein Linea! {gerade Latie oder Flacheisen} an
Sige und sehen Sie ob dieses mit dem Fiihrungsrahmenp
gleichiaufend ist, _ _ o

— Losen Sie die Mutter 2 ein wenig und verdrehen Sie die
ringe S.soweit, bis das Sagebiatt die-richtige Position erzielth
Dié Stellringe an beiden Enden der Steuerungsplatte soll
gleichzeitly versetzt werden; der eine nach varn, der a
hach hinten. Die Laulrailen diiterr jedoch nicht -zu steif
Fihrungsprofil gedriickt werden,

d. Einstellung des Teleskopspiefraums.

Das Inngnrohr wird mittels 8 (7 + 1) Nylon-gelgiteten P

‘geleitet (Abb. 23).

Das Innenrohr muB mit. minimalem -Spielraum zwische

Flihrungsplatien schiebeti kénnen. Einstellung: soll wie fol

schehen: '

e lockeralle Gegenmitter (Abb, 10-18)

& ziche alle Stelliholzen gleichmanig an (Abb; 10-19)

@ kontroliiere ob-die Sdge senkracht steht, Wo nitig matte!s
Stellbolzen verstellen.

& ziehe jetzt alle Stellbolzen an und lockere dann Jeden Bolz
wieder¥s Umdrehung,

& ziehe alle Stellbolzen mit-den Gegenmuttern wieder an.



Abb. 11. Sperrklinkenabstelltung
9= Schalthebel

35 = Nachsteliungsmutter

18 = Sperrkfinkenhalter

Erster Multer anziehen, dann eine hathe Umdrehung zurtick und
-sehilfeliich borgen it éinem zweiten Muiter.

Achtung.

Kontrolliere regelmiBig die Nylon- Gleitplatten wegeh Abnutzung
und érsetze disse bevor der Metallhalter am Balken kommén
kann.

Abb, 10 .Absteliurig Kastenspielraunt.
a. Schmiernippel (2x) Teleskopbatken
19 = Stellbolzen

18 = Sichierungsmutter

— Stellen Sie deri-Schalthebel in Position 11,

— Lassen Sie- den Zylinder wieder ein- und ausgehen bis zur
Stiitze am Teleskopbalken.

Wihrend dieser- Bewegung ist Spetre D die "'vorschiebende”
Klinke und C.die Schieppende. Kontréllieren Sie ob Kiinke:C-gut
steht. Wenn nichi, dann einstellen wie ohen angegeben; '

B

e. Sperrklinken-Einstellung.

Die Einstelking der Sperrklinken soll so gemacht werden, daB’

eine Klinke immer zwei Z&hne dés Sperrades vorschiebt,

gﬁr;trolle und Einstellung wie folgendes. (Siehe Abb. 11 und

e Stellen Sie den Schaithehel 26 in Pos. 1.

® Stellen Sie den Vorschubzylinder in der duBersten Position
am Anschlag auf dern Teleskopbalken. Wahrend dieser Be-
wegung hat Sperre A, die sogenannte vorschiebende
Sperre, das Sperrklinkenrad in die Richtung des Pfeils ge-
dreht, Sperre B, die schieppende Sperre, ist wahrend dieser
Bewegung Ubier Zahn 1 gerutscht.
Sperte B steht in der richtigen Position wenn-diese sich mit
gerade oder minimalem Spiel vor Zahn 2 befindet (wie auf
dam Bild),. Wenn nicht, d.h: soll die Klinke sich auf Zahn 2
befinden, dann muss dieser gut eingestelit werden durch
Verschlebung des Sperrkiinkenhalters 18 Uber die Draht-
stange mit Hilfe der Muttern'35,

© Stellen Sie den Schalthebe! in Position I,

e [assen Sie den Zylinder wieder ein- und ausgehen bis die
Position an der Stitze am Teléskopbalken wieder srreiéht
ist.

-@ Wahrehd dieser Bewegung ist Sperre D die ,;vorschieben-
de” Klinke und C die ,,schleppende™ Kiinke. Kontrollieren
Sie ob Klinke C gut stehit. Wenn nichit, dann einstellen wie
oben angegeben,

f. Einstellung S&gentiefe (Abb. 12.und.40)

Das Ségeblatt ist mit- zwei Stellbolzen 32 und NYLOC Mutter 36
befestigt am-Antrichsrobr 2. Im Ségeblatt sind 4 Lécher sodaf
Einsteliung in.zwei Positionen méglich ist. Auslieferung ah Werkin
hochster Position, geeignet fiir die ‘Arbait auf Betonboden. In

diesem Falil kemmt die Sage nicht ganz big unten,

Fiir vielfaltige Arbeit auf weichem Boden kann die Sage txefer
gestellt werden, scdaB der Block vbliig bis an die Unterseite aus-
gesagt werden kann.

Abb.12.  Antriebskasten _

a. Exzentrische Ringe fir die Einstellung der Laufrollen
b. Schmiernippel filr Gleitlagerringe

25 = Exzeniriséhe Achse

32 = Sicherungsholzen M12 % 80

36 = Sagenbefesr.-gungsmnensechskambofzen M12 x 55

%
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Abb. 13. Position des Antriebskastens fur Héheneinstellung der
Sage

Einstellung

— Versetzen Sie den Antriebskasten in die Position wie angege-
ben in der Abb. 13.

— Stellen Sie die Sage auf die richtige Hohe so, daB Stellbolzen 32
und Mutter 36 zu erreichen sind durch die Offnungen vor und
hinten im Teleskoprohr.

— Entfernen Sie die Stellbolzen und stecken Sie diese in die
anderen Locher.

g. Einstellung des Sagenspielraums

Das Rohr, an dem die Sége befestigt ist, soll ohne Spielraum

zwischen den Laufrollen im Antriebskasten laufen. Siehe Abb. 12

und 40. Falls Spielraum soll Einstellung mit den Exzenterachsen

25 und 34 (unten und oben) erfolgen.

e Spielraum in Sagerichtung

Der Spielraum kann sowohl unten als oben im Antriebskasten

auftreten.

_ Entfernen Sie den Deckel (38) vom Kasten.

— Losen Sie Sperrbolzen 32.

— Verdrehen Sie Exzenterachsen 41 unten oder oben so weit bis
der Spielraum beseitigt ist.

— Sichern mit Bolzen 32.

— Spielraum in seitlicher Richtung

— Deckel 38 entfernen.

— Stellschraube 28 I6sen
Exzenterachse 25 (unten und oben) verdrehen bis Spielraum
beseitigt ist.

— Sichern mit Schraube 28.

h. Einstellung des Hebemastes. (Abb. 41)

Der Hebemast soll mit minimalem Spielraum an den Laufrollen
entlang gehen. Mittels Stellbolzen 12 und Gegenmutter 15 kann
der Spielraum unten und oben beseitigt werden.

3. Hydraulik Ol

Es ist sehr wichtig, daB bei intensivem Gebrauch gute Hydraulik-Ol
verwendet wird. Das Ol soll mindestens folgenden Spezifikationen
nachweisen:

Spezifisches Gewicht 15-4°C 0.887

Flammpunkt C.O.C. - 224

Viskositét (Centistokes) 100°C 91
50°C 41,2

Viskositatsindex (E) - 125 min.
Flissigkeitspunkt - —37 max.
Timken Test OK Load (Ibs) - 30

Die folgenden Olsorten entsprechen diesen Spezifikationen:

John Deere HY-GARD (J-20A/JD-303/J-14B)
M.F. M.F. 135

I.H.C. Hytran

Ford M2 C86-A/134A

Fiat AF 87

SAME HTT

Renault Tractelf RE

VI. Montageanweisung

der Umbausatze

a. Satz 12:

Satz flir Umbau von KZ-1 in KZ-2.
Dieser Satz besteht aus (siehe Abb. 31):

Zahl Nr. Name

2 2  Staubkappe (Stecker)

2 4  Schnellkupplung (Stecker)

5 5  Kupferring

2 39 gerade Einschraubverschraubung 'z"' BSP/
Innenweite @ 15

2 40 Gewindereduktionsstiick 2" BSP
kon. AuBengewinde :

2 41  gerade Einschraubverschraubung Va'" kon.

AuBengewinde, Innenweite @ 8

Demontieren Sie die Schnellkupplungen der beiden Schlauche
des KZ-1.

Demontieren Sie die zwei diinnen Schlauche des Steuerventils
und montieren Sie hier auf das Gewindereduktionsstiick 40, den
Kupferring 5, die gerade Einschraubverschraubung 14 und die
Schnellkupplungen 4 mit Staubkappen 2.

Demontieren Sie die zwei dicken Schlduche des 3-Weghahns und
montieren Sie hier auf die gerade Einschraubverschraubung 39,
Kupferring 5 und die Schnellkupplungen mit Staubkappen.

Die dicken Schliuche des Antriebskasten kénnen an einem ein-
zelwirkenden Ventil (vom Schlepper) angeschlossen werden.

Der Schlauch vom Deckel des Antriebskastens ist die Drucklei-
tung. Die diinnen Schlduche des Druckmechanismus sollen an
einem doppeltwirkenden Ventil angeschlossen werden. Druck-
und Ruckleitung dirfen verwechselt werden.

b. Satz21:

Satz fiir Umbau von KZ-2 in KZ-1.
Dieser Satz besteht aus (siehe Abb. 32):

Zahl Nr. Name
2 5  Kupferring ¥2'' BSP
2 6 HD Schlauch %2"", ¥2"" BSP AuBengewinde,

gerades Rohr @ 15, L 1300 (SAE 100 R2)
8  Verbindungsnippel 2x (M18 x 1,5},
konisches AuBengewinde
9  Gewindereduktionsstiick M18 x 1,5 konisches
Aufengewinde Ya'’ G, konisches Innengewinde
10 Winkel-Einschraubverschraubung Ys'' G/ 8
11 3-Weghahn
12 Winkel-Einschraubverschraubung M18 x 1,5/ 15
13 L-Einschraubverschraubung M18 x 1,5/@ 15/ 15
35 Klemmstreifen (nicht abgebildet)
38 Ventil
42  Konsole

—_
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Entferne die zwei Schnellkupplungen 2 mit Gewindereduktions-
stiick 40 und gerade Einschraubverschraubung 41 der Schlauche
7. Ebenfalls die zwei Schnellkupplungen 2 mit gerade Einschraub-
verschraubung 39 der Schlduche 39.

Montiere die Schlduche 7 des KZ (das sind die diinnen Schlauche
des Druckrahmens) an den geraden Einschraubverschraubungen
10 am Ventil.

Diese Schlauche dirfen verwechselt werden.

Von den zwei dicken Schlduchen 29 die vom Antriebskasten kom-
men soll der Druckschlauch angeschlossen werden an der Win-
kel-Einschraubverschraubung 12 des 3-Weghahns 11. Der
Druckschlauch kommt vom Deckel des Antriebskastens.




Der Riickschlaueh, der aus der Seite des Antrighskastens kommt,
muB an L-Einschraubverschraubung 13 des 3-Weghahns mon-
tiertwerden. _ o
Einer der Schlauche 6 wird an der Winkel-Einschraubverschrau-
bung 12 des Steuerveritils montiert. Der Schlauch st die Druck-
leitung und' soll also am. Druckanschluld des. Schileppers ange-
schlossen werden.

Der andere Schlauch, die Riickieitung, wird am geraden Robhr der
Winkel-Einschraubverschrauburig 13 des 3:Weghahns montieft.
Der extra Klemmstreifen hat den Zweck die Schléuche bei ein-
ander zu Halten.

c. Satz M:

Universalsatz {ir den Umbau von KZ-1 oder KZ-2 in KZ-M1 bzw.
'giz;yég‘Satz besteht aus {siehe Abb: 33}

Zahl Nr. Name

1 - Hebemast kompl.{Abb. 41)

1 ~ Hebemast Zylinder kompl. {Abb. 34)

1 11 3-Weghahn, 2 Bolzen M8 x 30, 2 Mutter M8,

. 2 Federringe M8.

2 14 gerade Einschraubverschraubung M18 x 1 5/@ 15

1 18  Winkel-Einschraubverschraubung M18x.1,5/@ 12

1 15 HD Schlauch %="", gerades Robr & 12 (2x}, L. 1800,
SAE 100R1

1 ‘6 HD-Schlauch 1., 2 BSP-AuBengewinde, rechtes
Rohr2 15, L, 1800 SAE 100 R

1 8 Verbmdungsmppel 2% (M18 % 1,5) Kon.
AuBehgewinde

1 5 Kupferner Ring %"’

2 45  Kupfemer Ring M18

Fir beiden Typen istdie Mantage des Hebemastesmit Zylinder am
KZ-Rahmen gleich.

Hebemast Mentage

Die Kolbenstange des Hebemastzylinders ani der oberen Platie

des:KZ-Rahmens montieren (Bolzen M12 x 30, Federring M12).

Der Hebemastrahmen soll in etwa der richtigen Position hinter
der KZ-Rahmen gesteiit werden. Nehmen Sie die Distanzplatien,
und Stellen Sie die Rollen zwischen dem Mebemast-Profil und

montieren Sie die Platten am KZ-Rahmen (Bolzen M12 x'30,

‘Mutter M12, Federring M12}.

Ziehen Sie den Zylinder aus und mentigren Sle diesen an deri
Hébemast (Bolzen M16 x 100, 2x Mutter M16). Sorgen Sie daldr,
daf die W|nkeIvElnschraubverschraubung pach links Zeigt und
dal} ‘der Zylinder sich nicht kiemmt zwischen den Befestigungs-
platten:

Fir den Umbau vem hydr. Teil gelten die folgenden Montage-
Anwelsungen

1, Umbau K2Z-1 in KZ-M1
Entferne Steuerventil und 3-Weghahn von der Kensole,
Demontiere Schlauch und Winkel-Einschiraubversthraubung 12

vom Steuerventil, Entferne Schnellkupplung mit Kupferring. Ver-

binde mit Hilfe des Verbindungsnippels 8 den 3-Weghahn von
‘Satz M am Steuergerat,

Montiere Schiauch 6 {2’} von Satz M ah der gefaden Einschraub-
verschraubung 14 mit neuem Kupferring. Der andere mitgelieferte
Schlauch muB an der Winkel-Einschraubverschraubung 18 des
neuen 3-Weghahins montiert werden. Die-andere Seite wird mon-
tiert an der Winkel-Einschraubverschraubung 18 des Hebemast-
zylinders. Montiere zum Schlu den Regelsatz wieder an die
Konsole.

Es bleibt tiber;

1x HD-Schiauch

1x-gerade. Emsohraubverschraubung 14

“1x Winkel-Einschraubverschraubung 12

Umbau K2-2 in KZ-M2
Entferne die Schnel[kupplung 4 vom Drutksehlauch 29 vorn An-

triebskasten, Das ist der Schiauch der aus dem Deckel dieses:

Kastens kommt.

Mit Hilfe def geraden Einschraubverschraubung 14 wird dieser
‘Schlauch 28 andem oﬁengebhebenen AnschiuB des 3-Weghahns
montiert. Montiere Schlauch 6 (V2'") des Salzes an der geraden
Einschraubverschraubung 14 die schon am 3-Weghahn befestigt
ist. . _ _
An-der andermn Seite dieses Schlauches kommt die frither demon-
tierte Schnellkupplung 4 mit dem neuen Kuptemng 5,

Vom andern Schlauch 15 (¥s'') wird eine Seite an die. Wirkel-
Einschraubverschraubung 18 vom 3-Weghahn montiert. Die an-
dere Seite wird an die Winkel-Einschraubvarschraubung 18 des
Hebemastizylinders montiert.

Es bleibt Gber:: _

1x Verbindungsnippe! (2x M18.x1.,5)

1x Satz:Bolzen, Mutter, Federringe _ o

1% gerade Einschraubverschraubung 2 BSP/Inhenweite & 15

VIl. Montage-Vorschrift fiir
den Aufbau der Maschine

Diese Maschine wird geliefert mit niedergekiapptemn Flhrungs-
rahmen und aufgeklapptem Druckrahmen. Authau und Einstellung
wie folgt:

- entferne den Hilfsbiigel, womit der Antriebskasten am Rahmen
befestigt ist, die Lauirollen mit Befestigungs-Material und die
Eckensthuizkappen: _

— Flibrungsrabmen vom. Rahmen dementieren und in der rich-
tigen Position montieren. Stelle’ dazu den Teleskop mit An-
triebskasten vorri in der- Mitte und stitze den FUhrungsrahmen
auf dem Rollenbiock, an dem auch die Kette befestigt ist. Dann
den Fihrungsrahmen an beiden Seiten leicht festschrauben.
Dig Kette ist im Futirungsrahmen anzubringen hinter den Eek-
leisten. Entferne dazu den Bolzen um‘den der Ketienspanner
dreht.-Spéter diesen Bolzen mit Mutter wieder montieren,

— Fihrungsrahmen auf die richtige Hohe einstellen.

— Teleskopbalken am Anschlag auf den Rahmén schieben.
Schalte dazu-den Ketten-Antrieb aus durch einstellen des
Schalthebels in der Mittel-Position und des-Vorschubzylinders
zwischen deri beiden duBetsten Positionen, Die Sperrklinken
liegen dann frei' vom Sperrad..

Abb. 14.

Befestigung Futrungsrahmen

3]



Die Muttern des Fiihrungsrahmens sind so weit zu l6sen, daf3 er
verschoben werden kann. Filhrungsrahmen so weit wie moglich
hoch schieben sodaB der Rollenblock sich auf dem Fihrungs-
rahmenprofil abstiitzt, Bolzen A ziemlich fest andrehen (Abb.
14).

Bolzen B leicht andrehen,

Antriebskasten zu nachsten Ecke schieben, vor oder hinter der
Eckleiste. Fiinrungsrahmenprofil hoch schieben und die oben
genannten Bolzen gut festziehen.

Antriebskasten weiter schieben zu der anderen &uBersten Seite
bis zum Anschlag auf dem Rahmen.

Auch hier den Fiihrungsrahmen so hoch schieben, daB der
Profilrand am Rollenblock liegt. Die Mutter auf ahnliche Weise
festschrauben wie vorher beschrieben.

Antriebskasten zurlickschieben zur néchsten Ecke vor oder
hinter der Eckleiste, Flihrungsrahmen auf die richtige Hohe
bringen und Mutter gut festmachen.

— Kette spannen wie beschrieben in Kapitel V und Schutzkappen

montieren.

— Laufrollen montieren und so einstellen, daB die Sage gut gerich-

tet ist. Kapitel V.

— Bringe den Druckrahmen in der Position wie angegeben in Abb.

39.

Der Zylinder soll unten aut Achse A und oben an Platte B (Abb.
21) montiert werden. Die Gelenkkabel (Abb. 39-1) sind an den
Stltzbalken (Abb. 21-18) zu befestigen.

— 25
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I. Executions

There are two basic executions that only differ in the hydr. control
sets. These two basic executions can alse be-delivered in high-
lifting executions.

Summary

Basic exécutions

KZ-1 : For tractors with one single (double} acting contro! valve
on the tractor itseif. A control valvé. and a 3-way cock is
contained in the hydr, control set.

KZ-2 : For tractors with two ceontrol valves on the tractor itself, At
least one of them should be doubie-acting for.the attend-
ance of the pressure frame.

High-lifting executions

"KZ-M1:.Execution identic to KZ-1 but a high-lift and a 3-way cock
is ‘added for sérvice of the high-lift.

KZ-M2: Execution identic to.KZ-2 but a high-lift and a 3-way. cock
is added for service of the high-Jift.

As an extra there is a possibility to get the machine as a construc-
tion-set. itis explained in chapter VIl how mounting of the various
executions is performed.

Finally the following reconstruction-sets can be delivered.

Set M:
For the reconstruction of basic-cutter into high-lift cutter, This s the
unviersal setfor both KZ+1 and KZ-2.

Set12: L
For the reconstruction of KZ-1 to KZ-2. This may be necessary
wheri changing & one-valve fractor irito a twg-vaives.one,

Set21:

For the reconstruction of KZ-2-into KZ-1. This may be the case
when purchasing an oldér tractcr with 1 valve only for constant use
with the sifagesaw.

Mounting prescriptions carnbe found in chapier V1.

il. Technical data

o !
execution Width | length | height
KZ-1/KZ2 210 120 2350m |
KZ-M17KZ-M2 210 | 13om | 28em |

Dimensions of the sawn block: widthi x- lehgth xheight = 175 80:%
185cm.

Maximumbieckvolume: 1.9 m3,

‘Weight: KZ-1  455kg
KZ-2 580kg
KZ-M1 445kg
KZ-M2 570 kg

Safety

1. Tractors with blockcutters connected to tham should be driven
by persons of 16 years and older. according to the law in the
refative colntry,

2, When driving the blockeutter uploaded, the tines should be
protecied.

3. Beware of children nearing the machine toomuch and never let
them work with it.

4. Should a flexible wbe of the hydraulic system be punctured,
never try:to close the leak with your fingers. This will absoiutely
cause bloed-poisening, in.fact, the il wilt spout direct through

“the-skin inte your veins.

5. Check the cutter to.be perfectly joined to the tractor. Pay atten-
tion that the pars of the ‘automatic coupling mechanism areg
functioning well.

6. Check the guick rélease coupling of the hydraulic returr tube to
be well coupied 1o the tractor. Ifthis coupling has no unobstruct-
‘ed culvert no oil comes. back and consequently the -safety
valves cannot perform sufficiently. n that case itis possible that
the complete system comes under faximum pressure of the:
fractorpump.

7. Cleaning, repairs-and-other performances fo the blockeutter,
e.g. grinding-of the saw shou'd always be done by shut-off
fractor enginie,

~ When leaving tracter stop the engine. _ _ _

8. -If necessary front-weights shouid be adopted se that the tractor
stays.in a manceuvrable way.

9. The saw should not exceed 80 strokés/min. This means a

 pump-capacity of 25- 30 It/min, _

10.When lighting should be necessary.on public roads, rear ligh-
ting to install, In the 2-holes (7) of the.guiding frame (picture 22
'2 bolts M10 should be fixed on which the lamps may.be hung.

11.Protect tines on public roads (see page 24} (26). When not in
use knife-protection tofix (see page 243 (25).

IV.. Directions for use
1. Fixing

The machine is fixed to the 3-point lifting-devise.of the tractor.
Check if drawbar falis cofrectly into the: Iocking plates of the auto-
matic couple mechanism. Adjust top-rod in such a way that the
frame’is vemcally when the machine is inits lowest position.:
High-lift executions have high-lift in vertical position.
Disconnection takes placeé by drawing the rope’ of the locking
ﬁ!a}je?‘ ﬂAft_er that the drawbar can be lowered with the aid of the!
igh-lift.

2. Connection of hydr. tubes

Remove dust-caps from the-quick release couplings and check the
_connecltons to'be clean. Fix the quick release couplings by push-,
ing backwards the ring of the coupling hole, by pushing the plug
-against the spnng pressure into the hole and by Ioosenlng the
coupling ting.

Beware the preéssure- and return-tubeé always to-be-securely con--
nected.

Service unit KZ1 _

17a = 3-way cock for aftendance of drive box

38 = valve for attendance of pressmechanism
6p = high-pressure tube coming from the tractor
6r = return tube going to the-tractor

Picture 1.
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KZ-1:

Two tubes with quick release couplings leave the machine, The
pressure tube 8p is connected to the control-vaive 38 af the
machine. The return tube 6r comes from the 3-way cock 11. Both
control-valve and 3-way cock are mounted upon & console
(Picture 1 and 273,

Pictire 2. Service unit KZ-M1

i Ta = 3-way cock for attendance of drive box

116 = 3-way cock forattendance of high lifting frame
38 = valve for altendance of prassmechanism

6p = high-pressure tube toming from the tracior
Br = returt tube going fo the tractor

KZ-M1:

This is.the: KZ-1 in the high-lift exeeution. An extra 3-way cock is
mounted upon the cansole for the attendance of the high-liftcylin-
der (Picture 2 and 28)..

The pressure tube 6p of the tractor is connected to the 3-way
cack’s input 11b. '
Orie of the tiwo outputs is connected to the control-valve 38, where-
as ‘'on the cther one the hydr, tube of the high-lift cylinderis
connected.

The return-tube 6r leaves the other 3-way-coeck1a, which, onone
side is-directly cannected to the conirol valve 38 and on the other
side connected to the pressure tube of the driving-box.

KZ-2:

In this execution everything is attended by the two control valves on
the tractor, Four tubes come from the machine: 2 tubes of 1o each
for the driving-box-and 2'of ¥a*" each for thia pressure frame.

The tubes af the pressure-frame are to be connected to the
double-acting control-vaive.

Press and return may be changed mutually.

The pressure -tube 29p of the driving-tiox pinches thiough theTid of
the box and.is cennected to the vaive inside the box by an angle
screw-in screw joint 29r and angle screw-in screw joint 12. The
return-tube 29r comes from non-return valve 44 (Picture 3and 28).

KZ-M2:

This is the KZ-2in high-lift execution. A three-way cock is mounted
to the thick ¥2** pressure-tube 28p.going to the drive box. Picture
30, P 501N, :

Picture 3. Connectians for drive.box

44 = norvreturn valve

12 = angle screw-in-screw joint

29 = p = high pressuretube; r = return fube
7 = tubes for starting equipment

3. Operation

KZ-1 and KZ-M1: _
Attendance-of the press-mechanism and the saw -+ ¢hain is ma

‘hy the exira supplied control-valve resp. 3-way cock, These ha

been mounted on a separate console. Picture 1. in case of KZ
on this consola a second 3-way ¢ock is mounted for the attendan
of the high-fifl. Picture 2. itis indicated in the following scheme
the handles are to be placed to put the vafious parts into operatig

sea for handlasposition Pictures 1 and 2.

Anexample

You want {o press the press-frame oh the pit-silo. In the schier
you will find nextto “press mechanism’ the following position ofh;
handles:.

tractor valve: fift

separate control valve: pos. )l
box 3-way cock: pos, O

In the right column it is indicated that the lift 3-way cock should be
put in pos: | for KZ-M1.

‘Seén from the tractor the saw may be moved into two directi
from left to right and from right to left. Switching over is dony

transpart lever 9 (Picture 4 and 24).

Seeing from above on the machine you will find the lever to g0
clockwise, direction to move the saw in the samie way.

The supply-mechanism causing the saw’s. round-going mo

‘equipped with a protection.- The saw facing a too high stari

resistance puts the protection into operation.,
When the saw made a full turn around and the telescopic g
touches the stop on the frame this protection is also put:
operation, You put:the box 3-way cock 11a in position O

e
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Position of attendance handles in case of KZ-1 and KZ-M1

CONTROL DEVICE.
MACHINE PART : : , :
Tractor valve ‘Separate Box _ Lift _
control valve (38) 3-way cock (11a) J-way cock {11b}
(KZ-M1)
Press- Up In Pes. | Pos. O Pos. O
mecha- Neutral In/Out Pos. O Pos. O Pos. QO
nism Down In Pos. 1l Pos. O Pes. O
‘Drive-hdx: Action from In Pos, O Pos. Z Pos. O
left to-right ‘Switch lever pos. |
.saw + Neutral In/Out Pos.O Pos. O Pos. O
chain-drive | Action‘from In Pas. O Pes.Z Pos. O
right to left Switch lever-pos. (I
Lift Lift Lift Pos. O Pos. G Pos. H
{KZ-MT} Neutral Neutral ‘Pos. & Pos. O Pos. O
| Lower Lower Pas: O Pos. 0 Pos. H
scheme} and the saw and chain stop.. If you want ta directthe saw 4. Use

forthe next Block'the other way that the lever’s position is suchthat
you only need to draw the aitendance rope from the driver’s seat.

Picture 4. Switch lever

9 = switch laver .

Pos, I: saw movas from leftio right (seen fromtracior)
Pos. O: neutral _

Pas. ll:saw maoves ffom right to 1éft (seen from tractor)

KZ-2 and KZ-M2: _

Attendance is made by the two tractor valves, The double-acting
valve for the pressmechanism, the cther valve. (which might be
single-acting) for driving the saw and chain.

In case of KZ-M2 an additional 3-way cock for high-lift attendance.
is mounted. Attendance. needs no further explanation,

- Chﬁck it telescope touches knob on frame. This might be left or
right. _ _ _

- Putframe ina vertical pesition with top rod.

- Drive with the machine into the sile.

Attention: The saw should not be pushed aside by a pitsilo-wail

during entrance. _ _ _ _ _

‘Start cutting the silo in such a way that the saw funs parzllely o the

gmdlng -frame intothe pit. Saw-lings A and B are correc!. Saw-line

C is wrong:; when-saw-depth is less than 13 cms the saw will run

unbalanced.-

Drawing 1

Order of sawing ‘With' [€ast loss of time and -{of prevention of
.damage iothe saw.
~ Use tractor's handbrake!

if yout do not dorit tractor rnight slip away-during actioncausing a
crooked saw.

Drawing 2
, A coe 3
B f P '/ N
-— : I3 . R
——— - ! iu—————
. 2 IT - et d M Tr o B
. 1 ¢ b 1
| i
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- Prass the pressure ffame upon the pit,

~ ‘Put'saw and chain drive into action. Mind the-correct.position of
the transport-lever.

— The saw should not make mare than 80 strokes/min, The relat-
ing tractor's number of fevolutions differs from tractor to tracior.

— The saw having made a roiind the telescopic-beam touches the
stop-on the frame and activates the security,
Suspend saw and chain drive,

~ Lift sawn block with high-lift a little bit and leave pitsilo as seen.in
draw, 2.

Inthis-way there is.least rubbing between pitsilo and sawn bldck.
Attention: S

Never leave the saw in the centre positian atthe back of the block
The resuit is a.crooked saw.

V. Lubrication, maintenance
and adjustment

1. Lubrication

The faliowing machinepaits are equipped with a grease nipple.and
-are to be greased once a week when in normal use.

glide-bearingring, inner pipe (2x) Pict.

glide-bearingring, outer pipe (2x) Pict. 12
supply mechanism {2x} Pn:t 5
press mechanism {4%) 8

Picture 5. Greasing points:

greasfng nipples feeding mechanisim
b greasing nipples.siide bearing rings inner tube
¢. bearing box bushes ofthe pawls

The tel es_copic beam'should be greased on alf 4 sides every week.

We recominend to use Shell Kugfett-or MarvacQ.

During transport the telescope should be protected against splash-

ing sand, e.g. by placing the telescope irv its extreme left or right

position,

Lubricate now and then (SAE20-30)

- the bushes upon which the pawis of the supply-mechanism are
bearing (Picture 5- -C)

— thebearing-bushesinthe hinged block of the pressmechanism.

P

Picture 6. Greasing points pressure frame-mechanism

The chain is:to be-greased from time to time with thigk oil (SAE
80-90)

If the ‘machine should not be inuse during a rather long period
should be recommentded to lubricate the saw,

Pit-sitofodder and especially maize i$ rapidly causing rust, resu
ing in a blunt saw.

Highlift execistion.
Occasionally the highliftprofilies should be-greased oni the. msade
This may be done with a brush.or by means of greasing nipples
{Picture 41}, Use by preference Shell Kugfett or Marvae Q.

Attention please!
The travellingrollers are not greased by these greasing nipple
The rollers.are equipped with closed roller bearings.

2. Maintenance and adjustment

a: Grinding the saw

Whenthe saw should have fun blunt it should be grinded. itma
done with a superfine file.

Take care that both edges of the saw aré grinded equally so.
the symmetry of the edge: is kept in good shape. In this way
inclination of the saw during action is prevented. The saw, having
grown-very bluntly a grinding machine may be used.

Sawteeth should be keptintact.

b. Tightening the chain (Picture 8)
The chain should be kept-at good tension. 1f the lelescope-béa
touches the frame knob the margin-of the:chain in the middle of the
front should be 2,5 cms. Warking-method: unscrew the sec
nut, screw in- springbolt so much’ that tension is correct, i
security nut,

c. Directing the saw

The saw blade’is to be removed parallefly to the guidingframe.
not being the case the saw is Inclined to go inwards or outwards.the
pit, Direction is done by turning the excentric adjustment nuts.



Picture 7. Greasing points hinge block.

Working-method (Picture 9, 12 and 23): _ _

— put the drive-box in the middle of the long guiding-frame side

— keep a sfraight strip alongside the saw and check this to be
parallel to the guiding-frame profile.

— unscrew nut 2 a little bit and turn the adjustment. nuts 5 so far tif
the saw blade hagtaken the correct position,

Picture 8. Chain tansioner

‘&. safety nut

b, tension-boft

— The adjustment nuts on both ends of the guiding plates shouid
be adjusted simultanecusly; ong forward and éne backward.
However, the travellingrollers should notbe pressed too much to
the guiding profile.

d. Adjustment of the telescope-margin
Thelinner pipe is guided by 8 (7 + 1) nyloh guided plates (Pict. 23).
The inner pipe should move. with rinimal margin between the
guiding plates, .
Adjustment is t6°be done as follows:
— unscrew all check-nuts {Picture 10-18)
1urn equally tight all set boits {Picture- 10-19)
check the saw being vertically. If neccessary adjust by set bolts
now turn tight- all-set bolts and turfi back hereafter éach bolt Va
turn
“turn tight all. sét bolts with the check-nuts:

|

Attention please _
Check regularly the nylon guiding plates on wear and tear and
replace them beforé the metal holder will touch the béam.

e. Pawl-adjustment _
Pawl-adjustment should be such that the pawlwheel constantly
pusties up. I

Picture 8, Travelling rolfer adjustmenti
2 = rutM12
4 = gccentric adjusting ring
5 = confcal distahce-ring
6= travelling rolfer
10.=boltM12x 865

Picture 10, Adjustment margin of beam
a = greasing nipple (2x) telescopic beam (no graphiite grease)
19 =setbolt ' ' '
18 = gafely nut
"~




-secand nut. —

I

Turn tight first nut unscrew a half revolution and than secure with

Picture 71, Pawl-adjusiment
9 = switch lever

35 = adjustment-nuts

18 = pawi-holdér

Check and adjustment s follows Picturg 11 and 24

~ Putthe swilch handle 26 into position |

— Put the supporting-cylinder into.the-extreme.position againstthe
support on the telescope-beam. During this move pawl A. the
so-called “bringing pawl”, tumed the pawiwhéel! into the diréc-
tion of the arrow, _ _ _
Pawl B, the dragging pawl. has been rattling over tooth T during
this move, Pawl B has the correct position when it talls with a
spacy smargin (dbt. 6 mm) before the teoth 2. Ifnet, Le. whenthe
pawt is upon tooth 2, this should bé instituted correctly by
pushing pawlholder 18 ever the cable-rod with the ald of ad-
justing nut 35,

Ficture 12, Dri
a = eccentric rngs for adjustment of traveller roflers.
b = greasing nipples for sfide bearing rings

25 =.ecoeniric shaft '

32 = safely bolt M12 x 80

36 = socket boft M12.x 55,

Drive box

Put the switch-handle inpos. iL. _
Let the cylinder move. in and out ill the position against the
support on the telescopic beam is reached again.

During this dction pawl D is the “bringing pawl” and C. the
“"dragging pawl”’. Check Pawt-C is.in the correct position. If not,
institute in' the above described manner.

i

A

'—G

Adjustment of the saw-margin. _

The pipe, to which the saw is meunted is to move margin-iree

betweeh the travelling rollers of the drive-box. See picture 12

and 40.

In case of margin adjustment is made with eccenteraxis 25 an

34 (lower and.upper}. '

— Margin in the saw direction.

Margin may oceur both down and up in'the drive-box;

& Bemove lid 38 from the box

@ Unscrew sécuritybolt 32 _

@ Turn excenter 41 axe so much till the margin hasheen efimi
nated.

& Secure with bolt 32.

s it

Picture 13.  Position of drive box for adjustment of height of |
saw



— Margin perpendicular-on the saw direéction.
®. Remove lid 38 from the box
& Unsérew sectrity bolt 28
o Turn.excenter axe 25 (lower and upper) til margin has been
gliminated
& Secure with bolt 28

g. Adjustment saw-depth (Pictures 12 and 40}.
The sawblade is connected 1o the drive tube 2 with-two hex.
socketbolts 36 and NYLOGC nuts 37.
There -are 4 holes in the sawblade 50 that institution in two
positions is possmle
Standard delivery is the saw in the highest paosition, equipped
for working o & concrete bottom. In that case the saw does ot
complétely contact the tinepoints:
For frequent use on soft soil the saw tan be put deeper sothat
the hlock is cut in full shape to the bottom.
—. Adjustment
& Put the drivebox in the position as indicated in- picture 13 so
that through the holes in the tube socketbolt 36 and unit 37
¢an be reached:

e Putthesaw atthe correct height so thait bolt36 and nuit 37 can
be reached through the openingsinformer and in latter partof

the tube at the telescope.
® Remove the bolts, put.them into the- ather holes and fasten
themwell.

h. Adjustment Highlift {Pict. page 41).

The highlift should run-alongside the travellingraliers with mini-

mum back lash, By means of bolt 12 and check riut 15 the upper
and lower back lash canbe removed.

3. Hydraulic oil

It is very- impartant- that, when used intensively, a goad quality

hydraulic-oil is used. The ail should at least answer to the lollowing
specifications.

Spec. weight 15-4°C 0.887
Flashpaint C.0.C. — 224
VISCOSIty (Centlstokes) 100°C 9.1
B50°C 41.2
20°C 178
Viseosity-index (E) - 125-min.
Fluidity point - -37 max,
Timken Test OK Load (Ibs) - 30

The specifications are appearing in the folfiowing hydraulic oils:

John Deere HY-GARD {C-20A/JD-303/.J-14B)
M.F. M.F. 135

.H.C. Hytrah

Ford M2 C 86-A/134A

Fiat AF 87

SAME HTT

Renauit Tractelf RE

VI. Mounting manual for
reconstruction set
a. Set12

Set for reconstructing KZ-1 into KZ-2, This set contains (see
picture 31):

Quantity Number Description

2 2 Dustcap

2 4 Quick release coupling

5 5 Copper jointring

2 39 Straight screw-in screw joint 12" BSP/
inside 2 15

2 40 Thread reduction piecé % "' BSP con.
outerthread ** G innerthread

2 41 Straight serew-iri screw joint 14" G

_ con. puterthread/inside. & 8
2 46 CoppeérringVa"' G

Take apart the quick release couplings of the two 'flexl tubes of

KZ-1.
Take apart the two thin 15 flex. tubes from the reduction valve and

mount successively to this valve the thread reduction piece-40,

copperring 46, straight screw-in' screw joint and quick release
coupling 4 with dustcap 2.

Take apart the two thick V'’ flex. tubes 29 from the 3- -way cock and
mount successwely to this 3-way tock straight screw-in screw joint
39, copperring 5 and quick release coupling 4 with dustcap 2.

The thick ¥z'" flex. tubes 29 of the drive box-may be connected to
the single acting tractor valve.

The flex. tube leaving the {id-of the drive-box is thé pressure tube.
The thin flex. tubes of the diive mechanism should be connected to
a doubie-acting tractor valve.. Pressure and backfeed may be
changed. .

b. Set21

Set for reconstructing KZ-2 into KZ-1. This set contains (see
Picture 32}

Quantity Number Desctiption

2 5 copperring Vz'' BSP
2 6 HP-flex. tube V2", z*' BSP outerthread,

straight pips & 1511 300, SAE 100 R2
1 8 connéction nipple 2x ( M18 %1.5) con,

_ outerthréad '
2 9 threadreductionpiece, M18 x 1.5, con.
) outerthresd, ¥ "' G con. innerthread

1 1A 3-way.cock
2 10. angle screw-in screw jaint 2 " G/2 8
2 12 angle screw-in screw joint M18 x 1.5/ 15
1 13 L screw-in screw jointM18 x 1.5/°C 15/ 15
1 35 clip {not shown)
1 38 valve
1 42. consoie

Procedure (see pictiire 29):

Take apart the two quick release ecouplings 4 mcluswe thread-
reductionpigece 40 and straight screw-in screw joint 41 of the flex.
tubies 7. Likewise the two guick release couplings 4 with siraight
screw-in screw joints 39 of thé flex. tubes 29, One fube of sef 21 is
mounted-to the angle'screw-in screw joint12 of the direction valve.
Thiis tube s the pressure tube and is consequeantly to be connected
1o the pressure corinection of the tractor.

The cthertube is the return tube and sheuld be moéunted on the
straight end.of the L screw-in sérew-joint 13 of the 3-way cock: The
extra clip servés to hoid the tubes together.. Two-of the stripped
quick release couplings 2 are to be connected o the tubes 6 of set.
21. Use now the new copperrings. 5.

Mount the s tubés 7 of KZ (these are the thin tubes of the:
pressureframe) to the angle screw-in screw jeints 10 on the valve:
The tubes may be changed relatively.

The pressure tube of the two thick 2" tubes 29 leaving the
drive-box are to be connected to ihe angle screw-in.screw joint 12.
of the 3-way.cock 11,

The pressure tube leaves the drive box-through the lid.

The return tube coming from the side-of the drive box should be.
connécted to the L 'screw-in $crew joint 13 of the 3-way cock,

c. SetM -
Universal, set for reconstruction KZ-1 or KZ-2 into. KZ- M1 Fesp.
KZ-M2.

‘This set contains {see Picture 33):

Guantity Number Description
1 high lift complete (Picture 41)
1 high iift cylinder complete {Picture:34)

1 11 high'lift 3-way cock, 2bolts M8 x 30,
2 nuts Mg, 2 spring-washers M8

2 14. straight screw-in screw joints M1B8x 1.5/
€215

1 18 Angle screw-in screw joint M18 x 1.5/@3 12

1 15 HP flex. tube %", straight pipe @ 12 (2x)
1-1800, SAE 100 Ri

1 6 HP flex: tube 2", ¥2"" BSP outer thread,
straighitpipe & 15, L 1300,
SAE 100 R1

1 8 connecting nipple 2x (M18 X 1.5) con..
outerthread

1 5 copperring V2"’

2 45 copperring M18

1



Mounting highlift and cylinder
For both types mounting of high lift and cylinder to KZ-frame is
equal.

— Mount piston-rad of high lift cylinder to the topplate of KZ-frame
(bolt M12 x 30, spring washer M12).

— Put the high lift frame in the nearest correct position behind the
KZ-frame. .

— Take the distanceplate, put the roller in the high lift profile and
mount the plate to the KZ-frame (bolts M12 x 30, nuts M12,
spring washers M12).

— Pull the cylinder and mount this one to the high lift (bolts M16 x
100, 2x nut M16).

— See to the angle screw-in screw joint pointing left and the
cylinder not sticking between the fastening plates.

For the reconstruction of the hydraulic part the following mounting

instructions count:

1. Reconstruction KZ-1 into KZ-M1

— Take away direction valve and 3-way cock from the supporting
plate.

— Take apart the tube and angle screw-in screw joint 12 from the
direction valve.

— Take away quick release coupling with copperring.

— Connect with the aid of connecting nipple 8 the 3-way cock of set
M to the direction valve (mind the bolt holes in the supporting
plate for correct position).

— Mount tube 6 (2'") of set M to the straight screw-in screw joint
14 of the highlift's 3-way cock.

— Mount to the other side of this tube 6 the removed quick release
coupling 4 with the new copperring 5.

The other supplied highlift tube 15 is to be mounted on one side to

the angle screw-in screw joint 18 from the highlift's 3-way cock 11,

on the other side to the angle screw-in screw joint 18 of the

highliftcylinder.

Finally mount the direction unit to the supporting plate again.

You have left:

1x HP tube 2"

1x straight screw-in screw joint 14

1x straight screw-in screw joint 12

2. Reconstruction KZ-2 into KZ-M2

— Remove quick release coupling 4, straight screw-in screw joint
39 and copperring 5 from pressure tube 29. This is the tube
leaving the through of the lid. With the aid of straight screw-in
screw joints 14 this tube 29 is mounted to the remaining connec-
tion of the 3-way cock.
Mount tube 6 (2 '') of the set to the straight screw-in screw joint
14 already being on the 3-way cock.
At the other side of this tube the already removed quick release
coupling 4 comes with the new copperring 5.
The highlift tube 15 (%s’") is mounted on one side to the angle
screw-in screw joint 18 of the high lift's 3-way cock 11 on the
other side to the angle screw-in screw joint 18 of the highlift-
cylinder.
You have left:
1x connecting nipple 2x (M18 x 1.5)
set bolts, nuts and washers
1x straight screw-in screw joint 2" BSP/inner & 15

VIIl. Mounting instructions for exten-
sion machines

This machine is supplied with turned down guiding frame and

turned up pressure frame. Extension and adjustment as follows:

— Remove the supportbow, with which the drive box is fixed to the
frame, the travelling rollers with fastening material and the chain
safety-plates;

— Take away guiding frame and mount in correct position. Place
telescope with drive box in the middle and have supported the
guiding frame on the rollerblock to which also the chain connect-
ed. Than slightly fix the guiding frame on both sides. Put the
chain in the guiding frame behind the cornerstrips. Remove the
bolt around which the chain tensioner is turning. Mount this bolt
with nut afterwards.

— Adjust guiding frame at correct height:
telescope beam to be pushed to the knob on the frame. Elimi-
nate chain-drive by switching switch-lever into center position
and supporting cylinder between the two most extreme posi-
tions. The pawls are now free from the pawlwheeltoothwheel.
Unscrew the nuts of the guiding frame so that the latter can be
moved. Push up guiding frame as much as possible so that
rollerblock is supporting upon the guiding frame profile, fix bolt A
in a reasonable way (see Picture 14).

Slightly turn on bolt B.

— Push drive box to nearest corner before or after the cornerstrip.
Guiding frame profile is pushed up against the rollerblock and fix
the just mentioned bolt.

— Push drive box into the other most extreme position against the
knob on the frame. In this case, too, push guiding frame so far
upwards that the profile-edge touches the rollerblock. Fix the
nuts in the same way as prescribed earlier.

— Push back drive box to the nearest corner before or after the

cornerstrip, put guidingframe in correct height and fix nuts care-
fully.

— Tension chain as prescribed in chapter V and mount safety-

plates.

— Mount travellerrollers and adjust them in such a way that the saw

is well directed (see Chapter V).

— Put pressure frame in position as indicated in picture 39.
The cylinder is to be mounted on axis A at the lowerside and to
plate B (Picture 21) at the upperside.
The hinge-arms (Picture 39-1) are to be attached to the support-
beams (Picture 21-18).

Picture 14.  Fixing guiding frame




l. Exécutions
Ity a déux exécutions de base, seulement different. dans e paquet

de conduite hydraulique. Ges deux exécutions de base sontaussi
&livrer en executions.avec ‘élévateur,

En résumeé

Exécutions de base

~ KZ-1 :pour les tracteurs avec une soupape de simple
{(double} action sur le tracteur. Dans |& paquet de con-
duite. hydraullque on a.pris une. soupape de direction et
un robinet a trois voies,

- KZ-2 :: pour les tracteurs avec deux soupapes sur Je tracteur.

Au moins.une de ces deux doit étre de doublle action
pour 1a service du cylindre dé chassis a pression.

Exécutions avec élévateur

- KZ-M1: La méme exécution comme:KZ-1 mais agrandie avec
élavataur et robinet a trois voies pour la sérvice de
celui-ci.

= KZ-M2: La méme exécution cormnmé KZ-2 mais Agrandie avec
éiévateur et robinet & trois voies pour fa service de
celui-ci.

A part de cela il y existe la possibilité & obtenir la machine comme
un.set a agrandir.

Dans chapitre Vi nous avons expliqué comment le montage des
différentes-exécuitions prends place.

Enfin il ya a livrer les sets de reconstruction suivants:

SetM:

Pour la reéconstruction d’une maching de base a une machine avec
élévateur. Cela-est un set universel pour le KZ-1 de méme que le
KZ-2: '

Set 12:

Pour |a reconstruction de KZ-1 & KZ-2..Cela peut étre apphque si
on change & un houveau fracteur’ avec deux soupapes de dirgo-
tiGH,

Set21:

Pour la reconstction de KZ-2 4 KZ-1..Cela peul se présenter
quand on prend un autre tracteur avec 1. soupape de direction pour
emploi continu avec 1a désileuse-scie.

Les indiéations de mentage sont indiquées dans chapitre VI,

Charactéristiques techniques

Dimensions eh cims.

Exécution Largeur, Longueur Hauteur
KZ- WKZ 2 210 235 :
KZ-M1/KZ-M2 210 235

Dimensicns du bloc scié:
largeur 175 cms, lengueur 80.cms, hauteur 135.¢cms,

Volumie de bloc maximal; 1,9 m?

Poids: KZ-1  455kg
KZ-M1 580Kg
K7-2  445Kkg
KZ-M2  570kg

lil. Instructions de streté

1. Lés tracteurs avec. désileuse-scie accouplée sort 3 diriger
‘seulement par des personnes de 16 ans ou pius’ agés. Dans les
autres pays er concordance avec la loi de ces pays,

2. Quand veus ailez avec la machine sans bloc scié il vous faut
parer les dents etla scle..

3. Prenez soin gu'il n'y & pas d'enfants autour de Ia maching et
empéchez-les de travaiiler avecla désileuse,

4, 8i un tuyau du systéme. hydrauhque serait percé; n'essayez
jamais de: le stopper par le doigl. Par la force énorhe le jet
d'huile presse par la peau et pourra causer empoisonnement
dusang.

5, Controlez toujours si la machine est bien couplée au tracteur,
Faites attention que les éléments d'accouplement autamathue.
fonctionnent bien.

6. Controlez i1’ accouplement rapide-du tuyau retotr hydrauliqgue
gstbien couplé 4 la connection du tracteur, S cet accouplement
n'est pas fait bien le systéme complet viendra sous la pression
maxirnale du fracteur,

7. Les activités, autre que la service pendant scier, doivent éire
faits avec Je moteur débraye.

Sivous qmttez le tracteurarrétez le moteur.

8. Si nécessaire il vous fau preridre soin pour des poids-de front
causant le tracteur bien mancasuvrable:

9. La sci¢ nedoitpas-faire plus de 80 coups/min.

Cela est conforme a un rendement d’huile.de 25-30 /min.
10.8i dans les russ illumination serait nécessaire, illurmination &
['arriere afixer. Dansles 2trous( ) du sormmet tournant {fig. 22}
2 bouldns M10-a fixer auguels I'llumination peut éthe crochée.
11.Les dents sont.a parer sur les rues (voir page 24) {fig. 26}, Hors
emplm le couteau a parer (voir page 24) (fig. 25).

IV. Mode d’emploi
1. Accouplement

La machine est couples au dispositif triangle du tracteur.
Gontrolez sila barre d'attelage viens bon dans les piaques d'arrét
du mécanisme d’accouplement automathue

Reglez e sommet dans une telle maniere que, quand ia maching
est dans la position plus basse. le:chassis est vertical,

Pour-les: exécutions élévateur I'élévateur doit étre vertical. Le
découplement prends place par tirer a la‘' corde service des
plagues d'arrét, Aprés cela on peutbaisser la barre d'attelage avec
ie dispositif tridngle.

2. Connection tuyaux hydraulique

Eloignez les casques. de protection des accouplermints rapides ét

‘controlez siles connections sont propres,

Montez g5 accouplemiznts rapides par repousser |d bague de la
boite d'accouplement rapide, contre la pression du ressort, dans fa

-Boite et par lacher la bague d'accoupiement. Faites atiention que

les tuyaux de pression et de retour sont branchés bien.

Unite de serive KZ-1

Figure 1.
11a = robinét a 3 voles pour fa sewvice de.la boite motrice
38 = spupape pourfa servite du méchanrsme pression
6,0 = tuyau de pression venant du tracteur

6r = tuyaude retour alfant au tracteur

i



KZ-1

La rmachihe est brarichés sur la soupape tfacteur par 2 uyauk. Le
tuyau de pression (6p) est branché sur |a soupape de direction
{38).

Letuyau de retour (6r) vient du robinet & trois voies. Le robinstetia
soupape sont mentés sur une console. Voirfig: 1et 27.

Figure 2. Bloc de-service KZ-M1.

114 = robinel a 3 voies pouf la service de /a bolte motrice
11b=robinet a 3 voies pour la service de f'élevateur

38 = soupdpe de direction pour la service du mechanisme a
pression

Bp = {uyau de pressioh venant du tracteur

8r = tuyau de retour allant au tracteyr

KZ-M1

Cela est le KZ-1 en exécution glévateur, Surla console un robinet
‘additionel a été& monté pour la service du cyiindre élévateur, Voir
fig. 2-et28.

Le tuyau de pression {6p) dutracteur est branché sur 'entrée dece
robinet {11b). Des deux sorties une .a été branchée avec la sou-
pape de direction (38), tandis qué sur I'autre le tuyau hydrauliqueile
‘cylindre-élévateur a été branche. Le tuyau de refour (6r) vient.de
F‘autre robiniet (1 ta), duquel une coté a élé branchée: diréctement
a la soupape-de direction (38), de.l'autre cité au tuyau de pres-

sion pour la bolle courante..

KZ-2

‘Dans cette exécution le tous est servi-par les deux soupapes de
direction étarit sur e tracteur: Quatre tuyaux viennent de'ia rnachi-
ne; 2 luyaux gros. (="'} pour ta boite motrice et 2 tuyaux maigres
{Va') pour & mécanisme pression. Les tuyaux du mécanisme
pression doivent étre branchés sur la sdupdpe de direction de
double action.

Les tuyaux pression de retdur peuvent étreé changés. mutuelle-
ment. Le tuyau de pression (29p} de la boite motrice passe par le.
couvercle de cetie hoite et est par coude union méle & visser 12
branché sur la soupape dans la boite.

Le tuyau de retour vierit de-fa soupape de retour 44 de lacoté de la
bolte motrice. Voir fig. 3 et 29,

KZ-M2

‘Cela est'leé KZ-2 en exécution élévateur. Au gros tuyau (V2"') de
pression (29p) & la hoite motrice unrobinet-& 3 voies a éte mantée.
Voir fig. 30.

19

Figure'3. Conngclions pourbgite motrice

44 = soupape de.retour

12 = coude union male g visser

29 = p = tuyau de plession; r= tuyau de fetour
7 = luyaux pour cylindre de commande

3. Service

KZ-1etKZ-MT
Laservice du méchanisme pression et scie etchaihe prends plac
aved la.soupape dé direction, delivrée én plua resp robinet & trol
voies. Ceux-ci sont montés sur une console séparée, voir fig. 1

En cas de KZ-M1 sur cette console se trouve un deuxiéme robin

pour fa service de {'élévateur, voir fig. 2. Dans le diagramm

suivaht vous trouvez comment les leviers doivent &fre-placés pot
activer les -différents éléments. Voir les figures 1 et 2 pour |
position des igviers.

Un example:

On veut presset le chassis a pression sur 1a tanchee. Dans

diagramme on voit & coté de: méchanisme pression, pour le
leviers: ' ' '

‘soupape tractéur; éléver

soupape de direction détachée: pos. |l
boite robinet & 3 voles: pos. O

La colonne droite indigue arcée que pour un KZ-M1 [g robipet
éiévateur doit-étre.en position I. Vu du tracteur la scie peut trava
adeux cotés: de gauche & droit et retour. Qh faitI'inversion avecle
levier.de transport 9 {voirfig. 4 et 24).

Quand on voit-du-tracteur & la machine on dait mouvair 1€ levi

‘dans: la direction des aiguilles de I'horloge pour faire marcher |
scig dans la-méme direction.Le mécanisme alimentaire causant.
‘mouvement circwlant de Ja scie est équippé d'une protection.

Si ld scie-fencoritre uné résistance trop grande cette protection §
met en action, Quand la scie a fait un tour complet et le- bra:
teiescoptque marche contre le bouton sur le-chéssis alots. ld pre
tection s'effectuera, Vous mettez le robinet de la boite motrig
(11a) dans pos. O (voir diagramme} dprés quiol la séieet la.cha




Diagramme de service KZ-1 et KZ-M1

3 ORGANISME DE DIRECTION .
Soupape du tracleur Robinet a 3 voies da. iSt_:iupapa- de c_!lrectloq Robinet a3 voies de
PARTIE DE. LA MACHINE ! (sitple action)  la boite motrice (11a)idétachée (38) f'élévateur (11b)
. LA MAGHIN % KZ-M1
enhadt  dlever pos. QO pos, | pes.O- |
+ __répos L {neutre pes. 0 pes. 0 pes. O |
Chassis de pression | enbas i elever pos. O pos. i Fpos. @]
Boile motrice: en action  glever pos.Z pos. O pos. C
i degauche adroite ‘ .
; levier commande enpos. ! _
scie + TEp0s. | neufre [pos.O . [pos. O ipos. O
-chaine en aclion s elever pos. 2 pos. O pos. O
dedroita gauche leviercommande en pos. !l
Elévateur dlever % glever 'pos. O pos. O ‘pos, H
KZ-M1 repos i heutre pos:Q pos. O pes. O
{ baisser ; baisser pos. O pos. O pos:
4. Emploi

s'arrétent. Si vous voulez diriger pourun-autre blog la scie & I'autre
direction la position du levier est tellerent que vous ne tirez gu'aul

corde service pour mettre le levier commande dans ld position.

correcte.

KZ-2 et KZ-M2

Laservice & lieu avecles deux soupapes du tracteur. La soupape

de double action pour le mécanisme de pression, lautre soupape.

gventuellement de simple action, pour le fransport’ dé la scig ¢.4-
chaine. En cas de KZ-M2 un extra robinet-& 3 voies est joint pour la

service de 'élévateur. Explanation addlilonelle r'est pds naces-
saire, ‘

Figure 4. Levier de commande:

9 = fevier de commande _ o
pos. I la scie se remue’de gauche a droit fvu du tracteur)
pes. Orposition neutre

pos. i la scie se remue. de droit & gauche (v du tracteur

Controlez si le télascope tatiche le bouton surle.chassis, Cela psut
éfre & gauche ou & drait.

Placez la.scie etia chéssis pression dans [a position la plus haute.
Ptacer le chassis dans une position-verticale avec le.sommet,
Roulez la désileuse dans la tranichide.

Mettez le tracteur sur le frein & mainlli Si vous ne le faites pas
pendant le travail le fracteur peut rouler de sorte que la lame de.
scie-pourra étrefordue,

BaisseZ le cadre pression sur la tranchée.

Activez ta scie et avec celle-cila chalne-motrice, Faites attentiona
la posmon correcte du levier corimande.

La scie doit faire 80 coups/min. au maximum. Cela correspond &
un rendement d'huile de 25-30 i/min. Le rythme du moteur du
tracteur y correspondant différe du tracteur a tracteur.

Quand ia scie a fait un tour elle touche le bouton surle chassis et fa
protection entre en opération, _ _

Mettez hors circuit 1a force motiice de-la scie et de la chaine,
Levez le-bloc scig un peu avec 'élévateur et quiltez |a tranchée
dans:ia maniére suivante:

Fdire ainsi il y'a fe moindre résistance entre la lranchee et le bloc
SCi8.

Dessin 1
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Attention:
Ne méttez jamais la scie au centrg-derriére le bloc. Le résultat sera
sans doute une scie tordue.

Dessin 2
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V. Huilage, entretien périodique et
ajustage
1. Huilage

Les partaes de la machine suivantes sont pourvues d’un graisseur
et sont & graisser unie fois par semaine {voir 6 10}.

— haguesa support mobiles tuyau extérigur (2}
- baguesasupport mobiles tuyau intérieur Flg 12 2)
—~ mécanisme afimentajre Fig. 5 (2_)
— mécanisme pression Fig. 6.(4)

Attention: Utilisez pour Je bras télescopigue seulement graisse
graphite.

Figure 6. Points de gralssage mécanisme de pression

Attention. o _ .
Les.galets de roulemnent ne sont pas graissés par 125 graisseurs
Leggalets sont équipés par des roulements a billes fermés,

Figure 5. Poinis de graissage.

a.. douilles de graissdge mecanisig atimeitaire

b, douilies de graissage des bagues des pafiers glissement du
tuyals intérieur

¢. bagues palferdes cliguets

Le bras télescopique doit élre graisse aux- 4 cilés chague. se-
.maine. A uliliser de préférence Shell Kugfett ou Marvac O

Pendant-1& transport le télescope esta protéger contre le sable
rejaillant; par exemple en mettant le télescope dans sa position
gxtréme a gauche ou & droit,

A graisser de temps en temps (SAE 20-30), _

— les douilies sur lesquelies les cliquets du mécanisme alimen-
taire setfrouvent {figure 5-C)

~ les boites & support dans le bloc charmiére du mécanisme de
pression (figure 7)

-La chaine doit &tre graissée’ de. temps en temps avec de I'huile

.epmsse Sivous n'utilisez pas la maching pour un pius long temps,

il est 4 recommander de huiler la scie, Alimentation tranchée et

spemaiement le miais cause rapidement de I ‘oxydation; le.résuitat

gstune scie émoussse.

Exacution élévateur fixe.

On peut Iefaure par une brosse ou pdr les graisseurs (figure 41). _
De préference avec Shell Kugfett ol Marvac O. Figure 7. Points de graissage bloc de charniere

I



2. Entretien et ajustage

a. Aiguiser lascie

Quand la scie touche émoussé celleci doit étre aiguisée. Vous
pouvez fairecela avec une limé superfine. .

Prenez soin que les deux cGtés de la scie sont aiguisées uniforme
de sorte gue la symiétrie de la sciereste intacte. Cela empéche que
la scie:se déplace pendant scier. Quand la scié a été frés émous-
See une machine a aiguisér pourra &tre utilisée,

Les dents de la'Scie doivent réster inchangsés,

b, “Tendre la chaine (Fig. 8) _

La chaine est & tenir bon & tension. Quand I'arbre téiescopique
touche le bouten sur le-chassis F'évitement de la chiine au milisu
du chassis doit étre env. 2.5¢cms.

Figure 8. Tendeur dé la chaine
a. écrou de stretg

b. boulon tendetir

Procéde:

Desserrez la teriue d'éerou, serrez boulon tension tellement que la.

tension gst suffisarite, serrez la tenue d'écrou. -
c. Pointagede lascie _
Lalame delascie doitaller parailel au profildu chissis de guidage.

Sicelan‘gstpas le cas la scieva aller & l'intérisyr ou al extérieurds

la tranchée.

Le pointage est fait par contorsion des bagues de réglage excen-
trique.

Procedé (voir fig. 9, 12et 23)

— Placez la boite miotrice au milieu de la ¢6té longue du chassis de-

duidage.

— Tenez un étrier le long de la scié &t voyez si celui-ci est paraliel
&u profil du chassis de guidage. _

— Desserrez écrou 2 un peu et tournez les bagues de réglage 5
Jusqu'a la lame de la scie a pris la-bonne position. '

Les bagues-d'arrét & fous les deux fins de la plaque de guidage
doivent étre réglés simulianément; un &n avant, "altre en
arrtére, Cependant, les galets de roulement ne doivent pas étre
pressés irop-au profil de guidage.

d. Ajustage de la marge du télescope,

Le tuyau d'intérieur est conduit par moyen de.huit (7 + 1) plagues
nylon-guide. (fig. 23). Le tuyau d'intérieur doit pouvoir glisser avec
minimum de marge enire fes plagues-guidant: Ajustage doit étre
fait comme.suit.

~ dévigsez tous-les contre-écrous (fig. 10-18) _

- serrez tous les boulons de réglage par mouvement égal {fig.
10-19)

— contrblez si la scie est dans une position veiticale, Si néces-
5aire, a déplacer par les boulons de réglage: .

— gerrgz. maintenant tous ies boulons de réglage et dévissez
ensuite chague boulon ¥s tour,

— serrezenfin tous les boulohs de réglage avec les contre-éctous.

Attention _
Contrélez réguliérement tes plaques de.guidage 4 nylon & ['usure
et remplacez-les avant que lg porteur & métal touche
I'arbre.

|
i .
X
5..--‘7
6——-—
Figure g:
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Ajustage du galet de roulement 2 = gcrouM12' _
' 4 = bague d'arrét excentrique
5= bague distance conigue
_ 6 = galet de roufement
e. Ajustage du cliquet d'arrét. 70'= boulon M12x85
L'ajustage des cliguets doit étre teliément que la roue d’arrét
pousse toujours deux dents.
Contrdlé et ajustage comme Suit fvair fig: 11 et 24);
- Meltez fe levier ¢gé commande 26 en position §:
~ Placez le cylindre motrice dans, I'extréme position contre e
‘suppoit sur I'arbre telescopique. Pendantce mouvement cliquet
A, le sol-disant cliquet portant, a tourné fa. foue d'arét dans ia
direction de la fléche:

Figtue 10, 'Ajustage-du rﬁarg_‘e de farbre _

a = douille de graissage (2x) poutre télescopique
19 = boulon de réglage (pas de graisse graphite)
18 = Bc¢rou de sirete

e



-Serrez premiler écrou, dfors desserrez urie.dernfe four et ensuite
assurez fa fenue-avec le deuxiéme éorou.

Figure 11, Ajustage ducliquet
9 = fevier de commande

35 = gcrous de réglage

18 = réguiateur du cliguet

Cliquet B, le-cliquet trainarnt a glissé sur {6 dent 1. Sinon; c.ad.
quand le cliquet se trouve suf dent 2 ceiui doit étre établi dans ia
position correcte par déplacerment du porte-cliquet 18 sur l'arbre
fileté & I'aide des écrous.de réglage 35.

— Placez[e levier de.commande er pasition |1,

~ Faltes mouvoir e cylindre entrer €t sortir jusql’au moment gue
le support sur{'arbre télescopigue a été atteint.

- Pendant ce mouvement-éliquet D est le “cliquet portant” et Clie
"'cliquet trainant”’.
Controlez sila positiondu cliquet C est correcte. Sipas, a ajuster
dans la maniére décrite en haut.

Figure 12; Boite motrice _
a = bagues excentriques pour réglage des galets de roulement
b = doiilies graissage pour les bagues des paliers & glissement
29 = arbre-excentrigie - “
‘32 = boulon de sireté M12x 80
36 = boulon conique poura fixation de-la scie

-

f. Ajustage de la marge de la scie

Le tuyau auquel fa scie est fixée doit étre marcher sans marge:
entre.les bobines A cable dans la boite motrice. Voir fig. 12.et 40.
En cas de marge "ajustage est falt avecles arbres excenttiques 25
et 34 (en bas &t en haut)..

@ Marge dans la direction de scie _

La marge peut se présenter-en bas eu en haut dans la boite

motrice.

- Eloignez le chapeau 38 de la boite

— Desserrez boulon tenu-32

— Tournez arbre excentrique-41éenhautou enbastéllemeniquela
marge a.cesse '

~ Tenir avec bouioh 32

& Marge verticale dans la direction de scie

— Eloignez e chapeau 38

~ Desserrezia tenue d'ecrou 28 _

— Arbre excentrique 25 {en bas et en'haut) 4 tourner jusqu'ala
marge a cesse '

- Tenir avec écrou 28

Figure 13, Posifion de la boite molrice pour réglage de la
hauteur de'ia scie



g. Ajustage fond de scie (voir fig. 12:6t40)

l.a lame. de scie est fixée-au tuyau. motr!ce 2 avec deux boulons
conigque 6-pans 36 et écrou NYLOC 37,

Dans la lame de scie if y a trous de sorte. qu'ajustage en deux
pasitions ést possible.

Les machines quittent ia fabrigue-dans fa position standarde, donc
la position la plus haute, Cette positionestborne pour travailler sur
Béton. Dans cé cas-1a la'scie ne touche pas les points des dents.

Pour action frequente sur sol doux la scie. peut étre ajustée plug
profonde desorte-que le bioc peut étre scié complétement jusque
au-sol,

h. A]ustage Elévateur fixe {dessin page 41)

L'élévateur fixe doit se déplacer le long des galets de roulement”

avec un minimum de jeu admis. Parboulon de réglage 12 et contre
ecrou 15 ke jeu-admis peut étre 8liminé eh haut &t en has.

Déplacement de la scie en haut ou en bas _
— Mettez |a bolt motrice dans la position, indigugé en no. 13 de

sorte que par les trous dans le tuyau on peut atteindre éerou.

‘canigue (36) et écrou (37).

-~ Placezla scie en hateur correcte de sorte qu*on peut parvenir au
beiilon & 6-pan 32 et écrou 36 par les trous sur le devant et sura
derriére dans le tuyau du télescope.

- Ermgnez les boulons, placez-lés dans ek autres trous et serrez-
les bien,

3. Huile hydraulique
C'est extrémement important gu'uné bonhe huile hydrauligue

est utilisée encasd'un usage intensif.
L'huile doit répondre aux spécifications suivantes au minimum:

Poids spécifique’ _ 15-4.°G 0.887
Point d'enflammation C.Q.C. - 224
Viscosité (Centistokes) 100°C 9.1
' 50 °C 412

_ 20°C. 178
Index-Yiscosité (E) - 125 min.
Allongement - ~37 max.
Timken Test OK Load {Ibs) - 30
Autfiisere.a.; o _
John Deere HY GARD{J-20A/JD-303/J-14B)
M.F. M.F. 135
LH.C. Hytran
Ford M 2.C86-A/134 A
Fiat AT 87
SAME HTT
Renault ‘Tractelf RE

VI. Instruction montage du sets de
reconstruction
a. Set12

Set pour la recenstruction de KZ-1 a KZ-2. Ce get est composé
comme suit {voir fig. 315

Quantité No. Deénomination
2 © 2 Chapeau-poussiére
P4 4 Raccord rapide
4 5 Baguedeijointacuivie ¥z BSP
2 39  Raccord droit méle A visser 12" BSP/
_ & intérieur 15
2 40 Pigceréduction fil, Y2 BSP fil extérieur
_ conigue/Va"" G fil lnterleur
2 41 Raccord droit male & visser V299 G fil extérieur

conique/@ intérieurd

2 46  Baguede joint acuivre '* (

Les raccords rapides des deux tuyaux de KZ-1 a démanter.

Ensuite a démonter les déux tuyaux maigres s de la soupape de.

direction détachiée et montez alors a la suite la pigce reduction fil
40, ia bague‘a cuivre 48, le raccord droit male a visser étle raccord
rapide 4 avec chapeau poussiére 2. Démontez les deux gros
tuyaux ¥ '" 29.du robinet 4 3 voies etontez % la suite raccord droit
male & visser 39, bague en cuivre 5 el raccord rapide 4 avec
chapeau poussiére 2, Les gros tuydux ¥2* 28 de la bofte motrice
peuverit -élre branchés -sur une soupape de simple action du

tracteur. Le tuyauw venant du couvercle de la boite:matrice est le.

tuyau pression.

Les tuyaux maigres du mécanisme motrice doivent étfe-branchés,
3Ur une- soupape de double ‘action du tracteur, || est permis de
changer pression et retour.

h. Set21

Set pour la réconstruction de KZ-2'a KZ-1, Ce-set est.composé
comme st (flgure 32

Quantité No. Dénomination
2 5 Baguede joint & cuivre ' BSP
2 6 HP-tuyau ¥2"", V' BSPfil extérieur,

tuyau droit 05 L 1300, SAE 100 R2
8 Douile de'joint 2x (M1B% 1,5
fil extérieur conique

—

2 8 Pigcéréduction il M18.x 1,5, fil extérieur
conigue, Ya'' G fitintérieur conique

2 10, Coude union méle & visser Y™ GAN 8

1 11 Robinet a frois voigs o _

2 12 Coude union méale & visser M18 x 1,5/ 15

1 13 Equerre male & visserM18x 1.5/ 15

1 35  Bande de serrage (pas representé) -

1 38  Soupape

1 42 Gonsole

Procédé (voir29):

Eioignez ies deux raccords rapitles’ 4-et piéce réduction fil 40 et
raccord droitmale & visser 41 des tuyaux 7, Ainsi les deux raccords
rapides 4 avec.raccord droit méate a'visser 39 des tuyaux.29. Un

‘hiyau 6 du set 21 est monté au coude union male & visser 12 dela

soupape de direction.

Ce tuyau est le tuyau pression et doit conséquemment &tre bran-
ché sur la jorictioh du tracteur.

L'autre tuyau est ie tuyau retour-et est monté sur la pigce tout droit
du'L-droit male 4 vissér 13 du robinet d trois voies.

La bande dé serrage additionelle tient ensemble Jes tayaux.

Deux des raccords rapides démontés 2 doivent étre montés aux
tuyaux 6. du set 21, Utilisez fes nouvelles bagues de cuivre 5.
Montez les tuyaux ¥ 7 du K2 (sont les tuyaux graisses du
chassis pression) aux coudes uriien male 4 visser 10.sur la, sou-

‘pape.

Ces: tuyaux peuvent étre. changes mutuellement, Des deux gros.
fuyaux ¥z " 29 venant de Ia bdite motrice le tuyau pressicn doit étre
branché sur le coude union méle a visser 12 du robinet 4 trois voies
11. L& tuyau pression vient du couvercle de la boite motrice. Le
tuyau retour, venant de la coté.de la boite miotrice, doit étre monté
au L-droit miélé & visser 13 du robinet d trois voies.

c. SetM

Set uniiversel pour l& reconstruction de KZ-1 ou KZ2-2 a KZ M1 ou
KZ-M2. Ce sel est comiposé de {voir fig. 33):

Quantité. No. Déndmination _
1 Elevateur complet, fig. 41
i _ Cylindre. elevateurcomplet, fig. 34
1 11 Robinet a 3 voies a élévateur, 2 boulons
M8 % 30, 2 ecrou M8, 2 rondelles "grower " M8
2 14 Raccord droit méle a visser M18x 1,5/% 15
1 18  Raccord union male &visser M18 1,5/

12

1 15 HP-tuyau %", tuyau droit 7 12 (2x)
L. 1800, SAE 100 R1

1 6  HP-tuyau¥2'', 2" BSP fil extérisure, tuyau
droit #4158, L 1300 SAE 180 R1

1 8  Douillede joint {zx) M18x1,51i
axtérieure conique

1 5  Bague encuivre i

2 45  Bague-en cuivre M18

Montage élévateur et cylindre

Pour les deux types le montage de I'élévateur et cylmdre au

chassis KZ estidentique:

— Montez le piston du cylindre éiévateur au bord supérieur du
chéssis KZ (boulon M12 x 30, rondelle “grower” M12)

— Placezle chassis élévateur & peu prés dans la corrects position
defriére le chassis KZ.

— Prenez la plaque de distance. mettez le rouleau dans le profil
-élévateur et montez la plaque au chdssis KZ {botilon M12 x 30,
ecrous M12, rondelles "Grower™ M12).



— Tirez le cylindre et montez-le a |'élévateur

— Prenez soin que le coude union male a visser point a gauche et
que le cylindre ne pince pas entre les plaques de fixation.

— Appliquez du graisse au bord du profil de 'élévateur, a cet
endroit oul les plaques d'sure glissent.

Pour la reconstruction de la partie hydraulique il faut suivre les
indications de montage suivantes:

1. Reconstruction KZ-1 a KZ-M1

Eloignez soupape de direction + robinet a trois voies de la plaque
support.

Démontez le tuyau + coude union méale a visser 12 de la soupape
detachée.

Eloignez le raccord rapide avec bague en cuivre.

Joignez a I'aide du douille de joint 8 le robinet a trois voies du setM
a la soupape de direction (faites attention aux trous & boulon dans
la plague de support pour la correcte position).

Montez tuyau 6 (/2"") du set M au raccord droit male a visser 14 du
robinet a trois voies de |'élévateur.

Montez a |'autre coté de ce tuyau 6 le raccord rapide eloigné 4 avec
nouvelle bague en suivre 5.

L'autre tuyau élévateur 15 droit étre monté a une cété au coude
union male a visser 18 au robinet a trois voies 11 de |'élévateur, de
|'autre c6té au coude union male a visser 18 du cylindre élévateur.
Enfin montez I'unité de réglémentation sur la plaque de support.
Vous gardez:

1x HP tuyau V2"

1x coude droit méle a visser 14

1x coude union male a visser 12

2. Reconstruction de KZ-2 a KZ-M2

Eloignez raccord rapide 4, coude droit male a visser 39 et bague en
cuivre 5 du tuyau pression 29. Cela est le tuyau quittant la boite par
le couvercle. A l'aide des coudes droit méle a visser 14 ce tuyau 29
est monté & la connection restante du robinet a 3 voies. A l'autre
coté de ce tuyau viens le raccord rapide 4 déja démonte avec la
nouvelle bague en cuivre 5.

Le tuyau d'élévateur 15 (¥s'') est monte a une cété au coude union
maéle & visser 18 du robinet a 3 voies d’élévateur 11, de l'autre coté
au coude union male a visser 18 du cylindre d'élévateur.

Vous gardez:

1x douille de joint 2x (M18 x 1,5)

set boulons, écrous, rondelles

1x coude droit male a visser ="' BSP/Q 15 interieur.

Figure 14. Fixation du chassis de guidage

R R R R R R ORI,

VIl. Instruction montage du set
des machines a agrandir

Cette machine est livree avec chassis de guidage en bas et chas-
sis de pression en haut. Elargissement et ajustage font comme
suit:

— Eloignez I'anneau de support, avec lequel la boite motrice est
fixée au chassis, aussi les galets de roulement avec matériel de
fixation et les chapeaux-chaine.

— Démontez le chassis de guidage du cadre et montez dans la
position correcte. Pour faire cela placez le télescope avec boite
motrice dans le centre et fait supporter le chassis de guidage sur
I'appui a galets, auquel aussi la chaine est fixée. Aprés cela le
chassis de guidage a fixer légérement aux deux cotes. Montez
la chaine dans le chassis de guidage derriere les plaques de
coin. Le boulon autour duquel le tendeur de chaine tourne est a
éloigner. Plus tard ce boulon avec écrou monter a nouveau.

— Ajuster a hauteur correcte le chassis de guidage.

— A pousser |'arbre télescopique contre le bouton sur le cadre.
Eliminez pour cela la chaine-motrice par metire le levier de
commande dans la position centrale et le cylindre motrice entre
les deux positions les plus extremes. Les cliquets seront libre de
la roue dentée a cliquet.

Desserrez les écrous du chassis de guidage tant que celui peut
étre pousser. Le chéssis de guidage est & pousser en haut tant
que possible de sorte que |'appui a galets support sur le profil du
chassis de guidage, le boulon A est & serrer raisonnablement
(fig. 14).

Boulon B & serrer légérement.

— Poussez la boite motrice au coin le plus tout pres, avant ou
aprés la bande de coin. Poussez en haut le profil du chéassis a
guidage contre I'appui a galets et alors bien serrer les boulons
mentionnés.

— Poussez la boite motrice a I'autre plus extréme position contre le
bouton sur le cadre.

Ici ainsi le chassis de guidage tellement & pousser en haut que le
bord de profil touche I'appui a galets. Les écrous a fixer dans la
méme maniére comme déja écrit.

— Reéculez la boite motrice au coin le plus tout prés avant ou apres

labande de coin, mettez chassis de guidage a la hauteur correc-
te et serrez bien les ecrous.

— A tendre la chaine comme écrit dans chapitre V et & monter les

plaguets de protection.

— Montez les galets de roulement et ajustez-les tellement que la
scie est bien dirigée. Voir chapitre V.
Mettez le chassis pression dans la position comme indiquée
dans la figure 39.
Le cylindre est a monter sur I'arbre A a la coté inférieure et a la
plague B a la cote superieure (fig. 21). Les bras charniéres (fig.
39-1) sont a monter.aux poutres a support (fig. 21-18).
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K

met het hydraulisch afschuifbord is voor het vullen
van rijkuilen het ideale werktuig!

Nu ook met hydraulisch bedienbare bovenklem

¥ 3t 5 i A MERd

ER TRIOLIET SIL

mit hydr. Abschiebung ist fiir die Befiillung von
Fahrsilos einmalig!

with the hydr. push-off plate is topic for filling
the trench silo!

avec la plaque a réculer hydr. est l'instrument idéal
pour remplir le silo tranché!
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