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~ Fiitterrishen -
Vollernter V3

Technische Daten:

Gesamtgewicht 1580 kg

Gesamtlange 4,30 m

Breite Transport/Arbeit 3,00 m/4,10 m

Hohe Transport/Arbeit 3,16 m/2,70 m

Spurweite 1,75 m

Bereifung 10/75 — 15.6 PR

Kraftbedarf ab 29,4 kW (40 PS)
Sicherheitsvorschriften  |Arbeitsleistung 1,5 ha/Tag

Bunkerinhalt 3,2 m?, ca. 45 Ztr,

Der Aufenthalt im Einlaufbereich des Blatthebers ist verboten.

Bei allen Arbeiten an der Maschine ist der Zapfwellenschalt-

hebel auf "Aus" und der Schleppermotor abzustellen.

Nur mit Schutzvorrichtungen fahren.

Bei Fahrten auf 6ffentlichen StraBen ist darauf zu achten, daB
die ausschwenkbare Bunkerverldngerung des Riibenernters hochge-
stellt ist. AuBerdem muB die L&ngs- bzw. die Querschwadablage
ummontiert werden (siehe Punkt 3.5). laut StVZO darf die Gesamt-
breite von 3,00 m nicht iiberschritten werden.

Im Zylinder fiir die Ziehkranzanhebung'ist eine Druckfeder unter
Vorspannung montiert. Hierzu beachten Sie bitte den Montagehin-
weis unter Punkt 7.2.

Greifen Sie niemals in die laufende Maschine.

Es miissen die Beleuchtungsvorschriften der StVZO eingehalten

werden.

Das hydraulische System arbeitet mit hohem Druck, defekte Teile

miissen sofort ausgetauscht werden.
Der maximal zuldssige Oldruck betrdgt 180 bar.

Nur Original Kemper Ersatzteile verwenden.




B e e R A v e e Y i o i e s e A e S S e i L st S S

Betriebsanleitung Kemper Futterriiben-Vollernter Typ V3

1. Vorwort

Es gibt wohl nur wenig Friichte, {iber die in den letzten zehn
Jahren so viel diskutiert wurde, wie die Futterriibe.

Der hohe Arbeitsaufwand war ein Grund dafilir, daB die Futter-
riilbenanbaufldche stark zurlickgegangen ist.

Seit einigen Jahren ist nun ein umgekehrter Trend festzustellen.
Man hat erkannt, daB gerade diese Futterpflanze nicht nur die
ertragreichste, sondem auch die ertragsicherste Futterpflanze
ist. Sie fordert zudem auch noch die Gesundheit, Fruchtbarkeit
und Langlebigkeit der Tiere.

Neue Futterriibenso rten, die Aussaat von einkeimigem Saatgut,
die Unkrautbek&mpfung und der Vollerntereinsatz haben den
Futterriibenanbau wieder "modern" gemacht.

Die Firma Kemper - seit vielen Jahren schon Pionier der fort-
schrittlichen Futterriibenernte - hat sich auf diesen Trend mit
der Entwicklung eines neuen Kompakt-Vollernters fiir hochste
Anspriliche und modernster Technik eingestellt.

2. Anbautechnische Hinweise

2.1. Um eine einwandfreie Arbeitsweise des Kemper Riibenvollernters
zu gewdhrleisten, sind folgende Anbaubedingungen zu beachten:

a) Der Reihenabstand muB mindestens 42 cm betragen.

b) Beim Verhacken und Verziehen der Runkelriiben sind m8glichst
gleichmdBige Abstdnde einzuhalten (nicht unter 20-25 cm).

c) Ein unkrautfreier Acker erleichtert die Ernte wesentlich.

d) Die Riiben sollen nicht angehdufelt oder nicht auf Ddmme
gepflanzt werden.

e) Ein Mischanbau verschiedener Sorten soll unterbleiben.

2.2. Folgende Eigenschaften sollte eine vollernterfreundliche
Futterriibensorte habe:

a) Aufrechten, gleichmd@Bigen und festen Sitz im Boden.

b) Geniigend Blattmasse mit mdglichst bis zur Ernte aufrecht
stehenden Bl&dttern. '

c) Hohe SchoBfestigkeit.

Die nachfolgende Tabelle gibt eine Ubersicht iliber die gefrag-
testen und gdngigen Sorten. Sie lehnt sich an die "Beschreiben-
de Sortenliste Futterriiben" des Bundessortenamtes an.

auf allen Bodenarten auf leichten Béden, sehr schlecht zu ziehen
zu ziehen auf schweren Béden
mit Bodenlockerer



2.3. Sortenliste Futterriiben
Massenriiben Ertrag
Riiben- Blatt-
Sitz im SchoB- trocken- frisch-
Sorte Boden neigg. masse masse
Barron mi mittel gut mittel hoch
Brigadier fl-mi mittel gut mittel hoch
Eckdobarres  fl-mi mittel gut mittel hoch
Eckdogelb flach mi-stark mi-ger niedr-mi niedrig
Peramono (G) flach ger-mi gut mittel niedr-mi
Polyfourra flach ger-mi gut mittel mittel
Polyrouge flach mi-stark gut mittel mittel
Remlinger fl-mi mittel gut mittel hoch
Rota flach mittel gut mittel niedr-mi
Mittelriiben
Blanca(Ovana) mi-tief mittel gut-s.gut mittel mi-hoch
Camobarres(G) mittel  ger-mi gut niedr-mi mi-hoch
Monara{G) mi-tief ger-mi gut-s.gut mi-hoch hoch
Monobirris(G) mittel mi-stark gut-s.gut mittel hoch-s.hoch
Monoval (G) mi-tief mittel gut-s.gut mi-hoch hoch
Oscar mi-tief mittel gut-s.gut mi-hoch hoch
Solanka(G) mi-tief mi-stark gut-s.gut mi-hoch hoch
Gehaltsriiben
Kyros (G) mi-tief ger-mi gut-s.gut  mi-hoch hoch
= genetisch einkeimig (monogerm)
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3. Anbau des Vollernters an den Schlepper

3.10

3y

Die Deichselzugdse ist h8henverstellbar. Der Vollernter soll
etwas nach vorn geneigt angehdngt werden.

Die Gelenkwelle muB dem jeweiligen Schlepper angepaBt werden.
die beiden Rohre sollen mdglichst weit iiberdecken und die
Rohrenden miissen sauber entgratet werden.

Der AnschluB erfolgt an die 540er Zapfwelle.

Der Vollernter wird ausgeliefert mit entspanntem Gummigurt
am Ziehorgan. Er kann von Hand (im Neuzustand eventuell von
zwel Personen) iliber die hinteren Rollen wieder aufgelegt
werden. Nicht mit scharfkantigen Werkzeugen nachhelfen !

Vor dem Einsatz wird die Bunkerverldngerung nach unten ge-
lassen. Dabei iUberpriifen Sie jeweils die Spannung der Roll-
bodenketten und ob diese Ketten richtig in den NuBrddern
einrasten. Es ist darauf zu achten, daB die Ketten gleich-
mdBig angezogen werden, damit der Transportboden nicht durch
einseitige Spannung schief laduft.

Die Ketten miissen so straff sein, daB der einzelne Ketten-
strang von der Bedienungsperson keinesfalls mehr als 5 cm vom
Boden abgehoben werden kann.

Je nach Ausrlistung gibt es eine Ldngs- bzw. Querschwadablage.
Da die gesetzlichen Vorschriften bei StraBenfahrten nur eine
Fahrzeugbreite von 3 m erlauben, miissen beide Ausrilistungen
jeweils ummontiert werden. Wdhrend die L&ngsschwadablage
einfach im Vierkantrohr verstellt werden kann, muB die Quer-
schwadablage auf den Kopf gedreht werden. (siehe Abb. 4 A und
4 B)

Bevor Sie zum Einsatz fahren, scllten sie noch einen Probe-
lauf machen und alle Funktionen an der Maschine priifen.

Querschwad -

Langsschwadvorricht, ~ vorrichfung Abb.4B



4. Ausfiihrungs- und Steuerungsvarianten (Inf. 509)

Flir die Bedienung aller Funktionen am Vollernter Ausf. 1 werden
zwel Personen (Schlepper- und Beifahrer) bendtigt.

Die Ausfiihrung 2, 3 und 4 kann sowohl von zwei als auch von
einer Person bedient werden.

Hier sind jedoch folgende Voraussetzungen zu nennen:

A) Einwandfreier, gleichmé&Biger und Unkrautarmer Bestand.

B) Ein gelibter Schlepperfahrer mit Erfahrung in der Bedienung
der Vollernter-Funktionen. =
Dieser Schlepperfahrer sollte zur Einiibung aller Bedienungs-
funktionen am besten zundchst auf dem Beifahrersitz die
Bedienung vornehmen.

Hyd. Handventil
Steuerung

Abb.5A
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Kemper Futterruben-Vollernter

1 Grundausfuhr

Schlepper: ein einfach oder doppelt wirk.
Steuerventil

3 Vollhydraulisch
Handventil-Stederung /
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Schlepper: ein einfach (mit '
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? doppelt wirk. Steuerventil ®




Techn. Inform.

Steuerungsvarianten  so
7 Halbhydraulisc

Schlepper: zweil einfach wirk.
Steuerventile

- &
Sonder- Sr‘euerungsbfock

ein-einfach oder doppelt

wirkendes Steuerventil

Schlepper: ein einfach mit
RSy Ricklauf — oder e
doppelt wirk. Steuerventil >




5. Technische Einzelheiten

5.1,

5‘2.

G P [

Einstellmechanik: Ziehk

v x Hub fur Bodenlockerar
]

Die Andruckrolle (Abb. 6 + 7) verhindert, daB hochgewachsene
Riiben zwischen dem Ziehring und dem Gummigurt geraten. Die
Riiben werden weggedriickt oder zerquetscht. Der Abstand
zwischen der Rolle und dem Ziehring soll ca. 68 mm betragen.
Die HBhe der Rolle ist so einzustellen, daB die Zinken weder
oben noch unten anstoBen.

A2

Ziehkranz - Bodenlockerer = Unkrautrdumer - Blattheber

Der Ziehkranz ist hodhenbeweglich. Die Steuerung erfolgt von
Hand oder hydraulisch. Bei der Ausfiihrung 2 ist beides mo&g-
lich. Je nach Beschaffenheit des Bestandes kann von Hand
(2-Mann-Bedienung) auf hydraulische Verstellung (1-Mann-
Bedienung) umgeriistet werden:

Mittels Handhebel (Abb. 8) wird der Ziehkranz in hdchste
Stellung gebracht und unter dem Ring wird ein Holzklotz
gestellt. Das entspannte Aufhdngeseil wird von A nach B

und die Lasche von C nach D ummontiert.

Durch entsprechendes Einsetzen der Schraube in der Loch-
reihe X ist das Absinken des Ziehkranzes bis auf eine
maximale Tiefe einstellbar.

Um ein Absinken des Ziehkranzes mit Bodenlockerer bei
undichtem Schlepperventil zu verhindern, kann in der
Bohrung "9" ein Bolzen als StraBenfahrtsicherung einge-
steckt werden.

ranz e Bodenlockerer e Scheibensech
+ Blattheber

Hydr. Verstellung




5. 2 2. Der Bodenlockerer trigt dazu beil, daB die Riiben gleich-

o ‘méBig gezogen und dem Schneidwerk zugefiihrt werden. Achtén
“Sie auf die richtige Tiefeneinstellung entsprechend der
- Wurzeltiefe. Fiir die Anfahrt zum Acker oder zuriick wird
‘der Bodenlockerer mit der Schneide nach oben montiert
um Besch3digungen zu vermeiden.

3. Die Einstellung des Unkrautr#umers hat so zu erfolgen, daB
der Scheibensech etwa 2-4. ¢m durch den Boden schneidet.

5.2.4. Die Blattheberspitze sollte den Boden nicht berithren und
auch keire Iosen Blitter cder tiefhidngendes Unkraut auf-
sammeln. Die HB8heneinstellung isgt mittels einer Kette
mit Karabinerhaken mdglich. Bei sehr locker steherden
Runkelriiben Slnd die Gummischl&duche am Blattheber zu ent-
fernen.

5.3% Das Schneidwerk: Die Einfﬁhrstanqanfhaben-die Aufgabe, die
ungleichméBigen Runkeln in gleichméBiger HOhe dem Schneid-
messer zuzufithren. Die Schnitthdhe ist regulierbar:

A) Stangenunterkante oberhalk der Messer
= Runkelriibe angeschnltten, RBlitter
zusammenhingend .

b) Stangenunterkante unterhalb der Messer
= Runkelriibe nicht angeschnitten,
Bldtter nicht zusammenhidngend.

Der . Fuhrungsschlltz (45-55 mm, Abb. 10), gebildet von den
beiden Einfitlhrstangen darf auf keinen Fall zum Messer hin
enger werden, da dieses sonst ein Einklemmen der Blitter
zur Folyge hat.

Achtung : Das Sigemesser liegt immer oberhalb des Gegen-
messers.



5.4, Die Riiben werden in einem Sammelrost durch einen rotierenden
Reinigungsstern von Erde und Blattresten intensiv gesdubert.
Je nach Schmutz- und Blattresteanteil kann die Reinigungs-
intensitdt dadurch vergrdBert werden, daB der Uberleitrost
"U" zum Zellenrad h8her gestellt wird. Die Riiben purzeln
dadurch lidnger auf dem Stern herum und die Blattreste werden
iiber das Rohr "R" durch die entstehende Offnung abgeleitet.

(Abb. 11)
6. Arbeiten mit dem Riibenvollernter
6.1. Der Riibenernter kann wegen seiner Leichtzligigkeit mit 1/2 bis ]

3/4 der Normdrehzahl gefahren werden. ]

6.1.1. Durch Umstecken der Gelenkwelle (Abb. 12) kdnnen zwei ver-
schiedene Arbeitsgeschwindigkeiten gefahren werden.

6.1.2. Schleppergang und Gaseinstellung sind so zu wdhlen, daB die
Umlaufgeschwindigkeit des Ziehringes mit der Vorwdrtsbe-
wegung der Maschine Ubereinstimmt.

Stimmen diese Geschwindigkeiten nicht iiberein, so werden die
Riiben schridg zwischen Gummigurt und Antriebsring eingeklemmt
und somit ungleichmidBig dem Schneidwerk zugefiihrt.

Folgendes k&nnen Sie aus der Abb. 13 ersehen:

A = Antriebsring zu langsam, Vorwdrtsgeschwindigkeit
zu schnell.

B = Gleiche Geschwindigkeit des Antriebsringes und
der Vorwdrtsbewegung.

C = Antriebsring zu schnell, Vorwdrtsgeschwindigkeit
zu langsam. :

10



6.2, Das Ernten von Runkelruben

6.2.1, Je nach Lage des Feldesg kann es notwendlg seln, eln Vorge—
- wende frelzumachen.-

6.2.2. “Schosser" das heiBt ausgeWachsene Riiben, s$ind unbedingt
von Hand zu entfernen.

6.2.3. Die Hohen61nstellung "H" (Abb. 14} ist richtig, wenn die
Runkelriibe vom ziehaggregat kurz oberhalb der Knolle an den
‘Bldttern erfaft wird.

6.2.4, Warten Sie mit dem Ziehen der Riibe nicht, bis die meisten
Blatter ‘abgewelkt sind, denn dieses wurde die Funktion der
‘Maschine beelntrachtlgen

6.3 Erster Einsatz dér Masclwne

6.3.1. Grundsatzllch muB die Ab_age der ersten Reihe im Querschwad
von Hand bet#tigt werden. Lassen Sie die Schwaden nicht 2zu
groB werden, denn einmal ist dieses fiir die weitere Ver-
arbeitﬁng'n1Cht von Vorteil und zum anderen wird der Blatt-
bunker dann zu schnell voll und dieses kann zu Stauungen
flihren.

Zur Léngsschwadablage ist noch zu sagen, daB die Bleche von
Hand vom Beifahrersitz aus entsprechend dem Schema nach
Abb. 15 eingestellt werden konnen.

%bb' 14 L %

6.3.2. Die Aufgabein des Beifahrers : Steuerung der Blattablage,
Feinsteuerung der Maschine, HBhenregulierung des Zieh-

- kranzes .sowlie Ausheben des Blatthebers und Bodenlockerers
am Ende des - ‘Schlages.

“Aber auch der. Schlepperfahrer hat besondere Aufgaben 21
1ldsen. Zum €inen hat er immer nahe an der stehenden Ribe
vorbeizufahren. Er erleichtert dadurch nicht nur sich
selbst das Steuern, sondern es ist auch flir den Bei-
fahrer in Bezug auf die Feinsteuerung eine wesentliche
Erleichterung. Zum anderen muB er immer die richtige
Arbeitsgeschwindigkeit wdhlen., Weiterhin idbernimmt der
Schlépperfahrer die Beédienung des Riibenburikers. )

Umladen der Ruben ABMdenderRﬁben
auf Wagen an Feldrandmisten

11



12

6.3.3. Fallen die Riiben in den Bunker, so bildet sich hier ein
Kegel.
Sobald dieser Kegel die obere Filillgrenze nahe dem Zellen-
radrand erreicht hat, schaltet der Schlepperfahrer den
Rollbodenantrieb (Abb. 16) durch Anziehen des Schalt-
seiles im Stillstand ein und 1&Bt die Riiben bis an den
oberen Rollbodenrand vorlaufen. Das L&sen der Kupplung
wdhrend der Fahrt ist ebenfalls nicht mdglich, weil der
KraftschluB in der Kupplung zu groB ist.

7. Wartung und Pflege des Rilbenvollernters

7.1. Gurtwechsel - Gurtauflegen

Die Maschine wird durch Betdtigung der Stellhebel in hodchste
Stellung gebracht. Der Gurt wird zuerst von der vorderen
rechten Rolle mit dem inneren Strang am Laufrad vorbei auf
die linke vordere Rolle (Bild 17) und dann erst auf die
rechte und linke hintere Rolle (Bild 18 und 19) unter gleich-
zeitigem Spannen aufgelegt.

F

Nach dem richtigen Auflegen des Gummigurtes 14Bt man die
Maschine Probelaufen. Beobachten Sie hierbei ganz beson-
ders die einzelnen Umlenkrollen.

Lauft der Gurt auf den Rollen einseitig, so ist eine Neu-
einstellung notwendig. Hierzu sei folgendes gesagt:

a) Durch Ablegen des Gurtes wird die Rolle
entspannt (Abb. 20)

b) Die obere Verstellscheibe erméglicht eine
Verstellung.

c) Liuft der Gurt oben an (Abb. 21), so ver-
stellen Sie in Richtung "A".

d) Lauft der Gurte unten ‘an, so verstellen
Sie in Richtung "B"
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Im Zylinder flir die Ziehkranzanhebung (Abb., 8 + 22) ist

eine Druckfeder unter Vorspannung montiert. Wenn .das Auf-

hdngeseil und der Anschlagbolzen demontiert sind -und
danach die Xlemmschellé geldst wird, fliegt der Zylinder.

nach links heraus ! Eine Montage der Demontage darf daher
Hur mit einer Hilfsvorrichtung mit Gewindespindel, welche
am Rohrende in der Schraubenbohrung des Anschlagbolzenz

montiert wird, durchgefiihrt werden.

Hydr. Verstellung

7 -3.

Sollen Reollbodenleistén geldst oder ausgewechselt werden,
so 1st ganz besonders darauf zu achten, daB die Rollboden-
schrauben wieder fest angezogen und vernietet werden, da
ein L&sen der Rollbodenleisten ‘wihrend der Arbeit zu
grdferen Brilichen fithren kann.

Sollten sich dié langen Leitirohre am Blattheber einmal
verbiegen, so miissen diese wieder gerichtet werden, daB
die beiden Kufen - von Mitte big Mitte Rohr - éinen Ab~
stand von ca. 400 mm hahen.

Im Antriebskasten der Querschwad- Autématik ist ein Antriebs-
rad und ein gummiertes Reibrad. Die richtige Einstellung
dieser belden Rider entscheidet liber die Funktion der Automa-
tik. Am Antriebsrad ist am AuBenring eine glatte Flidche.

Im Leerlauf darf diese Fldche das Reibrad nicht berilihren.
Anderérseits muB der Abstand wieder so sein, daB der Reib-
ring nach dem Schaltvorgang geniigend Flichenpressung am
AuBenring hat. Zu starke Pressung = groBer VerschleiB.
Nachgestellt. wird liber das Lager des grofSen Antriebsrades.

Der Vollernter hat drei Kettentriebe mit Kettenspanner. Vorn
am Rollbodenantrieb ist je eine Spannrolle und ein Gleit-
stiick welche regelmdBig nachstellt werden sollten.

Der dritte Kettenspanner sitzt im Antrieb des Reinigungs-
sternes (Abb. 23) Das Rettenrad oberhalb der Gelenkwellen-
rutschkupplung igt auf einem Exzenterbolzen gelagert. Die
Nachspannung erfolgt dadurch, daB man die Sechskantmutter
165t und den Exzenterbolzen mit 14-exr Vierkantansatz nach-
stellt.

13
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7.7. Die Hydraulikanlage

Tadals

T Fuls

T d sde

Fiir die Funktion der Hydraulikanlage (Ausf. 3 und 4) geniigt

ein Fdrderstrom von 6 l/min. (max. 180 bar). Die ilber-
schiissige Olmenge strémt iiber den auf der Deichsel mon-
tierten Mengenteiler in die Riicklaufleitung zuriick.
(Schlepperventil ist stdndig gedffnet)

Um Stdrungen, z.B. Gegendruck in der Ricklaufleitung zu
vermeiden, ist eine separate Riicklaufleitung direkt in
den Tank zu empfehlen.

Im HydraulikanschluB des Ziehkranz-Zylinders ist eine
Drossel eingebaut. Falls es Storungen bei der Bedienung
dieses Zylinders geben sollte, denken Sie daran, daB die
winzige Bohrung in der Drossel verstopft sein k&nnte.

Die Hydraulikschlduche sind beziliglich des AnschluBes an
den Schlepper gekennzeichnet.

Rote Kappe = Druckleitung
Blaue Kappe = Riicklaufleitung

Blockiert der Olstrom, so priifen Sie bitte, ob der neue
Stecker und die alte Steckdose zueinander passen.

l; gekuppelt

Muffe

7.8. Nach den ersten 10 km miissen alle Radmuttern nachgezogen
werden, danach alle 50 km.




Schaltplan fur Rubenvollernter
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8. Der Schmierplan des Riilbenvollernters

8.1. Die drei Antriebsketten sollten regelmlBig gedlt werden.

'ff’a V2 \Vii: Y $fi*
D O > >

8.2. Getriebe : Hauptantriebsgetriebe = 1 Ltr. SAE 90
Schneidwerkgetriebe = 0,4 Ltr. SAE 90
Olwechsel = jdhrlich

e

8.3. Gelenkwellen : Hauptantriebsgelenkwelle, Verbindungs-

gelenkwelle.
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h = Betriebsstunden

" Abb.: 24

Futierrilben -VollernterV3 |
Schmierplan f
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2 Umlenkrollen

4 Gummigurtrollen

Rollboden Antriebskette

Doppelkettenrad
Rollbodenantrieb

Spindel fir Lenkung

Spindelstitzwinde

® OO E® @&

Lager Querschwadautom.

zAlle 50 Betriebsstunden @ Alle Gelenkpunkte
mit Wdlzlagerfett abschmieren. regelmdBig dlen.

_Alle 30 Stunden = lLriter 61 saE 9o0.
" mit HeiBlagerfett abschmieren.




9. Allgemeines

Uberpriifen ‘Sie sofort nach dem Eintreffen der Maschine ob
die Sendung vollstdndig ist oder ob Versandschdden festzu-
stellen sind. Beanstandungen sind sofort dem Versandunter-
nehmen bzw. uns mitzuteilen.

Bei Reparaturen oder Verdnderungen an der Maschine sind die
Vorschriften des Maschinenschutzgesetzes zu beachten.

Anspriiche aus den Ausfiihrungen, insbesondere auch solche
konstruktiver Art, koénnen nicht hergeleitet werden, da
wir uns Anderungen vorbehalten miissen.

Wenn Sie die Hinweise beachten, werden Sie an diesem Gerédt
viele Jahre Freude haben. In besonderen Fdllen steht Ihnen
Ihr H3ndler oder unser Kundendienst zur Seite.

Mit freundlichen GriiBen Ihre
MASCHINENFABRIK KEMPER GMBH - 4424 Stadtlohn

VERKAUFS-
PROGRAMM

Stalldungstreuer

—Typ Standardvon2,5to—4,5t0 .
—Typ Standard von 5000—-7000TS .
—Typ Europavon2,5to—4,5t0
~—Typ Europa von 5000—7000 TS

—~TypFrasevon2,5to—4,0to .
—Typ Standard — Europa —

Frése 4,2to und 8000 ZA
Héckselaufbau

Ballenautomaten . . . . . .
Ladewagen Ideal und Normal G .
Kurzschnitt-Ladewagen

KSL 260-280-320TS

Erntewagen EKF 270-300-320 TS
Heuromat S B B
Hochleistungs-Anbau-Maishécksler
Futterriibenernter R4 -RV 5-V2 .

Futterriibenernter V3
Ribenschneider Futterfix .
Siloentnahmegeréate
—Silokamm .

—Siloflex .

Vakuumtankwagen 2500 bis 120001
Schleudertankwagen 3000 bis 12000
Sonderzubehor

—Vakuumtankwagen
—Schleudertankwagen .
Dickstoffpumpen . . . . . .
Sondezubehér Dickstoffpumpen .
Silo- Fiill- und Rihrwerke .
Elektro-Schraubenrihrwerke .
Zapiwellenrihrwerke
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Ersatzteile V3
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?Jl_d - Ersatzteileall;lr, Benennung E‘:”Céi Bemerkung
1 139594 Gumm;’_gurf gFo0 4
2 42051 Reibrad 30x b0 x 55 1
2 |0%o1s laufrad 35x 115 x 35 1
4 |oFo14 Autriebsrad I5x 5 Z:} 1
5 (07545 Gegenmesser ¢ 300 1
6 (07531 Zabnmesser ¢ 382 4
7 |02kbo Gummi schnur 15 x 10bo 2
8 |42 225 Gumm | schlaveh 25x 1400 1
9 035t Guwmwmi schlauch 25 x A0ko 1
10 |02bob Boden lockerer 1
11 03039 Autriebsrifzel 35x 148x 8o 1
12 |o#104 laafra//e 42 x 110 x ho q
WICHTIG!

Bei Bestellungen von Ersatzteilen geben Sie bitte auBer der Ersatzteilnummer

stets Ihre Masch.-Nr. an.




