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Zapfwellendrehzahl
Schnittbreite

RM 165 ab Masch.-Nr. 7o 628

Technische Daten

540 U/min.
1,65 m

Anzahl der Midhteller 2
Anzahl der Messer 8
Drehzahl der M&dh-

teller aa.

1600 U/min.

Benotigte Schlepper

leistung

ab 28 PS

Gewicht ca. boo kg
Benotigte Schlepper

zapfwelle
Mdhgeschwindigkeit

35 mm g nach DIN 9611
6-12 km/h

Antrieb durch Spe-
zialgelenkwelle mit
Freilauf

FR&EOR

Serienzubehir

Steckschliissel
Messer
Sperrzahnschrauben
Gelenkwelle
Messerzapfen

Sonderzubehor

Umbausatz auf Mittelschnitt
Umbausatz auf Hochschnitt

Vorwort

Der Zweck dieser Bedienungsanleitung
ist, Ihnen niitzliche Hinweise fiir die
bestmigliche Bedienung des Rotormdhers
RM 165 unter Ausnutzung aller seiner
Vorteile zu geben. Lesen Sie die
Bedienungsanleitung griindlich, denn
mangelhafte Kenntnisse beim Einsatz
einer Maschine sind oft die Ursache
fiir ﬁrger, Zeitverluste und unnotige
Reparaturkosten.

Achtung

Zusammengefaflt zundchst die wichtigsten
Hinweise:

Uberpriifen ob das Mihwerk am Schilepper
richtig angekuppelt und die Gelenkwelle
an der Zapfwelle fest angeschlossen ist.
Die Unterlenker miissen seitlich festge-
stellt werden.

Gelenkwellenschutz mit Kette gegen Mit-
laufen sichern.

Nur bei abgestelltem Schleppermotor am
Madhwerk arbeiten.

. Vor dem Mdhen Messer auf freie Beweglich-

keit und Schirtfe ilberpriifen.

Die Gelenkwelle darf nur in Arbeits-
stellung des Rotormdhers eingeschaltet
werden, da sonst die Gelenke zerstort
werden.

Oberlenker so einstellen, daB der Rotor-
maher widhrend der Arbeit lotrecht g_.eht.
Mit Zapfwellendrehzahl 540 U/min. fahren.
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8. Beim Riickwdrtsfahren Rotormdher anheben.

9, Nach der ersten halben Arbeitsstunde
Keilriemen nachspannen. Alle Keilriemen
gleichmédflig spannen. Spannung ofters
tiberpriifen.

10. Nur bei stillstehender Gelenkwelle Rotor-
mdher in Transportstellung schwenken;
dabei den Midher nur wenig vom Boden an-
heben, am dulleren Ende anfassen und bis
zum Einrasten der Rastklinke schwenken.
Niemals im Schwenkbereich vom dem Gerat
stehen.

11. Wahrend des Mihens darf sich niemand im
Nahbereich des Rotormdahers aufhalten. Es
besteht Unfallgefahr durch hochfliegende
Steine und dergleichen.

12, Jede Mdhtrommel mufl stets mit vier schar-
fen Messern ausgeriistet sein. btehlende
Messer bewirken eine grofle Unwucht, die
zu Schidden an der Maschine fiihren kann.

134 Beim Auffahren. auf Hindernisse rastet die

Sicherheitskupplung aus, wobei der Miher

nach hinten schwenktéiﬂer Schlepper muf3

dann sofort angehaltén werden und die

Sicherheitskupplung durch Zuriickstoflen

wieder eingerastet werden.

1%. Vor dem Hineinfahren in das Mihgut ist
die Maschine erst auf volle Touren zu
bringen.
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—~15.{Die Schnitthohe ist durch Zwischenlegen
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| bzw. Entfernen der Ringe zwischen den
| Stiitztellern und den lLagergehdusen regu-
lierbar.

16. Rotormiher nie ohne Schutzvorrichtung
benutzen,

17. Nach den ersten Betriebsstunden alle
Schrauben iiberpriifen.

18. Die Schutztiicher verschleiflen und miissen
rechtzeitig ersetzt werden.

Anbau an den Schlepper (Bild 1)

Schlepper riickwdrts an den in Transportstel-
lung stehenden Rotormiher heranfahren. Die
Unterlenker des Schleppers bei Kat. II auf die
Zapfen 1, bei Kat. 1 auf die Zapfen 2 schieben
und mit Klappsteckern sichern. Oberlenker ver-
stellen bis das Kugelgelenk zwischen den La-
schen 3 liegt, dann durch Stecker 4 abstecken
und sichern. Die Unterlenker miissen etwa glei-
chen Abstand vom Boden haben und seitlich
starrgestellt werden. Abtangkette 6 bei Kat. I
auf den rechten Zapfen 1, bei Kat. TT auf den
rechten Zapfen 2

stecken und den
Haken 7 an der
Lochleiste des
Schleppe

fangkette 6
dient zur Ent-
lastung der Hy-
draulik wihrend
der. Arbeit.
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Schwenken in Arbeitsstellung (Bild 2)

Rotorméher leicht vem Boden anheben, die
Rastklinke 5 entriegeln, den Miher am
duBersten Ende anfassen und soweit schwenken,
bis der Anschlag 6 am Turm 7 anliegt. Nie-
mals im Schwenkbereich vor dem Geridt stehen.
Nun Sicherheitskupplung 8 mit dem Zapfen 9
verbinden.

Anpassen der Gelenkwelle (Bild 3)

Rotormdher in Arbeitstellung schwenken. Ge-
lenkwelle 10 auseinanderziehen und die beiden
Hdlften auf die Zapfwelle 11 bzw. Antriebs-
welle 12 des Mihers aufschieben, Der Freilauf
13 muB3 dabei auf die Schlepperzapfwelle ge-
steckt werden. Die beiden Schiebestifte
miissen unbedingt einrasten. Nun konnen die Ge-
lenkwellenrohre nebeneinandergehalten werden
und die Uberdeckung im ausgehobenem und im
abgelassenem Zustand des Mihers liberpriift
werden. Falls notwendig, beide Rohrhilften
gleichméBig kiirzen. Von den HuBeren Schutz-
rohren wegen leichterer Montage etwas mehr
abnehmen. Die Uberlappung der Rohre soll

etwa 20 cm betragen. Profil- und Schutzrohre
nun entgraten, reinigen und schmieren. Zu

kurz gewidhlte Rohre kionnen zu Unfillen fiihren,
zu lang gewidhlte

Rohre zerstdren ge-
waltsam die Gelenk-
welle. Nach der End-
montage Gelenkwellen- -
schutz durch die Kette
gegen Mitlaufen
sichern.

Schwenken in Transportstellung (Bild 2,4,5)

Rotorméher etwas vom Boden anheben. Sicher-
heitskupplung 8 vom Zapfen l6sen. Miher am
dullersten Ende anfassen und soweit schwenken,
bis die Rastklinke 5 fest verriegelt und
gesichert ist. Nur bei vollkommen still-
stehender Gelenkwelle schwenken. Bei Schlep-
Pern mit nach links versetzter Zapfwelle
Gelenkwelle vorher abnehmen.

Tropsportstellung

Bild 5



Das Mihen (Bild 5,6)

Rotormdher in Arbeitsstellung bringen. Abfang-
kette 14 so an der Lochleiste des Schleppers
einhdngen, daB der Schutzkasten 16 nach Ab-
senken der Hydraulik waagerecht liegt. Abstell-
stiitze 15 hochschieben und sichern. Oberlenker
soweit drehen, bis die Mdhtrommeln 17 lotrecht
stehen. Durch seitliches Verstellen der Unter-
lenker die innere Mdhtrommel auf richtige
Entfernung zum Schlepperreifen bringen. Messer
auf Vollstdndigkeit, festen Sitz, freie
Beweglichkeit und Schidrfe iliberpriifen. Zapfwelle
im Stand auf 540 U/min. bringen und erst dann
in das Mdhgut hineinfahren. Die Mihgeschwindig-
keit richtet sich nach den Bodenverhdltnissen
und dem Mdhgut und liegt ca. zwischen

6 und 12 km/h.

Jede Mdhtrommel muf3 stets mit vier scharfen
Messern ausgeriistet sein. Fehlende Messer
bewirken eine grofle Unwucht, die zu Schiden

an der Maschine fiilhren kann.

\ =7
4;\~ 7N
N
2 A
AT I AC
4
76 154 L& R i
Bild 6 [ S=w SR L)

Die Sicherheitskupplung (Bild 2)

Beim Auffahren auf ein Hindernis rastet die
Sicherheitskupplung aus und der Miher
schwenkt nach hinten. Der Schlepper mufl dann
sofort angehalten werden und die Sicherheits-
kupplung durch ZuriickstofBlen wieder einge-
rastet werden.

Der Messerwechsel (Bild 7, 5)

Jeder Mdhteller 21 ist mit vier gegenein-
ander versetzten Messern 22 ausgeriistet.
Die angeschliffene Messerseite soll sich
stets oben befinden. Ist eine Messerseite
abgenutzt, so wird das Messer abgeschraubt
und an dem anderen entgegengesetzt laufen-
dem Mdhteller angeschraubt. Es ist immer
darauf zu achten, daBl der Messerzapfen 23 in
das Profilloch eingesteckt wird und die
Sperrzahnschraube 24 fest angezogen wird.
Die Messer 22 miissen frei beweglich sein.
Fehlende Messer bewirken eine grofle Unwucht
die zu Schiden an der Maschine fiihren kann.

Die Schnitthohe (Bild 7)

Die Schnitthdhe kann durch Zwischenlegen
bzw. Entfernen der Ringe 18, zwischen den
Stiitztellern 19 und den Lagergehidusen 2o
verdndert werden. Zu diesem Zweck wird der
Mdher in Arbeitsstellung gebracht, vom
Schlepper abgebaut und nach vorn gekippt.
Nun konnen die Stiitzteller 19 leicht ab-
geschraubt werden. Leichte Schnitthdhen-
korrekturen kann man durch verlidngern oder
verkiirzen des Oberlenkers ausfiihren.
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Der Keilriemenantrieb (Bild 2)

Nach der ersten halben Arbeitsstunde miissen

die Keilriemen 25 mit den Stellbolzen 26

und 27 nachgespannt werden. Die beiden Rohre

28 und 29 miissen parallel zueinander sein.

Es ist darauf zu achten, dafl alle Keilriemen

gleichmdBig gespannt werden. Die Spannung
der Keilriemen ist richtig, wenn sie sich
in der Mitte zwischen den beiden Achsen,
mit einer Kraft von ca. 5 kg etwa 2 cm
durchdriicken lassen. Es diirfen keine ein-
zelnen Keilriemen ausgewechselt werden,
sondern immer der ganze Satz.

Pflege und Schmierung (Bild 8,9,10)

a. Vor jedem Einsatz die Gelenkwelle auf
Funktion iiberpriifen.

b. Gelenke bei Dauerbelastung tdglich, sonst
wochentlich schmieren. Walzlagerfett
(Lithium-Seifenfett) verwenden.

c. Schieberohre und Schutzrohre tdglich
reinigen und schmieren.

d. Nach der Arbeitssaison die ganze Gelenk-
welle reinigen, abschmieren und eindlen.

Der Rotormdher ist hauptsidchlich mit war-

tungsireien Kugellagern ausgeriistet. Zur

Erhohung der Lebensdauer haben einige Kugel-

lager eine zusdtzliche Schmiermdglichkeit.
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Schmierplan (Bild 8,9 und 10)

Pos. Benennung Schmierstellen Schmierabstand Schmiermittel
1 Turm 2 14 Tage Fett
2 Ausleger 1 7 Tage Fett
3 Antrieb 2 14 Tage Fett
4 Gelenkwelle 7 siehe Bild 10 Fett
5 Lagerarme & 1 Tag Fett
6 Lagerrohr 1 14 Tage (Fett)
7 lLagergehduse 2 14 Tage (Fett)

dabei Schraubstopfen
23 herausschrauben

(Bild 9)

8 Kreiselgetriebe 1

1 Jahr 3 1 Oel (SAE 140)

wilzlagerfett (Lithium-Seifenfett) verwenden

Alle anderen Gleit-

Einstellfehler an Rotormdhern

und Reibstellen nach Bedarf oelen.

und deren Behebung

Storung

I

Der Schnitt
ist insgesamt
unsauber.

Zwischen den
beiden Mdhtel-
lern bleibt ein
Streifen ste-
hen.

In der Mitte
der Midhteller
ist der Schnitt
zu hoch.

Ursache

a. Messer sind stumpf

b. Messer fehlen

c. Messer sind durch
Schmutz verklemmt

d., Zapfwellendrehzahl
zu gering oder Fahr-
geschwindigkeit zu
hoch

a. Messer sind stumpf

b. Mdhteller sind
stark nach vorn
geneigt.

c. Drehzahl der
Zapfwelle zu gering.

Mdhteller sind stark
nach hinten geneigt.

Hehebung

a, Messer wechseln

b. Messer anbringen

c. Messer frei beweglich
machen,

d. Zapfwellendrehzahl er-
hohen bzw. langsamer
fahren.

a. Messer wechseln

b. Mdhteller durch Ober-
lenker des Schleppers
waagerecht stellen

c¢. Drehzahl der Zapfwelle
auf 540 U/min. erhéhen.

Mihteller durch Oberlenker
des Schleppers waagerecht
stellen.
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Einstellfehler ..

Dex Sohnitt 18t
insgesamt zu
hoch.

Der Schnitt
insgesamt zu
bief .

ist

Maschine
vibriert stark.

Maschine er-
zeugt schlei-
fende Ge-
rdusche.

Keilriemen rut-
schen.

Gerdt 1ldBt sich
schwer ziehen und
wird im Bereich
der kleinen Keil-
riemenscheibe zu
warm.

Getriebekasten
wird zu warm.

Fortsetzung

Eingebaute 7wischen-
ringe zwischen Stiitz-
tellern und lLagerge-
hdusen.

Die Zwischenringe
zwischen Stiitztellern
und Lagergehdusen sind
nicht eingebaut.

Messer fehlen.

Eingedrungene Fremd-
Korper wie Steine,
Drédhte usw.

a. Keilriemenspannung

zu gering.

b. Messer sind ver-
klemmt oder ver-
schmutzt infolge =zu
tiefen M&dhens oder
durch nasse bzw.
mit Maulwurfshiigeln
durchsetzte Wiesen.

Messer sind stumpf.

Drehzahl der Zapf-
welle zu gering.

L
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Rotormdher midht zu
tief.

Stilitzteller liegen
nicht waagerecht
zum Erdboden.
Keilriemen rutschen.c.
Messer verklemmt d.
oder verschmutzt
infolge zu tiefen
M&hens,

Messer sind stumpf.

a.

b.

e.

Oelverlust.

a.

Zwischenringe ausbauen
(Umbausatz auf Mittel-
bzw. Hochschnitt).

Zwischenringe einbauen.

Messer anbringen.

Fremdkdorper entfernen.

Nachspannen der Keil-
riemen durch Anziehen der

oberen Spannschraube
und gleichzeitiges Ldsen
der unteren Spannschrau-
be. Zu beachten ist,
daf3l alle Keilriemen
gleichmdfBig stramm sind.

Umbausatz auf Mittel-
schnitt bzw. Hochschnitt
(Zwischenringe) montie-
ren. Messer frei beweg-
lich machen.

Messer wechseln.

Zapfwellendrehzahl auf
540 U/min. erhdhen.

Zwischenringe montieren.

Einstellen durch ver-
ldngern oder verkilirzen
des Oberlenkers.
Keilriemen nachspannen.
Messer frei beweglich
machen, Zwischenringe
montieren,

Messer durch neue er-
setzen.

Oel nachfiillen, Dich-
tungen iiberpriifen.



Montageanleitung zur
Schutzvorrichtung fur RM 165
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Montageanteitung zur Schutzvorrichtung fir RM 165

Montageanleitung zur Schutzvorrichtung fiir RM 165

1 Oberstrebe 7 Stiitzrahmen

2 Haubenstrebe 8 Winkelblech

3 AulBlenstrebe 9 Pendelschutz
4 Vorderstrebe lo Kreiseltriger
5 Haube wvorn 11 Ausleger

6 Haube hinten

Oberstreben 1 Haubenstreben 2 und AuBenstrebe 3 mit dem Kreisel-
trdger lo zunidchst lose wie dargestellt verschrauben,

Haube vorn 5 und Haube hinten 6 auf die Oberstreben 1 auf
schieben, bis die Locher zur Deckung kommen.

Vorderstrebe 4 mit Kreiseltriger lo verbinden.

Haube vorn 5, Haube hinten 6, AuBenstrebe 3 und Winkelblech 8 mit-
einander verschrauben. Dabei darauf achten, daf3 die Schutztiicher
liberlappen und zwischen der Haube vorn 5 und dem Winkelblech 8 liegen.

Stiitzrahmen 7 vorne zwischen Oberstreben 1 und Haubenstreben 2
einschieben und verschrauben. Alle anderen Schrauben einziehen
und fest verschrauben.

Schutztiicher durch Schraube 12 miteinander verbinden.

Pendelschutz 9 wie dargestellt mit dem Ausleger 11 fest
verbinden.

Alle losen Schrauben fest anziehen.



