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1. VORWORT

Wir empfehlen:

Nehmen Sie sich die Zeit, die Betriebsanleitung aufmerksam
durchzulesen. Sie enthdlt nur Ratschlége und Hinweise, die aus
der Praxis gewonnen wurden und fiir Sie besonders wichtig sind.
Die sorgfdltige Einhaltung der gegebenen Grundregeln wird, zu-
sammen mit lhrem fachlichen Kénnen und der praktischen Erfah-
rung als Landwirt, einen optimalen Erfolg gewdhrleisten.

Sollten dariberhinaus noch spezielle Fragen auftauchen, so sind
die Fachleute unseres Hauses selbstverstandlich zu jeder Zeit ger-
ne bereit, lhnen Aufkldrung und weitere Anregungen zu geben.
Recht guten Erfolg wiinscht lhnen lhre

LANDMASCHINENFABRIK — WILHELM KEMPER

2 TECHNISCHE DATEN

Gesamtgewicht ca. 1060 kg
Spurweite 1700 mm
Bereifung 10-15 AM 6 ply

Behdilterinhalt ca. 2 cbm - ca. 22 Ztr.

Behdlterentleerung durch Roll-

boden

Blattablage in Lingsschwaden

Arbeitsleistung ca. 1 ha/Tag

Kraftbedarf je nach Bodenver-

héiltnisse ab 20 PS

MaBe:

Gesamtbreite ca. 3000 mm

Gesamthohe ca. 2600 mm

Gesamtlinge ca. 3665 mm einschl. Deichsel

Normalausriistung Blattheber
Schneidwerk
Feinsteuerung

Sonderausriistung Bodenlockerer

Gelenkwelle mit Schutz




3 UNFALLSCHUTZ

Gesundheit und Arbeitskraft sind die Daseinsgrundlagen des Ein-
zelnen u. des Volkes. Die Unfallgefahren bedrohen diese Grund-
lagen. Der Kampf gegen diese Gefahren ist daher eine fir Volk
und Staat wie fir den Einzelnen gleich wichtige Aufgabe.

Die KEMPER-Landmaschinen sind weitgehend gegen vorausschau-
bare Unfdlle abgesichert. Tun auch Sie lhr ibriges, und achten
Sie vor jedem Einsatz auf das Vorhandensein aller Schutzvorrich-
tungen, insbesondere an der Gelenkwelle.

Greifen Sie niemals in die laufende Maschine.

Bei allen notwendigen Arbeiten an der Maschine muf3 der Zapf-
wellenschalthebel am Schlepper auf ,Aus“-Stellung gebracht sein.

Es genigt keinesfalls, daB3 die Zapfwelle nur durch Betétigung
der Kupplung ausgeschaltet wird.

4 DIE MASCHINENNUMMER

Bei Ruckfragen irgendwelcher Art vergessen Sie bitte nicht, die
Maschinennummer anzugeben, die fiir eine reibungslose Erledi-
gung unbedingt erforderlich ist. Sie befindet sich aut dem Typen-
schild. Auf3erdem ist die Maschinennummer in der Rechnung an-
gegeben.

Zweckmdﬁi_j;erweise sollten Sie |hre Maschine stets unmittelbar
nach Beendigung der téglichen Arbeit fiir den ndchsten Einsatz
abschmieren, um so die Lagerteile vor eindringender Feuchtigkeit
und sonstigen Verschmutzungen nachhaltig zu schitzen.

Wartung - téglich Wartung — alle 20-50 Betriebs-
stunden
1. Laufrollen f. Gummigurte 6. Getriebe am Schneidwerk
2. Lagerungen am Ziehring 7. Gegenmesser a. Schneidwerk
3. Verzahnung am Ziehring 8. Antriebsrad Blattbunkeraus-
4. Fuhrungsrahmen -Héhen- I6sung
verstellung 9. Rollbodenantrieb: Kupplungs-
5. Rollbodenlager unten und klave, Abstitzstrebe und Ket-
oben tenspanner

10. Alle sonstigen beweglichen Teile, wie Seilrollen, Ketten, La-
gerungen an der Deichsellenkung, Blattheber und Bodenlok-
kerer in gewissen Zeitabstdnden olen.

11. Das Oel im Getriebe muf3 jGhrlich einmal ernevert werden.
Hierzu sind 0,6 Liter Getriebesl SAE 90 zu verwenden.

6 WISSENSWERTES UEBER DIE RUNKEL UND
STOPPELRUEBE

6. 1 Anbautechnische Hinweise

Sicherlich kennt jeder von Ihnen das Sprichwort:
+Wie die Saat, so die Ernte”;

denn die Ernte beginnt bereits mit der Bestellung.

Die Ribenernte setzt maschinelle Bestellung und Pflege voraus,
d. h. sauberes Drillen, genaue AnschluBspuren. Bei Hanglagen
evtl. gegen den Hang drillen. Zwickel, d. h. ungleichmdBig aus-




laufende Reihen vermeiden (falls nicht vermeidbar, evtl. von
Hand roden). Das Vorgewende (ca. 6 m) méglichst mit einer frih-
rdumenden Frucht bestellen. Beim Verhacken und Verziehen der
Runkelriben gleichmdBige Abstédnde (méglichst nicht unter 20 —
25 cm) einhalten. Doppelriben vermeiden. Oefter hacken - ein
unkrautfreier Acker erleichtert die Ernte wesentlich.

6. 1. 1 Futterriben-Sortenwahl

Bei unseren Sortenversuchen haben wir
ermittelt, daBB folgende Futterribensor-
ten bei entsprechendem Anbau einwand-
frei gerodet werden kénnen:

— Eckendorfer gelb — Lischower (Barras-
typ) — Eckendorfer rot — Topas — Peragis
— Remlinger — Kirsches Ideal — Kolds Bar-
ras Stryn — Ovanna - Breust. Rubin —

Lanker

auf allen Bodenarten zu ziehen

Als nicht einwandfrei rodbar haben sich erwiesen, die Futterri-
bensorten:

Vene Vidi Vici Deutsche Barras

Weitere Futterriibensorten wurden nicht geprift, da sie nur einen
geringen Marktanteil haben. Sie gelten jedoch als einwandfrei
rodbar, wenn sie in Form, Tiefwuchs und Blatt den erstgenannten
elf Futtersorten etwa entsprechen.

6. 1. 2. Das Sorten-Mischen

Das vielerorts bekannte und praktizierte Mischen von verschie-
denen Futterribensamen vor der Aussaat ist unter allen Umstdn-
den zu vermeiden. Die reihenweise Aussaat verschiedener Futter-
ribensorten ist ebenfalls nicht wiinschenswert. Die verschiedene
Wachstumshche sowie die verschiedene Riiben- und Blattqualitét
in einer oder mehreren Reihen erschwert das Einstellen der Ma-
schine erheblich.

6. 1. 3. Aussaat und Pflege

Das vor allem in Siddeutschland bekannte Anhdufeln der Futter-
rubenreihen ist fir die vollmechanisierte Ernte sehr zum Nachteil.
Dieses vor allen Dingen in nassen Jahren auf schmierigen Béden.
Das rechte Laufrad der Maschine, welches auf einem Damm lau-
fen muB, rutscht nach rechts oder links ab. Ein genaues Fahren ist
dabei unméglich. Weiterhin soll der Gruppenstand u. die Schos-
serbildung vermieden werden.

richtig falsch

6. 1. 4 Reithenweite

Die Reihenweite sollte nicht unter 42 cm betragen. Betrdgt die
Spurweite 1,25 m, so paf3t der Reihenabstand von 42 ¢cm (genau
41,7 cm) dazu. Bei Spurweite 1,36 m ist der Reihenabstand 45 cm
und bei 1,50 m Spurweite der Reihenabstand 50 cm passend.

Bei hochwachsenden, sehr lose stehenden Rijben auf leichten B&-
den empfiehlt es sich, einen mindestreihenabstand von 45 cm
einzuhalten, da sonst durch die Verkettung der Bldtter bei der
Ernte RUben aus der ndchsten, noch stehenden Reihe herausge-
rissen werden. Diese sind dann nicht mehr einwandfrei zu ernten.




6. 2. Die Runkelribe

Die Runkelribe lohnt Winterfurche und beste Herrichtung des
Saatbettes. Zum Erzielen von Héchstertrdgen ist neben Stallmist
(300 dz/ha) eine mineralische Diingung von folgenden Reinndhr-
stoffen erforderlich:

100-140 kg/ha N (Stickstoff)
80-120 kg/ha P20s (Phosphorsdure)
120-200 kg/ha K20 (Kali)

ZweckmdBig ist es, die gesamte Dingergabe vor der Bestellung
zu geben. Die Stickstoff- und Kalidiingung kann auch mit Erfolg
durch Jauche ersetzt werden. Dem Kalkzustand des Bodens ist
immer erhéhte Beachtung zu schenken. Dies trifft besonders da
zu, wo die Runkelribe als Saftfutterlieferant auch auf kalkarmen
und sauren Béden angebaut werden muf. Auf Bormangelbdden
(bemerkbar durch Herz- und Trockenféule) ist borhaltiger Diinger
zu geben.

Die wichtigste Voraussetzung fir den Erfolg des Einmietens ist die
sorgféltige Behandlung bei der Ernte. Mieten sind in der vor-
herrschenden Windrichtung anzulegen, damit die Ldéngsseiten
moglichst wenig vom Wingl getroffen werden. Vorhandener, na-
turlicher Windschutz ist tunlichst auszunutzen. Auf undurchldssi-
gem Boden keine Grubenmieten anlegen.

6. 3. Die Stoppelribe

Wie man aus der Anbaustatistik ersieht, ist die Stoppelribe nach
wie vor die bedeutendste Zwischenfruchtpflanze, und sie wird es
auch bleiben, da sie nicht zu ersetzen ist. Die Anbaufléchen wer-
den laufend vergréBBert. Ein sauberes und leichtes Ernten ist durch
Sorten mit hochstehendem, frostfestem Laub wesentlich verein-
facht. Fir die maschinelle Ernte empfiehlt sich die Drillsaat mit
einem Reihenabstand von 40 cm. Nach dem Auflaufen der Saat
darf nicht quer geeggt werden, da sonst die Pflanzen weniger
aufrecht und unggileic mdfBig wachsen. Eine Dingung von 100 kg
Kalkammonsalpeter pro /4 ha in zwei Gaben vor der Aussaat
und nach dem Auflaufen steigert den Ertrag erheblich und |3t
Vollertrédge erwarten. Vergleicht man den Gesamtarbeitsaufwand
beim Anbau von Runkelriben und Stoppelriiben, so ist festzustel-
len, daBB Stoppelriben nur 50% des Runkelribenaufwandes er-
fordern, im Zwischenfruchtbau angebaut werden kénnen, und

trotzdem sehr hohe Ertréige bringen, wobei noch der Vorteil einer
billigen Aussaat zu bericksichtigen ist. Es wurde weiter festge-
stellt, daf3 bei Verfitterung von Stoppelriben die Milchleistung,
die Fettmenge und die Ndhrstoffausnutzung héher sind als bei
Runkelriiben.

7 TECHNISCHE EINZELHEITEN

7. 1 Die hohenverstellbare Deichsel

Die Hohe des Anhdngepunktes am Schlepper mu8 so sein, daf3
der Vollernter in waagerechter Stellung steht. Konstruktiv ist die
Deichsel so ausgebildet, daB eine Verstellung um 160 mm durch
Umschrauben der gesamten Deichsel méglich ist. Es brauchen
lediglich der Bolzen (1) sowie die Schrauben (2) gel&st, die Deich-
sel umgedreht und wieder befestigt werden.

7. 2 Die Gummigurte

Zur Grundausristung des Vollernters gehéren zwei Spezial-Gum-
migurte. Ist die Maschine nicht im Einsatz, so sollen diese Gurte
entweder abgenommen, oder zumindest entspannt werden.

Da zwischen dem Fertigstellungstermin hier im Werk und dem
ersten Einsatz der Maschine einige Wochen oder sogar Monate
vergehen, wird der eine Gurt, welcher etwas schwierig aufzule-
gen ist, nur im entspannten Zustand aufgelegt und der zweite
wird lose mitgeliefert. Um beim Auflegen der Gurte Schwierig-
keiten auszuschalten, empfehlen wir lhnen die folgende Beschrei-
bung besonders zu beachten.

Sind beide Gurte ganz abgelegt und sollen sie wieder aufgelegt
werden, so beachten Sie noch die Beschreibung unter 7. 9




10

Abb. 5 zeigt die Linienfihrung der beiden Gummigurte

Beachten Sie bei allen weiteren Beschreibungen:

------------- = innerer Gummigurt

.................................... = dufBlerer Gummigurt

7. 2. 1 Auflegen des inneren Gummigurtes

Grundsdtzlich wird der innere Gummigurt zuerst aufgelegt. Er
ist bereits im entspannten Zustand hier im Werk aufgelegt und
die weitere Montage kann nach Abb. 6 vorgenommen werden.
Der Gummigurt wird halbférmig um den Zitghring bis zur Lauf-
rolle 10 gelegt. Sodann wird der Gurt um Rollen 7 und 8 gelegt
und erst hiernach Uber Umlenkrolle 9 gezogen. Der Rest (von 7
bis 10) wird durch Drehen des Ziehringes aufgelegt. Das Drehen
kann von Hand durch Drehen des groflen Zellenrades geschehen.
Rolle 8 ist gegen Abspringen des Gurtes durch einen Schutzbigel
wieder zu sicﬁern. Beim Drehen muf3 der Gurt im Bereich 5 und é
nach unten gedriickt werden, damit einwandfreies Auflaufen auf
Rolle 9 méglich ist.

Abb. 6
7. 2. 2 Auflegen des GuBeren Gummigurtes

Beim Auflegen des duBBeren Gummigurtes (Abb. 7) beginnt man
bei Rolle 3 und fihrt den Gurt entlang der Rolle 4, 5, 6 und 7 und
legt beide Strénge iber Rolle 10 weiter entlang des Ziehringes
und spannt den Gurt ber Rolle 1.

An Rolle 1 und 3 werden nun die Schutzbiigel angebracht, welche
ein Abspringen des Gurtes verhindern. Nun kann der Gurt auf
Rolle 2 aufgezogen werden. Der Rest von 7 bis 10 wird wieder,
wie beim Innengurt, durch Drehen des Ziehringes aufgelegt. Ist
nun durch Drehen der Gurt bis Rolle 7 aufgelegt, so wird durch
weiteres Drehen dieser Gurt, der von Rolle 4 bis 7 ja oberhalb
des Innengurtes liegt, zwischen Rollen und Innengurt hereinge-
zogen.

11
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7. 3 Die Umlenkrollen

Nach dem richtigen Auflegen der Gummigurte &8t man die Ma-
schine probelau?en. Beobachten Sie grundsdtzlich zuerst den ein-
wandfreien mittigen Anlauf der Gurte auf den Ziehring, und stel-
len Sie hiernach die Rollen 1 und 8 ein.

Laufen die Gurte auf den Rollen einseitig, so ist eine Neueinstel-
lung notwendig. Hier die Beschreibung der Rolle 2 aus Abb. 7:

a) Durch Ablegen des Gurtes wird die Rolle entspannt (Abb.

8)

b) Die obere Verstellscheibe erméglicht eine einfache Ver-
stellung.

c) Léuft der Gurt oben an (Abb. 9), so verstellen Sie in Rich-
tung ,A"“.

d) Lauft der Gurt unten an, so verstellen Sie in Richtung ,B”.

Abb. 8 Abb. 9

Auch die Ubrigen Rollen sind verstellbar angebracht. Der innere
Gummigurt kann durch Verstellen der Rollen 8 und 9 ausgerichtet
werden.

7. 4 Das Schneidwerk

Das Schneidwerk erfillt die wichtige Funktion der Blatt-Trennung
von der Knolle. Es besteht aus einem Zahnmesser 4, einem Ge-
genmesser 5 und zwei EinfUhrstangen 2 und 6, denen eine ganz
besondere Bedeutung zukommt. Das Gegenmesser 5 ist mit der
Schneide unter das Zahnmesser 4 geschoben und wird von dem-
selben etwa 8-12 mm Uberdeckt.

Die Einfihrstangen 2 und 6 sind verstellbar angeordnet und mit
grofler Sorgfalt einzustellen. Sie haben die Aufgabe, die un-
gleichméBigen Runkelriben in gleichmdBiger Hohe dem Schneid-
werk zuzufihren. Durch die Héienverstellung der Einfihrstangen
ist die Schnitthche der Runkelribe regulierbar:

Stangenunterkante oberhalb der Messer =
Runkelribe angeschnitten, Blétter zusammenhdngend.

Stangenunterkante unterhalb der Messer =

Runkelrilbe nicht angeschnitten, Blétter nicht zusam-
menhd&ngend.

Der Fihrungsschlitz, gebildet von den beiden Einfishrstangen,
darf auf keinen Fall zum Messer hin enger werden, da dieses ein
Einklemmen des Blattes zur Folge hat. AuBerdem ist auf guten
Uebergang von Ziehring 1 zur Einfihrungsstange 6 zu achten. Im
Bereich 3 (Abb. 10) dl’.’lr?en-die Zinken des Ziehringes 1 nicht mit

der Fihrungsstange 2 in Berihrung kommen (beim Probelauf be-
achten).

Abb. 10

Abb. 11 zeigt lhnen, wie die Runkelriben dem Schneidwerk zu-
gefthrt werden und welche Bedeutung den Forderungen nach
richtiger Hoheneinstellung und richtiger Einstellung der Einfishr-
stangen zukommt.

13



14

7. 5. Der Riibenbunker — Rollboden

Ausgeliefert wird der Vollernter mit hochgestelltem Verlédnge-
rungsbunker. Ein Sicherungshaken an der hinteren Seite des Bun-
kers verhindert das Zuriickkippen der Verldngerung. Ueberpri-
fen Sie von Zeit zu Zeit, ob diese Sicherung noch intakt ist.

Vor dem Einsatz wird die Verldngerung nach unten gelassen.
Dabei Uberprifen Sie jeweils die Spannung der Rollbodgenkeﬂen
und ob diese Ketten richtig in den Nurédern einrasten. Im Laufe
der Zeit werden die Ketten durch ihre Férderleistung etwas lén-
ger und missen daher unbedingt nachgespannt werden. Ein
Nachspannen erfolgt mit den oben am Behdlter an beiden Seiten
befindlichen Spannschrauben. Es ist dabei darauf zu achten, daf3
die Ketten gleichmdfig angezogen werden, damit der Transport-
boden nicht durch einseitige Spannung schief IGuft.

Die Ketten missen so straff sein, daf3 der einzelne Kettenstrang
von der Bedienungsperson keinesfalls mehr als 5 cm vom Boden
abgehoben werden kann.

Sollen Rollbodenleisten gelést oder ausgewechselt werden, so ist

ganz besonders darauf zu achten, daf} die Rollenbodenschrauben

wieder fest angezogen und vernietet werden, da ein Lésen der
Eollboden[eisten wdhrend der Arbeit zu gréf3eren Briichen fithren
ann.

7. 6 Der Blattheber

Um bei der Runkelribenernte eine saubere Blattabtrennung zu
erzielen, wurde ein zusdtzlicher Blattheber entwickelt. Er hat die
Aufgabe, die herunterhdngenden Blétter anzuheben, so daf3 sie
vom Ziehrad erfaf8t werden. Die an den Spitzen angebrachten
Gleitkufen sollen ein Eindringen in den Boden verhindern. Beim
Ueberfahren von Furchen und grofien Unebenheiten mufl der
Blattheber mittels Stellhebel angehoben werden, da sonst Beschd-
digungen auftreten kénnen.

Sollten sich die langen Leitrohre trotzdem einmal verbiegen, so
missen diese wieder so gerichtet werden, daf3 die beiden Kufen —
von Mitte bis Mitte Rohr — einen Abstand von ca. 400 mm haben.

Bei sehr locker stehenden Runkelriben sind die beiden Gummi-
schlduche zu entfernen.

7. 7 Der Bodenlockerer

Der Bodenlockerer gehért zur Sonderausrisstung der Maschine. Er
wird dort gebraucht, wo schwere Béden das einwandfreie Ziehen
der Riben erschweren. Durch die Bodenauflockerung werden die
Riben leichter gezogen und die Gefahr des BlattabreiBens ist be-
hoben. Er kann jedoch auch auf leichteren Béden eingesetzt wer-
den. In jedem Fall erleichtert er das Ziehen der Riben und tragt
dazu bei, daf3 die Riben gleichméBiger dem Schneidwerk zuge-
fuhrt werden. '

Zu achten ist beim Einsatz auf die richtige Tiefeneinstellung, ent-
sprechend der Wurzeltiefe der Riben. Durch Umstecken der Bol-
zen 1 und 2 (Abb. 12) ist eine 6-fache Umstellméglichkeit gege
ben. Beim Wenden auf dem Acker ist der Bodenlockerer auszu-
heben. Fir die Anfahrt zum Acker oder zuriick wird der Boden-
lockerer mit der Schneide nach oben montiert. (Wichtig in unebe-
nem steinigen Geldnde, da sonst Beschédigungen an der Schnei-
de méglich).

15
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Soll nachtréglich ein Bodenlok-
kerer angebracht werden, so be-
achten Sie Abb. 12 und folgende

Hinweise:

Zuerst wird der Stellhebel mit
der Segmentplatte an den Rol-
lenhalter angeschraubt. Der La-
erbolzen 3 ist bereits in der

rundausristung  entsprechend
lang genug hierfir ausgebildet.
Ebenso sind der Lagerbolzen 4
sowie die Laschen 5 bereits an-
gebracht, so daf3 also die An-
bringung lediglich eine kurze

. Montageangelegenheit ist.

Die Segmentplatte 6 kann nach
der Montage an den unteren
Nocken sowie oben am Rollen-
halter etwas angeschweifit wer-
den.

Abb. 12

7. 8 Gelenkwellen-Betriebsanleitung

1 Vor der ersten Inbetriebnahme Gerdt anhéngen bzw. am Drei-
punktgestidnge befestigen, die Gelenkwellenhdlften auf ihren An-
schluBwellen anbringen und durch Nebeneinanderhalten die rich-
tige Lage sowohl in gestrecktem als auch in duBerst abgewinkel-
tem Zustand kontrollieren (Abb 1) Immer gréfite Rohriberdek-
kung anstreben. Falls Kirzung der Gelenkwelle erforderlich, bei-
de Wellenhdlften gleichmdBig kiirzen, dabei Schutzrohre entspre-
chend dem urspringlichen Lieferzustand etwas kirzer als die
Profilrohre halten. Profilrohre und Schutzrohre sorgfiiltig entgra-
ten, reinigen und schmieren. Gewaltsame Zerstérung der Gelenk-
welle kann durch zu lang gewdhlte Rohre erfolgen, zu kurz
gewdhlte Rohre kdnnen ebenfgalls zu Beschddigungen und folgen-
schweren Unféllen fihren.

2 Unnétig groBe Gelenkabwinkelungen in der Arbeitsstellun
vermeiden, um den Verschleifl gering zu halten. Grofle Winkeﬁ
differenzen vermeiden. Bei engen Kurvenfahrten die Zapfwelle
abschalten, Weiterhin darauf achten, da8 die Gelenkwelle nicht
mit Gestdngeteilen, der Ackerschiene, der Anhéngekupplung oder
den Schlepperreifen in Berihrung kommt und so auf Biegung

beansprucht wird. Auf diese Weise kénnen die Gelenkgabeln
deformiert werden. Ein vorzeitiges Auslaufen der Kreuzlager wé-
re die Folge. Ebenso kénnen durch diese duBere Krafteinwirkung
die Schieberohre beschéddigt werden u. somit nicht mehr ineinan-
der gleiten. Die hierdurch verursachten, unzuldssig hohen Schie-
bewidersténde kénnen zu Gelenk- und cherschdj’en fihren.

3 Vor dem Ankuppeln die AnschluBwellen auf einwandfreien
Zustand Uberprifen und beim Ankuppeln Einrasten der Schnell-
verschlisse beachten. Niemals Schlagwerkzeug anders als in Abb.
2 ansetzen. Das An- und Abkuppeln der Gelenkwelle soll grund-
satzlich auf der SchIEpperchFwelle erfolgen. Ein Auseinander-
ziehen der Gelenkwelle bei gerdte- und schlepperseitig angekup-

elten Gelenkwellenhdlften ist ebenso wie das Zusammenschie-
Een beim Gerdteanhdngen zu vermeiden, da sowohl mit Gelenk-
wellenbeschddigungen als auch Unfdllen gerechnet werden muB.
Nach dem Ankuppeln den Unfallschutz mit der Haltekette gegen
Umlaufen sichern. Die Kettenanhdngung so vornehmen, daf3 die
Kette bei betriebsbedingten Gelenkabwinkelungen nicht auf Zug
beansprucht und beschddigt wird.

4 Pflege- und Schmieranleitung

a) Vor jedem Einsatz die Gelenkwelle auf Funktion Gberprifen.

b) Gelenke bei Dauerbelastung téglich schmieren. Bei unter-
brochenem Betrieb mindestens wochentlich einmal durch-
schmieren. Schmierung so lange fortsetzen, bis das Fett an den
Gelenkdichtungen austritt. Vorzugsweise Lithium-Seifenfette
verwenden.
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¢) Schieberohre und Schutzrohre bei douernder Schubbeanspru-
chung und groBer Schmutzeinwirkung téglich reinigen und
schmieren.

d) Unfallschutzkugellagerung wéchentlich schmieren, Schiebestif-
te wochentlich einfetten.

e) Nach der Arbeitssaison die Gelenkwelle in allen Teilen grind-
lichreinigen und einélen bzw. abschmieren.

RegelméBige Wartung und vorschriftsméBige Handhabung der
Gelenkwelle erbringt ?ange Lebensdaver (Abb. 3).

Abb. 3

5 Ueberlastkupplung und Freildufe sind werksseitig mit einer
hochwertigen Grundschmierung versenen. Zur Vermeidung std-
render Drehmomentschwankungen soll bei mittleren Beanspru-
chungen Nachschmierung in der Saison 1-3 mal erfolgen (Lithium-
Seifenfette verwenden). Bei erhdhten Beanspruchungen ist eine
Abschmierung in kiirzeren Zeitabsténden erforderlich. Sonder-
vorschriften in der Bedienungsanleitung des Maschinenherstellers
beachten. Nach jeder Demontage und Montage einer Kupplung
ist eine Funktionsprifung nétig. Die Kupplungen dafir entweder
von Hand mehrmals durchdrehen oder aber durch Blockierung
des Gerdtes mit geeigneten Mitteln, wie Hdlzern, Ketten und
dergleichen, zum Durchrutschen bringen. Wegen der groBen Un-
fallgefahr niemals Teile mit der Hand festhalten! Kupplungsneu-
einstellung sollten nur in der Fachwerkstatt auf die von der Her-
stellerfirma angegebenen Daten erfolgen.

Die Funktionsprifung der Kupplungen sollte vor jeder Einsatz-
saison, d. h. nach ldngeren Stillstandszeiten, in der bereits be-
schriebenen Weise erfolgen. Dabei ist auch darauf zu achten,
daB die hinter der Kupplung vorhandenen Maschinenteile auf
Gangbarkeit geprift werden. Erhdhte Widerstdnde in der Bewe-
ung addieren sich zu der bendtigten Bewegungskraft und wir-
Een sich auf die Sicherheitskupplung aus.

Friktions- bzw. Scheibenkupplungen missen, bedingt durch den
Verschlei der Reibscheiben, nachgestellt werden. Hierbei darauf
achten, daB die Nachstellung gleichméfig erfolgt. Diese gleich-
mdaBige Federvorspannung wird vorteilhaft sichergestellt, indem
die Anzahl der Umdrehungen je Nachstellmutter gezdhlt wird.
Einseitiger Anzug fihrt zu unzuléssig hohen Fléchenpressungen
und zum vorzeitigen Verschlei8. Ein Blockieren der Kupplung auf
jeden Fall vermeiden. Zur Erzielung der ginstigsten Kupplungs-
einstellung empfiehlt es sich, die Federvorspannung solange zu
verdndern, bis die Drehmomentibertragung Ee] den vorliegenden
Betriebsverhdltnissen ohne eine nennenswerte Kupplungserwdr-
mung sichergestellt wird. Nach léngeren Stillstandszeiten ist eine
Funktionsprifung erforderlich.

7.9 Umbau fir die Stoppelriibenernte

Die folgenden Zeilen sind nur fiir diejenigen gedacht, fir die der
Anbau der Stoppelribe als Zwischenfruchtpflanze bekannt ist und
die im Besitz eines Umbausatzes fir die Stoppelribenernte sind.

7. 9.1 Gurte abnehmen

Wie in Abschnitt 7. 2 erwdhnt, gibt es einen inneren und einen
GuBeren Gummigurt. Das Ablegen des dufBeren Gurtes (Abb. 7)
dirfte keine Schwierigkeit bereiten. Beim inneren Gurt ist es
schon etwas komplizierter.
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Die Bereifung sowie die Aufhdngung des Ziehrahmens liegen in-
nerhalb des inneren Gummigurtes. Beachten Sie diese Montage-
folge, so verlieren Sie keine Zeit:

a) Der Ziehrahmen 1 muB3, wie in Abb. 13 gezeigt wird, an der
vorderen Umlenkrolle 2 ca. 200 mm unterb ockt werden. Der
Héhenverstellhebel 3 nimmt hierbei etwa die in Abb. 13 an-
gegebene Stellung ein. Damit die Aufhéngeseile 4 entspannt
werden, wird der Hebel weiter nach vorn gestellt.

b) Hiernach werden die Bolzen 5 sowie die Aufhdngeseile 4
gelést.

c) Der Gummigurt kann nun nach Abb. 14 abgelegt werden.

d) Es kénnen dann die Bolzen 5 und die Seile 4 wieder mon-
tiert und der Ziehrahmen 1 wieder angehoben werden.

e) Der Gummigurt muf3 nun noch zur anderen Seite der Be-
reifung, also in Richtung ,A” gebracht werden. Da das An-
heben der Maschine zu schwer ist, wird der Gurt vor die
Bereifung gelegt und in Richtung ,B“ iberfahren.

7. 9. 2 Schneidwerk ausbauen

Alle in Abb. 15 schraffiert dargestellten Gegensténde missen
demontiert werden.
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Abb. 15 Abb. 16

Bevor nun der neue Gummigurt aufgelegt werden kann, muB3 die
Stellung der Umlenkrollen veréndert werden.

Der Lagerarm an der Umlenkrolle 3 muf3 mit der Schneidwerk-
getriebeachse ausgerichtet werden, siehe Abb. 16. Der als Zu-
satzausrUstung mitgelieferte Lagerarm 11 wird im angegebenen
Al}:‘:stonbd eingesetzt und die Umlenkrolle 8 nach Skizze umge-
schraubt.

7. 9. 3 Gurt auflegen

Der Gummigurt fir die Stoppelribenernte unterscheidet sich ge-
geniber den beiden anderen Gurten durch seine Innenldnge von
5.400 mm.
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Aufgelegt wird der Gurt nach Abb. 17. Man beginnt damit, daf3
man den Gurt um Rollen 3 und 8 legt und fihrt ihn entlang des
Ziehringes weiter und spannt ihn dann Gber Rolle 1.

Hiernach wird er Gber Rolle 2 unter gleichzeitigem Spannen auf-
gelegt. Es missen dann noch an allen Rollen die Schutzbigel
montiert werden.

7. 9. 4 Bedienungsbihne montieren

Beim Ernten von Stoppelriben wird das Lenkrad starr gestellt und
die Héheneinstellung des Ziehrahmens einmalig, entsprechend
dem Wouchs der Riben, vorgenommen.

Die Aufgaben der Bedienungsperson auf dem Fahrersitz des Voll-
ernters entfallen daher. Die ﬁeiwerdende Person kann von der
Bedienungsbiihne aus den schnellen Anfall der Stoppelriiben be-
obachten und eine evtl. Verteilung im Sammelbunker vornehmen.

Sailkiemme P
Dratt 3 7 ™\ Bedienungsbiihne

rahi

Splint &

Abb. 18

Die Bedienungsbihne wird nach Abb. 18 montiert. Die beiden
Stitzen 1 und 2 sind an den vorhandenen Bolzen der Seilrollen
zu befestigen.

7. 9.5 Verkleinern der Gitterspalte am Zellenrad (Abb. 18)

Eine weitere sehr wichtige Vorbereitung ist das Einziehen von
Dréhten 3 in das Zellenrad zum Zwecke der Verkleinerung der
Gitterspalte.

Werden diese Drdhte nicht eingezogen, so werden sich viele
Stoppelruben zwischen diesen zu grof3en Spalten festsetzen und
entweder davernd mitrotieren oder abquetschen und herausfal-
len.

Die Drahte 3 werden mit Splinten 4 an den Quereisen des Zellen-
rades befestigt und die StoBenden werden mit zwei Seilklemmen
5 verbunden.

7. 9. 6 Blattheberspitze und Reinigungsrost

Vor der Ernte von Stoppelriiben ist der grof3e Blattheber zu de-
montieren und die kleine Blattheberspitze (Abb. 13) anzubringen.

Ebenso muB3 auch der Bodenlockerer abgenommen werden. Als
letzte Vorbereitung wird nach Abb. 17 noch der Reinigungsrost
11 angebracht. Die Héheneinstelluna ist so vorzunehmen, daf} die
Knollen der Stoppelriilben den Rost berGhren und somit das noch
anhaftende Erdreich abfdllt.

8 ARBEITEN MIT DEM RUEBENVOLLERNTER
8. 1 Arbeitsgeschwindigkeit

Der Ribenernter kann wegen seiner Leichtzigigkeit mit /2
bis ¥« der Normdrehzahl gefahren werden. Arbeiten mit erhchter
Geschwindigkeit bringt naturgeméB gréferen Gerdteverschlei3
mit sich.

Runkelriiben 4-5 km/h
Stoppelriben 6-8 km/h

normale Geschwindigkeit:

Schleppergang und Gaseinstellung sind so zu wihlen, daB die
Umlaufgeschwindigkeit des Ziehringes mit der Vorwdértshewe-
gung der Maschine iibereinstimmt.

Stimmen diese Geschwindigkeiten nicht Gberein, so werden die

Riben schrég zwischen Gummigurt und Antriebsring eingeklemmt
und somit ungleichmdfBig dem Schneidwerk zugefihrt.
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Abb. 19

Folgendes kénnen Sie aus der Abb. 19 ersehen:

A = Antriebsring zu langsam, Vorwdrtsgeschwindigkeit zu
schnell.

B = Gleiche Geschwindigkeit des Antriebsringes und der
Vorwdrtsbewegung.

C = Antriebsring zu schnell, Vorwértsgeschwindigkeit zu
langsam.

8. 2 Ernten von Runkelriben

Vor dem Einsatz des Rubenernters ist ein entsprechend grofles
Vorgewende freizumachen! Auch ist es, je nach Lage des Feldes
(Feldhain, Graben usw.), oft notwendig, einige Lédngsreihen von
Hand vorzuroden.

.Schosser”, d. h. ausgewachsene Riben, sind unbedingt vor dem
Roden von Hand zu entfernen.

Die richtige Hbheneinstellung des Ziehrahmens ist von besonde-
rer Bedeutung. Sie ist richtig, wenn die Runkelribe vom Ziehag-
gregat kurz oberhalb der Knolle an den Blattern erfaBBt wird
(Abb. 20). Ist die Einstellung zu tief, so daf die Ribe vom Ziehring
erfafBt wird, so werden die Riben beschddigt und der Gummigurt
kann abspringen.

Fir eine einwandfreie Funktion des Schneidwerkes sind noch fol-
gende Hinweise zu beachten:

Die Runkelribe muB einwandfrei an den Bléttern von Hand ge-
zr.-fen werden kénnen, ohne daB dabei die Blatter abreiBen. Des-
halb mit dem Ziehen nicht warten bis die Blétter abwelken.

Sollten herunterhéingende Bldtter an der Ribe verbleiben, so
haben diese beim Einmieten nach den bisherigen Erfahrungen
keine nachteilige Auswirkung, da die Blatter in der Miete ab-
trocknen. Es besteht aber die Méglichkeit, dieses weitgehend zu
vermeiden, indem die Schnitthéhe entsprechend eingestellt wird.
Man stellt jedoch so ein, daf3 die unteren grinen Enden der Blatt-
stengel noch an der Riibe bleiben. Dieses ist besonders fir das
Einmieten der Futterrrilben vorteilhaft, da diese sich ohne Schnitt-
verletzungen besser halten und in dem langen Winterlager auch
weniger Ndhrstoffe veratmen.

8. 2. 1 Erster Einsatz der Maschine

Grundsdtzlich muf8 die Ablage der ersten Reihe von Hand betd-
tigt werden. Der Auslésegrif?? in Abb. 21 ist vom Fahrersitz des
Vollernters zu erreichen. Achten Sie besonders bei der ersten Rei-
he darauf, daf} Sie entsprechend dem Blattanfall, auch den richti-
gen Ablageabstand wdhlen, da dieser die Schwadstdrke beein-
fluBt. Lassen Sie die Schwaden nicht zu grof3 werden, denn einmal
ist dieses fir die weitere Verarbeitung nicht von Vorteil und zum
anderen wird der Blattbunker dann schnell zu voll und dies kann
wiederum zu Stauungen fuhren.

Die Aufgaben des Beifahrers sind zusammengefaf3t folgende:

Blattablage 1. Reihe, Feinsteuerung, Hohenregulierung sowie
Ausheben des Blatthebers und Bodenlockerers am Ende des
Schlages

Aber auch der Schlepperfahrer hat besondere Aufgaben zu I6sen.
Zum einen hat er immer nahe an der stehenden Ribe vorbeizu-
fahren, er erleichtert dadurch nicht nur sich selbst das Steuern,
sondern es ist auch fir den Beifahrer in Bezug auf die Feinsteu-
erung eine wesentliche Erleichterung. Zum anderen muf3 er
immer die richtige Arbeitsgeschwindigkeit wdhlen. Weiterhin
Ubernimmt der Schlepperfahrer die Bedienung des Ribenbunkers.

Fallen die Riben in den Bunker, so bildet sich hier ein Kegel.
Sobald dieser Kegel die obere Fillgrenze nahe dem Zellenrand
erreicht hat, schaltet der Schlepperfahrer den Rollbodenvorschub
ein und laft die Riben bis an den oberen Rollbodenrand vor-
laufen.

Das Einschalten des Vorschubes geschieht wdhrend der Fahrt
durch Anziehen des Kupplungsseiles. Das Abschalten hingegen
ist nur dann méglich, wenn der Schlepperfahrer die Schlepper-
kupplung durchtritt und dann das Kupplungsseil des Vorschubes
loslciBt.
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Das Lésen der Kupplung wdhrend der Fahrt ist insofern nicht
méglich, weil der Kraftschluf3 in der Kupplung zu grof} ist.

8. 2. 2 Die automatische Blattablage

Beim Vollernter gibt es zwei Méglichkeiten der Blattablage, die
Quer- und Schrégschwadablage. Je nach Wahl der Méglichkeiten
ist auch die Einstellung der Taststange 1 in Abb. 21 vorzunehmen.

Abb. 21

Stimmt die Umlaufgeschwindigkeit des Ziehringes mit der Vor-
wdrtsbewegung der Maschine tberein (Abschnitt 9. 1), so kann
etwa folgende Einstellung der Taststange vorgenommen werden:

Einstellung A (2. Loch von vorn) = Querschwad
Einstellung B (3. Loch von hinten) = Schrégschwad

AuBerdem ist diese Einstellung noch abhéngig von der Schwad-
stérke und davon, wie schrég der Schwad sein soll. Grundsétzlich
jedoch soll die Stange 15° nach vorn gestellt werden, somit hat
die Stange einen groBeren Weg zur Verfigung.

Da fiir die Angabe einer genauen Einstellung viele Faktoren ab-
héngig sind, werden Sie in jedem Fall zu Anfang etwas probieren
missen.

8. 2. 3 Querschwad — Schragschwad

Bei der Wahl der Ribenblattablage ist die Art des weiteren Ern-
teverfahrens ausschlaggebend. In vielen Féllen wird man den
Querschwad wdhlen. :

Besitzen Sie neben dem KEMPER - Ribenvollernter noch einen
KEMPER - Ladewagen, so zdhlen Sie zu den Landwirten, die so-
wohl die Runkelriibe als auch deren Blétter vollmechanisiert ern-
ten konnen. Besonders vorteilhaft ist es, daf3 die Bldtter bei der
Ernte nicht beschédigt und zerschlagen werden. Dadurch sind sie
zum tdglichen Verfittern und zum Silieren bestens geeignet.

a) Blattablage quer zur Fahririchtung (90°).

Hierbei wird die Blattbergung von Hand oder durch Front-
lader vorgenommen (Abb. 22)

Abladen der Riben
auf Standwagen
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Ablage der Riben an
Feldrandmieten

Abb. 22

b) Blattablage schrég zur Fahrtrichtung (45°).

Hier wird die Blattbergung durch Ladewagen vorgenommen
(Abb. 23)
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Abb. 23 zeigt Ihnen ein Beispiel iber die Arbeitsfolge beim Ern-
ten von Runkelriben u. deren Blattbergung mit dem Ladewagen.

Zundchst werden die Runkelriben mit dem KEMPER - Ribenvoll-
ernter gezogen. Die abgetrennten Ribenbldtter werden im Blatt-
bunker gesammelt und, je nach Blattanfall, in gewissen Abstdn-
den abgelegt.

Bei der ndchsten Reihe erfoIEf die Ausklinkung kurz versetzt hin-
ter der vorangegangenen Ablage. Hierdurch %ildet sich ein dia-
gonaler Schwad.

Dieses System der Ablage hat folgende Vorteile:

Saubere Ablage der Ribenblétter mit dem Blatt in einer Richtung.
Durch die Gummigurtgeschwindigkeit wird das Blatt immer nac
hinten in den Bunker geworfen. Nach der Ausklinkung liegen dann
die Blatter, in Fahririchtung gesehen, nach hinten. Fiir die Auf-
nahme mit dem Ladewagen ist dieses von besonderer Bedeutung,
da somit die Mdglichkeit besteht, daf3 die Pick-up zuerst das Blatt
erfaBt und eine saubere Aufnahme gewdhrleistet ist.

Durch den Schrédgschwad wird die Ablagereihe lénger und man
erhélt bessere Wendemdglichkeiten fir den Ladewagen.

8. 3. Ernten von Stoppelriben

War die Ernte der Stoppelribe bisher immer eine mihevolle und
dem naf3kalten Herbst- u. Winterwetter ausgesetzte Handarbeit,
so wird sie nun zu einer angenehmen, kaum witterungsbedingten
Maschinenarbeit. Hinzu kommt noch, daf3 fir das tagliche Ein-
bringen der Stoppelriben ein grofler Arbeitskrdfteaufwand er-
forderlich war, wogegen nun diese Arbeiten schon von einer Per-
son bewidltigt werden kénnen.

e e
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Abb. 24

Das tagliche Einbringen der Futterriben kann vom Schlepper-
fahrer allein besorgt werden, da fir den Beifahrer alle Bedie-
nungstdtigkeiten entfallen.

Die Hoéheneinstellung der Ziehvorrichtung kann zu Beginn des
Arbeitsganges eingestellt werden. Ebenso wird die Feinsteuerung
bei der ersten Rei%ue eingestellt und kann dann kurz hinter dem
Steuerrad festgestellt werden.

Die Maschine ist jedoch nicht nur fir das tdgliche Einbrinien ?e-
dacht, sondern ganz besonders dafir, wenn gréflere Fléachen tir
die Zubereitung von Silage geerntet werden sollen.

Die Bildung des Kegels im Ribenbunker ist wegen des grofien
Blattanfalles bei Stoppelrilben schneller; der Schlepperfahrer muf3
daher besonders hierauf sein Augenmerk richten und jeweils
schnell den Rollboden etwas vorlaufen lassen (Abschnitt 8. 2. 1).

Um eine gute Fldchenleistung zu erhalten, ist es zweckmdBig, daB
eine Bedienungsperson auf dem Podest am Bunker mitféhrt und
den Ribenkegel etwas in dem Bunker verteilt.
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9 ALLGEMEINE HINWEISE

Einsatzbereitschaft und Lebensdauer des Vollernters hédngen
weitgehend von sachgemdfBer Behandlung und Instandhal-
tung ab.

Fir jede Arbeit oder Einstellung an der Maschine muf3 unbe-
dingt die Schlepperzapfwelle ausgeschaltet sein. Alle Schutz-
vorrichtungen missen angebracht sein.

Beim Auf- oder Ablegen der Gummigurte nicht mit scharf-
kantigen Werkzeugen nachhelfen; es fihrt zu Beschéddigun-
gen

Benzin, Benzole, QOele, Fette und Sduren sind fir die Gurte
schddlich, denn Gummi wird von den Stoffen aufgelost.

Gegen strahlende Hitze und auch vor zu starkem Austrock-
nen mufl der Gummigurt geschitzt werden.

Bei StraBBenfahrten unbedingt darauf achten, daf3 die aus-
schwenkbare Klappe des Ribenbunkers hochgestellt wird. Lt.
StVZO darf bei solchen Landmaschinen eine Gesamtbreite
von 3 m auf &ffentlichen StraBBen nicht Gberschritten werden.

Nach jedem tdglichen Einsatz sind die Gummigurte zu ent-
spannen (Siehe Hinweis am Vollernter!).

Ueberwinterung der Maschine:

Maschine zundchst grindlich reinigen.

Samtliche Schmierstellen griindlich abschmieren.

Pflegen der Gelenkwelle.

Gummigurte entspannen bzw. abnehmen.

Maschine in trockenem Raum abstellen, keinesfalls in einem
Raum, in dem Kunstdiinger lagert.

Schadhafte Farbstellen sofort reinigen und ausbessern.
Luftdruck prifen (3 ati bei 10-15 AM - 6 PR).

Erforderliche Ersatzteile frihzeitig bestellen.

Ihr Vollernter ist ein Qualitdtserzeugnis und eine Anschaf-
tung mit auBerordentlich hohem Nutzungswert, welches den
Arbeitsablauf in Ihrem Betrieb entscheident beeinfluf3t.

Um alle Vorteile, die dieses moderne Gerdt leistet, in vollem
Umfang nutzen zu kénnen, ist die Einhaltung der angegebe-
nen Grundregeln erforderlich.

Sind diese Vorausssetzungen gegeben, dann wird hdchste
Wirtschaftlichkeit und lange Le%en'sd-auer des Rubenvollern-
ters gesichert sein.
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1 Schlaswig
2 Holstein

3 Homburg

4 Bremen

5 Honnover

& Nisdersachsan-Sid
7 Bislefeld-Lippe

8 Emslond

9 Westiolen-West
10 Waestfalen Mitte
11 Saverland

218

12 Rheinland
13 Hesson
14 Eifel-Westerwald

15 Rheinland-Pialz-Nord
16 Pialz-Soargebist

17 Unterfranken

18 Niirmberg

19 Wiirtemberg-Baden
20 Miinchen

21 West-Berlin
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