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Qualitats-Siloblockschneider
»Siloflex

1000-fach bewihrt Geringe Schiepperdipumpenleistung
Grofie Blockvolumen Blockabschiebevorrichtung
Grofie Entnahmehdohen Blitzsauber
Vollhydraulischer Antrieb Super-Qualitat
AuBienliegendes Sdgemesser Geringe Wartung
Uberastsicherung Kuppel-Automatik
Autom. Umschaltung Giinstiger Krafthedarf
Glatte Schnittflachen Hydr. Niederhaiter
Hoher Bedienungskomfort

Ein komplettes Kemper Siloblockschneider-Programm

Baureihe - Typ 130 150 B ! 150 180 190
Ausfiihrung | sF SF-HS | SF-F SF | SF-HS | SF | SF-HS | SF | SF-HS SF | SF-Hs
Blockvolumen 130m* | t3om® | 13m® | 150m® T isom | 150m® | ts0m | 175m® 1 17sm® | 190m® | 190m®

BlockmaBe Hohe x Breite x Tiele 0._85 m x 181 m x .0_83 m | 0,85 x 210 [11_@3 m | _I.O_m:f__j_til_:n__f_n_&} m : 10mx210mx083m 135mx175m=x080m
ot _-hg jossm 15 r‘l_ 28 m 34 m|jwnach Frontiader | 0.85 m 7 28m_Jdm|10m 185m | 275m 356 m‘-’;'-n 165 -‘-’-' 278m 156 m| 1.35 m 1 B_m" e 3L
Erf Schleppetpumpen-Olmengermn | 15 Wmin | 15 /min 3 15 ¥min 13!.-‘1'@[\ | 15¥min | 15 V/min 15 Wmin__ 15 Wmin | 1_5 I'min 24 Vmin 24 limin
Kraftbedarf ‘ 29 KW 29 KW 36 KW G6KW |  3B6KW T 36 KW 36 KW 40 KW I 40KW | 45 KW 45 KW
5F = Grundgerat HS = Hubger(st schrag F = Frontladegerat * je nach Hubhdohe Unterlenker

Maschinenfabrik Kemper GmbH, 4424 Stadtiohn
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SILOFLEX

,Made in West-Germany”.

Anspruche aus den Ausfiihrungen, insbesondere
auch solche konstruktiver Art, konnen nicht
hergeleitet werden, da wir uns Anderungen vor-
behalten miissen.

Bei Reparaturen oder Verdnderungen an der
Maschine sind die Vorschriften des Maschinen-
schutzgesetzes vom 1. 12. 68 unbedingt zu be-
achten!

. Das Gerat ist fiir 1 Mannbedienung ausgelegt.

. Die Bedienung darf nur vom Schleppersitz aus erfolgen.
. Das Gerat darf nur zum Silofutterholen benutzt werden.
. Der Aufenthalt zwischen Schlepper und Gerat wahrend

des Betriebes und der Fahrt ist verboten.

. Der Aufenthalt im Schwenkbereich des Niederhalters

ist verboten.

. Beim Transport und bei abgestelltem Gerat: Zinken und

Messer abdecken.

. Bei Fahrten auf o6ffentlichen Wegen miissen die Beleuch-

tungsvorschriften der StVZO eingehalten werden.

. Das hydraulische System arbeitet mit hohem Druck, de-

fekte Teile miissen sofort ausgetauscht werden.

. Verlassen Sie den Schlepper nur bei abgestelitem Motor.
. Bei allen Arbeiten am Siloflex ist der Schleppermotor ab-

zustellen.

. Vorsicht! Bei Beladung werden Schieppervorderrader

entlastet. Je nach SchleppergroBe ist es eventuell erfor-
derlich Frontgewichte anzubringen.

. Die Sage soll nicht iiber 80 Hilbe/Min. machen.
. Der AnschluR des hydraulischen Oberlenkers darf nur an

den NormalanschluB erfolgen. Der AnschluR an die Regel-
hydraulik ist verboten.

Besondere Vorsicht beim Arbeiten mit dem hydr. Ober-
lenker! Das Gerat kippt zum Schlepper, daher Quetsch-
gefahr.

Der max. zuldssige Oeldruck betragt 180 bar.

Nur Origenal Kemper Ersatzteile verwenden,




Betriebsanleitung

1. Vorwort

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausfiihrlichen
technischen Beschreibung allgemeine und spezielle
Erklarungen zur Funktion und richtigen Bedienung
des Siloflex sowie Hinweise zur Behebung von Be-
triebsstérungen.

Da die technischen LOsungen stets weiterentwickelt
und den neuesten wissenschaftlichen und arbeits-

technischen Erkenntnissen angepaflt werden, miissen
wir uns Anderungen vorbehalten.
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2. Verwendungsbereich

Das Gerat ist fir die Entnahme und den Transport
von Silagebldcken geeignet. Es wird an die Dreipunkt-
hydraulik des Schleppers angeschlossen und arbei-
tet vollhydraulisch. Alle Funktionen sind bequem
vom Schleppersitz aus zu bedienen. Damit erfiillt
der Siloflex alle von der Berufsgenossenschaft ge-
forderten  Sicherheitsvorschriften.,  Entsprechend
dieser Vorschriften darf das Gerat benutzt werden.
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3. Technische Beschreibung

Der Silofiex besteht ‘aus foigenden Baugruppen:

3.1 Rahmen — Kupplungswelle Kat. 1+2

Das Grundgerat ist fiir die Dreipunktkategorie
1 und 2 ausgeristet. Mitgeliefert wird eine Kupp-
fungswelle Kat. 1 it AnschluBzapfen Kat. 2
(siehe Abb. 22) _

Auf Wunsch kanh auch eine Welle Kat. 2 gelie-
fert werden. Die Schrellkupplerplatten sind fir
beide GréRen umschraubbar.

3.2 Fiihrungsrahmen — Teleskoparm — Messeran-
triehskasten _ o
Der Siloflex hat &in starkes Messer aus. ho¢hfest-
vergiitetem Spezialstahl. Es wird auBerhalb des
Fiihringsrahmens von einem Teleskoparm gefiibrt.
und ‘durch -einen Hydraulszylmder auf und ab
bewegt. ;

Umsteuerventil
N

( Olmengenreg le‘r"f):‘ NE—g Drossel

Olfilter

3.3 Der Vorschub'

Der hydr. Vorschubzylinder bewegt den Klinken-
vorschub, Der Vorschub ist einstellbar. Uber eine
Uberlastfeder reguliert sich der Vorschub je nach
Schneidwiderstand automatisch.

3.4 Der hydr, Niederhalter

Er besteht aus zwei gelenkbeweglich ausgebilde-
ten Armen, die unabhingig voneinander. hydr.
betatigt werden. Sie passen sich jeder Block-
form an..

3.7 Automatische Fremdkorpersmherung

A.

Vorschububerlastsmherung Durch ejne Uberlast—
feder: reguliert sich der Vorschub je nach dem
Vorschubwiderstand automatisch. _
Achtung Gefahr! Bei Wartungsarbeiten Federvor-
spannung beachten.

Uberlastsicherung filr Messer: Bei Widerstand
durch Fremdkorper am Messer erhdht sich der

Druck -und, das Umsteuerventil schaltet um.

3.8 Das schrage Hubpgeriist

Siloflex mit Block ‘nur in tiefster Stellung trans-
portieren! Mit dem schrégen Hubgerdt kdnnen
max. 3 Blockhdhen entnommen werden, Die

Schrage verhindert dabei einen anwachsenden

Stufensprung.

3.9 Das Umsteverventil

Sohald der Kolben des Ségezylinders seine-Endla-
gen erreicht, wird: ein kurzer Druckimpuls: auf
den Steuerschieber des Umschaltventils gegeben.

Der Steuerschieber verandert dadurch seine Lage
und bewirkt damit eine Bewegungsumkehrung des
Sage- und des Vorschubzyiinders. Sollte sich im
Futterstock ein Fremdkdrper befinden, kann és.
zu einem verkirzten Hub oder zum Stillstand der
Sage kommen.

Hier gibt es-nunfolgende: Maglichkeiten:

Messer zuriicklaufen lassen:

Zundchst den Vorschub von Hand umschalten.
Das Umsteuerventil wird dadurch wieder in Gang
gesetzt, indem man das:Schiepperventil druckent-
spannit und danach wieder auf Druck umschaltet.

Vorschub auf einen Zahn verkleinern:

Bei zu hartern Futterstock wird der Vorschub-
druck _germger, wenn. der Vorschub auf 1 Zahn
reduziert wird bzw. dies geschieht automatiseh.

_ C Evrhéhung des.Umschaltdruckes:
Abb. 2 Der Unischaltdruck kann bei hartem Futterstock an: den
T heiden Schrauben 1 + 2, Abb. 2 eingestelit werden: Ver-
schlufschrauben herausdrehen Schiitzschrauben gleich-
maBIgJe 1/2 Umdrehung = 15 bar kereindreher,
Die Schiitzschrauben miissen durch emen Kérnerschlag
wieder gesichert werden.



4. Technische Hinweise
4.1 Erforderliche Schlepperausstattung:

Am Schlepper muB ein einfach-wirkendes Steuer-
gerit (KipperanschluB) und ein Anschlu fiir den
Olriicklauf ' vorhanden sein oder aber ein doppelt-
wirkendes Steuergerat mit zwei Anschliissen.
Fiir den hydr. Oberlenker ist zusatzlich ein dop-
pelt-wirkendes Steuergerit erforderlich,

Um Stérungen, z. B. Gegendruck in der Riicklauf-
leitung zu vermeiden, ist eine separate Riicklauf-
leitung direkt in den Tank zu empfehlen. Fiir die
Funktion der Hydraulikanlage geniigt ein Forder-
strom von 20 I/min. und ein Betriebsdruck von
140 bar,

Bei Schleppern mit einem geschlossenen Hydrau-
liksystem muBR das Riicklaufél in jedem Fall
direkt zum Getriebedlfilter gebracht werden. Die
Schlepperfirmen bieten hierfiir ein Filtergehduse
mit eingebauter Olriicklaufleitung an (z.B. John
Deere).

Blockiert der Olstrom nach ordnungsgemaRem
AnschluB, so priifen Sie bitte, ob der Stecker
und die Steckdose zueinander passen.

4.2 Befestigung der Schalthahne

Die Schalthdahne miissen in Lenkradhéhe am Kot-
fligel oder an der Kabinenwand angebracht
werden.
Wegen der Unfallgefahr darf die Bedienung aller
Siloflexfunktionen nur vom Schleppersitz aus
erfolgen.

4.3 Anbau des Gerdtes an den Schlepper

Der Oberlenker der Dreipunkt-Anbauvorrichtung
ist so einzustellen, daR beim Einstechen in den
Silostock die Zinken etwa waagerecht stehen.

4.4 Hydraulischer Oberlenker

Der AnschluR des hydr. Oberlenkers ist so festzu-
legen, daR bei voll eingefahrenem Zylinder das
Geréat den Schlepper nicht beriihrt.

Das Gerat kippt zum Schlepper — Quetsch-
gefahr!
Der Oberlenker ist mit einer Drossel versehen,
damit die Kippbewegung langsam erfolgt. Der
AnschluB an die Regelhydraulik ist verboten!

Abb. 3

Abb. 4

Schaltstellungen

Spezialmesser Niederhalter Hubgerst

120 SF
Hubgerist-
ausfithrung

Stecker

120 SF
Grundgerat

Abb. 6
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5. Bedienungshinweise

5.1 Betriebstemperatur _

Bei Temperaturen unter Null Grad ist ein ein-
wandfreies Arbeiten des Gerates nur dann gewdahr-
leistet, wenn das O) auf Betriebstemperatur ge-
bracht wird.

5.2 Hartes zihes Schnittgut

Bei ‘schwierigem Schnittgut Kkann der Vorschub
kleiner eingestellt werden, siehe Abb. 7
AuRerdeni kann der Schnittdruck erhdht werden,
siche 3.9 C.

5.3 Einstechen in den Futterstock

A

A

B

Der Siloflex wird als erstes in Entnahmehéhe
{56 cm unterhalb Messerkopf} gebracht. Die Zin-
ken sollen dabei waagerecht stehen. Gerét in den
Futterstock stoBen”.und Niederhalter betétigen.

‘Vor dem ‘Sagebeginn muR die Haridbremse des

Schieppers dangezogen werden.

Wird beim Einfahren des Siloflexes in den Futter-
stock die Dreipunkthvdraullk zur Belastung der
Schlepperhinterrider auf , Heben” gestellt, so ist
die Hydraulik- vor- Beginn des Schneidvorganges
wieder in, Neutralstellung” zu bringen.

5.4 Blockentnahme aus dem Futterstock — Tips und

Hinweise

Bei der. Blockentnahme eimpfehlen wir nach dem
‘Schema in-Abb. 9 vorzugehen.
Um das Abweichen des Messers zu verhindern,

muld -bei Schmttbegmn das Messer wie in Abb.10
in Stellung gebracht werden. (ca. 90 = richtig)
Sobald die Sige hach einer Runde aus dem Block
heraustritt, sollte. man durch Ziehen des Seiles
den Vorschub bereits umschalten fiir den nich:
sten Schnitt. Hierdurch verhindert man, daB der
Teleskoparm auf Endanschlag gegen den Rahmen
fahrt und die Vorschubklinken unter Spannung
stehen,

Beim Entnehmen des Blockes mufRl das Gerét
zuerst mit der Schlepperhydrauiik angehoben
werden.

5.5 Automatische Block-Abschiebevarrichtung

Vor dem Abschieben muf der Messerkopf in-eine
der Endlagen gebracht werden. Beim Einschieben
des Gerites in den Futterstock wird die Ahschie-
bevorrichtung zuriickgeschoben und dadurch- in
Funktionsbereitschaft gehalten, d.h., die beiden
Keilbleche heben beim. Absetzen des Gerdtes den
Futterblock an und durch Vorwértsfahren des
Schleppers kann der Block einwandfrei abgesetzt
werden. )

richtg e



6. Siloflex- Schmierplan

Vorschubstangenfuhrung Lagerbuchsen
@ Vorschubklinken

(30

_ Alle Gelenkpunkte
regelmaBig élen.

_ Alle 30 Stunden 3
mit HelBlagerfett abschmieren.

Alle Vorschubteile komplett einfetten

D

Alle 50 Betriebsstunden
mit Walzlagerfett abschmieren.

= S
o

Diese Mutter muB regelmaBig iiberpriift werden:

Mutter anziehen, dann eine halbe Umdrehung zuriick und mit
der zweiten Mutter kontern.




FUhrungs-

Ketten-.
spannrad

Gleitstucke

Abb, 13

Abb.14

7. Wartung und Priifung

7.1 Wichentliche Wartunrg

Pen Siloflex nach dem Schmierplan mit sdure-
freiem Fett abschmieren. Schrauben an der Mes-
‘serbefestigung Oberpriifen und nachziehen.
Messerscharfe priifen.

Spiel des Teleskoparmes iberprifen. Bei zu
groRem Spiel besteht die Gefahr, dafl das Messer
wiahrend des Schneidens verlauft, Uber Stell-
schrauben und Gleitsticke Spiel korrigieren.

1.2 Monéﬁic’he Priifung

Alle- Hydraulikschiduche und Leitungen iiberpri-
fen. Kettenspannung der Antriebskette kontrol-
lieren,

7.3 Jihrliche Priifung (Herbst und Friihjahr}

Der Olwechsel des Hydraulikdls ist besonders vor
der Frostperiode wichtig, da sonst gefrierendes
Kondenswasser zu Betriebsstdrungen im Hydrau-
liksystem des Siloflex fithren kann. '

Die Hydraulikschlduche sind spétestens nach 6
Jahren zu ernetern. - Kette auf Verschieill prifen.

7.4 Einstellungen am Sagemesser

Das Messer darf nicht zum Herausziehen des
Blockes benutzt werden.
MESSERBRUGH FALLT NICHT UNTER:
GARANTIE!

Das Messer. muB a) parallel] zum Fihrungsrah-

men laufen, {Korrektur liber-
vordere Fithrungsrolle)

b) senkrecht zum Fiikrungsrah-
men laufen {Korrektur iiber
seitliche Gleitstiicke)

Vor dem Abschieben -des Blockes Messer in eine
der seitlichen Endlagen laufen lassen, auch nur
mit seitlich stehendem Messer in die Silowand
einfahren. Bei niedrigen Stalleinfahrten auf
Hubgeriisthéhe achten.

7.5 Sigemesser schleifen

Das Messer ist immer gut gescharft zu halten. Die
Skizze zeigt die Schneidkante, auf die es beim
Schieifen besonders ankommit.

Um die Hirte zu erhalten, wird NaBschliff
empfohlen:

Es ist darauf zu .achten, da die Schneidenspltzen
in-der Mitte bleiben. .

w— 7.6 Spannen der Zugkette

Im' Ruhezustand darf man die Zugkette:im ling-
sten freien Stlick seitlich um 1 cm hin und her
bewegen. Bef Bedarf muR nachgespannt werden.



8. Verhalten im Stérungsfall

Storung

mogliche Ursache

Abhilfe

1. Knarrende Gerausche

Olstand zu gering

Ol nachfiillen

Falsches Ol diinneres Ol einfiillen
2. Umschaltung funktioniert Olstand zu gering Ol nachfiillen \
nicht Dichtungsmasch. undicht alle Zylinder priifen |
Leitungen undicht Ol auf Betriebstemperatur
Ol zu kalt fahren )
3. Sége verlauft Teleskoparm verspannt : ausrichten

Fiihrungsrollen geldst
Schneidkante am Messer
falsch geschliffen?

: neu ausrichten

: Schneidenspitze mul§ in
der Mitte liegen

4. Vorschub schaltet ab

die Feder hinter der Sperr-
klinke hat zu wenig Vor-
spannung, Vorschub schaltet
auf Neutral

Kerbe nicht tief genug.

Schraube M6x15 hinter
Druckfeder montieren
Abb. 25 Pos. 16

b. Sage schaltet ab

Storung im Ventil bzw.
Fremdkaorper im Futterstock

Im 1. Fall Kundendienst
anrufen
Im 2. Fall Fremdkérper entfernen.

6. Sage lauft schwer

Messer stumpf?
Messer verrostet?

Untére Schneidkante
besonders scharfen
Messer blank schleifen

7. Stecker — Steckdose

Blockschneider lauft nicht,
da kein Ol durch die Kupp-
lung fliet.

Neuer Stecker pat nicht in
vorh. Kupplung

neue Steckdose montieren

keine Kegelkupplung mit
Kugelkupplung verbinden

8. Schliduche zittern

Riicklauf zu klein

sep. Olriicklaufleitung

einbauen lassen

Hinweise der Schlepperhersteller
beachten

9. Vorschub arbeitet nicht

Schrauben am Stiitzbock
fiir Riickhalteklinke haben
sich geldst

Neu einstellen — Schrauben
sichern — evtl. mit
Spannhiilse verbohren

10. Vorschub schlecht umschaltbar

Vorschubklinke 25 -20 verklemmt
im Vorschubzohn.

Bigel 25-18 3mm weiler ouf
das Gewinde drehen.
Siehe ouch Punklt 5.4 C .

11. Blockschneider lduft nicht

Luft im System?

entliiften |

12. Kein Gleichlauf zum
Fiihrungsrahmen

Fiihrungsrollen falsch
eingestellt

Exenterbolzen Abb. 24 )
Pos. 14 nachstellen

13. Spielraum in Ségerichtung
und Umlaufrichtung

Messer verlauft

Gleitstiicke nachstellen
Abb. 24 Pos. 33 und 34

14, Sége bleibt stehen

Umsteuerventil schaltet
nicht um
Fremdkorper im Futter

Oldurck durch Schlepper-
ventil wegnehmen und dann
neu auf Druck stellen, dadurch
erfolgt neue Umschaltung



Anbau des Siloflex am Front-
lader

1. Die unteren Wellen am Rahmen werden von. den

Gabeln der Frontladerarme aufgenommen Um ein
séitliches. Versetzen zu vermeiden, werden die bei-
den Scheiben angeschweilt oder mit Stellringen
auf der Welle festgek(emmt,

2. Der Anlenkpu_hﬁkt des hydr. Oberlenkerzylinders ist

in den meisten’ Fallen roch am Frontlader anzu-
bringen, eventuell mit.einer Quertraverse.

Wenn die Zinken des Gerétes am Boden anliegen,
50 sollte der Arilenkpunkt so angebracht werden,
dall der Oberlenkerzylinder ca. 50 mm ausge-
fahren ist. Bei angehobenem Gerat und voll ausge-
fahrenem Oberlenkerzylinder darf der Zylinder
keine Querverbindung des Frontladers bertthren.
Der Anlenkpunkt ist entsprechend hoch anzu-
bringen.

-3. Fiir die Bedienung des Vorschubes wird ein zu-

sitzliches Kunststoffseil mitgeliefert.

4. Der AnschluR an den Schlepper erfolgt wie beim
Normalgerit:

Rote Staubkappe
Blaue Staubkappe

Druckleitung
Ricklaufleitung

K 'eme'r Siloflex

[
/5N

Frontlader Anbau

Steuer-Venll am Schiepper. fm hyds §tey erunjspokef -
|| | ‘fﬂd wti Sleuergerate vnd ein 3-wWegehohn eingebaul.

Abb, 15

Fiir S:hrapper mit einem einzeia{ doppett wikenden

Kunststoffy
seii A

Hydraulischer
Qbertenker

. Anbauteile. fiiF

Fronladergabel
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Abb. 28

Kemper Siloflex: Hydr Oberlenker aust 1

4 zusdtzliches
Handsteuerventil
2l

Fiir Schlepper mit einem einzeln (doppelt) wir- /
kendem Steuer-Ventil am Schlepper. Im hydr. Steue-
rungspaket sind zwei Steuergerdte und ein 3-Wege- {
hahn eingebaut.

Abb 29
Kemper Siloflex : Hydr Oberlenker aust2
A‘“'
a o
NN P
7z C3

Fiir Schlepper mit 2wei Steuerventile am Schlep-

per.
Hiervon soll mindestens ein Steuergerat doppelt-
wirkend sein fiir die Bedienung des hydr. Ober-
. lenkers.

Der Anschluf des hydraulischen Oberlenkers darf
nur an den NormalanschluR erfolgen. Der AnschluB
an die Regelhydraulik ist verboten.

15
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Original 7207774 Ersatzteile

Abb.-Pos. Best.-Nr. Benennung Stiick
20 = 1 44186 Sdgezylinder 1
20 = 2 40283 Vorschubzylinder 1
20 - 3 32952 Niederhalterzylinder 2
20 = 7 44520 HD-Schlauch 650 2
20 - 10 44643 Ventilblock 1
20 - 11 44665 HD-Schlauch 350 2
20 - 17 44521 HD-Schlauch 520 2
20 - 33 44644 Kugelhahn 1
20 = 37 44518 HD-Schlauch 1000 rot q
20 = 53 44551 HD-Schlauch 2300 1
20 - 54 44552 HD-Schlauch 1800 1
20 - 57 44550 HD-Schlauch 3400 blau 1
21 - 4 40338 Hubgeriistzylinder 1
21 = 14 44516 HD-Schlauch 1800 2
21 - 31 44519 HD-Schlauch 1100 1
21 - 38 44517 HD-Schlauch 3100 blau 1
21 ~» 41 44515 HD-Schlauch 1800 3
22 = 2 44494 Zinken 815 lg. 2
22 - 3 40318 Zinken 880 lg. 8
22 - 4 40304 Kuppelachse Kat.I 1
22 - 5 44749 Kuppelachse Kat.IT 1
23 - 15 44362 Rolle mit Buchse 4
24 - 6 44492 Sédgemesser 1
24 - 13 44343 Laufrolle 2
24 - 17 44529 Ri-Kugellager 8
24 - 19 44342 Laufrolle 4
24 - 33 44345 Gleitstlick 30 x 11,5 8
24 - 34 44344 Gleitstiick 30 » 17 4
25 = 4 40086 Druckfeder 1
25 - 16 40102 Druckfeder 1
25 = 17 40099 Sperrklinke L
25 = 19 40122 Klinke innen 2
25 - 20 40121 Klinke auBen 2
25 = 21 40123 Zugfeder 2
25 - 28 40126 Buchse 2
25 - 33 40916 Spiral-Spannsitft 8 x 40 1
25 = 37 44544 S8ich~Blech A 40 1
26 - 2 44526 Rollenkette 249 Glieder 1
26 - 3 40144 FederverschluBglied 4
26 - 4 43978 Gleitrolle 4
26 - 38 44527 Rollenkette 7 Glieder 2
27 = 7 44511 Zugfeder 2

Ersatzteilbestellungen kdnnen bei Ihrem Handler, bei unserer Werksvertretung oder aber direkt
beim Kemper Ersatzteildienst erfolgen.

Direktdurchwahl 02563 - 88236 oder 88237
Wir wiinschen lhnen mit dem Kemper Siloflex viel Erfolg

Mit freundlichen GriiRen lhre
Maschinenfabrik Kemper GmbH

4424 Stadtlohn




