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SILOFLEX

,Made in West-Germany”.

Anspriiche aus den Ausfilhrungen, insbesondere
auch solche konstruktiver Art, kdonnen nicht
hergeleitet werden, da wir uns Anderungen vor-
behalten miissen.

Bei Reparaturen oder Veranderungen an der
Maschine sind die Vorschriften des Maschinen-
schutzgesetzes vom 1. 12. 68 unbedingt zu be-
achten!

. Das Gerit ist fiir 1 Mannbedienung ausgelegt.

. Die Bedienung darf nur vom Schleppersitz aus erfolgen.
. Das Gerit darf nur zum Silofutterholen benutzt werden.
. Der Aufenthalt zwischen Schlepper und Gerdt wahrend

des Betriebes und der Fahrt ist verboten.

. Der Aufenthalt im Schwenkbereich des Niederhalters

ist verboten.

. Beim Transport und bei abgestelltem Gerat: Zinken und

Messer abdecken.

. Bei Fahrten auf 6ffentlichen Wegen miissen die Beleuch-

tungsvorschriften der StVZO eingehalten werden.

. Das hydraulische System arbeitet mit hohem Druck, de-

fekte Teile miissen sofort ausgetauscht werden.

. Verlassen Sie den Schlepper nur bei abgestelitem Motor.
. Bei allen Arbeiten am Siloflex ist der Schleppermotor ab-

zustellen.

Vorsicht! Bei Beladung werden Schleppervorderrader
entlastet, Je nach SchleppergroRe ist es eventuell erfor-
derlich Frontgewichte anzubringen.

Die Sage soll nicht iiber 80 Hiibbe/Min. machen.

Der AnschluR des hydraulischen Oberlenkers darf nur an
den NormalanschluR erfolgen. Der AnschluB an die Regel-
hydraulik ist verboten.




I. Ausflihrungen

Es gibt zwei Grund-Ausfihrungen. die nur verschieden sind im
hydr. Steuerungspaket. Diese zwei Grund-Ausfuhrungen sind
auch lieferbar in Hebemast-Ausfuhrung.

~ SF-1

Grund-Ausfihrungen

- Fir Schlepper mit einem einzel(doppeltjwirkenden
Steuer-Ventil am Schlepper. Im hydr. Steuerungspaket
ist ein Steuergerat und einen 3-Weghahn eingebaut.

— SF- 2 - Fur Schlepper mit zwei Steuerventile am Schiepper.

Hiervon soll mindestens ein Steuergerat doppeltwir-
kend sein fur die Bedienung des Druckrahmens.

Hebemast-Ausflhrungen

— SE-H1: Gleiche Ausfiinrung wie SF-1, doch ein Hebemast und

3-Weghahn zusatzlich, fur dessen Bedienung.

— SF-H2: Gleiche Ausfiihrung wie SF-2, doch ein Hebemast und

3-Weghahn zusatzlich, fir dessen Bedienung.
Es gibt daneben noch die Mdglichkeit das Gerét als Aufbaupaket

zu kaufen. In Kapitel VIl finden Sie eine Beschreibung wie die
Montage der verschiedenen Ausflihrungen stattfindet.

Zum SchiluB werden folgenden Umbausatze geliefert:

— Satz M:

fir den Umbau von Basisgerat auf Hebemastmaschine. Es ist
ein Universalsatz fur SF-1 und SF-2

— Satz 12

fur den Umbau von SF-1 auf SF-2 Das kann passieren wenn
man wechselt zu einem neuen Schlepper mit 2 Steuerventile.

— Satz 21:

fir den Umbau vonSF-2 auf SF 1. Wenn man z.B. einen andern
Schlepper mit nur einem Steuerventil kauft fur standigen Ge-
brauch mit der Siloblocksage.

Die Montage-Anweisungen finden Sie in Kapitel VI.

Il. Technische Daten

A-usf(]hrung Ab-meséungen in crﬁ_

| Brete | Lange | Hone

SF_1 sF_2 (210 | 120 | 25 |
:5F~H1,SF_|.|—2"216_ l. 135 235

e s — -

'Abmessungen des ausgeséagten Blockes:

Breite 175 cm; Lange 80 cm; Hohe 135 cm.
Maximales Blockvolume: 1,9 Kbm.

lll. Sicherheitsvorschriften

1. Gerat fiir Einmannbedienung. Diese Bedienungsperson darf das

Gerat nur arbeiten lassen wenn er auf dem Schieppersitz sitzt und
sich keine Personen im Bereich des Gerétes befinden.

2. Wenn Sie mit dem Blockschneider ohne geschnittenem Block

fahren, sollen Zinken und Sage abgeschirmt sein.

3. Achten Sie darauf, daB Kinder aus der naheren Umgebung der

Maschine bleiben und verhindern Sie, daB sie damit arbeiten.

4. Sollte ein Schlauch vom hydr. System leck werden versuchen

Sie nie das Loch mit den Fingern zuzuhalten. Durch die enorme
Kraft wird der Olstrahl sofort durch Ihre Haut spritzen und
méglicherweise Blutvergiftung verursachen.

5. Prifen Sie immer ob der Blockschneider gut am Schlepper

gekuppelt ist. Achten Sie darauf, daf} die Teile der automati-
schen Kupplung gut funktionieren.

6. Priifen Sie ob die Schnellkupplung des hydr. Ricklaufschlau-

ches gut am SchlepperanschiuB gekuppelt ist.
Wenn diese Kupplung nicht gut zustande gekommen ist kann
das ganze System unter Maximaldruck des Schleppers
kommen. i
7. Arbeiten, auBer die Bedienung wahrend des Sagens sollen
immer nur stattfinden bei abgestelltem Schleppermotor.
Verlassen Sie den Schlepper nur bei abgestelitem Motor.
8. Damit der Schlepper immer gut lenkbar bleibt ist es eventuell
erforderlich Frontgewichte anzubringen.

9. Die Sége soll nicht (iber 80 Hibe/Min. machen.

10.Weénn Beleuchtung auf offenen Strassen notwendig ist, Heck-
beleuchtung anbringen. Inden 2 Léchern  des Fuhrungsrah-
men 2 Bolzen M 10 anbringen, woran die Beleuch-
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tung aufgehangt werden kann.

11.Auf offenen StraBen Zinkenschutz anbringen (siehe Seite 24)
(Abb. 26). Wenn nicht im Betrieb Messer Abschirmung
anbringen (siehe Seite 24) (Abb. 25).

IV. Gebrauchsanweisung

1. Befestigung

Das Gerat wird an die 3-Punkthebevorrichtung des Schleppers
befestigt.

Kontrollieren Sie ob die Kuppelstange gut in den Sperrplatten des
automatischen Kupplungsmechanismus fallt.

Stellen Sie den Oberlenker so ein, daB der Rahmen senkrecht
steht, wenn das Gerét sich in der niedrigsten Position befindet.
Fiir die Ausfihrungen mit Hebemast soll dieser Hebemast senk-
recht stehen.

Die Entkupplung kommt dadurch zustande daB man am Bedie-
nungsseil der Sperrplatten zieht. Dann kann man mit der Hub-
vorrichtung die Kuppelstange weiter sinken lassen.

2. AnschluB hydr. Schlauche

Hinweis fUr den Hydraulik-
anschluf3 am Schlepper

Damit die Maschine ihre volle

L eistung bringen kann, muf die
Offnung der Rlcklaufleitung ent-
sprechend groB sein ( 15 mm Rohr ).
Bei zu kleiner RUcklauftffnung baut
sich ein Gegendruck auf. Der An-—
schluB mul notfalls wverlegt werden.
Es sind die Empfehlungen der
Schlepperhersteller zu beachten.

Entfernen Sie die Staubdeckel der Schnellkupplungen und kon-
trollieren Sie ob die Anschiisse sauber sind.

Bringen Sie die Schnellkupplungen an durch Zurlickschieben des
Schnellkupplungsgehéuses, in dem Sie den Stecher gegen den
Federdruck im Gehause schieben und den Kupplungsring frei
lassen.

Achten Sie ganz besonders darauf, daB die Druck- und Rucklauf-
schlauche gut angeschlossen sind.

Abb. 1 Bedienungseinheit SF =1

11a = 3-Weghahn fiir die Bedienung des Antriebskastens
38 = Ventil fir Bedienung des Druckmechanismus

6p = PrefBleitung ab den Schlepper

6r = Rtickleitung zum Schlepper

-



SF-1:

Vom Gerat kommen zwei Schlduche mit Schnellkupplungen. Der
Druckschlauch (6p) ist.angeschiosser am Steuerventil 38. Der
‘Riicklaufschlauch. (Br) kommt vom 3-Weghahn 11. Der 3-Weg-+
hahn und das-Stederventil sind montiert auf einer Konsole: (Abb.:1
‘und 27).

Abb. 2. Bedienungseinheit SF-H1
11a= 3-Weghahnfir Bedignung des Antriebskasten
T 1 b= 3-Weghahn fiir Bedienung des Hubmastes

= Steuerventil fiir Bedieming des Druckmechanismus.
Sp “Prefiigitunig ab den Schiepper
6r = Rickieitung zurm Schlepper

SF-H1:

Diegistder SF-1 in Hebemastausfilhring,

Auf.der Konsole ist ein zusatziicher 3-Weghahn montiert worden
fiir die Bedienung des Hebemastzylinders (Abb. 2 und 28),.

Der Drugksehlatuch {6p) vom. Schlepper igt angeschlossen am
Eingang digses 3-Weghahns (11b). Ein Ausgang ist vesbunden
mit dem Steuerventil 38, wahrend auf dem anderen Ausgang der
hydr. Schlauch.des. Hebemastzylmders angeschiossenist,

Der Rucklaufschlauch {Br) kommt vom andery 3:Weghahn. {11aj},
derander ginen Seite direkt verbundean ist mit defn Steuérventil 38
und.an der-andern Seite angsschlossen ist am Druckschiauch i(r
den Antriebgkasten. .

SF-2:

Bei dieser Ausfiibrung. wlrd alips bediert mit den-zwei am Sch!ep--

per anwesenden Steusrventile,

Vier Scéhlduche verlsissen: das; Gerit: 2 Stiick 1o’ Schlduche fur
den Antriebsiasten.und 2 Stiick va*' Schiduche fiir den Druck-
mechanismus, -

Die Schlduche des Druckmechanismus sind anzuschiieBen. am
doppeftwirkenden Steugrventi,

Druck und Rucklauf diifen verwechselt werden.

Der Druckschiauch {29p) des Antriebskastens geht durch den
Deckel ds§ Kastens hindurch ubid st mit siner Winkel-Einschraub-
verschraubung angeschiossen am Ventil im Kasten,

Det Ricklaufschlauch 29r sitat an der Winkei- Verschraubung 12
{Abb. 3 und 2% vomn Huckschlagventll 44,

SF-H2:
Dies ist SF-2 in- Hebemast-Ausflhrung. Am Druckschlauch 29p
zum Antriebskasten ist.ein 3-Weghahn montiert (Abb. 30),

3. Bedienung
1. SP-1 und SF-H1

Bie Bedienung des Druckmeéchanismus und Sége und Kette ge-
schieht mit dem mitgelieferten Steverventil, bzw. 3-Weghahn.

Diese sind mantiert-auf giner zusatzlichen Konsdle {Abb. 1}. Falls-
SF-H1 dann ist-auf dieser Konsole ein zweiter 3-Weghahn tir die
Bedienung des Hebemastas (Abb. 2).mantiert..

Im nachstehenden Schema ist angegeben wie man dié Hebel
stelleii'soll um die verschiedenery Telle in Bewegung zu setzen:

44 = Huckschfagvenm A g
12 = Winkel- Emschraubverschraubung
29 = p = Prefileitung;.r = Rickleitung:
7= Lefmngen fiir Verschubzy!m der

Zum Beispiel: #
Man will den Druckrahimen auf die"Slage drucken Man S|eht m
Schemanebendem "Druckmechanlsmus" folgende Hebelstellun-
gen:

~ Schiepperventil: senken
— loses Steuerventil: Position ||
- Kasten 3~Weghahn Pasition O

Aus der letzien Spalte folgt daB - SF (1 der Hebernastdresweg-
hahnin Pos. 1 stehenmuB. _

Die Sége kann sich bewegen nach zwei Selten nagch links und
nach rechts, Die Urnschaltung: ges hieht distch den Transporthe-
bel {Abb. 4 ). Sieht man vorioben auf das Gerat dann muf
der Hebelim Uhrzeigersmn gestelltwerden um dig Sage in- dersel-
ben’ Rlch:ung laufen zu Iassen :

ﬁn%n 20 groBen Wzderstand erfahren dann it dieser Schutz in
ra

Wenn dig:3age eine volle Umndrehung gemacht hat und derTeles-
koparm am Anschlag des Rahmens laGH dann tritt ebenfalls der
Schutz in Kraft.

Sie stellen dann den Kastendreiweghahn: auf Pos..O (siehe Sche-
ma) und S&geé und Kette bleiben stehen. Wenn Sie fir den niache
sten Biock die Sége in.der andern Richtung laufen lassen, steht der
Hebél in einer Pasition, dai Sie vom Schleppersitz aus nur am
Bedienungsseil zu zietien: brauchen

17



—

Bedienungsschema SF-1 bzw. SF-H1

Position Bedienu_ng_s.ﬁebel - STEUERGERAT
MASCHINENTEIL - =t . I
! Schlepper-Ventil | Kasten Loses Hebemast
! | 3-Weghahn 11a Steuer-Ventil 38 3-Weghahn 11b
| SF-H1
Druck- , Heben Heben | Pos Z ) posl Pos. O
mecha- Ruhe Neutral Pos O _ Pos. O Pos. O
nismus | Senken Senken Pos 7 Pos. I Pos. O
Anlriébékasten: in Betrie;b o -.Helse_n ol _;os 0 Pos. O Pos. O i
von links nach rechts Schalthebel Pos. |
Sage + Ruhe Neutral | Pos.0 Pos. O Pos O
Kettenantrieb "In Betne; e i “H;eben Pos O Pos. O Pos O
| von rechts nach links Schalthebel Pos. Il
Hebemast SF-H1 | Heben " Heben Pos. O Pos. O Pos. H
Ruhe In Pos. O Pos. O Pos. O
Senken i Senken |I Pos. O Pos. O Pos.H
2. SF-2 und SF-H2 Achtung:

Die Bedienung geschieht mit den zwei Schlepperventilen. Das
doppeltwirkende Ventil fir den Druckmechanismus, das andere
Ventil (evt. einzelwirkend) fir den Antrieb von Sage bzw. Kette.

Im Falle SF-H2 kommt fur die Bedienung des Hebemastes ein
zusatzlicher 3-Weghahn dazu. Diese Bedienung braucht keine
weitere Erklarung.

Abb. 4. Schalthebel

9 = Schailthebel

Pos. I: Sdge bewegt sich von li. nach re. (gesehen vom
Schlepper)

Pos. O: neutraler position

Pos. II: Sage bewegt sich von re. nach li. (gesehen vom
Schlepper)
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Der Vorschubzylinder des Kettenantriebs arbeitet nur wenn gen-
gend Druckdifferenz besteht zwischen den zwei Sége-Antriebs-
zylindern.

Beim Probe-Lauf auBerhalb des Fahrsilos, bei niedriger Touren-
zahl, kann es passieren, daB die Sage zwar auf und ab geht, aber
daf} der Ketten-Antrieb nicht arbeitet. )

Bei Steigerung der Tourenzahl, bzw. VergroBerung des Olstroms,
wird die Differenz zunehmen, wodurch der Vorschub in Kraft tritt.
Beim Gebrauch im Fahrsilo sorgt der Widerstand der Sage zu
jeder Zeit fur eine genlgende Druckdifferenz.

4. Gebrauch

Kontrollieren Sie ob der Teleskoparm am Anschlag auf dem
Rahmen liegt. Das kann links oder rechts sein.

Stellen Sie die Sage und den Andruckrahmen in die Hochst-
position.

Stellen Sie den Rahmen mit dem Oberlenker senkrecht.
Fahren Sie das Gerat in den Fahrsilo.

Achtung '

Die Sage darfwahrend der Einfahrt nicht von einerfesten Silage-
seite weggedrickt werden. -

Schneide die Silage so an, daB die Sége parallel zum Fiihrungs-
rahmefi'den Silo eingeht.

Ségelinien A und B sind gut, Ségelinie C ist falsch; bei einer
Ségetiefe weniger als 10 cm wird die Sége in einer Ecke fort-
gedriickt.

Zeichnung 1

G - R '
¢ ; ‘ b f_ﬁ;_&_ -"1 P

. LS
i 13
hal (s [ - ]
f g g f Bc. e B \min. 10cm.
: . [ '
il |

Behalten Sie vorzugsweise eine Reihenfolge beim Ausségen ejn,
wie in der folgenden Zeichnung angegeben; diese Reihenfolge
gibt am wenigsten Zeitverlust und verhiitet Sageschaden.



Zeichnung 2

!

Ziehen Sie die Handbremse des Schleppers Veérsdumen Sie

das, dann kann:wahrend der Arbeit der Schiepper forttahren

wodurch das Sdgeblatt sich verbiegenkann.

— Steflen Sie den Drickrahmen auf die Silage.

— ‘Setzen Sie die Sdge und damit den Keltenantrieh in Kraft.
Beachten Sie die richtige Position des Transporthebéls.
Die Sage.darf htchstens 80 Hijbe/Min. machen. Die dazugehs-
rendé:Schlepperdrehzahl unterscheidet sich von Schiepper 2u
Schiepper.

~ Weni die Sage ¢ine Aunde gemacht hat kommt der, Teleskop-

balken am Anschiag auf dem Rahmen und setzt damit den

Schutz in Kraft. Sgtzén. Sue dann den Antrieb von Sage ung
Kette auBer Kraft. :

— Hében Sig-den ausgesagzen Block mif dér Hebe ~Efnrichiung
oder dem Hebemast ein wenig hoch und fahrehy Siedaul ZElCh*
ning. 2. aus ‘dem Fahrsilo,

Auf. diese Weise gibt es' am- wenigsten: Heabung zwuschen der
Sifage und:dery ausgesagten Blotk,

Abb.5. Schmierpunite.

a. -Schmiertippel Zufiuhmethanismus -

b. Schmiemippel Gleitlager-Ririge; innenbalken
c. lLagerbithseé dér Sperrkiinken

Die folgenden N

Achlung
Stellen Sie nie dig Sdge-in der Mitte hinter dem Block. Eine
krumme Sage ist die Folge. '

V. Schmlerung:" ’Wartung
und Einsteliung. = -

1. Schmierun

inentelle: 'sind’ ausgeristet mit einem
Schmiernippel.und massen bei normalem Gebrauch wochentiich

'geSChm'ie'r[ Wérd

}

(2x) Abb: 5
{2x) Abb. 12
{Px)}Abb, 5
(4X) Alb. 6

i

Achtung! Verwen nTeleskopbalken nur Graphit-

fett.

- dié. Lagerbtichsen im Scharmerblock_ des’ Druckmechanlsm _
(Abb. 7} '

Die Kefte soli regeimaig mit dickermn Ol (SAE80:90) getlt werden.
Wenn' Sie die Maschirie fiir idngeré Zeit riicht verweénden sollten,
dann tt es 2u -ermplehlen die Sage zu dien. Silofutter urid-ing

‘besondere Mais verursacht schrigh Rostbildung. wodurch dig Sage.

sturmpf wird.
18
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2. Wartung und Einstellung

a. Sage schieifen

Wenn die Sage sich stumpf anfiihlt soll diese geschliffen werden.
Das kénnen Sie mit einer Feinschlichtfeile.

Sorgen Sie dafir, daB beide Seiten gleich geschliffen werden,
sodaB die Symmetrie erhalten bleibt. Schief laufen der Sdge wéah-
rend der Arbeit kommt dann nicht vor. Wenn die Sage sehr stumpf
ist kann eine Schleifmaschine angewendet werden.

Sagezahne sollen erhalten bleiben.

b. Kettenspannen (Abb. B)

Wenn der Teleskopbalken am Rahmenanschlag liegt soll an der
Vorderseite in der Mitte die Kette mit der Hand ca. 1 cm waage-
recht hin und her bewegt werden kénnen.

Arbeitsvorgang:

Lose die Sperrmutter — dann Spannbolzen so weit eindrehen, dal
Spannung gut ist — Sperrmutter wieder anziehen. |

c. Richten der Sage

Das Ségeblatt soll mit dem Flhrungsrahmen gleichlaufend sein.
Ist das nicht den Fall dann kann die Sage nach innen oder nach
auBen in der Silage verlaufen.

Das richten geschieht durch Verdrehung der exzentrischen Stell-

ringe. ]
|
2—

Abb. 7. Schmierpunkte Gelenkblock

4,
Hebemastausfuhrung
Ab und zu sind die Innenwande des Mastprofils einzufetten. Das
kann mit einem Pinsel oder durch Schmiernippel (Abb. 41). Vor-
zugsweise mit Shell Kugfett oder Marvac O. _[_
Achtung. Die Laufrollen werden nicht durch diese Schmiernippel
geschmiert. Die Rollen sind ausgestattet mit geschlossenen 5~
Kugellagern.

6 —

Abb. 9. Laufrolleneinsteliung
2 = Mutter M12
4 = Exzentrischer Stellring
5 = konischer Zwischenring

6 = Laufrolle
10 = Bolzen M12 x 55
Arbeitsweise (sieche Abb. 9, 12 )

— Stellen Sie die Sage in die Mitte an der Vorderseite.

— Halten Sie ein Lineal (gerade Latte oder Flacheisen) an die
Sége und sehen Sie ob dieses mit dem Fihrungsrahmenprofil
gleichlaufend ist.

— Losen Sie die Mutter 2 ein wenig und verdrehen Sie die Stell-
ringe 5 soweit, bis das Sageblatt die richtige Position erzielt hat.
Die Stellringe an beiden Enden der Steuerungsplatte sollen
gleichzeitig versetzt werden; der eine nach vorn. der andere
nach hinten. Die Laufrollen dirfen jedoch nicht zu steif am
Fuhrungsprofil gedriickt werden.

d. Einstellung des Teleskopspielraums.

Das_Innenrohr wird mittels 8 (7 + 1) Nylon Platten

gefuhrt{Abb. 23).

Das Innenrohr muB mit minimalem Spielraum zwischen den

Fuhrungsplatten schieben kénnen. Einstellung soll wie folgt ge-

schehen: : i

@ locker alle Gegenmutter (Abb. 10-18)

@ ziehe alle Stellbolzen gleichmaBig an (Abb. 10-19)

@ kontrolliere ob die Sage senkrecht steht. Wo nétig mittels der
Stellbolzen verstellen.

Abb. 8. Kettenspanner @ ziehe jetzt alle Stellbolzen an und lockere dann jeden Bolzen
a. Sicherungsmutter wieder s Umdrehung.
b. Spannbolzen @ ziehe alle Stellbolzen mit den Gegenmuttern wieder an.

20



Abh. 11.  Sperkiinkenabsteffung
g = Schidlthebel

35 = Ndchstellungsmutter

18 = Sperrkiinkenhalter

. Mutter anziehen, dann eine halbe Umdrehiung zuriick und
schifeflich Kentemmit einer zweiten Mutter.

Achtung. _

Kontrolliere regelmésig die Nylon-Gleitplatten wegen Abnutzung,
und ersetze diese. bevor der Malalihalter am Balken kommen
kahn.

Abb, 10  Abstellung Kastenspielraum
-a. Schmiernippel (2x) Teleskopbalken
19-= Stelibolzen

18 = Sicherungsmutter

€. Sperrklinken-Einsteliung.
Die' Einsteliung der’ Sperrkhnken soll so:gemacht werden, dai
eine Klinke immer zwei Zihne'dés Sperrades vorschiebt,
Kontrolle und Einsteliung wie folgendes. Siehe Abb, 11

@ Stellen Sie'den Schalthebel 26 in Pos. |,
@ Stellen-Sie den Varschubzylinder in der dufersten Position
_am Anschlag auf derri Teleskophalken. Wahrend digser Be-
Wwegung hat Sperre A, die. sogenannte vorschiebende
Spertre; das ‘Sperrkiinkenrad in dig Hmhtung des- Pfeils ge-
dreht. Sperre B, die schleppende Sperre, ist wahrend dieser
Beweguhg tiber Zahn 1gerutscht.

Spérre B steht in der richtigen Position wenn diese sich mit -

gerade. ddér minimalers Spigl vor-2ahn 2 tefindet {wie auf

dem Bild). Wenn nicht, d.h. soll die Kiinke sich auf Zahn 2.

befinden, dann muss dieser gut eingestellt werden durch
Verschmbung des Sperrklinkenhialters. 18 Gber die Draht-
stange mit Hilfe der Mutiern.35.

@ StellenSieden Scha!thebel in Position II.

AbbiA2 Antisbskasten

26 =1
32 = Sicherungsbolzen M12 x 80
438 = Sagenbefestigunigsinrienisechskantbolzen M12 x 55

o Lassen Sie den Zylinder wieder ein- und alisgehsni bis die
Position-an der Stiizé am Teleskopbalken wieder errgicht
ist.

e Wihrend dieser Bewegung ist: Sperre D die ,,vorsch;eben-
de” Kllnke und G- d|e ,,schieppende" Kllnke Kontrollieren

oben angégeben

f. E:nstellung Sagenllefe (Abb 12.und 408)
dgeblatt:i 't_n'ut zwei Steilbolzen 36-und NYLOC Mutter 37

Emstei[ung inzwet Posmonen moghch st: Ausf;eferung ab Werk in
héchster Position, geeignet fir die Arbeit auf Betonboden, In
diesem Fall kommtdie Sage nicht ganz bis unten.

Fir vielfaiige: Arbeit auf weichem Boden kann: die Sige tiefer
gestefitwerden, sodaB dér Block vollig bis an die Unterseite aus-
gesdgt werden kann.

a...Exzentrische Ririge fir dig Ernsre.-'.’ung der Laufrolfen
b, Sehimiernippel fiir Gleitlagerringe
xzerrische Achse
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Abb, 13. Posilion des. Antrichskastens fir Hﬁhénémsteﬂuﬁg der
Sage . h 2

‘Eihstellung

— Versetzen Sie den Antriebskasten in die Position wie. arigege-

penin der Abb. 13,

— Steilen Sie die Sige auf die richtige Hohe sp, da Stellbolzen 32
ing Mutter-36 zu erréichen sind durch die Gffnungen:vor und
hinten.im Teigskoprahr.

— Entferneri Sje die. Stelibélzen und steckeri Sie d;ese in. dle.

anderen’ Locher

q. Etnstellung des Siagenspielraums
- an dem dIE Sage befest:gt sst -soll ohne Spmtraum

. Fal!s Splefraum soll’ Emstellung m:l den E'xzenterachsen
25 und 34 (unten und. oben) erfolgen

bésemgt ist.
— Bichern mit Schraube 28

h. Einstellung'des Hehemastes (Abb 41)
Der Hebemast soll mit:minimalem Spielraum-an den Lauiroller
‘entlang gehen. Mittels: Stellbolzen 12 und:Gegenmutter 15karin
der: Splelraum unte d-oben besemgtwerden .

3. Hydraullk OI

Esijstsehr W|cht|g daB béz mtenswem Gebrauch gutesHydrauhk 6]
verwendetwitd. Das Ol sollmindéstens folgende. Spezifikatiorien
nachweisen;.

Spezifisches Gewicht 15-4°C 0.887
Flammpunkt-C.O.C. 204
Viskositat (Centistokes) 100 G 9,1

.. 50 "C 41,2

20°C 178
22 '

rachse 25 (umeh and ohen) verdrehen bis Spieltaum-

Viskositdtsindex (E) :
Fllissigkeitspunkt . -37 ma
Tirmken Test OK Lodd (Ibs) - 30

Die folganden Olscrten entsprechen diesen Spevifikationen:

John Deere HY-GARD (J-20A/JD-303/3-14B
M.F. M.F. 135

ILH.C, Hytran

Ford M2 CB6-A/134A

Fiat AF 87

SAME HTT

Renaalt Tractelf RE

Vl. Montageanweisung
der Umbausitze
a. Saiz12;

Satz fiir Unfbau von SF-1in SF2.
Dieser Satz besteht aus

Zahl Nr. Name -

2 2  Staubkappe (Stecker)

2 4  Schneltuppiung (Stecker)

5 5  Kupferring

2 39 gerade Einschraubverschraubung %! BSP/
innenweite & 15

2 40 -Gewindereduktionsstiick 2" BSP
kon, Aulengewinde

2 41  gerade Einschraubverschraubung va'' kon.

Aufiengewinde, iInnenweite 0 8

Demonueren Sie. die. Schneilkuppiungen der belden Schld
des: SFA;
|eren Sia ‘die. zwel dunnen Schlauche-des Steuerv
und:montieren Sie hier auf das Gewindereduktionsstick 40
Kupterring -5, die gerade Elnschraubverschraubung 14 un
Schnellkupptungen 4mit Staubkappen 2,

.dle gerade E:nschraubverschraub :
,-Schnelikupplungen mit Staubkappen

tun'g Die dinnen: Schlauche des Druckmechan:smus solie
einem doppeltwirkenden: Véntil ‘dngeschlossen - werden: Dru
und Rulckieitung diifen verwechselt werden.

b. Satz21:

Satz fiir Umbau von'SF-2 in SF-1,
Dieser Satz besteht-aus-

Zahl' Nr. Name _ '

& 5. Kupferring yo! BSP

2 6 HD Sehlauch,*, 2" BSP AuBengewinde,
gerades Rohr @ 15 L 1300 {SAE 100 R2)

1 8  Verbitidungsnippal 2x (M18 x 1,5),

korisches AuBengewinde

2 9 Gewindereduktionsstick M18x 1,6 konisches

AuBengewinde ¥+ (3, konisches Innengewmde.
2 10 Wirkel-Einschraubverschiraubung 72 G428 -
1 11 3-Weghahn '
2 12.  Winkel-Einschraubverschraitbung M18 x 1,5/
1 13 L-Einschraubverschraubung M18 x 1,5/ 15/ 1
1 35  Kiemmstteifen
1 38 Ventl
1 42-  Kansole

Entferns die zwei Schnellkupplingern 22 mit Gewinderedukiior
stiick-40 Ond gerade Einschraubverschraubing 41 der Schiéuc
7. Ebentalls-die zwei Schriellkupplungen 2mitgerade Einschral
verschraubung 39 der Schlduche 29;
Montiere dig Schiduche 7 des SF(das sind die dinhien Schiduch
des Druckrahimens) anden geratien Einschraubverschraubunge
10'am Ventil.

Diese Schiauche dirfén verwechselt werden,
Von.den zwei dicken Schlduchen 29 die vom Antriebskastén kom
men soll-der Dfucksehlauch angeschiossen werden an:der Win
kel-Einschraubverschraubung 12 des 3-Weghahns 11, |
Druckschiauch kammt vom Deckel des Antnebskastens



Der Rickschilduah. der aus der Seite des Antriebskastens kommt,
mufl an L- Emschraubvarschrauhung 13 des 3-Weghahns mon-
liertwerden,. -

Einer der Sch!auche & wird an der Winkel-Eirschraubverschirau-
‘bung 12 des.-Steuerventils: martigrt, Der Schlauch ist die Druck-
ieflung und -solt also am Druckanschiull des Schieppers ange-
schlogsernrwérden,

Der. andere; Schlauch die’ Ruckieuung wird -am geraden Rohr der
Winkel-Einschrautverschraubung 13 des 3-Weghahns montiert.
Der exira. Klemmstreifen hat den Zweek die Schiduche béi éin-
ander Zu-halter,

c. SatzM:

Universalsatz fir den Umbau, von SF-1 oder SF-2 inSF-H1 bzw.
SF-H2,
Dieser Satz besteht-aus

Zahl Nr, Name
1 Hebemast kompl.
1 Hebemast Zylinder kompl. {Abb, 34}
1 11 3-Weghahn, 2 Bolzen M8 x 30, 2 Multer M8,
2 Fedérringa M8
2 14 gerade Einschraubverschraubung M18x 1.5/8 15
1 18 Winkel-Einschraubverschraubung, M1Bx1,5/43 12
1 15.  HD Schlauch %s', gerades Robhr & 12 {2x}, L 1800,
SAE 100 R1

1 8 HDSchlauch Y2, vz"' BSP AuBeﬂgewmde réchtes
Rohr 2 15, L1300, SAE 100 R1

1 8 Verbindungsnippeli2x {(M18.x 1.5} kon.
AuBengewinde -

1 5 Kupférner Ring»z

2 45 Kupferner Ring M18

Fr beiden Typen ist cjie Montage des Hebemastes mit Zylinder am
Rahmen gdleich.

Hebemast Montage

Die: Kolbenstange des Hebemastzyhnders an der oberen Platte
des SFRahmiens montieren (Boizen M12 x 30, Federring M12}.
Der Hebemastrahmen sofl in. etwa ‘der richtigen Position hirtsr
dem SF Rahmen gestellt werden. Nehmen Sie die Distanzplatten,
und stellen Sie die Rolleri zwischen dem Hebemast-Profil und
montieren Sie die Plalten am -SF-Rahmen (Bolzen M12x 30,
Mutter M12; Federring M12).

Ziehen Sie den Zylinder aus.und montieren Sig diesen an den
Hebemast (Bolzen M16% 100, 2x Mutter M18), Sorgen. Sie dafir,
daB die Winkel- Emschraubverschraubung nach links. zeigt und
daf3 der Zylinder sich nicht-klemmt zwischen den Befestigungs-
platten.

Fir den Umbau vom hydr. Teil gelten die folgenden Montage-
Anweisungen:

1. UmbauSF-1in SF-H1
Entferne Steuerventil und 3-Weghahn van der Konsale,

Demantiere Schiauch und Winkel-Einschraubiverschraubung 12-

vom Steugrventil. Entferhe Schneilkupplung mit Kupferring. Ver-
binde mit Hilfe des Verbindungsnippels 8 den 3-Weghahini von
Satz M am Steusrgerét, N

Montiere Schiauch B (V2" "y von Satz M an der geraden Einschraub-

verschraubung 14 mit neuem Kupferring. Der andere mitgelieferte.
Schlauch muf an der Winkel-Einschraubverschraubung 18 des-

neuen 3-Weghahns montiert werden. Die andere Seite wird mon-
tiert an der Winiet- Einschraubverschraubung 18 des Hebemasi-
zylinders. Montierg zum Schiu den Regelsatz wieder an die
Konsole.

:Es bleibt ther:

1xHB-Schiauch

1x geradé Einschraubverschraubung 14

1x Winkel-Einschraubverschraubung 12

UmbauSF-2in SF-H2 '
Entferne die Schnelikuppiung 4 vom Druckschlaych 29 vom. An-

triebskasteri. Das ist der Schlauch der aus dem Deckel dieses.

Kastens kommt,

Mit Hiffe dér geraden Einschraubverschraubung; 14 wird-dieser
Schlauch.2%.an dem offengebilebenen Anschiull des 3-Weghahns-
‘ontiert. Montiere Schiauch 6 (V2 "'} des Satzés an der geraden-
Einschraubverschraubung:14 die schon am 3-Weghahn befestigt,
ist.

An der anderri Seité dieses. Schiaucheskommt die frlher demon-
lierte Schnellkupptung 4 mit dem neten Kupfemng 5.

Vom dndérn Schiduch 15 (%) wird einé Seite an die Winkel-

Binschraubverschraubung 18 vom 3-Weghiahn montiert. Die an-

dere Seite wird an die Winkel-Einschraubverschraubung 18 des
Hebemastzylinders montiert.

E% bieitt lber:

1x Verbindungsnippel (2x M18 x 1,5}

1x Satz Bolzén. Mutter, Federringe

1x gerade Einschraubverschraubung 2" BSP/inneniveite ¢4 15

VIl. Montage-Vorschrift fiir

den Aufbau der Maschine

Diesé Maschine wird géliefert mit niedergekiapptem Fihrungs-

rahmenund aufgekiapptem Druckrahmen. Aufbad und Einstellurig

wie folgt:

~ entferne den Hiftsbiigel, wamit der Antriebskasten am Rahmen
befestigt ist. die Laufrolien mit Befestlgungs -Material und die
Eckenischitzkappen,

- Fihrungstahmen vom Rahmen demontieren und in det rich-
tigen Paosition montieren. Steile dazu den Teleskop mit An-
trichskasten vorn in der Mitte und stiitze den Fiihtungsrahrmien
auf dem Rollenblock, an dem auch die Kette befestigt ist. Dann,
den Fuhrungsrahmen an beiden Seiteri leicht festschrauben.
Dig Kette ist.im. Flihrungsrahmen anzubringen hinfer den Eck-
Igisten. Entierne. dazu den Bolzén um den der Kettenspanner
dreht. Spater diesen Bolzen mit Mutter wieder montieren,

~ Fuhrungsrahmen auf die richtige Héhe einstelien,

~ Telgskopbaiken am. Anschlag auf den Rahmen schieben.
‘Schalte dazu der Ketten-Antrieb aus durch ginstefien des
Schalthebeis in der Mittel-Position und des. Verschubzylinders
zwischen den beiden duBersten Positionen: Die Sperrklinken
llegen dann frei vom Sperrad.

Abb. 14. Befesligung Fihrungsrahmen

23
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Die Muttern des Flhrungsrahmens sind so weit zu losen, daB er
verschoben werden kann. Fihrungsrahmen so weit wie maglich
hoch schieben sodaB der Rollenblock sich auf dem Fuhrungs-
rahmenprofil abstltzt, Bolzen A ziemlich fest andrehen (Abb.
14),

Bolzen B leicht andrehen.

Antriebskasten zu nachsten Ecke schieben, vor oder hinter der
Eckleiste. Flihrungsrahmenprofil hoch schieben und die oben
genannten Bolzen gut festziehen.

Antriebskasten weiter schieben zu der anderen auBersten Seite
bis zum Anschlag auf dem Rahmen.

Auch hier den Flhrungsrahmen so hoch schieben, daB der
Profilrand am Rollenblock liegt. Die Mutter auf dhnliche Weise
festschrauben wie vorher beschrieben.

Antriebskasten zuriickschieben zur néchsten Ecke vor oder
hinter der Eckleiste, Flhrungsrahmen auf die richtige Héhe
bringen und Mutter gut festmachen.

— Kette spannen wie beschrieben in Kapitel V und Schutzkappen

montieren.

— Laufrollen montieren und so einstellen, daB die Sage gut gerich-

tet ist. Kapitel V.

— Bringe den Druckrahmen in der Position wie angegeben in Abb.

39.

Der Zylinder soll unten auf Achse A und oben an Platte B (Abb.
21) montiert werden. Die Gelenkkabel (Abb. 39-1) sind an den
Stltzbalken (Abb. 21-18) zu befestigen.

Abb .41

FESTES HUBGERAT
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} Abb. 24
ZUFUHRVORRICHTUNG
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Abb.40
ANTRIEBSKASTEN
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Einstellung Ségentiefe:

(Kasten + Sidge milssen auf der finken Geréte-
seite-stehent)

Das Ségeblatt ist mit zwei Schrauben und NYLOC
Muttern befestigt-am Antriebsrohr. Im-Ségeblatt'sind
4 Lcher, sodaB Einstellung in zwei Positionen mog-
lich ist. Auslieferungab Werk in héchster Position; ge-
eignet filr die Arbeit auf Betonboden. In diesem:Fall
kommt die’Sége nicht ganz bis unten.

Fiir vielfaltige Arbeit auf weichem Boden kann-die
Sige 30 mm: tiefer gestellt. werden, sodal® der Block
vdlig bis an die Unterseite ausgeséigt werden kann.

Messer schieifen:

1. Das Messer iSt_ immer gut gescharft zu halten.

2. Die Skizze zeigt die Schneidkante auf die es
beim Schleifen besonders ankemmt.

3. Um die Hérte zu erhalten, wird NaRschliff empfoh-
fen

4. Es ist darauf zu achten, daR die Schneidenspit-
zen in der Mitte bleiben,

Auswechseln der Schrauben
nur in dargestellter Position

. moglich.

Bai Warfun.gsarbe}f_fen F‘ed_ers_pannang-
- beachten !
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Hinweise fiir den Hydraulikan-
schiluB am Schilepper

L

32

Bei Schleppern mit doppelt wirkendem Steuer-
ventil ist der DruckanschluB bzw. Riicklaufan-
schiuR direkt am Steuergerat anzubringen.

(Hierzu jedoch auch den Punkt 5 beachten)

.Bei Schleppern, die nur mit einem einfach wir-

kenden Steuerventil ausgeriistet sind, ist fir die
Riicklaufleitung ein AnschluR zum Olbehalter
oder zum Olkreislauf des Schleppers anzu-
bringen.

.Bei Schleppern mit einem geschlossenen Hy-

drauliksystem muB das Riicklaufél in jedem
Falle direkt zum Getriebedlfilter gebracht
werden. Die Schlepperfirmen bieten hierfir ein
Filtergehduse mit eingebauter  Olriicklauflei-
tung an.

( z.B. John Deere)

. Damit die

4.Schiaden an der Hydraulikanlage durch ein Ver-

tauschen der Anschliisse (Druck- und Riicklauf-
leitung) werden durch ein am Umsteuerventil
in der Riicklaufleitung eingebautes Riickschlag-
ventil verhindert. Neuerdings werden die An-
schliisse auch farblich gekennzeichnet:

Druckanschluf
Riicklauf

Rote Staubkappe =
Blaue Staubkappe

Maschine ihre volle Leistung
bringen kann, muR die  Offnung der Riick-
laufleitung entsprechend groR sein (15 mm
Rohr). Bei zu kleiner Riicklauféffnung baut
sich ein Gegendruck auf.

setr: SILOFLEX  Schaltstellungen am Steuerblock SF-H1

Niederhalter

/_\
¥

Y,
JUPIIp, PR B -
[

Sa ge+
Vorschub

Hubgerust




Anbau des Siloflex am Front-
lader

Fiir Schlépper mit einem einzeln (doppelt) wir- -
kendem Steuer-Ventil am Schiepper. Im hydr. Steue-

rungspaket $ind zwei Steuergerdte und ein 3:.W ge-r--.'
hahn eingebaut. L

1. Die unteren Wellen am Rahmen werden von.den
Gabeln - der Frontladerarme aufgenommen. Umein
smt!lches Vérsetzen zu -vermeiden, werden dig- ben»
den Scheiben angeschweiRt oder it Stellringen
&uf der Welle festgeklemmt. '

2 Der Anienkpunkt des hydr. Oberlenkerzylmders lst
in den meisten FaHen noch am-Frontlader anzu-
brmgen, eventusll mit einer Quertraverse.

Wenn. dle kaen des Gerédtes am Boden anliegen,
5O solite der Anlerkpunkt so angebracht werden,
daf3 _der ‘Obegrlenkerzylinder ca. 50 mm “ausge-
t. Bei angehobenem Gerit-und voll ausge-
“Overlerikerzylinder darf der Zylinder
_verbmdung des Frontladers berihren.
Der Anienkpunkt ist entsprechend hoch anzu-
bringen:

3, Fiir die- Bedienung des Varschubes wird ein zu-
satzliches Kunststoffseil mitgeliefert.

- 4.-Auf dem Steuerblock ist ein zusitzliches Hand-

é_fc_E‘_uérv"ehtil_ fiir die Bedienung des hydr. Ober-
Ierik__er_s.-montier._t’.

5. Der AnschluR an den Schlepper erfolgt wie beim
Normalgerat:

Druckleitung
Riicklaufleitung

Rote Staubkappe
BfaueStaubkappe

Kemper Siloflex

Frontlader Anbau

<=7
StewersVenti am Sthlepper. It Hydr. Sted erupgspoked
) : . sind zwel Slevergerite ind ein 3 -Wegehahn aingebayt .
F""' — '

T 5 |
of ‘ 14 Ridckschiag\,
e o} venrn’
1 Ty \\ Hydraulischér
. . Obertenker
zusttziiches i
Handsi‘euervenm -

Fiir Schlepper mit einém emxein{dappe!{}wkendem

Kunststoff-X
‘sef!

<  Anbautesle fir
- Fronladergabel
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Kemper Siloflex :

Hydf.‘ 5bér/enkér Aust 7.

zusdtzliches

Fiir Schlepper mit einem einzeln (doppelt) wir-
kendem Steuer-Ventil am Schlepper. Im hydr. Steue-
rungspaket sind zwei Steuergerdte und ein 3-Wege-
hahn eingebaut.

Kemper Siloflex :
i

//\1

\

Hydr Oberlenker aust 2

<)
it
Vo4
5 P
.U
(R

Firr Schlepper mit zwei Steuerventile am Schlep-
per.

Hiervon soll mindestens ein Steuergerdt doppelt-
wirkend sein fiir die Bedienung des hydr. Ober-
lenkers.

Der AnschiuR des hydraulischen Oberlenkers darf
nur an den NormalanschluB erfolgen. Der Anschiu
an die Regelhydraulik ist verboten.




Verhalten im Storungsfall

Storung magliche Ursache Abhilfe
1. Knarrende Gerdusche Olstand zu gering Ol nachfiillen
Falsches Ol diinneres Ol einfiillen
2. Umschaltung funktioniert Olstand zu gering Ol nachfiillen
nicht Dichtungsmasch. undicht . alle Zylinder priifen
Leitungen undicht Ol auf Betriebstemperatur
Ol zu kalt fahren
3. Sage verlauft Teleskoparm verspannt : ausrichten
Fiihrungsrollen gelost : neu ausrichten
Schneidkante am Messer
falsch geschliffen? : Schneidenspitze muB in

der Mitte liegen

4. Vorschub schaltet ab die Feder hinter der Sperr- Schraube M6x 15 hinter
klinke hat zu wenig Vor- Druckfeder montieren
spannung, Vorschub schaltet
auf Neutral

Kerbe nicht tief genug.

5. Sége schaltet ab Storung im Ventil bzw, Im 1. Fall Kundendienst
Fremdkorper im Futterstock anrufen
Im 2. Fall Fremdkaorper entfernen.

6. Sdge lauft schwer Messer stumpf? Untere Schneidkante
Messer verrostet? besonders scharfen
Messer blank schleifen

7. Stecker — Steckdose Blockschneider lauft nicht, neue Steckdose montieren
da kein Ol durch die Kupp-
lung flief3t. keine Kegelkupplung mit
Neuer Stecker palit nicht in Kugelkupplung verbinden

vorh. Kupplung

8. Schlduche zittern Riicklauf zu klein sep. Olriicklaufleitung
einbauen lassen
Hinweise der Schlepperhersteller

beachten
9. Vorschub arbeitet nicht Schrauben am Stiitzbock Neu einstellen — Schrauben
fiir Rickhalteklinke haben sichern — evtl, mit
sich gelost Spannbhiilse verbohren
VorschuB-F;iinke‘\-rérlélﬁe;r;mt Biigel 3 mm weiter auf das
10. Vorschub schlecht umschaltbar Bt Vorsahubisaiin Giwinds drohen
11. Blockschneider lduft nicht Luft im System? entliiften
12. K_fain Gleichlauf zum Eﬁhrungsrollen falsch Crinritartialredt il
Fihrungsrahmen eingestellt
13. Spielraum in Sagerichtung Messer verlauft Gleitstiicke nachstellen

und Umlaufrichtung

14, Sége bleibt stehen Umsteuerventil schaltet Oldurck durch Schlepper-
nicht um ventil wegnehmen und dann
Fremdkorper im Futter neu auf Druck stellen, dadurch

erfolgt neue Umschaltung




