femper

LADE -/ SILIERWAGEN

Betriebsanleitung
Ausgabe B 0102 D

Deutsch

Nr.: 76501

,-—-,.

Green = Trans

GT 16000

Maschinenfabrik KEMPER GmbH & Co. KG ¢ 48694 Stadtlohn
Postfach 1352 e Telefon:02563/88-0 ¢« Fax: 02563 /88 21+ 8844



Anspriiche aus den
Ausfiihrungen

Telefon - Infand

Fax - Inland

Telefon - Ausland

Fax - Ausland

Green = Tians

GT16000 L

Green = Trany

GT 16000 S

Die Konstruktionen und Funktionen unserer Predukte unterliegen der Technischen
Fortentwicklung; deshalb sind die Angaben hierzu nicht in jedem Falle fUr die Lieferung

verbindlich.
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GT 16000 - 98 Sicherheitshinweise 1

10,
11.

i2.

13.
14,

15,
186.

17.

18.

18,
20,

21.

22.
23
24,

Unfallverhiitungsvorschriften

Grundregel:
Vor jeder Inbetriebnahme die Maschine auf'Verkehrs- und:
Betriebssicherheit tberprifen!

‘Vor Arbeitsbeginn sich mit zllen Einfichtungen und Betatigungseleménten
‘sowie mit deren Funkticnen vertraut machen. Wahrend des

Arbeitseinsatzes ist hierfir zU spat.

Vor jeder Inbetriebnahme darauf achten, daf sich-niemand im
Nahbereich aufhait. (Bescnders Kinder!) Auf ausreichende Sichi z.B. bei
Rickwartsfahrt, achten! (Evtl: Einweiser erforderlich).

Alle Maschinenbedienunhgselemente missen direkt neben dem
Schieppersitz am Ketfiigel angebracht werden.

Bei allen Arbeiten am Ladewagen ist der Zapfwellenschalthebel auf JAUS"
und der Schleppermiotor abzustelien.

Bei Arbeiten unter der Maschine muf} diese sicher abgestiitzt werden.
Das Betreten der Platfform sowie das Unterhérkriechen ist bei laufender

Zapfwelle verboten.

Bei laufender Maschine durfen keine Schutzvorrichtungen gebffniet
werden.

Greifen Sie niemals in die laufende Maschine,

Die Ruckwand darf wéhrend des Betriebes nicht gedifnet werden.

-Beim Offnen der Rickwand ist-dér Aufenthalt im Schwenkbereich

verboien. Nach dem Entladen muf} die Rickwand sofort wigder
geschlossen und verriegelt werden.:

Pritfen Sie in rege!méaRigen Abstanden den Luftdruck der Fahrzeugreifen.
Die Radmuttern regeimaBig nachziehen.

Der Geignkwellenschutz ist stets ih Ordnung.zu halten und das

Schutzrohr gegen Umiaufen zu sichern.

Die Anzahl der Rippen am Schutztrichter der Gelenkwellen darf nicht:

véréndert werden,

Es mussen die. Beleuchtungsvarschriften der StVZO eingehalten werden.
Vor Beginn einer Fahrtmul das Stutzrad angehoben und gesichert

‘werden..

Die auf dem Fabrikschild eingeschiagenen zulassigen Gewichte dirfen -
Richt Bberschritten'werden.

Die Pick-up mufd im Straflenverkehr gegen unbeabsichiigtes Absenken
durch einen Karabinerhaken gésichert werden |, sishe Abb.11.

Vor derm Trennen von Hydraulikleitungen ist .die Anlage druckios zu
machen. Bei Verletzungen durch unter Druck austreténdes. Hydraulikdl ist
sofort ein Arzt aufzusuchen,

Das hydraulische System arbeitet unter hohem Druck. Alle Schiduche, die
Porositat, Brichigkeit oder Beschadigungen aufweisen, mussen sofort:
ausgetauscht werden, ansonsten sind alle Schlauche und Leitungen nach
spatestens 6 Jahren auszu_tauschen

Der maximat zuldssige Oldruck betragt 210 bar.

Der Fahrzeughalter ist fir den vorschriftsmaligen Zustand des
Fahrzeuges verantwortlich.

Die an den Ladewagen angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben
wichtige Hinweise fur den gefahrlosen Betrieb.

Die Beachtung dient Ihrer Sicherheit, ®
Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die
allgemein giltigen Sicherheits- und Unfaliverhitungs-Vorschriften,

Bei der CE-Prifung wurde eine Gerauschmessung durchgefuhrt:
Hochstwert in Dezibel = 81,6 d B {A) (Schiepper + Ladewagen)

Nur Qriginal Kemper Ersatzteile verwenden,
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\_ 55 503 — / Fig.1 \ - EEB03 ") Fig.2
Vor Inbetriebnahme die Vor Wartungs- und
.Betriebsanleitung und Reparaturarbeiten Motor

Sicherheitshinweise lesen abstellen und Schllssel
und beachten. abziehen.

HYDRAULIKCRUCK
HYDRAULIC PRESSURE OF
PRESSION HYDRAULIQUE DE
HYDRAULUISCHE DRUCK

max.
\_ FA08 /  Fig.3 . 25302 J Fig.4
Antriebsd réhzahl Hyd raulischer Druck . 5

max. 1000 U/min.. max. 210 bar.



‘GT 16000 - 39 Sicherheitshinweise 3
68 625 Fig.5 63 824 Fig.6
Bei laufendem Ladefliche nicht betreten,
Traktormetor nicht im ‘wenn Zapfwelle
Schwenkbereich der " angeschlossen ist.und
Rickwand aufhalten. Motor [Buft.
nach 10n  JJf
4a 105 Fig.7 Fig.8

Radmuttem regelmaRig
nachziehen.
1. Servica nach 10
Stunden.

Porose Schlauche
sofort austauschen,



Sicherhieitshinweise T 16000 - 99
B8 600G Fig.9 68 627 Fig.10
Niemals. in den Quetsch- Niemals in den Pick-up-
Gefahrenbereich greifen Bereich greifen, sclange
sclange sich dort Teile der Traktormotor bei
bewegen kdnnen. angeschlossener
Zapfwelle ayuft.
68 626 Fig.12

Bei StralRenfahrt
Karabinerhaken
einhdngen!

Fig.11

Unterlegkeil nach
Abkoppeln oder Absteéllen
der Maschine benutzen.




{ GT 16000 - 99

Sicherheitshinweise

Manovrier-
fahigkeit

Merkmale der

Das Fahrzeug darf nicht Gberladen werden. Beachten Sie daher die

durchschnittlichen Gewichte kg/m® Es wird darauf hingewiesen, dall die

daR das Gleichgewicht des Fahrzeugs bei Teil-Beladung beeinfluldt wird.

‘Mandvrierfahigkeit des Traktors durch die Ladung beeinflufdt werden kann. und

Entsprechend der européischen Norm EN 292-2 sowie EN 890 verweisen wir

Originalbereifung  auf die Merkmale der Originalbereifung bzl. Tragfahigkeit, Geschwindigkeit,
' Abmessung und Luftdruck.
Ladewagen Reifenbezeichnung | Reiferimafe Reifen - Tragfihigkeit in kg
' _ _ bezogen auf zul. Geamtgewicht
GT Implement Reifen @ | Breite
. mm | mm |40 kmih!| bar |60 km/h | bar | 80 km/h | bar
GT16.000L+S 555/45-17,154F | 967 | 595 | 3750 | 500 | 3750 |650 | 3750 | 7.00
zul. Gesamtgewicht
{ 16.000 kg 500/55-20, 12PR | 1086 | 528 | 3750 | 3,00 - - - o
/ Anhingung » Bevor der GT an den Schlepper angekuppelt wird, ist zu kontrollieren, ob
die schlepperseitige Anhdngekupplung mit den unten aufgeflhrten
Angaben Ubereinstimmt. _
e Nicht Gibereinstimmende Kupplungskembinatiorien sind nicht zulssig.
: o Achten Sie auf die Einhaltung der zuléssigen Stitz- und Achslasten.
:
Anforderungen e« Zapfwsliendrehzahl 1000 1/min
an den Schlepper '« Schlepperleistung 88 KW, 120 PS
¢ Antriebsleisiung Zapfwelle 50 - 55 KW
e Hydr. Forderstrom. 50 - 75 L/imin

Einsatzgrenzen

« Betriebsdruck der Hydraulix

« Elektrische Anlage

e Hydraulikanschiiisse

« GT 16000: Zugbse

Anhangekupplung

Bodenunebenheiten gréfer als 400 mm
e Vorsicht bei Hanglage

max. 210 bar
12V

iSO 5675 Gr. 3

DIN 11026 - 40 A

DIN 11029
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Produkthaftung GT16000 - 99

Sehr geehrter
Kunde

Produkthaftung
Informations-
pflicht

- EG-
Konformitatser-
klarung

' Weitergabe der

Betriebsanleitung

AN

Sie-haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns darlber und gratulieren

fhnen zur Entscheidung fitr KEMPER. Als |hr- Partner bieten wir lhnen Qualitét

und Leistung, verbunden mit sichérem-Service..

Um die Einsatzbedingungen unserer Landmaschmen -abzuschétzen und diese
Erfordernisse immer wieder bei der Entwmklung neuer Geréte beriicksichtigen
zu kdnnen, bitten wir Sie um einige Angaben.

Auflerdermn ist es.uns damit auch méglich, Sie gezielt {tber neue Entwicklun-
gen zu informieren.

Die Produkthaftpficht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von
Geraten die Betriebsanleitung zu Ubergeben Und den Kunden an der
Maschine unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits- und Wartungs-
vorschriften einzuschulen.

Jeder Beffiebsanleitung st ein Mehrfachformular (AB,C) nach unten
stehendem Muster beigefiigt. FUr den Nachweis, dall dig Maschine und die.

Betriebsanleitung ordnungsgeman ibergeben worden ist, ist.eine Bestatigung
notwendig.
Zu diesem Zweck ist das Dokument A unterschrieben an die Firma Kemper

elnzusenden Dokument 8 bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine

ibergibt. Dokument C erhalt der Kunde.

Entsprechend der EG-Richtlinie 89/392/EWG ist dieses Erzeugnis CE gepriift

und gekennzeichnet.

(Communauté europeenne / Europaische Gemeinschaft). Dieser Betriebsan-
leitung ist ‘eine EG-Konformitétserklarung beigefugt. Sie ist mit der Betriebs-
anleitung dem jeweiligen Endkunden weiterzugeben.

Achtung! Auch bej spiterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden

mul die Betriebsanleitung mitgegeben werden.

In dieser Betriebsanleitung haben wir alle Stelien, die Ihre Slohe'rheii be-
treffen, mit diesem Zeichen versehen. Geben SIB alle Sicherheitsanweisun-
gen-auch an andere Benutzer weiter.

[Zzmper | Gbergabeerklérungj fir Landmaschine Al
" Typ: I l I I } l | | [ 1 = Tag der Ubergabe Kg-Nr, Handier
vasswenv ([ [ LT (1) | (LTI (DT
= Anschinit dés Kunden: * Anschrift des. Handlers;
Farmuraiemene £ Umiprsenindl

= Die unter (1) angelihrte Maschine wurde von .
mir erwarben
L)
Mit der bergabe der Maschine wurde mir
die. Belriebsanieslung {ikerreicht, auferdem
wurde mir dle Bedlenung, die Sicherheits-
‘und Wartungsvorachrilien eriautert.

Furmanatempd! £ Untavschrct, taks md (3) Dich sevtach

= Die Maschine wurde gemal Hersteflerrichllinian
-dem Kunden Ghergaben.

o ey KD-F Danm

Maschinenfabrik KEMPER GmbH & Co. KG « 48694 Stadtiohn




GT 12000~ 99

Betriebsanleitung 7

Vorwort

Verwendungs-
bereich

Technische
Beschreibung

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausfuhrfichen technischen

Beschreibung allgemeine und spezielie Erkidrungen zur Funktion und richtigen,
Bedieriung sowie Hinweise zur Behebung von Betriebsstérungen. Da die
technischen Losungen stets weiterentwickelt und den neuesten
wissenschaftiichen und arbeitstechnischen Erkenntnissen angepaftwerden,
milssen wir uns Anderungen vorbehaiten.

Der Kemper Lade-/Silierwagen ist geeignet, Grunfutter, Anweikfutter, Heu und
Stroh aus dem Langsschwad aufzunehmen, zu laden, zu transportieren und zu
verteilen.

Kemper Ladewagen sind unfallschutz- und typgepruft. Entsprechend dem
Geréatesicherheitsgesetz darf der Ladewagen nur bestimmungsgemaft
verwendet werden. Andernfalls entfallt jegiiche Haftung fur daraus:
resultierende Schéden. Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehéren auch
die Einhaltung unserer Betriebs- tnd Instandhaliungs-Bedingungen sowie die
ausschlieBliche Verwendung von Original Kemper Ersatzieilen. Der
Ladewagen darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt
werden, die mit der Bedienung vertraut oder Uber die Gefahren belehrt worden
sind. (siehe UVV 1.1 §1)

Die einschidgigen Unfallverhitungs-Vorschriften sowie die sonstigen allgemein
anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
straenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhaiten.

Eigenméchtige: Veranderungen an der Maschine schlielen eine Hafiung des
Herstellers fir daraus resultierende Schaden aus.

Das Ladegut wird von der Pick-up aufgenommen und dem Rotorforderer
zugefuhrt. Dort wird es von den Rotorzinken erfallt und durch das
Silierschneidwerk zerteilt und in den Laderaum des Wagens beforden. Jedes:
Messer ist einzeln gegen Fremdkorper gesichert.Zum Entladen dient &in vom
Schleppersitz einschaltbarer Rollboden, der das Ladegut nach hinten:
beférdert, Die Dosierwalzen und der Vorschub sorgen fir eine hohe
Abladeleistung und einen gleichméBigen Siloteppich. :




8

Technische Daten

GT 16000 -98

SerienmiBige Ausriistung

Anhinguny

Antrieb

l.adeaggregat
Schneidwerk
Fremdkérpersicherung

Pick-up

Kratzbodenantrieb

Aufbau

Dosiereinrichtung

Achsen/Bremsen

Bedienungskomfort

Technische Daten
Fassungsvermégen

‘pei Dimgut mittl, Pressiing ca,

Volurmen hach DIN 11741
Bereifung

zul. Gesamtgewicht

zul. Achslast

zul. Stltzlast
Gesamtlénge

Anzahl-der Messer

74 GroBraum-Silierwagen -

GREEN-TRANS GT 16000 S

1 stufenlos verstellbare hydraulische Knickdeichsel

it 2 doppeltw. Hydraulikzylindern,
geschraubte Schwerlastzugdse DIN 11028,
verstelibare Abstellstiitze:

: beidseitige Weitwinkelgelenkwelie mit

Abschaltavtomatik, _
Schiepper-Zapfwellendrehzahl 1000 U/min.

: Nonjus-Farderschneidrotor, ungesteuert,

9 V-formige Zinkenreihen, 42 Férderringe
mit je 3-geteilten wechselbdren Segmeriten,
1 1/4” Duplex-Kette

2 41 Schneidmesser auf einér Ebene,

Schneidwerkrahmen hydraulisch. ausschwenk-
bar. Das Silierschneidwerk {21 Messer)
ist separat mechanisch ausschaitbar

+ fiir jedes Messer durch federbelasteten Hebel

mit Steuerrolie

s geschoben, 1,80 m breit, 5 Zinkenraihen,

55 mm Zinkenabstand, verzinkte Leitbleche,
& 530 mm, groBe luftbersifte, kugeige!ager'ﬁe:
Lenktastrader mit fraiem Nachlauf und beid-

seitig lenkergesteuerter Bodenanpassung,
Antrieb mit Freilauf, Praliblech.

 Hydraulischer Kratzbodenvor- u. -riicklauf mit:

Feindosierung und mittig angeordnetem Getrie-
be, 4 Kettenstrdnge mit geteilten U-Leisten
{Kettenstdrke 11 mm - Bruchlast 15000 kg).
Kratzbodenkettenspannung auBeniiegend.

- Geschlossener Ganzstahlaufbau mit ver-

zinktern, kunststoffbeschichtetem Profilblech,
nach auBen abklappbarern Bordwandaufsatz,
Einstiegsluke mit Treppe

. Zwei-Walzen-Dosiergerat (& 500 mm)

Abschaltautomatik fiur Transporiboden bet
Ubertastung der Dosierwaizen, Hydrauhsch
bedienbare Heckklappe mit zwei Zylindern,
spezieller Verriegelung und mit mechanischer
Heckklappen-Offnungsanzeige

 Parabelgefedertes Tandemaggregat mit-Boden-

m?:
me

ka:
kg:
kg:
m

druckausgleich iiber Verbundschwinge, vierrad-
gebremst, Radbremse 300x135, Druckiuftoremse

Uu.ALB, Spurweite 1880 mm, 10 Loch-Felge, Kot-.

filigel, Achsabstand 1025 mim,
{Fuhrerscheinvorschrifien beachtenl)

: Elektrohydraulische Komfortbedienung fir
Pick-up, Knickdeichsel, Rotorschaltung, Kratz--
boden, Schneidwerkrahmen, Rickwand, Dosler

walzenschaltung, elektrohydr. Beflilautomas
tik, autom. Volighschaltung Gber Dosierwalzen.

51
31
555/45 17 154 F
16000 .
15000
2000
9,50
41

ALB = Automatischer lastabhangiger Bremtskraftregler
Abbremsung erfolgt entsprechend dem Beladungszustand

ALY = Automatischer Blockierverhinderer {ABS)
ABV verbessert das Bremsvarhaiten, hohe Fahrstabilitat,
kirzere Bremswege, reduziert den Reifenverschieid.

RV —

—
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Technische Daten 9

Sonderausriistungen

Best.-Nr,

Anhangung
Deichselfederung
Uberdruckventil
Schneidwerk.

iMesserschlaifvorrichtung |

{E-Motor mit Topfscheibe (200 ©)
4 m Anschiufikabel ohne Stecker

Messerhalter

o Achsen/Réder/Bremsen
Lenkachse nur bis 40 km/h

mit Bereifung S508/85 - 20.12 PR,

Gesteuente Lenkachse-

Rader 555/45 - 17 154 F
Druckiuftbremse und ALB

2 Radbrémsen serisiart -
Rader 555/45.- 17 154 F

Querfiérderband

Bedienung
Zentralschmierung.

Fig.14

Lenkachse - Achsabstand 1250 -
mit-Lenkstanilisatorer und hydr, Rlickstellung,

Knickdeichsetfederung mit Sticksioffspeicher und

nachlavfend,

Spur 1970 mm

{1 einfacnw. Steuérvent arforderlich)

GT 16000 §'- 60 km/h-Ausfihrung o
zul: Gesamitgawicht 16000 kg - Achse NRZF 9010
Radbremse 300 x 200 - 10.Lach Felge

GT16000 S - BO km/h-Ausfihrung .
zul. Gesaritgewicht 16000 kg - Achse NRZF 8010
Aacbremse 300 x.200 - 10 Lioch Felge

Druckiufttremse mit ALB und ABY

CQuerdrdarband fUr Links- und Rechisauswurt
- elekirahygraulisch angetrieben und gesteven

. A= Zentraischimiiérung mit- 12 V Elekirapumpe unt:

Fettvofratsbehalter fir die Antrisbsketen: _
Forderrotor, Piek-ug, Dosiergerdt und Dosierwalzen

B = Rollsoaentager vorn und finten Gber Zentral-

Echmisrigisten.,

Steusreitung fur Load-Sensing (1LS)

Voraussetzung amn Schlepper

Teintachiv, Steuverventii mit 15 mm Riickiaufieting oder

1-doppeltw, Steuerventi|

Ba78.

8852
BEs?

B 343
auf Anfrage

B,346

B3as.

-auf Anfrage

B 418
8623

+12 Vot Steckdose fir die elekir, Versorgung der Kom_pa!_&tnyqf_aulik

112 Volt Steckdose fir die-eiékir,

Fig.15

Beleuchiung

Loderaumignget’ ESOD.

2194
i

223 | —11-

et

2502 -
1]

2422

MM

LT

I

Pr]

Y

’l H ‘
T 3
/ i \ }Z ‘Bér_SSEILS- 17 FAT
; : g 9377 _B:557

Spur- 1444

Aufkou cogeippp]

Tigo

520 i

JE)

Siot, Rodws- L33
Dy Rodfug il 7L
Dyn, Akrotiumfong 29N

Geap




10 Techn. Hinweise Achsen GT 16000-99

Allgemeine
Hinweise

Uberpriifung

Vierteljdhrlich

~ Alie 100 h
Betriebsstunden

Achtung!

Nachstellen der
Kegelrolienlager

A

‘“Tandem - Bremsachse 300 x 135

Diese Hinweise sind Bestandteil der Garantiebestimmungen.

Bei natitrlichem Verschleil, Mange! durch Uberbeanspruchung oder
Anderungen tibernehmen wir keine Gewshrleistung.

Das Bremssystem besteht aus Bauartgenehmigten Einzelkomponenten
an derien ohne unsere Genehmigung keine Anderungen vergenommen
werden durfen. '

Nach ca. 2000 Betriebsstunden oder nachlassender Bremsleistung mul
die Funktion der Bremsanlage tiberpriift werden.

Neueinsteliungen oder Reparaturen sollten vom Fachmann durchgeflhrt
werden,

Alle Lagerstellen mind. vierteljdhrlich mit Lithiurmnfett schmieren.

Schaulochstopfen entferneri, Bremsbelége kontrollieren, bei
Beschédigungen oder weniger als 4 mm Belagstarke sind die
Bremsbacken auszutauschen.

Bei Neufahrzeugen solite nach 20 Betriebsstunden die Bremsanlage an
der Ubertragungseinrichtung nachgestelit werden, Bei Weiteren

VerschleiRerscheinungen mul immer an der Radbremse nachgestellt
‘werden.

1. Radkappe und Splint entfernen,

2. Achsmutter anziehen bis Radnabe bzw. Bremstrommel feicht bremst,
3. Achsmutter zurlickdrehen (l&sén) bis zum néachsten Splintioch,

4. Lagerspie! kontrollieren,

5. Achsmutter versplinten, Radkappe einschlagen.

Ach_tung!-

Zu scharfe Einstellung fahrt zu Lagerschaden.
Anzugsmoment der Radbolzen M 20 x1,5 = 377 Nm
Anzugsmoment der Radbolzen M 22 x 1,5 = 475 Nm

@ A R e,

S

J v e W

|
1
dowd

Fig.16
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Technische Hinweise Aschsen - Gesténgesteller 11

Automatischer
Gestiangessteller

Die Funktion des Hebels, Fig.i7 , liegt darin, daf sich zwischen der
Bremstrommel und der Backe entwickelnde Spiel zu beseitigen und so
jederzeit eine optimale und konstante Bremsung zu gewdhrleisten.

In regelmaligen Abstinden solfiten Sie priffen, ob die Ruckhoifeder

eingehdngt ist. Sie dient der korrekten Funktion des Gestingestellers.

Die Schmierung solite. monatfich erfoigen.
Bei speziellen Fragen zur Montage und Einstellung kénnen Sie unsere
Technische Info Nr. 2851 anfordern.

Fig.17




12 Technische Hinweise Nachlauf - Lenkachse GT 1600099,

Beschreibung

Steuerventil

Vorwirtsfahrt

Riickwiartsfahrt

Wartung

Fig. 22

‘Nachlauf - Lenkachse

Die Bereifung von Anhéngern verursacht einen erheblichen Fahrwider-
stand bei Kurvenfahrten. Die Réder kénnen der Fahririchtung des
Schieppers nur durch erzwungenen Schréglauf foigen. Hoher

ReifenverschleiR ist die Folge.

Die TRANS-Nachiauf-Lenkachse lauft ohne Zwangsschraglauf. Sie hat
einen einstellbaren Lenkeinschlag ven max. 12°. die Geradeausfahrt wird
durch die Lenkstabilisation erreicht. Zwei Lenkungsdampfer 2 sorgen flr
ein gutes Achslastverhaltnis.

Voraussetzung fr die Bedienung ist ein einfachwirkendes Steuerventil
am Schlepper,

Bei Vorwartsfahrt lenken die Pendelholme 4 seibstandig im richtigen
Winkel nach, solange das Steuerventil am Schlepper auf _
"Schwimmstellung” eingestellt bleibt. Schwimmstellung bedeutet, das Ol
muf sich in der Leitung frei hin und her bewegen kénnen.

‘Bei Ruckwartsfahrt ist die Lenkung zu sperren. Durch Betatigen des

Schlepper-Steuerventils werden die beiden Hydro-Zylinder 3 an der
Achse mit Druck beaufschlagt. Die gelenkten hinteren Rader werden
parallel zur Fahrzeuglangsachse gedriickt und somit starr gestellt.

Die -Hydraulik!ei’tung, Verschraubungen und Hydro-Zylinder sind

regelmanig zu prifen. Die Drehgelenke 1 missen alle 300 Stunden
gefettet werden.

Fig. 23
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15 A Druckluftbremsanlage

Die Zweileitungs-
Druckluftbremsaniage

Zuerst den gelben, dann den roten Kupplungskopf-anschliefien .
Das Abkoppeln erfolgt in entgegengesetzter Reihenfolge.

Vor Antritt einer Fahrt ist die Funktion der Bremsanlage und die
Bremswirkung unter Beriicksichtigung des Fahrbahnzustandes zu
prafen: Anhénger darf nicht auf das- Zugfahrzeug auflaufen.

Mit angekuppeltem Anhanger erst abfahren, wenn der

Luftdruckmesser 5,0 bar anzeigt.

Vor Antritt der Fahrt Hebel des Anhénger-Brémskraftreglers in die

dem Beladungszusiand entsprechende Stellung bringen.

Leichigéngigkeit dieses Verstellhebels priifen.

Vor dem Ankuppeln ist darauf zu achten, daR die Dichtungsringe

der Kupplungsképfe in einwandfreiem Zustand sind.

Am Luftbehalter Abb. 19 ist ein Entwasserungsventil angebracht,

welches zuin téglichen Ablassen des Kondenswassers vorgesehen

ist.

Die Filterpatrone im Leitungsfilter Abb. 20 ist bei Verschmutzung

zU reinigen bzw. auszutauschen.

Erreicht der Hub der Bremszyiinder % des Gesamthubes, mulb die

Radbremse nachgestellt werden.

Einstell- und Reparaturarbeiten an der Bremsanlage dirfen nur

von Fachwerkstatten oder anerkannien Bremsendiensten

vorgenommen werden.

im Rahmen der regeimaRigen BSU {(Bremssonderuntersuchung)

ist die Anlenkung des ALB- -Reglers zut kontrollieren. Die Prifdaten

befinden sich auf dem Typenschild.

Fur die unterschiedlichen Green-Trans-Typen gibt es zwei

verschiedene Druckluftbremsanlagen:

B, Abb.22: Zweileitungs-Drucklufibremsanlage mit ALB-System
ALB = Automatische lastabhangige
Bremskraftregulierung
40 km/h - 16 to
60 km/h - 16 to

C, Abb.23: Zweileitungs-Druckiuftbremsanlage mit ALB + ABV-
System
'ABV = Automatischer Blockierverhinderer (ABS)

80 km/h - 16t

Feststellbremse:

Bevor der Wagen vom Sch[epper abgehangt wird, mul die

Feststellbremse angezogen werden.

Fig.19 Fig.20

e
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Druckiuftbremsanlage

15 B

40 - 60 km/h

Fahrzeug ist mit Kunststoffrohren ausgeriistet.
Vorsicht bei SchweiBarbeiten.
Zulissige Hitzeeinwirkung auf drucklose Leitungen:
max. 130°C und max. 66 min.

80 km/h

a0

YORRAT ,ROT

32,33, ol R
3*_'.35'.' Tt o w5

13,148 13,140

SRR 130440
4311 e AL
34, 30ws "a‘n--nh‘j ll.'_.-- -.‘-‘l:

Fig.23 A




18

Kompakit-—~ Hydraulik

G116000 - 39

Zentraler

Steuerblock

Erforderliche

Schlepper-

anschliisse

Druckfilter

Steuerleitung fiir

Load-Sensing (LS)

{LS = Lastfihlendes
Hydrauliksysterm)

)
®
®

fi
=" — 5
; Tt
e Normalposition
e I
o1, WP oA
. ey Tn ] .

PP . A ) PR Kansiantdrugk- Systam-ader
o Ldag - Sensing « System
= fa\ Drehknig! bis zum Anschiag endrenan
= A JHAY |'1

: = A N
' /| s
1 !r_ I

Einé véllig neue Kompakthydraulik mit einem absoluten Hochststand an

Bedienungskomfort wurde in dems GREEN-TRANS eingebauit.

Bei der Auswahl der entsprechenden Technik standen: die Kriterien
Leistungssteigerung und Verbesserung der Wirtschaftlichkeit im
Vordergrund. _

Gefunden wurde eine Lésung; die dem Lohnunternehmer, aber auch dem

landwirtschafilichen GroRbetrieb; in hervorragender Weise gerecht wird.

Die wichtigsten Merkmale der neuen Anjage:

A. Ein zentral angebrachter Steuerblock 4, welcher iiber gine
Druckieitung 1. und gine Ruckiaufleitung 2 vom Schiepper mit Oel
versorgt wird. _

B Am Bedienungspult wahlen und in Bruchteilen von Sekunden ist jede

gewiinschte Funktion geschaltet! _ _

1 einfach wirkendes Steuerventil mit 15 mm Riicklaufieitung oder ein
doppelt wirkendes Steuerventil. (Ohne Gegendruck in der

Rucklaufleitung) _ o

1 12 Volt Steckdose fur die elektr. Versorgung der Kempakthydraulik.

1 12 Volt Steckdose fiir die elekir. Beleuchtung. '

in der Druckleitung 1 ist ein Filterelement eingebaut. Wir empfehlen den.
Druckfiltereinsatz jdhriich zu erneuem.Filterglocke reinigen (z.B.
Waschbenzin). O-Ring prifen, notfalls erneuern.

if
i — —
I, I
| — 3 Kargtantstrom-System
& ‘Dranknop! Bis 2urm Anschlag Fusdrenen
 E—
’T\\

3 EE

- LS

(0]
tH
d}
th
ir)

il
i,

Viele Schiepper der hdheren und teilweise auch der mittleren
Leistungsklasse werden mit ,Load-Sensing” ausgestattet. Der Schiepper
mufd mit einem Druck-, Tank-, und einem ,Load-Sensing® —Anschluf
ausgeristet sein. (nicht Ubér die Schlepperventile anschiiefen)

Die Belastung im Hydrauliksystem wird durch ein Lastsignal ( Druck ) erfaldt

und in der Folge werden Qlmenge und Druck dem augenblicklichen Bedarf
angepalit.

i
1

i cmaerr

P E——
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Hydraulik — Zentraleinheit
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Erklarungen zur
Hydraulik-Anhlage

o o

11
12

13
14

15

Grundregel !

Druckleitung P
Rtcklaufleitung R
Druckfilter

Zeniraleinheit
Eingangsplatte
Funktionsplatie
Steuerungsblock Vorschub
43 Wegeventil flirAbneh-
mer 14-21

Adapterplatie

Vorschub - Proportionai-
ventil (iber Potentiometer
regelbar

Vorschub - Rucklauf -
ungeregelt

Wegeventil auf

Hwwnonon o

i

i

Wegeventil zu
Dosierwalze - S

Pick-up

16

17

18

19
20
21
22
23
24

25
26

27

28

29

30

10 nn 1 nn

A

Knickdeichsel - runter
Knickdeichsel - hoch
Schneidwerk - ein
Schneidwerk - aus
Heckklappe.

Rotor - S _
Hydraulikmotor f. Vorschub
Elektro - Steuerpult

12 V-Anschlufistecker
Steuerungskasten
Steckkarte:
Rastschalter
Tastschalter

Anzeigenleuchte
rot - gelb - grin

Potentiometer mit Skala
0 bis 10 fur geregelten
Vorschub

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und
Betatigungsetlementen sowie mit deren Funktionen vertraut machen.
Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es hierfiir zu spat!




19 A Elektro — Steuerpult

GT 16000 = 99

Vorschub -
Poti —

Fig.29

Kabel 1(blau) =+ Klemme 54 g
"'"\" Kabel 2(braun) =- Klemme 31
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Technische Hinweise Elektro ~ Steuerpult 19 B

Elektro-
Steuerpult

Achtung:

Funktionen am
Steuerpult

EMV -
Sicherheitshinweis
{Etgkiromag. Vertraghchke;t]

/N

Wichtiger Hinweis

. Entsprechend dem Steuerpult Fig.29 sind alle Funktionen und Kontroll-

anzeigen deutlich beschrieben. AuRerdem ist das Schaitfeld auf dem
Steuerpult durch leicht verstandliche Symbole gekennzeichnet. Trotzdem ist
es empfehlenswert, sich vor der Emnteeinsatz intensiv mit den Schaltmdg-
lichkeiten vertraut zu machen.

Bevor der 12 V - Anschluistecker an den Schiepper angeschlossen wird, ist
sicherzustellen, daf die + ; - Pole des Steckers und der Steckdose Uberein-
stimmen.

Bei Nichibeachiung dieses Hinweises kann es zu Fehlfunkiionen und
Schiden in der Steuerung kommeri.

+ und — vertauscht = Keine Funktion des Kratzbodens.

1 = Rnickdeichsel runter - rauf

2 = Fdérderrotor aus - gin *

3 = Pick-up rauf - runter

4 = Schneidwerk eine - aus

5 = Kratzbedenvorschub rickwarts - vorwdrts

6 = Heckklappe zu - auf

7 = Dosierwalzen aus - ein *

8 = Betriebskontrolleuchte grin = Spannung liegt an

8 = Potentiometer Skala 0-10 = fiir geregelten Vorschub
10 = Kontrolle Férderrotor rot = Fdrderrotor eingeschaitet
11 = Kontrolle Schneidwerk rot = Schneidwerk ausgeschwenkt
12 = Kontrolle Laderaum rot = Wagen voll

13 = Kontrolie Heckklappe rot = Heckklappe auf

#» = Férderrctor bzw. Dosierwalzen nur im Stillstand einschalten.

Bei allen Schaltvorgéngen ist darauf zu achten, dal sich keinge Personen im
Funktionsbereich aufhalten.

Die Maschine ist mit elektronischen Komponenten und Bauteilen aus-
gestattet, deren Funktion durch elektromagnetische Aussendungen anderer
Gerate beeinfludt werden kann, Solche Beeinflussungen kénnen zu Gefahr-

dungen von Personen fithren, wenn die folgenden Sicherheitshinweise nicht

befoigt werden. Bei einer nachtraghohen Installation von elektrischen und

elektronischen Geraten und/oder Komponenten in die Masching, mit An-

schiuR an das Bordnetz, muR der Verwender gigenverantwortlich prifen, ob
die Installation Stdrungen der Fahrzeugelekironik oder anderer Kompo-
nenten verursacht. ' '

Es ist vor allem darauf zu achten, dal die nachtréglich instafiierten
elekirischen und elektronischen Bauteile der- EMV-Richtfinie 89/336/EWG in
der jeweils geltenden Fassung entsprechen und das CE-Kennzeichen tragen.

Zur Vermeidung von Stérungen und Zerstérungen der Elekironikteile und
deren Schaltkreise dirfen bei elektrischen Uberprifungen keine Priflampen
verwendet werden. Meéssurigen sind nur mit einem sogenannten Vielfach-
MeRgerat durchzufthren.

Fir die Stromversorgung sind keine Batterieladegeréte direkt anzuschliefien.
Bei Nachladung der Schlepperbatiterie ist die Stromzufubr- zwischen
Ladewagen und Schiepper zu trennen. Ebenso ist die Stromzufuhr bei
Schweibarbeiten zu unterbrechen. Das Schweilimassekabel in unmittelbarer
Nahe der Schweil3stelle anbringen.
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"GT 16000 - 89
Technische Hinweise zur Hydraulik Green-Trans - L
Vorschub - 4 Hydraulikanschiul fir den stufentosen Vor- und Rilcklauf des
Hydraulik- Vorschubes. Es ist ein doppeltwirkendes ‘Steuerventil mit 15 mm
system RohranschiuB erforderlich oder ein einfach wirkendes Steuerventil
Bedienunasmaalich- Hierbej wird dann die Rucklaufleitung direkt in den Tank gefhrt. n
~edie gs l??ei'te'n der 15 mm Riucklaufleitung darf nur ein Druck von 5-7 bar entstehen.
In der Rucklaufleitung ist ein Rickschlagventil 38 eingebaut.

) Fernbedienung - 23 Die grine Kontrollampe g leuchtet auf, wenn elektrische Spannung

- Schaltpuit anliegt. _ _

P Die rote Kontrollampe 12 leuchtet auf, wenn das Erntegut gegen den
Taster 57 in der Ruckwand drickt und den Beflillungszustand
anzeigt.

12-Volt-Anschlul 24 Die Batteriespannung darf nicht unter 11 Volt absinken. Um
. Spannungsabfall zu vermeiden, empfehlen wir die 7-polige 12-Volt -
Steckdose mit 4-Kabeln direkt-an die Batterie anzuschiiefien.
Steckdosenanschluld;

. + = AnschluR mit Schwebesicherung an Klemme 54 g.

- = Anschiufd an Klemme 31.

Riickschlagventil 38 Ein Ruckschlagventilin der Riicklaufleitung verhindert, daf$ Vor- und

i ' Rucklauf verwechselt werden kénnen.

Hydraulikzylinder 50 Doppelt w’irkende.Hy‘draulikz-ylirgder fur die Knickdeichsel.
Knickdeichsel "

; Hydraulikzylinder 51 Doppelt wirkende Hydraulikzylinder fir das Schneidwerk.

Schneidwerk

. Hydraulikzylinder 52 Einfach wirkender Hydraulikzylinder fir die Pick-up

i Pick-up

Senkdrossel 53 Inder Druckleitung direkt am Zy!inderausgang ist eine Senkdrossel

# gingebaut. Sie regelt den Oelstrom. Bei Stérungen bitte prifen, ob

' die Drossel verstopft oder faisch eingebaut ist. '

Hydraulikmotor 55 HMydraulikmotor fir den Verschubantrieb.

" Hinweis Seite 24 beachten.

| Hydraulikzylinder 57 Einfach wirkender Hydraulikzylinder fur automatisches Offnen und

i Riickwand SchiieRen der Rickwand.(2 Zylinder links und rechts)

Taster Riickwand

Blende

69

60.

Taster in der Riickwand: Wenn das Erntegut auf den Taster driickt,
wird der Vorschub abgeschaltet. ,

In der Druckleitung direkt am Steuerblockausgang ist eine Blende
eingebaut. Sie drosselt den Oelstrom. Bei Stdrungen bitte prifen, ob

die Blende verstopft ist.
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Elektro-Schaltplan Green — Trans —~ L
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BT 16000.= 99
Technische Hinweise zur Hydraulik Green-Trans - S
Vorschub - Hydraulik- 1 Hydraulikanschluf fir den stufenlosen Vor- und Rickiauf des

system

Fernbedienung -
Schaltpult

12-Voit-Anschluf

Steuerungskasten

Steckkarte

Oifiillung

Endschalter

Hydraulikzyl.Knickd.
Schneidwerkzylinder

Pick — up Zylinder

Hydraulikmotor:

Hydraulikzylinder
Heckklappe

Blende

24

25

28

32

34

50
51
52
55

57

80

Vorschubes. Es ist ein doppeltwirkendes Steuerventil mit 15 mm

Rohranschlu-erfordérlich:

Die griine Kontrollampe 9 leuchtet auf, wenn elektrische Spannung
anliegt.

Der Vorlauf des Rollbodens ist ber den Potentiometer 30 stufenlos
regulierbar. Die rote Kontrollampe 12 leuchtet auf, wenn das Erntegut
gegen die Dosierwalzen 45 drickt und tber den Endschalter 34 der
Vorschub ausgeschaltet wird.

Die Batteriespannung darf nicht unter 11 Volt absinken. Um
Spannungsabfall zu vermeiden, empfehlen wir die 7-polige 12-Valt -
Steckdose mit 4-Kabeln direkt-an die Batterie anzuschlieRen.
Steckdosenhanschiufl:

+ = Anschluf? mit Schwebesicherung an Klemme 54 g.

- = AnschluR an Klemme 31.

In diesem Steuerungskasten sind alle elekirischen Funktionen zur
Steuerung der Hydaulik untergebracht. Auf einer Platine
(Schaltplatte) sitzt ein Spindelpotentiometer, tiber den eine
Neueinstellung im Reparaturfall oder bei Schieppern unter 40 {ir.
Hydraulikleistung ein Abgleichvorgang nach dieser Anleitung erfoigen
mul.

Die Steckkarte 26 (Nr. 55831) fir die elekironische Steuerung im
Kasten 25 ist ein empfindliches Steuerungsteil - keine Priflampen
verwenden! Hinweise unter Punkt ,Wichtiger Hinweis® beachien.

Die Oelfiillung im Kegel-Stirnradgetriebe betragt 2 Liter SAE 90. Am
Oelstandsstopfen 46 ist die Menge regelmafig zu prifen. Bei
Montagearbeiten. ist die Drehrichtung 47 zu beachten.

Uber den Endschalter 34 wird der Vorschub ahgeschaltet, wenn das
Erntegut gegen die Walzen driickt. Im Fuhrerhaus leuchtet dann die
rote Kontrollampe 13 auf. Der Endschaiter ist regelmaRig zu priffen,
um die Dosierwalzen 45 vor zu hohem Druck zu schittzen.

Doppelt wirkende Hydraulikzylinder fur die Knickdeichsel.

Doppelt wirkende H_ydf&u[ikiylindé‘r- fur das Schneidwerk.

Einfach wirkender Hydraulikzylinder fir die Pick-up.

Hydraulikmotor fir den Vorschubanirieb.
Zwischen Hydrauhkmotor und Vorschubgetr. liegt ein O-Ring 85x 3.

Einfach wirkender Verriegelungszylinder flr automatisches. Offnen
und Schlielien der Heckklappe.

In der Druckleitung direkt-am Zylinderausgang ist eine Senkdrossel
eingebaut. Sie regelt den Oelstrom. Bei Stdrungen bitte prifen, ob
die Drosse! verstopft oder falsch eingebadit ist.
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28 Abgleichvorgang — eleKtronisch regelb. Hydraulikstrom GT 16000 - 99

Abstimmung der
Funktionen zwischen
Schlepper und
Ladewagen

Abgleichvorgang
{siehe Fig. 41+42)

Technische Hinweise zur Funktionsabstimmung

im Herstellerwerk werden die elektrisch gesteuerten hydraulischen
Funktionen auf dem Prifstand mit einer Hydraulikleistung von 65
Liter/min. itberprift und nach-dem nachstehenden Schema eingesteilt.

N

.U"

. Spannungsversorgung einschalten. (Griine Kontrolleuchte 69 im

Steuerpult 60 brenni).

Schlepperhydraulik betétigen,Hydraulikleistung ca. 65 Liter/min
Soliwertpotentiometer 70 (Regler im Steuerpult 60) auf 1,5

stellen.

Mit Spmdelpotennometer P2 {ca. 15 Umdrehungen stellbar)
den Hydraulikstrom im Rollbodenmotor 93 bis auf Nulldurchflu
justieren (Bis Rollboden stehenbleibt).

Sollwertpotentiometer 70 auf 10 (max:) stelien.

Mit Potentiometer P3 {ca. 15 Umdrehungen stellbar) den
Maximaldurchfiul begrenzen. Hierbei sollte der Maximaldurchflul®
nicht splrbar verringert werden. Bei Antnebsfahrzeugen mit einer
Hydraulikleistung unter ca. 40 Liter/min. wird tunter Umstanden eine.
Justierung von. P3 auf max, erforderlich.

Uberpriifen der Einstellergebnisse durch Betatlgung des
Sollwertpotentiometers 70. Bel maximalem Olstrom mul sich eine
gleichméaRige Reduzierung der Rolibodengeschwindigkeit bis zum
Stillstand erreichen lassen. _

(Bei Stellung 1,5 des Sollwertpotentiometers 70 mulk der Rollboden

.st'ehen_'}_. Gegebenenfalls Abgieichvorgang ‘wiederholen,

Uberprisfung der Endabschaltung durch Betétigung des Endschalters
43, Fig.35, an der Dosierwalze (Typ.L-= Pilztaster) . Roliboden
murl zum Stillstand kommen.

Sfeckkarfe Nr. 55 831
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Technische Hinweise Hauptantriebsgelenkwelie 29

Grundausfiihrung

Schlepper-Anschluf

Kupplungs-
Drehmoment

Wartung der
Nockenschalt-
kupplung

Hauptantriebsgelenkwelle

Gelenkwelle flir 1000-er Antrieb, Abb.72; mit Nockenschaltkupplung
EK 64/2 R.

Kupplungs-Drehmoment = 1500 Nm

Anschlull Green-Trans; 1 3/8" - 21

Anschlull Schlepper: 13/8°- 6

Der Normalanschiuf ist mit 1 3/8* - 8-teilig. Fiir andere o
Profilanschlugréfen stehen folgende Aufsteckgabeln zur Verfligung:

13/8°-21 = 3510132 = 83245
184 - 6 = 351810 = 53246
13/4-20 = 3518.12 = 63247

Um bei einem Teiletausch die richtige Funktion zu gewahren, darf das
Abstandsmal ,A" am Federbolzen, nicht verandert werden, wabei auf
gleiche Gewindelibersténde zu achten ist. Zum Schutz vor
Uberlastungen der Maschine darf das zuléssige Einstelidrehmoment
nicht Uberschritten werden.

Die Nockenschaltkupplung der Gelenkwelie ist werkseitig mit Spezialfett
~Agraset 116" gefetiet. Nach jeder Saison oder nach ca. 100
Schaltungen die Nockenschaltkupplung durch 5 Pressenhiibe mit
Mehrzweckiett nachschmieren,

Beachten Sie bitte auch die Wartungshinweise
desGelenkwelienherstellers.:
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Bodenanpasseung — Deichselfederung
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Fig.39
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Bodenanpassung - Deichselfederung 29 B

I\
Hoheneinsteliung

Pick - up

Bodenanpassung

Deichselfederung

BPruckspeicher

Druckspeicher-
wechsel

‘Pick-up - Bodenanpassung

Niemals in den Pick-up-Bereich greifen, solange der Traktormotor bei ange-

schiossener Zapfwelie lduft: Antriebsgelenkwelle bei Einstellarbeiten abziehen.

‘Hohe:Einstellung;  bei hohen Stoppeln und-starken Bodenunebenheiten,

Niedrige Einstellung: bei kurzem Griingut und ebenem Boden.
Die Hoéheneinstellung erfolgt Gber den Tastradlenker Pos. 30, Fig 39.

Die Pick-up ist zur Schonung der Grasnarbe mit nachlaufend gesteuerten
Zinken ausgeristet. Eine lenkergesteuerte Pendelaufhidngung macht die Pick-
up anpassungsfahig bei allen Bodenunebenheiten.

Hydraulische Deichselfederung

Mit der Deichselfederung werden Stofbelastungen gedémpft. Die gesamte
Konstruktion wird hierdurch geschont.

Man erreicht die Dampfung durch den Einbau eines Druckspeichers 1 in das
hydraulische System der Knickdeichsel 3. Der Speicher hat ein Volumen von
1 Liter und einen Vorspanndruck wvon 60 bar. Ein auf 200 bar eingestelites
Druckbegrenzungsventi 2 schitzt das System

Der Druckspeicher steht unter Gasdruck. Ausbau und Reparatur nur vom
Fachmann,

Hydraulikzyfinder drucklos machen. - Alten Druckspeicher entfernen, Altoel
auffangen und ordnungsgeméfR értsorgen. - Neuen Druckspeicher mon-
fieren. - Oelanschlul? am Zylinder herstellen
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Bremsachse

Brems-
Tandemachse

Gelenkwelle
0 b

Der AnschluB erfolgt
an die
1000er-Zapfwelle

Dreikammer-
Beleuchtungs-
system

Der Transport-
oder Rollboden

Technische Hinweise - Allgemein

Die Achsen diirfen grundsétzlich nicht Uberlastet werden. In den ersten
Betriebsstunden mit Bremsung fahrt sich die Achse ein, d.h. der Belag
paft sich der Bremstrommel an. Hierdurch entsteht ein Luftspiel im
Bremsgesténge, darum nach kurzer Betriebsdaler nachstellen. Nach
den ersten Belastungsfahrten missen die Radmuttern nachgezogen
werden. _ _ -

Die Montage Uberdimensionierter Reifen ist nicht erlaubt.

Aufgrund der standig wachsenden PS-Zahlen der Zugmaschinen ist das
Fahrzéug mit einer Tandemachse ausgerustet. Diese robuste
Spezialachse gleicht Hindernisse auf dem Boden aus. Das gunstige
Fahrverhalten spiegelt sich auch in der geringen Seifenneigung des
gesamten Fahrzeuges beim Uberfahren von Hindernissen wieder. Es ist
eine Lasterhdhung bei gleichzeitiger groker Bodenschonung und
geringerem Zugkraftbedarf maoglich.

Um das Radieren moglichst gering zu halten, ist der Radstand sehr eng.
Trotzdem solite man es vermeiden, mit dem beladenen Fahrzeug auf

dem Acker oder der Wiese enge Kurven zu fahren, um die Grasnarbe zu

schonen.

Die Gelenkwellenseite mit der Nockenschaltkupplung muf
maschinenseitig montiert werden. Gelenkwelle auseinanderziehen und

.die beiden Halften auf die Zapfwellen stecken. Die beiden Wellenhalften

nebeneinander halten und kontrollieren, ob die Gelenkwelle fur Kurven
und. Geradeausfahrt noch genligend Uberdeckung besitzt. Sie darf auch
nie auf Block sitzen.

Werden mit nicht abgeschalteter Normalgelenkweile enge Kurven
gefahren, kann ein starkes Rattern auftreten. Dadurch werden die
Kreuzgelenke und die Lager sehr stark beansprucht. Dieses ist zu
umgehen, wenn eine Weitwirkelgelenkwelle eingebaut wird.

Der § 53-(3) der StVZO verlangt, daR die elektrische.
Beleuchtungsausristung des Anhéngers mit der des Zugfahrzeuges in
den Funktionen Obereinstimmen muRB, Das Fahrzeug ist mit einem
Dreikammper-Beleuchtungssystem ausgerUstet.

tr Laufe der Zeit werden die: Ketten durch ihre Forderleistung etwas
langer. Die Kétter missen gleichmaRig angezogen werden. Sie missen
so straff sein, daRk der einzelne Kettenstrang nicht mehrals 4 cm
unterhalb des 1. Bodentrégers durchhangt, sishe Abb.52. Bei
Roltbodenleistenwechsel ist auf einen festen Sitz der Schrauben zu
achten!

Fig. 50 “
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Schneidwerk 36

GT 16000 - 89
Technische Hinweise zum Schneidwerk
Das GT-Schrieidwerk hat max. 41 Schneidstellen.
Hauptschneidwerk = 20 Schneidstellen
Silierschneidwerk = zus. 21.Schneidstelien
Der Schneidwerkrahmen Pos. 38, Fig.70, ist hydraulisch ausschwenkbar.
Jedes einzelne Messer ist durch den federbelasteten Steuerhebel Pos. 3
gegen Fremdkorper gesichert. Das. Schneidwerk ist so konstruiert, daR jede
beliecbige Messeranzah! eingesetzt werden kann. Fiir ‘den schnellen
Schnittiangenwechsel in .der Praxis gibt es das Hauptschneidwerk mit 20
Schnittstellen = 80 mm Schnittidnge. Es kann das Silierschneidwerk mit
zusétziichen 21 Messern zugéschaitet werden:
‘Schnittstelien = 40 mm Schnittlange
Uberpriifung fiir A Schniftkanten an ailen Messern 1 priifen, Fig. 65 + 66
den Einsatz: ' Bolzen 34 der unteren Messeraufhangung prufen, Fig. 70

Einstelien der
Messer Zum
Foérderrotor

Fig. 67

Ausschwenken der
Messerreihen

{18 bzw. 19
Messer)

Fig. 68

Einschwenken der

Messerreihen

bzw. téglich oelen.

Uberpriifen der Federvorspannung:

- Zugfedern Pos. 4 nach Fig. 66 priifen, ob eine

- Federvorspannung voriiegt.

- Die Federvorspannung (125 mm, nach Fig. 68) kann Uber die
Pos. 16 gedndert werden.

B
C Steuerrollen 2 und Steuerhebel 3 prifen. Rollen mit Fett einsetzen und
W

Der gesamte Messerbalken mit eingebautén Messern Kann uber die
Spannschraube 26, Fig.70 zum Férderrotor eingestellt werden. Der Abstand

zum Rohr solite 7 mm betragen. Die Messer durfen das Rehr hicht beriihren -

Forderrotor daher runddrehen und Abstand prifen.
Achtung: Die Spannschrauben 26 auf beiden Seiten gleichmiRig anmehen

Beispiel; Das Schneidwerk ist mit 41 Messern ausgeristet (40 mm

‘Schritilange) und soll auf doppelte Schnittldnge (80 mm) umgestelit werden:

- Mit dem Montagehebel 11 wird die Exzenterwelle in Richiung A
bewegt, die Zugfeder entlastet und die. Messer kdnnen
ausklinken. '

- Der Rohrbligel 23, Fig. 70 dient als Fangbiigé! fur die Messer.

- Zugfeder 4 (ber die Exzenterwelle 14 mit dem Montagehebel 11
wieder auf Vorspannung bringen (Hebel in Richtung E).

- Messerbalken (ber die  Hydraulikzylinder 37 ganz
ausschwenken und sofort wieder-ginschwenken.

- Alle Messer sind wieder eingekiinkt.
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Schneidwerk
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Schneidwerk -38

Ausklappen des

Messerbalkens bis

zum Boden
Messerwechsel

/N

Aus- bzw. Einbau
einzelner Messer
Fig. 69

Technische Hinweise - zum CARGO - Schneidwerk.

Fur Wartungsarbeiten kann der Messerbalken bis zum Boden

‘abgesenkt werden, wenn die beiden Spannschrauben 26 demontiert
- werden.

Achtung: Nur mit gesigneten Hilfsmitteln absenken, Gewicht

beachten!

Bei Arbeiten am Schneidwerk Handschuhe tragen — erhéhte
Verletzungsgefahr |

Grundsatzlich zundchst die Steuerhebel 3 Uber die Exzenterwelle 14
entlasten.

Rohrbiigel 23 aus dem Fanghaken 25 |6sen und absenken.
Messer in Richtung M herunterdrehen, eventuell Montagehebel 11
zu Hilfe nehmen.

- Messer vom unteren Bolzen 34 losert.

'
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Technische Hinweise Bordwandaufsatz 39 A

/\

Abklappen des
oberen Aufsatzes

Der abklappbare obere Bordwandaufsatz

Umrlstungsarbeiten missen von zwei Personen und bei waagerecht
abgestelltem Fahrzeug durchgefUhrt'werden.

Bei niedrigen Toreinfahrten kann es notwendig werden, den oberen Aufbau
abzusenken:

Montagefolge

mo mw»

.7?.5- G m

Riickwand-Plane 39 demontieren, eventuell nach hinten hdngen lassen.

Alle sieben Dach-Seile 38 aushiangen. Neumontage siehe Fig.73

Vorderwand abklappen und mit den beiden Streben 41 abstltzen.
Die beiden vorderen Seitenwénde 64 Uber die Klappstecker 77 losen,

vorsichtig zur Seite schwenken und mittels Bligel an der unteren

Seitenstrebe festschrauben.
Rohrbige! 70 nach vorn.umlegen.
Seitenwisnde 87 mit Klappstecker 77 |6sen ausklinken, und ‘mit Buge!

festschrauben.

Rohrbiigel 71 nach vorn umiegen.

Beim Hochklappen der Seitenwande hinten links und rechts ist darauf zu
achten , daR die Lasche A hinter dem Profil B anliegt , so wie in der Fig.
72 A darg_e'stellt. Ferner ist darauf zu achten, dall das Beleuchtungsk_-abel
hicht eingeklemmt - wird.

I'-""’""'""’-""“-—'_""'"-f".-
o
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Hinweise vor der
Inbetriebnahme

Ankuppeln

ihbetriebnahme

Pick up
Aufnahmetrommel

Prallblech

Ladevorgang
allgemein

Schonendes
Futterladen

Vorschub —
Abschaltvorrichg.

]

Schmierplan beachten.

Radmuitern nachziehen!
Reifendruck prufen.
Kratzbodenkettenspannung prifen.
Beleuchtung prifen. '

Beim Ankuppeln des Anhangers an den Schiepper ist besondere Vorsicht
geboten.

Verbindungskabel fir elektr. Einrichtungen anschiielen,

(Hinweis auf die Ubereinstimmung der + und — Pole des Steckers und der
Steckdose beachten!)

Kupplungskopf fur Druckluft-Bremsanlage. im sauberen Zustand anschiieRen.
Farbige Kennzelchnung der Kupplungsképfe (rot + gelb) fr Vorrat und
Bremse beachten.

‘Hydraulfikschiauchieitungen Jaut Kennzeichnung im sauberen Zustand

kuppein und auf druckarmen Ricklauf achten.
StltzfuR hochdrehen und sichern, Feststellbremise lésen, Vorlegekelle
enifernen.

Gelenkwelie ankuppeln und-sichern,

Funktionsprobe der Bremsaniage durchfiihren.

Kratzboden kurzzeitig vor + zuriick laufen lassen. Bei Stdrungen missen die
Hydro-Kupplungen Uberprift werden. Regelung Ober Potentiometer priifen.
Férderrotor #% laufen lassen in Verbindung rhit dem Vorschubvorlauf.
Nacheinander die restlichen Funktionen priifen. #

#* = Forderrotor bzw. Dosierwalzen nur im Stifistand ginschalten.

Die gunstige Aufnahmehéhe der Zinken ist durch Verstelien der Tastrader zu
ermitiein. Hierzu dienen die Lécher an den Tastradienkern. Die Pick-up sofite
immer so hoch wie mdglich eingestéilt werden. Bei Rickwartsfahrien mui
die Pick-up angehcben werden!

Das. Prallblech kann mit den Ketten in verschiedene Hoher eingehéngt

werden. Bei Aufnahme von kurzem Gringut oder einem kieinen Schwad ‘ist.

das Prallblech tiefer zu stellen.

Zum Arbeiten bleibt die Pick-up Hydraulik auf ,Senken® stehen, damit sich

die Pick-up den Bodenunebenheiten anpalit. Dze Fahrgeschwmd:gkelt richtet

sich nach dem Ladegut, der Schwadstérke und der Messerzahl,
Bei enger Kurvenfahr Gelenkwelle abschalten und Pick-up anheben.

Fir ein schonendes Futterladen wird empfohlen, die Fahrgeschwindigkeit
und-die Rotordrehzahl so zu wahlen, dafl eine moglichst hohe Futterportion
gefordert wird, . :

Die untere Dosierwalze ist mit einer Vorschub-Abschaltvorrichtung

ausgeristet. Durch sie ist ein gleichméRiges Entladen midglich. Wird der

Vorschiub zu grof gewahlt, dann wird der Druck gegen die Dosierwalzen zu
grol und der Vorschub schaltet automatisch ab. Wenn die Dosierwalzen sich
freigearbeitet haben, schaltet der Vorschub wieder ein.

by
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Abkuppein - «
Abstellen

_.

Hinweis
Tandemachse

Tropfoler

GT 46000 - 99 Bedienungshinweise — Arbeiten mit dem GREEN - TRANS 40 A
Fahren « Bei der Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang plétzliches Kurven-
fahren vermeiden. Vor der Bergfahrt in einem niedrigen Gang schalten.
A + Im Gefiile niemals auskuppeln und schalten!
+ Die Manbdvierfahigkeit- des Schleppers kann durch das Ladegut beeinflult
) werden, '
Entladen s Entladen Sie grundsatzlich nur im angekuppelten Zustand.

Heckklappe in gewinschter Stellung offnen. Personen aus dem Schwenk-

bereich verweisen. '

Typ L: Heckklappe ganz hochfahren. Hierdurch wird der Endschalter fur die
Vorschubabschaltung (Pilzschalter) aufier Funktion gesetzt. Das
Erntegut sollte frei herausfallen kénnen, notfalls vorfahren.

Typ S: Heckklappe in Wunschhohe hochfahren. Dosierwalzen im
Stillstand Zuschalten. Gelenkwelle einschalten. Vorschub einschalten
und Uber Potentiometer regeln.

Zwischen Traktor und Anhanger darf sich niemand aufhalten,

Feststellbremse anziehen und das Fahrzeug mit Unterlegkeilen sichern.
Elektr. Kabel, hydr. Anschlilsse, Bremsieitungen und Gelenkwelle sauber
ablegen.

Generell nur leer abstellen. Ist aus zwingenden Grlinden Abkuppeln im
beladenen Zustand notwendig, mul eine positive Stutzlast. abgesichert
werden. Fahren Sie bej Teilentladungen das Ladegut nach vorn.:

Nur auf festem Untergrund absteilen. '

Bei iangeren Emtepausen séubern und Konservieren.

Um das Radieren moglichst gering zu haiten, ist der Radstand sehr eng.
Trotzdem sollie man es unterlassen, mit dem beladenen Fahrzeug enge
Kurven ziz fahren. Eine Lenkachse bietet hier grole-Vorteile.

Eine Olfitliung biologisch abbaubares Sagekettens! reicht fiir einen Tag.
Der im Zahnfult aufgebaute Staub wird durch das Biodl weich und durch die
Kettenrollen herausgedrlckt. Bei Nichtbeachtung dieses Hinweises besteht
die Méglichkeit einer vorzeitigen Kettendehnung mit Bruchgefahr:

Fig.74
2 Fig.75
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Bedienungshinweise 2 Tastkamm-Befiillautomatik 40 C

Befiillautomatik

Funktionsfolge

Zeichenerkldrung

Gegendruck
minimieren

Beladungsarten

'Eine wesentliche Entlastung fir den Schlepperfahirer wéhrend der Aufrahme des

Erntegutes bringt die Befiilautomatik Uber die beiden Tastkdmme in der

‘Vorgerwand.

‘Funkfionell sind die beiden Tastkdmme und deren zugeordnete Elekiroschalter in

Reihe geschaitet. Das Ladegut dritckt zunsichst gegen den unteren Tastkamm.
Nach einem Kammweg von 50-80 mm schaltet der Endschalter 1 elektrisch durch
und gibt das elektrische Signal zum Endschalter 11 weiter, siehe Fig. A, Das
Ladegut wird weitergefordert bis zum' oberen Tastkamm. Nach Erreichung. der
Schaltstellung (diese ist einstelibar) wird der Endschalter I ebenfalls elektrisch
durchgeschaltet. Das E-Signal wird entsprechend verarbeitet und. der Kratzboden
beginnt zu laufen. Das Erntegut wird nach hinten geférdert und zwar sotange, bis
der untere Tastkamm durch die dabei entstehende Ladellicke wieder in die
Ausgangsste[lung zurickfallt, Fig. C. Der Endschalter 1 offnet wieder und der

Kratzboden bleibt sofort automatisch stehen. Dieser automatxsche Ablauf kann

atich vom Schaltpult aus separat ausgeldst werden. Der Kratzboden kann also je

‘nach Bedarf schon vorher zugeschaltet werden. Es hat sich jedoch gezeigt, daB

Uber die Automatlk der Wagen besser ausgeladen wird. Praxiserfahrungen.
zeigen, daR es bei leichtem Emtegut sinnvoll sein kann, zu Beginn des
Ladevorganges kurz den Kratzboden manuell einzuschalten, Flg D, damit sichim
vorderen Ladewagenbereich éineé Menge -ablagert, an bzw. auf der sich das
nachfolgende Gut abstiiizen kann. Hierdurch erreicht man eine stabilere und

steilere hintere Futterwand, welche relativ spat den Vorschub ausschaltet und

somit eine bessere Ausiadung vor den Walzen bewirkt.

5 = Kratzbodenvorschub,

R =Ruckiauf , V =Vorlauf
Mittels Tastschaiter 64 wird der Ricklauf, Pos. R, solange betéatigt, wie der
Tastschalter festgehalten wird. Die Stellung des Potentiometers 70 ist
hie'_rb'ei ohne Bedeutung.

7C = Potentiometer
Geregelter Vorschub von 0-10. Der Potentiometer regelt tber Teil--
spannungen die Offnung der Oelmengenzufuhr und somit die Drehzahl des
Oelmotors am-Vorschubgetriebe.

GroRe Schlepper sind in der Regel auch mit leistungsfahigen
Celforderpumpen -ausgeristet: Hierdurch werden oft, bedingt durch
Engpasse im Rucklauf oder in den Ventilen, nicht erwilinschte Gegendriicke
aufgebaut. Um dieses zu minimieren, sollte die Oelfdrdermenge auf 65 Liter
begrenzt werden. Sie geniigt fir eine maximaie Kratzbodengeschwindigkeit.

C Siliergut - Normalausladung - mit Befiillautomatik
Poti=2z.B. 5 - Ober die Befilllautomatik wird der Vorschub automatisch in
5 =auf et | der vargewshlten Geschwindigkeit 5 hetatigt.

D Siliergut - Normalausladung optim. - Handst.-u .Befiillautom.

Poti=z.B: 5 - ilber Schalter 5 auf Pos.V erfolgt der Vorschub des un-

5 =auf Drerat | feren Futterkegels ca. 1 m von Hand mit der vorgewahtten
Geschwindigkeit 5. Zweiter Futterkege! vorschieben.
Danach wird (iber Befillautomatik weiter geladen, .

E Leichtes Gut - Hohere Ausladung - Handsteuerung
z.B. Heu
Poti = 0...10 - Uber Potentiometer erfolgt Vorschubregulierung 1 — 10
5 =aifVv van Hand
F Griinfutter - Niedrige Ladehsdhe - Handsteuerung
Poti=z.B.5 |- (iber Schalter § auf Pos. V erfolgt Vorschub des Futter- |
5 = auf 0 seurar kegels.von Hand mit der vorgewéhiten Geschwindigkeit.
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{ GT 16000 - 99 Schmierplan — Getriebe 41 A
Getriebe mit Oel ~ B Pos. 1 = Winkelgetriebe = 2,50 Liter
i‘ B Pos. 2 = Stirnradgetriebe = 0,80 Liter
Oelqualitat . B Getriebeoel SAE 90
Wechselintervall M Alle 500 Betriebsstunden
Oelstands- B Der Oelstand wird in waagerechter Stellung geprift und ist in Ordnung,
kontrolle wenn das Oel bis an die Unterkante der Gewindeo6ffnung P reicht.

| Getriebe mit Fett B Pos. 3 = Stirnradgetriebe. Dieses Getriebe ist mit 0,80 Ltr.

' FlieRfett Aviaticon XRF gefullt und auf Lebensdauer ge-
schmiert.

| Alternative Fette: Gresanat X00 der Fa. Westfalen oder nach
Norm: Natriumgetriebefett mit der Konsistenzkiasse NL Gl 00,
z. B. Shell Spezial-Getriebefett "H" .

I Priifintervall B Tagliche Sichtkontrolle ob Oel austritt.

OelablaRschraube
Einfullschraube

Lufter

Schmiernippel
Oelstandsprifschraube

{ A-E-L-N-P o

TZrm>re
mwuwnun

{ Kurvenscheibe B Pos. 7 = Die Schmierstelle am linken Stirnblech der Pick-up Trommel

| muR aus technischen Grinden wegen der Fettverteilung in der
Kurvenbahn bei laufender Maschine abgeschmiert werden.
Um Unfallen vorzubeugen ist mit grofiter Vorsicht vorzugehen

Abschmieren Schleppermotor abstellen und Schitssel abziehen!

= Alle 50 Betriebsstunden abschmieren mit hochwertigem, verharzungs-
freiem Mehrzweckfett

= Té&glich abschmieren

=1 Liter Getriebedl

= Alle Gelenkpunkte regeimaRig élen 4B Bla ;{ 2 {'?
= Zentralschmierung (Sonderausrustung) 2,5 kg Aral Langzeitfett H

NLGI — Klasse 2
NL GI EF 2

@O ©
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Ein wichtiges Kriterium fur die Wirtschatftlichkeit |hres neuen

Ladewagens ist die standige Wartung und Pflege. Hier hangt es ven .
ihnen ab, ob durch oberflachliche Behandlung dieser Punkie teure.
Reparaturen entstehen,

1. Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und Schliiissel
abziehen.

'A‘ A |

2. Unter hohem Druck austretende Flussigkeiten {Hydrauiikdl) kénnen die ;
Haut durchdringen und schwere Verletzungen verursachen. Daher safort '
einen Arzt aufsuchen, da andemfalls schwere Infektionen entstehen

kénnen! |
3. Muttern und Schrauben regelmaBig auf festen Sitz priifen und ggf. :
nachziehen! |

4. Beim Auswechseln von Arbeitsweérkzeugen geeignetes Werkzeug und o
Handschuhe benutzen! %

5. Ol beim Olwechsel ordnungsgeman entsorgen!

6. Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets Stromzufuhr trennen!

——

7. Bei Ausfiihrung von elekirischen Schweii%arbeiten am Schlepper und
angehidngten Maschinen Kabel am Generator und der Batterie
abklemment

[ ——

8.  Zur Schmierung der Getriebe nur Hypoid-Getriebetl SAE 80 verwenden.
QOlmenge siehe Schmierpian:
Getriebedlwechsel: _
Nach Erstinbetriebnahme oder nach einer Getriebelberholung den |
ersten Olwechsel nach 30 Betriebsstunden, dann alle 500

Betriebsstunden vorriehmen. }
T4gliche Wartung » Die Rollbodenieisten und das gesamte Forderorgan miissen nach jedem
' Einsatztag gereinigt werden.
s Forderrotorlager sowie Pick-up missen téglich geschmiert werden. é
Tropféler nachfiillen und Birste reinigen.
» Schneidwerk priifen - Gelenke dlen {

Wochentliche Prifung  » Radmuttern nachziehen, Reifendruck priifen.

« Antriebskettenspannung kontroliieren. {
e Rollbodenketten gleichmafig nachspannen, . i
o Bremsgestdnge der Auflauforemse priifen und alle gleitenden Teile )

schmieren.

e Abschmieren nach Plan.

o Antriebsketten und Rollbodenketten auf Verschleild prifen. ;
« Reilzinken an den Verteilerwalzen prifen.

« Forderorgan und Pick-up komplett prifen. :
o Gelenkwellenschutzvorrichtungen Uberprisfen. ‘
s Heckklappen — Hydrozylinder 1xim Jahr liften.

Jahrliche Prifung
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Fig. 77 A

Wichtiger Die Lagerung 1 am unteren Ketterirad des Hauptantriebes sowie des
Wartungshinweis:  Flanschlagers 2 Abb.77A sollte taglich abgeschmiert werden.
Die Schmierung soilte nur mit einer Handpresse, also ohne grofen
Druck, langsam erfolgen, damit das Fett sich g_ietchmaﬁlg verteilen kann.

Montagehinweis: Bei Montagearbeiten an der Lagerung Abb. 77 B ist folgendes zu beachten:
1. Ring muB in Pos. A anliegen
2. Lager 67608 kpl. in Richtung B schieben, Wenn das Kettenradspiel C
gréRer als 1 mm ist; dann-mul die Axialscheibe 61218 montiert
werden,
3. Bei der Getriebemontage ist das MalR 65 mm einzustellen.

Fig. 77 B




44 Anziehdrehmomente

GT 16000 - 99

Anziengrénmamant

cauche oe serrage
regolaons rensone
2angnjimanment

Nm

aghtening moment /\ _

DREHMOMENTE FUR METRISCHE SCHRAUBEN

Gutekiasse 4.8

Giteklasse 5.8 oder 9.5

Guteklasse 10.9 Giteklasse 12.9

Grofie Eingedit* Trockens Eingeolt Trockens Eingedits Trockent Eingeotm Trocken»
Nem |ttt | Nm |ttt | Nam | It | Nemo | IRt | Noem | Ibett | Nem | bt | Nem | bRt} Nem | et
M& 48 a5 & 4.5 9 6.5 1 85 13 95 17 12 15 15 | 19 145
Mg 12 B5 15 .11 22 16 28 20 32 24 40 30 37 28 47 33
Mi0 23 47 29 21 43 32 55 40 63 47 80 60 | 75 55 25 70
M12 40 29 | s0 37 | 75 55 85 70 | 110 80 | 140 105 | 130 85 185 120 7
M14 63 47 80 g0 | 120 B8 150 110 | 175 130 | 225 185 | 205 150 2.s0 130
M16 00 73 J 125 82 | 190 140 | 240 175 | 275 200 | 350 255 | 320 240 | 400  3%0

Mis 135 100 175 125 | 280 195 330
M20- 190 140 | 2400 1BO | 375 27 475
M22. 260 180 330 250 | 510 37% 650

M24 330 250 | 425 310 | 650 475 825
M27 490 360 625 450 | §50 700 1200
M30 675 480 8S¢ 625 | 1300 950 1630

M33- 900 675 | 1150 850 | 1750 1300 2200
M36 1150 850 1450 1075 | 2250 1650 2850

Die in der Tabelle angegebenen Drehmomente. sind
Richtwerte und gelten NICHT, wenn in diesemn
Handbuch fGr bestimmte Schrauben oder Mutteém &in
anderes Anzugsmoment aufgefithrt ist. Schrauben
und Mutterrt regelmagig auf festen Sitz prifen.
Scherbolzen sind so ausgelegt, daf3 sie bei einer
bestimmiten Belastung abgeschert werden. Beim
Austausch von Scherbolzen nur Bolzen gleicher Gite
verwenden.

* “Eingedlt™ badeutat, daf die Schrauben mit einern Schmisrmittel wie
£.B. Motord versehan warden, oder dafi phosphatierte oder gedite

‘Schrauben varwandat warden, “Trocken™ bedsute!, 033 normale odsr
verzinkts. Schrauben ohne jede Séhriarung verwendat warden;

280 | 375 275 475 350 | 44ap 325 | SB0 410
350 | 530 ‘a00 | 675 500 | 625 460 800 530
475 | 725 540 925 675 | BS0  B25 1075 8O0

‘60O 925 675 1150  BSC | 1075 800 1350 1000
875 | 1350 1000 | 7700 1250 | 1800 1130 2000 15Q0
1200 | 1850 4350 | 2300 1700 | 2150 1600 | 2700 ‘2000

1650 | 2500 1850 | 3150 2350 | 2500 2150 | 3700 2750
2100 | 3200, 2350 | 4050 3000 | 3750 2750 | 4750 3500

Beim Austausch von Schrauben und Muttern daraut
achten, daB entsprechende Teile gleicher oder
hoherer Giteklasse verwendet werden. Schraubien
und Muttem hdherer Giteklasse mit dem gleichen
Dretimoment anziehen wie die- urspringlich
verwendeten Teile.

Sich vergewissem, daf die Gewinde sauber und die
Schrauben richtig eingesetzt sind. Dies verhindert
eine Beschadigung beim Festziehen,
Kontermuttern (nicht die Schrauben) mit Plastikein-
satz und geb&rdelte Stahl-Kantermuttem mit ca. 50%
des in der Tabelie angegebenen 'trockenen’ Wertes
anziehen. Zahn- oder Kronenmuttern mit dem vollen
Drehmoment anziehen. :
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Storung - Ursache - Abhilfe

45

Wenn Stérungen auftreten

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor absteflen und Schlissel abziehen.
Keine sich bewegenden Maschinenteile berthren. Abwarten bis sie voli zum Stillstand gekommen sind.

Stérung mogliche Ursache Abhilfe
1. Hydraulik biockiert Fremdkérper im System Filtersieb 3 Uberpriifen

2. Kraftbedarf steigt Schneidmesser stumpf Messer schleifen

3. Rattern bei Kurvenfahrten, ‘Gelenkabwinkelung. bei Weitwinkelgelenkwelle
unruhiger Lauf Kurvenfahrt zu grof3 einsetzen! In Kurven

-abschalten.

4, Nockenschaltkupplung in der Arbeitsgeschwindigkeit oder Leistung verringern
Gelenkwelle dreht durch Schwad zu groB

5. Hydr.Rickwand bzw. Pick-up  Blende oder Drossel im Oldurchflu® prufen, siche
funktioniert nicht Leitungssystem verstopft, Seite 20, 22 ;24 und 25

Stecker u. Steckdose passen  Neue Steckdose montieren
nicht

8. Laderaum wird nicht gut Rollbodenverschub zu grofl Griingut bis Oberkante

ausgefllt bzw. zu frih eingeschaltet Vorderwand, dann Vorschub
betétigen.

7. Extrem kurzes Ladegut rollt Prallblech zu hoch ? Praliblech niedriger einstelien
vor der Pick-up

8. Rollboden lauft schief Kette im NuBkettenrad Rollboden gleichmanig

_ Ubergesetzt spannen

9, Felgenbohrungen Mutter nicht rechtzeitig und Felgen ernguern

ausgeschiagen regeimiRig nachgezogen
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GT 12000 - 99

Lof-Anhénger
bis:25 km/h

Varschriften
StvZO

Kennzeichen
Haftpflicht

Fithrerschein

Achsen

Bremsanlage

Hauptuntersuchung

B'remsenso‘n‘der-
untersuchung

Bremsenzwischen-

untersuchung

§ 29 StVZ0
Zulassungspflicht

‘Allgemeine Hinweise zur StVZO

Unverbindliche Angabert. Beachten Sie die jeweils giiltige StVZO bzw. die Europaische Richtlinie

-91/439/EWG.

Lof-Anh&nger nach der StVZO sind Anhénger, die nur fur Land- oder

forstwirtschaftliche Zwecke verwendet und mit einer Geschwindigkeit-

von nicht mehr-als 25 km/h betrieben werden.
Betragt die Geschwindigkeit des ziehenden Fahrzeuges mehr als 25

km/h, 56 sind diese Anhanger nur dann zulassungsfrei, wenn sie far eine

Hochstgeschwindigkeit von nicht mehrals 25 km/h in der durch
§ 58 StVZO vorgeschriebenen Weise gekennzeichnet sind und so
gefahren werden.

Vorschriften laut Straenverkehrs-Zulassungsordnung (StVZO) fiir

.Anhanger his 40 km/h bzw. 60 km/h

In einigen Punkten haben wir aufgeflinrt, was der Kunde beim Kauf und
Betrisb von laridwirtschaftlichen Anhangern bis 40 km/h (60 km/h) zu
beachten hat.

Die Anhénger bendtigen ein eigenes amtliches Kennzeichen (griin), also
auch einen Anhangerbrief und Fahrzeugschein.

Die Anhanger milssen haftpflichtversichert sein.
(§ 29 a StVZO und Pflichtversicherungsgesetz)

Zum Mitfihren eines Einachs-Arhingers. Uber 25 km/h (zuldssige
Héchstgeschwindigkeit) ist mindestens der Fihrerschein Klasse 3 er-
forderlich. Der Fishrerschein Klasse 5 reicht nicht mehr.

Beim Betrieb eines Zuges, bestehend aus einer Zugmaschine und
Anhanger, deren zulassige Hochstgeschwindigkeit Gber 25 kmvh liegt,
und zusammen mehr als 3 Achsen, ist der Fihrerschein Klasse 2

erforderlich. Tandem-Anhanger mit einem Radabstand bis 1,00 m,

z&hlen als einachsige Anhanger.

Bei Betrieb von Anhangern hinter einem Traktor, der eine zuléssige

Hachstgeschwindigkeit von mehr als 32 km/h hat, mull mindestens: ein

Anhanger druckmittelgebremst (Druckluftbremisanlage) sein.

Die Anhanger milssen in regeimaRigen Abstanden den Prufsteilen (TUV,
Dekra) vorgefinhrt werden. Anhanger mit einem '
Gesamtgewicht von nicht mehr als 6 t unterliegen alle 12 Monate einer
Hauptuntersuchung, aber keiner Zwischen- und Bremsensonder-
untersuchung.

Anhénger dber 6 t zulassigem Gesamtgewicht, aber nicht mehr als 9 t
zulassigem Gesamtgewicht, unterliegen einer jahrlichen Haupt- und
Bremsensonderuntersuchung.

Anhanger mit einem zulassigen Gesamigewicht @iber 9 t unteriiegen
einer jahriichen Haupt- und Bremsensonderuntersuchung.

Nach dem 1. Betriebsjahr einer halbjéhrlichen Bremsenzwischenunter-
suchung.

Anhanger mit einer Geschwindigkeit von tiber 25 km/h sind zulassungs-
pflichtig (beim Straienverkehrsamt beantragen). '

zulasmgen'

JRCEPRR
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R

Wichtige Vorschriften fiir Anhdnger

Anhanger bis 25 km/h iiber 25 km/h
Zulassungspflicht nach nein, wenn nur fir lof Zwecke in | ja
§ 18 Abs. 2 Nr, 6a Betrieben verwendet. Wenn
StVZO Ackerschlepper bauartbedingt
schneller als 25 km/h, dann.
miissen die Anhanger mit
ginem Geschwindigkeitsschild
"25 km/h" entsprechend § 58
gekennzeichnet sein.
Betriebseriaubnispflicht nach |ja, ab einer bauartbedingten ja
§ 18 Abs. 3 StVZ0 Hochstgeschwindigkeit von
mehr als 6 km/h
Pflichtversicherung § 29 a nein. ja
und
Pflichtversicherungsgesetz
Kennzeichen § 18 Abs. 1.3. §| Es genligt ein Kennzeichen, eigenes
60 Abs. 5 Anlage V zur das dem halter des ziehénden |Kennzeichen erfor-.
StVzZO Fahrzeuges fiir eines seiner deriich. Bis 30 km/h
' Zugfahrzeuge efteilt wurde. 130 x 240 mm Gber
Grole der Kennzeichen: 130 x |30 km/h 200 x 340
240 mm. Bei Verwendung von |oder 110 x 520 mm
2 Anhéangern genigt
Kennizeichen an der Riickseite
des 2. Anhangers.

Bremsvorschriften flir

angehangte Fahrzeuge

( in Abh#ngigkeit von der zul. Héchstgeschwindigkeit )

Gem, § 41, Abs. 1-17 SIVZO

Gem. § 41, Abs, 1-17.5IV20

Gem. § 41, Abs. 1B StVZO baw.

Bremsanlagen b . o - By -
'3 ‘bis 25 km/h iiber 25 km/H bis 60 km/b EG-Richil, 71/320/EWG iiber 60km/h
Auflauforemsanlage | tis max. 8,01 2l Gesaritgewehl max, 40-kmuh bis max. 8.0 1 zul. Gesamigewicht
) ) ) max. 80 kmvh Bis mas. 3.5 1 2ul, Gesamtgewichy
« aul eing ACnse witkenc pder ) )

+ aul alle: Rader wykend ~ aul Al Hadf waiend. .

: - Keine
-~ Betrel hinlef allen Lot-Zugmasshmen und LIKW | Betneh nnter allén Laf-Zugmasthinga una LKW

bnerigesthrahkl zutassy, ledoch’
Beinebsgeschwindigker 25 Km/h

ungngeschiankl zulassky, kedoch Bengbs:
geschwindigket 40 kavh o BU kmh beachten

Druckluftbremsanlage

» a5 Fin- oiet Zwelleit

ngsbr 9
‘{oder Kombnation)

- aut sine Achse axler ik Aager wekend

- mut handverslelbarem remskrafi-Aegler

- phng ulpmMatischen Bremskraltregler (ALR)

- ohne agtomatischen Blocuervertwniarer
[ABV bzw, ABS)

Selrieb hiiter alien Lol- Zugmaschmn und LKW
unEngeschran ki Zuldssiy, wenn dies ¥ Fran-
lahrzeugbiwel vermerkt wiid..

- phne auloinaischen Brumshlaﬂlegier |ALE)
-+ ohrie autGmatsch x
(ALY brw. ABS] EG. -

© WENH dies im Kranlanrzuugnnel vermerkt wird.

Zwerleitungsbramsaniage
- aut alie Rader wunend
- TH Randversielibarem Bremskealt-Regler

Blocre

Betieb huniér allen Lol-Zugmaschnen un-
mngeschlanhl und n:nlef LKW, die vod dem |,
Januar 1991 ersimals Tugelassen sind, zul

» Zweileitungsbremsantage

- Ml uulothalncien &(:ﬂhh’dh{ﬂgk‘.l (ALB}

- a 18,01 sl Gesamigzwichl mil auta:
manschim Blockogrvetindeter jABY Baw. ALS)
ot 101 Achistast bes Zenlrataawmngcf nath

L]

“HBeireb mnler Lab-Zugmaschinen ond LKW
unelngesctwankl zulassig, wober ABS oder ALB
im Anhange vom Zugtahizeuy angeslever
werden mufl-

Scnider am Annangét 40 ki Bzw. B) kmmh

Scrilder dm Annanger 8 kmyn

S Sch.lue: am Anhanger 25 km/m
Sonsliges ~ B EBEWVZO § 58'51VZ0 § 58 SVZ0
Hinweise Siecxhébeinrmse i Anhanger iber 151 -Fut Impiement-Reiteén kegl dia

Gésamigewichl nient met ulassig (1.1.95)

Hochstgeschwindighen zur Zert bl 40 kmm

Autobahnfihig

ner-

nain




48 Ersatzteile

GT 16000 - 88

Pos. Best. Benenpung Sifick
Nr.
i 60810 Messer 41
3 59741 Steuerhebsl kpl. (2,4-10) 41
4 59379 Zugfeder 41
5 58882 Bolzen a1
6 59533 Spiralspannstift 4x30 D7343 82
7 12050 Sechskantschraube 6x30 D933-v. 41
8 09239 Sechskantmutter 8 D985 41
9 58697 Buchse 41
10 58879 Hebel 41
11 58695 Zylinderschraube 12x16. D912-V 4%
12 42074 Schriorr-Sicherung 12v 41
13 31936 Sechskantmutter 12 DO36-V 41
15 72270 Foérderzinken 1
17 69846 Endstiick 1
18 68847 Kurvens.Endstick FG 1
19 69842 U-Abstreifer 31
30 69845 Druckplatte 80
31 69843 Doppelfederzinken 80
32 69844 Federschuh 80
33 09537 Sechskantschr.8x55 DO31 80
34 69841 Sicherungsschraube 8x16  10.9 128
35 68243 Rollenkette- 68 Ralien 1
36 69013 Innenglied ' 1
37 69014 DrahtverschluBglied 1
38 03971 Flanschlager 2-loch 2
40 64980 Kettenrad Z=76 1
41 52621 Sechskanischr, 12x50 D933V 16
42 04696 Sechskantschr. M12 D985 18
43 58628 Sechskantschr. 10x120 D831V 120
44 04615 Sechskantmutter M10 Dgss 120
35
_ 36
40 37 41

Anziehdrehmpment
73Nm
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Produktions- und Verkaufsprogramm

MAHVORSATZE FUR SELBSTFAHRENDE FELDHACKSLER
UNIVERSAL-ANBAU-EXAKTFELDHACKSLER
SPEZIAL-MAISFELDHACKSLER
L ADE-/SILIERWAGEN
BALLENLADEWAGEN
STALLDUNGSTREUER

Typ und Fahrgestellnummer angeben!
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Ersatzteilbestellungen kénnen bei threm Handler, bei unserer Werksvertretung oder
aber direkt beim Kemper Ersatzteildienst erfolgen,

Direktdurchwah! 0 25 63 / 88 36 oder 88 37
Mit freundlichen Griien lhre

Maschinenfabrik KEMPER GmbH & Co. KG 48694 Stadtlohn
Telefon: 025 63 /88-0 « Telefax 02563 /88 21



