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Anspriiche aus den Die Konstruktionen und Funktionen unserer Produkte unterliegen der Technischen

Ausfiihrungen Fortentwicklung; deshalb sind die Angaben hierzu nicht in jedem Faile fiir die Lieferung
verhindlich.
Telefon - Inland Verkaufsleitung 02563-8833
Verkauf - Maschinen 02563-88 34
Versanddisposition 02563-8835
Verkauf - Ersatzteile 02563-88 36/88 37
Kundendienst . 02563-88 32
Fax - Inland Verkauf - Maschinen 02563-8698
Verkauf - Ersatzteile 02563-8895
Kundendienst 02563 -8821
Telefon - Austand  Verkaufsleitung 02563-8830
Verkauf - Maschinen 02563-8822/8825/8828
Fax - Ausland Verkauf - Maschinen 02563 -88 44
Verkauf - Ersatzteile 02563-8844

E-mail; Info@Kemper-Stadtlohn.de
Internet: www.kemper-stadtlohn.de



Vor der Inbetriecbnahme 1

1. Unfallverhiitung

2. Verladen

3. KanalmaR

4. 20 U/min.

5. Steuerventil

6. Beleuchtung

7.Anfahrkupplung

8. Anbau des
Gerites

9. Lenkfihigkeit

Ubersicht wichtiger Informationen

Das Beachten dieser Checkliste entbindet Sie nicht vom Lesen
der Betriebsanleitung!

Lesen Sie alle Vorschriften auf Seite 3 dieser Anleitung.

Beim Verladen muB eine zuséatzliche 4. Kette benutzt werden, siehe
Seite 6 und 7 sowie Fig. 7.

Vor dem Anbau des Mahvorsatzes an den Feldhacksler muR das
KanalmaR eingestellt werden, siehe Seite 21 sowie Fig. 39.

Bei den unterschiedlichen Antriebsdrehzahlen aller Feldhicksler ist
letztlich nur von Bedeutung, daB die groBen Einzugstrommeln eine
Drehzahl von 20 U/min. erreichen. Lesen Sie hierzu das jeweilige
Kapite!l ,Antriebsdrehzahl”.

Die Art des Steuerventils am Feldhackster sollte so sein, dal beide
Ausgénge in Neutralstellung offen und drucklos sind. Siehe hierzu

Seite 7 und Fig. 8.

Bei Fahrten auf offentlichen Wegen sind die Beleuchtungsvorschriften
auf Seite 26 und 27 zu beachten.

Zwei Anfahrkupplungen schiitzen den gesamten Antrieb vor Uber-
lastungen. Sie sitzen direkt unterhalb des Auslaufs zwischen den
beiden Férderwalzen. Wenn die Maschine schon langer steht, sollte
eine "einfache Uberpriifung"” vor dem Ersteinsatz erfolgen, siehe

Seite 30 und 31.

Beim Anbau beachten Sie die
Hinweise zum jeweiligen Feld-
hacksler Seite 12, 14, 16, 18,
22 und 25 A,

Zur Erhaltung der Lenkfahigkeit
des Feldhéacksiers muf die Lenk-
achse mit Gegengewichten bela-
stet werden. Hierbei sind die
zulassigen Achslasten laut ABE
und die Gutachtenangaben _
Zu beachten. ]




2 Sicherheitshinweise

Fig. 1
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Vor Wartungs- und
Reparaturarbeiten Motor
abstellen und Schilissel

abziehen.

Keine sich bewegenden
Maschinenteile berdhren.
Abwarten bis sie voll zum
Stillstand gekormmen sind.

56 506

Niemals in die sich
drehende Schnecke
greifen.

&6 507

N 73056 J

Nicht auf die Maschine
steigen,
solange der Motor lauft.

Fig. 5A

Nicht unter die
angehobenen duleren
Maheinheiten aufhalten,
solange die Hydraulik
betatigt wird.

Wenn sie etwas nicht
verstehen und Hilfe
bendtigen,
rufen Sie lhren Handler an.



Sicherheitshinweise 3

10.
11.

12.

13.

14.

15.

Unfallverhiitungsvorschriften

Der Aufenthalt im Einlaufbereich des Erntegutes ist verboten.

Das Erntegut darf nicht von Hand eingeflihrt und auch nicht mit dem Ful
nachgeschoben werden.

Die Gelenkwellen sind sorgfaltig anzuschlieRen.

Der Gelenkwellenschutz ist stets in Ordnung zu halten und das Schutzrohr
gegen Umlaufen zu sichern.

Die Anzahl der Rippen am Schutztrichter der Gelenkwellen darf nicht ver-
andert werden.

Falls erforderlich muf3 die Lenkfahigkeit der Zugmaschine durch Gegenge-
wichte wieder hergestellt werden, dabei sind die zul. Achslasten einzuhalten.
Beachten Sie die Angaben in der Einzelbetriebserlaubnis bzw. die Gutachten-

angaben.
Die Vorsatzgerate durfen nur auf ebenem Gelénde abgehéngt und abgestelit

werden.

Bei allen Arbeiten am Hacksler ist der Zapfwellenschalthebel auf "Aus" und

der Schleppermotor abzustelien.

Vorsicht; Nach dem Stillstand der Einzugstrommeln laufen die Messerrotoren

nach!

Vor der Suche nach einem Fremdkérper: Alle Antriebe abschalten, Motor

abstellen und alle Teile zum Stillstand kommen lassen.

Bei Arbeiten unter der Maschine muR diese sicher abgestitzt werden.

Auf festen Sitz aller Messer achten.

Das hydraulische System arbeitet unter hohem Druck. Alle Schlduche, die

Porositat, Brichigkeit oder Beschadigungen aufweisen, missen sofort aus-

getauscht werden, ansonsten sind alle Schlduche und Leitungen nach

spatestens 6 Jahren auszutauschen. Der maximal zuldssige Oldruck betragt

190 bar.

Vor dem Trennen von Hydraulikleitungen ist die Anlage drucklos zu machen.

Bei Verletzungen durch unter Druck austretendes Hydraulikét ist sofort ein

Arzt aufzusuchen.

Bei Fahrten auf &ffentlichen Strallen:

B Vor Durchfiihrung aller nachfolgenden Punkte:
"Stillstand der Messerrotoren abwarten”

B Beachten sie alle in der erweiterten Einzelbetriebserlaubnis (ABE)
gemachten Auflagen bzgl. der StVZO.

# Der zusammenfaltbare Unfallschutz mit den Abdeckplanen ist am
Mahvorsatz anzubringen.

B Die zuséatzlichen Begrenzungs- und Fahrtrichtungsanzeiger sind
anzuschlieflen.

B Bei Dunkelfahrten sind die zusatzlichen Abblendlichtscheinwerfer
einzuschalten.

N Die retroreflektierenden Warntafeln am Unfallschutz missen in Ordnung
sein.

® Der Mahvorsatz mul soweit angehoben sein, dal sich die vordere Unfall-
schutzvorrichtung ca. 300 mm ber der Fahrbahn befindet.

B Die Vorgaben der Gutachten bezlglich Achslasten und zuléssiger
Gesamtgewichte sind einzuhalten.

Darliber hinaus sind die aligemeinen Bestimmungen der Unfallverhitungs-

vorschriften fir Maschinen, Gerdte, Werkzeuge, techn. Anlagen und

Fahrzeuge der landwirtschaftichen Berufsgenossenschaften, UVV 3.1 bis

3.11 einzuhalten.

Bei der CE-Prifung wurde eine Gerduschmessung durchgefihrt.: Max.

Gerauschpegel am Ohr des Fahrers in Ubereinstimmung mit der Richtlinie

86/188/EWG; Messung gemaR ISO 5131 bei geschlossener Kabine in Ver-

bindung mit einem John-Deere Feldhacksier 6210 = 80.0 dB (A).

Nur Qriginal Kemper Ersatzteile verwenden.



4 Produkthaftung

Sehr geehrter
Kunde

Produkthaftung
Informations-
pflicht

EG-
Konformititser-
klarung

Weitergabe der
Betriebsanleitung

/A

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns dartiber und gratulieren
lhnen zur Entscheidung flir KEMPER. Als Ihr Partner bieten wir Ihnen Qualitat
und Leistung, verbunden mit sicherem Service.

Um die Einsatzbedingungen unserer Landmaschinen abzuschétzen und diese
Erfordernisse immer wieder bei der Entwicklung neuer Geréate berlicksichtigen
zU kdnnen, bitten wir Sie um einige Angaben.

AuBerdem ist es uns damit auch mdéglich, Sie gezielt (iber neue Entwicklun-

gen zu informieren.

Die Produkthaftpfiicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von
Geréten die Betriebsanleitung zu tbergeben und den Kunden an der Maschine
unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits- und Wartungs-vorschriften
einzuschulen.

Jeder Betriebsanleitung ist ein Mehrfachformular (A,B,C} nach unten
stehendem Muster beigeflgt. Fir den Nachweis, daR die Maschine und die
Betriebsanieitung ordnungsgeman {bergeben worden ist, ist eine Bestéitigung

notwendig.
Zu diesem Zweck ist das Dokument A unterschrieben an die Firma Kemper

einzusenden. Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine
tibergibt. Dokument C erhalt der Kunde. Gleichzeitig sichern Sie sich damit

Ihren Garantieanspruch.

Entsprechend der EG-Richtlinie 89/392/EWG ist dieses Erzeugnis CE gepriift

und gekennzeichnet.
{(Communauté europeenne / Eurcpdische Gemeinschaft). Dieser Betriebsan-

leitung ist eine EG-Konformitatserkidrung beigeflgt. Sie ist mit der Betriebs-
anleitung dem jeweiligen Endkunden weiterzugeben.

Achtung! Auch bei spéaterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden muf}
die Betriebsanleitung mitgegeben werden.

In dieser Betriebsanleitung haben wir alle Stellen, die lhre Sicherheit be-
treffen, mit diesem Zeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisun-

gen auch an andere Benutzer weiter.

- |IZZ"Zd| Ubergabeerklirung fiir Landmaschine A

" Typ: “ Tag der Ubergabe Kd-Nr. Handler

Maschinen-Nr: -

? Anschrift des Kunden; * Anschrift des Héndlers:

Fimensiempel / Unterschrift

¥ Die unter (1) angefdhrte Maschine wurde von
mir erworben

Mit der Ubergabe der Maschine wurde mir
die Betriebsanleitung lUberreicht, auBerdem
wurde mir die Bedienung, die Sicherheits-
und Wartungsvorschriften erlautert.

Firmenstemnpel / Unlerschrift, lafls mil (5) nicht identisch

® Die Maschine wurde geman Herstellerrichilinien
dem Kunden dbergeben.

Unterschritl des Kundan Dalum

Herslefier
Lir hrilt das KD-Fach Datum

Maschinenfabrik KEMPER GmbH & Co. KG - Postfach 1352 - 48694 Stadtiohn




Vorwort - Verwendungsbereich 5

Vorwort

Verwendungs-
bereich

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausflihrlichen technischen Be-
schreibung allgemeine und spezielle Erklarungen zur Funktion und richtigen
Bedienung des Champion Mahvorsatzes sowie Hinweise zur Behebung von
Betriebsstérungen.

Da die technischen L&sungen stets weiterentwickelt und den neuesten
wissenschaftlichen und arbeitstechnischen Erkenntnissen angepalt werden,
miissen wir uns Anderungen vorbehalten,

Die Bezeichnungen "rechts" und "links" beziehen sich auf die Vorwarts-
Fahrtrichtung der Maschine.

Vermerken Sie die Seriennummern der Maschine auf der am Ende der
Betriebsanleitung vorgesehenen Seite. Ihr Handler bendtigt diese Angaben,
um lhnen schnell und korrekt Ersatzteile zu liefern.

Der Kemper Champion-Mahvorsatz mit Tragerkonsole fur selbstfahrende
Feldhacksler ist geeignet fiir die reihenunabhingige Bergung von Silomais,
GPS (Ganzpflanzensilage), Luzerne, Raps, Ackerbohne, Hirse, Sonnenblumen
oder sonstigen stengelartigen Pflanzen unter Einhaltung der vorgegebenen

Anmerkungen.

Der Champion-Mahvorsatz besteht in der Grundausriistung aus einer
Tragerkonsole, Einzugstrommeln sowie schnellaufenden M&hrotoren.
Entsprechend dem Geréatesicherheitsgesetz darf diese Maschine nur
bestimmungsgemal verwendet werden. Andernfalls entfallt jegliche Haftung
fir daraus resultierende Schiden. Zur bestimmungsgeméfien Verwendung
gehdren auch die Einhaltung unserer Betriebs- und Instandhaltungsbedingun-
gen sowie die ausschlie3liche Verwendung von Original Kemper Ersatzteilen.

Der Champion-Mahvorsatz darf nur von Personen benutzt, gewartet und
instandgesetzt werden, die mit der Bedienung vertraut oder tiber die Gefahren
belehrt worden sind. {(siehe UVV 1.1 §1)

Die einschldgigen Unfaliverhiltungs-Vorschriften sowie die sonstigen allgemein
anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und

strallenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten.
Eigenméachtige Verdnderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung des

Herstellers fiir daraus resultierende Schéden aus.

B Der Champion-Mahvorsatz ist unfallschutzgeprift.
Der Champion Mahvorsatz ist CE gepriift und gekennzeichnet.

C€E
\ I il




6 Technische Daten
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Technische Daten 7

Technische
Daten

SerienmaBige
Ausriistung

Anbau

Antrieb

Mahsystem

Transport des
Erntegutes

Transport der
Maschine

Verladen der
Maschine

A

Voraussetzungen
am Hicksler

Steuerventil

Arbeitsgeschwindigkeit km/h bis 20

Lénge m: 2,20
Gesamtbreite m: 4,60
Héhe m: 1,15
Arbeitsbreite m: 4,55
Transportbreite m; 2,47
Gewicht der Grundausf. kg: ca. 1795

Erntevorsatz mit integrierter Tragerkonsole fiir selbstfahrende Feldh&cksler.
Der Mahvorsatz ist mit der entsprechenden Trigerkonsole fir den Anbau an
die Selbstfahrhdcksler der Firmen Claas, John-Deere 5er und Ber Serie, Ford
New Holland, Fiatagri und Mengele geeignet.

Hoéhenverstellbare StiitzfiiRe.

Der Kraftfluld erfolgt liber das jeweilige Antriebselement des Hackslers Uber
Olbadgetriebe und Sicherheitskupplung.

Reihenunabhingiges Abschneidesystem mit schnellaufendem Mahrotoren und
Freilauf im Getriebe. Abschneiden lber volle Arbeitsbreite (4,55 m) durch
geschlossenen Sagekranz mit auswechselbaren Segmenten.

GleichmaBige Zufuhr in Langsrichtung zum Héckselaggregat durch vier
langsamlaufende Einzugstrommeln und saubere Bindelung durch zwei
schragstehende Férdertrommeln. Zwei mechanisch angetriebene Halmteiler
fur extreme Lagerfrucht, hdhenbewegliche Stengelheber.

Die &uferen Maéheinheiten sind hydraulisch einklappbar auf eine
Transportbreite von 2,47 m. Der zusammenfaltbare Unfalischutz ist mit Blink-
und Positionsleuchten ausgeriistet. Die eingeklappten Maheinheiten k&nnen
die Hauptscheinwerfer bei den unterschiedlichen Selbstfahrhéckslern teilweise
verdecken.Die Scheinwerfer mussen eventuell entsprechend der StVZO in
eine andere Position gebracht werden.

Beim Verladen des M 4500 mit hochgeklappten dufleren Einheiten mul} eine
zusétzliche 4. Kette (Fig.7) benutzt werden. Hierdurch wird ein Umklappen der
Maschine verhindert. Sie soll nur locker eingehangt werden, da sie nicht als
|astkette, sondern als Sicherungskette genutzt wird.

Eine Steckdose fiir die Blink-Positionsleuchten am Mahvorsatz.
Ein doppeltwirkendes Steuerventil fiir die klappbaren Maheinheiten.

Mindestdruck 105 bar.

Das Ein- und Ausklappen der dueren Maheinheiten erfolgt iber zwei
doppeitwirkende Hydrozylinder. Fiir die Bedienung dieser Zylinder ist am
Feldhidcksler ein doppeltwirkendes Steuerventil erforderlich. Bei dem
Steuerventil sollten beide Ausgange in Neutralstellung offen und drucklos sein,
siehe Fig. 8.

Wenn diese Art Steuerventil nicht vorhanden ist, dann missen auf jeden Fall
zumindest beide Abgdnge absolut dicht sein. Undichtigkeit fuhrt dazu, daf in
der Druckleitung ein Uberdruck entsteht und die &uleren Maheinheiten
wihrend des Einsatzes leicht angehoben werden. Folgeschaden sind hierbei
unvermeidbar. Notfalls ist daflir zu sorgen, dalk mittels eines Kugelhahns kein

Druck auf die Zylinder kommt.
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Technische Beschreibung 9

Maihvorsatz

Reibkupplungen

Hauptantriebe

Getriebe

Freildufe

Benennung der Baugruppen

OO~ WN

NMNMN A A A
LN 20NN RON =

26
27
28
29
31
32
33
34
35
36
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
60
61
62
63

64
65
66
67
68

Einzugstrommel gr. lks. auen

Einzugstrommel gr. re. aulen

Einzugstrommel kl. Iks. innen

Einzugstrommel kl. re. innen

Férdertrommel ks,

Fordertrommel re.

Tragerkonsole fur verschiedene Tragerfahrzeuge
Vordruckbigel

Mahrotor (Sdgemesser)

Teilerspitzen kl. auBen

Teilerspitzen kl. innen

Blattheber auBen

Rotierende Lagermaisschnecke

Antrieb Lagermaisschnecke

Grofie Teilerspitzen

Mittlere Teilerspitze

Mitteltisch (Abdeckung kI. Trommel)

Abstreifer Férdertrommeiln

Abstreifer Einzgustrommeln

Fiahrung Férdertrommel

Reibkupplung - Hauptantrieb
Reibkupplung - Gr. Einzugstrommel
Reibkuppiung - Kl. Einzugstrommel
Reibkupplung - Fordertrommel
Hauptantrieb - Claas

Hauptantrieb - John Deere 6er-Serie
Hauptantrieb - John Deere 5er-Serie
Hauptantrieb - Fiatagri - New Holland
Hauptantrieb - Mengele

Hauptantrieb - Hesston

Kpl. Grundrahmen + Getriebe

Stirmradgetriebe Fordertrommel

Winkelgetriebe

Winkelgetriebe

Stirnradwinkelgetriebe - kleine Einzugstrommel
Stirnradwinkelgetriebe -~ kleine Einzugstrommel
Stirnradwinkelgetriebe - grofle Einzugstrommel
Stirnradwinkelgetriebe - grof3e Einzugstrommel
Winkelgetriebe - Claas — Case - Deutz
Stirnradgetriebe - John Deere Ser-Serie
Stirnradgetriebe - New-Holland FX
Stirnradgetriebe unten - Mengele
Winkelgetriebe oben - Mengele
Knickgelenk

Kupplung im Knickgelenk

Reibkupplung

Kupplungswelle

Freilauf, groBe Einzugstrommel
Freilauf, kleine Einzugstrommel
Keilriemen Lagermaisschnecke
Kegelradantrieb
Stirnradantrieb



10 Champion - Erntetechnik
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Champion - Erntetechnik 11

Arbeitsweise
Fig. 15

Anbautechnik

Optimaler
Standraum
Fig. 16

Hohe
Mehrertriage

Champion-Erntetechnik

Dem patentierten Abschneidesystem ist es vollig gleich wie die Maisstengel
angefahren werden ... entlang der Reihe, quer oder schrag zu den Reihen.
Unausweichlich l8uft jeder Maisstengel in irgendeine Abschneideliicke. Im
freien Schnitt, also ohne Gegenschneide, wird das Stengelgut auf der vollen
Arbeitsbreite durch das schnell laufende Sdgemesser 9 abgeschnitten. Durch
die langsam laufende Einzugstromme! 1 wird der Stengel entlang den Einfihr-
stangen 110 weitergefordert. Der Maisstengel wird durch die Zinkenreihe 111
wie von einer Greiferzange erfalt. Durch die Vorwartsbewegung der Einzugs-
trommel legt sich das Erntegut gegen die Mitnehmerzinken 11 und wird so
sicher entlang den Flhrungen und Abstreifern 22 an die Férdertrommel 5
weitergefordert. Hier legt sich der Stengel gegen die Mitnehmerzinken 51 und
wird so in Langsrichtung 70 sauber und gleichmaBig geblndelt und vorge-
pref3t den Vorprel3- und Férderwalzen des Haickslers zugefithrt.

Enge Reihenabstinde - Hbéhere Ertrige

Uber die Anbautechnik im Mais wird in jlingster Zeit nicht nur intensiv disku-
tiert, sondern Institute aber auch Praktiker sind schon dazu Ubergegangen,
durch eine kleinere Pfltanzenverteilung héhere Ertrdge zu erzielen. Bei der
Nutzung dieser neuen Anbautechnik ist jedoch von entscheidender Bedeu-
tung, daf} die vorhandenen Sadhgerite verwendet werden kdnnen und die
Emte erst mit dem reihenunabh&ngigen Champion Mahsystem méglich wurde.

Die neue Anbautechnik geht davon aus, nicht mit Doppelreihen zu arbeiten,
sondern die bisher Ublichen Reihenabstinde von 75 cm auf 30 cm zu
verringern. Bei gleicher Saatstiarke von 10 Pflanzen/m’ ergibt sich so ein
groierer Pflanzenabstand in der Reihe.

Vorteile durch die neue Anbautechnik:

® Giinstiger Standraum je Einzelpflanze.

R Schneller Reihenschluf und somit frihere Bodenbeschattung.
B Verringerung von Bodenerosionen.

B Bessere Ausnutzung des Bodenstickstoffes.

B Steigerung der Ertréage von ca. 12 - 17 %.

B Hohere Qualitét.
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M 4500 CL 6

Anbau an den Feldhacksler 13

M4500CL 6

Hauptantrieb

1. Gang

2. Gang

Drehzahipriifung

Federvorspannug
an den
Vorpreflwalzen

Hinweis

Tabelle 21

Fig.23

Mahvorsatzanbau an den Feldhacksler
CLAAS der 6-er Serie

Dieser Mihvorsatz ist in den Anhdngepunkten sowie vom Antrieb fiir folgende
CLAAS-Feldhacksler ausgebildet:

685 =250 PS5 690 =300PS 895 = 354 PS*
685 SL =250 PS 690 SL = 316 PS* 695 SL = 354 P5*
695 MEGA =354 PS

*= Gutachten (Musterbericht des TUV) kann angefragt werden

Der Hauptantrieb erfolgt iiber eine Gelenkwelle von dem auf der linken Seite
des Jaguars sitzenden Schalt- und Reversiergetriebes.

Die Antriebswelle am CLAAS-Schaitgetriebe macht im 1. Gang ~ 400 U/min.
unter Last. Dieser 1. Gang ist fiir den Normaleinsatz in grobgestengeligem
Erntegut wie Mais, Sonnenblumen, Bohnen oder Elefantengras geeignet.

Im 2. Gang macht die Antriebswelie ~ 495 U/min. unter Last. Diese héhere
Drehzahl ist beim Einsatz in der Ganzpflanzsilage notwendig, da zur
Erreichung eines optimalen Abschneidevorgangs die Sdgegeschwindigkeit bei
diinnstengeligem Erntegut etwas hdéher liegen mufd.

Bei allen moglichen Antriebsiibersetzungen ist letztlich nur von Bedeutung,
daf die Drehzahl an der Antriebswelle 100 beim Normaleinsatz in

grobstengeligem Erntegut ~ 380 - 400 U/min. unter Last betragt
(Leerlaufdrehzehl ca. 8% hdher.) Dieses entspricht einer Drehzahl von 19-20
Ufmin. an den aueren groRen Einzugstrommeln.

Damit die hohe Durchsatzieistung des Champion-Mahvorsatzes und des
CLAAS-Feldhackslers voll genutzt werden kann, ist eine starke
Federvorspannung am Feldhacksler-Vorpreliwalzensystem notwenig!

Die Messertrommel 5 hat, systembedingt durch den kleinen
Durchmesser, eine riickwértsschiebende Wirkung auf den Futterstrom
(siehe Keil 3, Fig. 23). Diese wird dadurch aufgehoben, daR die
Federspannung der hinteren VorpreBwalze 2 so stark wie moglich erhéht
wird. Das Futterpaket wird im Schneidebereich diinner und der Keil 3

damit kleiner.

VvV - Grobstengeliges Emntegut wie Mais usw.
V =GPs (Ganzpflanzensilage)
¥ = Lagermais

VORSATZGERAT | Trommet | Rotor
Gang U/min U/min

v 1 20 |y 633
2 25 |V 783 |
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Anbau an den Feldhacksler 13 B

M4500CL 8

Hauptantrieb

Drehzahlpriifung

Kanalbreite
Fig. 39

Wanne
Fig. 39A

Schnittlangen

Stérungen und
deren
Beseitigung

Miahvorsatzanbau an den Feldhacksler
CLAAS der 8-er Serie

Dieser Mahvorsatz ist in den Anhdngepunkten sowie von Antrieb fiir folgende

CLAAS-Feldhiacksier ausgebildet:
820 =310 PS 840 = 360 PS 860=410PS und 880=481PS

* = Gutachten (Musterbericht des TUV) kann angefragt werden.

Der Hauptantrieb erfolgt {iber die Gelenkwelle von dem auf der linken Seite
des Jaguars sitzenden Schalt- und Reversiergetriebes.

Bei allen méglichen Antriebsiibersetzungen ist letztlich nur von Bedeutung,
daB die Drehzahl an der Antriebswelle 100 beim Normaleinsatz in
grobstengeligen ~ 380 - 400 U/min. unter Last betrdgt (Leerlaufdrehzahl ca.
8% hoher). Dieses entspricht einer Drehzahl von 19-20 U/min. an den uferen
grofen Einzugstrommeln.

CLAAS-CL 8-Mahvorsétze haben eine eingestelite Kanalbreite von 735 mm.
Durch Lésen der Schrauben 2 und 3, 14Rt sich der Deckel 4, das Einfiihrungs-
blech 5 und der Abstreifer 6 komplett um die Trommel 7 auf das Kanalmaf
735 verdrehen. Beim Probeanheben mul die Einsteliung der Einfliihrungs-

bleche 5 (iberpriift werden.

Das Problem "Wickeln der unteren Waize am Claas-Feldhécksler” ist durch
den Einbau einer Wanne nach technischer Information 3198 behoben. Wir
empfehlen den Einbau , konnen hierfir jedoch keine Verantwortung
tibernehmen, da es sich um den Eingriff in ein Fremdfabrikat handelt.

Die angegebenen Werte beziiglich der Wahl des Ganges und somit der
Zufiihrgeschwindigkeit sind ein Vorschlag. Abhéngig von der Motorleistung,
der Bestandsdichte und der Fahrgeschwindigkeit kann es durchaus sinnvoll
sein, eine andere Zufithrgeschwindigkeit zu wahlen.

« Stérungen vor den VorpreBwalzen sind oft in der falschen Gangwanhl
begriindet, daher sollten Sie die Schnittldngentabellen beachten.
« In vielen Fillen ist das Nachspannen der Federn am Claas Vorprelwalzen-
gehause notwendig.
Fig,39 . Fig. 39 A
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M 4500 CL8

Tabelle 1+ 2
flr
CLAAS - Feldhacksler
820 - 840
Baujahr 95 - 96

Tabelle 3+4, 7+8
fur
CLAAS - Feldhacksler
820 -840
Baujahr 87 - 98

Tabelle 5+6, 9+10

# JAGUAR

820-840

far

CLAAS - Feldhicksler

820 - 8B40
Sondermaodell

Schnittiingengetriebe 87/08

Der Feldhacksler CLAAS 820 - 840 kann, je nach Baujahr, mit
unterschiedlichen Schnittlangengetrieben ausgeristet sein.

Wahlen Sie die richtige Tabelle

A nach dem Baujahr des Hackslers
B nach der Tabelle am CLAAS - Schnittlangengetriebe
iy
CLAAS KEMPER
Gang U/min | Gang | U/min 20 Messer Trommel
Schnittlange U/min
S 1| 327 - 327 4 17 =4
Ny 2| 400 - 400 5 7 20 VE ’
Gang U/min Gang | U/min 20 Messer Trommel
Schnitildnge U/min
= 1327 | - |[327 | 4 17 v
S’ 2/ 400 | - [ 400 | 55 | 9 20 VY
Gang U/min | Gang | Wmin 20 Messer Trommel
Schnittldnge U/min
~ 1327 - [327] 4 17 Y
oy 21400 - (400 55| 10 | 20 | Y
Gang Umin | Gang | U/min 24 Messer Trommel
Schnittldnge U/min
~r 11368 | - | 368 | 4 18 Y
% 2/ 455 | - | 455 | 55 | 9 23 vy
Gang Uimin | Gang | W/min 24 Messer Trommel
Schnittldnge U/min
= 11368 | - | 368 | 4 18 Y
< 2455 | - | 455 | 55 | 10 23 \ A4
V= Grobstengeliges Erntegut wie Mais usw.
V = GPS (Ganzpfianzensilage)
V= Lagermais

Tabelle 1

' Tabelle 3

Tabelle 5

Tabelle 7

Tabelie 8
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 Tabelle 2

Tabelle 4

Tabelle 6

Tabelle 8

Tabelle 10

KEMPER

CLAAS
Gang U/min | Gang | U/min 20 Messer Trommel
Schnittldnge U/min
= 11327 [ 1 [ 327 | 4 17 Y
11327 | 2 (411 ]| 4 6 20 \ A~
o 21400 | 1 [400]| 5 20 | VY
2] 400 | 2 | 503 7 25 | WV
Gang U/min | Gang | U/min 20 Messer Trommel
Schnittldnge U/min
= 11327 1 | 327 | 4 17
11327 ] 2 J4a11] 4 7 20 \. &%
& 2/ 400 | 1 | 400 55 20 \ A~
2| 400 | 2 | 503 9 25 |V |
Gang U/min | Gang | Uimin 20 Messer Trommetl
‘ Schnittléinge U/min
S 11327 | 1 [327] 4 17 Y
11327 2 [411] 4 [75] 20 | PF
& 2| 400 | 1 | 400 ] 55 20 | VY
21 400 2 503 10 25 vv
Gang Ufmin | Gang | W/min 24 Messer Trommel
Schnitlldnge U/min
= 11368 | 1 | 368 | 4 18 Y
11368 | 2 (463 | 4 | 7 23 | VY
&> 2/ 455 | 1 | 455 | 55 23 VY
2| 455 | 2 | 572 9 28 | WV
Gang Ufmin | Gang | U/min 24 Messer Trommel
Schaittldnge U/min
Y 1138 1 | 368 | 4 18 =4
11368 | 2 |463] 4 [75] 23 | ¥Y
% 20455 | 1 | 455 | 55 23 VY
2| 455 2 572 10 28 \ AV4
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Tabelle 11+ 12
fir
CLAAS - Feldhacksler
860 - 880
Baujahr 95 - 96

Tabelle 13 -14
fir
CLAAS - Feldhicksler
860 - 880
Baujahr 97 - 98

Tabelle 15-16
fiir
CLAAS - Feldh#cksler

860 - 880
Sondermodeli
Schnittldngengetriebe 97/98

Der Feldhécksler CLAAS 880 - 880 kann, je nach Baujahr, mit
unterschiediichen Schnitilangengetrieben ausgeristet sein.
Wahlen Sie die richtige Tabelle

A nach dem Baujahr des Hackslers
B nach der Tabelle am CLAAS - Schnittlangengetriebe

CLAAS KEMPER
Gang U/min Gang | U/min 24 Messer Trommel
Schnittlange U/min
Sy 1| 400 - 400 4 6 20 v =/
3 2/ 495 | - [495 | 5 | 7 25 V

v = Grobstengeliges Erntegut wie Mais usw.

v = GPS (Ganzpflanzensilage)

? = Lagermais

Gang Ufmin | Gang { U/min 24 Messer Trommel
Schnittlénge U/min
=y 11 400 - 400 4 7 20 v§
o 2| 4851 - | 495 | 55| 9 25 \V
Gang Uimin Gang § U/min 24 Messer Trommel
Schnittldnge U/min
¥ 11400 | - |400| 4 | 75 20 VY
% 2| 495 | - |495| 55| 10 | 25 \V4

Tabelle 11

Tabelle 13

Tabelle 15
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Winkelgetriebe 46

Schaltgetriebe 80

GPS

Einzugstrommel-
drehzahlpriifung

Der serienmafige Mahvorsatz M 4500 CL 8 ist mit einem Winkelgetriebe 46
ausgerlstet.

Damit alle Schnittlingen optimal genutzt werden kénnen, ist der Einsatz eines
Schaltgetriebes 80 zur empfehlen. Es kann auch bei dlteren Mahvorsatzen
eingebaut werden. Beim Einbau beachten Sie bitte, dal die Gelenkwelle zum
Schaltgetriebe beidseitig mit einem Profil 1 3/8-21 ausgerlistet ist (67248).

A Alle Schnittlangenserien kénnen im Mais im optimalen Einzugstrommel-
drehbereich von 20-25 U/min genutzt werden.

B Im GPS-Einsatz und bei niedrigem Mais empfehlen wir eine erhdhte
Einzugstrommeldrehzahl von ca. 25 - 28 U/min. Nutzen sie hier die
Gangkombination 2-1.

C Im Lagermais koénnen alle Gangkombinationen im Einzugstrommel-
drehzahlbereich 17 - 22 U/min genutzt werden.

Der Einsatz in allen Schnittlingen, im kurzen oder langen Mais, in lichten

Bestéanden, im Lagermais, aber auch im GPS wird durch das Schaltgetriebe

optimiert.

Hier wird grundsétzlich mit dem schnellen Gang 2 gefahren, da zur Erreichung
eines optimalen Abschneidevorganges die Sdgegeschwindigkeit grofier sein
mul3.

Die sicherste Methode: Einen Kreidestrich auf die groRe Einzugstrommel
machen und die U/min zéhlen.

KEMPER -
U/min | Gang | Ufmin 24 Messer Trommel
Schnittldnge U/min
= 11400 | 1 (400 4 | 6 20 | VY
11 400 | 2 | 317 | 4 17 =4
> 21 495 | 1 | 485 7 25 \ AV4
' Tabelle 12 21495 | 2 [ 398 5 20 | V¥
Gang U/min Gang | U/min 24 Messer Trommel
Schnittldnge U/min
At 11400 1 [400| 4 | 7 20 | V¥
11 400 | 2 | 317 | 4 17 \/
& 2| 495 | 1 | 495 9 25 | WV
* Tabelle 14 2| 495 | 2 | 393 | 55 20 | VY
Gang U/min | Gang { U/min 24 Messer Trommel
Schnittldnge U/min
= 11400 1 [400| 4 [75| 20 | V¥
_ 11 400 | 2 [ 317 | 4 17 4
> 2| 495 | 1 | 495 10| 25 | WV
Tabelle 16 2| 495 | 2 | 393 | 55 20 | V¥
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CLAAS

M 4500

Mahvorsatzanbau an den Feldhacksler

CLAAS Typ 830, 850, 870, 890, 900 ab Baujahr 2001

/@C

I'gf_\

.._.. e.

=

b

Tabelle 30 + 31

fur CLAAS Feldhacksler
830/850/870/890/900
abBaujahr 2001

N"'@\’_..
\*-\%,
CLAAS KEMPER
Gang | U/min | Gang | U/min 24 Messer Trommel
Schnittlange U/min
1| 403 - 403 4 5,5 21 VY
2| 488 | - 488 7 9 25 \ AV

Tabelle 30

Die Feldhéacksler der oben genannten Serie sind mit einer neuen Technik der getrennten
Wahlmoglichkeit der Einzugstrommeldrehzahl des Mahvorsatzes und der Schnittlange

ausgerustet.

Winkelgetriebe Nr. 67355

Mahvorsatz — Typ:

M4500 CL8

4d 4
i n

Grobestengeliges Erntegut wie Mais usw.
GPS (Ganzpflanzensilage)
Lagermais
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M 4500 JD 5

Hauptantrieb

Antriebsdrehzahl
Mais

Antriebsdrehzahl
GPS

Geriteanbau

Mihvorsatzanbau an den Feldhédcksler
John-Deere der 5-er Serie

Dieser Mahvorsatz ist in den Anhéngepunkten sowie vom Antrieb fir folgende
John-Deere-Feldhécksler ausgebildet:
5720 =214PS 5820 =282PS

5730 =214PS 5830 =282 PS*
*= Gutachten {Musterbericht) des TUV kann angefragt werden.

Der Haupantrieb erfolgt Uber das hintere 1* Antriebskettenrad 70 des am JD-
Feldhscksler befindlichen Férder- und VorpreRwalzenantriebes. Der in diesem
Bereich befindliche Kettenspanner wird durch den mitgelieferten Halter 53 und
das Spannrad 58 ersetzt. Bei der Montage der 1“-Rollenkette ist zu beachten,
daR die Muttern am Schraubverschluglied zur Hackslermitte montiert werden.

Die Mahvorsatz-Antriebsdrehzahl an der Welle 100 betrdgt fir den
Normaleinsatz in grobstengeligem Erntegut ~ 380 - 400 U/min unter Last. Die
Leerlaufdrehzahlen liegen ca. 6 - 8% héher. Dieses entspricht einer groflen
Einzugstrommeldrehzahl von ~ 19 - 20 U/min.

Der Mahvorsatz ist mit einem 19-er Kettenrad 59 ausgerustet. Da die Drehzahl
am Kettenrad 70 = 383 U/min betragt, muB hier ein 19-er Kettenrad (Nr. AE
43033) von JD eingesetzt werden.

Bei der GPS-Ernte kann es, je nach Beschaffenheit des Gutes notwendig sein,
fur den Abscheidevorgang von dinnstengeligem Gut die Sagegschwindigkeit
zu erhdhen. Da sie fiur den Normaleinsatz ein 19-er Kettenrad am JD
bendtigen, kénnen Sie das freigewordene 16-er Rad (JD-Nr.AE 37412) am
M:hvorsatz einsetzen und erhéhen hierdurch die Drehzah! auf 455 U/min am
Mahvorsatzeingang 100.

Fiir die Aufhiangung in den oberen Punkten gibt es zwei Maglichkeiten, siehe
Fig. 25 und Fig. 26. Im Normalfall erfolgt die Befestigung mit dem breiten Keil
nach Fig. 26.

Je nach John-Deere Typ und ReifengroBe kann es sein, dal man bei
Normalanhéngung des Vorsatzes mit den vorderen Méahwerkspitzen nicht tief
genug zum Boden kommt Hier ist durch das Einschrauben von
Vierkantstdhlen nach Fig. 27 in Verbindung mit den schmalen Keilen eine
bessere Anpassung méglich. Der Mahvorsatz kommt hierdurch vorn ca. 100

mm tiefer,

v = Grobstengeliges Erntegut wie Mais usw.

V-= GPS (Ganzpflanzensilage) I

? = Lagermais

'f, \\\ Fig -28

b Kettentrieb
1] 19|19 | 20 | ¥ 633
2| 19| 16 | 24 | v 760
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M 4500 JD 6

Hauptantrieb

1. Gang

LOC

2. Gang

LOC

IvT

Drehzahlpriifung

Geriteanbau

Schnittlangen

Tabelle 30

Mahvorsatzanbau an den Feldhadcksler

John-Deere der 6-er Serie

Dieser Mahvorsatz ist in den Anhangepunkten sowie vom Antrieb fir folgende John-

Deere-Feldhacksler ausgebildet:

6610=280 PS* 6810=405PS* 6650=280PS* 6850 =440PS”
6710 =330PS* 6910=445P3" 6750=365P5* 6950 =505PS"
7200 =315 PS* 7300 =415PS* 7400=500PS* 7500=570PS*
* = Gutachten (Musterbericht) des TUV kann angefragt werden.

Der Hauptantrieb erfolgt Uber eine Gelenkwelle von dem auf der linken Seite sitzenden

Schalt- und Reversiergetriebe.

Die Antriebswelle am JD-Schaltgetriebe macht im 1. Gang ~ 405 U/min. unter Last.
Dieser 1. Gang ist fur den Normaleinsatz in grobstengelingem Erntegut wie Mais,

Sonnenblumen, Bohnen oder Elefantengras geeignet.

Im 2. Gang macht die Antriebswelle ~ 530 U/min. unter Last. Diese héhere Drehzahl ist
beim Einsatz in der Ganzpflanzensilage notwendig, da zur Erreichung eines optimalen
Abschneidevorganges die Sagegeschwindigkeit bei dunnstegeligem Erntegut etwas

haher liegen muf.

Mit dem stufenlos verstellbaren Schaittléangengetriebe IVT k&nnen sie innerhalb eines

Feldes bei Bedarf unterschiedliche Schnittiangen wahlen.

Bei allen méglichen Antriebsibersetzungen ist letztlich nur von Bedeutung, daf} die
Drehzahl an der Antriebswelle 100 beim Normaleinsatz in grobstengeligem Erntegut ~
380 - 400 W/min. unter Last betrégt (Leerlaufdrehzahl ca. 8% h&her). Dieses entspricht
einer Drehzah! von 19 - 21 U/min. an den &uferen grolien Einzugstrommeln.

Fir die Aufhangung in den oberen Punkten gibt es zwei Mdglichkeiten, H und V, siehe

Abb. 31 Pos. 1. In den vorderen Taschen V eingehangt, ergibt eine flache

Gerateneigung. Auf weichen Boden kann eine Aufh@ngung in den hinteren Taschen H
notwendig werden. Die unteren Laschen 26 sind auf die Verriegelungsbolzen am JD
einzustellen. Der Gelenkwellenschutz 72, 74 und 76 muf} am Feldhacksler-
Reversiergetriebe montiert werden. LOC=A ,BundL, IWT=C,DundV.

Die angegebenen Werte beziglich der Wahl des Ganges und somit der
Zufuhrgeschwindigkeit sind ein Vorschlag. Abhangig von der Motorleistung, der
Bestandsdichte und der Fahrgeschwindigkeit kann es durchaus sinnvoll sein, eine

andere Zufuhrgeschwindigkeit zu wahlen.

Vv - Grobstengeliges Erntegut wie Mais usw.

= Lagermais

V =GPSs (Ganzpflanzensilage)

John Deere

John eere

LOC JD Kemper Kemper IVT JD Kemper Kemper
s Tromm e Tromm
Gang U/min Schnittlan Getriebe el Gang U/min Schnittlan Getriebe el
gen Ufmnin. gen U/min.
1 405 1:1 20 | ¥v¥ 1 405 | Stufenios | 11 20 | v¥
2 530 1:1 25 | v 2 530 | Stufenlos | 1 :1 25 | vy
Schnittidngen bei 56 Messer ; 47 - 66 - 99 - 139 Schnittiingen bei 56 Messer : 4-19 o1 mm
Schnittlingen bei 46 Messer : 54 - 92 -115 - 162 Schnittlangen bei 46 Messer : 5-22 ej-.?ufenlos
Schnittiangen bei 40 Messer : 65 -92 -138 - 194 Schnittlangen bei 40 Messer : B- 26 J
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Q303D

ProfilanschluB Alle neuen John-Deere Feldhécksler ab Bauserie 1. Nov. 96 werden mit einem
starkeren Profil an der Ausgangswelle 4 des Schnittlangengetriebes
ausger(stet.

Somit gibt es fiir den Antrieb des Mahvorsatzes zwei Gelenkwellen:
A Bis Okt. 96 1 3/8"-21 Gelenkwelle Nr. 69888
B ab Nov. 96 1,526"-23 Gelenkwelle Nr. 72281

I n
n i

2=21,2=23 Bei einem Feldhackslerwechsel mit unterschiedlichem Profilanschiufd 4 gibt es
folgende Méglichkeiten (Mahvorsatze 330 345 360 haben ProfilanschiuB® 1 3/8"-21)
A Komplette Gelenkwelle 1 wechseln, 69888 oder 72281

B Innere Gelenkwellenhalfte 2 austauschen Z=21 = Nr. 71952
Z2=23 = Nr. 72294
C Aufsteckgabel 3 austauschen (35.79.101+) Z=21 = Nr. 71952
(35.79.112+) Z=23 = Nr. 70076

JD= AZ 50429)

KEMPER
13/8“ - 21

JOHN -DEERE

13/8% - 21
oder 1,526"'23

Bei einem Mahvorsatz mit starrem Rahmen und einem Antrieb nach obiger
Abbildung muR die Schutzvorrichtung bei einer [VT- Ausfihrung im Bereich
der Abkantung A, siehe Fig. 30V, abgetrennt werden.

Fig. 30L

Hinweis
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0303D
Kanalbreite
Fig. 39

Schwingungsfreies
Aufklappen des
Méahvorsatzes

Fig. 30B

John-Deere Mahvorsétze haben eine eingestellte Kanalbreite von 660 mm.
Durch Loésen der Schrauben 2 und 3, 143t sich der Deckel 4, das
Einfuhrungsblech 5 und der Abstreifer 6 komplett um die Férdertrommel 7
verdrehen. Beim Probeanheben mufll die Einstellung der EinfUhrungs-
bleche 5 zu den Einzugswalzen am John-Deere Uberpruft werden.

Im praktischen Einsatz hat sich gezeigt, dall das Aufkiappen der dulieren
Maheinheiten am Mahvorsatz mit der Hydraulk am JOHN-DEERE Feid-
hacksler nur dann schwingungsfrei mdéglich ist, wenn am JOHN-DEERE die
beiden Drosseln Pos. 23 Nr. E 62155, sowohl aus dem Druckkanal als auch
aus dem Riicklaufkanal des % Wegeventils AZ 47055 entfernt werden.
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M 4500 FA
Mahvorsatzanbau an den Feldhacksler
NEW-HOLLAND-FIATAGRI
M 4500 FA Dieser Mdhvorsatz ist in den Anhangepunkten sowie von Antrieb fur folgende
Fiatagri und New-Holland Feldhadcksier aufgebildet:
FIATAGRI: 7820 =300PS NEW-HOLLAND: 1900 = 280 PS
7825 = 340 PS 1905 = 300 PS
7835 =360 PS 2100 = 320 PS
7840 = 400 PS 2200 = 340 PS
2205 =340 PS
2305 = 360 PS
*= Gutachten (Musterbarichi des TOV) kann angefragt werden. 2405 = 400 PS
Antriebsdrehzahl NH und FA(NH)-Typen haben unterschiedliche Antriebe (Fig.35 + 36) und
Mais somit unterschiedliche Drehzahlmessungen am AntriebsanschluR A. Wir

Antriebsanschlu
A1 Fig. 37

Antriebsanschlu
A2 Fig. 37

Fig.32

Hinweis

Antriebsdrehzahl
GPS

empfehlen eine Drehzahlmessung in diesem Punkt. Bei allen méglichen
Antriebsiibersetzungen ist letztlich nur von Bedeutung, dal die Drehzahl am
unteren Getriebeanschlu® 100 beim Normaleinsatz in grobstengeligem
Emntegut ca. 400 U/min. betrdgt. Die groBe Einzugstrommel macht dann 20
U/min. Einzugstrommeldrehzahlpritffung: Einen Kreidestrich auf die grofle
Einzugstrommel machen und die U/min. zahlen.

Neue NH-Typen 1905 - 2205 und 2405, sowie alle FA(NH)-Typen haben an
der Antriebs-Anschluistelle A1 ein einfaches Kettenrad mit einem kurzen
AnschluBzapfen 1 3/8“ - 21. Auf den AnschluBBzapfen wird das mitgelieferte
Kettenrad Z=20 montiert. Die Montage des gesamten Kettentriebes erfolgt
nach Fig. 34 + 38. Antrieb téglich dlen.

Altere NH-Typen haben an der Antriebs-AnschluBstelle A2 ein Doppelketten-
rad. Die Kette wird direkt auf das Kettenrad Z=18 aufgelegt. Das Kettenrad
Z=20 sowie die Lagerabstitzung werden bei Typen mit Doppelkettenrad nicht
montiert.

NH alte Ausf [NH+FA neue Ausf
850 1100 850 1100
U/min. J | 468 608 468 608
Z1 20 15 18 14
72 21 21 21 21
U/min.  All 446 434 401 405
Z3 18 18 20 20
24 20 20 20 20
U/min. 100 | 401 391 401 405

Durch die mdgliche Keftenraddnderung am Reversiergetriebeausgang J
werden die Hackselldngen gering verdndert. Ein Ausgleich ist (Ober die
Kettenrdder R moglich, Siehe Fig. 35 und 36.

Bei der GPS-Ernte kann es je nach Beschaffenheit des Gutes notwendig sein,
flir den Abschneidevorgang von diinnstengeligem Gut die Ségegeschwindig-
keit zu erhéhen. Wir empfehlen hier, die Zdhnezahl des jeweiligen
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Kanalbreite

Fig. 39

Enlastungsfedern

Fig. 34

Tabelle 40

Kettenrades am Reversiergetriebeausgang J um mind. 2 Zahne, max. 3 Zihne
zu erhohen.

NH und FA(NH)-Mahvorsatze haben eine eingestellte Kanalbreite von 730
mm. Durch Ldsen der Schrauben 1, 2 und 3, &3t sich der Decket 4, das
Einfuhrungsblech 5 und der Abstreifer 6 komplett um die Trommel 7 auf das
Kanalmall 630 verdrehen. Beim Probeanheben mul3 die Einstellung der

EinfUhrungshleche 5 Gberprift werden.

In den am oberen Anbaurahmen befindlichen U-Stlicken werden die zusétz-
lichen Entlastungsfedern Y eingehangt und gesichert. Diese Federn und die
Entlastungsfedern des Feldhéckslers lassen sich so einstellen, dal das auf die
Gleitschuhe driickende Gewicht maglichst klein ist und der Mahvorsatz mit
einer angemessenen Geschwindigkeit abgesenkt werden kann.

V- Grobgestengeliges Erntegut wie Mais usw.
V = GPS (Ganzpflanzensilage)
¥ = Lagermais

Trommel | Rotor
U/ min U/min

20 | ¥ 633
Fig.40 b 2 25 | v 783

1100 min’ Fig.35 Fig.36 850 min”

: 4:‘___’ N 4012 min!
2

1100 min ™!

[“,.,,_ J v 2 1 | 850 min’! [%:: J

11

Ly d) LT H P2l
ﬁﬁz@) "0 &H; ®

1o

I

?

Ry ||

A1, A2 - 405 U/min A1 _A2-401 u/min
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M 4500 FX

VORSATZGERAT i Schnittldnge Trommel
Q Gang Ulmin L1 L2 H1 H2 U/min
1 400 4 6 9 20 =4
"b GPS 1 (400 4 |6 | © 2 2017 24
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M 4500 FX
Mahvorsatzanbau an den Feldhacksler
NEW-HOLLAND Typ FX
M 4500 FX New-Holland Fiatagri NEW-HOLLAND ab Bauj. 1999
FX 300 = 300 PS 9630 = 300 PS FX 28 = 345 PS
FX 375 =375 PS 9640 = 375 PS FX38=414PS
FX 450 = 450 PS* 9645 =450 PS FX 48 = 459 PS
) FX 58 = 526 PS
* = Gutachten (Musterbericht des TUV) kann angefragt werden.
Antriebsdrehzahl Der Hauptantrieb erfolgt Gber eine Gelenkwelle, von dem auf der linken Seite
Mais des FX sitzenden Schaltgetriebes, Fig.4, Pos. A. In Normalbetrieb ist das am

Kanalabreite

Gerateanbau

Anzugsdreh-
momente

Schaltgetriebe

Schnittlangen

Tabelle

Mahvorsatz befindliche Schaltgetriebe 110 im 1. Gang (1:1) geschaltet. Bei allen
méglichen Antriebsiibersetzungen ist letztlich nur von Bedeutung, dal die
Drehzahl am unteren Getriebeanschiu 100 (Fig.6) beim Normaleinsatz in
grobstengeligem Erntegut ca. 400 U/min. betragt. Die grofle Einzugs-trommel

macht dann 20 U/min.
Einzugstrommeldrehzahlpriifung: Einen Kreidestrich auf die groBe Einzugs-

trommel machen und die U/min. zahlen.

Solite aufgrund extremer Ernteverhdltnisse eine Reduzierung der Ein-
zugsgeschwindigkeit angestrebt werden und diese mit dem vorhandenen
Feldhicksler nicht erreichbar sein, so wenden Sie sich an lhren Handler und

fordern Sie unsere Techn. Info Nr. 3201-122 an.

FX-Mahvorsatze haben eine eingestellte Kanalbreite von 730 mm. Beim
Probeanheben mul die Einstellung der Einflihrbleche 6+7 lberprift werden.
Notwendige Verstellungen siehe Seite 20, Fig.39.

Der Mahvorsatz wird am VorpreBwalzengehduse des Feldhackslers angebaut.
Am VorpreBwalzengehduse befindet sich eine Tragschiene T, Fig.2.

Die Praxis hat gezeigt, daB die mittiere Anhdngung, also die Befestigung in dem
Lochbild 2, 3 und 4 die richtige Anhdngehthe ergibt. Entsprechend dieser
Héheneinstellung missen auch die Bolzen 104 + 105, Fig.3, fir die mittlere
Befestigung eingestellt werden.

Die Schrauben Pos. 20, 103 + 103 regelmagig auf festen Sitz Uberpriifen.

Anzugsdrehmoment in Nm:
M12 = 95 Nm - M16 = 235 Nm

Um Getriebeschaden zu vermeiden "Nicht unter Last schalten”.

Die angegebenen Werte beziiglich der Wahl des Ganges und somit der
Zufihrgeschwindigkeit sind ein Vorschlag. Abhangig von der Motorleistung, der
Bestandsdichte und der Fahrgeschwindigkeit kann es durchaus sinnvoll sein,
eine andere Zuflihrgeschwindigkeit zu wihlen.

v = Grobstengeliges Erntegut wie Mais usw.
v = GPS (Ganzpflanzensilage)
? = Lagermais
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330 345 360 CX

Feldhacksler
FX
CHX

Mahvorsatz
mit
Schaltgetriebe

A

Geriteanbau

A

Mahvorsatzanbau an den Feldhacksler
NEW-HOLLAND Typ FX und Case IH Typ CHX

Dieser Mahvorsatz ist in den Anhangepunkten sowie vom Antrieb flr folgende

Feldhicksler ausgebildet:

NEW - HOLLAND CASE H

FX30= 386P5%" CHX 320= 386 PS*
FX40= 460 PS* CHX 420 = 460 PS*
FX50= 515 PS&* CHX 520= 515 P&*
FX80= 571PS* CHX 620= 571PS*

*Gutachten (Musterbericht des TUV} kann angefragt werden
Bei der Beschreibung in dieser Anleitung gehen wir davon aus, daft der Feldhacksler
mit der Technik , Stufenlose Schnittiangeneinstellung und hydrostatischer Antrieb |,

ausgerstet ist .

Dieser Mahvorsatz ist mit einem 2-Gang Schaltgetriebe M2 ausgeristet. Der Anschiuf3
erfolgt iiber die Gelenkwelle 50 wahlweise an die Antriebswellen
A oder B

Um Getriebeschaden zu vermeiden "Nicht unter Last schalten™.

A Der Mahvorsatz wird am Vorprelwalzengehduse angebaut. Die Trag-schiene TO
oben, Fig. 33, muf im mittleren Lochbild 2,3,4 befestigt werden.
Die untere Befestigung efolgt Uber den Haken HU.

B Der Anbau ist abgestimmt auf die Reifengrofe 30,5 - 32. Kleinere Reifen erflllen
eventuell (je nach Typ) nicht die in den Gutachten des TUV geforderten zulassigen

Traglasten.

C Beim An- oder Abbau des Mahvorsatzes steht der Champion auf drei Statzfil3en.
Zwei StutzfuRe 36 sitzen im unteren Bereich des Anbaurahmens. Der dritte vordere
Stutzful ist bei Auslieferung des Gerates am oberen Querholm des Anbaurahmens
links befestigt.

Vor dem erstmaligen Anbau wird der Mahvorsatz auf einer ebenen befestigten
Flache abgestellt. Mittels eines Krans oder einer sonstigen geeigneten Hilfe muf
der Mahvorsatz angehoben und sicher abgestitzt werden.

Vorsicht: Gewicht beachten, notfalls wegen der Kippgefahr mit drei Ketten arbeiten.

Hiernach kann der vordere StiitzfuRl 63 unterhalb der mittleren Teilerspitze montiert

werden.

D Der Mahvorsatz wird auf den Stitzfulen 36 in der oberen Position vor den
Feldhacksler gestellt.In dieser Position sollte die Kanalbreite und die Einstellung der

Einfuhrbleche 6+7 Oberprift werden. Notwendige Verstellungen siehe
Betriebsanleitung Seite 13D, Fig. 39
F Mahvorsatz langsam anheben, Einfuhrbleche 6+7 beobachten, Méhvorsatz

abstiitzen, hintere Stitzfiike hochziehen und arretieren und den Statzfu 63 gegen
den Fillstopfen 64 auswechseln.

Bei allen Arbeiten unter der Maschine muf diese sicher abgestutzt werden.
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M 4500 CX

Sicherheit ,,D“ Entsprechend der CE — Konformitatserklarung sind die beiden Antrigbsstummel A
und B fiir den Gelenkwellenanschlu? mit einer Schutzvorrichtung ,D" abzudecken.
Je nach Nutzung der Welle A oder B muR das Abdeckblech {102} oben oder unten
am Bugel (101) montiert werden.

Sicherheit ,,E* Je nach Nutzung der Wellen A oder B muR der Wellenschutz (104) oben oder
unten montiert werden.

Sicherheit ,,F* Der Hydraulikmotor mit seinem elektrischen Anschlufd muf durch eine
Schutzhaube (105) abgedeckt werden. Der vorhandene Bigel mul entfernt
werden.

Schnittlangen Je nach Wahl der Schnittiange muf die Gelenkwelle (50) an den Antriebsstummel
JA“ oder ,B* des Feldhackslers montiert und zusétzlich am Kemper Schaltgetriebe
der Gang ,1“ oder ,2" gewahlt werden.

FX - CHX Stehendel' MaIS Trommel normal
Schnittldngen
5 6 7 8 10 12 14 16 18 20
Hacksler A oder B A A A A A A
Kemper Schaltgetr.
Gang 1 oder 2 . 1 2 2 2 2 1 1 1

Trommel ca. Umin | 20 20 23 21 24 23 28 | 26 29 33 37

FX - CHX LagermaIS Trommel fangsam
Schnittldngen
4 5 6 7 8 8,5 10 12 14 16 18 20

Hacksler A oder B

A A A A A B A A

Kemper Schaitgetr.
Gang 1 oder 2

1 1 2 2 2 2 1 1 2 2 2 2

Trommel ca. U/min

16 | 20 21 | 23 120 | 19 | 22 22 | 25 | 28

GaanﬂanzenS”age GPS Trommel schnell

FX-CHX
Schnittlangen
4 | 5 6 | 7 8,5
Hécksler A oder B B
Kemper Schaltgetr.
Gang 1 oder 2 1 2 2 1 1 1
Trommel ca. U/min | 27 25 30 28 24 27
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M 4500 ME
MENGELE

FERGUSON

CASE

Voraussetzung
am MENGELE

Einbau Getriebe

Oel SAE 90

Hinweis zum
Getriebe 37

Einbauempfehlung

Miahvorsatzanbau an den Feldhacksler
MENGELE - FERGUSON - CASE

Dieser Mahvorsatz ist fur folgende Feldhdcksler ausgebildet:
SF 5200 =255PS SF6000=330PS Mammut 5800 =250 PS
SF 5500 = 280 PS  SF 6500 = 360 PS  Mammut 6300 = 320 PS
SF 5600 =250 PS SF 6600 = 354 PS  Mammut 6800 = 354 PS
SF 7000 =435 PS  Mammut 7300 =410 PS
Mammut 7800 = 480 PS

MF 5130 = 320 PS MF 5150 = 410 PS MF 5170 = 480 PS

6900 = 374 PS 7400 = 422 PS 7800 =480 PS

* = Gutachten (Musterbericht des TUV) kann angefragt werden.

A Das Schaltgetriebe 91, Fig. 41, mull mit einer verldngerten Schaltwelle V
ausgeriistet sein. Diese Welle ist notwendig fiir den Anschlul des
Winkelgetriebes 37. Ein evtl. notwendiger Umbausatz kann bei der Fa.
Mengele bestelit werden. Er beinhaltet eine langere Welle, einige Stirn-
rader, einen Zahnradblock, Druckfedern usw. bzw. ein Austauschgetriebe.
Ab Baujahr 1995 ist diese Ausriistung Serie.

Das Getriebe 37 kann nur montiert werden, wenn vorher die Schrauben am
Schaltgetriecbe 91 gelést und das Getriebe etwas abgesenkt wird. Die
Befestigung des Getriebes 37 auf der Anschluwelle erfolgt mit der
Zylinderschraube M12x85. Sie wird mit Loctite zuséatzlich gesichert. Getriebe
37 spielfrei durch Schraube 94 gegen Verdrehen sichern und kontern.

Das Getriebe 37 muit mit 0,8 Liter Oel SAE 90 gefillit werden!

Vor der Montage des Getriebes 37 mul gepriift werden, ob vor dem Lager X
im Mengele-Schaltgetriebe 91 ein Spezial-Sicherungsring JV 90x3 mit einem
Innendurchmesser von 80,3 mm montiert ist, siehe Fig. 43. Wenn ein
Sicherungsring J 90x3 (mit Nasen) montiert ist, stoBt der Getriebeansatz am
Getriebe 37 gegen die Sicherungsnasen und das Getriebe wird tber die

Schraube M12 x 85 verspannt.

Folgende Anderungen am Feldhédcksler erhdhen die Leistung:

B MENGELE ristet alle oben genannten Mammuts ab Baujahr 1997
serienmaRig mit einer verstarkten Plattform aus. Bei &lteren Maschinen ist
ein Umbausatz 09-130276 von MENGELE lieferbar.

C Ab Baujahr 1997 werden zur Verbesserung der Vorpressung am
MENGELE-Vorprelwalzengehduse  zusétzliche Zugfedern montiert.

Umbausatz 09-133120.
D Ab Baujahr 1997 setzt MENGELE zur Erhéhung der Sicherheit im
Materialflu® serienmaRig eine V-Vorpreflwalze ein. Umbausatz 02-130680.



22 B Anbau an den Feldhacksler M 4500 ME

{O)
F )
° &l & R )
o | ® : |
\\ \-_ \ I
‘Gt 80 81 S
\ \\ \ ! \ I o _"“—'-_:"I__—“:.—"— -----
or A
e I‘
\ \e\ \B — L
! e
\
\ \ @
fu o)
2 =
Ve X B
= 6
I
_ e e 83
]
=/ |
82 | 595

Fig.44 36-




M 4500 ME

Anbau an den Feldhacksler 22C

Voraussetzung
Hubzylinder

Reifengréfen

Anbau

Fangtaschen

Bodenkontakt

E Fur die untere Anhdngung werden nicht wie bisher zwei Stitzstangen, sondern
die beiden Hubzylinder 83 genutzt, siehe Fig. 44.
Vorteil beim Wechsel der Vorsatze fur Gras und Mais:
Hinweis: Die Hubzylinder miissen eingekiirzt werden und fiir den Ein-
satz im Gras mit einem Adapter wieder verlangert werden.
MENGELE Umbausatz Nr. 09-133116 oder 09-133513.
F Die hinteren Hubzylinder 21, Fig. 44 fiir die Hohenverstellung des
Vorprelwalzengehduses, missen in den  hinteren Léchern  der
Aufnahmelaschen eingehdngt werden.

Mengele Mammut-Feldhacksier werden mit folgenden ReifengréRen ausgeriistet:
30,5-32 + 245 -32
28-26 + 23,5-26

A Der Mahvorsatz wird auf den Stiitzflien 36 in der oberen Position vor den
Feldhacksier gesteilt. In dieser Position solite die Kanalbreite und die Ein-
stellung der Einfuhrbleche 6+7 Uberpriift werden. Notwendige Ver-stellungen
siehe Betriebsanleitung Seite 20, Fig. 39.

B Die beiden Hubzylinder 83, Fig. 44, werden ganz auf das MaR 595 ausgefahren
und mittels der Stitzschrauben 6 wird das Mal 365 eingestelit und mittels
Sperrhahn verriegelt.

Hiernach beide Hubzylinder 83 wieder hydraulisch einfahren.

C Der Bolzen 80 am VorpreBwalzengehduse wird auf die Héhe der Fangtasche 81
am Mé&hvorsatz eingestellt, eingefahren und mit einem Keil gesichert.

D Der Mahvorsatz wird leicht angehoben bis die StitzfiRe entlastet sind.
StitzfiiBe fir Transport hochziehen und arretieren.

E Hiernach kénnen die beiden Hubzylinder 83 wieder ausgefahren und mittels

Absperrhahn verriegelt werden.

Jede Fangtasche 81, Fig. 44, ist mit je 6 Schrauben M 16x40 mit Scheiben und
Federringen befestigt. Das Anziehdrehmoment dieser Schrauben betragt 210 Nm.
Die Schrauben sollten mit Loctite 243 eingesetzt werden und besonders am Beginn
der Feideinsétze regelmaRig auf festen Sitz Uberpriift werden.

Je nach Bereifung kann es méglich sein, daflk man (ber das VorpreRwalzengehause
den Mé&hvorsatz nicht tief genug absenken kann. Hinter dem
Vorprewalzengeh3use sitzen Sperrbolzen, die die Neigung begrenzen. Durch das
Entfernen dieser Bolzen ist ein besserer Kontakt zum Boden mdéglich.
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900 Uimin.

Messertrommel

Messertrommel = 1000 Uf/min.

900 U/min.

Messertrommel

Messertrommel = 1000 U/min.

MENGELE SF, Mammut 6300 - 7800

Prehzahltabelle 45 - W mit Winkelgetriebe

M 4500 ME

KEMPER

Gang| U/min Gang U/min Schnittlange T{ifnn?;:e’
Iy K| 434 - 395 | 5 8125 20 \ A
& L|s71| - | 519 [65]10] 16 | 26 V.

MENGELE SF, Mammut 6300 - 7800

Drehzahitabelle 45 - W mit Winkelgetriebe

M 4500 ME

Schnittiinge T:.?:‘TnEEI 7
5[8[125] 21 | wo|
6,5/10f 16 | 28 \V/

MENGELE SF, Mammut 6300 - 6800

Drehzahltabelle 45 A - S mit Schaltgetriebe

M 4500 ME

. _ab97 =

Mammut 6300

- 6800

MENGELE . EMPER

Trommel

Gang| U/min Gang U/min Schnittldnge U/min
Sy Ki 434 1 395 81125 20 \ A=
K[ 434 2 [ 3135 [8]125] 16 =
& U571 1 [519[65]10/ 16| 26 V2
L[571] 2 |#12[65(10] 16 | 20 |w+

Drehzahitabelle 45 B - S mit Schaitgetriebe
MENGELE, Mammut 7300 - 7800 M 4500 ME

Trommel
Gang|{ U/min Gang U/min Schnittldnge Li/min
s K[472] 1 [429[578[125 21 | ¢y¥
K472 2 | 340 | 5 [8]125] 17 =
&, L[620] 1 |3563[65[10( 16| 28 Vi
L[620] 2 | 448 [65[10[ 16 | 22 | ¥

Tabelle
Fig. 45 A—-W
Tabelle

- Fig.45B-W

1 Tabelle
Fig. 45A - S

Tabelle
Fig. 45B-S
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Antrieb

Gang K, L, R

Winkelgetriebe 46

Schaltgetriebe 80

GPS

Einzugstrommel-
drehzahlpriifung

Tabelle

Schnittlingen

Mengele, Case oder Ferguson Feldhécksler haben unterschiedliche Antriebe
(434 - 571, 472 - 620 U/min). Die Méahvorsatzdrehzahl ist abhangig vom

eingeschalteten Gang am Feldhécksler
K = kurz (langsam) L = Lang (schnell) R = riickwérts

Der serienmiRige Mahvorsatz M 4500 ME ist mit einem Winkelgetriebe 46
ausgeristet. Die Hauptantriebsdrehzahl zum Méhvorsatz wird also um ca. 10
% reduziert. Mit dem Gang K sind hier die optimalen Einzugs-
trommeldrehzahlen 20 - 21 U/min fiir die Hacksellangen 5, 8 und 12,5
erreichbar, siehe Tabelle 45 A-W und 45 B-W.

Damit alle Schnittlangen optimal genutzt werden kdnnen, ist der Einsatz eines
Schaltgetricbes 80 zur empfehlen. Es kann auch bei dlteren Mahvorséatzen
eingebaut werden, siehe Techn. info 3003. Beim Einbau beachten Sie bitte die

Einbaulage (MaR 59,5) der Welle Pos. 44 Fig. 41.
Vorteile beim Einsatz des Schaltgetriebes siehe Tabelle 45 A-S und 45 B-S:

A Beide Schnittlingenserie 5 - 8 - 12,5 und 6,5 - 10 - 16 kénnen im Mais im
optimalen Einzugstrommeldrehbereich von 20-22 U/min genutzt werden.
Wihlen sie Gangkombination K-1 oder L-2.

B Im GPS-Einsatz und bei niedrigem Mais empfehlen wir eine erhéhte
Einzugstrommeldrehzahl von ca. 25 - 28 U/min. Nutzen sie hier die

Gangkombination L-1.
C Im Lagermais konnen alle Gangkombinationen im Einzugstrommel-

drehzahlbereich 17 - 22 U/min genutzt werden.

Der Einsatz in allen Schnittldngen, im kurzen oder fangen Mais, in lichten
Bestanden, im Lagermais, aber auch im GPS wird durch das Schaltgetriebe

optimiert.

Hier wird grundsatzlich mit dem schnellen Gang L gefahren, da zur Erreichung
eines optimalen Abschneidevorganges die Sagegeschwindigkeit groler sein

muld.

Die sicherste Methode:
Einen Kreidestrich auf die grole Einzugstrommel machen und die U/min

zahlen:

v = Grobstengeliges Erntegut wie Mais usw.
v = GPS (Ganzpflanzensilage)
? = Lagermais

Die angegebenen Werte beziglich der Wahl des Ganges und somit der
Zufiihrgeschwindigkeit sind ein Vorschlag. Abh&ngig von der Motorleistung,
der Bestandsdichte und der Fahrgeschwindigkeit kann es durchaus sinnvoll
sein, eine andere Zufiihrgeschwindigkeit zu wahlen.
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M 4500 CA

Mahvorsatzanbau an den Feldhacksler
CASE |IH Typ Mammut 8790

M 4500 CA  Dieser Madhvorsatz ist in den Anhdngepunkten sowie vom Antrieb fur folgende

CASE Feldhéacksler ausgebildet:
MAMMUT = 8790 = 544 PS _
* = Gutachten (Musterbericht des TUV) kann angefragt werden.

CASE  Der hydraulische Zufihrwalzenantrieb am CASE 8790 erméglicht eine stufen-lose
Schnittlangen Schnittlangeneinstellung.

Hauptantrieb  Der Hauptantrieb des M&hvorsatzes erfolgt Ober eine Gelenkwelle von dem auf der
linken Seite des Feldhéckslers sitzenden Schalt- und Reversier-getriebes mit den

Antriebsgangen 1 = 430 U/min und 2 = 560 U/min .

Hinweis 2 1. Gang 430 Mais:
Stufen Dieser 1. Gang ist fiir den Normaleinsatz in grobstengeligem Erntegut wie Mais,

Sonnenblumen, Bohnen usw. geeignet.

Hacksellinge

2. Gang 560 GPS:
Diese hohere Drehzahl ist beim Einsatz in der Ganzpflanzensilage (GPS)

notwendig, da zur Erreichung eines optimalen Abschneidevorgangs die
Sagegeschwindigkeit bei diinnstengeligem Erntegut hdher liegen muB.

Gerdteanbau A Der Mahvorsatz wird an der Pendelrahmen-Hubvorrichtung angebaut und
gesichert.

Schnittlingen Die angegebenen Werte beziiglich der Wahl des Ganges und somit der
Zuflihrgeschwindigkeit sind ein Vorschlag. Abhangig von der Motorleistung, der
Bestandsdichte und der Fahrgeschwindigkeit kann es durchaus sinnvoll sein, eine

andere Zufihrgeschwindigkeit zu wahlen.

‘\W
}

v = Grobstengeliges Ernlagul wie Mais unsw.
e ST S ' Y/ = GPS (Ganzpflanzensilage )
7 = Lagermais

Kemper Kemper

Gang Uimin Schnittidngen| Winkeltrieb Trommel
Uimin

1 430 stufenlos 1:-1 20 _22

44

2 560 stufenlos 1:1 22 ._27
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Typ : M 4500 HE

Anpassungen am
HESSTON

Olmotor-Antrieb

Anbau an den
HESSTON

Fig.116

Mahvorsatzanbau an den Feldhacksler
HESSTON

Dieser Mahvorsatz ist in den Anhangepunkten sowie vom Antrieb fir folgende

HESSTON-Feldhacksler ausgebildet:
7715 = 250 PS 7720 =300 PS 7725 =345PS

* = Gutachten (Musterbericht des TUV) kann angefragt werden.

Wenn ein Champion-Méahvorsatz M 4500 an einen Hesston Selbstfahrer-
Feldh&cksler angebaut werden soli, sind am FeldhZcksler einige Anderungen

durchzufithren:
Die beiden Gleitschienen am VorpreRwalzengehduse missen um 150 mm

eingekirzt werden.
Stirnseitig wird eine Abschluf3platte vorgeschweildt. (siehe Fig. 105)
Die beiden Hubwerkarme 20 nach Fig. 103 missen um 250 mm gekirzt

werden.
Sollen die Hubwerkarme fur die Anhdngung anderer Gerdte wieder ange-

bracht werden, so schiagen wir eine schraubbare Lésung nach Fig. 106 und

107 vor.
Nach Fig. 107 mufd der untere U-Eisensteg 50 mm herausgetrennt und durch

eine 12 mm starke Platte 21 verstarkt werden. Die 18 mm Platte 22 mull unten
und oben aufliegen.

Der serienmafige Olmotor OMT 160 mufs durch eine stirkere Version ersetzt

werden. Hier gibt es zwei Méglichkeiten:

A Einbau eines neuen Olmotors OMT 250 (Danfoss Nr. 151 B 3008)

B: Umbau des Otmotors OMT 160 auf einen OMT 250. Der Umbau kann
Uber die Fa. Danfoss in Offenbach/Main oder (iber eine Vertrags-

werkstatt erfolgen.

Der Mahvorsatz steht auf den Stitzfilen und der Hesston-Feldh&cksler wird
herangefahren. Hiernach wird der Olmotor OMT 250 aufgesteckt und
gesichert. Dann wird der Mahvorsatz bis zum Anschlag in die Fangtaschen

Fig. 103 eingefiihrt und verriegelt.
Im oberen Bereich wird der Méahvorsatz iber die Zugstangen 46 mit dem

Feldhacksler derart verbunden, daR die Anschldage A und B spielfrei an dem
Walzengehause des Hackslers anliegen.

v = Grobstengeliges Erntegut wie Mais usw.
v = GPS (Ganzpflanzensilage)
? = Lagermais

KEMPER
U/min Schnittlangen U/min
~ 400 stufenlos 20 V%
~ 500 stufenlos 25 \V4
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Mahvorsatzanbau am Feldhacksler

DEUTZ-FAHR ,,Gigant 400~

M 4500 DF Dieser Mahvorsatz ist in den Anhdngepunkten sowie vom Antrieb fiir folgende
DEUTZ-FAHR-Feldhacksler ausgebildet:

Gigant 400 = 408 PS*
*Gutachten (Musterbericht des TUV) kann angefragt werden.

Kanalbreite DF-Mahvorsatze haben eine eingestelite Kanalbreite von 590 mm. Beim
Probeanheben muf} die Einstellung der Einfihrbleche Pos. 6 + 7 Uberprift

werden. Notwendige Verstellungen siehe Seite 21, Fig. 39.

Gerdteanbau Der Mahvorsatz wird am Vorprelwalzengehéduse angebaut. Er steht auf den
StiutzfiiRen und der Gigant wird langsam herangefahrern. Die oberen Fang-

arme werden mit dem Steckbolzen Pos. 61 verriegelt.

Oelmotorantrieb Der Antrieb erfolgt (iber den Hydromotor und der Gelenkwelle zum

Winkelgetriebe Pos. 46. Das Winkelgetriebe hat eine Ubersetzung 1 : 1. Der
Hydromotor hat einstellbare Drehzahlen von 320, 400 und 500 U/min. Beim
Probelauf achten sie auf die Drehrichtung des Hydromotors. Sie kann von der

Kabine aus verdndert werden.

Antriebsdrehzahl Bei allen mdglichen Antriebsiibersetzungen ist letztiich nur von Bedeutung,

Mais

macht dann 20 U/min.

Einzugstrommeldrehzahlpriifung:

Einen

Einzugstrommel machen und die U/min z&hlen.

Kreidestrich

auf

dall die Drehzahl am unteren Getriebeanschlu® 100 beim Normaleinsatz in
grobstengeligem Erntegut ca. 400 U/min betragt. Die grofle Einzugstrommel

grolle

Antriebsdrehzahl Bei der GPS-Ernte kann es je nach Beschaffenheit des Gutes notwendig sein,
GPS fir den Abschneidevorgang von diinnstengeligem Gut die Sdgegeschwindig-
keit zu erhdhen. Wir empfehien hier die Hydromotordrehzahl 500 U/min.
Dieses entspricht einer Einzugstrommeldrehzahl von 25 U/min.

Anzugs-

V- Grobstengeliges Erntegut wie Mais usw.

V =GPS (Ganzpfianzensilage)
= Lagermais

- M16=235Nm - M20=475Nm

Die Schrauben Pos. 20, 62 + 95 regelmaBig auf festen Sitz Uberpriifen.

drehmomente Anzugsdrehmoment in Nm:
M 12 = 95 Nm

Gigant 400 Gigant 400 KEMPER KEMPER
Gang U/min | Schnittlingen Winkelgetriebe U/min
1 320 - - - -
2 400 stufenlos 1:1 20 VY
3 500 stufenlos 1:1 25 \V4
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Lenkfahigkeit

Unfallschutz
Fig. 47

Bodenfreiheit

Mech.
StraBenfahrt-
sperre

Begrenzungs-
leuchten und
Fahrtrichtungs-
anzeiger

Abblendlicht-
scheinwerfer
Fig. 46
Fig. 48

Erteilung von
Einzelbetriebs-
erfaubnissen

Fahrten auf 6ffentlichen StraRen

Zur Erhaltung der Lenkfahigkeit muB die Lenkachse am Trigerfahrzeug mit
Gegengewichten belastet werden, dabei sind die zul. Achslasten einzuhalten.

Bei Fahrten auf offentlichen Stralen muf der gesamte Bereich der Teiler-

spitzen mit einem zusammenfaltbaren Profilschutz abgedeckt werden.

Montagefolge:

A Mit dem Hochklappen warten, bis die Rotoren zum Stillstand kommen
sind. :

B Faltbarer Schutz mittig aufsetzen und Federn einhdngen,

Cc Seitliche Schutzprofile hochkiappen und mit Federn einhdngen.

D Mit den Schutztiichern werden die Kufen, die Sagen und sonstigen
Kanten abgedeckt.

Beim Befahren é&ffentlicher StraBen mufl der Mahvorsatz M 4500 soweit
angehoben sein, dal} sich die vordere Unfallschutzvorrichtung ca. 300 mm

{iber der Fahrbahn befindet.

Bei StraBenfahrten mufl das Verbindungsseil zwischen den hochgesteliten
duBeren Einzugstrommeln eingehangt werden.

Da die Begrenzungs- und Fahrtrichtungsanzeiger am Tragerfahrzeug meistens
durch die hochgeklappten Einzugstrommeln verdeckt werden, haben wir diese
innerhalb der Unfallschutzvorrichtung wiederholt angebracht. Fir die
Stromversorgung mull auf der rechten Feldhdckslerseite eine 7-polige
Steckdose angebracht werden.

Die Abblendlichtscheinwerfer (nicht zu verwechsein mit den Arbeitsschein-
werfern) sind am Feldhacksler in einer anderen Position zu wiederholen, weil
eine ausreichende Fahrbahnausieuchtung bei hochgeklappten dufleren Ein-
zugstrommeln nicht gewahrleistet ist.

Der TUV schlagt hierzu vor:

"Zusatzliche bauartgenehmigte Abblendlichtscheinwerfer "A" (z.B. Hella Typ

1 AB 004231-001, Priafz. HR HC/R E1 02 24461 R20)} angebracht mit zwei
getrennten Schaltern, fir Serienbeleuchtung bei Fahrten ochne Mahwerk bzw.
mit Serienmahwerk und Serienbeleuchtung plus Zusatzscheinwerfer bei
Fahrten mit Kemper Mahvorsatz M 4500.

Die Halter fiir die Scheinwerfer werden rechts und finks an den Kabinens&uien
mit geeigneten Bohrungen angebracht. Die Hohe der Unterkante Schein-
werfer sollte ca. 3000 mm iber der Fahrbahn betragen”.

Feldhacksler und Mahvorsatz sind eigenstandige Erzeugnisse. Wenn sie als
Kombination auf &ffentlichen Strallen gefahren werden sollen, so ist eine
Ergdnzung der Einzelbetriebserlaubnis (ABE) des Feldhackslers erforderiich.
Fir die Erteilung einer Einzelbetriebserlaubnis gemaR® § 21 oder § 19 (2)
StVZO ist ein "Musterbericht" des TUV's zum Mahvorsatz M 4500 und eine
"Ausnahmegenehmigung” des Regierungsprasidenten erforderlich.

Fir die meisten Feldhacksler stehen diese Unterlagen zur Verfligung. Wenden
Sie sich diesbeziglich an thren Handler.

Sie gehen mit der ABE, dem Musterbericht und der Ausnahmegenehmigung
zwecks Eintragung zum értlichen TOV und erhalten dann beim Strafen-
verkehrsamt eine Genehmigung.
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Lenkhilfe

SerienmaBige
Ausfiihrung der
Grundmaschine

Techn. Ausfiihrung
"Lenkhilfe bei
Mitlieferung"

Nachlieferung

Einbau eines
gebrauchten
Tastsystems

Kennz.

Taster blau

Lenkhilfe fiir Mahvorsatz M 4500

Bei der Filhrung seibstfahrender Feldhédcksler wird 90 % der Aufmerk-
samkeit fur das Lenken aufgebracht. Die Nutzung der vollen Maschinen-
leistung ist daher nur mit einer Lenkhilfe erreichbar.

Die Grundmaschine ist fir die Aufnahme des Tastsystems serienmafig
ausgeriistet. D.h.: Die mittlere Teilerspitze 1 ist mit einer Quertraverse fir die
Aufnahme der Taster ausgeriistet. Zwei Fenster 2 in der Teilerspitze sind mit
ausschraubbaren Deckeln versehen. Die Fihrungsbleche 3 + Schrauben
werden lose serienmafig mitgeliefert.

Beide Tastsysteme 4 und 5§ werden in den mittlerenTeilerspitzen 1
eingebaut. Die Taststangen 6 und 7 sind so gebogen, dal} sie einen
Tastbereich von 730 mm abdecken.

Das Maf 730 bezieht sich auf einen Reihenabstand von 800 mm. Wichtig:
Es mufd geniigend Luft zur Bestandsreihe da sein. Bei einem anderen
Reihenabstand mu das MaB 730 angepalit werden.

Ein Verbindungskabel 8 von den beiden Tastsystemen zum Feldhécksler und
Befestigungsmaterial gehdren zum Lieferumfang.

Ein nachtraglicher Einbau in Maschinen der Serie 122 (1994) ist denkbar

einfach.
Geliefert werden: 2 Tastsysteme
1 Verbindungskabel mit Stecker
+ Befestigungsteile
+ Anleitung fiir den Einbau, info 2608
= Bestell-Nr. 67243

Beachten Sie bitte, dal® bei den einzelnen Feldhéckslern eine unterschied-
liche Anklemmungsart erforderlich ist. (Kabel zum Taster sowie + und -
vertauscht). Daher den Schaltpfan beachten.

Der Einbau ist méglich. Beachten Sie das Taststangenmall 730 mm und
benutzen Sie die mitgelieferten Filhrungsbleche 3. Bei dem gebrauchten
System setzen wir voraus, daR es sich um die Claas-Ausfilhrung handeit.

Hinweis zum Maf 730: Eine Korrektur solite méglichst nur durch Ver-
biegen der Taststange 6 und 7 im Bereich 9 er-
folgen.

Beachten Sie ferner die richtige Anklemmung entsprechend des jeweiligen

Hackslers.(Siehe Fig.49A, 498 und 49C)

blau | '

grun-gelb
braun

JD

grun-gelb
braun
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Hydraulikzylinder
Fig. 50

A\

Absenk-
geschwindigkeit

Abreiflsicherung

Kupplung im
Knickgelenk
Fig. 51
Fig. 52

Unfallschutz

A

Mechanische
Stralenfahrt-
sicherung
Fig. 53

A

Liifterschraube

Fig.54

Heben und Senken der Miaheinheiten

Das hydraulische Ein- und Ausklappen der dufleren Maheinheiten erfolgt Gber
zwei doppeltwirkende Hydrozylinder. Am Feldhicksler ist hierfur ein doppelw.
Steuerventil erforderlich.

Nicht unter die angehobenen &duReren Maheinheiten aufhalten, solange die
Hydraulik betétigt wird.

In der Ricklaufleitung ist in der Verschraubung 10, aus unfallschutztech-
nischen Griinden, eine 1 mm Drosselblende 12 eingebaut. Bei einer plétzlich
auftretenden Blockierung denken Sie an die Moglichkeit, daB ein
Sandkérnchen aus dem Oelkreislauf die Blende verstopft hat.

Beide Hydrozylinder 2 sind mit Doppel-Riickschlagventilen ausgeriistet. Bej
einem Abreilen eines Hydroschlauches biockieren beide Zylinder und
verhindern ein weiteres Absenken der Maheinheiten.

Die wartungsarme Kupplung im Knickgelenk besteht aus zwei Kupp-
lungskiauen und einer Druckfeder. Die korrosionsgeschiitzten Schaltklauen
sind so gestaltet, daR in jeder Lage ein absolut sicherer Kraftschlu erfoigt. In
regelmafligen Absténden sollte der Kupplungsbereich gesdubert und die
Verschiebbarkeit der Schaltklaue 2 gepriift werden.

Das hydraulische System arbeitet unter hohem Druck. Alle Schiduche, die
Porésitét, Brichigkeit oder Beschidigungen aufweisen, missen sofort
ausgetauscht werden. Ansonsten sind alle Schlduche und Leitun-

gen nach spéatestens 6 Jahren auszutauschen.

Der maximale zuldssige Oldruck betragt 190 bar.

Bei Fahrten im &ffentlichen StraRenverkehr miissen die hochgesteliten
Einzugstrommeln durch ein Verbindungsseil 20 gegen unbeabsichtigtes
Absenken gesichert werden.

Um Stdrungen zu vermeiden, sollte keine "Luft" in den Zylindern sein. Dort, wo
am Zylinder die Kolbenstange austritt, ist eine Liifterschraube angebracht!
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. Fig.56
Pos. M. [Besteli-r. [Sthekzont |Technischa Angaben :
|ten Quontity |Tectnicol date
Rep&em Quontitd [Dorndes technlques Benennung Description M=l gnat fen
1 5&02{, 56. 0. 16 T |ERS2/74-1 /8 (21)- Reibkupplung, Frietlon eluteh; Limiteur o Friction;
INPBOX2(38); M= 700 Nm (drehsinnunabhngig | independent of direction of | indeperdont du sens de r
rotation rotation
2 | &% p93 60.51.09 4 tHe Sechskentrutter  |Hexagoen nul Ecrou_hexogonal
3| §71841 66.16.04 2 |15263x2,6 2= grin Tellerfeder; grOnzs|Bellevilte spring; green 2« Ressort Belleville; vert.zx
4 159 ghot 56.66.19 1 Drucksche|be Thrust plate Dfsque de presslon
5 |57 944] 56.73.98 4 (911503 Reibscheibe Friction disk Disque de Friction
6 | 13 503] 56.67.01 1 [151,5x68/85, 2x7 Mitnghmeschaibe  |Briva plate Disque d"entralnement
7 |1 413504/ 56.66.02 1 {160, 7x30x7 Hitnohmescheibe  [Drive plote Disque d’entrainement
8 | 65 393| 56.54.2%6 1 [K92/4-1 3/8° 21 Nabe Hub Hoyeu
9 | {58941 16.50.512 1 1735,5x52, 98x20 Ring Ring Bogue
Y0 | fepgs] 56.65.122 I | EK32/4-INPBOx2 (36} Kupplungsgehduse  JClutch housing Boitier

CE>  VOR INBETRIEBNAHME:
Hinweise in der Batrisbsaniwitung zur
Reibkupplung im Hauptantrieb beachtan!

AVANT MISE EN SERVICE:

Faitas I'attention aux indications de mode
d’'emploi concemnant I'ambrayage A friction de
I'sntrainement central!

BEFORE STANT-UP:

Foflow instructions of oparator’s manual
concerming the friction tlutch of main drivel
YOOR HET IN REDALIF NEMEN:
Aanwijzingen in het bedrijfsvoorschrift naar
slipkoppeiing in de hoofdaandrijving in acht

houd

> PER LA MESSA IN FUNZIONE:
Procedere come descritto nel manuale di
istruzioni con particolare riguardo alle frizionf di
sicurezzal




Technische Hinweise 31

Die Reibkupplung im Hauptantrieb

Schutzfunktion Die beiden Reibkupplungen 50 im Hauptantrieb (unterhalb des Anbaurah-
Fig. 55-58° mens) schiitzen die gesamte Maschine vor unndtigen Belastungen. Die Pfle-
ge der beiden Reibkupplungen und die stetige Uberpriifung der Funktionsfa-

higkeit ist eine unabdingbare Forderung!

Drehmoment Das eingestellte Drehmoment betragt M = 700 Nm. In den beiden nachfol-
genden Kapiteln werden die erforderlichen Wartungsarbeiten zur Erhaltung
dieses Drehmomentes beschrieben.

Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise erlischt der Garantieanspruch!

Einfache Einfache Uberprufung vor dem Ersteinsatz und nach langerer Stillstandzeit:
Uberpriifung B Schutzrohre 54 demontieren - Schutztépfe 55 zur Seite schieben.
® Muttern 2 anziehen, wodurch die Reibscheiben entlastet werden, Kupplung
durchdrehen.
W Muttern 2 bis Gewindeauslauf zurtickdrehen.
B Schutztdfe und Schutzrohre montieren.

Generelle B Generelle Uberprifung vor der neuen Saison:
Uberpriifung R Schutzrohre 54 demontieren - Sicherungsring 55 zur Scheite schieben -
"Liiften" Sicherungsring 52 demontieren - Profilbuchse 51 zur Seite schieben -
Kupplungswelle 53 herausnehmen - beide Reibkupplungen 50 ausbauen.
W Muttern 2 anziehen, wodurch die Reibscheiben entlastet werden.
B Entlastete Stege mit dem Werkzeug SW 18 der Fa. Walterscheid
aufbiegen.
B Tellerfedern, Druckscheibe, Reibscheiben, Mithahmescheiben und Nabe
herausnehmen, sdubern bzw. erneuern.

Neue Beldge Beim Einsatz neuer Reibscheiben erreicht die Kupplung erst nach einer Ein-
faufzeit das volle Drehmoment.
B Mahvorsatz vorsichtig anfahren, Kupplung nicht unnétig belasten.
B Erst nach einer Einlaufphase auf volle Leistung fahren.

Montagehinweis: Die Reibkupplung &6t sich leichter montieren, wenn alle Muttern 12 angezo-
gen sind! Die Verzahnungen am Kupplungsgehéuse und der Flanschnabe

lassen sich dann verdrehen.

Fig.58 50 2 55 54 55 |2 50
o
. A o | |
7ﬁ_ Jal o § % 'E . '
FADRS S
‘ 8 ’ S 1 8 | l)
| ' 4
1
:
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C®D  VOR INBETRIEBNAHME:
Hinweise in der Betriebsanleitung zur
Reibkupplung im Hauptantrieb beachten!

AVANT MISE EN SERVICE:
Faites I'attention aux indications de mode
d’emploi concernant 'embrayage a friction de
I'entrainement central!

BEFORE START-UP:

Follow instructions of operator’s manual
concerning the friction clytch of main drive!

(NLD VOOR HET IN BEDRIJF NEMEN:
Aanwijzingen in het bedrijfsvoorschrift naar
slipkoppeling in de hoofdaandrijving in acht

houden!

D PER LA MESSA IN FUNZIONE:
Procedere come descritto nel manuale di
istruzioni con particolare riguardo alle frizioni di

sicurezza!
66508

Generelle Uberpriifung der Reibkupplungen

Al

Kurz vor jeder neuen Saison

siehe auch Seite 30 und 31



Technische Hinweise 31 B

Durch Anziehen der Sechskantmuttern Tellerfedern mit

Druckscheibe verspannen.
Tighten hexagon nuts to compress Bellevilie springs and

thrust plate.
Serrer les ressorts Belleville contre le disque de pressionau

moyen des écrous hexagonaux.

Entlastete Stege mit Sonderwerkzeug SW-18 aufbiegen.
Use Special tool SW-18 to bend up relieved lugs.
Au moyen de 'outil spécial SW-18, redresser les crénaux

dégages.

Nabe und Reibscheiben in Kupplungsgehause legen. Druck-
scheibe, Tellerfedern zusammenlegen und mit Schrauben-
schliissel vorspannen,

Place hub and friction disks into clutch housing. Use a
spanner to pestress thrust plate, Belleville springs after
placing them together.

Placer le moyeu et les disques de friction dans le boitier
suivant I'ordre indique. Au moyeu d'une clé a vis,
precontaindre le disque de pression, les ressorts Belleville
mis ensemble.

Bei 2 Tellerfedern schmale Stege und bei 1 Tellerfeder
breite Stege mit Sonderwerkzeug SW-18 nach innen
biegen.

Use special tool SW-18 to bend lugs inwards. (Narrow lugs
for 2 Belleville springs, wide lugs for 1 Belleville spring).
Repousser vers l'intérieur la paroi du boitier au moyen de
l'outil Sw-18; au droit de la grande lumiére lorsque le
montage corporte 2 ressorts Belleville, au droit de |a petite
lumiére lorsqu'ii n'y a qu'un seul ressort Believilie.

Sechskantmuttern bis zum Gewindeauslauf zurtickdrehen.
Rewind hexagon nuts to end of threated section.

Devisser les écrous hexagonaux en les ramenant a !
I'extrémite du filetage.

SW 18 Fa. Walterscheid
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Reibscheiben
+ Tellerfedern
+ Federpakete

_ Einfache
Uberpriifung

) Generelle
Uberpriifung

Demontage des
Mitteltisches
Fig.63

Reibkupplung in den Einzugs- und
Fordertrommeln

Alle sechs Einzugs- bzw. Férdertrommeln sind mit Reibkupplungen
ausgerustet. Sie schiitzen die Antriebselemente vor Ubertastungen,
hervorgerufen durch falsche Anfahrbeschleunigungen, (Jberschickungen oder

Blockaden. Wegen des unterschiedlichen Leistungsbedarfs der Trommeln sind
die Anzahl der Tellerfedern unterschiedlich. Die Mitnahme- und Druckscheiben

sind spezialbehandelt.

Zur Erhaltung der Funktion und des entsprechenden Drehmomentes beachten
Sie bitte genau die Anzah! der Reibscheiben in den einzelnen Federpaketen
sowie die Anzahl und Stirke der Tellerfedern (Kennzeichnung weil+rot)

B Federpakete
GrolRe Einzugstr ..  Pos. 65 = Nr.67181 = 2600 Nm, Bohrg. 45
Kleine Einzugstr.. Pos. 64 = Nr.67182 = 1400 Nm. Bohrg. 35
Fordertrommel : Pos. 63 = Nr.67183 = 1300 Nm, Bohrg. 35
Dieses Federpaket ist mit ,130“gekennzeichnet

W Tellerfedern je Federpaket
Grofie Einzugstr .:  Pos. 11 = Nr.12977 = 2x, Kennzeichen 3,2 rot
Pos. 12 = Nr.12978 = 2x, Kennzeichen 2,8 weid
Kleine Einzugstr.. Pos. 11 =Nr.12977 = 2x, Kennzeichen 3,2 rot
Pos. 12 = Nr.12978 = 2x, Kennzeichen 2,8 weild
Férdertrommel : Pos. 11 = Nr.12977 = 2x, Kennzeichen 3,2 rot
Pos. 12 = Nr.12978 = 2x, Kennzeichen 2.8 weilt

B Reibscheiben
Grof3e Einzugstr .. Pos. 7 = Nr.59046 = 2x
Kleine Einzugstr.. Pos.7 = Nr.59046 = 2x
Foérdertrommel .: Pos. 7 = Nr.59046 = 4x
Einfache Uberpriifung vor dem Einsatz und nach langerer Stilistandzeit;

N Kunststoffdeckel 9+121 abnehmen.

B Alle Muttern M anziehen, wodurch die Reibscheiben entlastet werden.

B Reibscheiben 7 idsen durch Drehen der Einzugstrommel von Hand.

B Alle Muttern M wieder l&sen und hochdrehen bis zur Arretierung am
Gewindeende.

Eine generelle Uberpriifung erfolgt vor der Neuen Saison!

B Kunststoffdeckel 9 + 121 abnehmen.

B Einzugstrommeln 1 + 2 sowie Férdertrommel demontieren.

B Reibscheiben, Tellerfedern und Druckfedern herausnehmen, sidubern bzw.
erneuern.

Bei Nichtbeachtung keine Garantie!

Verschlufidecke! 8 entfernen.Schrauben Pos. 24,70 und 120 demontieren.

Der Mitteltisch 6 kann nach vorn herausgezogen werden,
Soll die Einzugstrommel 2 herausgenommen werden, so miissen die
Flhrungen 30 und 31 demontiert werden.
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Untenantrieb

Grundrahmen

Antriebsschema

Freilauf

Der Kraftfiul
Fig. 74

Geteilter Rohrbiigel

Antriebstechnik der Getriebe

Der Méhvorsatz 4500 hat einen sogenannten Untenantrieb. Dieses bedeutet
absolute Servicefreundlichkeit. Alle M&hrotoren, Einzugs- und Férdertrommeln
kénnen frei hach oben demontiert werden.

Im Grundrahmen, Fig. 71, sind alle 8 Getriebe integriert und bilden eine groRe,
zerlegbare Einheit. Alle Getriebe haben eine eigene Olversorgung. So kénnen
die Getriebe an den Flanschstellen chne Olverlust abgeschraubt werden.

Die beiden langsamdrehenden Getriebe fiir die Férdertrommeln sind mit FlieRfett

geflllt.

Antriebsschema, Fig. 72, mit den getrennten KraftfluBrichtungen. Beide Seiten
sind durch eine Anfahrkupplung 62 abgesichert.

Alle vier Stirnrad-Winkelgetriebe, Fig. 73, fiir die Trommeln und Méahrotoren sind
vom Prinzip her gleich. Sie unterscheiden sich durch den Links- bzw.
Rechtsdrehsinn des Freilaufes sowie durch die Ubersetzungen fiir die
unterschiedlich groRen Einzugstrommeln.

Der Antrieb der langsamlaufenden Einzugstrommel erfolgt Gber den Kegeltrieb 1,

Stirnrad 2, Stirnrad 3 zur Welle 4.
Der Antrieb des schnellaufenden Mahrotors erfolgt Giber den Kegeltrieb 1,

Freilauf 5, Stirnrad 6, Stirnrad 7 zum Flansch 8.

Der Vordruckbiigel

Der Vordruckbiigel 2 hat die Aufgabe, die Flihrung des Erntegutes zu unter-

stlitzen. Er ist hheneinstellbar auf unterschiedliche Ernteglter.

B Vordruckbiigel nur so hoch stellen, daB sie in Transportstellung nicht
aneinanderstolien.

Die Rohrenden 3 der Vordruckbligel sind federbelastet beweglich (wegen der

Transportsteliung).
H Rohrenden 3 nicht als Haltegriff nutzen!
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A\

Starten

In den Bestand
fahren

Fahrtrichtung

Fahrgeschwindig-
keit

Wenden

Erntewagen-
Wechsel

Beheben einer
Stérung

A

Arbeiten mit dem Champion-Midhvorsatz
Starten - Wenden - Wagenwechsel- Reversieren

Der Champion-Mahvorsatz darf nur von Personen benutzt, gewartet und
instandgesetzt werden, die mit der Bedienung vertraut oder Uber die Gefahren
belehrt worden sind!

Wir kénnen an dieser Stelle nur allgemein giiltige Hinweise geben. Ihre eigene
Erfahrung sowie die Beachtung der nachfolgenden Hinweise werden sicher
helfen, gréRere Stérungen zu vermeiden.

B Bevor Sie starten sollten Sie mit der Maschine vertraut sein!

Sie starten den Feldhacksler, schalten die Hickseltrommel und Méhvorsatz ein

und reversieren im Standgas. Hierbei drehen sich die Einzugstrommeln

rickwarts. Die Mahrotoren bleiben stehen. Vorwértsschalten bitte nur mit

Standgas, damit die Reibkupplungen nicht unndtig durchrutschen.

m Anfahren und zuschaiten im Leerlauf mit Standgas schont die Anfahr-
kupplungen!

Nach dem Erreichen der richtigen Hackseltrommeldrehzah! sowie der ent-

sprechenden Drehzahl der Méhrotoren fahren sie ziigig in den Erntebestand

damit sofort der notwendige Materialflufd schnell zustande kommt. Dieses gilt

vor allem bei schlechten Erntebestdnden und bei kurzem Mais.

B Fahren sie immer ziigig in den Emtebestand!

Dank der reihenunabhéngigen Mahtechnik kénnen Sie von jeder Seite aus in
den Bestand fahren. Unter schwierigen Bedingungen wie Lagergut gibt es
immer eine Richtung, die besser funktioniert. Da hilft nur ausprobieren.

B Nutzen Sie die freie Wahl der Fahrtrichtung!

Die Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach der Pflanzenart, der vorhandenen

Masse und der zur Verfigung stehenden Leistung. Je kiirzer und liickiger ein

Bestand ist, desto schneller miissen Sie fahren damit die Einzugsorgane richtig

funktionieren.

B Die Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach der vorhandenen Masse, der
Pflanzenart und der Hackslerleistung.

Zur Schonung des Mahvorsatzantriebes behalten Sie bitte beim Wenden die
Drehzahl bei und fahren sie am Vorgewende méglichst wieder ziigig in den
Bestand.

m Drehzahl beim Wenden beibehalten!

Aufgrund der kurzenFdrderwege im Champion Méhvorsatz lohnt es beim
Wagenwechsel nicht, den Sofortstopp am Feldhécksler zu betatigen. Durch das
Abbremsen und den notwendigen Neuanlauf geht nur Zeit verloren und die

Antriebe werden unndtig belastet.
W Beim Erntewagenwechsel alle Getriebe weiterlaufen lassen!

Kommt es je nach Erntegut mit starker Verunkrautung oder langen klebrigen

Lieschblittern zur Knauelbildung an den Kanaleingangen, so halten Sie an

und reversieren Sie kurzzeitig und wiederholen diesen Vorgang notfalls. Das

Beheben dieser Stérung ist Erfahrungssache.

W Wichtig ist das kurzzeitige Reversieren beim Stau, ohne hierbei die
Mahrotoren zum Stilistand zu bringen!

Soliten Sie gezwungen sein die Stérung von Hand zu lésen, so stellen Sie den

Hackslermotor ab und schalten den Zapfwellenschalthebel auf "AUS".

Achten Sie darauf, dal nach dem Stillstand der Einzugstrommeiln die

Mahrotoren nachlaufen! Stilistand abwarten!
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Lagermais

Kurzer Mais

Nachwachsende
Rohstoffe
Chinaschilf
(Elefantengras)

Arbeiten im Lagermais

Lagermais ist nicht gleich Lagermais, denn die Natureinwirkungen sind doch

sehr unterschiedlich.
Da trotz aller ziichterischen Erfolge und anbautechnischer Malnahmen

immer wieder das Problem Lagermais auftreten wird, haben wir den M 4500

serienmafig mit allen Voraussetzungen ausgestattet, um dem

Lohnunternehmer eine Maschine fUr alle Einsatzféile anbieten zu kénnen.

Als wichtigste Voraussetzung ist hier die reihenunabhangige Arbeitsweise

zu nennen, damit man den Lagerbestand von der optimalen Seite anfahren

kann.

SerienmaBig ist der Mahvorsatz mit zwei angetriebenen Lagermaisschnek-

ken sowie mit hohenbeweglichen Stengelhebern Po0s.100, ausgeristet.

Mittels der aggressiven Zahnelemente an den Einzugstrommeln werden die

oft wirr durcheinanderliegenden Stengel auseinander gezogen, von den

Lagermaisschnecken und héhenbeweglichen Teilerspitzen angehoben und

dem Hacksler sicher zugeflhrt.

Trotz der serienmaBigen Universalausriistung hier noch einige Hinweise:

B Wichtigste Voraussetzung fir eine erfolgreiche Lagermaisernte ist ihre
eigene Erfahrung.

B Eine Runde um das Feld gibt eine Andeutung, welche Fahrtrichtung am
besten funktioniert.

B in den meisten Fallen ist es am besten, den Bestand quer zur Lagerich-
tung anzufahren. Siehe Fig. 79.

B Beobachten Sie am Anfang genau, wie die Maschine auf das Erntegut
wirkt.

B Fahren Sie mit maglichst niedrigen Einzugstrommeldrehzahlen schnell in
das Erntegut, damit ein Materialflull zustandekommt.

M Bei Stauungen halten Sie an und reversieren Sie nur kurzzeitig und wie-
derholen Sie diesen Vorgang notfalls.

® Langes Reversieren ist nur von Nachteil.

B Stengelheber Pos. 100 bewegiich, 2 Stck. = Serie

m Stengelheber Pos. 200 starr, 6 Stiick = Best.-Nr. B 353 (69196)

Niemals mit Hinden oder FiiBen nachhelfen!

Grundsatzlich mul beim Ernten von kurzem Mais schnell gefahren werden,
damit ein Materialflu entsteht. AuBerdem muRl der Vordruckblige! tiefer
gestellt werden, damit die Maisstengel nicht senkrecht bis vor die
Vorpreflwalzen laufen.

B Schnell fahren und Maisstengel mehr vordriicken.

Der Champion-Méahvorsatz ist die bisher einzige serienreife Maschine mit der
in sinnvoller Weise Elefantengras in einem Arbeitsgang geerntet und ge-
hackselt werden kann. Das gehackselte Erntegut mul wegen der nachfol-
genden Weiterverarbeitung eine gleichmafige Struktur aufweisen. Diese ist
nur mit der einzigartigen Langsférderung und Bindelung des Mahvorsatzes

erreichbar,
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Umriisten des
M 4500

Einsteflungen

Allgemeine
Hinweise

Bedienungs-
hinweise

Urspriinglich ist der Champion-Mahvorsatz fur das Ernten von grobstenge-
ligem Ermntegut konstruiert. Unter Beriicksichtigung verschiedener nach-
folgender Hinweise, sowie bei entsprechenden giinstigen Bedingungen wie
stehendes, trockenes Erntegut, ist ein gutes Ergebnis erzielbar. Bei der
Schnitthéhe miissen jedoch aufgrund des Konstruktionsprinzips und der
Bauart des Abschneidesystems gewisse Kompromisse akzeptiert werden.

A

B

m O O

—

Alle Teilerspitzen 1-5 mussen zur Verringerung der Kammbildung hoch-
gestelit werden. (Nicht bei Lagergut)
Die beiden &dufieren Teilerspitzen 1+5 miissen durch die Montage eines

Winkels 35 hochgestellt werden.
Die mittlere Spitze 3 kann mittels einer Zylinderschraube 98 (M12x20) in

einer Mindesthdhe festgestellt werden.

Im Biattheberspitzenbereich 2+4 mull der Lagerbock 11 und die Teiler-
spitze 30 gegen die Teilerspitze 40 ausgetauscht werden.

Bei Lagergut kénnen zuséatzlich 6 starre Stengelheberspitzen 200, Best. Nr.
69196 eingesetzt werden. siehe Seite 38, Fig. 78-1, Pos. 200.

Generelle Uberpriifung (Anfahrkupplungen) vor der Saison, siehe Seite 31

bis 33.
Alle Abstreifer innerhalb der Fihrungsbahnen missen eng an die

Einzugstrommeln aniiegen.
Scharfe Sdgemesser und intakte Rdumer sind unbedingt erforderlich, denn

stumpfe Messer oder ausgeschwenkte Raumer belasten die Getriebe und
zerstdren die Reibkupplungen. Wir empfehlen den Einsatz neuer

Sagemesser.
Zur Erreichung eines optimalen Abschneidevorgangs muR die

Sdgegeschwindigkeit bei GPS héher liegen ais bei Mais. Schalten Sie den
schnellen Gang ein. Die Antriebsdrehzahlen konnen hier bei einigen
Feldhéckslern durch den Einsatz eines Schaltgetriebes optimiert werden.

Prifen Sie die Verbindung zwischen Mitteltisch und den beiden dahinter
liegenden Flhrungen. .

Liegendes nasses Gut kann nicht optimal geerntet werden.
Stehendes trockenes Erntegut sollte mindestens kniehoch sein.

Bei extremen Bedingungen, wie liegendes nasses Gut mit Unterwuchs auf
Sandbdden, sind einige Erfahrungen beziiglich Fahrgeschwindigkeit und
Fahrtrichtung notwendig.

Grundsétzlich schnell fahren, damit ein Materialfiuf} entsteht.
Anfahren und Zuschaiten im Leerlauf mit Standgas schont die Anfahr-

kupplungen.

Fahren Sie immer ziigig in den Bestand!

Nutzen Sie die freie Wahl der Fahrtrichtung.

Drehzahi beim Wenden beibehalten.

Die Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach der vorhandenen Masse, der
Pflanzenart und der Hackslerleistung.

Beim Erntewagenwechsel alle Antriebe weiterlaufen lassen.

Laufend reinigen. Lehm- und Erntegutablagerungen verkleben (iber Nacht
und bewirken Stérungen.
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Schmierplan 41

Schmierplan

Schmierstellen An der Grundmaschine gibt es 6 Schmiernippel N

Grundmaschine W t&glich Schmieren = Zwei Schmiernippel an der unteren Lagerung
Fig. 80 der Lagermaisschnecke
B wochentlich schmieren = Vier Schmiernippel an den Knickgelenken der
Maheinheit,
Antriebs- B taglich 6len = Pos.33 Kettentrieb der John-Deere 5Ser Serie und der

New/Holland-Fiatagri-Serie. Wir empfehlen
alterungsbestandiges Langzeitfett mit Haft-
schmierstoffen.

Gelenkwelle fur die jeweilige Type

Schmierstellen

| tiglich schmieren =
Pos. 41 =  Stirnradgetriebe. Diese beiden Getriebe sind mit je 0,5 kg
Flieftfett GRESANAT X00 geflillt und auf Lebensdauer ge-
schmiert. Vergleichsfette siehe Tabelle.

Getriebhe mit Fett u

Getriebe mit Oel B Pos. 42 = Winkelgetriebe = 3,5 Liter
Fig. 81 + 82 B Pos. 43 = Winkelgetriebe = 3,5 Liter
B Pos. 44 = Stirnradwinkelgetriebe = 3,0 Liter
M Pos. 45 = Stirnradwinkelgetriebe = 3,0 Liter
B Pos. 46 = Stirnradwinkelgetriebe = 3,5 Liter
B Pos. 47 = Stirnradwinkelgetriebe = 3,5 Liter
B Pos. 48 = Winkelgetriebe Claas CL8 = 0,9 Liter
B Pos. 49 = Winkelgetriebe John-Deere JD6 = 1,8 Liter
B Pos. 51 = Winkelgetriebe untenMengele ME = 1,0 Liter
M Pos. 52 = Winkelgetriecbe oben Mengele ME = 0,8 Liter
B Pos. 53 = Winkelgetriebe Case 8790 CA = 0,9 Liter
B Pos. 54 = Winkelgetriebe Deutz-Fahr DF = 0,9 Liter
B Pos. 55 = Schaltgetriebe New-Holland FX = 4,0 Liter
B Pos. 56 = Schaltgetriebe Claas CL8 = 4,5 Liter
E Pos. 57 = Schaltgetriebe Mengele ME = 2,0 Liter
B Die Getriebe 42 + 44 sowie 43 + 45 haben einen

getrennten Oelhaushalt und kénnen somit an der
Flanschstelle ohne Oelverlust getrennt werden.

QOelqualitit W Getriebeoel SAE 90

Wechselintervall W Alle 500 Betriebsstunden

Der Oelstand wird in waagerechter Stellung gepriift und ist in Ordnung, wenn
Qel bis an die Unterkante der Gewindedffnung P reicht.

B Der Oelstand der Getriebe 46 und 47 wird im hochgeklappten Zustand kontrol-
liert. : :

Oelstandskontrolle u

Getriebefett - Vergleichsliste

Priifintervall ™ Tégliche Sichtkontrolle Hersteller Bezeichnung

ob Oelaustritt.
Westfalen Gresanat X00
Aral Aralub FDP 00

-E-L-N- m A=
A-E-L-N-P ’é - 2_‘3'?,";:3350”2”'36 Shell Spezial-Getriebefelt_H
= Einidischradbe Esso Getriebefliefetf

L =Lufter BP Energrease HT 00 EP

N = Schmiernippel Texaco Starfak E 900

P = Qelstandprifschraube |Antar Getriebefliefifett EPEXELF 00
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Wartung bei
Saisonanfang

Téagliche Wartung

Dasqerag jog boukons 2 + 3.
Reserrat 34 boulon 1,

. _Ma chenges pes W pevikien de la poidly de moufinge +.

Waochentliche
Wartung

Wartung und Priifung

Die wichtigste Aufgabe vor dem Einsatz des Mahvorsatzes ist die
"Generelle Uberprirfung” der beiden Reibkupplungen im
Hauptantrieb: Beide Kupplungen ausbauen, zerlegen, reinigen bzw.
erneuern entsprechend Kapitel "Reibkupplung im Hauptantrieb".
Vor dem Neueinsatz empfehlen wir auch die Uberpriifung der Reib-
kupplungen im Hauptantrieb: Beide Kupplungen ausbauen,
zerlegen, reinigen bzw. erneuern entsprechend Kapitel
.Reibkupplungen in den Einzugs- und Férdertrommeln®

Maschine laufen lassen und alle Lager auf Uberhitzung oder zu

grofies Spiel priifen.

Stets auf intakte Raumer (2 Stuck pro Rotor) unterhalb der
Sagemesser achten, denn stumpfe oder ausgeschwenkte Raumer
filhren zu Verstopfungen und belasten den Antrieb und die
Reibkupplungen unnétig.

Nach einigen Tagen Ersteinsatz bzw. bei Messer- und
Raumerwechsel missen die Schrauben nachgezogen werden. Alle
Sagemesser prifen. Stark abgeschlissene Messer erneuern, da sie
fange Stoppeln verursachen und den Antrieb belasten.

Der gesamte Umlaufbereich der Einzugstrommeln, Sdgemesser
und Abstreifer mul taglich von Lieschblattern und Stengelresten
gereinigt werden.

Sie sollten taglich an allen Getrieben eine Sichtpriifung beziiglich
Oelaustritt vornehmen.

Keilriemen regelmaig nachspannen.

Erster Service nach 15 Stunden.

Taglich nach Schmierplan abschmieren bedeutet lediglich, die
beiden vorderen Lager an den seitlichen Lagermaisschnecken,
bzw. bei einigen Typen die Gelenkwelle zu schmieren.

Lockere Schrauben an den Sdgemessern und Raumern
verursachen schnell einen gréReren Folgeschaden wie z.B.
ausgeschlagene Bohrungen. Bei hochgestellten seitlichen
Méaheinheiten ist eine kurze Priifung kein groer Aufwand.

Alle Schrauben sollten Sie in regelmaigen Zeitabstanden auf
festen Sitz prifen. Anzugsdrehmomente in Nm:

Gewinde Qualitit 8.8 Qualitit 10.9 Sicherungsschraube
mit Verzahnung

MB 11 17
M8 28 40 42
M 10 55 80 85
M12 95 140 130
M 16 235 350

Fremdkdrper kénnen im Abschneidebereich Beschédigungen oder
Verbiegungen an den Mahrotoren, den Einzugstrommelmitnehmern
oder an den Teilerspitzen herbeiflhren, daher den gesamten Bereich

prifen.
Kupplungen in den Knickgelenken s&ubern.
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Wartung zum
Saisonende

Hinweis zum
Federpaket !

' Fig.85

Mahvorsatz saubern und konservieren. Sdubern Sie auch bitte alle acht
Freiraume 21 oberhalb der Trommelreibkupplungen, Fig. 85.
Oelwechsel empfehlen wir nach ca. 500 Betriebsstunden. Abschmieren

nach Plan.
Prufen Sie alle Teile auf allgemeinen Verschleil und bestellen Sie

rechizeitig Ersatzteile.
Federpaket F gespannt einbauen (Muttern M = unten).

Mit Gewindebolzen M20 und Tellerfeder T festschrauben. Anziehdreh-
moment = 375 Nm.

Danach die 6 Muttern M bis zur Arretierung am Gewindeende hochdre-
hen und zwar derart fest, dal die Muttern nicht wieder ungewolit nach

unten drehen.
Die Muttern auf den Gewindestiften sind mit anndhernd gleichen Anzugs-

bzw. Lésungsmomenten wechselseitig festzuziehen bzw. zu l6sen.

+
AT
+

MR




44 Wartung

Fig.93
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Aufnahme- und
Abschneide-
bereich

Kieine
Teilerspitzen
Fig. 93

Mitnehmerzinken

Einfiihrstangen

Sagemesser

Riumer

Sdgemesser-
abnutzung

Sagemesser-
wechsel
beschichtet

Wartung des Aufnahme- und
Abschneidebereichs

Zum Aufnahme- und Abschneidebereich z&hlen folgende Funktionsteile:

Kleine Teilerspitzen T - EinfUhrstangen E
Mitnehmerzinken M - Zinkenreihe zZ
Sagemesser S - Raumer R

Das funktionelle Zusammenwirken dieser Teile ist fir die Aufnahme des Ern-tegutes,
das sichere Erfassen und Abschneiden sowie flr den Weiterfransport des Gutes von
groRer Bedeutung. Stérungen im Abschneidebereich sind in der Regel einfach zu
beheben, wenn Sie folgende Hinweise beachten.

B Zwischen der Rickseite der kleinen Teilerspitzen T und den Mit-nehmerzinken M
solite ein méglichst kleiner Spalt entstehen (4-6 mm). Je enger dieser Abstand,
desto besser wird auch liegendes Erntegut erfaldt.

M Aus vorgenannten Grinden achten Sie bitte stets darauf, dall durch Fremdkorper
verbogene Mitnehmerzinken M sofort gerichtet werden.

m Die Einfuhrstangen E erflllen die wichtige Aufgabe, das Emtegut in die eng
geteilte Zinkenreihe Z zu dricken.

B Nach langerer Einsatzzeit kdnnen die Einfuhrstangen E ( 18 @ ) ver-schleil3en.
Dieser Verschieif ist durch Nachstelien auszugleichen bzw. es ist ein Austausch

der Teile vorzunehmen.

B Die Sigespitzen sollten in Sagerichtung montiert sein.

B Die normalen Sagemesser sind 2,5 dick mit 4 Bohrungen.
Sagemesser im Raumerbereich sind 3,5 dick und an den & Bohrungen
erkennbar.

B Nach dem Abstellen des Mahvorsatzes laufen die Sagen nach. Optisch ua.
erkennbar durch verschiedene Farbgebung der Messer und hérbar durch das
Klickergerausch der Freilaufe

Achtung! Keine sich bewegenden Teile berthren. Abwarten bis die

Sagerotoren voll zum Stillstand gekommen sind.

Intakte Raumer halten den Abschneidebereich frei von Unkraut und Lieschblattern. Sie
sind mit einer Befestigungsschraube M 10 x 25 und einer Abscherschraube M 8 x 25
am Rotor befestigt. Beide Schrauben sind wegen der glatten Schaftlange

Spezialschrauben.
®  Stumpfe oder ausgeschwenkte Raumer fuhren zu Verstopfungen. Wir empfehlen

daher eine taglich Prifung.
H  Die Wolfram-Carbide-Beschichtigung an den Raumern mul in Dreh-richtung vorn

liegen.

Der Nutzungsbereich der Sagemesser ist begrenzt. Nebenstehende Fig.94 zeigt:
Zinken 1 = Neuzustand = 1:1

Zinken 2 = Zustand nach grofter Arbeitsleistung

Bei vélliger Abnutzung der Sagespitzen kann durch den Verschleif} eine das Erntegut
nach vorn schiebende Wirkung entstehen. Der Schneidevorgang wird immer
kraftintensiver, zum Nachteil der Getriebe und Anfahrkupplungen. Nachflexen ist
zeitintensiv und hilft nur fr eine kurze Zeit.

Bei der Montage der beschichteten Sdgemesser mufd darauf geachtet werden, dafb
abwechselnd ein griines und ein gelbes Messer montiert wird. Achten Sie auf Rechts-
und Linksdrehsinn. Die Beschichtung mufl oben liegen.

Die Montagereihenfolge ist zur Sicherheit. Es entsteht bei Drehung des Rotors ein
optischer Effekt der signalisiert, das der Rotor in Betrieb ist.
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Abstreifer und
Fiihrungen

+
Abstreifer 1 Fig.97

Fiihrung 2
Fig. 97

Fiihrung 3
Fig. 95

Abstreifer 4
Fig.95

Lackpflege

Priifung der
"Fithrungsbahn fiir das Erntegut”.

Alle Abstreifer und FUhrungen innerhalb der "Flhrungsbahn fir das Ernte-
gut" bedirfen einer besonderen Beobachtung bzw. Prifung im Stérfall. Sto-
rungen sind z.B. méglich, wenn Fremdkérper in diese Bahn gelangt sind.
Auch kénnen Stdrungen nach Montagearbeiten in diesem Bereich auftreten.
Soliten Sie Ablaufstérungen beobachten, so ist eine Uberpriifung der gesam-
ten Abstreifer- und Fihrungsbahn notwendig. Hier die wichtigsten Prifpunk-

te:

Die Grundeinstellung ist dann richtig, wenn ein Zinken 8 der Einzugtrommel 5
genau mit der Ecke 9 des Abstreifers 1 abschlielit.

AuBlerdem sollten die Abstreifenden 10 méglichst eng an die Wandung der
Einzugstrommel § anliegen. Der maximale Abstand sollte 5 mm nicht
Uberschreiten. Die Zinken der Einzugstrommel 5 sollten in der Héhe
gleichmafig durch die Fithrungsschlitze 14 laufen.

Bei dieser FUhrung 2 ist der AnschluRbereich 11 zum Abstreifer 1 von
Bedeutung. Der Abstand sollte maximal 3 mm betragen und entweder bindig
sein oder maximal 2 mm zuriickstehen.

Die Zinken 12 der Einzugstrommel 6 dirfen an der engsten Stelle das Leit-
blech 13 nicht berithren.

Im Ubergangsbereich 11 sollten die Fuhrungsschlitze 14 ohne Héhenversatz

zur Offnung 15 weiterlaufen.

Auch hier sollten zwei Punkte beachtet werden. Die Abstreifenden 16 sollten
méglichst eng zur Wandung der Einzugstrommel 8 eingestelit werden.

Der maximaie Abstand sollte 5 mm nicht Gberschreiten.

Die unteren Mithehmerzinken 17 dirfen mit nur maximal 4 mm Abstand am

Leitblech 18 vorbeilaufen!

Der Abstreifer 4 kann in Verbindung mit dem Einfithrblech 20 entsprechend
der vorhandenen Kanalbreite des Hackslers um die Fordertrommel 7 gedreht
werden. Hierbei sollten Sie darauf achten, dal} die Abstreiferenden 19 auch
hier moglichst eng (max. 5 mm Luft) zur Wandung der Férdertrommel 7

eingestellt werden.

Sie sollten die Betriebsanleitung fir den Hochdruckreiniger befolgen,
besonders in Bezug auf Druck und Spritzabstand.

Keine Rundstrahldisen oder sogenannte ,Dreckfiaser” verwenden.

Die Temperatur des Wassers darf max. 60° C betragen.

Nur umweltfreundliche Lésungsmittel einsetzen.

Kleine Lackschaden, wie Kratzer, Schrammen oder Steinschlagschaden sofort
mit Lack abdecken, bevor Rost ansetzt.

Sollte sich trotzdem einmal Rost gebildet haben, so mul er grindlich entfernt

werden.
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Raumer
Fig. 98

Abstand

Fordertrommel
Fig. 99

Kleine
Einzugstrommel
Fig. 100

Grofe
Einzugstrommel
Fig. 101

Priifung

Anbaurahmen
Fig. 102

Die Rdumer auf den Zinken der Einzugs- bzw. Fordertrommein haben die wichtige
Aufgabe, die Abstreifer von Lieschenblattansammlungen frei zu halten.

Der Abstand zwischen Riumer und Abstreifschlitzkante sollte max. 1-2 mm
betragen.

Die Fordertrommel ist mit zwei Rd3umern an den beiden unteren engen Zinkenrei-
hen ausgeristet.

Die kleine Einzugstrommel hat drei Rdumer. Zwei laufen durch den Abstreifer A
und der obere Raumer lauft an den Abstreifern unterhalb des Mitteltisches vorbei.

An der groRen Einzugstrommel sind alle vier Zinkenreihen mit je einem Raumer
ausgerlstet.

Die Raumer sind aus hochfestem Spezialstahl hergestellt. Sie unterliegen einem
stetigen VerschleiB. Eine Uberpriifung sollte daher regelméaRig erfolgen.
Lieschblatteransammung in den Abstreifern A deuten in der Regel auf schlechte
Einstellung hin bzw. auf defekte Raumer.

Verschlei® an den Rdumerspitzen kann durch Auftragsschwei3ung mit Stahl-

elektroden ausgeglichen werden.

Fig.102

Nach den ersten 10 Einsatzstunden und danach regelmaRig den festen Sitz der
Streben 8 und der Schrauben 20 priifen.

Bei einer moglichen Montage des Anbaurahmens 1 zuerst die Schrauben 20 an-
ziehen, danach die Streben 8 oben und unten verschrauben und den Exzenter

11 so einstellen, dal der Anbaurahmen spannungsfrei gestiitzt wird. Anschliefend
Mutter 15 anziehen und mit Sicherungsblech 64 sichern.



48 Storung - Ursache — Abhilfe,

Wenn Stérungen auftreten

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und Schlussel abziehen.
Keine sich bewegenden Maschinenteile berlihren. Abwarten, bis sie voll zum
Stillstand gekommen sind.

=@
=)

Storung

Mogliche Ursache

Abhilfe

Der Kraftbedarf steigt

Stumpfe Sdgemesser

Ségemesser erneuern

Defekte Raumer

Raumer austauschen

Die Mahrotoren laufen
schwer

Blatteransammiungen
unterhalb der Mahrotoren

Schmutz im Rotorenbereich

Rotorenbereich téglich
reinigen

Defekte Raumer

Raumer austauschen

Mahvorsatz vibriert

Unwucht durch ungleiche
Messer

Sagemesser paarweise
austauschen

Réaumer sind abgerissen

Ré&umer erneuern

Unwucht durch Schmutz im
Rotor

Rotor reinigen

Hohenschlag der Sage zu grof

Richten - notfalis
austauschen

An den Abstreifern
sammeln sich
Lieschbiatter

Abstreifer haben sich versetzt

siehe Kapitel "Wartung und
Prifung der Abstreifer”

Stoppeln werden nach

vorn gebogen bevor sie
abgeschnitten wurden -
langgezogene Stoppeln

Die kieinen Teilerspitzen sitzen
mit Blattern voll

Teilerspitzen reinigen

Ein Raumer ist abgerissen

Beide Rdumer erneuern

Stumpfe Sdgemesser

Ségemesser austauschen

Getriebe werden zu
warm

Zu wenig Ol im Getriebe

Olstand priifen

Einzugstrommel oder
Férdertrommel bleibt
stehen (Mahrotor lauft)

Erntebilischel oder Knauel im
Férderkanal

Nur ganz kurz Reversieren.
Vorgang eventuell wieder-
holen.

Schraube oberhalb der
Reibkupplung locker

Schraube auf Block
anziehen, Seite 43

Reibbelage verschmiert oder
verschlissen

Reibbelédge reinigen oder
erneuern, Seite 33

Getriebeschaden

Teile erneuern

GrofieEinzugstrommel
und Mahrotor bleibt
stehen

Klauenkupplung (Schaltmuffe)
defekt

Defekte Teile erneuern

Komplette rechte oder
iinke Seite bleibt stehen

linke oder rechte Reibkupplung
(Anfahrkupplung) defekt

siehe "Reibkupplung im
Hauptantrieb"

Stau im hydr. System
der duleren klappharen
Méheinheit

Fremdk&rper, z.B. Sandkorn,
sitzt vor der Drossel

Drossel sdubern: Sie sitzt
in der Verschraubung am
Zylindereingang.
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Aufstellung der wichtigsten VerschleiBteile

Most important wearing parts - Principales piéces d'usure
Fig. | E-Teil Nr. Benennung Stick /
Nr. | Spare part no Descr. Masch,
N° de piéce Déscr. Num./Mach.
Nb de pcs/
groupe

Rejbscheibe 100 x 160 x 3
1 59046 Friction disc 16
Disque a friction

Sdgemesser innen 3,5 mm
2 66035 Cutting blade inside 4
Segment de scie intérieur

S&dgemesser innen 2,5 mm
3 66036 Cutting blade inside 4
Segment de scie intérieur

Sagemesser aullen 3,5 mm
4 66037 Cutting blade outside 4
Segment de scie extérieur

Sagemesser innen 2,5 mm
5 66038 Cutting blade outside 12
Segment de scie extérieur

Raumer rechtsdrehsinn

8 67156 | Cleaner right-turning 4
Débourreur a droite

Raumer linksdrehsinn
7 67157 Cleaner left-turning 4
Débourreur a gauche

Schraube 8 x 25 - Sonder

8 57518 Screw 8
Vis

Schraube 10 x 25 - Sonder
g 63392 Screw 8
Vis

Reibscheibe 91 x 150 x 3
10 57911 Screw 8
Vis

Tellerfeder 152 x 63 x 2,6 (2xgriin)

11 67184 Belleville spring 4
Ressort Belleville
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Ersatzteilbestellungen kdnnen bei lhrem Handler, bei unserer Werksvertretung oder
aber direkt beim KEMPER Ersatzteildienst erfolgen.
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Maschinenfabrik KEMPER GmbH & Co. KG @ 48694 Stadtlohn





