INFORMACION DEL PRODUCTO

SODIMATE

ADVANCED ENVIRONMENT SOLUTIONS

PREPARADOR DE POLIMEROS

La solucion sencilla para el tratamiento del agua



LA SOLUCION SENCILLA 'Y EFICIENTE PARA EL
TRATAMIENTO DEL AGUA

Las soluciones de polimeros se utilizan en todos los lugares en los que se acelera la sedimentacion o flo-
tacion de solidos en suspensién en el agua y se mejora el comportamiento de deshidratacion de los lodos
espesados, por ejemplo, en el tratamiento de aguas residuales, la produccién de papel, el tratamiento de
aguas potables y la deshidratacion de lodos de depuradora. Nuestro preparador de polimero es una serie de
sistemas sencillos y flexibles, asi como econdmicos y eficientes, para la preparacion de polimeros. La serie
cubre los sistemas de preparacion que pueden funcionar con poli- meros secos o liquidos. Los sistemas
estan equipados con una medicién de flujo precisa para la preparacién de la solucidn y la medicién de nivel
para asegurar una operacion eficiente y econdmica de los sistemas.

EJEMPLOS DE APLICACIONES . CARACTERISTICAS

« deshidratacion / : « Sistemas de preparacion de polimeros
acondicionamiento de lodos . : especificos para el cliente y la aplica-

- tratamiento de aguas residuales . : cion del sistema modular

« fabricacién de papel . : e« Contenedores de PP de alta calidad

- tratamiento de agua potable .« Uso versatil con polimeros en polvo o

« industria quimica : : liquidos o polimeros combinados polvo/
« tratamiento de aguas de procesos : . liquido

- centrales eléctricas : -« Alta eficiencia del proceso debido a

» construccion naval : la solucion casi completa del polimero

recién preparado

« Adherencia precisa a la concentracion
de la solucién gracias a la calibracion
reproducible del alimentador de mate-
rial seco o de la bomba de concentrado
liquido

 Medicién de nivel de bajo mantenimien- to

mediante sensor ultrasonico continuo y sin

contacto

« PLC compacto con visualizacién de
procesos integrada y pantalla tactil para
facilitar el manejo

« Diseno modular a partir del sistema
modular

..................................................................................



CONCEPTOS DE SISTEMAS

En el sistema de 3 cAmaras, el polimero se disuel-
ve en agua en la primera camara. En la segunda
camara, el polimero madura. A través del rebosa-
dero, la solucién acabada llega a la tercera ca-
mara, de donde se extrae. Mediante un proceso
adaptado de forma 6ptima a la tarea, se minimiza
el remanente del producto.

El contenedor del sistema oscilante consta de 2
camaras separadas. La solucion de polimero se
prepara sucesivamente en las camaras. Después
de un tiempo de maduracién definido, la solucion
de polimero se puede extraer. Queda excluido el
remanente del producto.

En la variante a dos alturas, las cdmaras estan dis-
puestas una encima de la otra. La aplicacion del
polimero se lleva a cabo en la cdmara superior.

Al finalizar el tiempo de maduracion se libera el
producto madurado listo en la cAmara inferior. A
través de este proceso se evita el remanente del
producto.




DEFINICION DE LOS TIPOS

Preparador 3 camaras S

S = solido

para el uso con polimero en polvo

Preparador 3 camaras L

L = liquido

para el uso con polimero liquido

Preparador 3 camaras SL

do

iqui

SL = sélido/liquido

para el uso con polimero en polvo
y liquido
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DEFINICION DE LOS TIPOS

Preparador Oscilante S — Preparador Doble S

Preparador Oscilante L -— Preparador Doble L

Preparador Oscilante SL — Preparador Doble SL




DATOS TECNICOS

3
camaras

DATOS DEL SISTEMA

500

Cantidad del lote

(en 45 min. de tiempo de madura- l/h 500
cion)
S 250
Peso (vacio) kg L 230
SL 270

DATOS DEL SISTEMA Oscilante
500

Cantidad del lote

(en 30 min. de tiempo de madura- l/h 500
cion)
S 240
Peso (vacio) kg L 230
SL 260

DATOS DEL SISTEMA

3
camaras

1000

1.000

270
240
290

Oscilante
1000

1.000

240
230
260

3
camaras

2000

2.000

300
280
340

3
camaras

4000

4.000

380
360
410

Oscilante

2000

2.000

280
260
295

3
camaras

8000

8.000

470
450
520

Oscilante
4000

4.000

460
440
480

Cantidad del lote

(en 45 min. de tiempo de madura- l/h 500
cion)
S 200
Peso (vacio) kg L 160
SL 210

DATOS ELECTRICOS

1.000

240
200
250

Preparador

2.000

325
285
335

Tensién de alimentacion
Consumo de potencia aprox. kW
Tension de control Vv ce
Armario de distribucién

Grado de proteccion
P Consumidor eléctrico

~3/400V /Hz + N + PE

2,0
24
IP 54
IP 55



DIMENSIONES PREPARADOR
3 CAMARAS

Preparador 3 camaras

500 1000 2000 4000 8000
B Anchura maxima 990 990 990 1280 1570
L  Longitud maxima 2370 2370 2370 3430 4470
N2 Drenaje DN25 DN25 DN25 DN25 DN25
N4 Suministro de agua DN15/1GY%: DN15/IGY>  DN15/IG%>  DN15/IG1  DN15/IG1
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DIMENSIONES PREPARADOR OSCILANTE

Preparador oscilante
500 1000 2000 4000
B Anchura maxima 1208 1208 1511 1804

L Longitud maxima 1990 1990 2990 4000

N2 Drenaje DN25 DN25 DN25 DN25

N4 Suministro de agua DN15/1G% DN15/I1GY2 DN15/I1GY2 DN15/IG1
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DIMENSIONES PREPARADOR DOBLE

N1
N2
N4
N5
N6

Anchura maxima
Altura maxima
Longitud maxima
Extraccion de producto
Drenaje

Suministro de agua
Rebosadero

Suministro de polimero liquido (variante SL, L)

500
1470
2001
1540
DN25
DN25
DN15/1G%2
DN25
DNS5 (G 34)

Preparador doble

1000
1621
2562
1750
DN25
DN25

DN15/1G%2
DN25

DN5 (G %)

2000
2179
2531
2200
DN32
DN25
DN15/1G%2
DN25
DN8 (G 34)



DISENO BASICO PREPARADOR 3 CAMARAS

Sistema de mando

‘1. Agitador eléctrico : ‘2. Agitador eléctrico : :
: : : : ‘para una aproximacion :
: totalmente automatica:

Preparador 3 camaras S : .
‘Unidad de suministro—

:Preparador 3 camaras SL

‘Unidad de suministro

0w 1

: S/sL .
‘Dosificador de mate-:
rial secoDMF

éPreparador 3 camaras L
‘Unidad de suministro

Contenedor de tres§ .
: camaras : E Sensor ultrasénico :
: con 25 litros :
: en latolva de almace- :
: namiento :
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FUNCIONES ADICIONALES PREPARADOR 3

CAMARAS

Preparador 3
camaras S/SL

Estructura de la tolvaf
: Extension
. delvolumen: 25 litros :

Preparador 3 camaras§
S/SL

Sensor

Mensaje de tolva
vacia

: S/SL
‘Tobera de aspiracion:
para transportador de

piezas pequenas
(sin fig.)

Conexidn BUS

© - PROFIBUS DP/Slave :
- Industrial Ethernet :
(sin fig.) :

. Preparador 3 camaras:

S/SL
Sensor

Senal de tolva llena

Preparador 3
camaras S/SL

Vibrador

camaras S/SL

Transportador de
' piezas pequefas

- incl. paquete de tubos :

'y tapa de montaje para
: DMF :

Proteccidn contra

sobrellenado

Rebosadero
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DISENO BASICO PREPARADOR OSCILANTE

- Preparador Oscilante -

S/SL : : : :
‘Dosificador de mate-: : : . Sistema de mando :
: rial seco : : : : :

DMF ‘2. Agitador eléctrico : :

: : : ‘para una aproximacion :
: con 25 litros : : : : totalmente automatica:
. en latolva de almace- : : : : :
: namiento :

© Sensor ultrasonico

Preparador Oscilante
S/SL

‘Unidad de suministro

Preparador

Oscilante L

‘Unidad de suministro

Preparador
Oscilante S

‘Unidad de suministro
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FUNCIONES ADICIONALES PREPARADOR

OSCILANTE

: Preparador Oscilante :
S/SL

Estructura de la tolva%
: Extension :
. delvolumen: 25 litros :

Preparador Oscilante
S/SL

Sensor

Mensaje de tolva
vacia

Preparador Oscilante
: s/sL
Tobera de aspiracic')n§
para transportador deg
: piezas pequeias :

© Preparador Oscilante :
S/SL

Sensor

Senal de tolva llena

Conexidn BUS

© - PROFIBUS DP/Slave

- Industrial Ethernet :
(sin fig.)

: Preparador Oscilante :

S/SL

Transportador de
' piezas pequefas

- incl. paquete de tubos :

'y tapa de montaje para
: DMF :

Preparador Oscilante
S/SL
Vibrador

Proteccion contra
sobrellenado :

Rebosadero
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DISENO BASICO PREPARADOR DOBLE

:Preparador Doble S/SL :

. Sistema de mando : : : ‘Dosificador de mate-:
: : : : rial seco :
: : Sensor ultrasénico : DMF
‘para una aproximacion : : : :
. totalmente automatica: : : : con 25 litros :
: : : : . en latolva de almace- :
: namiento :

Preparador Doble S/SL
‘Unidad de suministro

- Preparador Doble S/SL :
‘Unidad de suministro

Preparador Doble L

‘Unidad de suministro:

Contenedor Valvula de salida Agitador eléctrico
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FUNCIONES ADICIONALES PREPARADOR

DOBLE

%Preparador Doble S/SL
:Estructura de la tolva

: Extension :
. delvolumen: 25 litros :

Preparador Doble S/SL§
. Sensor .

Mensaje de tolva
vacia

: Preparador Doble S/SL:

: Sensor :
Senal de tolva llena

Conexidn BUS

. - PROFIBUS DP/Slave

- Industrial Ethernet :
(sin fig.) :

Proteccion contra

sobrellenado

éPreparador Doble S/SL

Transportador de
| piezas pequefas
- incl. paquete de tubos :

Ey tapa de montaje para
: DMF :

Preparador Doble S/SL§
Vibrador
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SODIMATE

ADVANCED ENVIRONMENT SOLUTIONS

CONTACTANOS:

I@I Q info@sodimate.com.mx

O +52442 1468490

https://sodimate.com.mx/



