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Budowanie w systemie prefabrykacji betonowej niesie ze sobg szereg
korzysci. Najwazniejsze wynikajg z kontrolowanych warunkow
realizacji projektu budowlanego.

Wykorzystanie najnowszych systemow automatyki produkcyjnej -
w potgczeniu z cyfrowym procesem projektowym opartym o BIM -
to pewnosc¢ procesu, efektywnosc kosztowa oraz najwyzsza jakosc.

Marka "Mo6j Dom" - dziatajgca na rynku budowlanym od 1996 r. -
to potgczenie doswiadczenia oraz innowacji widocznych zaréwno
w procesach budowlanych, jak i produkcyjnych. Rozumiemy potrzeby
inwestora, dewelopera oraz generalnego wykonawcy, dlatego
potrafimy skutecznie wspiera¢ naszych klientow.

Zachecamy do wspotpracy partneréw otwartych na nowoczesny
i efektywny proces realizacji inwestycji budowlanych. Stawiamy
na najwyzszg jakos¢ naszych rozwigzan oraz wsparcie w osiggnigciu
celéw naszych klientéw na kazdym etapie realizacji projektu.






BUDOWANIE W NOWOCZESNEJ Cyfrowy proces projektowy oparty o BIM, potgczony
PREFABRYKACJI TO PELNA z automatyczng linig produkcyjng, powoduje, ze realizacja

KONTROLA PROCESU e i e e vz b

KONSEKWENTNA JAKOSC SZYBKOSC
m Produkcja w fabryce jest kontrolowana » Realizacja projektow budowlanych
i w duzej mierze zautomatyzowana. w jak najkrotszym czasie, co pozwala

na osiggniecie efektywnosci kosztowej.

NIEZMIENNY KOSZT

Jasne i doktadne zatozenie budzetowe SKUTECZNA KOMUNIKACJA
& na poczatku kazdego projektu. Proces projektowy oraz produkcyjny
oparty jest o modele 3D. Przejrzyste pliki
@ projektowe zapewniajg efektywna
WBUDOWANE NA GOTOWO wspotprace miedzy projektantami,
. Prefabrykowane elementy sg gotowe a klientem.
_/ﬂt do uzycia bezposrednio po montazu /
— wbudowaniu.
INDYWIDUALNA ARCHITEKTURA
N 7 Elastycznosc i dopasowanie systemu
O0SZCZEDNOSC MIEJSCA o do projektu powoduje brak ograniczen
A Mozliwosc prowadzenia prac w ciasnych » architektonicznych w nowoczesnej
L przestrzeniach placu budowlanego. prefabrykacii.

PARTNER TECHNOLOGICZNY
FABRYKI:
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Integracja BIM z procesem produkcji elementow
prefabrykowanych w MD Prefabrykacja zapewnia
spojnos¢ danych projektowych i precyzje wykonania
prefabrykatow.

Dane geometryczne, informacje o materiatach
i wymagania techniczne sg zawarte w modelu BIM,
co zapewnia skuteczng komunikacje wewnatrz catego
zespotu projektowego minimalizujgc ryzyko popetnienia
btedow.

Dzieki precyzyjnym modelom 3D mozna zaplanowac

potgczenia i wspotprace scian prefabrykowanych
z innymi elementami budowlanymi, ktore
po wbudowaniu tworza w pelni monolityczng
konstrukcje.

Wszystko to przyczynia sie do skutecznej realizacji
projektu  budowlanego, zapewniajgc  doktadnosc
produkgji, terminowosc¢ dostaw just-in-time
oraz minimalizujgc czas i koszty zwigzane z pracami
na placu budowy.




NOWOCZESNA
PREFABRYKACJA
BETONOWA

Zbrojenie jest docinane oraz uktadane na hali
produkcyjnej przez roboty.

Cyrkularna linia produkcyjna zapewnia efektywny
proces realizacji systemow sciennych.

Precyzyjne krawedzie wykonane sg maszynowo
("ptyta do ptyty” - brak koniecznosci wypetiania
przestrzeni miedzy ptytami stropowymi piang
montazowg).

Otworowanie pod instalacje przygotowane jest
na etapie produkgcji zgodnie z projektem.

Wysoka precyzja  szalunkow  uktadanych
pod projekt gwarantuje brak odchlen wzgledem
projektu.

Zaawansowany proces projektowo-produkcyjny, oparty
o modelowanie 3D, eliminuje ryzyko btedéw - cztowiek
wspiera oraz kontroluje proces realizowany przez
maszyny.

Normy jakosciowe potwierdzone sg krajowg
oraz miedzynarodowg certyfikacja.

[ Stalowe palety produkcyjne zapewniajg idealnie
gtadka powierzchnie prefabrykatow.

m Wysoka wydajnosc produkcji, potagczona z dobrym
planowaniem, zapewnia mozliwos¢ dostarczenia
duzej ilosci produktow w krotkim czasie.

m Rodzaj materiatu termoizolacyjnego (PIR\wetna
minerlana\XPS\styropian)  jest = dostosowany
do wymagan projektu.

u Formy hydrauliczne w negatywie, pozytywie
oraz utozeniu bocznym zapewniajg klientowi
dowolnosc ksztattowania elementow

prefabrykowanych oraz peten wybor faktur
do wykonczenia powierzchni.







Projekty realizowane w nowoczesnej
prefabrykacji sg bardziej optacalne

niz budowane tradycyjnie, zwtaszcza jesli
wezmie sie pod uwage oszczednosci

w kontekscie catej inwestycji.

Skuteczna izolacja, zabezpieczona

przed czynnikami zewnetrznymi

oraz mechanicznymi uszkodzeniami,

a takze dedykowane systemy ogrzewania
i chtodzenia o niskim zuzyciu energii

to szansa aby zaoszczedzic pienigdze

na rachunkach za energie.

Nasz system prefabrykacji zostat zaprojektowany z myslg
o nowoczesnych rozwigzaniach architektonicznych,
w duchu energooszczednosci oraz optymalizacji
kosztowych w trakcie przygotowania, realizacji
oraz utrzymania budynku.

Systemy techniczne budynku

z prefabrykatow betonowych integrowane
sg z prefabrykatami, co zmniejsza ilos¢
prac na placu budowy.

Moze to przyspieszyc proces budowy

i poprawic jej efektywnosc, rowniez dzieki
wykorzystaniu procesu projektowego
opartego o modelowanie 3D.

Zastosowanie prefabrykacji minimalizuje
slad weglowy inwestycji. Nasz system
umozliwia krotszy proces realizacji, mniej
zaangazowanych podwykonawcow

oraz maszyn, co zmniejsza ucigzliwosé¢
hatasem. Dodatkowo prefabrykacja
zapewnia mniejszg ilos¢ odpadow i strat
na materiatach budowlanych.

PARTNER TECHNOLOGICZNY
FABRYKI:

Budynki z prefabrykatow betonowych

sg niezwykle trwate i stuzg przez wiele lat.
Charakteryzujg sie rowniez wysokg klasg
odpornosci na ogien oraz inne kleski
zywiotowe.

Produkcja prefabrykatow betonowych
odbywa sie w warunkach w petni
kontrolowanych co zapewnia bezpieczne
i zdrowe srodowisko pracy

dla pracownikéw. Montaz elementow trwa
krocej niz tradycyjna budowa oraz jest
odpowiednio wczesniej zaplanowany,

z wykorzystaniem procesow cyfrowych
opartych o modelowanie BIM.




WYJATKOWA ARCHITEKTURA
W EFEKTYWNYM PROCESIE REALIZACJI

INWESTYCJI

Nasze produkty powstajg w kontrolowanych warunkach,
w specjalnie przygotowanych stalowych formach
hydraulicznych.

Nowoczesny sposob produkcji zapewnia gtadka
powierzchnie elementéw, ktére mogg by¢ gotowe
do uzywania zaraz po wbudowaniu, bez koniecznosci
dodatkowych prac wykonczeniowych na placu budowy.

Dodatkowo, dzieki elastycznym matrycom do betonu,
mozemy w naszych prefabrykatach uzyska¢ roznego
rodzaju faktury, wzory, grafiki lub tréjwymiarowe
wizualizacje.

Efekty wizualne mozliwe do osiggniecia na fasadach:

imitacja cegty lub kamienia,

motywy roslinne lub geometryczne,
grafiki lub fotografiki,

trojwymiarowe elementy wykonczenia.

Matryce do betonu to doskonaly sposéb na nadanie
betonowej fasadzie niepowtarzalnego wygladu.
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®  Minimalna grubosc ptyty betonowej to 5 cm.

P-LYT n = Grubosc catkowitg stropu tworzy ptyta betonowa (5-7 cm) oraz beton MO NTAZ

uktadany na budowie.

= Szerokos¢ podstawowa to 3.0 m. = Do realizacji na catej rozpigtosci stropu
S I RO P OWA ®  Rozpietosé ptyty do 10 m. lub na wybranym fragmencie.

m  Ciezar wtasny ptyt (125-175 kg/m?). = ,Montaz z kot” bez sktadowania na budowie,

=  Mozliwosc¢ wbudowania ocieplenia, (szczegolnie zasadne jako izolacja szybsza i prostsza realizacja.
FI LI G RAN stropu nad garazem podziemnym). _ _ = Plyta stanowi szalunek tracony, co ogranicza

= Wymiary elementow dostosowane sg do potrzeb danej budowy, biorgc iloéé deskowania na budowie.

pod uwage parametry techniczne, logistyczne oraz ekonomiczne. -

Wymiar maksymalny [m] 10,00 x 3,00 ,
Standardowa szerokosc [m] 3 WY KO N CZ E N | E
Grubosc¢ ptyty betonowej [cm] od 5,0do 6,5
Waga elementu stropowego [kg/m?] od 100 (dla ptyt o grubosci 5 cm) n Gtadka powierzchnia umozliwia pozostawienia
Zbrojenie elementu stropowego wbudowane fabrycznie stropu bez tynkc')w ( precyzyjne po’rqczenia).
Szalowanie otworéw wbudowane fabrycznie - Otworowanie pod instalacje przygotowane
Wykoniczenie powierzchni gtadka faktura wtasciwa dla metalowego szalunku jest na etapie produkgji.
Klasa betonu C30/37 (standarowo, inne na zapytanie) - Wysoka wydajnoéé produkgji umozliwia dostawy
Klasa ekspozycji XC1/XC2 (standardowo, inne na zapytanie) “just in time” zgodne z tempem montazu.
Kratownice zgrzewane 8/5/5 (standardowo, inne na zapytanie) = Zaawansowany proces projektowy, oparty

Gatunek stali B500A i B500B o modelowanie 3D, eliminuje ryzyko btedow.
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DOUBLE
WALL

SCIANA PODWOJNA

Sciana zespolona sktada sie z dwdch ptyt zelbetowych o minimalnej
grubosci 5 cm, niskiej porowatosci i gtadkiej powierzchni.

Catkowita grubos¢ od 18 do 39 cm

(nawet do 50 cm, ale wtedy kratownice na zamowienie).

Ptyty prefabrykowane tworzgce sciane sg produkowane z wbudowanym
fabrycznie zbrojeniem konstrukcyjnym, potgczone sg ze sobg
dzwigarami kratowymi.

Otwory okienne i drzwiowe w scianach przygotowane sg na etapie
produkcji w okreslonym rozmiarze, na podstawie projektu.

Element scienny jest przygotowany pod montaz instalacji elektrycznej,
hydraulicznej i klimatyzacyjnej (MEP).

Po zamontowaniu elementéw na budowie i wypetnieniu betonem in-situ
powstaje system scian monolitycznych.

Wymiar maksymalny [m]

Wymiar maksymalny z ostra krawedzig [m]
Grubos¢ elementu sciennego [cm]
Grubos¢ plyt betonowych [cm]

Waga elementu sciennego [kg/m?]
Zbrojenie elementu Sciennego
Oszalowanie otworow

Wykoniczenie powierzchni

Wytrzymatosc betonu w elemencie sciennym

Klasa betonu

Stal zbrojeniowa

Sciana podwojna to szalunek tracony
z wbudowanym fabrycznie zbrojeniem
konstrukcyjnym.

THERMO
WALL

IZOLOWANA SCIANA
THERMOWALL

12,0 x 3,30

12,0 x 3,00

od 18 do 50

od 5 do 6.5

0k.280 (dla ptyt o grubosci 6 cm)
wchodzi w sktad ptyty

wbudowane fabrycznie

gtadka faktura lub dowolna struktura
nadana przez specjalng matryce

C30/37 (standardowo, inne na zapytanie)
XC1/XC2 (standardowo, inne na zapytanie)

B500A i B500B
(standardowo, inne na zapytanie)

Po montazu uzyskujemy konstrukcje
monolityczng zelbetowa,

bez koniecznosci ponownego
przeliczania statyki budynku.

Sciana Thermowall sktada sie z dwdch nisko porowatych, gtadkich ptyt
zelbetowych z wewnetrzng izolacjg cieplna.

Grubos¢ elementu do 50 cm: zewnetrzna ptyta (5-6.5 cm), izolacja
termiczna (zgodnie z projektem), wewnetrzna ptyta (5-6.5 cm).
Wbudowana fabrycznie wewnetrzna warstwa termoizolacyjna eliminuje
powstawanie mostkow (standard "domu pasywnego").

Izolacja chroniona jest przed uszkodzeniami zewnetrzng nienosng ptyta
betonowg, zapewnia znakomite parametry cieplne budynku.
Wewnetrzna ptyta prefabrykowana oraz rdzen z betonu uktadanego

na miejscu przenoszg obcigzenia zgodnie z indywidualnymi
wymaganiami projektu.

Catkowita waga produktu zapewnia nizszy koszt transportu, a proces
projektowania i produkcji jest bardziej efektywny w poréwnaniu do innych
alternatyw.




MONTAZ ORAZ WYKONCZENIE
DOUBLE WALL ORAZ THERMOWALL

Ograniczenie prac wykonczeniowych na placu budowy.
Sprawny proces realizacji - ograniczenie pracownikow na budowie
(120-150 m? sciany dziennie realizowane przez ekipe 4-6 osob).
Mozliwosc wyeliminowania rusztowan z procesu realizacji.
Przygotowane otwory okienne i drzwiowe w dowolnym rozmiarze.

= Gotowe instalacje elektryczne, hydrauliczne i klimatyzacyjne (MEP),
oraz instalacja odgromowa.

= Dowolna oktadzina sciany do wybrania na etapie projektowania, zewnetrzna
ptyta betonowa stanowi idealng powierzchnie do wykonczenia na gotowo
(elewacja).

= Mozliwos¢ zastosowania dowolnej faktury na scianie.
Obie strony sciany z idealnie gtadkg powierzchnig od stalowej formy.

= Po zamontowaniu na placu budowy i wypetnieniem betonem in-situ,
konstrukcja staje sie w petni monolityczna, brak ryzyka klawiszowania
(nie ma rys na taczeniach).







BALKONY

PELNE

Balkony petne do wbudowania na gotowo, bez dodatkowych prac

na placu budowy, rowniez ze specjalng strukturg antyposlizgowa.
Dostosowanie wymiaru i ksztattu elementu zgodnie z projektem.
Realizowane sg jako ptyty petne betonowe.

Mozliwe do wbudowania: balustrady, facety, odptywy liniowe / punktowe.
Do produkgji balkonow uzywane sg nosne elementy termoizolacyjne,
ktore eliminujg mostki cieplne (brak utraty ciepta z budynku).

Mozliwoéé ksztattowania spadkéw, skoséw oraz wyoblen.

Dodatkowe elementy wyposazenia dobierane indywidualnie na podstawie
wymagan projektu.

Wymiar maksymalny [m]

(razem z pretami izokorb)

Grubos¢ ptyty balkonu typu filigran [cm]
Waga elementu [kg/m?]

Zbrojenie elementu

Powierzchnia

Klasa betonu
Klasa ekspozycji
Kratownice zgrzewane

Gatunek stali

BALKONY

TYPU FILIGRAN

10,00 x 3,00 (opcjonalnie 12,00 x 3,30)

od 5,0 do 6,5
od 100 (dla ptyt o grubosci 5 cm)
wchodzi w sktad ptyty

gtadka faktura wtasciwa
dla metalowego szalunku

C30/37 (standarowo, inne na zapytanie)
XC4, XF3 (standardowo, inne na zapytanie)

8/5/5 (standardowo, inne na zapytanie)
B500A i B500B

Minimalna grubos¢ ptyty betonowej wynosi 5 cm.

Grubos¢ catkowitg tworzy ptyta betonowa (5-7 cm)

oraz beton lany na budowie.

Szerokosc¢ podstawowa do 3.0 m.

Dtugosc¢ ptyty do 10 m.

Ciezar whasny ptyt (125-175 kg/m?).

Gtadka powierzchnia od szalunku, warstwa wierzchnia do wykonczenia
na placu budowy.

Wymiary elementéw dostosowane sg do potrzeb danej budowy biorgc
pod uwage parametry techniczne, logistyczne oraz ekonomiczne.



MONTAZ ORAZ WYKONCZENIE
BALKONY PREFABRYKOWANE

tatwy, szybki oraz bezpieczny montaz balkonéw na placu budowy.

Unikanie mostkow termicznych, dzieki odpowiednim tgcznikom termicznym, dobieranymi na podstawie obliczen
konstrukeyjnych.

Obliczenia statyczne kontrolowane sg przez projektantow prefabrykacji i producenta tgcznikow.

Plyta balkonowa petna jest mozliwa do montazu ,na gotowo”.

Dla ptyt balkonowych petnych dostepne sg antyposlizgowe matryce do wykonczenia powierzchni odciskiem w betonie.
Balkony petne produkowane w negatywie zapewniajg powierzchnie idealnie gtadka lub antyposlizgowg zgodnie

z indywidualnymi potrzebami klienta.

Balkony typu filigran realizowane sg jako kontynuacja stropu prefabrykowanego typu filigran, wymagajg wykonczenia
warstwy wierzchniej na placu budowy.






SCHODY MONTAZ

BIEGI SCHODOWE »  tatwy i szybki montaz umozliwia personelowi
natychmiastowy i bezpieczny dostep
do wyzszych poziomdw podczas budowy.

= Bezpieczenstwo procesu montazowego,
rowniez w kontekscie innych prac budowlanych
prowadzonych w tym samym czasie.

®  Indywidualne podejscie projektowe oraz elastycznos¢ pod wzgledem
wymiarow oraz ksztattu w ramach dostepnych rodzajéow biegow
schodowych:
- proste bez spocznika
- proste ze spocznikiem gornym
- proste ze spocznikiem dolnym
- proste ze spocznikiem gérnym i dolnym
- ftamane

®  Mozliwos¢ montazu na wiele sposobow:
transole lub konsole betonowe
(oparcie na scianie).

= Oparcie na elastomerach
(optymalne potgczenie z filigranem).

= Plyty spocznikowe zaprojektowane do wybranego rozwigzania biegow
schodowych

m  Optymalna liczba stopni dopasowana do formy stalowej zapewniajacej
gtadka powierzchnie wtasciwg dla szalunkéw stalowych:
- w pozytywie pod oktadzine: szerokos¢ maksymalna 2.8 m
- forma boczna: szerokos¢ maksymalna 1.6 m
Realizujemy dowolng liczbe stopni zgodnie z przygotowanym projektem.
Indywidualne podejscie do zamowien prefabrykatow niestandardowych.

WYKONCZENIE
Wymiar maksymalny indywidualny projekt, wymiary do uzgodnienia u Dostepne sa rozne wykonczenia, takie jak
Wykoriczenie powierzchni gtadka faktura wtasciwa dla metalowego szalunku surowy beton, oktadziny w dowolnym stylu,
Klasa betonu C30/37 (standarowo, inne na zapytanie) elementy antyposlizgowe, odciski.
Klasa ekspozycji XC1/XC2 (standardowo, inne na zapytanie) = Struktura antyposlizgowa, listwa
Kratownica spawana elektrycznie 8/5/5 (standardowo, inne na zapytanie) wykonczeniowa czy ryflowanie/groszkowanie.
Gatunek stali B500A i B500B = Gotowy element mozna uzytkowac

bezposrednio po wbudowaniu lub dodatkowo
wykonczy¢ dowolng oktadzing/zaimpregnowac.




ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY

W NOWOCZESNEJ
PREFABRYKACJI

WPBM ,MOJ DOM” S.A.

MD Prefabrykacja Oddziat w Zrédtach
ul. Stalowa 5, Zrédta

55-330 Migkinia






