
Sus características termodinámicas lo constituyen como el sustituto ideal del R-502 (CFC-502) y R-22
(HCFC-22), esto significa que se garantiza el fácil manejo del refrigerante y que, gracias a su
comportamiento azeotrópico, parecido al de una sustancia pura, se evita que se separen las fases, ni
siquiera cuando aparecen fugas. 

El R-507 es actualmente la única mezcla disponible que puede ser manejada por el usuario igual que
el R-502, y que, al mismo tiempo, dispone de unas propiedades parecidas. Se caracteriza por su
estabilidad química, sus buenas propiedades termodinámicas y su baja toxicidad. 

Su principal aplicación es para las nuevas instalaciones de bajas y medias temperaturas. En la industria
frigorífica, el R-507 es adecuado para una gran gama de aplicaciones. Gracias a su temperatura de
evaporación de entre -45 y 0° C, este refrigerante puede utilizarse: para muebles frigoríficos o
cámaras frigoríficas, en los sistemas frigoríficos de supermercados, en máquinas de fabricar hielo y
como sustituto del R 502 en los sistemas de transporte frigorífico. El R-507 puede aplicarse tanto en
los sistemas frigoríficos nuevos, como readaptarse a las instalaciones ya existentes.

El R-507 es una mezcla azeotrópica, la cual se compone de pentafluoretano (R-125) y de 1,1,1-
trifluoretano    (R-143a). Los dos componentes están mezclados en una proporción de 1:1 en peso. El
ODP del R-507 es igual a 0, ya que los dos componentes de la mezcla carecen de cloro.
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El R-507 fue desarrollado como sustituto del R-502, pero no es un sustituto directo, ya que los
lubricantes minerales o alquilbencénicos, utilizados tradicionalmente con R-502, no son miscibles con
el R-507. La mayoría de los fabricantes de compresores utilizan los lubricantes de base poliol éster
(POE). El R-507 es una mezcla sin deslizamiento (Glide), comportándose como un producto puro. Por
este motivo podemos hacer la carga en el sistema usando tanto la fase líquida como la fase vapor. No
hay cambios de composición en las fugas. Muy buena alternativa en evaporadores inundados.

Toxicidad y almacenamiento:

Su toxicidad es muy pequeña. Tiene un valor de AEL (Allowable Exposure Limit) de 100 ppm (8 horas,
TWA).

La rápida evaporación del líquido puede producir congelación. Los vapores son más pesados que el
aire y pueden producir asfixia al reducir el oxígeno en el aire respirado. 

Los envases del R-507 deben almacenarse en lugares frescos y ventilados lejos de fuentes de calor.
No arrastre, no resbale ni ruede los cilindros. Nunca intente levantar el cilindro por su tapa. Utilice una
válvula de retención o atraparla (escape, sifón trampa interceptor) en la línea de descarga para
prevenir flujo trasero peligroso hacia el cilindro. 

Los cilindros deben guardarse en posición vertical y fijarse de manera segura para evitar que se
caigan o sean tumbados. Asegure una ventilación adecuada, especialmente en zonas confinadas. 

El producto tiene una vida en anaquel indefinida cuando se almacena de manera adecuada (evite
áreas donde esté presente sal y otros materiales corrosivos).

Propiedades físicas:
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