@ button-fix

Panel fixing made easy

—Type 1 Bonded Fix




Koncepcja Button-fix jest prosta: wytrzymate
guziki sg przymocowane z tytu ptyty, a
pasujacy wspornik jest przykrecony do
powierzchni ptyty przylegajacej. Nastepnie
dwie ptyty sg naktadane na siebie, i zasuwane

do momentu ustyszenia dzwieku ,klikniecia”.

tacznik Typu 1 bonded fix jest formowany z materiatu
ABS. Jest przeznaczony do zastosowan, w ktorych
przykrecenie do panelu nie jest mozliwe, a klejenie jest
preferowang opcja. Mozna go skonfigurowac na rézne
sposoby, aby najlepiej pasowat do danego zastosowania,
montowany na powierzchni lub z wpuszczony w panel i
zorientowany do montazu pionowego lub poziomego.

Odwiedz strone internetowa, aby uzyskac wiecej
informacji na temat petnej gamy tacznikéw Button-fix,
w tym nagran wideo z zastosowaniem Button-fix.
Mozesz rowniez uzyskac nowa kopie tych instrukcji

ze strony internetowej w przypadku utraty lub w
przypadku modyfikacji instrukcji przez Buttonfix.

Buttonfix Limited zastrzega sobie prawo do
modyfikowania instrukcji wedtug wtasnego uznania, a
konsument jest odpowiedzialny za sprawdzenie witryny
w celu uzyskania najnowszych informacji.



Ostrzezenia

—Button-fix jest przeznaczony do konstrukcji
mebli i wyposazenia wnetrz i nie jest
przeznaczony ani nie powinien by¢ uzywany do
zadnych innych celow.

—OSTRZEZENIE: Powazne uszkodzenie
mienia i ciezkie obrazenia ciata moga wynikac z
(1) niewtasciwego uzytkowania, zastosowania
lub instalacji Button-fix lub (2) uzycia

wraz z niewtasciwie zaprojektowanymi lub
wykonanymi elementami.

—OSTRZEZENIE: Stosowanie innych klejow
niz samoprzylepne podktadki Fix-pads,
dwusktadnikowy strukturalny klej akrylowy lub
spoina rozpuszczalnikowa do klejenia z akrylem
moze nie by¢ skuteczna dla prawidtowego
przyklejenia uchwytu. Buttonfix zrzeka sie
wszelkiej odpowiedzialnosci za uzycie klejow
innych niz podktadki Fix-pads.

—Zawsze postepuj zgodnie z zaleceniami
producenta kleju dotyczacymi przydatnosci
podtoza, przygotowania i obcigzenia, a jesli to
konieczne, przeprowadz wtasne testy.

—UWAGA: Nalezy pamietac, ze wiele
czynnikdow moze wptynac¢ na uzycie i dziatanie
podktadek Fix-pads w zaleznoéci od aplikacji.
Materiaty, ktore majg by¢ tgczone z produktem,
warunki, w ktorych produkt jest uzywany, a
takze czas i warunki srodowiskowe, w ktérych
produkt ma dziata¢, naleza do wielu czynnikow,
ktore moga wptywac na uzytkowanie i
dziatanie podktadek Fix-pad, z ktérych

niektdre pozostajg w zakresie wiedzy i kontroli
konsumenta. Niezbedne jest, aby konsument
ocenit Fix-pad w celu okreslenia, czy nadaje sie
on do okreslonego celu i czy jest odpowiedni
dla danej aplikacji.

—W przypadku korzystania z samoprzylepnych
podktadek Fix-Pad zdecydowanie zalecamy
stosowanie uchwytéw w konfiguracji
wpuszczanej. Jesli w konfiguracji do montazu
nawierzchniowego stosowane sg podktadki
Fix-pad, obcigzenie powinno by¢ ograniczone
do maksymalnie 2 kg (4,4 funta) na uchwyt.

—Unikaj kontaktu z agresywnymi
rozpuszczalnikami i $rodkami czyszczacymi.

—Buttonfix nie jest w stanie ostrzec
konsumenta o kazdym mozliwym
niebezpieczenstwie zwigzanym z uzyciem
Button-fix, a konsument musi postepowac
zgodnie z wtasnym rozsadkiem podczas
instalowania i uzywania Button-fix.



Istniejg dwa guziki pasujace do réznych typdw srub.
Sa one oznaczone kolorami limonkowo-zielonymi dla
wkretéow do drewna z tbem stozkowym @5 mm lub
pomaranczowe dla wkretow Euro o $rednicy 6,2 mm
(pasuja do otwordéw prowadzacych @5 mm).

Skontaktuj sie z dostawcg panelu, ktéry typ sruby
najlepiej pasuje do Twojego zastosowania.

Marker pomaga ustali¢ miejsce montazu guzikdw.

Po zamocowaniu uchwytoéw (patrz kolejne strony), wtéz
marker do kazdego z nich. Nastepnie ustaw drugi panel
i mocno naci$nij. Markery pozostawiajg zagtebienia na
powierzchni panelu, ktore moga stuzy¢ jako prowadnice
do wiercenia otworow pilotowych dla przyciskow.

Usun markery, ktére mozna ponownie wykorzysta¢ do
zaznaczenia nastepnego panelu.

Guzik zielony do uzycia
z wkretami do drewna o
$rednicy 5 mm
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Guzik pomaranczowy do
uzycia z Euro wkretami o
srednicy 6,2 mm
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Przy zastosowaniach, w ktérych obrobka materiatu
panelu nie jest mozliwa, uchwyt mozna zamontowac na
powierzchni. Tworzy to 8 mm szczeline miedzy panelem a
powierzchnig montazowa.

Nalezy uwazaé, aby uchwyty zostaty prawidtowo
przymocowane do panelu.

Konieczne jest, aby wszystkie uchwyty na panelu byty
wyréwnane wzgledem siebie. Uzyj katownika, aby
sprawdzié utozenie.

Montaz pionowy

Uchwyt mozna przyklei¢ do zdejmowanego panelu w
orientacji pionowej, jak pokazano na schemacie po lewej
stronie.

W tej konfiguracji panele zazebiajg sie pionowo i wymagany
jest odstep 15 mm nad zdejmowanym panelem.

Uwaga: element mocujacy powinien by¢ odwrocony, jesli
jest przyklejony do powierzchni montazowej.

Montaz poziomy

Uchwyt mozna przyklei¢ do zdejmowanego panelu lub
powierzchni montazowej w orientacji bocznej, jak pokazano
na schemacie po prawej stronie.

W tej konfiguracji panele tacza sie poziomo i wymagana jest
odlegtos¢ 15 mm od boku zdejmowanego panelu.

Oczy$¢é powierzchnie
alkoholem izopropylowym
przed natozeniem kleju

Upewnij sie, ze uchwyty sa réwne

Przemieszczenie
15 mm, aby
zamocowa¢é

self-adhesive
pad this side

Przesuniecie
15 mm, aby
zamocowac
panel

Wazne: przeczytaj uwagi na stronie 7
dotyczace odpowiednich klejow i
przygotowania powierzchni.



Montaz wpuszczony

Przy zastosowaniach, w ktérych mozliwe jest wykonanie
kieszeni o gtebokosci 7 mm w panelu, mozna uzyskac
mocniejsze podparcie panelu, poniewaz kieszen wspiera
uchwyt. Kieszen pomaga réwniez przy wyrownaniu uchwytu
podczas klejenia.

Wpuszczony uchwyt tworzy nominalng szczeling 2 mm
miedzy dwoma panelami.
Montaz pionowy

Uchwyt mozna przyklei¢ do zdejmowanego panelu w
orientacji pionowej, jak pokazano na schemacie po lewej
stronie.

W tej konfiguracji panele zazebiajg sie pionowo i wymagany
jest odstep 15 mm nad zdejmowanym panelem.

Uwaga: element mocujgcy powinien by¢ odwrocony, jesli
jest przyklejony do powierzchni montazowe;j.

Montaz poziomy

Uchwyt mozna przyklei¢ do zdejmowanego panelu lub
powierzchni montazowej w orientacji bocznej, jak pokazano
na schemacie po prawej stronie.

W tej konfiguracji panele tacza sie poziomo i wymagana jest
odlegto$¢ 15 mm od boku zdejmowanego panelu.
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Wazne: przeczytaj uwagi na stronie 7
dotyczace odpowiednich klejow i
przygotowania powierzchni.
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Odpowiednie kleje

Uchwyt jest wykonany z tworzywa
ABS. Istnieje wiele klejow
strukturalnych odpowiednich

do taczenia go z szeroka

gama materiatow paneli, np.
dwusktadnikowy strukturalny klej
akrylowy, dopasowany klej do
powierzchni litych (Corian®, Hanex®
itp.) lub spoina rozpuszczalnikowa do
taczenia z akrylem.

Zawsze nalezy przestrzegaé
zalecen producenta kleju
dotyczacych przydatnosci podtoza,
przygotowania i obciazen.

Uchwyt mozna réwniez przyklei¢ za pomoca samoprzylepnych
podktadek Fix-Pad (zamawianych osobno).

Zdecydowanie zalecamy, aby samoprzylepne podktadki Fix-
Pad byty stosowane w konfiguracji wpuszczanej, pokazanej na
poprzedniej stronie, aby unikng¢ mozliwego przesuwaniu pod
obcigzeniem.

Jesli w konfiguracji nawierzchniowej stosowane sg podktadki
Fix-pad, obcigzenie powinno by¢ ograniczone do maksymalnie
2 kg na uchwyt.

W celu uzyskania najlepszych rezultatéw podczas uzywania
Fix-paddw, powierzchnie uchwytu nalezy zeszlifowac
papierem sciernym (granulacja 180), a obie powierzchnie
oczyscic alkoholem izopropylowym.

Zdecydowanie zalecamy, aby zmontowane Mocowania byty
zacisniete, aby zapewnic¢ dobry kontakt i nie powinny by¢ w
petni obciazane przez co najmniej 24 godziny. W temperaturze
pokojowej okoto 50% ostatecznej sity wigzania zostanie
osiagniete po 20 minutach, 90% po 24 godzinach i 100% po
72 godzinach.

Zetrzyj powierzchnie
szmatka i wyczys$é alkoholem
izopropylowym

Zetrzyj powierzchnie
szmatka i wyczys¢ alkoholem
izopropylowym




Produkt/konfiguracja Grubo$é/materiat panelu Typ wkretu
gwintu

Guzik do uzycia z Grubos$¢ 15-18 mm wkret @ 5,0 x 20 mm CSK 11,4 mm Spax lub podobne
wkretami do drewna sklejka, MDF, MFC Timco (kod produktu: 50020CLAF)
18 mm lub wiecej wkret @ 5,0 x 25 mm CSK 16,4 mm  Screwfix (kod produktu: 913PV)
sklejka, MDF, MFC Timco (kod produktu: 50025CLAF)
wkret M5 CSK Dtugosc zdefiniowana przez uzytkownika
Guzik do uzycia z Euro Grubo$é 10-12 mm wkret @ 7,8 x 13,5 mm CSK 6 mm Hafele (kod produktu: 013.15.724)
wkretami sklejka, MDF, MFC Varianta Nawiercanie wiertlem @ 5 mm
Grubo$é 12-15 mm wkret @ 7,8 x 16 mm CSK 8,5 mm Hafele (kod produktu: 013.15.733)
% sklejka, MDF, MFC Varianta Nawiercanie wiertlem @ 5 mm

Zalecenia opierajg sie na wkretach dostepnych na terenie Wielkiej Brytanii. Wkrety innych dostawcéw mogg by¢ réwniez odpowiednie, ale nie
zostaty zatwierdzone przez firme Buttonfix Limited — zawsze w przypadku krytycznych zastosowan nalezy przeprowadzaé wtasne testy.



Jesli na panelu zastosowano kilka tacznikow lub jesli chcesz,
aby panel byt tatwy do usuniecia, w pierwszej kolejnosci
sprébuj spryskac je smarem na bazie PTFE lub silikonu.

Wytrzymatos$¢ uchwytéw mozna dodatkowo zmniejszy¢,
dostosowujac niektdre (ale nie wszystkie) taczniki,
odrywajac uszy szczypcami z waska koncéwka, jak
pokazano na schemacie po prawej stronie.
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Szablon do frezowania mozna zamoéwi¢ osobno w
celu doktadnego wykonania kieszeni, opisanych na
poprzedniej stronie.

Przyrzad jest przeznaczony do uzytku z frezem 12 mm
i tulejg prowadzacg 16 mm. Przed uzyciem przeczytaj
osobng instrukcje dostarczong z akcesorium.

Sugerujemy, aby $rodki tacznikow nie
znajdowaty sie w odlegtosci wiekszej niz
600 mm od siebie i nie blizej niz 35 mm
od krawedzi panelu.

Zawsze pamietaj, aby pozostawic co
najmniej 15 mm wolnej przestrzeni, aby
zdejmowany panel mégt sie odtaczyé.




Wymiary Typ 1 Bonded
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(Owalna kieszen
24 x 40 x 7 mm)

30 6,4

Wymiary Guzik

218 8,1

Materiat:

Maksymalne
ohciazenia:

ABS (tacznik)
Nylon PA6, wypetniony w 30% szktem (guzik)

Panel $cienny z 4 mocowaniami = 80 kg
Panel sufitowy z 4 mocowaniami = 80 kg

—Zawsze postepuj zgodnie z zaleceniami
producenta kleju dotyczacymi przydatnosci
podtoza, przygotowania i obcigzenia, a jesli to
konieczne, przeprowadz wtasne testy.

— Niezalezne raporty z testow poszczegolnych
materiatow mozna znalez¢ na naszej stronie
internetowej:

button-fix.com/technical-resources

Pochodzenie: Wyprodukowano w Wielkiej Brytanii

Buttonfix Limited
Unit A, 1 Britton Street
London, EC1IM 5NW

T: +44 (0)20 8150 7190
E: info@button-fix.com

Autoryzowany przedstawiciel UE:
AR Experts BV

Boeingavenue 209

1119PD Schiphol-Rijk

The Netherlands
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