@ button-fix

Panel fixing made easy

—Type 1 Metal Fix




Koncepcja Button-fix jest ze strony internetowej w przypadku utraty
. lub w przypadku modyfikacji instrukcji przez

prosta: wytrzymate guziki sg Buttonfix.

przymocowane z tytu ptyty, a Buttonfix Limited zastrzega sobie prawo do

pasujqcy Wspornik jest przykrecony modyfikowania instrukcji wedtug wtasnego
uznania, a konsument jest odpowiedzialny

do powierzchni ptyty przylegajacej. za sprawdzenie witryny w celu uzyskania
Nastepnie dwie ptyty sg naktadane ~ nainowszych informacji
na siebie, i zasuwane do momentu

ustyszenia dzwieku ,klikniecia”.

Metalowy tacznik Typ 1 Metal jest odlewany
ci$nieniowo ze stopu cynku i wyposazony

w sprezyne ze stali nierdzewnej. taczy
rownolegte panele, a jego wytrzymatosc¢ zostata
zweryfikowana przez niezalezng instytucje.
Mozna go skonfigurowaé na wiele réznych
sposohdw, aby najlepiej pasowat do
danego zastosowania, montowany

na powierzchni lub osadzony w

panelu i zorientowany do montazu
pionowego lub poziomego.

Odwiedz strone internetowa, aby

uzyskac wiecej informacji na temat petnej
gamy tacznikow Button-fix, w tym nagran
wideo z zastosowaniem Typ 1 Metal. Mozesz
rowniez uzyska¢ nowa kopie tych instrukcji

Ostrzezenia

—Button-fix jest przeznaczony do konstrukcji
mebli i wyposazenia wnetrz i nie jest
przeznaczony ani nie powinien by¢ uzywany do
zadnych innych celéw.

—OSTRZEZENIE: Powazne uszkodzenie
mienia i ciezkie obrazenia ciata moga wynikac z
(1) niewtasciwego uzytkowania, zastosowania
lub instalacji Button-fix lub (2) uzycia wraz

z niewtasciwie zaprojektowanymi lub
wykonanymi elementami.

—Pod warunkiem, ze $ruby i podtoze sg
odpowiednio dopasowane i ze wszystkie
pozostate instrukcje sa przestrzegane,
niezalezne testy wykazaty, ze pionowy

panel przymocowany czterema tgcznikami
typu 1 Metal moze wytrzymac obciazenia o
maksymalnej masie do 350 kg (7700 funtow).
W przypadku krytycznych aplikacji niezbedne
jest wykonanie wtasnych testow.

—Nalezy unikac¢ kontaktu z agresywnymi
rozpuszczalnikami i Srodkami czyszczacymi.

—Buttonfix nie jest w stanie ostrzec
konsumenta o kazdym mozliwym
niebezpieczenstwie zwigzanym z uzyciem
Button-fix, a konsument musi postepowad
zgodnie z wtasnym rozsgdkiem podczas
instalowania i uzywania Button-fix.



Guzik jest zaprojektowany tak, aby pasowat do réznych
typéw wkretow: wkrety do drewna z them stozkowym
@5 mm, wkrety maszynowe M5 lub wkrety Euro Varianta
@6,2 mm (pasujg do otworow pilotowych @5 mm).

Skontaktuj sie z dostawca paneli, ktory typ sruby jest
najlepszy do Twojego zastosowania.

Marker pomaga ustali¢ miejsce montazu guzikdw.

Po zamocowaniu uchwytéw (patrz kolejne strony), wtéz
marker do kazdego z nich. Nastepnie ustaw drugi panel
i mocno naci$nij. Markery pozostawiajg zagtebienia na
powierzchni panelu, ktére moga stuzyc¢ jako prowadnice
do wiercenia otwordéw pilotowych dla przyciskow.

Usun markery, ktére mozna ponownie wykorzystac do
zaznaczenia nastepnego panelu.

Guzik moze byé uzywany z
wkretem do drewna @5 mm ...

lub z EURO wkretami

@6,2 mm ...
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Montaz powierzchniowy tworzy odstep 8 mm miedzy
dwoma panelami. Uchwyt moze by¢ ustawiony w trzech
pozycjach:

1. Guzik na zdejmowanym panelu

Uchwyt jest przymocowana do podtoza, wskazujgc w gore,
jak pokazano na schematach po prawej stronie.

W tej konfiguracji panele zazebiajg sie pionowo i wymagany
jest odstep 15 mm nad zdejmowanym panelem.

2. Uchwyt na zdejmowanym panelu

2 x @5 mm wkrety
o z them ptaskim

Przemieszczenie
15 mm, aby
zamocowa¢é

Uchwyt jest przymocowana do zdejmowanego panelu,
wskazujgc w dot, jak pokazano na schematach po prawej
stronie.

W tej konfiguracji panele zazebiajg sie pionowo i wymagany
jest odstep 15 mm nad zdejmowanym panelem.

3. Montaz poziomy

2 x @5 mm wkrety
& z them ptaskim

Przemieszczenie
15 mm, aby
zamocowa¢é

Uchwyt jest przymocowana podtoza lub zdejmowanego
panelu, wskazujac w bok, jak pokazano na schematach po
prawej stronie.

W tej konfiguracji panele zazebiajg sie poziomo i wymagany
jest odstep 15 mm z boku zdejmowanego panelu.

2 x @5 mm wkrety
z them ptaskim

Przesuniecie
15 mm, aby
zamocowac

panel




Montaz wpuszczany tworzy odstep 3 mm miedzy dwoma
panelami. Uchwyt moze by¢ ustawiony w trzech pozycjach:

1. Guzik na zdejmowanym panelu

Uchwyt jest przymocowana do podtoza, wskazujgc w gore,
jak pokazano na schematach po prawej stronie.

W tej konfiguracji panele zazebiaja sie pionowo i wymagany
jest odstep 15 mm nad zdejmowanym panelem.

2. Uchwyt na zdejmowanym panelu

Kieszen
& 28 x 40 x 6 mm

\\
Wkrety z them
stozkowym 2 x @5 mm

Przemieszczenie
15 mm, aby
zamocowa¢é
panel

Uchwyt jest przymocowana do zdejmowanego panelu,
wskazujac w dot, jak pokazano na schematach po prawej
stronie.

W tej konfiguracji panele zazebiajg sie pionowo i wymagany
jest odstep 15 mm nad zdejmowanym panelem.

3. Montaz poziomy

Uchwyt jest przymocowana podtoza lub zdejmowanego
panelu, wskazujgc w bok, jak pokazano na schematach po
prawej stronie.

W tej konfiguracji panele zazebiaja sie poziomo i wymagany
jest odstep 15 mm z boku zdejmowanego panelu.

Wkrety z them < Przemieszczenie
N stozkowym 15 mm, aby
) 2 x @5 mm zamocowac
panel
_J 1)
g

&
Wkrety z them Przesuniecie
stozkowym 15 mm, aby
2 x @5 mm zamocowac

panel




MIN 20 MAX 600 MAX 600 MIN 20
|

Sugerujemy, aby srodki tacznikow nie MIN 28 @
znajdowaty sie w odlegtosci wiekszej niz
600 mm od siebie. MAX 600
Zawsze pamietaj, aby pozostawic¢ co
najmniej 15 mm wolnej przestrzeni, aby
zdejmowany panel mdgt sie odtaczyc. MIN 42 @

Szablon do frezowania mozna zamoéwic osobno w celu
doktadnego wykonania kieszeni, opisanych na poprzedniej
stronie.

Przyrzad jest przeznaczony do uzytku z frezem 12 mm
i tulejg prowadzacg 16 mm. Przed uzyciem przeczytaj
osobng instrukcje dostarczong z akcesorium.




Produkt/konfiguracja Grubo$é/materiat panelu Typ wkretu
gwintu

Guzik

Mocowanie
powierzchniowe

Grubo$é 15-18 mm
sklejka, MDF, MFC

18 mm lub wiecej
sklejka, MDF, MFC

Grubo$é 10-12 mm
sklejka, MDF, MFC

Grubos$é 12-15 mm
sklejka, MDF, MFC
Grubo$é 12-15 mm
sklejka, MDF, MFC
Grubo$é 15-18 mm
sklejka, MDF, MFC

18 mm lub wiecej
sklejka, MDF, MFC

Blacha

Grubo$é¢ 10-12 mm
tworzywo sztuczne, HPL

Grubos$¢ 12-15 mm
tworzywo sztuczne, HPL

wkret @ 5,0 x 20 mm CSK

wkret @ 5,0 x 25 mm CSK

wkret M5 CSK

wkret @ 7,8 x 13,5 mm CSK
Varianta

wkret @ 7,8 x 16 mm CSK
Varianta

wkret @ 5,0 x 12 mm z tbem
talerzowym

wkret @ 5,0 x 16 mm z tbem

talerzowym

wkret @ 5,0 x 20 mm z tbem
talerzowym

wkret M5 z tbem talerzowym

Nit zrywalny @ 4,8 mm z tbem
okragtym

wkret @ 5,0 x 9,5 mm z tbem
talerzowym Plas-Fix 60

wkret @ 5,0 x 12,7 mm z tbem
talerzowym Plas-Fix 60

11,4 mm

16,4 mm

6 mm

8,5 mm

9 mm

13 mm

16,2 mm

6,4 mm

9,5 mm

Spax lub podobne

Timco (kod produktu: 50020CLAF)
Screwfix (kod produktu: 913PV)

Timco (kod produktu: 50025CLAF)
Dtugosc zdefiniowana przez uzytkownika
Screwfix (kod produktu: 73633J)

Hafele (kod produktu: 013.15.724)
Nawiercanie wiertlem @ 5 mm

Hafele (kod produktu: 013.15.733)
Nawiercanie wiertlem @ 5 mm

Aby uzyska¢ maksymalng wytrzymatosé, uzyj
$rub o $rednicy @5,0 mm

Dtugosc zdefiniowana przez uzytkownika

Dtugos$c nitu dostosowana do grubosci
materiatu

TR Fastenings (TR00032525-103)
Nawiercanie wiertlem @ 4,75 mm
TR Fastenings (TR00032523-103)
Nawiercanie wiertlem @ 4,75 mm



Produkt/konfiguracja Grubo$é/materiat panelu Typ wkretu
gwintu

Mocowanie wpuszczone  Grubos¢ 15-18 mm wkret @ 5,0 x 16 mm CSK 12,4 mm
sklejka, MDF, MFC
Grubo$é 18-25 mm wkret @ 5,0 x 20 mm CSK 16,4 mm
sklejka, MDF, MFC
25 mm lub wiecej wkret @ 5,0 x 25 mm CSK 21,4 mm
sklejka, MDF, MFC

wkret M5 CSK Dtugosc zdefiniowana przez uzytkownika

Grubos¢ 10-12 mm wkret @ 7,8 x 10.5 mm CSK 8,2mm  Hafele (kod produktu: 013.05.719)
sklejka, MDF, MFC Varianta Nawiercanie wiertlem @ 5 mm
Grubo$é 12-15 mm wkret @ 7,8 x 13.5 mm CSK 11,5 mm Héfele (kod produktu: 013.15.724)
sklejka, MDF, MFC Varianta Nawiercanie wiertlem @ 5 mm
15 mm lub wiecej wkret @ 7,8 x 16 mm CSK 14 mm Hafele (kod produktu: 013.15.733)
sklejka, MDF, MFC Varianta Nawiercanie wiertlem @ 5 mm
12 mm lub wiecej wkret @ 5,0 x 12,7 mm CSK 9,8 mm TR Fastenings (TR00032416-103)

tworzywo sztuczne, HPL  Plas-Fix 60 Nawiercanie wiertlem @ 4,75 mm
Zalecenia opierajg sie na wkretach dostepnych na terenie Wielkiej Brytanii. Wkrety innych dostawcdw mogg by¢ réwniez odpowiednie, ale nie

zostaty zatwierdzone przez firme Buttonfix Limited — zawsze w przypadku krytycznych zastosowan nalezy przeprowadzac wiasne testy.



Wymiary Typ 1 Metal

62

(Owalna kieszen
40 x 28 x 6 mm)

Wymiary Guzik

& m

Materiat:

Maksymalne
ohciazenia:

Stop cynku ZL2 (guzik i tacznik)
Stal nierdzewna 316 (sprezyna)

Panel $cienny z 4 mocowaniami = 350 kg
Panel sufitowy z 4 mocowaniami = 230 kg

—Informacje dotyczace obcigzen paneli podano
pod warunkiem prawidtowego dopasowania $rub
i podtoza oraz przestrzegania wszystkich innych
instrukcji. W przypadku zastosowan krytycznych

konieczne jest przeprowadzenie wtasnych testdw.

—Porady opieraja sie na niezaleznych raportach
z testdw, ktore mozna znalez¢ na naszej stronie
internetowej:

button-fix.com/technical-resources

Pochodzenie: Wyprodukowano w Wielkiej Brytanii

Buttonfix Limited
Unit A, 1 Britton Street
London, EC1IM 5NW

T: +44 (0)20 8150 7190
E: info@button-fix.com

Autoryzowany przedstawiciel UE:
AR Experts BV

Boeingavenue 209

1119PD Schiphol-Rijk

The Netherlands
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