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MOTORLEISTUNG BETRIEBSGEWICHT LOFFELVOLUMEN

202 kW / 275 PS @ 1.950 U/min HB365LC-3: 36.400 - 37.350 kg max. 2,66 m3
HB365NLC-3: 36.300 - 37.060 kg
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Hybrid

Kraftstoffverbrauch

HB365LC/NLC-3

Basierend auf durchschnittlichen Einsatzdaten aus KOMTRAX

Ersparnis O o/o / 22 O/ (0] / 20 OA)

(vs. PC350-8) (vs. PC360-10) (vs. PC360-11)

HOCHSTE PRODUKTIVITAT UND KRAFTSTOFFEFFIZIENZ

Leistungsstark und umweltfreundlich
e Motor gemaB EU Stufe V
e Einstellbare Leerlaufabschaltung

e Komatsu Hybrid-Technologie zur Steigerung
der Kraftstoffeffizienz

Erstklassiger Fahrerkomfort
e |uftgefederter Bedienplatz

e Extrem geringer Gerduschpegel

¢ Breitbild-Monitorsystem

Sicherheit hat Vorrang
e Komatsu SpaceCab™-Fahrerkabine

e KomVision — Kamerasystem fiir Rundumsicht aus der
Vogelperspektive

e Neutralstellungserkennung

Abbildungen kénnen regional unterschiedlich ausgefiihrte Sonderausriistungen zeigen.

Weiterentwickeltes Hybridsystem
von Komatsu

e Bewahrte Technologie
e Zuverlassige und haltbare Hybridbaugruppen

e Elektrischer Schwenkmotorgenerator zur
Energie-Rlckgewinnung

e Betrachtliche Reduzierung von Kraftstoffverbrauch und
CO2-Emissionen

e Hohere Produktivitat

Maximale Effizienz

® Hbhere Produktivitat

e Exzellente Einsatzflexibilitdt und Produktivitat

e Weiterentwickelte Motorsteuerung

e Gesteigerte Hydraulikeffizienz

e Komatsu Integrierte Anbaugeratesteuerung (KIAC)

Bewahrte Komatsu-Qualitat
e Qualitdtskomponenten von Komatsu

¢ Flachendeckendes Handlernetzwerk flr effizienten
Kundendienst

e Wartungsfreie Hybridkomponenten mit 5 Jahren /
10.000 Betriebsstunden Gewahrleistung

KOMTRAX

e Komatsu Wireless Monitoring System
e 3G-Mobilfunktechnik

e |ntegrierte Kommunikationsantenne
* Mehr Betriebsdaten und -berichte

KOMATSU  Das Wartungsprogramm

c A HE fuir Komatsu-Kunden



E=UIN/DUGDEE]]

Uberragende Produktivitit

Der HB365LC/NLC-3 ist schnell und
prézise. Durch seinen starken Komat-
su-Motor geméaB Abgasnorm EU Stufe
V, das Komatsu CLSS-Hydrauliksystem
und den erstklassigen Fahrerkomfort
lasst sich mit dem Bagger die héchste
Produktivitat in dieser Maschinenklasse
erreichen.
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Komatsu-Technologien
zur Steigerung der
Kraftstoffeffizienz

Der Kraftstoffverbrauch des
HB365LC/NLC-3 wurde um weitere
30% gesenkt. Ausschlaggebend daflir
sind unter anderem die verbesserte
Motorsteuerung und die optimale
Pumpen-Motorsteuerung, die sowohl
bei einfachen Bewegungen als auch
bei Bewegungskombinationen héchste
Effizienz und Prézision sicherstellen.

Einstellbare
Leerlaufabschaltung

Um unnétigen Kraftstoffverbrauch, Ab-
gase und Betriebskosten zu reduzieren,
schaltet die automatische Leerlauf-
abschaltung von Komatsu den Motor
nach einer voreingestellten Zeitspanne
ab. Diese Leerlaufdauer kann auf einen
Wert von 5 bis 60 Minuten eingestellt
werden. Die im Fahrerhaus auf dem
Monitorsystem dargestellte Eco-
Anzeige und die Eco-Hinweise unter-
stitzen den Fahrer dabei, die Maschine
noch kraftstoffeffizienter zu betreiben.




Gekiihlte
Abgasriickfiihrung
(AGR)

Abgasriickfiihrung (AGR)

Die gektihlte Abgasrtickfiihrung ist eine
marktbewéhrte Komponente der Komatsu-
Motoren. Die verbesserte Leistung des
AGR-Systems reduziert NOx-Emissionen auf
ein Minimum und sorgt gleichzeitig fiir eine
gesteigerte Motorleistung.

High-Pressure Common Rail (HPCR)

Die Computersteuerung der mehrstufigen
Hochdruck-Common-Rail-Kraftstoffeinsprit-
zung sorgt dafir, dass jederzeit nur exakt die
bendtigte Menge verdichteter Kraftstoff in
die Verbrennungskammer gelangt. So wird
garantiert, dass der Kraftstoff vollsténdig
verbrennt und saubere Abgase ausgestol3en
werden.

HOMATSU

Eco-Anzeige, Eco-Hinweise und
Kraftstoffanzeige

Komatsu Kurbelgehduseentliiftung
(KCCV)

Die Abgase des Kurbelgehduses (sog.
Durchblasgase) werden durch den CCV-Fil-
ter geleitet. Der aus den Abgasen gefilterte
Olnebel gelangt zuriick ins Kurbelgehéuse.
Die gefilterten Gase werden der Verbren-
nung zugefiihrt.

Turbolader mit variabler Geometrie (VGT)
Der VGT sorgt in jedem Drehzahlbereich
und unter jeder Last fiir den optimalen
Luftstrom zur Verbrennungskammer. Das
Resultat sind saubere Abgase und gestei-
gerte Kraftstoffeffizienz bei gleichbleibend
hoher Leistung.

Ubersicht tiber Eco-Anzeigen

HB365LC/NLC-3

Komatsu-Motor gemaf
EU Stufe V

Der neue Komatsu-Motor geméaB

EU Stufe V ist produktiv, zuverldssig
und effizient. Seine extrem geringen
Emissionswerte steigern die Umwelt-
freundlichkeit. Dieser leistungsstar-

ke Motor tragt zur Reduzierung der
Betriebskosten bei und ermdglicht dem
Fahrer einen sorgenfreien Betrieb der
Maschine.

Heavy-Duty-
Abgasnachbehandlung

Die Abgasnachbehandlung kombiniert
den Komatsu Dieselpartikelfilter (KDPF)
mit einem Modul zur selektiven kataly-
tischen Reduktion (SCR). Das SCR-
Modul spritzt eine exakt dosierte Menge
AdBlue® ein, das dann die Stickoxide
(NOx) der Abgase in Wasser (H20) und
ungiftigen Stickstoff (N2) umwandelt.
So kdnnen die Stickoxid-Emissionen
im Vergleich zu einem Motor geman

EU Stufe llIB um bis zu 80% reduziert
werden.

AdBlue®-Mischrohr
KDPF dBlue®-Mischrol

“Urea
based
solution

Saubere Abgase

MO

Ammoniumoxidations-
katalysator

- SCR-Modul zur selektiven
o katalytischen Reduktion
der Stickoxide (NOx)

KOMATSU

Kraftstoffverbrauchshistorie
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Komatsu Hybridsystem

Weiterentwickeltes Hybridsystem von

Komatsu

Der elektrische Schwenkmotorgenerator des
Hybridsystems von Komatsu wandelt die kine-
tische Energie des schwenkenden Oberwagens
beim Abbremsen in elektrischen Strom um. Diese
zuriickgewonnene Energie wird in einem Hoch-
leistungskondensator gespeichert und kann dazu
verwendet werden, mit dem Generatormotor den
Dieselmotor beim Beschleunigen zu unterstitzen.
Hierdurch tragt das Hybridsystem spurbar zur

Kraftstoffersparnis bei.

Schwenken des
Oberwagens

Verbrennungsmotors beim
Hochbeschleunigen
.. Wahrend Nutzung der

L& @ Generatormotor

@ Elektrischer Schwenkmotorgenerator
(® Wechselrichter und Kondensator

>

zwischen den Baugruppen

Wechselrichter Kondensator
Wandelt die elektrische Speichert hocheffizient die
N Spannung um und steuert  elektrische Energie und gibt
Unterstiitzung des die Energietibertragung diese bei Bedarf umgehend

wieder an das System frei

Zuverlassige und haltbare
Hybridbaugruppen

Die meisten der Komponenten wurden
von Komatsu entwickelt und herge-
stellt. Der elektrische Schwenkmotor-
generator, Wechselrichter und Kon-
densator sorgen zusammen mit dem
Kihlsystem fir maximale Zuverlas-
sigkeit und Haltbarkeit. Der langlebige
Wechselrichter sowie der Kondensator
mussen nicht gewartet werden.

Generatormotor
Mit Hilfe der
elektrischen Energie
des Kondensators
kann der
Verbrennungsmotor
unterstitzt werden.

», Arbeitshydraulik '

Elektrischer Schwenkmotorgenerator
Der elektrische Schwenkmotorgenerator
ersetzt den hydraulischen Schwenkmotor
und ermdéglicht die Rickgewinnung der
Schwenkenergie als elektrischen Strom. Die
elektrische Energie wird im Kondensator
gespeichert. Der Motorgenerator
beschleunigt die Schwenkbewegung des
Oberwagens effektiver als dies bei einem
herkémmlichen Bagger der Fall ist und sorgt
so fir eine herausragende Schwenkleistung.

Wechselrichter und Kondensator

Zur Kondensator-Baugruppe gehért auch
ein Wechselrichter, der den Wechselstrom
in Gleichstrom umwandelt, damit dieser im
Kondensator gespeichert werden kann. Da
das Laden und Entladen der Kondensatoren
auf der Beweglichkeit von Elektronen
beruht, kann der Strom wesentlich schneller
gespeichert und wieder abgegeben werden,
als dies bei Batterien, deren Funktion auf
langsamen chemischen Prozessen beruht,
mdglich wére.

Generatormotor

Der Generatormotor ist zwischen den
Verbrennungsmotor und die hydraulischen
Pumpen geflanscht. Als Generator erzeugt
er bei Bedarf elektrischen Strom, um den
Hochleistungskondensator zu laden. Als
Motor nutzt er Strom vom Kondensator, um
den Verbrennungsmotor zu unterstitzen.



Betriebsanzeige des
Hybridsystems

Der Fahrer kann jederzeit den zeitlichen
Verlauf des Kraftstoffverbrauchs und
den Energiefluss zwischen den einzel-
nen Hybridkomponenten tberprtfen.

Hybridsystem-
Temperaturanzeige

Die Hybridsystem-Temperaturanzeige
wird auf dem Standardbildschirm
angezeigt und ermdoglicht eine schnelle
Einschatzung der Hybridsystemauslas-
tung.

HB365LC/NLC-3
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Hybridsystem-Temperaturanzeige
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Maximale Effizienz

GroRe Grabkrifte

Die Maschine ist mit zwei Ausleger-Be-
triebsarten ausgestattet: Die ,,Power*-
Betriebsart ist flr effektiveren Aushub
mit hohen Grabkréaften ausgelegt und
die ,Smooth“-Betriebsart eignet sich
besonders flir Abzieharbeiten und

das Sammeln von Material. Uber den
PowerMax-Taster kann die Grabkraft
des HB365LC/NLC-3 kurzzeitig gestei-
gert werden.

Grofe Variantenvielfalt

Als Sonderausristung sind zwei zu-
séatzliche Anbaugeréatesteuerkreise ver-
fugbar. Die entsprechenden Einstellun-
gen flr 15 verschiedene Anbaugerate
lassen sich einfach anpassen und
abspeichern. Der serienm&Bige Steu-
erkreis fiir den hydraulischen Schnell-
wechsler trégt ebenfalls dazu bei, dass
der Anbaugeratewechsel jetzt so leicht
ist wie noch nie. Durch die verfligbare
Auswahl von vier Stielen lasst sich der
HB365LC/NLC-3 so konfigurieren,
dass er alle Anforderungen hinsichtlich
Einsatz, Transport und Arbeitsbereich
erflllt.

6 wahlbare Betriebsarten

Der HB365LC/NLC-3 liefert jederzeit
die bendtigte Kraft — und das beim
geringstmdglichen Kraftstoffverbrauch.
Dem Fahrer stehen die sechs Betriebs-
arten Power, Hub, Hammer, Economy,
Anbaugerate-Power und Anbaugeréte-
Economy zur Verfligung. Die Economy-
Betriebsart I8sst sich anpassen, um
genau die richtige Kombination aus
Kraft und Kraftstoffeffizienz fiir den
jeweiligen Einsatz zu finden. Ebenso
Iasst sich der Olstrom im Anbaugeréte-
kreislauf direkt Gber das Monitorsystem
anpassen, welches das groBte Breit-
bild-Display in dieser Maschinenklasse
besitzt.

Zwei optionale Hydrauliksteuerkreise
ermdglichen den Einsatz von zahlreichen
Anbaugeréten

-
Komatsu Integrierte Anbaugerétesteuerung

(KIAC) mit bis zu 15 Voreinstellungs-
méglichkeiten fiir Olstrom und -druck

Vielseitigkeit auf Knopfdruck — immer die
perfekte Einstellung fiir jeden Einsatz




HB365LC/NLC-3
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Erstklassiger Fahrerkomfort

Gesteigerter Fahrerkomfort

Das Kernstiick der breiten
SpaceCab™-Fahrerkabine von
Komatsu ist der serienmaBige, luft-
gefederte und beheizte Fahrersitz mit
hoher Rlickenlehne und vollstandig
einstellbaren Armstitzen. Er bietet dem
Fahrer einen komfortablen Arbeitsplatz,
an dem Ermidungserscheinungen auf
ein Minimum reduziert werden. Die
groBartige Sicht und die ergonomische
Auslegung der Bedienelemente tragen
erheblich dazu bei, dass der Fahrer mit
maximaler Produktivitat arbeiten kann.

Komfortable, ergonomische und prézise
Steuerung: Joysticks mit Proportionaltastern
fur die Anbaugerétesteuerung

Erhohter Fahrerkomfort

Zusétzlich zum Radio, das zur Stan-
dardausriistung des HB365LC/NLC-3
gehdrt, ist auch ein Audioanschluss fur
externe Geréte vorhanden, sodass der
Fahrer Musik Uber die Lautsprecher in
der Kabine héren kann. Weiterhin ist
die Kabine mit zwei 12 V Steckdosen
ausgestattet. Die proportionalen Joy-
sticks sind ebenfalls Bestandteil der
Standardausriistung und ermdglichen
die sichere und prazise Steuerung der
Anbaugerate.

Viel Stauraum, Warmhalte- und Kiihlbox,
Dokumentenfach und Getrdnkehalter

Gerduscharmes Design

Der Hybridbagger von Komatsu hat
geringste AuBen- und Innengerédusch-
pegel und ist insbesondere fir Arbeiten
auf engstem Raum oder innerstadti-
sche Einsatze bestens geeignet. Dank
der optimalen Anordnung von Damm-
materialien liegt der Gerduschpegel

im Fahrerhaus auf dem Niveau eines
Mittelklasse-PKW.

Armstlitze mit einfacher Héhenverstellung



HB365LC/NLC-3

Informations- und Kommunikationstechnologie

---------

Geringere Betriebskosten

Die Informations- und Kommunikati-
onstechnologie von Komatsu unter-
stiitzt Betreiber und Fahrer bei der
effizienten Durchflhrung von Einsdtzen
und tragt so zur Senkung der Be-
triebskosten bei. Gleichzeitig wird die
Zufriedenheit unserer Kunden und die
Wettbewerbsfahigkeit unserer Produkte
gesteigert.

Schnelle Ubersicht (iber die Einsatzberichte

Breitbild-Monitorsystem

Das Breitbild-Monitorsystem Uber-
zeugt mit seiner extrem einfachen,
intuitiven Bedienung. Es lasst sich
individuell einstellen, verfligt Gber

eine Oberflache mit 26 Sprachen und
ermoglicht direkten und unkompli-
zierten Zugang zu einer Vielzahl an
Funktionen und Betriebsinformationen
Uber einfache Multifunktionstaster.
Das Bild der Ruckfahrkamera und eine
AdBlue®-Fllstandsanzeige sind in die
Standardanzeige integriert.

KomVision zeigt zusétzlich zu den
verschiedenen Kameraansichten eine
permanent verfligbare Draufsicht
(,Birdview") an

miIEEE

I.;-T.;'

Eine revolutionare
Benutzerschnittstelle

Uber die weiterentwickelte
Benutzerschnittstelle lassen sich wich-
tige Informationen jetzt noch schneller
und einfacher finden. Die fiir den jewei-
ligen Einsatz beste Standardanzeige
|&sst sich einfach durch Driicken der
Taste F3 wéhlen.

Fahreridentifikation

11
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Sicherheit hat Vorrang

Handl&ufe und rutschfeste Oberflachen

Sichere Wartung

Rotierende oder heiBe Komponenten
des Motors sind gegen unabsichtliches
Beriuihren geschutzt. Dank der Tren-
nung von Motor- und Pumpenraum
kann im Fall eines Schlauchbruchs
kein Ol auf den betriebsheiBen Motor
spritzen. Und die extrem robusten
Handlaufe tragen dazu bei, dass
Wartungsarbeiten — entsprechend der
Komatsu-Tradition — hdchst effektiv
und mit maximaler Sicherheit durchge-
fuhrt werden kénnen.

Ausgezeichneter Schutz fir den Fahrer

Komatsu SpaceCab™-
Fahrerkabine

Die ROPS-Kabine hat rohrenférmige
Verstéarkungen in der Kabinenstruktur,
die eine hohe Festigkeit bieten und

bei einem Unfall die Aufprallenergie
bestmdglich abfangen. Auch bei einem
Uberschlag der Maschine bleibt ein
angeschnallter Fahrer im sicheren
Bereich. Die Kabine kann optional mit
FOPS-Dachschutz und schwenkbarem
Frontschutz ausgestattet werden.

Sicherer Arbeitsplatz

Die Sicherheitsausriistung des
HB365LC/NLC-3 von Komatsu ent-
spricht den neuesten Sicherheitsnor-
men und minimiert das Risiko fur Per-
sonen in der Kabine und im Umfeld der
Maschine. Die Neutralstellungserken-
nung fur die Joysticks fir Laufwerk und
Arbeitsausriistung erhéht die Sicherheit
auf der Baustelle — so wie auch die
Kontrollanzeige des Sicherheitsgurts
und der akustische Fahralarm. Die
hochverschleiBfesten Trittflachen mit
rutschfester Oberflache sorgen lang-
fristig fir hochste Sicherheit.
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KomVision

KomVision zeigt die Maschine in einer
Draufsicht aus der Vogelperspekti-

ve auf dem Display des Standard-
Monitorsystems der Maschine an.
Dazu nutzt das System vier vernetzte
Kameras, die sich an den Seiten und
am Heck der Maschine befinden.



Komatsu-Qualitat

Komatsu-Maschinen werden mit Hilfe
modernster Computertechnologie
entwickelt, in umfassenden Testreihen
gepruft und entsprechen den héchsten
Einsatzanforderungen und Qualitatsan-
spriichen. Daher werden alle Haupt-
komponenten des HB365LC/NLC-3
von Komatsu entwickelt und herge-
stellt. Entscheidende Maschinen-
funktionen sind perfekt aufeinander
abgestimmt, um sehr zuverlassige und
produktive Maschineneinséatze garan-
tieren zu kdnnen.

Robuste Bauweise

Extrem robuste Bauweise, lange
Haltbarkeit, héchste Sicherheit und
exzellenter Kundendienst — fur diese
Werte steht jede Komatsu-Maschine.
Einteilige Plattenstrukturen und
Gussteile sorgen fUr eine optimale
Lastverteilung. Extrem verschlei3feste
Verstarkungen an der Stielunterseite
schitzen die Arbeitsausriistung vor
auBeren Beschadigungen.

HB365LC/NLC-3

Bewdhrte Komatsu-Qualitat

5 Jahre oder 10.000
Betriebsstunden
Gewadbhrleistung auf
Hybridbaugruppen

Die Zuverlassigkeit der Baugruppen
des Hybridsystems von Komatsu

ist weltweit bekannt. Die Baugrup-

pen sind durch eine 5-Jahres- oder
10.000-Stunden-Gewahrleistung abge-
deckt. Damit keine langen Stillstandzei-
ten entstehen konnen, stehen im Fall
einer Stérung neue Ersatzteile fur die
Expresslieferung bereit.

Flachendeckendes Netzwerk
fiir effizienten Kundendienst

Das flachendeckende Handlernetzwerk
von Komatsu bietet exzellenten Service
und unterstitzt Kunden beim erfolgrei-
chen Flottenmanagement. An Kunden-
wlnsche angepasste Wartungspakete
und kiirzeste Lieferzeiten von Ersatz-
teilen sorgen fur héchste Produktivitat
und Leistungsfahigkeit lhrer Komatsu-
Maschine.

Bewéhrte Technologie: Komatsu
Hybridbaugruppen der vierten Generation

Haltbare und verldssliche Ausfiihrung des
Laufwerks flir maximalen Schutz

13
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Einfache Wartung

Zentrale Wartungspunkte

Komatsu hat die HB365LC/NLC-3 mit
einfach zu erreichenden Wartungs-
punkten ausgestattet, um Wartung und
Uberpriifung der Maschine so schnell
und einfach wie moglich zu gestalten.

Komatsu CARE™

Komatsu CARE™
gehdrt zur Stan-
dardausriistung
Ihrer neuen
Maschine von
Komatsu. Das
Wartungspro-
gramm beinhaltet die planméaBige
Wartung lhrer Maschine, durchgefiihrt
von Komatsu-geschulten Technikern,
unter Verwendung von Komatsu-
Originalteilen. Je nach verbautem
Motor ist ebenfalls eine verlangerte
Gewabhrleistung fur den Komatsu
Dieselpartikelfilter (KDPF) oder den
Komatsu Dieseloxydationskataly-
sator (KDOC) und das SCR-System
enthalten. Weitere Informationen und
Vertragsbedingungen erhalten Sie von
Ihrem Komatsu-Distributor.

Langlebige Oflfilter

In den Original Komatsu-Hydraulik-
olfiltern kommen Hochleistungs-
materialien mit extrem langen
Wechselintervallen zum Einsatz. Die
Wartungskosten werden dadurch deut-
lich gesenkt.

AdBlue®-Tank

Der AdBlue®-Tank ist an der vorderen
Leiter installiert und somit leicht zu
erreichen.

Flexible Gewéhrleistung

Mit dem Kauf einer Komatsu-Maschine
erhalten Sie Zugang zu einer Vielzahl
an Serviceprogrammen. Beispielsweise
bietet unsere flexible Gewahrleistung
entsprechend |hren individuellen Anfor-
derungen erweiterte Gewahrleistungs-
optionen fir Maschine und Komponen-
ten, sodass geringere Betriebskosten
anfallen.
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KomATSY

Wartungsbildschirm

KomATSY

Regenerationsanzeige fiir den
KDPF

AdBlue®-Flillstand und
Nachfllhinweis




Der Weg zu maximaler
Produktivitat

KOMTRAX nutzt das Modernste, was
die Wireless Monitoring Technologie zu
bieten hat. Das System ist kompatibel
mit PC, Smartphone oder Tablet, liefert
eine Vielzahl an Informationen und eb-
net damit den Weg flr Spitzenleistun-
gen eines gesamten Maschinenparks.
Durch vorausschauende Planung
préaventiver WartungsmaBnahmen lasst
sich die Effizienz eines Unternehmens
mit KOMTRAX erheblich steigern.

HB365LC/NLC-3

KOMTRAX

Information

Sie erhalten schnelle Antworten
auf alle Fragen, die lhre Ma-
schinen betreffen: Was machen
diese gerade, wann sind sie
im Einsatz, wo befinden sie
sich, wie kénnen sie effizi-
enter eingesetzt werden und
wann steht die ndchste Wartung an?
Per drahtloser Kommunikationstech-
nologie (Satellit, GPRS oder 3G - je
nach Modell) gelangen die Daten der
Maschine auf den Computer und zum
Distributor, der so stets informiert ist
und flr Expertenanalysen und Ruick-
meldung zur Verfiigung steht.

Wissen ist Macht

Die detaillierten Informationen, die
KOMTRAX rund um die Uhr zur Verfi-
gung stellt, ermdglichen eine bessere
tagliche und langfristige Einsatzpla-
nung — und dies ohne zuséatzliche Kos-
ten. Probleme werden erkannt, bevor
sie auftreten, Wartungseinsatze kénnen
aufeinander abgestimmt und Still-
standzeiten auf ein Minimum reduziert
werden. So sind die Maschinen immer
da, wo sie hingehoéren: im Einsatz auf
der Baustelle.

Komfort

Mit KOMTRAX lasst sich eine Flotte
bequem Uber das Internet verwalten —
egal, wo man sich gerade befindet. Die
ausgewerteten Daten werden zusam-
mengefasst und Ubersichtlich in Form
von Karten, Listen oder Diagrammen
dargestellt. Dies ermdglicht es, eventu-
ellen Wartungsbedarf vorauszusehen,
rechtzeitig Ersatzteile zu beschaffen
und eine Fehlersuche durchzufiihren,
noch bevor die Komatsu-Techniker am
Einsatzort eintreffen.

15
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Technische Daten

MOTOR FAHRANTRIEB UND BREMSEN
Modell Komatsu SAA6D114E-6 Steuerung 2 Bedienhebel/Pedale ermdglichen die
Typ wassergekiihlter 4-Takt- getrennte Ansteuerung beider Ketten
Niederemissionsmotor mit Common- Antriebssystem hydrostatisch
. bRTIZDIreKIeIanpTIt?tIIJ(Q%Iund Fahrantrieb 3 Automatik-Fahrstufen
Motorielst Hooacer M sre g Steigvermoégen 70%, 35°
c;o'r’\«lels u;g p— 1950 Uirmi Max. Fahrgeschwindigkeiten
|se(|) 1‘2’;; 2 oy 275";'; Lo/ Mi/ Hi 32/45/55km/h
Max. Zugkraft 29.570 kg
ISO 9249 (netto) 192 kW /261 PS - - -

- Bremssystem hydraulisch wirkende, wartungsfreie
Zylinderzahl 6 Lamellenbremsen in jedem Fahrmotor
Bohrung x Hub 114 x 144,5 mm
Hubraum 8,851 LAUFWERK
Luftfiltertyp Zweifach-Trockenluftfilter mit Bauweise X-Rahmen mit Laufwerksrahmen

automatischer Staubaustragung in Kastenbauweise
und Verschmutzungsanzeige auf der
Bedienkonsole Laufwerke
Kiihlung Kuhlerliifter in Saugausfilhrung mit Typ vollsténdig abgedichtet
Kuhlerschutzgitter Bodenplatten (je Seite) 48
Kraftstoff Dieselkraftstoff geméaB EN 590 Kettenspannung Feder-/Hydraulikspanner
Klasse 2/Stufe D. Paraffinischer Rollen
Dieselkraftstoff (HVO, GTL, BTL) - -
gemaB EN 15940:2016 Laufrollen (je Seite) 8
Stitzrollen (je Seite) 2
HYDRAULIKSYSTEM UMWELT

Typ HydrauMind (elektronisches
Load-Sensing-System mit

Druckausgleichsventilen im

geschlossenen Kreislauf)

bis zu 2 weitere Steuerkreise mit

Proportionalsteuerung kénnen
eingebaut werden

Zusétzliche Steuerkreise

Motoremissionen gemaB europadischer

Abgasnorm EU Stufe V

Gerauschpegel
LwA Umgebung 101 dB(A) (2000/14/EC Stufe )
LpA Fahrerohr 69 dB(A) (ISO 6396 dynamischer Test)

Vibrationspegel (EN 12096:1997)

Hauptpumpe 2 regelbare Schragscheiben-
Kolbenpumpen flr Ausleger, Stiel,

Loffel und Fahrantrieb

Hand-Arm-Vibrationen < 2,5 m/s? (Unsicherheit K = 0,37 m/s?)

Ganzkorper-Vibrationen < 0,5 m/s? (Unsicherheit K = 0,17 m/s?)

Enthalt fluoriertes Treibhausgas HFC-134a (GWP 1430).

Max. Férdermenge 2 x 267,5 I/min Gasmenge 0,8 kg, CO»-Aquivalent 1,14 t
Einstellungen Uberdruckventile
Standard 390 kg/cm? FULLMENGEN
Fahrantrieb 390 kg/cm? Kraftstofftank 605 |
Vorsteuerkreis 33 kg/cm? KGhImittel Motor 420 |
Kuhlmittel Hybridsystem 11,71
SCHWENKWERK Motordl 3851
- - - - Schwenkantrieb 15,6 |
Typ elektrischer Antrieb mit dreifachem
Planetenuntersetzungsgetriebe Schwenkmotor 361
Schwenkarretierung elektrisch betétigte Lamellenbremse Generatormotor 851
im Olbad, integriert in Schwenkantrieb Hydraulikéltank 188 |
Schwenkgeschwindigkeit 0-9,5U/min Endantrieb (je Seite) 9,01
Schwenkmoment 106 kKNm AdBlue®-Tank 39,21
BETRIEBSGEWICHT (CA.)
HB365LC-3 HB365NLC-3
Dreistegbodenplatten Betriebsgewicht Bodendruck Betriebsgewicht Bodendruck
600 mm 36.400 kg 0,69 kg/cm? 36.300 kg 0,69 kg/cm?
700 mm 36.780 kg 0,60 kg/cm? 36.680 kg 0,59 kg/cm?
800 mm 37.160 kg 0,53 kg/cm? 37.060 kg 0,52 kg/cm?
850 mm 37.350 kg 0,50 kg/cm? - -

Betriebsgewicht, inklusive angegebener Ausriistung, 3,2 m Stiel, 1.700 kg Loffel, Fahrer, Schmier- und Kihimittel, gefiilltem Kraftstofftank

und Standardausriistung.



HB365LC/NLC-3

Abmessungen & Arbeitswerte

ABMESSUNGEN HB365LC-3 HB365NLC-3

A Gesamtbreite des Oberwagens 2.995 mm 2.995 mm

B Gesamthohe (bis Oberkante Kabine) 3.165 mm 3.165 mm

C Gesamtléange der Basismaschine 5.880 mm 5.880 mm

D Hecklange 3.405 mm 3.405 mm
Heckschwenkradius 3.445 mm 3.445 mm

E Bodenfreiheit unter Gegengewicht 1.185 mm 1.185 mm

F  Hoéhe Uber Motorhaube 2.350 mm 2.350 mm

F' Hohe Gber Motorhaube (Oberkante Motorhaube) 2.920 mm 2.920 mm

G Bodenfreiheit 498 mm 498 mm

H Abstand (Mitte Leitrad - Mitte Turas) 4.030 mm 4.030 mm

| Laufwerkslange 4.955 mm 4.955 mm

J  Spurweite 2.590 mm 2.390 mm

K Bodenplattenbreite 600, 700, 800, 850 mm 600, 700, 800 mm

L Gesamtbreite des Unterwagens mit 600 mm Bodenplatten 3.190 mm 2.990 mm
Gesamtbreite des Unterwagens mit 700 mm Bodenplatten 3.290 mm 3.090 mm
Gesamtbreite des Unterwagens mit 800 mm Bodenplatten 3.390 mm 3.190 mm
Gesamtbreite des Unterwagens mit 850 mm Bodenplatten 3.440 mm -

<Y
o W=
3 =
[0
(o
I
N
C
TRANSPORTABMESSUNGEN MONOBLOCKAUSLEGER
Stiellange 2,2m 2,6 m 3,2m 4,0m
M  Transportldnge 11.290 mm 11.180 mm 11.145 mm 11.170 mm
N L&nge am Boden (Transport) 7.155 mm 6.760 mm 5.935 mm 5.475 mm
O Hohe bis Oberkante Ausleger 3.400 mm 3.410 mm 3.285 mm 3.760 mm
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Abmessungen & Arbeitswerte

HB365LC-3 / MAX. LOFFELVOLUMEN UND -GEWICHT

MONOBLOCKAUSLEGER
Stiellange 22m 2,6m 32m 40m
Schittgewicht bis zu 1,2 t/m?3 2,66 m® 1.650 kg 2,66 m3 1.650 kg 2,66 m3 1.650 kg 2,02 m3 1.400 kg
Schittgewicht bis zu 1,5 t/m3 2,66 m3 1.650 kg 2,55 m3 1.625 kg 2,29 m3 1.500 kg 1,87 m® 1.350 kg
Schittgewicht bis zu 1,8 t/m? 2,36 m® 1.525 kg 2,21 m3 1.475 kg 1,90 m® 1.375 kg 1,13 m® 1.000 kg

HB365NLC-3 / MAX. LOFFELVOLUMEN UND -GEWICHT

MONOBLOCKAUSLEGER
Stiellange 22m 2,6 m 32m 4,0m
Schittgewicht bis zu 1,2 t/m?3 2,66 m® 1.650 kg 2,66 m® 1.650 kg 2,47 m3 1.575 kg 2,02 m3 1.400 kg
Schittgewicht bis zu 1,5 t/m?3 2,50 m3 1.600 kg 2,32 m3 1.525 kg 2,08 m® 1.425 kg 1,82 m? 1.300 kg
Schittgewicht bis zu 1,8 t/m? 2,16 m® 1.450 kg 2,003 1.375 kg 1,80 m® 1.300 kg 1,13 m? 1.000 kg

Max. Loffelvolumen und -gewicht gem. ISO 10567:2007.
Setzen Sie sich bitte mit Ihrem regionalen Handler in Verbindung, um die optimale Auswahl von Léffeln und Anbaugeréten fir Ihren speziellen
Einsatzbereich abzustimmen.

o
2
2
[
T
&y

LOSBRECH- UND REISSKRAFT

Stiellange 22m 2,6m 32m 4,0m

Losbrechkraft 24.700 kg 24.700 kg 21.600 kg 21.600 kg
Losbrechkraft bei PowerMax 26.400 kg 26.400 kg 23.200 kg 23.100 kg
ReiBkraft 22.400 kg 19.100 kg 16.300 kg 13.700 kg
ReiBkraft bei PowerMax 24.000 kg 20.500 kg 17.400 kg 14.700 kg




HB365LC/NLC-3

Arbeitsbereich
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STIELLANGE 22m 2,6m 32m 40m
A Max. Einstichhéhe 9.580 mm 9.965 mm 10.210 mm 10.550 mm
B Max. Ausschitthdhe 6.595 mm 6.895 mm 7.110 mm 7.490 mm
C Max. Grabtiefe 6.355 mm 6.705 mm 7.380 mm 8.180 mm
D Max. senkrechte Grabtiefe 5.120 mm 5.880 mm 6.480 mm 7.280 mm
E Max. Grabtiefe bei 2,44 mm breiter Sohle 6.130 mm 6.520 mm 7.180 mm 8.045 mm
F Max. Reichweite 10.155 mm 10.550 mm 11.100 mm 11.900 mm
G Max. Reichweite in der Standebene 9.950 mm 10.355 mm 10.920 mm 11.730 mm
H Min. Schwenkradius 4.390 mm 4.400 mm 4.310 mm 4.320 mm
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Hubkrafttabelle

HB365LC-3 MONOBLOCKAUSLEGER

A Gewichte:
- 6 Mit 2,2 und 2,6 m Stiel:
B - Lasthakenhohe (> - Hubkraftangabe iiber Seite mit Koppel und Schwinge
C - Hubkraftangaben bzw. bei 360° Drehung sowie Loffelzylinder
#9 - Zuléssige Last bei groBter 470 kg
Ausladung
Mit 3,2 und 4,0 m Stiel:

mit Koppel und Schwinge
sowie Loffelzylinder

Mit 700 mm Bodenplatten

E 435 kg
A (2] 9,0 m 7,5 m 6,0 m 4,5 m 3,0m 1,5m
€ i | E oo | b o= b o= b om] & [o=] & o=] & |0
% 60m kg *5470 5440 *7.220 5870 *7.960  7.850
45m kg *5490 4930 *7.870 5770 *8.560 7.610
m 30m kg *5.660 4.650 *8250 5610 *9.340 7.300 *11.130 10.030 *14.560 *14.560
@ o 1,5m kg *5.970 4.540 8.200 5440 *10.080 7.000 *12.480 9.470 *17.080 14.080
@/‘ 00m kg *6.490  4.590 8.040 5300 10390 6.750 *13.330 9.060 *18.230 13.430 *8.100 *8.100
\ 4,0m -15m kg 7.320 4.830 7.960 5230 10220 6.600 *13.500 8.830 *18.100 13.180 *12.160 *12.160 *8.170 *8.170
-30m kg *7.960 5.330 *10.130  6.560 *12.870 8.780 *16.900 13.190 *17.440 *17.440 *12.690 *12.690
% -45m kg *7.780  6.350 *8.470 6.690 *11.210 8900 *14.530 13.400 *19.380 *19.380 *18.050 *18.050
m -6,0m kg *6.950 *6.950 *7.520  *7.520 *10.320 *10.320 *13.110 *13.110
@ 6,0m kg *6.960 6.240 *8.760  7.640
D 45m kg *7.030 5570 *7.650 5640 *9.270 7.440 *10.700 10.320
@ 30m kg *7.310 5220 8.280 5530 *9.950 7180 *12.060 9.800 *16.280 14.670
o~ 15m kg 7.660 5.090 8.150 5410 *10.530 6.930 *13.170 9.330 *18.170 13.790
@ﬂ/‘ 00m kg 7.830 5.180 8.050 5320 10370 6740 *13.660 9.040 *18.460 13.420
32m -1,5m kg 8.390 5.520 10280 6.660 *13.400 8920 *17.600 13.360 *13.300 *13.300
-30m kg *8.630 6.270 *9.470 6.710 *12.240 8.950 *15.750 13.480 *20.330 *20.330
-45m kg *8.140  7.920 *9.690 9.160 *12.560 *12.560 *15.600 *15.600
-6,0m kg
6,0m kg *9.390 6.960 *9.500  7.590 *10.450 *10.450
45m kg 9.140 6.140 *9.880 7420 *11.530 10.220 *14.810 *14.810
30m kg 8560 5.730 *10.440 7190 *12.760 9.730 *17.560 14.340
o 1,5m kg 8.400 5.600 10610 6.980 *13.640 9.330
@/ 00m kg 8.630 5.730 10460 6.840 *13.820 9.110 *18.210 13.520
26m -15m kg *9.240 6.170 *10.390 6.810 *13.200 9.060 *16.870 13.570 *12.670 *12.670
-30m kg *8.940 7.180 *11.560 9160 *14.570 13.750 *17.260 *17.260
-45m kg *7.850 *7.850 *10.630 *10.630
-6,0m kg
60m kg *9.870 7.590 *10.830 10.510
45m kg *9.720  6.590 *10110 7.340 *11.850 10.090 *15.470 15.190
30m kg 9.160 6.100 *10.590 7.120 *12.990 9.600
o~ 1,5m kg 8970 5.950 10560 6.930 *13.720 9.230
@/‘ 00m kg 9250 6.100 10430 6.810 *13.710 9.050 *17.640 13.470
‘M—m’ -1,5m kg *9.740  6.640 *10.070 6.820 *12.8380 9.040 *16.140 13.560
-30m kg *9.380 7.910 *10.940 9.190 *13.650 *13.650 *15.120 *15.120
-45m kg *7.880 *7.880 *9.210  *9.210
-6,0m kg

* Die hydraulische Hubkraft wird durch die hydraulische Einrichtung begrenzt. Die Angaben sind geméB SAE Standard Nr. J1097. Die Hubkraftangaben
beinhalten hochstens 87% der hydraulischen Hubkraft und 75% der Kipplast. Hubkraftangaben basieren auf Heben des Stiels ohne Ausriistung. Beim
Heben mit angebauter Ausriistung sind die entsprechenden Gewichte von den angegebenen Werten abzuziehen.




HB365LC/NLC-3

HB365NLC-3 MONOBLOCKAUSLEGER

A Gewichte:

Mit 2,2 und 2,6 m Stiel:
mit Koppel und Schwinge
sowie Loffelzylinder

470 kg

B - Lasthakenhthe [ - Hubkraftangabe iiber Seite

bzw. bei 360° Drehung
04 - Zulissige Last bei groBter
Ausladung

C - Hubkraftangaben

Mit 600 mm Bodenplatten

Mit 3,2 und 4,0 m Stiel:
mit Koppel und Schwinge
sowie Loffelzylinder

435 kg
A 9,0 m 7,5 m 6,0 m 4,5 m 3,0m 1,5 m
Stielldnge . I‘EI o & = & = I‘EI o & = I‘EI o & =
60m kg *5470 5020 *7.220 5420 *7.950  7.280
45m kg *5490 4540 *7.850 5320 *8.330  7.040
30m kg *5660 4270 *8230 5160 *9.080 6.730 *10.830 9.220 *14.530 13.870
@M/ 15m kg *5970 4170 8130 4990 *9.800 6.420 *12.140 8.660 *17.030 12.750
L] 00m kg *6.490 4210 7980 4850 9790 6.170 *12.960 8.250 *16.820 11500 *8.100  *8.100
40m -15m kg 7260 4420 7900 4780 9630 5720 *12.780 8.030 *16.240 11.560 *12.160 *12.160 *8.170 *8.170
-30m kg *7.930 4.880 *10.100 5990 *12.830 7970 *16.840 11.860 *17.440 *17.440 *12.690 *12.690
-45m kg *7.750 5.810 *8.430 6.110 *11.170 8.090 *14.470 12.070 *19.290 *19.290 *18.050 *18.050
60m kg *6.930 5.690 *8.670  7.000
45m kg 6990 5060 *7.620 5120 *8940 6.800 *10.600 9.440
30m kg *7.270 4720 8150 5.010 *9.580 6.530 *11.630 8.900 *16.120 13.220
@/‘ 15m kg 7530 4600 8010 4890 *10.150 6.270 *12.690 8.430 *17.970 12.330
00m kg 7700 4670 7920 4800 9.690 6.080 *13.160 8.120 *16.880 11.350
32m -16m kg 8240  4.980 9.600 5700 *12.570 8.000 *15.650 11.590 *13.270 *13.270
-30m kg *8.500  5.660 *9.330  6.040 *12.080 8.040 *15.550 12.010 *20.050 *20.050
-45m kg *8.000 7.160 *9.630 8260 *12.370 12.320 *15.350 *15.350
60m kg *9.320  6.400 *9.440  6.980 *10.390 9.790
45m kg 9.040 5630 *9.570  6.810 *11.460 9.370 *13.990 13.400
30m kg 8460  5.240 *10110 6.580 *12.360 8.870 *17.450 12.940
@ﬂ/‘ 15m kg 8300 5110 10230 6.360 *13.200 8.470
0,0m kg 8530 5.220 9.820 6.220 *13.370 8250 *16.720 11.520
26m -15m kg *9.160 5.620 9.790 5880 *12.440 8200 *15.060 11.870 *12.660 *12.660
-30m kg *8.860  6.530 *11.460 8.300 *14.440 12.360 *17.090 *17.090
-45m kg *7.760 *7.760 *10.510 *10.510
60m kg *9.810 6.980 *10.770  9.670
45m kg *9.650  6.040 *9.800 6730 *11.780 9.240 *14.610 13.110
30m kg 9.060 5.580 *10.260 6.510 *12.590 8.750
@ﬂ/ 15m kg 8870 5430 10.180 6.310 *13.280 8.380
L ] 00m kg 9140 5560 9790 6200 *13.270 8.200 *16.200 11.480
22m -15m kg *9.670  6.050 *9.490 5.890 *12.140 8.180 *14.420 11.870
-30m kg *9.300 7.200 *10.850 8.340 *15.350 12.400 *14.960 *14.960
-45m kg *7.780 *7.780 *9.100  *9.100

* Die hydraulische Hubkraft wird durch die hydraulische Einrichtung begrenzt. Die Angaben sind gemaB SAE Standard Nr. J1097. Die Hubkraftangaben
beinhalten hochstens 87% der hydraulischen Hubkraft und 75% der Kipplast. Hubkraftangaben basieren auf Heben des Stiels ohne Ausriistung. Beim
Heben mit angebauter Ausristung sind die entsprechenden Gewichte von den angegebenen Werten abzuziehen.
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Standard- und Sonderausriistung

MOTOR FAHRERHAUS SICHERHEITSAUSRUSTUNG
Komatsu SAA6D114E-6 Niederemissions- Verstérkte, geréuschisoliertq Kabine des KomVision — Kamerasystem fiir Rundumsicht aus
Dieselmotor mit Common-Rail-Direkteinspritzung, ® Typs Safe SpaceCab™ mit Uberdruck und der Vogelperspektive
Turbolader mit Ladeluftkiihlung vibrationsgeddmpfter Kabinenlagerung sowie Elektrisches Warnhorn °
GemiB Abgasnorm EU Stufe V ° getdnten Sicherheitsglasscheiben, groBer Uberlastwarneinrichtung °
Kiihlerlifter in Saugausfihrung mit Dachscheibe mit Sonnenschutz, hochschiebbarer -
Kiihlerschutzaitter ° Frontscheibe mit Raststellung, herausnehmbarer Akustischer Fahralarm hd
- g " unterer Scheibe, Scheibenwischer mit Sicherheitsventile Ausleger °
Automatische Motoraufwarmung hd Intervallschaltung, Sonnenschutzrollo, GroBe Handlaufe, Riickspiegel °
Motoriiberhitzungsschutz ° Zigarettenanziinder und Aschenbecher, Gepackbox, Batteriehauptschalter °
Bodenmatte
Drehzahiregler hd _ S ROPS gemaB IS0 12117-2:2008 .
Automatische Drehzahlriickstellung ° Beheizter, luftgefederter Fahrersitz mit Motor-Not-AuS °
- Lordosenstiitze, hoher Riickenlehne. -
Einstellbare Leerlaufabschaltun: ° » J - - - -
Y——— Sohli Ig hohenverstellbaren Armstiitzen und Automatik- Sicherheitsgurt mit Kontrollanzeige o
otorstart/-sf O?D per schiusse hd Sicherheitsgurt Neutralstellungserkennung L
P.asswortge.schutzter Motorstart auf Anfrage [} Klimaautomatik ° Sicherheitsventl Stiel °
Lichtmaschine 24V /90 A hd 12/24 V Stromversorgung ° Zusiitzliche Kamera (rechte Seite) °
Anlass.er 24V/11 kW hd Getrankehalter und Dokumentenablage [ FOPS Stufe 2 Frontschutzgitter, klappbar o
Batterien 2 x 12V /180 A hd Warmhalte- und Kiihlbox ° FOPS Stufe 2 Dachschutzgitter o
Radio °
HYBRIDSYSTEM Audioanschluss (MP3-Anschluss) ° BELEUCHTUNG
Elektrischer Schwenkmotor mit ° Scheibenwischer fiir untere Frontscheibe o R ———
Rekuperationssystem Regenschutz fiir Frontscheibe (nicht mit FOPS) o roetisscheinwerler: 2 am Drenwerksranmen,
Kondansator und Wechssirichier b DAB-+ Digitalradio mit Audioanschiuss (MP3) o o Auwteger (fnks) .
Kombinierter Generatormotor ° Zusatzschemwerfer: 4 auf Kabinendach (vorn),
1 auf Kabinendach (hinten), 1 am Ausleger (rechts), O
1 am Gegengewicht (hinten), Rundumleuchte
HYDRAULIKSYSTEM WARTUNG LED-Arbeitsscheinwerfer: 2 am Drehwerksrahmen
HydrauMind-Hydrauliksystem (Elektronisches ‘Automatische Entliftung der Kraftstoffleitun ° (Halogen), 2 am Ausleger (LED, links und rechts),
Load-Sensing-System im geschlossenen Kreislauf ® u - ' g u, 9 - - 1tung 2 an den Hubzylindern (LED), 4 auf Kabinendach
E-CLSS) é‘t’;i't‘;:l‘l’gtgﬁ‘;e"L‘:]fg'\'}:rfsg:ni‘fﬁa;:ﬂ‘:‘r ot e (LED, vorne), 1 auf Kabinendach (Halogen, hinten),
Kombinierte elektronische Pumpen- und der Bedie nkgnsgle 9 9 2 am Gegengewicht (Halogen, hinten), 1 an der
Motorregelung (PEMC) b rechten Maschinenseite (Halogen), Rundumleuchte
- KOMTRAX — Komatsu Wireless Monitoring
6 Betriebsarten zur Auswahl (Power-Modus, System (36) °
Economy-Modus, Hammer-Modus, Anbaugerate- — ..
Power-Modus und Anbaugerate-Economy-Modus ° Komatsu CARE™ — Das Wartungsprogramm fiir ° ARBEITSAUSRUSTUNG
sowie Hub-Modus) Komatsu-Kunden Monoblockausleger °
PowerMax-Funktion ° Multifunktionsfarbmonitor, videokompatibel, 2,2 m: 2,6 m; 3,2 m: 4,0 m Loffelstiele o
— - mit elektronischem Kontrollsystem (EMMS) ° -
PPC-Joystick fiir Steuerung von Stiel, Ausleger, und Eco-Anzeige Komatsu-Ldffel o
Loffel und Schwenkwerk mit Bedienelement ° Werk Komatsu-Hydraulikhdmmer ¢)
fiir Proportionalsteuerung der Anbaugeréte und erkzeugsatz hd
3 zusétzlichen Tastern Servicepunkte -
f Refri (Minimessanschliisse mit Schnellkupplung) SONSTIGE AUSRUSTUNG
Zwei Ausleger-Betriebsarten ° ” > Gegengewicht °
Vorbereitung fiir hydraulischen Schnellwechsler @ Automatische Zentralschmieranlage ° Fernschmierung fir Schwenkwerk und Bolzen
Zusdtzliche Hyd.raullkfunktlone"n °© Elektrische Betankungspumpe mit automatischer
Komatsu Integrierte Anbaugeratesteuerung (KIAC) © Abschaltung
FAHRANTRIEE UND BREMSEN Bio-Olbefiillung fiir Hydraulikanlage o
UNTERWAGEN Hydrostatischer Fahrantrieb mit 3 automatischen Sonderlackierung o
Laurollensehut . Fahrstufen, 3-fach planetenuntersetztem °
utrofenschutz Endantrieb, hydraulischer Fahr- und Weitere Ausriistungen auf Anfrage
Tunnelabdeckung Laufwerk ° Feststellbremse
600, 700, 800, 850 mm Dreistegbodenplatten o PPC-Bedienhebel und -pedale fiir Fahrantrieb und o Standardau§rﬁstung
P p L 0 Sonderausriistung
Laufrollenschutz {iber die gesamte Laufwerksldnge O Lenkung

lhr Komatsu-Partner:
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