KOMATSU HB215LC-

Motor gemaB EU Stufe IV

Hybrid

HYDRAULIKBAGGER

GBI |

MOTORLEISTUNG BETRIEBSGEWICHT LOFFELVOLUMEN
110 kW / 150 PS @ 2.000 U/min 23.000 - 23.870 kg max. 1,68 m?
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Auf einen Blick

MOTORLEISTUNG
110 KW / 150 PS @ 2.000 U/min

BETRIEBSGEWICHT
23.000 - 23.870 kg

LOFFELVOLUMEN
max. 1,68 m3



Kraftstoffverbrauch

Basierend auf durchschnittlichen Einsatzdaten aus KOMTRAX
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HOCHSTE PRODUKTIVITAT UND KRAFTSTOFFEFFIZIENZ

Leistungsstark und umweltfreundlich
e Motor gemaB EU Stufe IV

e Motorlufterkupplung

e Einstellbare Leerlaufabschaltung

e Komatsu Hybrid-Technologie zur Steigerung der
Kraftstoffeffizienz

Erstklassiger Fahrerkomfort

e Luftgefederter Bedienplatz

e Extrem geringe Gerauschpegel

¢ Breitbild-Monitorsystem

e Komatsu Integrierte Anbaugeratesteuerung (KIAC)

Sicherheit hat Vorrang
e Komatsu SpaceCab™-Fahrerkabine

e KomVision — Kamerasystem fur Rundumsicht aus
der Vogelperspektive

¢ Neutralstellungserkennung

Abbildungen kénnen regional unterschiedlich ausgefiihrte Sonderausriistungen zeigen.

Weiterentwickeltes Hybridsystem von

Komatsu
e Bewahrte Technologie
e Zuverlassige und haltbare Hybridbaugruppen

e Elektrischer Schwenkmotorgenerator zur Energie-
Rickgewinnung

e Betrachtliche Reduzierung von Kraftstoffverbrauch und
CO,-Emissionen

Maximale Effizienz

e Hohere Produktivitat

e Exzellente Einsatzflexibilitdt und Produktivitat
¢ Weiterentwickelte Motorsteuerung

e Gesteigerte Hydraulikeffizienz

Bewiéhrte Komatsu-Qualitit
e Qualitdtskomponenten von Komatsu

e Flachendeckendes Handlernetzwerk flr effizienten
Kundendienst

e Wartungsfreie Hybridkomponenten mit 5 Jahren /
10.000 Betriebsstunden Gewahrleistung

KOMTRAX

e Komatsu Wireless Monitoring System

¢ 3G-Mobilfunktechnik fiir Telematik-/Monitoringsystem
e Integrierte Kommunikationsantenne

® Mehr Betriebsdaten und -berichte

KOMATSU  Dpas Wartungsprogramm

‘ A HE fuir Komatsu-Kunden
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Leistungsstark und umweltfreundlich

Uberragende Produktivitit

Der HB215LC-3 ist schnell und
prazise. Durch seinen starken
Komatsu-Motor gemaB Abgasnorm
EU Stufe IV, das Komatsu CLSS-
Hydrauliksystem und den erstklassi-
gen Fahrerkomfort lasst sich mit dem
Bagger die hdchste Produktivitat in
dieser Maschinenklasse erreichen.

Komatsu-Technologien
zur Steigerung der
Kraftstoffeffizienz

Der Kraftstoffverbrauch des
HB215LC-3 wurde um weitere 20%
gesenkt. Ausschlaggebend daflr
sind unter anderem die verbesserte
Motorsteuerung und die variable
Pumpen-Motorsteuerung, die sowohl
bei einfachen Bewegungen als

auch bei Bewegungskombinationen
hdchste Effizienz und Préazision
sicherstellen.

Einstellbare
Leerlaufabschaltung

Um unndtigen Kraftstoffverbrauch,
Abgase und Betriebskosten zu re-
duzieren, schaltet die automatische
Leerlaufabschaltung von Komatsu
den Motor nach einer voreingestell-
ten Zeitspanne ab. Diese Leerlauf-
dauer kann auf einen Wert von 5 bis
60 Minuten eingestellt werden. Die
im Fahrerhaus auf dem Monitorsys-
tem dargestellte Eco-Anzeige und
die Eco-Hinweise unterstttzen den
Fahrer dabei, die Maschine noch
kraftstoffeffizienter zu betreiben.



SCR

Gekiihlte Abgas-
riickfiihrung (AGR)

Abgasriickfiihrung (AGR)

Die gektihlte Abgasrtickfiihrung ist eine
marktbewéhrte Komponente der Komatsu-
Motoren. Die verbesserte Leistung des
AGR-Systems reduziert NOx-Emissionen auf
ein Minimum und sorgt gleichzeitig fiir eine
gesteigerte Motorleistung.

High-Pressure Common Rail (HPCR)

Die Computersteuerung der mehrstufigen
Hochdruck-Common-Rail-Kraftstoffeinsprit-
zung sorgt dafiir, dass jederzeit nur exakt die
bendtigte Menge verdichteter Kraftstoff in
die Verbrennungskammer gelangt. So wird
garantiert, dass der Kraftstoff vollstdndig
verbrennt und saubere Abgase ausgestoBen
werden.

HOMATSU

Eco-Anzeige, Eco-Hinweise und
Kraftstoffanzeige

Komatsu Kurbelgehduseentliiftung
(KCCV)

Die Abgase des Kurbelgehduses (sog.
Durchblasgase) werden durch den CCV-
Filter geleitet. Der aus den Abgasen ge-
filterte Olnebel gelangt zurtick ins Kurbel-
gehéuse. Die gefilterten Gase werden der
Verbrennung zugefiihrt.

Turbolader mit variabler Geometrie (VGT)
Der VGT sorgt in jedem Drehzahlbereich
und unter jeder Last fiir den optimalen
Luftstrom zur Verbrennungskammer. Das
Resultat sind saubere Abgase und gestei-
gerte Kraftstoffeffizienz bei gleichbleibend
hoher Leistung.

Ubersicht tiber Eco-Anzeigen

Komatsu-Motor gemald
EU Stufe IV

Der neue Komatsu-Motor gemani

EU Stufe IV ist produktiv, zuverldssig

und effizient. Seine extrem geringen
Emissionswerte steigern die Umwelt-
freundlichkeit. Dieser leistungsstarke
Motor tragt zur Reduzierung der Betriebs-
kosten bei und ermdglicht dem Fahrer
einen sorgenfreien Betrieb der Maschine.

Heavy-Duty-
Abgasnachbehandlung

Die Abgasnachbehandlung kombiniert
den Komatsu Diesel-Oxidationskatalysa-
tor (KDOC) mit einem Modul zur selekti-
ven katalytischen Reduktion (SCR). Das
SCR-Modul spritzt eine exakt dosierte
Menge AdBlue® ein, das dann die Stick-
oxide (NOx) der Abgase in Wasser (H20)
und ungiftigen Stickstoff (N2) umwandelt.

“Urea
based
solution

Saubere Abgase

MO

katalysator

SCR-Modul zur selektiven
katalytischen Reduktion der
Stickoxide (NOx)

KOMATSU

Kraftstoffverbrauchshistorie

Ammoniumoxidations-
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Komatsu Hybridsystem

Das Hybridsystem von Komatsu

Der elektrische Schwenkmotorgenerator des Hy-
bridsystems von Komatsu wandelt die kinetische
Energie des schwenkenden Oberwagens beim
Abbremsen in elektrischen Strom um. Diese zu-
rickgewonnene Energie wird in einem Hochleis-
tungskondensator gespeichert und kann dazu
verwendet werden, mit dem Generatormotor den
Dieselmotor beim Beschleunigen zu unterstit-
zen. Hierdurch trégt das Hybridsystem spirbar

zur Kraftstoffersparnis bei.

Schwenken des
Oberwagens

Verbrennungsmotors beim
Hochbeschleunigen wéhrend
der Nutzung der

S Arbeitshydraulik {_

>

zwischen den Baugruppen

Wechselrichter Kondensator
Wandelt die elektrische Speichert hocheffizient die
N Spannung um und steuert elektrische Energie und gibt
Unterstitzung des die Energielibertragung diese bei Bedarf umgehend

wieder an das System frei

Generatormotor

Mit Hilfe der
elektrischen Energie
des Kondensators kann
der Verbrennungsmotor
unterstitzt werden.

Motor

@ Generatormotor
@ Elektrischer Schwenkmotorgenerator
©® Wechselrichter und Kondensator

Zuverlassige und haltbare
Hybridbaugruppen

Die meisten der Komponenten
wurden von Komatsu entwickelt und
hergestellt. Der elektrische Schwenk-
motorgenerator, Wechselrichter und
Kondensator sorgen zusammen

mit dem Kuhlsystem fur maximale
Zuverlassigkeit und Haltbarkeit. Der
langlebige Wechselrichter sowie der
Kondensator missen nicht gewartet
werden.

Elektrischer Schwenkmotorgenerator
Der elektrische Schwenkmotorgenerator
ersetzt den hydraulischen Schwenkmotor
und ermdéglicht die Rickgewinnung der
Schwenkenergie als elektrischen Strom. Die
elektrische Energie wird im Kondensator
gespeichert. Der Motorgenerator
beschleunigt die Schwenkbewegung des
Oberwagens effektiver als dies bei einem
herkémmlichen Bagger der Fall ist und sorgt
so fur eine herausragende Schwenkleistung.

Wechselrichter und Kondensator

Zur Kondensator-Baugruppe gehért auch
ein Wechselrichter, der den Wechselstrom
in Gleichstrom umwandelt, damit dieser im
Kondensator gespeichert werden kann. Da
das Laden und Entladen der Kondensatoren
auf der Beweglichkeit von Elektronen
beruht, kann der Strom wesentlich schneller
gespeichert und wieder abgegeben werden,
als dies bei Batterien, deren Funktion auf
langsamen chemischen Prozessen beruht,
mdglich wére.

Generatormotor

Der Generatormotor sitzt zwischen dem
Verbrennungsmotor und den hydraulischen
Pumpen. Als Generator erzeugt er bei
Bedarf elektrischen Strom, um den
Hochleistungskondensator zu laden. Als
Motor nutzt er Strom vom Kondensator, um
den Verbrennungsmotor zu unterstitzen.
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Maximale Effizienz

Enorme Grabkrafte

Die Maschine ist mit zwei Ausleger-
Betriebsarten ausgestattet: Die
~Power“-Betriebsart ist flur effektive-
ren Aushub mit hohen Grabkraften
ausgelegt und die ,,Smooth“-Be-
triebsart eignet sich besonders fur
Abzieharbeiten und das Sammeln
von Material. Uber den PowerMax-
Taster kann die Grabkraft des
HB215LC-3 kurzzeitig gesteigert
werden.

GroBes Angebot an
Sonderausriistungen

Als Sonderausristung sind zwei
zusétzliche Anbaugeratesteuerkrei-
se verflgbar. Die entsprechenden
Einstellungen fur 15 verschiedene
Anbaugeréate lassen sich einfach
anpassen und abspeichern. Der
serienmaBige Steuerkreis fir den
hydraulischen Schnellwechsler tragt
ebenfalls dazu bei, dass der Anbau-
geratewechsel jetzt so leicht ist wie
noch nie. Durch die verfigbare Aus-
wahl von vier Stielen lasst sich der
HB215LC-3 so konfigurieren, dass
er alle Anforderungen hinsichtlich
Einsatz, Transport und Arbeitsbereich
erfillt.

6 wahlbare Betriebsarten

Der HB215LC-3 liefert jederzeit

die bendtigte Kraft — und das beim
geringstmoglichen Kraftstoffver-
brauch. Dem Fahrer stehen die sechs
Betriebsarten Power, Hub, Hammer,
Economy, Anbaugerate-Power und
Anbaugerate-Economy zur Verfl-
gung. Die Economy-Betriebsart lasst
sich anpassen, um genau die richtige
Kombination aus Kraft und Kraftstoff-
effizienz fir den jeweiligen Einsatz zu
finden. Ebenso lasst sich der Olstrom
im Anbaugerétekreislauf direkt Gber
das Monitorsystem anpassen, wel-
ches das groBte Breitbild-Display in
dieser Maschinenklasse besitzt.

Enorme Grabkriéfte

Zwei optionale Hydrauliksteuerkreise
ermdglichen den Einsatz von zahlreichen
Anbaugeréten

- v s A

Komatsu Integrierte Anbaugerétesteuerung
(KIAC) mit bis zu 15 Voreinstellungs-
méglichkeiten fiir Olstrom und -druck

Vielseitigkeit auf Knopfdruck — immer die
perfekte Einstellung fiir jeden Einsatz
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Erstklassiger Fahrerkomfort

Gesteigerter Fahrerkomfort

Das Kernstlick der breiten SpaceCab™-

Fahrerkabine von Komatsu ist der seri-
enmaBige, luftgefederte und beheizbare
Fahrersitz mit hoher Rlickenlehne und
vollstandig einstellbaren Armstitzen.

Er bietet dem Fahrer einen komfortablen

Arbeitsplatz, an dem Ermudungser-
scheinungen auf ein Minimum reduziert
werden. Die groBartige Sicht und die

ergonomische Auslegung der Bedienele-

mente tragen erheblich dazu bei, dass
der Fahrer mit maximaler Produktivitat
arbeiten kann.

Komfortable, ergonomische und prézise
Steuerung: Joysticks mit Proportionaltastern
fur die Anbaugerétesteuerung

Erhohter Fahrerkomfort

Zusatzlich zum Radio, das zur Stan-
dardausristung des HB215LC-3
gehort, ist auch ein Audioanschluss fur
externe Geréte vorhanden, sodass der
Fahrer Musik Uber die Lautsprecher in
der Kabine héren kann. Weiterhin ist
die Kabine mit zwei 12 V Steckdosen
ausgestattet. Die proportionalen Joy-
sticks sind ebenfalls Bestandteil der
Standardausriistung und ermdoglichen
die sichere und prazise Steuerung der
Anbaugeréte.

Viel Stauraum, Warmhalte- und Kiihlbox,
Dokumentenfach und Getrdnkehalter

Gerduscharmes Design

Der Hybridbagger von Komatsu hat
geringste AuBengerduschpegel und ist
insbesondere fir Arbeiten auf engstem
Raum oder innerstadtische Einsatze
bestens geeignet. Dank der optimalen
Anordnung von Ddmmmaterialien liegt
der Gerauschpegel im Fahrerhaus auf
dem Niveau eines Mittelklasse-PKW.

Armstlitze mit einfacher Héhenverstellung



HB215LC-3

Informations- und Kommunikationstechnologie

Geringere Betriebskosten

Die Informations- und Kommuni-
kationstechnologie von Komatsu
unterstitzt Betreiber und Fahrer bei
der effizienten Durchflihrung von
Einsétzen und tragt so zur Senkung
der Betriebskosten bei. Gleichzeitig
wird die Zufriedenheit unserer Kun-
den und die Wettbewerbsfahigkeit
unserer Produkte gesteigert.

Schnelle Ubersicht tiber die Einsatzberichte

Breitbild-Monitorsystem

Das Breitbild-Monitorsystem tber-
zeugt mit seiner extrem einfachen,
intuitiven Bedienung. Es lasst sich
individuell einstellen, verfugt tber
eine Oberflache mit 26 Sprachen und
ermoglicht direkten und unkompli-
zierten Zugang zu einer Vielzahl an
Funktionen und Betriebsinformatio-
nen Uber einfache Multifunktionstas-
ter. Das Bild der Rickfahrkamera und
eine AdBlue®-Flllstandsanzeige sind
in die Standardanzeige integriert.

KomVision nutzt verschiedene
Kameraansichten um eine permanente
»Birdview"-Draufsicht auf die Maschine zur
Verfliigung zu stellen

Eine revolutionare
Benutzerschnittstelle

Uber die weiterentwickelte
Benutzerschnittstelle lassen sich
wichtige Informationen jetzt noch
schneller und einfacher finden. Die
fir den jeweiligen Einsatz beste
Standardanzeige lasst sich einfach
durch Driucken der Taste F3 wahlen.

Fahreridentifikation
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Sicherheit hat Vorrang

Handl&ufe und rutschfeste Oberflachen

Sichere Wartung

Rotierende oder heiBe Komponenten
des Motors sind gegen unabsichtli-
ches Berlhren geschutzt. Dank der
Trennung von Motor- und Pumpen-
raum kann im Fall eines Schlauch-
bruchs kein Ol auf den betriebshei-
Ben Motor spritzen. Und die extrem
robusten Handl&ufe tragen dazu
bei, dass Wartungsarbeiten — ent-
sprechend der Komatsu-Tradition
— hoéchst effizient und mit maxima-
ler Sicherheit durchgeflihrt werden
kénnen.

Ausgezeichneter Schutz fir den Fahrer

Komatsu SpaceCab™-
Fahrerkabine

Die ROPS-Kabine hat réhrenformige
Verstarkungen in der Kabinenstruk-
tur, die eine hohe Festigkeit bieten
und bei einem Unfall die Aufprall-
energie bestmaoglich abfangen. Auch
bei einem Uberschlag der Maschine
bleibt ein angeschnallter Fahrer im
sicheren Bereich. Die Kabine kann
optional mit FOPS-Dachschutz und
schwenkbarem Frontschutz ausge-
stattet werden.

Sicherer Arbeitsplatz

Die Sicherheitsausristung des
HB215LC-3 von Komatsu entspricht
den neuesten Sicherheitsnormen und
minimiert das Risiko flir Personen

in der Kabine und im Umfeld der
Maschine. Die Neutralstellungserken-
nung fir die Joysticks flr Laufwerk
und Arbeitsausrustung erhéht die
Sicherheit auf der Baustelle — so

wie auch die Kontrollanzeige des
Sicherheitsgurts und der akustische
Fahralarm. Die hochverschleiBfesten
Trittflachen mit rutschfester Ober-
flache sorgen langfristig fir hochste
Sicherheit.

KomVision-Kameras

KomVision

Dank einer Reihe hochauflésender,
vernetzter Kameras, die sich rund
um die Maschine befinden, kann
KomVision ein kristallklares Echt-
zeitbild von der Maschine aus der
Vogelperspektive auf dem Breitbild-
Monitorsystem darstellen. Der Fahrer
kann so schnell und unkompliziert
die unmittelbare Umgebung der
Maschine einsehen, bevor er diese
in Bewegung setzt. So kann er sich
auch bei schlechten Sichtverhaltnis-
sen ganz auf den Einsatz konzen-
trieren.



Komatsu-Qualitit

Komatsu-Maschinen werden mit
Hilfe modernster Computertechno-
logie entwickelt, in umfassenden
Testreihen geprift und entsprechen
den hochsten Einsatzanforderungen
und Qualitatsanspriichen. Daher
werden alle Hauptkomponenten des
HB215LC-3 von Komatsu entwi-
ckelt und hergestellt. Entscheidende
Maschinenfunktionen sind perfekt
aufeinander abgestimmt, um sehr
zuverlassige und produktive Maschi-
neneinsatze garantieren zu kénnen.

Robuste Bauweise

Extrem robuste Bauweise, lange
Haltbarkeit, hdchste Sicherheit und
exzellenter Kundendienst — fUr diese
Werte steht jede Komatsu-Maschine.
Einteilige Plattenstrukturen und
Gussteile sorgen fir eine optimale
Lastverteilung. Extrem verschleiBfes-
te Verstarkungen an der Stielunter-
seite schiitzen die Arbeitsausristung
vor auBeren Beschadigungen.

Bewdhrte Komatsu-Qualitat

5 Jahre oder 10.000
Betriebsstunden
Gewadbhrleistung auf
Hybridbaugruppen

Die Zuverlassigkeit der Baugruppen
des Hybridsystems von Komatsu
ist weltweit bekannt. Die Baugrup-
pen sind durch eine 5-Jahres- oder
10.000-Stunden-Gewahrleistung
abgedeckt. Damit keine langen
Stillstandzeiten entstehen konnen,
stehen im Fall einer Stérung neue
Ersatzteile flr die Expresslieferung
bereit.

Flachendeckendes Netzwerk
fiir effizienten Kundendienst

Das flachendeckende Handlernetz-
werk von Komatsu bietet exzellenten
Service und unterstitzt Kunden beim
erfolgreichen Flottenmanagement.
An Kundenwiinsche angepasste
Wartungspakete und klrzeste Lie-
ferzeiten von Ersatzteilen sorgen fur
hdchste Produktivitat und Leistungs-
fahigkeit hrer Komatsu-Maschine.

Bewéhrte Technologie: Komatsu
Hybridbaugruppen der vierten Generation

Haltbare und verldssliche Ausfiihrung des
Laufwerks flir maximalen Schutz

13
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Einfache Wartung

Zentrale Wartungspunkte

Komatsu hat die HB215LC-3 mit
einfach zu erreichenden Wartungs-
punkten ausgestattet, um Wartung
und Uberpriifung der Maschine so
schnell und einfach wie moglich zu
gestalten.

Komatsu CARE™

Komatsu CARE™
gehdrt zur Stan-
dardausristung
Ilhrer neuen Ma-
schine von
Komatsu. Das
Wartungspro-
gramm beinhaltet die planmé&Bige
Wartung lhrer Maschine, durch-
gefiihrt von Komatsu-geschulten
Technikern, unter Verwendung von
Komatsu-Originalteilen. Je nach
verbautem Motor ist ebenfalls eine
verlangerte Gewabhrleistung fur den
Komatsu Dieselpartikelfilter (KDPF)
oder den Komatsu Dieseloxyda-
tionskatalysator (KDOC) und das
SCR-System enthalten. Weitere
Informationen und Vertragsbedingun-
gen erhalten Sie von lhrem Komatsu-
Distributor.

Langlebige Olfilter

In den Original Komatsu-Hy-
draulikdlfiltern kommen Hochleis-
tungsmaterialien mit extrem langen
Wechselintervallen zum Einsatz. Die
Wartungskosten werden dadurch
deutlich gesenkt.

AdBlue®-Tank

Der AdBlue®-Tank ist an der vorde-
ren Leiter installiert und somit leicht
Zu erreichen.

Flexible Gewahrleistung

Mit dem Kauf einer Komatsu-Ma-
schine erhalten Sie Zugang zu einer
Vielzahl an Serviceprogrammen.
Beispielsweise bietet unsere flexible
Gewabhrleistung entsprechend lhren
individuellen Anforderungen erwei-
terte Gewahrleistungsoptionen fir
Maschine und Komponenten, sodass
geringere Betriebskosten anfallen.

Wartungsbildschirm

Regenerationsanzeige fiir den
KDOC

AdBlue®-Flillstand und
Nachfllhinweis




Der Weg zu maximaler
Produktivitat

KOMTRAX nutzt das Modernste,
was die Wireless Monitoring Tech-
nologie zu bieten hat. Das System
ist kompatibel mit PC, Smartphone
oder Tablet, liefert eine Vielzahl an
Informationen und ebnet damit den
Weg fiir Spitzenleistungen eines
gesamten Maschinenparks. Durch
vorausschauende Planung praventi-
ver WartungsmaBnahmen lasst sich
die Effizienz eines Unternehmens mit
KOMTRAX erheblich steigern.

KOMTRAX

Information

Sie erhalten schnelle Antwor-
ten auf alle Fragen, die lhre
Maschinen betreffen: Was
machen diese gerade, wann

sind sie im Einsatz, wo

befinden sie sich, wie kén-
nen sie effizienter eingesetzt
werden und wann steht die nachste
Wartung an? Per drahtloser Kommu-
nikationstechnologie (Satellit, GPRS
oder 3G - je nach Modell) gelangen
die Daten der Maschine auf den
Computer und zum Distributor, der
so stets informiert ist und fur Exper-
tenanalysen und Rickmeldung zur
Verfiigung steht.

Wissen ist Macht

Die detaillierten Informationen, die
KOMTRAX rund um die Uhr zur
Verflgung stellt, ermdglichen eine
bessere tagliche und langfristige
Einsatzplanung — und dies ohne zu-
séatzliche Kosten. Probleme werden
erkannt, bevor sie auftreten, War-
tungseinsatze kénnen aufeinander
abgestimmt und Stillstandzeiten auf
ein Minimum reduziert werden. So
sind die Maschinen immer da, wo
sie hingehdren: im Einsatz auf der
Baustelle.

Komfort

Mit KOMTRAX lasst sich eine Flotte
bequem Uber das Internet verwalten
— egal, wo man sich gerade befindet.
Die ausgewerteten Daten werden
zusammengefasst und Ubersichtlich
in Form von Karten, Listen oder Dia-
grammen dargestellt. Dies ermdglicht
es, eventuellen Wartungsbedarf
vorauszusehen, rechtzeitig Ersatztei-
le zu beschaffen und eine Fehlersu-
che durchzufihren, noch bevor die
Komatsu-Techniker am Einsatzort
eintreffen.

15
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Technische Daten

MOTOR SCHWENKWERK
Modell Komatsu SAA4D107E-3 Typ Elektrischer Antrieb mit dreifachem
Typ wassergekiihlter 4-Takt- Planetenuntersetzungsgetriebe
Niederemissionsmotor mit Common- Schwenkarretierung Elektrisch betatigte
Rail-Direkteinspritzung und Turbolader Lamellenbremse im Olbad,
mit Ladeluftklihlung integriert in Schwenkantrieb
Motorleistung Schwenkgeschwindigkeit 0-12,4 U/min
bei Nenndrehzahl 2.000 U/min Schwenkmoment 69 KNm
ISO 14396 110 kW /150 PS
ISO 9249 (netto) 110 kW /150 PS
Zylinderzahl 4 FAHRANTRIEB UND BREMSEN
Bohrung x Hub 107 x 124 mm Steuerung 2 Bedienhebel/Pedale ermdglichen
Hubraum 446 | die getrennte Ansteuerung
Luftfiltert Zweifach-Trockenluftfilt : it beider Ketten
uftfiltertyp weifach-Trockenluftfilter mi - -
automatischer Staubaustragung Antriebssystem hydrostatisch
und Verschmutzungsanzeige Fahrantrieb 3 Automatik-Fahrstufen
auf der Bedienkonsole Steigvermogen 70%, 35°

Max. Fahrgeschwindigkeiten

Kihlung Kuhlerlifter in Saugausfiuihrung
mit KUhlerschutzgitter
Kraftstoff Dieselkraftstoff gemaB EN 590 Klasse 2/

Stufe D. Paraffinischer Dieselkraftstoff
(HVO, GTL, BTL) geméaB EN 15940:2016

HYDRAULIKSYSTEM

Typ

HydrauMind (elektronisches
Load-Sensing-System mit
Druckausgleichsventilen im
geschlossenen Kreislauf)

Zusatzliche Steuerkreise

bis zu 2 weitere Steuerkreise
mit Proportionalsteuerung
kénnen eingebaut werden

Hauptpumpe

2 regelbare Schragscheiben-
Kolbenpumpen flr Ausleger, Stiel,
L&ffel und Fahrantrieb

Lo/ Mi/Hi 3,0/4,1/5,5km/h
Max. Zugkraft 20.600 kg
Bremssystem hydraulisch wirkende,

wartungsfreie Lamellenbremsen
in jedem Fahrmotor
LAUFWERK
Bauweise X-Rahmen mit Laufwerksrahmen
in Kastenbauweise
Laufwerke

Typ vollstédndig abgedichtet

Bodenplatten (je Seite) 49
Kettenspannung Feder-/Hydraulikspanner
Rollen

Laufrollen (je Seite)

Stitzrollen (je Seite)

UMWELT

Motoremissionen

gemaB europaischer
Abgasnorm EU Stufe IV

Gerauschpegel

LwA Umgebung

100 dB(A) (2000/14/EC Stufe II)

LpA Fahrerohr

69 dB(A) (ISO 6396 dynamischer Test)

Vibrationspegel (EN 12096:1997)

Hand-Arm-Vibrationen

<2,5m/s?
(Unsicherheit K = 0,51 m/s?)

Ganzkorper-Vibrationen

< 0,5 m/s?
(Unsicherheit K = 0,30 m/s?)

Max. Férdermenge 452 |/min
Einstellungen Uberdruckventile

Standard 380 kg/cm?

Fahrantrieb 380 kg/cm?

Vorsteuerkreis 33 kg/cm?
FULLMENGEN
Kraftstofftank 400 |
Kuhlmittel Motor 28,01
Kuhlmittel Hybridsystem 501
Motordl 18,01
Schwenkantrieb 6,51
Schwenkmotor 1,61
Generatormotor 6,51
Hydraulikdltank 1321
Endantrieb (je Seite) 501
AdBlue®-Tank 23,11

Enthalt fluoriertes Treibhausgas HFC-134a (GWP 1430).
Gasmenge 0,9 kg; CO2-Aquivalent 1,29 t.

BETRIEBSGEWICHT (CA.)

Dreistegbodenplatten Betriebsgewicht Bodendruck
600 mm 23.000 kg 0,48 kg/cm?
700 mm 23.280 kg 0,42 kg/cm?
800 mm 23.600 kg 0,37 kg/cm?
900 mm 23.870 kg 0,39 kg/cm?

Betriebsgewicht, inklusive angegebener Ausriistung, 2,9 m Stiel, 650 kg Loffel, Fahrer, Schmier- und KihImittel, gefilltem Kraftstofftank und

Standardausristung.



Abmessungen & Arbeitswerte

ABMESSUNGEN
A Gesamtbreite des Oberwagens 2.705 mm
B Gesamthdhe (bis Oberkante Kabine) 3.045 mm
C Gesamtlange der Basismaschine 5.915 mm
D Hecklange 2.990 mm
Heckschwenkradius 3.020 mm
E Bodenfreiheit unter Gegengewicht 1.085 mm
F  Hoéhe Uber Motorhaube 2.250 mm
F' Hohe Gber Motorhaube (Oberkante Motorhaube) 2.765 mm
G Bodenfreiheit 440 mm
H Abstand (Mitte Leitrad - Mitte Turas) 3.655 mm
| Laufwerkslange 4.450 mm
J  Spurweite 2.380 mm
K Bodenplattenbreite 600, 700, 800 mm
L Gesamtbreite des Unterwagens mit 600 mm Bodenplatten 2.980 mm
Gesamtbreite des Unterwagens mit 700 mm Bodenplatten 3.080 mm
Gesamtbreite des Unterwagens mit 800 mm Bodenplatten 3.180 mm
Gesamtbreite des Unterwagens mit 900 mm Bodenplatten 3.280 mm
A , M
D
]
™ > — S
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C
TRANSPORTABMESSUNGEN
Stielldnge 24 m 29m
M  Transportlange 9.775 mm 9.705 mm
N L&nge am Boden (Transport) 5.695 mm 5.000 mm
O Hohe Uber alles (bis Oberkante Handlauf) 3.280 mm 3.135 mm
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Arbeitsbereich

(m)

12

11

110 9 8 7 6| 5 4 3 0
(m)
- 244
- G L
ARBEITSBEREICH
Stiellange 24m 29m

A Max. Einstichhéhe 9.800 mm 10.000 mm
B Max. Ausschitthéhe 6.890 mm 7.110 mm
C Max. Grabtiefe 6.095 mm 6.620 mm
D Max. senkrechte Grabtiefe 5.430 mm 5.980 mm
E Max. Grabtiefe bei 2,44 mm breiter Sohle 5.780 mm 6.370 mm
F Max. Reichweite 9.380 mm 9.875 mm
G Max. Reichweite in der Standebene 9.190 mm 9.700 mm
H Min. Schwenkradius 3.090 mm 3.040 mm
| Max. Héhe bei min. Schwenkkreis 8.080 mm 8.005 mm




Hubkrafttabelle

A A - Ausladung & - Hubkraftangabe parallel zur Gewichte:
Fahrwerklangsrichtung . . .
= B - Lasthakenhohe Mit 2,4 m Stiel: mit Koppel und
(%= - Hubkraftangabe iiber Seite bzw. Schwinge sowie Loffelzylinder 359 kg
— bei 360° Drehung
== C - Hubkraftangaben o - Mit 2,9 m Stiel: mit Koppel und
B ®9 - Zuliissige Last bei griBter Schwinge sowie Loffelzylinder 335 kg
A Ausladung
Qa .
Mit 600 mm Bodenplatten
A 2] 7,5m 6,0 m 4,5 m 3,0m 1,5m
Stielldnge
* s T L I il - T I O il - T il O 0 i
75m kg *6.080 *6.080
6,0m kg *5.680 4.930 *7.170 5.900 *7.420 *7.420
45m kg *5.640 4.150 *7.780 5.750 *9.050 8.810 *12.390 *12.390
o~
@/ 2 30m kg 5.650 3.790 6.010 4.020 8.420 5510 11.380 8.240
15m kg 5490 3.660 6.900 3.920 8.160 5.290 12.780 7.780
2,4m 00m kg 5.650 3.740 5.820 3.850 7.990 5.140 12.520 7.560
-15m kg 6.240 4.100 7.940 5.090 12.480 7.530 *12.390 *12.390
-30m kg 7.690 4.980 8.030 5170 12,590 7.620 *17.380 14.600
75m kg *4.020 *4.020 *4.620 *4.620
6,0m kg *3.780 *3.780 *6.460 5.950
45m kg *3.760 3.760 *5.730 4110 *7.160 5.780 *8.090 *8.090
o
@m 25 30m kg 3.890 3.450 6.000 4.010 8.250 5.530 10.440 8.350
15m kg *4170 3.330 5.870 3.880 8.150 5.270 *12.620 7.810
29m 00m kg *4.670 3.390 5.760 3.780 7.940 5.080 12.470 7.510 *7.160 *7.160
-15m kg 5580 3.660 5.730 3.750 7.850 5.000 12.360 7.410 *11.640 *11.640 *7.440 *7.440
-30m kg 6.640 4310 7.880 5.030 12.420 7.470 *17.890 14.310 *12.060 *12.060
-45m kg *8.710 6.030 *10.790 7.680 *15.040 14.700
* Die hydraulische Hubkraft wird durch die hydraulische Einrichtung begrenzt. Die Angaben sind gemaB SAE Standard Nr. J1097.
Die Hubkraftangaben beinhalten héchstens 87% der hydraulischen Hubkraft und 75% der Kipplast.
Beim Heben mit Sonderausriistung am Stiel das Gewicht der gesamten Sonderausriistung von den angegebenen Werten abziehen.
LOSBRECH- UND REISSKRAFT
Stiellange 2,4 m 29m
Losbrechkraft 16.500 kg 14.100 kg
Losbrechkraft bei PowerMax 17.500 kg 15.200 kg
ReiBkraft 12.200 kg 10.300 kg
ReiBkraft bei PowerMax 13.000 kg 11.000 kg
MAX. LOFFELVOLUMEN UND -GEWICHT
Stiellange 24m 29m
Schittgewicht bis zu 1,2 t/m? 1,68 m®  1.200 kg 1,65m3  1.150 kg
Schittgewicht bis zu 1,5 t/m3 1,58 m®  1.100 kg 1,40 m3  1.025 kg
Schittgewicht bis zu 1,8 t/m? 1,30 m3  1.000 kg 1,22 m3 925 kg

Diese Tabelle dient lediglich der Ubersicht. Die aufgefiihrten Léffel sind nicht in jedem Vertriebsbereich verfiigbar.
Setzen Sie sich bitte mit Inrem regionalen Handler in Verbindung, um die optimale Auswahl von Léffeln und Anbaugeraten fir lhren speziellen Einsatzbereich

abzustimmen.
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Standard- und Sonderausriistung

MOTOR FAHRERHAUS LAUFWERK
Komatsu SAA4D107E-3 Niederemissions- Verstérkte, gerauschisolierte Kabine des Laufrollenschutz °
Dieselmotor mit Common-Rail-Direkteinspritzung, ® Typs Safe SpaceCab™ mit Uberdruck und Tunnelabdeckung Laufwerk °
Turbolader mit Ladeluftkiihlung vibrationsgedampfter Kabinenlagerung sowie 600, 700, 800, 900 mm Dreistegbodenplatten o
GeméB Abgasnorm EU Stufe IV ° getonten Sicherheitsglasscheiben, groBer e - -
- — ~ - Dachscheibe mit Sonnenschutz, hochschiebbarer Laufrollenschutz Giber die gesamte Laufwerksldange O
Kuhlerltifter in Saugausfiihrung mit h b
Kiihlerschutzgitter L] Frontschselﬁe tr)mt ga:tslt)ellung, Eerausnehmbarer
- - unterer Scheibe, Scheibenwischer mit .
Automatische Motoraufwérmung hd Intervallschaltung, Sonnenschutzrollo, SICBFRHE'TSAUSRUSTUNG :
Motoriiberhitzungsschutz ° Zigarettenanziinder und Aschenbecher, Gepackbox, KomVision — Kamgrasystem flir Rundumsicht aus
Drehzahlregler ° Bodenmatte der Vogelperspektlve
Automatische Drehzahlriickstellung ° Beheizbarer, luftgefederter Fahrersitz Elektrisches Warnhorn °
o Tl o e © AT :
Motorstart/-stopp per Schliissel ° Sicherheitsgurt A!(ustlscr.ler Fahralarm hd
Passwortgeschiitzter Motorstart auf Anfrage ° Klimaautomatik ° Sicherheitsventile Ausleger hd
i i GroBe Handldufe, Riickspiegel °
Lichtmaschine 24V /90 A hd 12/ 24V Stromversorgung ° - Peg
Anlasser 24V /55 KW ° - Batteriehauptschalter °
’ Getrankehalter und Dokumentenablage ° ROPS gemaB IS0 12117-2:2008 °
Batterien 2 x 12V /140 Ah ° . - e
War.mhalte und Kilhlbox ° Motor-Not-Ausschalter °
Rad!o hd Sicherheitsgurt mit Kontrollanzeige °
HYBRIDSYSTEM Audlqanschluss (M'|'°3-Anschluss) - ° Neutralstellungserkennung °
Elektrischer Schwenkmotor mit . Scheibenwischer fiir untere Frontscheibe o Sicherheitsventil Stiel °
Rekuperationssystem Regenschutz fiir Frontscheibe (nicht mit FOPS) o FOPS Stufe 2 Frontschutzgitter, Kiappbar 5
. . . . . . )
Konde.n.sator und Wechselrichter DAB+ Digitalradio mit Audioanschluss (MP3) o FOPS Stufe 2 Dachschutzgitter 5
Kombinierter Generatormotor o
WARTUNG BELEUCHTUNG
HYDRA_ULIKSYS_TEM - Automatische Entliiftung der Kraftstoffleitung ° Arbeitsscheinwerfer: 2 am Drehwerksrahmen, o
HydrauMind-Hydrauliksystem (Elektronisches Zweifach-Trockenluftfilter mit automatischer 1 am Ausleger (links)
Iéogﬂé%ensmg-System im geschlossenen Kreislauf @ Staubaustragung und Verschmutzungsanzeige @ Zusatzscheinwerfer: 4 auf Kabinendach (vorn),
~ d ) . auf der Bedienkonsole 1 auf Kabinendach (hinten), 1 am Ausleger (rechts), O
“Kn°mb'“'e”|e e'e';tg\’,’l‘ésc"e Pumpen- und ° KOMTRAX — Komatsu Wireless Monitoring R 1 am Gegengewicht (hinten), Rundumleuchte
otorregelung (PEMC) System (36) LED-Arbeitsscheinwerfer: 2 am Drehwerksrahmen
6 Betriebsarten zur Auswahl (Power, Hub, Hammer, Komatsu CARET™ — Das Wartungsprogramm (Halogen), 2 links und rechts am Ausleger (LED),
Economy, Anbaugerate-Power und Anbaugerate- ~ ® fiir Komatsu-Kunden b 2 am Auslegerzylinder (LED), 4 auf Kabinendach
Economy) - Multifunktionsfarbmonitor, videokompatibel, vone (LED), 1 "“Jf Kab_lnendach hinten (Halogen),
PowerMax-Funktion ° mit elektronischem Kontrollsystem (EMMS) ° 2 auf Gegenge\_mcht h_mten (Halogen), 1 an der
PPC-Joystick filr Steuerung von Stiel, Ausleger, und Eco-Anzeige rechten Maschinenseite (Halogen), Rundumleuchte
Loffel und Schwenkwerk mit Bedienelement Werkzeugsatz °
fiir Proportionalsteuerung der Anbaugeréte und Servi Kie (Mini nli - ..
3 7usiitzlichen Tastern ng:ﬁﬁﬂn |3n( )lnlmessansc lisse mit ° SONSTK.iE AUSRUSTUNG
Vorbereitung fiir hydraulischen Schnellwechsler @ Automatiszlr)le Zintralschmieranla . 5 Gegengewlcht _ hd
Komatsu Integrierte Anbaugerétesteuerung (KIAC) © g Fernschmierung fiir Schwenkwerk und Bolzen hd
Zusatzliche Steuerkreise ° Elektrische Betankungspumpe mit automatischer
Abschaltung
FAHRA!“TR'EB UNP BBEMSEN - Bio-(lbefiillung fiir Hydraulikanlage o
ARBEITSAUSRUSTUNG Hydrostatischer Fahrantrieb mit 3 automatischen Sonderlackierung o
Vonoblockaus! . Fahrstufen, 3-fach planetenuntersetztem °
onoblockaus e.ger Endantrieb, hydraulischer Fahr- und
2,4 m; 2,9 m Stiele ] Feststellbremse Weitere Ausriistungen auf Anfrage
Komatsu-Loffel o PPC-Bedienhebel und -pedale fiir Fahrantrieb und .
Komatsu-Hydraulikhdmmer o Lenkung ° @ Standardausriistung

lhr Komatsu-Partner:
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O Sonderausriistung
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