


High Coast Distillery, située dans le Nord de la Suède 
à Bjärtrå, est une distillerie atypique qui produit 
exclusivement des whiskies Single Malt. Probablement 
l’une des plus proches du cercle arctique, 63° Nord, 
High Coast distille des Single Malt de caractère qui se 
démarquent par leur finesse aromatique. Les conditions 
climatiques de la région, -30° en hiver et +30° en été, 
apportent un style unique et authentique à ces whiskies. 

Fondée en 2010, la distillerie continue son développement 
et pense à l’avenir : plus de 10.000 futs sont immobilisés 
pour le vieillissement de leur Single Malt. À terme une 
gamme complète de compte d’âge sera proposée. 

Aucun secret pour cette distillerie qui a fait le choix 
de la transparence envers ses consommateurs, 
telle est la philosophie de High Coast. Tous 
les ingrédients entrant dans la composition de 
leur Single Malt sont détaillés et expliqués. 
Des céréales jusqu’à l’origine des fûts 
utilisés pour le vieillissement, rien n’est 
dissimulé.



High Coast peut compter sur une équipe technique 
de vingt-cinq artisans qui ont permis à cette craft 
distillerie de produire des whiskies single malt 
suédois d’exception. 

Ces dernières années, la distillerie a vu ses capacités 
de production augmentées. High Coast peut 
désormais compter sur quatre alambics pot still, 
deux wash still de 3900 litres et deux spirit still de 
2580 litres, qui distillent sept jours sur sept ce qui 
représente 12,5 tonnes de malt par semaine. 

En amont, le brassage est effectué dans une cuve 
en acier inoxydable pouvant accueillir jusqu’à 1500 
kg de malt. La fermentation, qui dure en moyenne 
82 heures, est réalisée dans des washback, sept au 
total, d’une capacité de 9000 litres. 

Cette stratégie de production s’inscrit dans une 
démarche de valorisation du stock de single malt 
afin de proposer des comptes d’âge dans les années 
à venir. 



High Coast Distillery a fait le choix d’utiliser 
uniquement des futs de premier remplissage pour 
chaque nouvelle production. Décision stratégique 
qui permet de développer et de sublimer la palette 
aromatique des Single Malt. Deux types de fut 
sont principalement utilisés pour le vieillissement, 
Bourbon et Sherry Hogshead. Une sélection de 
bois atypiques est également utilisée pour les prés-
maturation ou les finish cask. Les futs sont remplis 
avec un « new spirit » qui titre en moyenne à 60°.

La distillerie possède plus de 10.000 futs dans 
lesquels les whiskies forgent leur caractère. Grâce 
aux conditions climatiques nordiques, la part des 
anges est faible et représente seulement 1 à 2% 
chaque année.
 
Les futs proviennent majoritairement du Kentucky 
et de plusieurs bodegas situées en Espagne. Le 
reste provient directement de la société familiale 
Thorslundkagge basée dans la région de High Coast. 



Embouteillée fin mars 2019, la nouvelle gamme Origin se compose de 
Single Malt qui se démarquent par leur caractère et leur palette aromatique. 
Timmer sublime la tourbe par un assemblage subtile et équilibré. Hav, 
moins marqué par la tourbe, offre une complexité aromatique remarquable 
grâce à un vieillissement issu de trois futs différents.

HAV

Assemblage de Single Malt, 
25% tourbé (11 ppm), 75% non 
tourbé. Premier vieillissement 
de 5 mois dans deux types de 
fût de 40L, chêne hongrois et 
suédois puis vieillissement en 
fût de bourbon. Assemblage 
final de whiskies âgés de 5 à 
7 ans. 

Embouteillé à 48°.

TIMMER

Single Malt 100% tourbé, 
46 ppm. Vieillissement 
exclusif en fût de bourbon. 
Assemblage final de 
whiskies âgés de 6 à 7 ans. 

Embouteillé à 48°.



IMPORTATEUR EXCLUSIF FRANCE


