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SUPERDUR-TOP-STRUKTURLACK 6D840-Gloss

Serie 6D840-Gloss - 2K-PU-Acryl-Strukturlack fiir Maschinen, Bauteile und Konstruktionen, innen und auBen

% 01 PRODUKTBESCHREIBUNG

Superdur-Top-Strukturlack 6D840-Gloss ist ein hochwertiger 2K-Polyurethan-Acryl-Strukturlack fir die industrielle Beschichtung von
Maschinen, Bauteilen, Konstruktionen, Stahlschrdnken und Werkzeugen im Innen- und AuBenbereich. Die dekorative Strukturoberfléche
kaschiert kleine Unebenheiten und verleiht den Bauteilen ein hochwertiges, gleichmdBiges Erscheinungsbild. Der Lack ist matt oder
seidengldnzend verfugbar, silikonfrei und Idsst sich elektrostatisch verarbeiten. Er zeichnet sich durch hohe UV- und Wetterbestdndigkeit,
eine gute Bestdndigkeit gegen Kraftstoffe und Ole sowie eine kratzfeste, widerstandsféhige Oberfléiche aus und eignet sich fiir langlebige
Anwendungen unter anspruchsvollen Bedingungen.

g 02 PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Bindemittelsystem Polyurethan-Acryl-System

Hdrtersystem Superdur-Strukturlack-Hdrter 7D704

Einstellverdiinnung Superdur Verdlinner 5D402 / 5D411

Reinigungsverdiinnung Superdur Verdlinner 5D402 / 5D411

Charakteristik + _:i:_ o H C‘\q
Elektrostatisch UV- & wetter- Kraftstoff- & Kratzfest Silikonfrei

verarbeitbar bestdndig olbestdndig

Farbton Diverse RAL-Farbténe (auf Anfrage)

Glanz Ca. 25 GE oder 75 GE (60°) - DIN EN ISO 2813 (matt oder seidengldnzend)

Haltbarkeit Ca. 12 Monate im geschlossenen Originalgebinde bei +4 °C bis +40 °C. Vor Frost und

Feuchtigkeit schitzen.

Eigenschaft Komp. A Komp. B Mischung
Dichte - DIN EN 1SO 2811-1 - +20 °C *! Ca. 1,23 g/cm? Ca. 1,05 g/cm? Ca. 1,20 g/cm?
VOC-Gehalt - IE-RL 2010/75/EU *1 Ca. 395 g/I Ca. 357 g/I Ca. 388 g/I
Festkérper (Gew.-%) - SDB *? Ca. 68,0 % Ca. 66,0 % Ca.67,7%
Auslaufviskositét - DIN EN ISO 2431 - +20 °C Thixotrop Ca. 20 s (4 mm) -

“1 Angabe bezieht sich auf farbloses Material und variiert je nach Farbton und Glanzgrad.
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? 03 VERARBEITUNG

Die folgenden Angaben kénnen je nach Anwendungsfall divergieren. Bitte wenden Sie sich fiir genauere Informationen an lhren direkten

Ansprechpartner.

Substrat Stahl, Aluminium, verzinkter Stahl

Vorbehandlung Die Untergriinde miissen trocken, sauber sowie frei von Fett, Ol, Staub, Zunder und anderen
Verunreinigungen sein.
Aufgrund der Vielzahl an Untergriinden und Herstellungsverfahren sollte eine Vorpriifung auf
dem jeweiligen Untergrund erfolgen, um eine einwandfreie Haftung sicherzustellen;
Herstellerangaben zur Oberfldchenvorbereitung beachten.

Mischungsverhdltnis 5:1 nach Gewicht | 4:1 nach Volumen

Mischen Hdarterkomponente vollstdndig zur Stammkomponente geben und mit elektrischem Rihrwerk
ca. 1 min intensiv verriihren. AnschlieBend Einstellverdiinnung zugeben und nochmals ca. 1
min intensiv verriihren.

Theoretische Ergiebigkeit ** Ca. 6,5-7,0 m?/kg bei 50 ym Trockenschichtdicke

Schichtdicke Ca. 60 pm Trockenschichtdicke (empfohlen)

Applikationsart -T-

Spritzen

Applikation Uber FlieBbecher-/Saugbecherpistole, HVLP, Airless/Airmix oder Druckkessel und
Férderpumpe (siehe Spritzparameter).

SPRITZPARAMETER JE APPLIKATIONSART

Parameter FlieBbecher / HVLP Airless / Druckkessel /
Saugbecher Airmix Férderpumpe

Verdiinnungszugabe Je nach Struktur Je nach Struktur Je nach Struktur Je nach Struktur
Spritzviskositdt (DIN 4 mm / +20 Je nach Struktur Je nach Struktur Je nach Struktur Je nach Struktur
°C)

Empfohlene Spritzdiisen 2,5-3,0 2,0-3,0 ab 0,41 1,0-2,0
Empfohlener Zerstéuberdruck 4-5 bar 2,5-3 bar 3 bar 2,5-3,5 bar
Materialdruck entfdllt entfallt 120 bar 1,0-2,0 bar
Spritzgdnge 2 1 2 2
Verarbeitungsbedingungen j Verarbeitungstemperatur +10 °C bis +30 °C

Luftfeuchte max. 80 % rel.

Topfzeit2 Ca.1-2h
TROCKNUNG

Staubtrocken (TG 1) Ca. 25-30 min
Klebfrei / grifffest Ca.5-6h
Montagefest Ca. 24 h

Voll belastbar Ca. 7 Tage

Bergolin GmbH & Co. KG ‘- Sachsenring 1 - 27711 Osterholz-Scharmbeck
Tel. +49 4795 / 95899-0 - info@bergolin.de - www.bergolin.de



- B E RG OLI N Technisches Datenblatt
-

ID 10698 Stand 001/08.2026 Seite 3 von 3

SUPERDUR-TOP-STRUKTURLACK 6D840-Gloss

Serie 6D840-Gloss - 2K-PU-Acryl-Strukturlack fiir Maschinen, Bauteile und Konstruktionen, innen und auBen

Forcierte Trocknung Abluftzeit vor Ofentrocknung 10 min - Objekttemperatur 60 °C - Trocknungszeit 30 min

‘2 Angaben beruhen auf Labormessungen bei +20 °C. Niedrigere Temperaturen verlangsamen die Trocknung, héhere Temperaturen beschleunigen sie.

(D 04 HINWEIS

Mit diesem Produktdatenblatt verlieren alle friiher erschienenen Produktdatenbldatter ihre Giltigkeit. Die hierin enthaltenen Angaben beruhen auf
Erfahrungswerten unter Standardbedingungen und unter der Voraussetzung sachgerechter Lagerung und Verarbeitung. Untergriinde, Materialien und
Arbeitsbedingungen kdnnen divergieren. Daher kann weder auf Basis der in diesem Dokument enthaltenen Informationen noch auf Basis einer mindlichen
Beratung eine Gewdhrleistung oder Haftung begriindet werden. Die Priifung der Produkteignung fiir den vorgesehenen Einsatzzweck liegt in der Verantwortung
des Kdufers. Vorversuche werden empfohlen. Es sind die relevanten gesetzlichen Regelungen, Merkbldatter der BG RCI sowie die Unfallverhiitungsvorschriften
der zustdndigen Berufsgenossenschaft zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

GEANDERT VON FREIGEGEBEN VON
26.08.2026 — Martin Krull, Head of Laboratory 26.08.2026 — Stefan Eisenmenger, Product Management
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