
 

      

   

 

 

              

 

 

Krisensicherheit durch 

Sustainable Hall Conditioning 
 

 

Die wirtschaftlichen Herausforderungen in Zeiten einer Rezession treffen 

Unternehmen oft mit voller Wucht. Sinkende Auftragsvolumen, steigender 

Kostendruck und eine unsichere Marktdynamik erfordern schnelles Handeln 

und durchdachte Investitionen. Gleichzeitig stehen Unternehmen vor der 

Verpflichtung, ihre Nachhaltigkeitsziele einzuhalten – nicht nur aus 

regulatorischen Gründen, sondern auch, um gesellschaftliche Verantwortung 

zu übernehmen und wettbewerbsfähig zu bleiben. 

 

Genau hier setzt das Sustainable Hall Conditioning (SHC)-System von 

INFRANORM® an. SHC kombiniert innovative Technologien aus den Bereichen 

Kühlung, Heizung, Luftreinigung und Energieeffizienz in einem einzigen 

modularen Gesamtsystem. Es ermöglicht Unternehmen, Kosten erheblich zu 

reduzieren und gleichzeitig einen signifikanten Beitrag zum Klimaschutz zu 

leisten. Mit SHC können Produktionshallen 365 Tage im Jahr optimal temperiert 

und mit frischer, sauberer Luft versorgt werden – ein entscheidender Faktor für 

stabile Produktionsbedingungen, die Motivation der Mitarbeitenden und die 

Produktqualität. 

 

Dieses Whitepaper zeigt, wie SHC nicht nur eine technologische Innovation 

darstellt, sondern auch eine strategische Lösung für Unternehmen, die ihre 

Betriebskosten senken und gleichzeitig umweltfreundliche Praktiken umsetzen 

möchten. Es wird detailliert beschrieben, wie SHC in wirtschaftlich schwierigen 

Zeiten als effektives Instrument eingesetzt werden kann, um finanzielle 

Stabilität und ökologische Verantwortung miteinander zu verbinden. Die 

folgenden Kapitel beleuchten die wirtschaftlichen Vorteile, die ökologischen 

Effekte und die strategische Bedeutung von SHC. 

 

Mit SHC eröffnen sich völlig neue Möglichkeiten, die wirtschaftlichen und 

ökologischen Herausforderungen einer Rezession zu meistern. Es ist eine 

Einladung an Unternehmen, ihre Infrastrukturen neu zu denken – für eine 

zukunftssichere, nachhaltige und wirtschaftlich erfolgreiche Produktion. 
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1. Die doppelte Herausforderung: Kosten und 

Nachhaltigkeit 

In wirtschaftlich turbulenten Zeiten stehen Unternehmen vor einer schwierigen 

Doppelaufgabe: Einerseits müssen sie Kosten senken, um ihre finanzielle 

Stabilität zu sichern und wettbewerbsfähig zu bleiben. Andererseits wächst 

der Druck, ökologische Verantwortung zu übernehmen und strenge 

Umweltauflagen zu erfüllen. Diese beiden Anforderungen scheinen auf den 

ersten Blick widersprüchlich zu sein, denn nachhaltige Maßnahmen werden 

oft mit höheren Investitionen und laufenden Kosten assoziiert. Doch die 

Realität zeigt, dass der richtige technologische Ansatz beide Ziele gleichzeitig 

erreichen kann. 

 

Die wirtschaftlichen Herausforderungen einer Rezession zwingen Unternehmen 

dazu, innovative Lösungen zu finden, um Betriebskosten zu senken, ohne 

dabei Qualität oder Effizienz zu opfern. Gleichzeitig verlangen 

Marktteilnehmer – von Regierungen bis zu Konsumenten – immer stärker nach  

 

umweltfreundlichen Produktionsprozessen. Unternehmen, die in der Lage sind, 

diese Anforderungen zu erfüllen, sichern sich nicht nur finanzielle Vorteile, 

sondern positionieren sich auch als Vorreiter einer nachhaltigen Industrie. 

 

Sustainable Hall Conditioning (SHC) bietet eine Lösung für diese 

Herausforderung, indem es beide Ziele – Kostenreduktion und 

Umweltverantwortung – miteinander verbindet. Das System kombiniert 

modernste Technologien aus den Bereichen Kühlung, Heizung und 

Luftreinigung, um eine energieeffiziente und umweltfreundliche 

Hallenklimatisierung zu ermöglichen. Durch die Integration von Funktionen wie 

zweistufiger adiabater Kühlung, Heizung und effizienter Frischluftzufuhr schafft 

SHC ein optimales Arbeitsumfeld, das sowohl die Betriebskosten senkt als auch 

die CO2-Bilanz erheblich verbessert. 

 

Die Fähigkeit, Kosten zu sparen und gleichzeitig Umweltziele zu erreichen, ist 

nicht nur ein technologischer Vorteil, sondern auch ein strategischer 

Wettbewerbsvorteil. Unternehmen, die ihre Produktionsstätten mit SHC 

ausrüsten, zeigen, dass wirtschaftlicher Erfolg und ökologische Verantwortung 

Hand in Hand gehen können. Dieses Whitepaper untersucht detailliert, wie 

SHC diese doppelte Herausforderung meistert und welche Vorteile es 

Unternehmen in einer zunehmend komplexen und umweltbewussten 

Geschäftswelt bietet. 
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2. Wirtschaftliche Vorteile von SHC 

In wirtschaftlich herausfordernden Zeiten liegt der Fokus vieler Unternehmen 

auf der Reduzierung von Kosten, um die Wettbewerbsfähigkeit zu sichern und 

finanzielle Stabilität zu gewährleisten. Hier setzt Sustainable Hall Conditioning 

(SHC) mit einer Vielzahl von wirtschaftlichen Vorteilen an, die nicht nur 

kurzfristige Einsparungen ermöglichen, sondern auch langfristige betriebliche 

Effizienz fördern. SHC bietet eine umfassende Lösung, die die Betriebskosten 

signifikant senkt, Ausfallzeiten reduziert und gleichzeitig die Produktivität 

steigert. 

 

2.1. Reduzierung der Energiekosten 

Ein entscheidender Vorteil von SHC ist die drastische Senkung der 

Energiekosten. Durch den Einsatz der zweistufigen adiabaten Kühlung wird die 

Energieeffizienz erheblich gesteigert, was zu Einsparungen von bis zu 80 % im 

Vergleich zu herkömmlichen Kühlsystemen führt. Statt auf energieintensive 

Umluftverfahren oder konventionelle Klimaanlagen zu setzen, nutzt SHC 

gefilterte Frischluft und innovative Kühltechnologien, die den Stromverbrauch 

auf ein Minimum reduzieren. Diese Einsparungen sind besonders in einer 

Rezession von großer Bedeutung, da sie die finanzielle Belastung durch 

steigende Energiekosten mindern. 

 

2.2. Geringere Betriebs- und Wartungskosten 

SHC-Systeme sind so konzipiert, dass sie wartungsarm und langlebig sind. 

Selbstreinigende Komponenten wie langlebige Filtertechnologien und 

patentierte Verdunstungsmedien minimieren den Wartungsaufwand und 

verlängern die Lebensdauer der Systeme. Dadurch werden teure 

Ausfallzeiten reduziert, und die Gesamtbetriebskosten können um bis zu 80 % 

gesenkt werden. Insbesondere in Branchen mit kontinuierlichem 

Produktionsbetrieb sorgt SHC für eine zuverlässige und störungsfreie 

Klimatisierung. 

 

2.3. Steigerung der Produktivität 

Neben den direkten Kosteneinsparungen trägt SHC auch zur Verbesserung 

der Arbeitsbedingungen und Produktionsprozesse bei. Stabile 

Hallentemperaturen und eine saubere, angenehme Luftqualität erhöhen die 

Leistungsfähigkeit von Maschinen und Mitarbeitenden gleichermaßen. Durch 

die  

 

Vermeidung von Überhitzung oder unzureichender Kühlung wird die Zahl der 

Produktionsfehler reduziert, und es entstehen weniger Ausschussprodukte. 

Gleichzeitig steigt die Mitarbeiterzufriedenheit, was langfristig zu einer höheren 

Produktivität und geringeren Krankenständen führt. 
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Die wirtschaftlichen Vorteile von SHC machen es zu einer unverzichtbaren 

Lösung für Unternehmen, die ihre Betriebskosten senken und ihre Effizienz 

steigern möchten. Es ist eine Investition, die sich nicht nur durch direkte 

Einsparungen, sondern auch durch nachhaltige betriebliche Verbesserungen 

auszahlt. Die Kombination aus reduzierten Energiekosten, minimalem 

Wartungsaufwand und einer gesteigerten Produktivität unterstreicht den Wert 

von SHC als strategische Ressource für Unternehmen, die ihre wirtschaftlichen 

Ziele auch in schwierigen Zeiten erreichen wollen. 

 

3. Ökologische Vorteile: Nachhaltigkeit erreichen 

In Zeiten, in denen ökologische Verantwortung ein zentraler Bestandteil 

unternehmerischen Handelns ist, stehen Unternehmen vor der 

Herausforderung, ihre Umweltbilanz zu verbessern, ohne die Wirtschaftlichkeit 

zu gefährden. Sustainable Hall Conditioning (SHC) bietet eine innovative 

Lösung, die ökologische und wirtschaftliche Ziele miteinander verbindet. Mit 

modernster Technologie reduziert SHC nicht nur den Energieverbrauch und 

die CO2-Emissionen, sondern trägt auch zur Ressourcenschonung und 

Verbesserung der Luftqualität bei. 

 

3.1. Signifikante CO2-Einsparungen 

Ein herausragendes Merkmal von SHC ist die Reduzierung der CO2-Emissionen 

um bis zu 95 %. Dies wird durch den Einsatz der zweistufigen adiabaten 

Kühlung erreicht, die nicht nur hocheffizient arbeitet, sondern auch auf 

klimaschädliche Kältemittel verzichtet. Stattdessen nutzt das System die 

natürliche Kühlwirkung von Wasser, wodurch es einen minimalen 

ökologischen Fußabdruck hinterlässt. Diese CO2-Einsparungen sind nicht nur 

ein Gewinn für die Umwelt, sondern auch ein Beitrag zur Einhaltung globaler 

Klimaziele und zur Erfüllung strenger Umweltauflagen. 

 

3.2. Effiziente Ressourcennutzung 

SHC setzt auf maximale Effizienz bei der Nutzung von Ressourcen wie Wasser 

und Energie. Im Vergleich zu traditionellen adiabaten Kühlsystemen 

verbraucht SHC bis zu 30 % weniger Wasser, da die Kühleffizienz erheblich 

gesteigert wurde. Darüber hinaus wird die Abwärme effizient genutzt, um den 

Heizbedarf im Winter zu reduzieren. Dies spart bis zu 40 % der Heizkosten und 

minimiert gleichzeitig die Umweltbelastung durch fossile Brennstoffe. 

 

3.3. Einhaltung höchster Hygienestandards 

Neben der Energieeffizienz überzeugt SHC durch seine hohe Luftqualität. Das 

System erfüllt die strengen Anforderungen der VDI 6022 und ist damit für 

Anwendungen geeignet, die höchste Hygienestandards erfordern, wie 

beispielsweise in der Lebensmittel- oder Pharmaindustrie. Der patentierte 

Wabenaufbau und die antibakteriellen Beschichtungen sorgen dafür, dass 

die Luft frei von Schimmel, Bakterien und anderen Schadstoffen bleibt. Dies 
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schützt nicht nur die Mitarbeitenden, sondern auch die Produktionsanlagen 

vor Verunreinigungen und verlängert deren Lebensdauer. 

 

Die ökologischen Vorteile von SHC gehen weit über die bloße Reduzierung 

von Emissionen hinaus. Sie zeigen, wie Technologie und Innovation 

Unternehmen dabei unterstützen können, eine führende Rolle im 

Umweltschutz einzunehmen und gleichzeitig betriebliche Effizienz zu 

maximieren. SHC ist ein Beweis dafür, dass Nachhaltigkeit und 

Wirtschaftlichkeit kein Widerspruch sind, sondern gemeinsam zu einer 

besseren Zukunft beitragen können. 

 

4. SHC als strategische Investition in Krisenzeiten 

In wirtschaftlich schwierigen Zeiten, wie während einer Rezession, suchen 

Unternehmen nach Investitionen, die nicht nur kurzfristige Entlastung bieten, 

sondern auch langfristig strategischen Nutzen bringen. Sustainable Hall 

Conditioning (SHC) erfüllt genau diese Anforderungen, indem es 

Kosteneinsparungen ermöglicht, ökologische Verantwortung fördert und die 

Wettbewerbsfähigkeit sichert. Mit SHC wird die Hallenkonditionierung zu 

einem zentralen Baustein für wirtschaftlichen Erfolg und nachhaltige 

Entwicklung. 

 

4.1. Schnelle Amortisation 

Ein entscheidender Vorteil von SHC sind bei Neuanlagen die niedrigeren 

Investitionskosten als bei herkömmlichen Systemen. Beim Umstieg von 

bisherigen Lösungen auf die nachhaltige SHC Lösung (Retrofit) ist die kurze 

Amortisationszeit entscheidend. Durch signifikante Einsparungen bei Energie-, 

Wartungs- und Betriebskosten amortisiert sich die Investition in der Regel 

innerhalb von 6 Monaten bis 3 Jahren. Diese schnelle Rentabilität macht SHC 

zu einer idealen Lösung, selbst für Unternehmen, die in einer Rezession ihre 

finanziellen Mittel gezielt einsetzen müssen. Unternehmen profitieren direkt von 

niedrigeren Betriebskosten, ohne langfristige finanzielle Belastungen 

einzugehen. 

 

4.2. Flexible und skalierbare Lösungen 

SHC wurde entwickelt, um sich an die individuellen Bedürfnisse von 

Unternehmen anzupassen. Die modulare Bauweise des Systems ermöglicht 

maßgeschneiderte Lösungen, die sowohl für kleine Produktionshallen als auch 

für großflächige Industrieanlagen geeignet sind. Zudem können bestehende 

Anlagen problemlos nachgerüstet werden, ohne dass umfassende strukturelle 

Änderungen erforderlich sind. Diese Flexibilität und Skalierbarkeit machen SHC 

zu einer zukunftssicheren Investition, die mit den Anforderungen eines 

Unternehmens wachsen kann. 
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4.3. Zukunftssicherheit 

Mit der zunehmenden Verschärfung von Umweltauflagen und dem 

wachsenden Druck, nachhaltige Praktiken umzusetzen, bietet SHC eine klare 

Antwort auf die Herausforderungen der Zukunft. Das System erfüllt nicht nur 

aktuelle Umweltstandards, sondern ist auch darauf ausgelegt, zukünftige 

Anforderungen zu erfüllen. Unternehmen, die in SHC investieren, positionieren 

sich als Vorreiter im Umweltschutz und stärken gleichzeitig ihr Image als 

verantwortungsbewusste Marktakteure. Dies schafft Vertrauen bei Kunden, 

Partnern und Mitarbeitenden gleichermaßen. 

 

Sustainable Hall Conditioning ist mehr als nur eine technische Lösung – es ist 

eine strategische Ressource für Unternehmen, die in Krisenzeiten sowohl 

wirtschaftlich als auch ökologisch nachhaltig agieren möchten. Indem es 

schnelle finanzielle Entlastung, betriebliche Flexibilität und langfristige 

Zukunftssicherheit bietet, wird SHC zu einem unverzichtbaren Werkzeug, um 

Herausforderungen in einer dynamischen Geschäftswelt erfolgreich zu 

meistern. 

 

Ob in der Automobil-, Lebensmittel- oder Schwerindustrie – die 

Erfolgsgeschichten von SHC zeigen, dass diese Technologie Unternehmen 

dabei unterstützt, wettbewerbsfähig zu bleiben und gleichzeitig einen aktiven 

Beitrag zum Umweltschutz zu leisten. Mit jedem erfolgreichen Projekt beweist 

SHC, dass wirtschaftliche Effizienz und ökologische Verantwortung Hand in 

Hand gehen können. 

 

5. Fazit 

Sustainable Hall Conditioning (SHC) bietet Unternehmen eine einzigartige 

Möglichkeit, die Herausforderungen von Kostenreduktion und Nachhaltigkeit 

erfolgreich zu bewältigen. In einer Zeit, in der wirtschaftlicher Druck und 

ökologische Verantwortung gleichermaßen im Fokus stehen, zeigt SHC, dass 

beides nicht nur vereinbar, sondern auch gemeinsam erreichbar ist. 

 

Mit seinen zahlreichen Vorteilen – von der drastischen Senkung der 

Energiekosten bis hin zur Verbesserung der Produktionsbedingungen – ist SHC 

weit mehr als ein technologisches System. Es ist ein strategischer Ansatz, der 

Unternehmen dabei unterstützt, sowohl kurzfristige Einsparungen als auch 

langfristige Effizienzgewinne zu erzielen. Durch den modularen Aufbau und 

die Flexibilität des Systems können individuelle Anforderungen erfüllt werden, 

was SHC zu einer universellen Lösung für verschiedenste Branchen macht. 

 

Darüber hinaus trägt SHC aktiv zum Umweltschutz bei. Mit einer CO2-

Reduktion von bis zu 95 %, effizienter Ressourcennutzung und der Einhaltung 

höchster Hygienestandards positioniert sich SHC als Vorreiter in Sachen 

nachhaltiger Technologien. Unternehmen, die SHC implementieren, 



       

 

 

 

 

Seite 7 von 8 

profitieren nicht nur von niedrigeren Betriebskosten und einem positiven ROI, 

sondern stärken auch ihre Wettbewerbsfähigkeit und ihr Image als 

verantwortungsbewusste Akteure am Markt. 

 

Abschließend lässt sich festhalten: Sustainable Hall Conditioning ist ein 

wegweisendes System, das Unternehmen in wirtschaftlich schwierigen Zeiten 

dabei unterstützt, Kosten zu senken, ökologische Verantwortung zu 

übernehmen und ihre Wettbewerbsfähigkeit zu sichern. Es ist die perfekte 

Wahl für Unternehmen, die nicht nur heute, sondern auch morgen erfolgreich 

sein wollen. 

 

 

Über INFRANORM® TECHNOLOGIE GMBH 

 

Das 2004 von Christian Lindner in Wels gegründete Unternehmen 

INFRANORM® ist als Anlagenbauer auf die Infrastrukturtechnologie in 

produzierenden Unternehmen spezialisiert und liefert ganzheitliche Lösungen 

im Bereich Energie- und Umwelttechnik für führende Produktionsbetriebe und 

Weltmarktführer. Mit dem ganzheitlichen System INFRANOMIC® erarbeitet 

INFRANORM® Lösungen für die Reduktion der Energie- und Betriebskosten 

sowie für die Produktivitätssteigerung in Produktionsbetrieben. 

 

Weitere Informationen finden Sie unter www.infranorm.com. 

 
 

Autor Ing. Gerald Katterbauer 

Unternehmen INFRANORM® Technologie GmbH 

Adresse  Bauernstraße 11 

4600 Wels 

Tel. +43 7242 939681-58 

E-Mail katterbauer@infranorm.com 

Website infranorm.com 

 

http://www.infranorm.com/
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Bild 01: Die erbaute SHC-Anlage sorgt für konstant temperierte und saubere 

Hallenluft. 
 

 
 

 
 

Bild 02: Der modulare Aufbau von Sustainable Hall Conditioning ermöglicht 

weitgehende Anpassungen. 
 

 


