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Oddéleni vyroby / Production departement

Hlavni role vyrobniho oddeéeleni

Vyrobni oddéleni hraje klicovou roli v zajisténi efektivni a kvalitni vyroby autosedacek. Jeho odpovédnosti pfimo
ovliviuji Gspéch celé organizace tim, Ze zajistuje plynuly chod vyroby, dodrzovani kvalitativnich standard a

optimalizaci produktivity.



Oddéleni vyroby / Production departement

Hlavni role vyrobniho oddeleni

N«

Vyroba peny a monta:
autosedacek

/ » Montuje komponenty

autosedacek, jako jsou
kovové ramy, pénoveé
vyplné, Calounéni a
elektronické prvky.

» Dodrzuje standardizované
vyrobni postupy pro
zajisténi kvality a
efektivity.

» Pracuje na montazni lince
s cilem splnitdenni a

\ tydennivyrobni plany /
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Hlavni role vyrobniho oddeéeleni

Vyroba pény a montaz Optimalizace procesu a
autosedacel efelktivita
/ » Montuje komponenty \ mcimalizace proces( a efektivita \
autosedacdek, jako jsou » Zavadi metody Stihlé
kovové ramy, p&nové vyroby (napr. Just-In-Time,
vyplné, ¢alounéni a Kaizen) ke snizeni plytvani
elektronické prvky. a zlepSeni produktivity.
» Sleduje rychlost vyroby,
> DodrZuje standardizované minimglizuje prostoje a
vyrobni postupy pro zlepsuje pracovni
zajisténi kvality a postupy. .
efektivity. » Spolupracuje s
technickymitymy na
> Pracuje na montazni lince inovaci a zlepseni
s cilem splnitdenni a vyrobnich procesu..

k tydennivyrobni plany / k /
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Hlavni role vyrobniho oddeleni

Vyroba peny a montaz Optimalizace procesti a Rizeni p PfaG@ J’m sily a
autosedacel efektivita skolen
/ > Montuje komponenty \ mﬁimalizace procesu a efektivita \ / > Ridi vyrobni pracovnl'kyx
autosedadek, jako jsou » Zavadi metody §tihlé rozdéluje ukoly pro hladky
kovové ramy, pénové vyroby (napt. Just-In-Time, priibé&h vyroby.
vyplné&, ¢alounéni a Kaizen) ke snizeni plytvani )
elektronické prvky. a zlepsSeni produktivity. > Skoli nové zaméstnance v
» Sleduje rychlost vyroby, montaZnich procesech,
» Dodrzuje standardizované minimalizuje prostoje a bezpe&nostnich
vyrobni postupy pro zlepsSuje pracovni predpisech a
zajisténi kvality a postupy. kvalitativnich
efektivity. » Spolupracuje s standardech.
technickymitymy na
» Pracuje na montazni lince inovaci a zlepseni » Podporuje tymovou
s cilem splnit denni a vyrobnich procesu.. spolupraci a neustalé

k tydenni vyrobni plany / k / K zlepSovani. /
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Hlavni role vyrobniho oddeéeleni

Dopad na organizaci Spolupréce s ostatnimi

(o]0 Jdé' jni'; i

/ » Spolupracuje s logistikm

a zasobovanim, aby mél
dostatek materialu a
nedochazelo ke zpozdéni
vyroby.

» Koordinuje se servisnim
oddélenim pro
minimalizaci vypadk
strojl a neplanovanych
prostoju.

» Podporuje vyvoj a vyzkum
pfi testovani novych
konstrukci sedacek a

implementaci novych
vyrobnich technologii.
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Vyroba kompletnich sedadel pro BMW - projekt G50
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Vyroba kompletnich sedadel pro BMW - projekt G50
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Vyroba kompletnich sedadel pro BMW - projekt G50
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Vyroba kompletnich sedadel pro BMW - projekt G50
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Vyroba kompletnich sedadel pro BMW - projekt G50
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Vyroba kompletnich sedadel pro BMW - projekt G50
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Vyroba kompletnich sedadel pro BMW - projekt G50

@ N

kompletni sedadlo predni= sedak s opérou, hlavova opérka
kompletni sedadlo zadni =sedak s opérou, hlavova opérka, rucni opérka, Side Bolster
péna (Foam)

K Complete Seat Headrest Armrest
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Montazni linky vyrobniho zavodu NOBO CZ

1 Trim and foam sub—
assembly

G504 ki 41 Jai 14
2 Sub—-assembly transfer
conveyor |ine

3 FS backrest and CS
kitting line

4 FS backrest ASSY
production |ine

) FS backrest ASSY
transfer conveyor |line

[} FS CS production |ine

7 FS EOL tester and
rework |ine

8 RS cushion trim and
foam sub—assembly
production line

9 RS backrest rim and
foam sub—assembly
production line

10 RS backrest ASSY
production |ine




Oddéleni vyroby / Production departement

Montazni linky vyrobniho zavodu NOBO CZ
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Hlavni procesy a aktivity

Faze PV/VSO
(BMW Group)

A)duct Validation (PV)
>

Ovéreni produktu: Zajisténi, Ze vyrobek splnuje vSechny technické a funkéni pozadavky zakaznika.
» Testovani dilu: Provedeni laboratornich a zatézovych zkousek, aby se potvrdila kvalita a spolehlivost.
» Schvéleni dokumentace: Pfiprava a schvaleni PPAP/PSW pro zakaznika.
» Procesni validace: Ovéreni, Ze vyrobni proces dokdzZe stabilné vyrabét pozadovanou kvalitu.

» Dodavatelska shoda: Potvrzeni, Ze vSichni dodavatelé maji schvalené materidly a komponenty.
>

» Vehicle Start 0 (VSO0)

» Prvni montaz vozidel: Vyrobeni prvnich kust na sériovych linkadch s validovanymi dily.

> Fit & Function ovéreni: Kontrola, Zze vSechny komponenty spravné pasuji a funguiji.

» Ovéreni montaznich procest: Identifikace problém0 pfi montaZi a nastaveni ndpravnych opatreni.

» Test logistiky a baleni: Provéreni dodavatelského fetézce, tok( materidlu a traceability.
&Zéklad pro dalsi faze (VS1, VS2): Vysledky z VSO slouzi k vylepSeni pred ndbéhem sériové vyroby.
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Vyrobni milniky
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\" & A 4

Hlavni ukoly a priority na priStich 6-12 mésicu

1.Nastup novych zaméstnanci do vyrobniho oddéleni:

« Priprava tréninkové zény: Vytvoreni prostoru pro skoleni novych zaméstnanc(.

- Skoleni zaméstnancu: Zajisténi, aby viichni novi zaméstnanci byli Fadné vyskoleni pro své role ve vyrobnim oddéleni
2.Vyroba prvni sedacky pro VS0/VS1/VS2:
« Pilotni vyroba: Zahajeni vyroby prvnich kust sedacek pro ovéreni vyrobnich procest a identifikaci pfipadnych problémd
3.Dokonceni faze DVO do konce roku:
1. Validace procesu: Zajisténi, ze vSechny vyrobni procesy jsou schopny konzistentné produkovat produkty, které splnuji pozadované
specifikace a standardy kvality4
2. Kontrola kvality: Implementace pfisnych testovacich a inspekcnich postupl k zajisténi, ze kazdy produkt splniuje kvalitativni
standardy
4.Budovani vyrobniho tymu:

« Organizacni doplnéni pozic a roli: Zajisténi, aby vSechny pozice a role ve vyrobnim oddéleni byly obsazeny a aby tym mohl
pracovat podle pozadavkl a standardu

« Nabor a skoleni: Najimani novych zaméstnancu a jejich skoleni pro specifické role ve vyrobnim procesu

Tyto kroky jsou nezbytné pro zajisténi hladkého prechodu od navrhu k sériové vyrobé a minimalizaci rizik spojenych s vyrobnim procesem.
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Tréeninkoveé Zény
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Interni hodnoceni pripravenosti na zahajeni vyroby

AREAS REPtDY.Dn NOT READY -

LEGAL / SAFETY / CERTIFICATIONS

\

PEOPLE & ORGANIZATION

RECOVERY PLAN

PROCESS & METHODS X

EQUIPMENT & TOOLING X

DOCUMENTATION X

EVALUATION / KPI X

k LESSONS LEARNT / RISK MITIGATION X /
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OTAZKY 2?2

™
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