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PRAVIDLA A PREDPISY 2026

WELDING RACE® - MISTROVSTVi CESKE REPUBLIKY VE SVAROVANI

WELDING RACE® je série profesionalnich soutéZi v technickych dovednostech a svarecskych disciplinach, které propojuji rychlost,
presnost a bezpecnost. Soutéz vznikla z tradice ¢eského priimyslu a femesla, aby v moderni podobé ukazala, Ze svareni miZe byt
nejen oborem, ale i sportem vyZadujicim disciplinu, silu, koncentraci a precizni ovladnuti nastrojd. U&astnici sout&Zi ve vybéru
disciplin, které simuluji redlné situace z praxe: od fezani a pripravy materidlu az po presné opravy a tymovou spolupraci.
Soutézni forméat klade dlraz na méritelné vysledky - cas, presnost a kvalitu provedenti, nikoli na subjektivni hodnoceni.

Vice informaci o soutéZi naleznete na oficidlnim webu: www.weldingrace.com

DUCH SOUTEZE

Uspéch série WELDING RACE’ zavisi na profesionalité, respektu, spolupraci a férovém piistupu viech Gcastnikd.

0Od kazdého soutéZiciho, asistenta i zastupce partnera se ocekava chovani, které tyto hodnoty odrazi.

Nesportovni nebo neetické chovani, zahrnujici urazky, Gmyslné poskozeni zafizeni, zneuZiti znacky nebo jakékoli projevy, které
mohou poskodit reputaci soutéZe Ci jejich partnerd,

jsou prisné zakazany a mohou vést k okam?zité diskvalifikaci.

BEZPECNOST A ODPOVEDNOST

Soutézni prostredi svarenti je spojeno s vysokymi naroky na bezpec¢nost prace.

Kazdy soutéZici nese osobni odpovédnost za dodrzovani vSech bezpecnostnich pokyn(, pouZivani ochrannych pomUcek a
respektovani rozhodnuti komisard.

Jakékoli ohrozeni sebe nebo okoli vede k okamZitému zastaveni soutéZziciho.

Konzumace alkoholu nebo jakéhokoliv druhu zakazanych latek pro soutéZici/asistenty/tymové kapitany je zakdzana béhem celé
soutéZe (i pokud jsou tyto osoby vylouceny). Jakékoliv poruseni tohoto pravidla bude mit za ndsledek okamZité vylouceni z celé

soutéze.

KODEX PROFESIONALITY

WELDING RACE stavi na principech:

- Respektu k technickému femeslu, souperiim i poroté
- Férovosti v soutéZeni a méreni vykon(

- Bezpecnosti jako zakladni hodnoté kazdého Ukonu

- Hrdosti na dovednost, kterd definuje ¢eského svérece

Poruseni téchto zasad mUZe byt sankcionovano odebranim bod(, diskvalifikaci nebo vyloucenim z budoucich ro¢niki soutéze.

SPRAVA PRAVIDEL
Pravidla a predpisy soutéZe WELDING RACE’ jsou definovany a spravovany Ceskym cechem svéare¢skym a dilenskym, z. s. Pravidla se
kazdoroc¢né aktualizuji a zvefejriuji na oficidlnim webu soutéZe. V pfipadé sporti je rozhodujici Ceska jazykova verze dokumentu.

V8echny zmény oproti predchozi sez6né jsou vyznaceny v novém vydani dokumentu.
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WELDING RACE® - MISTROVSTVI CESKE REPUBLIKY VE SVAROVANI

OFICIALNI PRAVIDLA SOUTEZE

1. UVOD A CIL SOUTEZE

1.1 Nazev soutéze

Oficidlni nazev soutéZe je WELDING RACE" - MISTROVSTVI CESKE REPUBLIKY VE SVAROVANI (déle

jen WELDING RACE). Nazev je registrovanou ochrannou znamkou poradatele.

1.2 Poradatel

Poradatelem soutéZe je Cech svarecsky a dilensky, z. s., ktery je zaroven garantem odborné a
organizacni spravnosti soutéZe. Cech zajistuje dohled nad technickymi, bezpecnostnimi a etickymi

standardy soutéze.

1.3 Poslani a cil soutéze

Cilem soutéZe WELDING RACE" je popularizace technickych obor( prostfednictvim férového méreni
dovednosti svarecd. Soutéz propojuje profesionaly, Skoly a firmy s cilem podpofit odborny rist,

zvySovani kvality svarecskych dovednosti a posilovani prestize femesla.
1.4 Ugastnici soutéze

Uc&astnikem soutéZe se mUiZe stat kaZdy svare¢ nebo tym, ktery splni podminky registrace a v jejim
rdmci se stava Clenem Cechu svafedského a dilenského, z. s. U&asti v soutéZi vyjadfuje souhlas s

témito pravidly a kodexem cestného zavodnika.

1.5 Rozsah soutéZe a mezinarodni presah

SoutéZ WELDING RACE je v soucasné dobé& poradana na tizemi Ceské republiky a mé statut
narodniho mistrovstvi. Do budoucna se predpoklada rozsireni soutéze o mezinarodni kola a

kooperaci se zahrani¢nimi partnery v ramci evropského formatu WELDING RACE Europe.
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2. STRUKTURA SOUTEZE

2.1 Kategorie soutéze

SoutéZ WELDING RACE - MISTROVSTVi CESKE REPUBLIKY VE SVAROVANI je rozdélena do tfi hlavnich

kategorii podle profesniho zaméreni soutéZicich:

Kategorie Popis Discipliny

Profesionalové ZkuSeni svareci z praxe, ktefi reprezentuji sebe | Precision Pipe Race, Oxy - Cut and
nebo svou firmu. Build, Tank Fix Challenge

Firemni tymy Tymy sloZené z pracovnikll jedné spolecnosti, | Team Relay

ktefi soutézi spolecné na trech stanovistich.

Ucni a Zaci Skol Studenti odbornych Skol a ucilist. Cilem je Speed Weld - Stair Climb, Electrode

popularizace femesla a motivace k praxi. Weld Challenge

Kazda kategorie ma vlastni vyhodnoceni a samostatné poradi. Soutézici mohou byt hodnoceni

jednotlivé nebo tymoveé podle typu discipliny.
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2.2 Struktura soutéze a kola
SoutéZ WELDING RACE' je v soucasnosti organizovana jako jednorazové narodni mistrovstvi, konané

kazdoro&né na Gzemi Ceské republiky.
Do budoucna se predpoklada vznik regionalnich kvalifikacnich kol, kterd umozni SirSi zapojeni

svarecskych skol, firem a regiondlnich cechd. Tyto kvalifikace budou podléhat metodickému vedeni

Cechu svarecského a dilenského, z. s.
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2.3 Systém hodnoceni a bodovani

Kazda disciplina je hodnocena podle presné méfitelnych parametrii - zejména €as, kvalita svaru a
dodrzeni bezpecnostnich zasad.

Vysledky se prevadéji do bodového systému, kde:

° nejlepsi vykon v discipliné = 100 bodyi,
° ostatni Ucastnici obdrZi body relativné podle svého vysledku (Casového Ci kvalitativniho
pomeéru).

Poruseni bezpecnostnich pravidel nebo nelplné dokonceni Gkolu mlzZe vést k bodové penalizaci

nebo diskvalifikaci podle Cl. 7 téchto pravidel.

2.4 Soutézni discipliny - prehled

Soutéz se sklada z disciplin, které simuluji redlné Ukoly z praxe a kombinuji rychlost, presnost a

kvalitu svarecské prace:

Disciplina Typ Popis

Precision Pipe Race Jednotlivci (profesionalové) | Rezani a svafeni ocelové trubky v pfesné& daném dhlu a

rozméru. Méfi se Cas, presnost a kvalita svaru.

Oxy - Cut and Build Jednotlivci (profesionalové) | Soutézici z pfipraveného materialu feZou a sestavuji

konstruk¢ni prvek dle vykresu.

Tank Fix Challenge Jednotlivci (profesionalové) | Simulace opravy netésnosti tlakové nadoby - test

presnosti a kvality svaru pod ¢asovym tlakem.
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Team Relay Tymy (firemni) Tri stanovisté: fezani flexou, paleni plazmou a svareni

finalniho dilu. Méfi se celkovy ¢as dokonceni.

Speed Weld - Stair Climb Jednotlivci (u€ni/zZaci) Rychlostni soutéz zamérena na manipulaci s vybavenim

a provedeni kratkého svaru v nékolika Urovnich.

Electrode Weld Challenge Jednotlivci (ucni/zZaci) SoutéZni tkol s obalenou elektrodou zaméreny na

rovnomérnost, prlvar a presnost svaru.

3. TECHNICKA A BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

3.1 Vybaveni a material

VSechen soutézni material (ocelové trubky, plechy, vypalky, elektrody a pridavné materialy)
zajistuje poradatel soutéZe. Typ, rozméry a kvalita materialu jsou jednotné pro vSechny soutéZzici v

dané discipliné a nesmi byt ménény ani upravovany pred zahajenim soutéze.

SoutéZici maji mozZnost pouzivat vlastni svarecky a naradi, pokud splriuji vSechny bezpecnostni
normy a nejsou konstrukéné upraveny. Pro zajisténi rovnych podminek je zaroven umoznéno
pouziti zapUjcni techniky sponzora soutéZe (Fronius), kterd je nastavena na referenéni parametry.
Pro kaZzdou disciplinu je predepsan konkrétni svareci proces (napr. MIG/MAG, TIG, MMA), ktery je

zavazny a uveden v technickém popisu discipliny.

3.2 Osobni ochranné prostiredky (OOPP)

VSichni soutézici musi béhem soutéZe pouzivat kompletni osobni ochranné vybaveni odpovidajici

pozadavk(im BOZP a platnym normam CSN EN 1SO. Povinné OOPP zahrnuji zejména:

° ochranny svarecsky odév s nehorlavou Upravou,

10
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° svarec¢skou kuklu s vhodnym filtrem,

° ochranné rukavice,

° pracovni obuv s tuzinkou,

° ochranu sluchu a odi pfi fezani a brouseni,

° pfi praci s flexou nebo plazmovym hordkem také ochranny stit a navleky.

Poruseni bezpecnostnich predpisd, manipulace s nebezpec¢nym vybavenim nebo netplné OOPP
jsou dlivodem k okamZitému zastaveni soutéZiciho rozhodéim. VV zavaznych pripadech muze byt

soutézici diskvalifikovan a ztraci narok na hodnoceni dané discipliny.

3.3 Stanovisté a kontrola bezpec¢nosti

KaZdé soutézni stanovisté prochazi pred zahajenim discipliny kontrolou rozhod¢ich a technického
dozoru, ktefi ovéruji funkcnost, stabilitu a bezpecnost zarizeni.
Soutézici musi pred zahajenim potvrdit, Ze se seznamil s rozmisténim vybaveni a s Gnikovymi

cestami v prostoru soutéZze.

Béhem soutéZe je zakazano jakkoli manipulovat s rozvody plynu, elektfiny nebo se zafizenimi
mimo vymezenou pracovni zénu.

Po skonceni (kolu soutéZici ponechdva pracovisté v technickém stavu umozriujicim vyhodnoceni
tkolu - tedy vcetné privarenych dilli a nastroji na misté, dokud rozhod¢i neudéli pokyn k uvolnéni

stanovisté.

4. HODNOCENI, ROZHODCI A PROTESTY

4.1 Rozhodcdi tym

Kazdou disciplinu dozoruje tym rozhodcich jmenovany Ceskym cechem svare¢skym a dilenskym, z.
s.

Rozhoddi jsou odbornici s praxi v oboru svareni nebo ¢lenové cechu s platnou svarec¢skou

n
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kvalifikaci.

Rozhodci tym se sklada z:

. Hlavniho rozhod¢iho, ktery ma konecné rozhodovaci pravo ve vSech otazkach soutéze,

. Technickych rozhod¢ich, kteri dohlizeji na prlibéh disciplin, méreni ¢asu a dodrzovani
pravidel,

° Rozhod¢ich pro kvalitu, ktefi hodnoti presnost, vzhled a kvalitu svaru podle stanovenych
kritérii,

. Bezpeénostniho komisare, ktery dohlizi na dodrZovani bezpecnostnich predpisli a ma pravo

soutéZiciho kdykoli zastavit.

Rozhodci jednaji nezavisle a jejich rozhodnuti je zdvazné. Poruseni pravidel nestrannosti mize

vést k vylouceni rozhodciho z akce.
4.2 Méreni ¢asu a kvality
Kazda disciplina obsahuje dvé zakladni slozky hodnoceni:

1. Méreni Casu,

2. Hodnoceni kvality vysledku.

4.2.1 Méreni casu

Cas se mé&H elektronicky nebo ru¢né dvéma rozhod¢&imi soucasné. Cas je zaznamenan s presnosti
na desetinu sekundy. Vysledkem je priimér nebo shodny daj obou méreni. Méreni zacina

signalem startéra a konci po splnéni vSech Gkoll nebo odloZenim nastroje podle discipliny.

4.2.2 Hodnoceni kvality

Kvalita provedeni se hodnoti podle predem stanovenych technickych kritérii pro danou

disciplinu:

° rovnomérnost a prlvar svaru,

12
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° absence defektll (pory, podtecent, prekryti),
° Cistota a estetika,
° rozmérova presnost dle vykresu.

Kontrola probiha vizualné podle metodiky VT (Visual Testing). U vybranych disciplin (napft. Tank Fix
Challenge) mUZe byt pouZita dopliikova nedestruktivni metoda (PT nebo MT), pokud to technicka

komise uzna za nutné.

Vysledek kazdé discipliny se prevadi na bodovou skalu, kde vitéz ziskava 100 bodt a ostatni

ewvwrs

4.3 Celkové hodnoceni

Celkovym vitézem se stava soutéZici nebo tym s nejvyssim souctem bodu ze vSech disciplin v
dané kategorii.

V pfipadé rovnosti bodi rozhoduje v tomto poradi:

1. nejlepsi umisténi v discipliné Precision Pipe Race (pro jednotlivce) nebo Team Relay (pro
tymy),

2. soucet dosaZenych Cast ve vSech disciplinach,

3. los.

13
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4.4 Protesty a odvolani

SoutéZici mlze podat protest proti rozhodnuti rozhodciho, méreni nebo technickému stavu
zarizeni, a to vyhradné pisemné.

Protest se podava hlavnimu rozhodéimu nejpozdéji do 10 minut po skonéeni discipliny a je
doprovazen vratnou kauci 500 K¢.

Hlavni rozhodci protest projedna s technickou komisi a vyda rozhodnuti do 30 minut.

Rozhodnuti hlavniho rozhodciho je konecné a nelze se proti nému dale odvolat.

Pokud se protest ukaze jako opravnény, je kauce vracena. V opacném pripadé propada ve

prospéch poradatele.

5. DISCIPLINY A TECHNICKE POPISY

5.1 Precision Pipe Race
Cil:

Provérit schopnost soutéZiciho precizné provést obvodovy svar na ocelové trubce umisténé ve
vodorovné poloze, metodou TIG (141), s dlirazem na kvalitu privaru, plynulost vedeni a estetiku

housenky.

Disciplina simuluje redlnou pracovni situaci pfi svarovani potrubnich rozvod( v horizontalni

poloze.

Typ soutéZe:

Jednotlivci - profesionalni svareci.
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Povolené vybaveni:

- vlastni svarecka TIG (metoda 141),
- svarecska kukla a kompletni OOPP dle kap. 3.

- pracovni Zebrik nebo ploSina (zajisténa poradatelem).

Material:

Ocelova trubka o priméru 60,3 mm, tloustce stény 3,6 mm, délce 1000 mm na kaZdou stranu spoje

(celkova délka sestavy 2000 mm).

Material zajistuje poradatel - P235GH.

Metoda svarovani: TIG 141.

Trubky jsou prfedem zkosené, ustavené a pevné fixované v horizontalnim pfipravku.

SoutéZici se zaméruje vyhradné na provedeni svaru po obvodu, nikoli na pfipravu nebo montaz.

Soutézni ukol:

Po startovnim signalu soutéZici:

1. vystoupi na pracovni pozici (Zebrik nebo plosSina),
2. provede souvisly obvodovy svar po celé délce spoje metodou TIG,
3. po dokonceni poloZi horak a zvednutim ruky signalizuje ukonéeni prace.

Cilem je dosahnout rovhomérného, plynulého a kvalitniho svaru s Gplnym privarem a

minimalnim rozstrikem.
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Mérena kritéria:

Kritérium Vaha v hodnoceni
Cas dokoncenf 70 %

Kvalita svaru (rovhomérnost, pravar, Cistota, 30 %

estetika)

Hodnoceni kvality:

Provadi se vizualni kontrola dle €SN EN 1SO 17637 (VT).
V pripadé shodného hodnoceni rozhoduje vyssi kvalita svaru.

Dopliikové miZe byt provedena zkouska PT (kapildrni metoda) pro ovéreni privaru a tésnosti.
Penalizace:

° Nedokonceny svar: - 20 bod(

° Viditelné propaleni: — 10 bodd

° Preruseni housenky: - 5 bodli
° Nedodrzeni BOZP: okamzita diskvalifikace

Zvlastni pravidlo - signalizace casu:

Po uplynuti maximalniho ¢asového limitu (10 minut) je automaticky aktivovan vizualni efekt
¢erveného koufre, ktery vystoupi z trubky.

Tento efekt jasné signalizuje ukonceni pokusu.

Pouzity koufr je zdravotné nezavadny, schvaleny pro vnitfni i venkovni pouziti a nesmi narusovat

bezpecnost stanovisté.
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Doba trvani:

Max. 10 minut (véetné vystupu a sestupu z pracovni pozice).

5.2 Oxy - Cut and Build
Cil:

Provérit schopnost soutéZiciho rychle a presné provést ruéni Fez ocelového plechu plazmovym

hofakem, s dirazem na presnost tvaru, rychlost a kvalitu hrany.

Disciplina simuluje redlnou situaci z praxe - ruéni vypal dilu bez pomiicek CNC, kde rozhoduje

jistota ruky, odhad a technicka zkuSenost.

Typ soutéze:
Jednotlivci - profesiondlni svarec Ci zamecnik (praktik, napr. 50+).
Povolené vybaveni:

- rucni plazmovy horak (dle specifikace poradatele),

- zdroj stlaceného vzduchu a napajeni zajistuje poradatel,
- fix, kruzidlo nebo Sablona pro vyznaceni rfezu,

- svarecCska kukla nebo ochranny stit pro fezani plazmou,
- kompletni OOPP dle kap. 3.

Material:
Ocelovy plech o rozmérech 500 x 500 mm, tloustce 6-10 mm.

Material zajisStuje poradatel - konstrukcni ocel S235 nebo ekvivalentni jakost.
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Plechy jsou vZdy nové, bez okuji a rzi, pfipravené pro Cisty vypal.
Soutézni ukol:
Po startovnim signalu soutéZici:

vyznaci tvar fezu (kruh) na pridéleném plechu,
vyreZe z plechu kruh, ktery musi propadnout vymezenym otvorem ve stole,

cilem je co nejvétsi prumér, ktery jesté otvorem projde,

> won e

vyrezany kus je po dokonceni zvaZen a porovnan s referencnim laserovym vypalkem.

Cilem je dosahnout co nejvétsiho prliiméru s maximalni presnosti a v co nejkratsim case.

Mérena kritéria:

Kritérium Vaha v hodnoceni
Cas dokonceni 70 %
Presnost tvaru a kvalita hrany (porovnani' s 30%

referencnim vypalkem)

Hodnoceni presnosti:
Rozhodci porovnaji rozmérovou presnost a kvalitu hrany vypalku.

Vypalek je zvaZen - rozdil v hmotnosti oproti idealnimu laserovému vypalku se prepocte na
bodovou odchylku (mensi rozdil = vyssi presnost). Referencni hodnoty stanovi poradatel na

zakladé testovaciho fezu.
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Penalizace:

e \/ypalek nepropadne otvorem: diskvalifikace,
e \/ypalek nedokonéeny nebo propaleny: — 10 bodd,
e Nedodrzeni BOZP: okamzita diskvalifikace,

e Prekroceni ¢asového limitu 10 minut: diskvalifikace.
Zvlastni pravidlo - signalizace casu:

Po uplynuti maximalniho casového limitu (10 minut) je automaticky aktivovan vizualni efekt
cerveného koure, ktery vystoupi z pracovniho stolu.
Efekt signalizuje ukonceni pokusu a diskvalifikaci soutéZiciho z discipliny.

Pouzity kouf je zdravotné nezavadny a certifikovany pro vnitini i venkovni pouziti.

Doba trvani:

Max. 10 minut (véetné znaceni a rezu).
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5.3 Tank Fix Challenge / Oprava tlakové nadoby
cil:

Provérit schopnost soutéziciho co nejrychleji a nejefektivnéji opravit trhlinu nebo vadu na tlakové
nadobé, s vyuzitim metody TIG (141) nebo MAG (135).
Disciplina kombinuje technickou presnost a rychlost s vizualné atraktivnim testem tésnosti, ktery

probiha po celou dobu soutéZze.
Typ soutéze:

Jednotlivci - profesionalni svareci s praxi v opravach a udrzbé tlakovych zafizeni.
SoutéZ probiha vyrazovacim zplisobem, kdy dva soutéZici pracuji soucasné vedle sebe.
Vitézi ten, kdo prvni dosahne predepsaného tlaku v nddobé, nebo kdo v casovém limitu dosahne

vysSi hodnoty tlaku.

Povolené vybaveni:

JO P4

e svarecka TIG (141) nebo MAG (135),

e zakladni zdmecnické nastroje (kartac, kladivko, thlova bruska),
e svarecska kukla s automatickym filtrem,

e kompletni 0OPP dle kap. 3,

e predepsany zkuSebni pripravek dodany poradatelem.

Material:

Zkusebni vzorek predstavuje €ast tlakové nadoby z oceli P265GH, tloustka stény 4 mm, rozmér
segmentu cca 400 x 400 mm.
Na kazdém dilu je vytvorena uméla trhlina o délce cca 30 mm a hloubce 2 mm, kterou je nutno

vybrousit a zavafrit.

Vnitrek nadoby je napojen na systém stalého tlakového privodu s barevnym dymem.
Soutézni tkol:
Po startovnim signalu soutéZici:

1. pfripravi oblast vady (brouseni, ocisténi, ukos),
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2. zvoli metodu svarovani (TIG / MAG),
3. provadi opravu trhliny, zatimco do nadoby neustale proudi barevny dym pod mirnym
tlakem,

4. cilem je zastavit Ginik dymu a tim zvysit tlak v nadobé.

Manometr umistény na Celni strané nadoby zobrazuje tlak v redlném case.
Jakmile tlak dosdhne hodnoty 0,8 baru, rozsviti se zeleny signal a soutéZici ma uspésné opraveno.
Soutéz konci okamZikem, kdy jeden ze soutéZicich dosahne cilového tlaku, nebo po uplynuti

c¢asového limitu.

Mérena kritéria:

Kritérium Vaha v hodnoceni
Cas do dosaZeni tlaku 0,8 baru 70 %
Kvalita opravy (Gplnost privaru, vzhled, Cistota) 30%

Hodnoceni kvality:

Po skonceni kola rozhod¢i provedou vizualni kontrolu dle CSN EN 1SO 17637 (VT) a dopliikoveé
mohou vyuzit kapilarni zkousku PT.
V pripadé, Ze ani jeden soutéZici nedosahne 0,8 baru, rozhoduje dosaZzena hodnota tlaku v

okamziku ukonceni ¢asového limitu.

Penalizace:

e Nedosazeni tlaku 0,8 baru: hodnoceni podle dosazené hodnoty,
e Propaleni mimo oblast vady: - 10 bod{,
e Neopravend nebo ¢astecné opravena vada: - 15 bodd,

e NedodrZeni BOZP: okamiita diskvalifikace,
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e Prekroceni ¢asového limitu 10 minut: automaticka ztrata kola.

Zvlastni pravidlo - signalizace casu:

Po uplynuti maximalniho ¢asového limitu (10 minut) je automaticky aktivovan vizualni efekt
¢erveného koure, ktery vystoupi z nddoby soutéZiciho.
Efekt signalizuje ukonceni kola a diskvalifikaci v pripadé nesplnéni tkolu.

Pouzity koufr je zdravotné nezdvadny a vhodny pro vnitfni i venkovni prostredi.

Doba trvani:

Max. 10 minut (véetné pripravy a opravy).
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5.4 Team Relay / Tymova Stafeta
cil:

Provérit tymovou koordinaci, pfesnost a rychlost pri vyrobé segmentového kolena z ocelové
trubky.

Kazdy ¢len tymu provadi navazujici ¢ast ikolu na samostatném stanovisti.

Disciplina simuluje redlny provoz vyrobni linky, kde je rozhodujici sehranost tymu, ndvaznost a

kvalita vysledného spoje.

Typ soutéze:

wvr s

Tymova disciplina - 3 soutézZici z jedné firmy.
Kazdy tym ma k dispozici tfi samostatna stanovisté, na kterych pracuji soutéZici v casové
navaznosti.

Hodnoti se celkovy €as dokonéeni a kvalita finalniho svaru.
Povolené vybaveni:

e Uhlova bruska (flexa) s feznym kotoucem,
e rucni plazmovy horak,

e svarecka MAG (135),

e svareCské kukly, rukavice, pracovni odév,
e kompletni 0OPP dle kap. 3.

Veskeré vybaveni, pfipravky a drzaky zajiStuje poradatel.

Material:

Ocelova trubka @ 250 mm / délka 300 mm, tloustka stény 2 mm,
material P235.

KaZzdy tym obdrZi dva pFedpfipravené segmenty trubky a vykres s uréenym typem spoje -
segmentové koleno 90°.

VSechny trubky jsou upevnény v predpfipravenych drzacich na jednotlivych stanovistich.
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Soutézni ukol:
Po startovnim signalu se vSechny tymy soucasné pusti do prace:

1. Stanovisté 1 - Rezani (soutézici €. 1):
Pomoci Ghlové brusky provede Fez trubky @ 250 mm pod Uhlem dle vykresu.

Jakmile odfezany kus dopadne na zem, automaticky tim dava signal druhému stanovisti, ze mlze

zahdjit praci.

2. Stanovisté 2 - Vypal (soutézici ¢. 2):
Na druhém stanovisti provede soutéZici vypal otvoru nebo tvarového vyfezu v trubce pomoci

plazmového horaku podle vykresu.
Po dokonceni odloZi horak a uvolni pozici pro treti stanovisté.

3. Stanovisté 3 - Svarovani (soutézZici c. 3):
Treti ¢len tymu provede svareni pFipravenych dilii do finalniho segmentového kolena 90° metodou

MAG (135).
Jakmile dokonc¢i svar, zvedne ruku na znameni ukonéeni pokusu.

Cilem je dokoncit vSechny tfi fdze v co nejkratsim ¢ase a soucasné s kvalitnim finalnim svarem.

Mérena kritéria:

Kritérium Vaha v hodnoceni

Celkovy ¢as dokonceni tymu 70 %

Kvalita findlniho svaru (rovnomérnost, priivar, estetika) | 30 %

Hodnoceni kvality:
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Rozhod(i provadéji vizualni kontrolu finalniho svaru dle €SN EN ISO 17637 (VT).
V pfipadé shodného Casu rozhoduje vyssi kvalita spoje.

Hodnoceni kvality je spolecné pro cely tym.

Penalizace:

e Nedokonceny Ukon nebo poruseni poradi: diskvalifikace,
e Poskozeni materidlu nebo nedodrZeni rozméru: - 10 bodd,
e NedodrZeni BOZP: okamzita diskvalifikace,

e Prekroceni ¢asového limitu 10 minut: automaticka ztrata kola.

Zvlastni pravidlo - signalizace casu:

Po uplynuti maximalniho ¢asového limitu (10 minut) je automaticky aktivovan vizualni efekt

¢erveného koufe na stanovisti tymu.
Efekt oznacuje ukonceni pokusu a diskvalifikaci tymu.

Pouzity koufr je zdravotné nezavadny a vhodny pro vnitfni i venkovni prostredi.
Doba trvani:

Max. 10 minut (vCetné vSech tri Ukon( a vymén Clend tymu).
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5.5 Speed Weld - Stair Climb / Rychlostni svafovani ve vysce
cil:

Provérit rychlost, spolupraci a technickou dovednost u¢nd pri svarovani ve vertikalni poloze a praci ve
vysce.

Tymy soutéZi ve vyrobé a pouZiti vlastnich svarovanych ,stupink(i“ na ocelovy sloup.

Cilem je co nejrychleji vystoupat ke tlacitku na vrcholu sloupu a pfitom splnit poZadavky na pevnost a

bezpecnost svard.
Typ soutéze:

Tymova soutéz Skol - 2 ucni + 1 mistr (trenér).
Soutéz probiha vyrazovacim zpldsobem, kdy dva tymy soutézi soucasné vedle sebe.

Vitézi ten, kdo jako prvni dosédhne vrcholu a stiskne cervené tlacitko.

Povolené vybaveni:

e svarecka MAG (135),

e Uhlova bruska pro pfipravu ,,stupink(®,
e ochranné pomdcky dle kap. 3,

e pridéleny material od poradatele.

e Veskeré stanovisté, jistici zarizent, privody a asomiru zajistuje poradatel.
Material:
Kazdy tym ma k dispozici:

e 1ocelovy sloup DN 150, vySka 4 m, pevné kotveny k zakladné,
e kulatinu @ 20 mm (P235) o presné stanovené délce (pridélené poradatelem)
o Ztohoto materialu si tym pred kolem nareZe a pFipravi pocet stupinkii podle
vlastni strategie.

o Pocet a rozmisténi stupinkd si tym oznaci fixem na sloupu pred startem.
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Soutézni ukol:

Pred kazdym kolem maji tymy stanoveny cas na pfipravu materialu (fezani, oznaceni, rozdéleni
roli).

Po startovnim signalu:

1. Ucnivybéhnou k pridélenému sloupu a zacnou navarovat stupinky podle vlastni taktiky.

2. Mistr (trenér) poskytuje pouze slovni vedeni - do svarovani se fyzicky nezapojuje.

3. Po dokonceni potfebného poctu stupinkl jeden z ucriti vysplha po nich vzhiiru a stiskne
cervené tlacitko na vrcholu sloupu.

4. Stisk tlacitka zastavi casomiru a urcuje vitéze kola.

Mérena kritéria:

Kritérium Vaha v hodnoceni
Cas dosaZeni tlacitka 60 %
Pevnost svarl (vizualni a zatéZovaci test) 30%
Bezpecnost prace (splnéni kontrolniho seznamu) 10%

Hodnoceni:

Po dokonceni kola rozhod¢i provedou:
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e vizudlni kontrolu svarti dle CSN EN ISO 17637 (VT),
e zatéZovaci test - ovéreni, Ze vSechny stupinky bezpecné unesou vahu soutéZiciho,
e kontrolu bezpecnosti prace podle predepsaného checklistu (uzemnéni, pozice kabeld,

pouZzivani OOPP, zajisténi jisténim apod.).

Pokud stupinky béhem testu neunesou zatéz, tym ztraci body podle zadvaznosti nedostatku.

Test pevnosti se provadi po ukonceni kola pod dohledem rozhodcich.
Penalizace:

e Stupinek neprojde zatéZzovacim testem: - 10 bod( za kazdy,
e Zasah mistra do svarovani: - 10 bod,
e NedodrZeni BOZP: okamzita diskvalifikace,

e Prekroceni ¢asového limitu 10 minut: automaticka ztrata kola.

Zvlastni pravidlo - signalizace vyhry:
Po stisku tlacitka se:

e zastavi casomira,
e navrcholu rozsviti zelené svétlo vitézného tymu,
e nadruhém stanovisti se spusti cerveny kour jako vizualni efekt vyrazeni.

Pouzity koufr je zdravotné nezavadny.

Doba trvani:

Max. 10 minut (vCetné svarovani a vystupu).
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5.6 Electrode Weld Challenge / Soutéz uénu - koutovy svar metodou
MAG 135

Cil:

Provérit praktickou dovednost, technologickou kazen a bezpecnost prace Zaki odbornych
Skol pfi svarovani koutového spoje metodou MAG (135).
Disciplina vytvari férové podminky pro vSechny soutéZici - kazdy absolvuje jedno soutézni kolo a

vysledky jsou vyhodnoceny na zakladé jednotného bodového systému.

Typ soutéze:

Jednotlivci - Zaci 2. a 3. rocniki odbornych skol.

Zucastni se 68 soutézicich z 34 Skol (kazda Skola vysila 2 Zaky).

Kazdy soutéZici absolvuje jedno soutézni kolo - vysledky se seradi podle bodového hodnoceni.

Organizace soutéze:

SoutéZ probiha ve 8 samostatnych svarovacich boxech.
SoutéZici nastupuji v rotacich po 8, kazdy ma presné vymezeny as na pfipravu a svarovani.

Hodnoceni probiha pribézné, aby se po skonceni kola mohly vyhlasit vysledky.

Prvek Nastaveni

Pocet boxu 8

Celkovy pocet soutézicich 68
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Pocet rotaci 9 (8x8 + 4 nahradni)

Doba pro jedno kolo 25 minut (20 min svarovani + 5 min priprava/vyména)
Celkovy Cas soutéze cca 4 hodiny cCistého svarovani

Prestavka pro rozhodci po 4. a 7. rotaci (10 min)

Cela soutéZ tak probéhne v rdmci jednoho bloku dopoledne nebo odpoledne (cca 9:00-13:00).

Povolené vybaveni:

e svarecka MAG (135),

e ochranny plyn Ar 82 % + CO, 18 %,

e pridavny drat ENI1SO 14341-A - G3Si1 91,0 mm,

e svarecska kukla s automatickym stmivanim, rukavice, pracovni odév,
e (hlova bruska s platnou revizi pro pfipravu hran a ociSténi svaru.

Poradatel zajistuje: boxy, odsavani, pripravky, material, WPS, kontrolu BOZP a rozhodci.

Material:

Zakladni material $235, dva kusy plechu 200 x 150 mm, tloustka 6 mm.
Svarovany spoj: koutovy FW 1.1 S t6 PA ss nb dle CSN EN SO 9692-1.

Kazdy soutéZici ma zkouskovy kus (cca 100 mm) pro nastaveni parametrd.
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1. pfipravi svarové plochy, nastavi parametry dle predepsaného WPS,

2. provede koutovy svar v poloze PA,

3. po dokonceni ocisti svar a preda zkusebni vzorek komisi k hodnoceni.

Celkovy Cas na Ukol: 20 minut.

Mérena kritéria:

Kritérium

Vaha v hodnoceni

Kvalita svaru (dle CSN EN ISO 5817 - stuperi C) 70 %
DodrZeni technologického postupu (WPS) 20 %
BOZP a organizace pracovisté 10 %

Hodnoceni kvality:

Hodnotici komise provadi:

1. Vizudlni kontrolu (VT) dle CSN EN 1SO 5817,

2. Méreni rozméri a vad (vySka, Sitka, pravidelnost housenky),
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3. Kontrolu technologického postupu a BOZP dle checklistu.

Kazdy rozhodc¢i hodnoti samostatné; vysledné skére je prliimér ze vsech hodnoceni.

V pripadé shodného bodového zisku rozhoduje vyssi kvalita svaru.

Penalizace:

e Neprovareny kout, propéleni, Skvara: - 10 bod(,
e Poruseni WPS (napéti, proud mimo rozmezi): - 5 bodd,
e NedodrZeni BOZP: diskvalifikace,

Prekroceni Casového limitu: - 1 bod za kaZzdou zapocatou minutu.

Organizace a bezpecnost:

e Kazdy box je samostatny, vybaveny odsavanim, hasicim pfistrojem a osvétlenim.

e SoutéZici pracuji nezavisle, v tichém rezimu, bez vzdjemné komunikace.

e Kazdy soutéZici je pred soutézi poucen o BOZP a jeho pracovisté zkontroluje technicky
komisar.

e Po skonceni kola odevzdava vzorek do sbérného boxu oznaceného svym cislem.

Vysledky a ocenéni:

e Po dokonceni vSech rotaci komise seradi soutézici dle bodového zisku.

e TOP 10 soutézicich bude ocenéno.
e TOP 3 ziskaji titul WELDING RACE® School Champion 2026 a trofej.

32




WELDIN
= RACE’

FINALS—HRANICE—26. UNOR 2026

e Vysledky budou zverejnény online na www.weldingrace.com a zaslany viem

zGcastnénym Skolam.

Doba trvani:

wvwv _r

e Jedno soutézni kolo: 25 minut (véetné vymeény soutézicich)

e Celkova doba discipliny: cca 4 hodiny Cistého casu
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6. ETICKY A BEZPECNOSTNI KODEX SOUTEZICICH

SoutéZici se béhem celé akce chovaji Cestné, s respektem viici souperlim, rozhodcim, poradateliim
a partnerlim soutéze.
Jakékoli projevy nelcty, urdzky nebo agresivni chovani jsou povazovany za zavazné poruseni

etického kodexu.

Béhem soutéZe, tréninkl a oficialnich akci poradatele je prisné zakdzano poZivat alkohol, omamné
nebo psychotropni latky.
Rozhodci nebo bezpecnostni komisar miZe kdykoli pozadat soutéziciho o dechovou zkousku.

Pozitivni vysledek znamend okamzitou diskvalifikaci.

Rozhodnuti rozhodcich jsou zavazna. SoutéZici je povinen uposlechnout pokyn( rozhod¢ich,
technické a bezpecnostni komise, zejména pfi zastaveni soutéze z dlivodu ohrozeni zdravi nebo

majetku.

Kazdy soutézici odpovida za bezpecny technicky stav svého vybaveni.

V pripadé pouZiti nevyhovujiciho zafizeni méa rozhodci pravo soutéZiciho vyloucit z discipliny.

Jakykoli projev, ktery by mohl poskodit povést soutéZze WELDING RACE®, Cechu svarecského a
dilenského, partner( ¢i oboru svareni, mize vést k vylouceni soutéZiciho z aktudlniho i budoucich

ro¢nikd.

7. SANKCE A DISKVALIFIKACE

Soutézici mlze byt diskvalifikovan, pokud:

- porusi bezpecnostni nebo technicka pravidla,
- nedokonc¢i Ukol ve stanoveném case,

- pouzije nedovolené vybaveni,

- neuposlechne pokyni rozhoddiho,
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- se chova neeticky nebo narusuje priibéh soutéze.

Mensi prestupky mohou byt postihovany bodovou ztratou dle discipliny (viz kap. 5).

PFi opakovaném prestupku muze byt soutéZici vyloucen z celého ro¢niku.

Rozhodc¢i mze vyhlasit technickou diskvalifikaci, pokud soutéZici pouZije neautorizovanou

techniku, zménéné vybaveni nebo neprovede Ukol dle specifikace discipliny.

Bezpecnostni komisaf ma pravomoc okamzité zastavit soutéZiciho nebo tym, pokud dojde k
ohroZeni zdravi nebo majetku.

Tento zasah je konecny a nelze se proti nému odvolat.
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8. ZAVERECNA USTANOVENI A PODPISOVY
PROTOKOL

Tento dokument nabyva Gc¢innosti dnem schvaleni poradatelem soutéZe. VSichni soutéZici jsou

povinni se s pravidly sezndmit a potvrdit jejich pfijeti podpisem pfi registraci.

Cech svarecsky a dilensky, z. s.
Oficialni web: www.weldingrace.com

E-mail; info@weldingrace.com

Registrovana ochrannd zndmka: UPV-CR €. 585771

Prohlaseni soutéZiciho:
Ja, nize podepsany soutéZici, prohlasuji, Ze jsem se seznamil s pravidly soutéze WELDING RACE® -
MISTROVSTVi CESKE REPUBLIKY VE SVAROVANI, souhlasim s jejich znénim a zavazuiji se je

dodrzovat.

Podpis soutéZiciho:

Datum:
Misto:
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