HARTMANN

WERKZEUGBAU

DATENBLATT
CNC - FRASEN

UNSERE PRAZISION IST IHR PLUS



Qualitatssicherung

Unsere hochmodernen
Messgerdte liefern
prazise und zuverldssige
Ergebnisse — fur héchste

Qualitatsanspruche.

Qualitdtsmanagement

Unsere ISO 900K2015
Zertifizierung steht fur
hehe Qualitadtsstandards
und eine konsequente

Kundenorientierung.

Qualitatskontrollen

Hdchste Qualitat durch
laufende Prufungen in der
Fertigung — mit vollstandiger
Dokumentation fur jedes

Bauteil.
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CNC-FRASEN

HOCHSTE ZUVERLASSIGKEIT UND
FLEXIBILITAT IN DER PRODUKTION

Mit aktueller CNC-Frdstechnologie meistern wir auch

die anspruchsvollsten Formen und komplexesten Bauteile.

Egal ob Einzelstlick, Prototyp oder kleine Serie —unser
Unternehmen entwickelt fUr Sie malkgeschneiderte
Fertigungslésungen, die Ilhren Vorstellungen sowie

Qualitatsansprichen gerecht werden.

LOSUNGEN FUR VERSCHIEDENE BRANCHEN

Wir fertigen Bauteile, welche den héchsten Anspruchen
an Qualitdt in den unterschiedlichsten Branchen

gerecht werden.
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MASCHINENLISTE
CNC-FRASEN

DMG MORI | DMU 50 3RD. GEN. + Robo2Go
AUTOMATISIERTES BEARBEITUNGSZENTRUM 5-ACHS CNC

TECHNISCHE DATEN

(| max. WerkstiickgréRe: Steuerung:

"em=p 500 x 500 % 400 mm T hewd  Siemens Sinumerik BAOD

Besonderheiten:

Schwenkrundtisch
eingebunden in ESPRIT-CAM-Software

DMG MORI | DMU 50 3RD. GEN. + Robo2Go
AUTOMATISIERTES BEARBEITUNGSZENTRUM 5-ACHS CNC

TECHNISCHE DATEN

max. WerkstickgroRe: Steuerung:

500 x 500 x 400 mm

siemens Sinumerik One

Besonderheiten:

Schwenkrundtisch
eingebunden in ESPRIT-CAM-Software

DMG MORI | DMU 100 P DUOBLOCK
BEARBEITUNGSZENTRUM 5-ACHS CNC

TECHNISCHE DATEN

max. Werkstickgewicht: (] max. Werkstlckgréfe:
2.200 kg s 1,000 x 1.000 x 1.000 mm
Steuerung: Besonderheiten:

Siemens Sinumerik One eingebunden in ESPRIT-CAM-Software

DMG MORI | DMF 300 / 11 FD
BEARBEITUNGSZENTRUM 5-ACHS CNC

TECHNISCHE DATEN

max. Werkstlckgewicht: max. WerkstlickgroRe:

6.000 kg 4ms 3,000 x 1.100 x 900 mm
Steuerung: Besonderheiten:
Siemens Karusseldrehfunktion bis @1.400 mm;

Sinumerik Cne aingebunden in ESPRIT-CAM-Softwars



MASCHINENLISTE
CNC-FRASEN

» ESPRIT

The Right Choice

DMG MORI | DMU 50 1ST. GEN.
BEARBEITUNGSZENTRUM 5-ACHS CNC

TECHNISCHE DATEN

i. max. WerkstiickgroRRe: -‘_- Steuerung:
Yam=r 500 x 500 x 400 mm b4 Heidenhain TNC 530

? Besonderheiten:

Schwenkrundtisch

DMG MORI | DMC 635 V
BEARBEITUNGSZENTRUM 3-ACHS CNC

TECHNISCHE DATEN

= max. WerkstickgréoRe: -q_ Steuerung:

+=mp 1.000 x 550 x 400 mm $..4 Heidenhain TNC 530

e

aj Besonderheiten:
@ eingebunden in ESPRIT-CAM-Software

FEHLMANN | P54
FRASMASCHINE 4-ACHS CNC

TECHNISCHE DATEN

!i max. Werkstlickgrofle:

emeey 500 x 200 x 200 mm

- Steuerung:
B severens
[ 3

w4 Heidenhain TNC 310

ESPRIT
CAM-SOFTWARE

BESCHREIBUNG
Mit leistungsstarker Programmierung, genauer Simulation und maschinan-
optimiertem NC-Code liefert ESPRIT ein umfassendes CAM-System fdr

unsere CNC-Frasmaschinan

Esprit erlaubt die simultane Steuerung von 5 Achsen, was fur die Fertigung

komplexer 3D-Konturan, Freiformfiachen und Hinterschnitten unarlasslich ist.



@HARTMANN

FUR UNSERE KUNDEN
ERREICHBAR

UNSER MOTIVIERTES TEAM FREUT
SICH AUF IHRE ANFRAGE

KONTAKTDATEN

Werkzeugbau Hartmann GmbH
Kauffahrtei 25, Halle 8
09120 Chemnitz

fon: 0371/ 909 88 10

mail: info@werkzeugbau-hartmann.de



