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Vechta, Octubre 2024

«Kumac» se convierte en «WELTEC BLUE WATER»

Nuevo nombre de marca para el tratamiento de estiércol licuado y de residuos de
fermentacion de WELTEC BIOPOWER.

A partir de ahora, \WELTEC BLUE WATER» sustituye a Kumac. Con este cambio de nombre, WELTEC BIOPOWER
reacciona a las exigencias que los mercados internacionales imponen a su tratamiento de estiércol licuado y
de residuos de fermentacion de probada eficacia. En los tltimos aifios se han puesto ya en funcionamiento 17
plantas en todo el mundo. En Alemania funciona desde marzo de 2024 la primera instalaciéon WELTEC BLUE
WATER. Los materiales de partida que entran se convierten, a lo largo de distintos procesos, en compost, abono,
lecho para animales, substrato de biogds y, seguin el material de entrada, hasta en un 60 % de agua industrial
descontaminada, y todo ello de forma totalmente automatica.

El nombre WELTEC BLUE WATER refleja por un lado la creciente demanda en todo el mundo y hace referencia, por
el otro, a la mayor recuperacion de agua. Actualmente hay plantas en construccién o en sus ultimos estadios de
planificacion en Europa, Asia y los Estados Unidos. Las primeras referencias de estos sistemas facilmente escalables
estan a punto de iniciar su produccién en Japén y Espaia. La tecnologia resulta muy interesante para plantas en
regiones de procesado, en las que hay una elevada oferta de estiércol liquido o escasez de agua, como por ejemplo
Dinamarca y Espafia. En Europa se fomentan también por este motivo inversiones del Fondo Europeo Agricola para
el Desarrollo Rural (FEADER).

La tecnologia WELTEC BLUE WATER es también adecuada para la separacion de nitrégeno y la devolucién del agua
al procesamiento de biogas para diluir los materiales de partida. Con este sistema se puede utilizar una gran parte
de las sustancias de entrada ricas en nitrégeno, como por ejemplo el estiércol de aves de corral, para la produccién
de biogas. Comparado con otros sistemas, WELTEC BLUE WATER no necesita energia térmica y convierte los residuos
sélidos sobrantes en abonos de alta calidad.

Aplicable a partir de 50.000 toneladas anuales

WELTEC BLUE WATER separa los sélidos del agua en un proceso de multiples pasos. Segun el contenido de sustancia
seca del material de entrada, la distribucién de los materiales sobrantes puede variar. Por ejemplo, un estudio
independiente de la planta de tratamiento de Deurne en los Paises Bajos, realizada por la Cdmara de Agricultura de Baja
Sajonia en 2015, tuvo como resultado la siguiente segmentacién: 55 por ciento de agua industrial descontaminada,
25 por ciento de solidos y 20 por ciento de concentrado liquido de nutrientes. Para aumentar la eficiencia de los
materiales de partida, se afaden aditivos al inicio del proceso. Con ello, los componentes mas finos floculan para
facilitar su separacion. Al mismo tiempo se separan mejor determinadas sustancias y se minimiza la emision de olores.
Finalmente, los residuos de fermentacién se desaguan en una prensa de banda cribadora. Los sélidos restantes, con un
contenido en sustancia seca de alrededor del 30 por ciento, son utilizados o vendidos por los usuarios como abono,
compost, lecho animal o como substrato de biogas. El sistema permite un escalado modular y puede utilizarse a
partir de las 50.000 toneladas anuales.

El agua puede utilizarse

El liquido extraido con la prensa de banda cribadora se airea en un tanque de flotacién, en cuyo fondo se depositan asi
las particulas y sustancias en suspension. Este lodo se reintroduce en el proceso. En el tltimo paso, y con ayuda de un
sistema de 6smosis inversa de varias etapas, se elimina hasta el 99 por ciento de las sales y de los nutrientes disueltos.
El concentrado de nutrientes puede aprovecharse como abono liquido facil de transportar. Tras el tratamiento en un
intercambiador de iones queda solo agua industrial descontaminada, que puede utilizarse o devolverse finalmente al
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ciclo del agua. Esto significa que puede alcanzarse un ahorro de hasta el 60 por ciento en la capacidad de almacenaje
de residuos de fermentacion, por lo que no hace falta construir recipientes adicionales para ello.

Las ventajas de «WELTEC BLUE WATER« de un vistazo:

- Aproximadamente el 99,5 por ciento del fésforo y alrededor del 70 por ciento del nitrégeno quedan ligados a la
fase sélida

-Tecnologia avanzada y de probada eficacia con alta disponibilidad de las instalaciones

- Mayor transportabilidad y menores costes de produccién gracias a la concentracion de nutrientes

- Cantidad considerablemente menor de transporte para la produccion de residuos de fermentacion.

- Cumplimiento de las estrictas normativas para abonos y emisiones con bajo coste

- Mayores concentraciones de nitrégeno del material entrante en la instalacion de biogas gracias a un circuito sin
necesidad de fuente térmica

- Clara reduccion del volumen de almacenaje para estiércol licuado y residuos de fermentacion

- Estructura modular y, por lo tanto, escalable

- Funcionamiento completamente automatizado

- Mdiltiples posibilidades de comercializacion de la fase sélida como abono, lecho animal o compost

Afin de cuentas, WELTEC BLUE WATER es adecuado tanto para los criadores de reses y cerdos como para las instalaciones
de biogéds y empresas industriales. Podra obtener mas informacion en la feria EnergyDecentral / EuroTier (del 12 al 15
de noviembre de 2024) en el estand de WELTEC BIOPOWER, nave 25, estand H21 en Hannover.
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El residuo de fermentacion se desagua en una prensa de banda
cribadora. Los sélidos restantes, con un contenido de sustancia seca de
alrededor del 30 por ciento, son utilizados o vendidos por los usuarios
como abono, compost, lecho animal o como substrato de biogds.

Pagina 4: Perfil de la emprensa
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Perfil de la emprensa

Desde su fundacién en 2001, el grupo empresarial WELTEC de Vechta, en Baja Sajonia, Alemania, se esfuerza en combatir el cambio
climético. Este grupo de especialistas se ha convertido ya en el nimero uno del mundo en construccién y explotacion de instalaciones de
biogas y biometano. Con el disefio, la plani cacion y la construccion de instalaciones energéticas y sus mas de 15 afos de experiencia en la
explotacion temporal y continuada de instalaciones, el servicio técnico 24/7 y conceptos de uso sostenible para los caudales de produccién,
el grupo cubre la cadena completa de valor de biogas.

Una de las especialidades de WELTEC BIOPOWER es la construcciéon de soluciones a medida técnicamente perfectas con procesos
perfectamente ajustados a cada proyecto. El uso de tecnologias con acero inoxidable permite, ademas, un uso exible de sustratos, un
montaje rapido sin excesivo coste y el mantenimiento de un nivel de calidad alto y estable, independientemente de la ubicacién. Para
garantizar la rentabilidad, WELTEC puede asumir, si se desea, el servicio técnico mecdanico y bioldgico tras la puesta en marcha.

La empresa cuenta también con una extensa experiencia en el ambito de la generacién y explotaciéon de biogds. Once instalaciones
propias en Alemania generan unos 280 millones anuales de metros cubicos normalizados de biogas bruto. Una parte de la materia prima
renovable se procesa para obtencién de biometano, que se distribuye a abastecedores de energia y gasolineras. Por lo demas, se abastece
un total de 16 municipios e industrias en distintas ubicaciones, por ejemplo de jardineria y edi cacién, asi como en el ambito de la salud,
con calefaccion descentralizada en el marco de los contratos de energia de WELTEC.

Junto a la completa cadena de generacion de valor de biogas, la cartera de productos abarca también el comercio agropecuario transporte
incluido, servicios subcontratados y el aprovechamiento de estiércol. Para WELTEC, la proximidad a los clientes e inversores es de vital
importancia. Entre estos destacan empresas de gestion de residuos, empresas alimentarias y agricolas, asi como del sector de tratamiento
de aguas residuales. Con una red mundial de distribucion y servicio técnico, y un equipo de 170 empleados, la empresa ha construido mas
de 400 instalaciones energéticas en 26 paises de 5 continentes distintos.

En caso de que se publique, rogamos envie un ejemplar de muestra
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Redes Sociales:

También nos puede encontrar en las siguientes redes sociales:

m www.linkedin.com/company/weltec-biopower-gmbh/

u www.youtube.com/user/WELTECBIOPOWER
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