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Hvad er Vikupor®?

Anvendelsesomrader

Vikupor® er Vinks varemaeerke for opskum-
mede PVC plader og bestér af et omfatten-
de program af farver, kvaliteter og formater.
Vikupor® anvendes blandt andet til diverse
print- og skiltelasninger sasom:

e Tobleroneskilte

e Bandereklamer

¢ Udskéarne bogstaver
e Facadeskilte

¢ Interne skilte

* Byggepladsskilte

¢ Billboards

* Displays

* Posters

Vikupor® bruges ogsa som:

* \Veeg og rumdelere

® Podier og diske

® Brochureholdere

* Bokse

® Salgs og udstillingsstandere

Anvendelse af Vikupor® ber undgés ved:

¢ | ave temperaturer da Vikupor® bliver
keervfolsomt ved lave temperaturer. Endvi-
dere ber man undgéa grater og skarpe hjor-
ner, som ger PVC endnu mere kaervfolsomt.
e Sammen med staerkere oplasningsmidier

Egenskaber

Vikupor® er opskummet PVC med vari-
erende cellestruktur og veegtfylde. Materialet
kan fremstilles ved to forskellige fremstil-
lingsmetoder. Den ene fremstilingsmetode
er fri opskumning, hvilket giver en mat og let
struktureret overflade. Den anden fremstil-
lingsmetode er co-ekstrudering, hvor der lig-
ger en tynd topplade ovenpa den opskum-
mede kerne, hvilket giver en glat og blank
overflade.

Mekaniske

Vikupor® anvendes blandt andet pa grund af
folgende fordele:

¢ Lav veegt 0,46-0,70 g/cm?3

e Stor stivhed i forhold til pladens veegt

e God slagstyrke

* Vejrbestandighed - kan leveres i UV stabili-
seret kvalitet

e Kan leveres i antistatisk kvalitet

¢ Glimrende printegenskaber

¢ Lyd og varmeisolerende

* | et at forarbejde

* Gode brandegenskaber

¢ God kemikalieresistens

¢ Flot overflade og planhed

Kvaliteter

Vikupor® Light er fri opskummet plade med
en mat og let struktureret overflade. Anven-
delsmulighederne er meget alsidige. Alle Vi-
kupor® kvaliteterne har en lav breendbarhed,
og er lette at bearbejde og desuden har de

en god vejrbestandighed til udenders brug.
Vikupor® Ultralight har samme egenskaber
som Vikupor® light, men har en lavere mas-
sefylde.

Vikupor® Digital er fri opskummet og er en
specielt udviklet printkvalitet, som er tilsat
brillant hvide pigmenter. Tilseetningen af
disse pigmenter betyder, at pladerne kan
danne baggrund for faerdige printlesninger
med meget klare/rene farver. Kvaliteten er
endvidere antistatisk, stovafvisende og let at
rengere og fas ogsa i bla, gul, gren, gra, red
og sort.

Vikupor® Color er coekstruderede plader
med en tynd topplade oven pa den frit op-
skummede kerne. Denne fremstilingsmeto-
de giver en glat og blank overflade. Materia-
let er UV-stabiliseret og antistatisk og findes i
forskellige farvevarianter.

Vikupor® SC er en hvid co-ekstruderet plade
med en silkemat overflade, som er antistatisk
og UV-stabiliseret.

Vikupor® ZD er hvide med gra kerne og en
sikemat overfalde. Pladerne er co-ekstrude-
rede, antistatiske og UV-stabiliserede.

Termiske
Anvendelsestemperatur i huft

Max. kontinuerligl | Glasovergangs-
Mindmum 20000hH temperatur

Wikupor 1 = 60 g2" g

Ved temperaturer over 82° C bliver PVC blad
og bgjelig, og ved temperaturer under 0° C
bliver Vikupor® spradt og keervfelsomt, og
breekker let ved slag og vrid.

Elektriske
Vikupor® har god elektrisk isoleringsevne, og
Vikupor® kan fas i antistatisk kvalitet.

Fodevarer
Opskummet PVC kan ikke anvendes til di-
rekte fedevare kontakt.



(fortsat)

Kemikalieresistens

Generelt er Vikupor® bestandigt over for mange
kemikalier og har ringe tendens til spaendingskor-
rosion. Derimod er Vikupor® ikke modstandsdyg-
tig over for estere, ketoner, aromatiske kulbrinter
og benzol. Som oplasningsmiddel kan anvendes
tetrahydrofuran

og cyclohexanon. Syrer som olieholdig svovisyre
og koncentreret salpetersyre er ligeledes
@delasggende for Vikupor®.

Man ber aldrig veelge materiale ud fra tabelveerdi-
erne alene. Vink anbefaler altid at afpreve kemika-
liernes indflydelse under konkrete driftsforhold.

Vejr- og UV-stabilitet

Vikupor® er vejrbestandig og hvide plader sendrer
ikke farve ved almindelig UV-pavirkning over et
par ar, dog vil farvede plader falme afheengigt af
lyspavirkningen. Vikupor® findes ogsé i en UV-
stabiliseret kvalitet. Ved anvendelsestemperatu-
rer under 0° C har Vikupor® tendens til at knaskke
ved mekaniske belastninger, da pladen bliver
sprod og keervfolsom ved lave temperaturer.

Brand

Vikupor® er sveert anteendeligt og selvslukkende
og de fleste kvaliteter er B1 godkendte i

henhold til DIN 4102. Anteendelsestemperaturen
er ca. 390° C. Ved forbraending frigeres chlorbrin-
te, der ved forbindelse med luftens vandindhold
danner saltsyre. Flammen er gul med gren kerne
og rygende. Gassens reaktion er sur.

Bearbejdning/forarbejdning

Spantagning

Spantagning som savning, boring, heviing, frees-
ning og drejning kan foretages pa almindelige
veerktejsmaskiner eller med handveerktej. Det er
normalt ikke nedvendigt at bruge keling men der
kan bruges Iuft eller vand. Stansning, klipning og
lokning bruges meget ved starre serier og kan
normalt foretages problemfrit i indtil 3 mm tyk-
kelse.

Termoformning

Vikupor® er velegnet til termoformning med
almindelige vakuumformningsmaskiner og kan
formes i bade positive og negative forme. Det
anbefales at opvarme pladerne pa begge sider
fra 3 mm og opad.

Samlemetoder

Mekanisk samling og montering med skruer er
ofte benyttet. Da materialet er meget sejt og
steerkt, er det muligt at isaette skruer og som
uden forboring. Plastikskruer og fastgerelses-
elementer er specielt velegnede. Ved udendors
brug og anvendelse hvor der er store tempe-
raturudsving, er det vigtigt at tage hgjde for mate-
rialets temperaturudvidelse og sammentrasknin-
ger ved valg af monteringsmetode.

Samling med U- eller H-profiler er ogsa en meget
anvendt lesning, og endvidere kan konstruktion
svejses op elle imes.

Limning
Limning af Vikupor® er meget let og giver en stor
mekanisk styrke. Det er meget anvendt at lave en
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feder/not samlinger, hvor pladerne f.eks. samles
med en 2mm tyk strip i PVC, som limes i den ene
side og sidder lgst i den anden, og dermed kan
optage lsengdeaendringer som folge af tempera-
tureendringer.

Der bruges oftest en oplesningslim, der indehol-
der PVC oplost i f.eks. tetrahydrofuran.

Inden limning renses fladerne med metylenchlorid
eller slibes med sandpapir. Ved limning af PVC
mod andre materialer bruges f.eks. kontaktlim,
polyurethanlim eller to-komponent epoxylim. Felg
altid limleverandoerens brugsanvisningen ngje,
bade hvad angar forbehandiing og forholdsregler
ved brugen af lim.

Svejsning

Vikupor® kan svejses ved varmiuftsvejsning, men
der vil forekomme en gullig misfarvning, som
dog ikke har nogen indflydelse pa de mekaniske
egenskaber.

Overfladebehandling

Vikupor® plader er fremragende til lakering, serie-
grafitrykning og digital-/flatbed printning, ligesom
materialet finder stor anvendelse til laminerede
lesninger. Vikupor® Digital er en specielt udviklet
kvalitet, som er specielt velegnet til printlasninger
som kreever et slutresultat med meget klare/rene
farver.

Man bruger ofte oplasningsmiddelholdige lakker
og farver, der oplgser PVC-overfladen, og der-
med sikrer en god vedhaeftning. En forudsaetning
for en god vedhaeftning er dog altid en rengering
af overfladen.

Affaldshandtering

Vikupor® kan genanvendes safremt der er tale
om rengjort materiale. lkke rengjort Vikupor® af-
fald skal bortskaffes til deponering efter gleaeden-
de lokale regler.

Rengoring og vedligeholdelse

Det anbefales at rengare Vikupor® med en blad
klud og let sesbe oplasning. Der ma under ingen
omsteendigheder rengeres med oplasninger af
f.eks. acetone, cyclohexanon, tetrahydrofuran og
methylenchlorid.

Alle informationer pa dette ark er givet ud fra vor bedste
viden og uden ansvar for VINK AS.

Tekniske oplysninger bygger i vid udstraskning pa infor-
mationer fra forskellige ravareleveranderer.
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