


O firmie
Firma STOKOTA jest uznanym partnerem na globalnym rynku w zakresie produkcji  cystern do przewozu i 
dystrybucji paliw płynnych, gazu, adblue i szerokiej gamy pojazdów asenizacyjnych. W ciągu naszej 
60-letniej obecności na rynku i współpracy z klientami, oraz elastycznemu i indywidualnemu podejściu, 
opracowaliśmy szereg nowatorskich koncepcji na produkcję cystern drogowych o ponadprzeciętnej 
wytrzymałości mechanicznej i funkcjonalności. Bezpieczeństwo, niezawodność i trwałość naszych 
produktów jest nieustannie rozwijana i osiągana dzięki zastosowaniu najnowocześniejszego sprzętu, 
narzędzi i przede wszystkim pracy wysoko wykwalifikowanych ludzi. Spełniamy najsurowsze standardy 
wykonania i montażu w pełnej zgodności z obowiązującymi przepisami TDT, AIB oraz oczywiście ADR.
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W naszym portfolio znajdują się pojazdy zbudowane z aluminium, stali czarnej jak i nierdzewnej. W 
zależności od specyfikacji w poszczególnych modelach stosujemy dodatkową warstwę izolacji termicznej, 
jeśli wymaga tego specyfika przewożonych towarów. Dziś Stokota to ambitna firma, której pojazdy są 
użytkowane w całej Europie, Azji, Afryce i na Bliskim Wschodzie. Nasze pojazdy obecne są na drogach 
publicznych, lotniskach i terenach przemysłowych. 

ZAKŁAD STOKOTA ELBLĄG

ZAKŁAD STOKOTA KIELCE
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1963
Firma powstała w Belgii w 1963 roku i zaczęła  
od produkcji podziemnych zbiorników na 
paliwo i olej opałowy, stąd skrót „STOKOTA” 
wywodzący się z holenderskiego słowa 
“STOOKOLIETANKS”.

1967
W 1967 roku firma rozpoczęła produkcję 

cystern drogowych, rynek na którym z 
biegiem lat Stokota szybko stała się 

wiodącym specjalistą w regionie Beneluksu.

1996
Lata dziewięćdziesiąte charakteryzowały się 
dywersyfikacją w kierunku pojazdów 
ekologicznych (cystern ładowanych 
podciśnieniowo oraz dwufunkcyjnych 
pojazdów używanych do zbierania odpadów i 
czyszczenia przemysłowego). W 1996 roku 
powstał pierwszy polski oddział w Kielcach. 

2000/2001
W 2000 roku przejęto CIME w Raismes na 
północy Francji, co jeszcze bardziej poszerzyło 
zasięg geograficzny Stokoty. W 2001 roku 
polski oddział został rozbudowany o drugi 
zakład produkcyjny w Elblągu.

2016 +
W 2016 roku powstał ostatni i najnowszy dział 
firmy Stokota. Dział Stokota Aviation Fueling 

Vehicles koncentruje się na pojazdach do 
tankowania samolotów i innych 

komponentach do naziemnego wsparcia 
lotnisk na całym świecie.



Paliwa 
i energia
Stokota od lat dostarcza niezawodne rozwiązania dla sektora paliw 
i energii – od nowoczesnych cystern i naczep do transportu i 
dystrybucji. Nasze produkty łączą innowacyjność, bezpieczeństwo i 
trwałość, wspierając klientów w efektywnym transporcie.
i magazynowaniu surowców energetycznych.1

3



4

1

7
1 - 9 komór



LPG
Dostarczamy specjalistyczne cysterny, naczepy i systemy 
LPG do transportu i dystrybucji, które spełniają najwyższe 
standardy jakości i bezpieczeństwa. Nasze najnowsze 
rozwiązania wspierają efektywny transport, 
magazynowanie i sprzedaż gazu, odpowiadając 
na potrzeby zarówno rynku krajowego, jak 
i międzynarodowego.2
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11700 kg
11000 kg
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Odpady i 
oczyszczanie
Stokota oferuje niezawodne wozy asenizacyjne oraz 
specjalistyczne pojazdy do transportu odbioru odpadów 
płynnych i czyszczenia, również w wersji ADR, tworzone z 
myślą o intensywnej eksploatacji i bezpieczeństwie pracy. 
Nasze konstrukcje łączą funkcjonalność, trwałość i 
nowoczesne technologie, wspierając firmy komunalne i 
przemysłowe.
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Czyszczenie odpadów VOC



Sektor 
Lotniczy
Projektujemy i dostarczamy cysterny lotnicze oraz 
urządzenia techniczne dla lotnisk prywatnych 
i komercyjnych, zapewniające sprawną i bezpieczną 
obsługę infrastruktury lotniskowej. Nasze rozwiązania 
łączą efektywną logistykę paliw i obsługę techniczną 
w branży lotniczej i magazynowaniu surowców 
energetycznych.
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NACZEPY LOTNISKOWE
Pojemność 30000 do 85000 l



Sektor
Obronny
Stokota od lat wspiera sektor obronny, projektując 
i produkując specjalistyczne pojazdy oraz systemy 
dostosowane do najbardziej wymagających warunków. 
Nasze rozwiązania gwarantują niezawodność, 
bezpieczeństwo i precyzję, odpowiadając na potrzeby 
wojska i służb w zakresie transportu oraz logistyki.
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Pojemność 28000 do 42000 l
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Innowacyjne
wdrożenia
Rozwijamy innowacyjne projekty w obszarze transportu i magazynowania wody oraz 
wodoru, odpowiadając na rosnące potrzeby rynku i wyzwania związane z transformacją 
energetyczną. Nasze rozwiązania łączą najnowsze technologie, bezpieczeństwo 
i funkcjonalność, tworząc solidne fundamenty dla zrównoważonej przyszłości.6
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Projekty 
w realizacji
Opracowujemy projekt budowy nowoczesnych zbiorników do transportu i magazynowania
wody pitnej, technicznej i służącej do polewania nawierzchni. Nasze rozwiązania są 
projektowane z myślą o trwałości, efektywności i łatwości eksploatacji, aby sprostać 
wymaganiom klientów z różnych stron świata. 7




