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MODERNIZACJA TRAMWAIOW
ALSTOM CITADIS 116Nd
DLA AGLOMERACJI GORNOSLASKIE]

W latach 1999-2001 wyprodukowano tgcznie 21 tramwajow typu Alstom

Citadis 100, ktare dostarczono do polskich miast Gdanska (4 szt.) oraz Katowic

(17 szt.). Starsze wagony w Gdansku (oznaczane jako model NGd99) zostaty
zmaodernizowane w roku 2017 przez firme zewnetrzng z wykarzystaniem
aparatury elektrycznej firmy ENIKA. Siedemnascie nowszych i pod wzgledem
wzorniczym odmiennych framwajow eksploatowanych w aglomeracji katowickiej,
wyprodukowanych w latach 2000 i 2001, modernizowano stopniowo w latach
2019-2026 we witasnych zaktadach przedsiebiorstwa Tramwaje Slaskie. Takze

w tym przypadku dostawcg aparatury elektrycznej zostata firma ENIKA, ktéra -

w poréwnaniu z wczesniejszg realizacjg dla Gdanska - dostarczyta juz nowszg

generacje swojego wypaosazenia.

Tramwaje Alstom Citadis 100 buyty produkowane w zaktadach
Alstomu w Gorzawie Wielkopolskim. W wersji dla aglomeracji
garnoslgskiej (fyp 116Nd) sg to trzycztonowe pojazdy o 73% niskiej
podtodze, o dtugosci 24,05 m, oparte na frzech wazkach. Pierwszy
i ostatni wozek sg napedne i zostaty dostarczone z niemieckiego
zaktadu Alstomu w Salzgitter (dawniej Linke-Hofmann-Busch;
LHB). Jest to identyczny fyp wazkdw, jaki zastosowano m.in.
w tramwajach GTEN w Magdeburgu. Zastosowana konstrukcja
umozliwita obnizenie wysokosci podtagi do poziomu 590 mm nad
gtowka szyny. Wozek sradkowy jest toczny i zostat wyprodukowany
bezposrednio w zaktadzie w Chorzowie. Kompletng aparatfure
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elektryczna, w tym silniki frakcyjne (4x140 kW), dostarczat Alstom.

Po niemal dwudziestu latach eksploatacji przewoznik Tramwaje
Slaskie podjat decyzije o modernizacji wagonéw 116Nd w celu
zwiekszenia ich niezawodnosci. Proces rozpoczat sie juz w drugiej
potowie 2019 roku; pierwszy wagon, ze wzgledu na zfozonosc¢
projektu i dostepne moce przerobowe zaktadu, zostat ukonczony
i przekazany do eksploatacji na poczatku 2021 roku. Pozostate
wagony modernizowano sukcesywnie, z ostatnim zamowieniem
przewidzianym na rok 2026. Przeprowadzona maodernizacja

pozwolita znaczaco zwiekszy¢ komfort podrézy pasazerow
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i pracy motorniczych oraz podnies¢ niezawodnos¢ eksploatacyjna
pojazdow.

Firma ENIKA dostarczyta dwa nowe kontenery frakcyjne (na
pierwszym i ostatnim cztonie pojazdu) typu ENI-FT600/200X,
przystosowane do mocy oryginalnych (remanufakturowanych)
silnikdw trakcyjnych produkcji Alstomu (4x140 kW). W osobnym
kontenerze znajduje sie nowa przetwornica (ENI-PT600/24/
AC/2x30) ktorej blok wuyjsciowy 24VDC wykonany jest
w fechnologii full-SiC, a tor AC w technologii IGBT. Przetwarnica
umieszczona jest na tylnym cztonie tramwaju. Przetwornica
posiada wyjscie DC o mocy 10 kW oraz wyjscia AC o mocy
2x30 kW. Wysoka moc wyjs¢é AC stuzy do zasilaniu jednostek
klimatyzacji, ktdre zostaty zainstalowane w ramach modernizacji.
W skrzyni starego wytacznika szybkiego (HSCB) zamontowano
gtoéwne bezpieczniki obwodow WN oraz przetwarniki pomiarowe
rejestrujgce prad i napiecie tramwaju. Na ostatnim cztonie
zamontowano dodatkowa rozdzielnie napiecia (ENI-SWN/116Nd)
w ktorej umieszczono styczniki i bezpieczniki cbwodow WN i AC.

Modyfikacji poddano réwniez uktad hamulcowy. Hamulce
hydrauliczne sterowane sg przez nowe jednostki ENI-SHT (dla
wozkéw napednych i wozka tocznego). Hamulce szynowe
pracujg pod nadzorem Sterownika Napedu i Tramwaju (ENI-
SNT/116Nd). Sterownik ten znajduje sie za kabing motorniczego
ijest gtdwna czesc systemu sterowania TCMS. Opracz sterowania
napedem i uktadem hamulcowym TCMS zapewnia integracje
z innymi podzespotami pojazdu (odbierak pradu, piasecznice,
wycieraczki itp.).

Opracz wskazanych elementéw aparatury elekirycznej ENIKA
dostarczyta takze inne wybrane kompaonenty, przede wszystkim
dla stanowiska motforniczego. Konieczne byto tu uwzglednienie
ograniczonej przestrzeni oryginalnego pulpitu, ktérej nie byto
mozliwosci powiekszenia. Wybrane i dostarczone zostaty
elementy renomowanych producentow oraz zapewniono ich

wzajemng kompatybilnos¢ oraz petng integracje z systemem
sterowania firmy ENIKA.

Nowa aparatura elekfryczna charakteryzuje sie znacznie mniejszymi
wymiarami | masg w poréwnaniu z rozwigzaniem fabrycznym,
co pozytywnie wptywa na zuzycie obreczy kot oraz zmniejszenie
oddziatywan dynamicznych pojazdu na torowisko. Zakres dostaw
obejmowat réwniez przekazanie niezbednej dokumentacji oraz
wsparcie podczas montazu i uruchamiania pojazdow. Tramwaje
sg ponadfo podigczone do systemu zdalnego monitoringy,
umozliwiajgcego szybkie wsparcie serwisowe w przypadku usterek.

Tramwaje moga pochwali¢ sie wyjgtkowo wysoka niezawodnoscia

eksploatacyjng. W roku 2025 ich dyspozycyjnos¢ wynaosita 99,4 %.
Przetwornice ENI-PT600/24/AC/2x30
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