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Allgemeines

ABIG-Olbrenner sind Qualititserzeugnisse. Sie
arbeiten jahrelang sicher, zuverlassig und wirt-
schaftlich, wenn Montage, Einregulierung und
Wartung fachgerecht und sorgféltig ausgefiihrt
werden. Montage, Einregulierung und Wartung
konnen durch die Heizungsfirma oder den ABIG-
Kundendienst vorgenommen werden. ABIG unter-
halt in der gesamten Bundesrepublik zahlreiche
werkseigene Kundendienststellen, deren Fach-
krafte Ihnen jerderzeit zur Verfligung stehen. Bei
Abschluf eines Wartungsdienst-Vertrages wird der
Brenner gegen Zahlung einer Pauschalgebuhr
gewartet - Storungsbeseitigungen sind einge-
schlossen.
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Brennerbeschreibung

ABIG-Brenner der Serie TWIN-JET sind schad-
stoffarme (NOx-reduzierte) vollautomatische
Hochdruckzerstauber zur Verfeuerung von Heizol
EL bis zu einer Viskositat von 1,5°E (6¢St) bei 20°C.
Sie arbeiten 2-stufig und sind auch fir den Uber-
druckbetrieb geeignet. Leistungsfelder (Abb. 2 +
Abb. 3) beachten.

Die Leistungsregulierung erfolgt durch die Verén-
derung des Oldurchsatzes in Abhéngigkeit von den
Schaltbewegungen der Thermostate oder Druck-
schalter zwischen Teillast und Vollast.

10 wichtige Hinweise fiir den Monteur

» Beachten Sie bitte bei der Installation einer Ol-
feuerungsanlage die einschlagigen umfangrei-
chen Vorschriften und Richtlinien. Als Instal-
lateur sind Sie fur die Einhaltung der Vorschrif-
ten verantwortlich.

Prufen Sie, ob der Brenner zu dem vorhande-
nen Warmeerzeuger (Kessel, Lufterhitzer etc.)
paft.

Sorgen Sie dafir, daf3 nur die vorgeschriebe-
nen Heizole verwendet werden (DIN 51 603).

Fihren Sie die Montage und Einregulierung
des Brenners nach den in dieser Broschire
zusammengestellten Anweisungen durch.

Hangen Sie die Bedienungsvorschrift an gut
sichtbarer Stelle im Heizraum auf (DIN 47 55).

Messen Sie die Rauchgaswerte nach jeder
Arbeit am Brenner. Das erspart dem Besit-
zer der Anlage Kosten und lhnen Arger.

Kontrollieren Sie die Sicherheitsfunktionen der
Anlage, bevor Sie diese ibergeben, und ver-
merken Sie die Kontrolle zusammen mit den
MeRergebnissen auf dem Prif-Protokoll und
der Rickseite der Bedienungsvorschrift.

Erklaren Sie dem Betreiber bzw. dem Bedie-
nungspersonal genau die Funktion und Bed-
ienung der Anlage - Bedienungsfehler fihren
haufig zu Stérungen.

Erlautern Sie die Sicherheits-Vorschriften und
erklaren Sie die Handhabung des Not-Ausschal-
ters und des SchnellschluRventils.

Vermerken Sie die Anschrift bzw. die Ruf-Num-
mer des nachsten zustandigen Kundendienstes
auf der Betriebsvorschrift.
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Technische Daten NOVA NOVA NOVA NOVA NOVA
3002 zV 5002 zV 7002 ZzV 7002.1 ZVvH  7002.2 ZVH
Oldurchsatz kg/h 42-75 7,3-13,1 7,7-155 82-211 10- 30,6
Baumuster Nr. EN 267 geprift gepruft -- geprift gepruft
Kesselleistung 93 % max kw 83 143 171 231 330
Brennerleistung kw 50 -89 85 - 154 91-184 249 355
Motorleistung kW 0,12 0,18 0,25 0,45 0,45
Stromaufnahme A 0,93 1,5 1,8 2,9 2,9
Spannung V 230 230 230 230 230
Stromart 1~ 1~ 1~ 1~ 1~
Brennerschaltung 2- stufig 2- stufig 2- stufig 2- stufig 2- stufig
Olpumpe Druckbereich bar 7-22 7-22 10-25 10-25 10-25
Saugleistung max. m/WS 5 5 5 5 5
Olfeuerungsautomat LuS LOA 24 LOA 24 LOA 24 LOA 24 LOA 24
Olschlauche NW 4 6 8 8 8
Anschluf R* 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8
Schlauchlange
aulRerlhalb des Brenners mm 900 800 800 800 800
Gewicht kg 11,5 23 25 29 29
Abb. 1
Leistungsfelder
. . s NOVA 700217 NER
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’ ) ’ Brennenei:ung [kg O1] ‘ ’ ! Brennerleistung [kg OI]
Abb. 2 Abb. 3

Die Leistungsfelder zeigen annéhernd den
Oldurchsatz in Abhangigkeit vom Feuerraum-
widerstand wahrend des Betriebes. Die abgele-
senen Werte sind Hochstwerte. Von entscheiden-
dem EinfluR auf den erzielbaren Oldurchsatz ist
der Anfahrwiderstand des Warmeerzeugers. Er ist
abhéngig von der Anfahrlast, der Gestaltung des
Feuerraumes und der Rauchgasfiihrung. Ge-
naue Angaben konnen daher nur durch Messun-
gen ermittelt werden.

Montage

Vorbereitung des Warmeerzeugers

Es ist zu prufen, ob der Warmeerzeuger
rauchgasseitig dicht ist - vor allem bei alteren
Kesseln.

Warmeerzeuger, die bereits in Betrieb waren,
sind grundlich zu reinigen.

Falls vom Hersteller Schamotteeinbauten vor-
gesehen sind, missen diese unbedingt nach
Vorschrift eingesetzt werden.

Die Befestigungsplatte am Warmeerzeuger
wird nach den im Bohrplan (Abb. 4) angege-
benen MaRen gebohrt. Als Schablone fur den
Ausschnitt und die Bohrungen kann auch der
Brennerflansch verwendet werden.

Achtung!

Betrifft NOVA 3002

Pos. Flansch beachten, siehe Kennzeich-
nung >>OBEN <<am Klemmbugel.

Maftabelle zum Bohrplan

MafR NOVA 5002
NOVA 3002 NOVA 7002

A 110 135

B 150 167

C M8 M10

Abb. 4 :

Montage des Brenners

Der Brenner befindet sich fiir den Transport in
einem Karton. Befestigungsmaterial ist dem
Brenner lose beigefiigt.

Beim Anschrauben des Brennerflansches sind
die mitgelieferten Dichtungen und Hilsen un-
bedingt einzusetzen.

Der Brennerhals wird in den Steck-Schiebe-
flansch geschoben und mittels der beiden
Inbusschrauben festgezogen. Die Einbautiefe
des Brenners kann innerhalb des Steck-
Schiebeflansches um 50mm variiert werden.
Das Rezirkulationsrohr kann erst jetzt nach Aus-
schwenken der Kesselttir auf dem Brennerrohr
positioniert werden. (Siehe Abb. 14, Abb 15 und
Abb 16).

Die Olschlauche kénnen unten links oder oben
rechts aus dem Brennergehause herausgefiihrt
werden.

Der Elektroanschluf? erfolgt an den gegen Be-
rihrung geschiitzten Steckern im Brenner
(Abb. 6 und 7).

Der elektrische Anschluf3 ist nach den
Verdrahtungs-Planen (Seite 6 + 7) vorzuneh-
men.

Einbau der Dise

Zum Einschrauben der Dise wird der Brenner
geoffnet und in Service-Position gebracht. Sie-
he Service Seite 12.

Mit 16mm Gabelschliussel am Diisengestéange
gegenhalten.

4



'w: | -] [ =
YWYWARMETECHNIK

NOVA 3002

Abb. 5
NOVA 3002

Abb. 7
NOVA 5002 / 7002

Abb. 8

Einstellung der Stauscheibe und der
Zundelektroden

Nach dem Einschrauben der Duse ist der Ab-
stand der Ziindelektroden und der Stauscheibe
einzustellen.

MaR "X" NOVA 3002 4mm

NOVA 5002/7002... 2mm

Abb. 9

Abb. 10

Die Zentrierung der Duse zur Stauscheibe ist
zu prufen, bevor der Brenner in Betriebs-
position gebracht wird.

Einstellung der Abdeckhiilse

MaR ,Y”
alle Typen aufRer NOVA 30020 mm

NOVA 3002 0,5-1mm

Abb. 11

Einstellung der Ziindelektroden

4-5nm

A
%

Rezirkulationsrohr aufsetzen.

NOVA 3002

Von vorne aufsetzen, dann nach rechts
drehen.

Brennertr

Abb. 13

NOVA 5002 / 7002...

Von oben in Arretierungszapfen schrag einhan-
gen, dann nach unten klappen.
-Rohr arretiert sich -

Abb. 12

(&)
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Auswahl der Disen
Zur Ermittlung der DiisengroRe ist es notwendig,

Dusenauswahl-Tabelle fiir NOVA 3002

zunéchst den benotigten stiindlichen Ol-Durchsatz Dasen- Oldurchsatz in kg/h
fur den in Frage kommenden Warmeerzeuger zu groke 7 10 12 14 16
ermitteln. Hierbei wird nach folgender Formel ver-
fahren: US-gph bar bar bar bar bar
0,75 2,4 2,8 3,1 34 3,6
Qg = Qu KWy 110 o
B 11,86 085 2,7 32 35 38 41
Qg = Leistung Brenner 09 29 35 338 41 44
= Leistung Warmeerzeuger
Qw 9 9 1,0 3.2 38 4,2 45 48
Die Auswahl der Dusengroe erfolgt nach den 1,1 3,5 4,2 4.6 4,9 51
Tabellen (Abb. 19 u. 20).
1,25 4,0 4,8 5,2 5,6 6,0
Dusen 3002 1,35 4,3 51 5,6 6,0 6,5
Eingehende Versuche haben ergeben, daf} Di-
sen mit Hohlkegel 45°/ 60° Spruhwinkel am be- 15 47 57 6.2 6.7 7.2
sten geeignet sind. Die Auswahl der Duse erfolgt 1,65 53 6,3 6,9 7.4 8,0
nach der Tabelle (Abb. 19) unter Beriicksichtigung
des Pumpendruckes, mit dem der Brenner betrie-
ben werden soll. Abb. 19
Diisen 5002 / 7002
Beim NOVA 5002 / 7002 werden Riicklaufdisen
mit 70° Sprihwinkel eingesetzt. In Abh&ngigkeit
vom Pumpendruck und Rucklaufdruck kann mit
diesen Dusen ein Regelverhaltnis - Teillast/Voll-
ast - von bis zu 1:3 erreicht werden. Auswahl der
Dusengrof3e nach der Tabelle (Abb. 20).
Dusenauswahl -Tabelle fiir NOVA 5002 / 7002
Vorlaufdruck 20 bar / ab Gréf3e 20kg - 25bar
Oldurchsatz kg/h
Dusen- bei Rucklaufdruck bei
groRe geschl.
kg/h 6 8 1 13 15 15,5 16 Ruck-
bar bar bar bar bar bar bar lauf
8 3,3 39 51 6,4 - - 7,6
10 3,7 4,7 7,6 - - - 9,2
13 51 59 7,9 10,5 - 11,4
16 5,6 6,8 11 - - - 14,7
20 5,4 6,1 8,6 10,9 15 18,3 - 21,6
25 74 8,8 11,5 14,5 19,2 22 - 25,4
32 9,7 10,9 13,3 16,4 22,1 27,3 32,4 32,4
Abb. 20

Installation der Olleitungen

Die Olleitungen miissen so an den Brenner her-
angefiihrt werden, daf3 ein zugentlasteter Anschlufd
der Olschlauche méglich ist und der Brenner leicht
demontiert oder in Service-Position gebracht wer-
den kann. Schlduche nicht Uber scharfe Kanten
ziehen!

In die Saugleitung ist ein Filter und ein Schnell-
schluBventil einzubauen. Wir empfehlen, Filter mit
Textileinsatz zu verwenden. Die Ricklaufleitung
ist mit einem Ruckschlag-Ventil auszuriisten -
andere Absperr-Organe wie z. B. Hahne, Schnell-
schluRventile oder Schieber sind nicht erlaubt.

Der Brenner wird im Zweistrangsystem mit Saug-
und Ricklaufleitung betrieben.

Alle Anschliisse und Verbindungen missen ab-
solut dicht sein. Die Olleitungen sind nach der Mon-
tage einer Druckprobe mit einem Mindestdruck von
5 bar zu unterziehen. Die Druckprobe wird mit
Stickstoff oder Druckluft durchgefiihrt. Der Bren-
ner darf wahrend der Druckprobe nicht ange-
schlossen sein.

Die erforderlichen Rohr-Nennweiten in Abhéngig-
keit von der Rohrleitungslange und der Saughdhe
kdnnen dem Beiblatt "Suntec Installationshinweise"
entnommen werden.

Als Saughohe gilt die Differenz zwischen Pumpe
und FufRventil. Als Gesamt-Rohrleitungslénge gilt
die Summe aller waagrecht und senkrecht verleg-
ten Rohre zuziglich Bogen und Verbindungsstiik-

ke. Bei groRReren Entfernungen oder Saughohen
ist ein Olférderaggregat einzubauen.

Olsaug- und Riicklaufleitung sind in gleicher Nenn-
weite zu verlegen.

Der Unterdruck in der Saugleitung darf nicht mehr
als 0,5 bar betragen, da es sonst zu Betriebssto-
rungen, frihzeitigem Verschlei der Pumpe und
Gerauschbelastigung kommt. Der Unterdruck
kann mit einem Vakuummeter an der Pumpe ge-
messen werden (Abb. 30 u. 31).

Tanks und Heiz6lleitungen sind so zu isolieren,
daR das Heiz6l auch bei Temperaturen unter dem
Gefrierpunkt pumpféhig bleibt (Paraffin-Ausschei-
dungen unter minus 6°C mdglich).
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Inbetriebnahme und
Funktionsablauf

Zunachst priifen, ob Anlage bzw. Kessel ausrei-
chend mit Wasser geflllt ist.

Bei Lufterhitzern muf3 die Funktion und die Dreh-
richtung der Geblase-Motoren kontrolliert werden.

Rauchgas-Drosselklappen missen gedffnet sein.
Sicherheits- und Regeleinrichtungen, Thermosta-
te, Druckschalter, Endschalter, Wasser-
mangelsicherung etc. in Betriebstellung bringen.

Ventile in der Olleitung 6ffnen, evtl. vorhandene
Olzubringerpumpe einschalten.

Brenner am Betriebsschalter einschalten; falls sich
der Olfeuerungsautomat in Blockierstellung befin-
det, ist der Entstorknopf zu driicken. Danach lau-
fen folgende Funktionen ab:

NOVA 3002

Brenner, Motor und Ziindtrafo werden eingeschal-
tet. Das Zundgerausch wird hérbar. Die mit dem
Motor gekuppelte Brennerpumpe saugt Ol an.
Gleichzeitig wird Luft in den Warmeerzeuger ge-
fordert. Die bei Brennerstillstand geschlossene
Luftklappe wird Giber den Stellantrieb geéffnet. Die
Vorllft- und Vorziindzeit betragt ca. 13 Sekunden.
Danach wird das Magnetventil MV 1 (auf der Pum-
pe) gedffnet. Das Ol gelangt zur Diise. Es erfolgt
die Flammenbildung mit Teillast-Olmenge (Stufe
1). Ca. 15 Sekunden nach Bildung der Flamme
gibt der Olfeuerungsautomat bei geschlossenem
Regler fur Stufe 2 den Impuls fur die Einschaltung
der Vollast-Stufe auf den Luftklappen-Stellmotor.
Dieser bringt die Luftklappe und das uber die
Hebelverbundeinheit gekuppelte Diisengestange
mit Stauscheibe (VARIOPRESS) in die Vollast-
Stellung (Stufe 2). Die Vollast-Olmenge wird tiber
einen im Stellmotor befindlichen Mikroschalter
durch das auf der Pumpe sitzende Magnetventil
MV 2 zugeschaltet. Falls die Olpumpe wahrend
der Vorliiftzeit kein oder nicht gentigend Ol for-
dert, schaltet der Brenner nach Ablauf der
Sicherheitszeit auf Stérung. Der Brennerstart mufd
dann durch Entriegeln des Olfeuerungsautomaten
wiederholt werden (Wartezeit ca. 30 Sekunden).
Der Brenner wird durch den Olfeuerungs-
automaten fotoelektrisch tiberwacht. Der Automat
steuert und Uberwacht den Funktionsablauf des
Brenners.

NOVA 5002 / 7002

Brenner, Motor und Ziindtrafo werden eingeschal-
tet. Das Zundgerausch wird hérbar. Die mit dem
Motor gekuppelte Brennerpumpe saugt das
Ol an. Gleichzeitig wird Luftin den Warmeerzeuger
gefordert. Die bei Brennerstillstand geschlossene
Luftklappe wird Giber den Stellantrieb geéffnet. Die
Vorllft- und Vorziindzeit betragt ca.13 Sekunden.
Danach schalten alle Magnetventile (Magnetventil
auf Pumpe schlie3t, Magnetventil im Rucklauf 6ff-
net). Das Ol gelangt zur Diise.

Ein Teil des Ols wird (iber das Riicklauf-Diisen-
gesténge und die Druckregulierkombination durch
den Pumpenriicklauf abgesteuert. Es erfolgt die
Flammenbildung mit der Teillast-Olmenge (Stufe
1). Ca. 15 Sek. nach Bildung der Flamme gibt der
Olfeuerungsautomat bei geschlossenem Regler
Stufe 2 den Impuls fir die Einschaltung der Voll-
ast-Stufe auf den Luftklappen-Stellmotor. Dieser
bringt die Luftklappe und das uber die Hebel-
verbundeinheit gekoppelte Diisengestange mit
Stauscheibe (VARIO-PRESS) in die Vollast-Stel-
lung (Stufe 2). Die Vol-last-Olmenge, die iiber das
im Ruicklauf der Olleitung installierte Magnetventil
zugeschaltet wird, schaltet sich durch einen im
Stellantrieb separat einstellbaren Mikroschalter zu
(Magnetventil im Riicklauf wird stromlos). Die Voll-
ast-Olmenge wird eingespriiht. Falls die Olpumpe
wahrend der Vorluftzeit kein oder nicht gentigend
Ol fordert, schaltet der Brenner nach Ablauf der
Sicherheitszeit auf >Stérung<<. Der Brennerstart
muR dann durch Entriegeln des Olfeuerungs-
automaten wiederholt werden (Wartezeit ca. 30
Sek.). Der Brenner wird durch einen Olfeuerungs-
automaten fotoelektrisch tiberwacht. Der Automat
steuert und Uberwacht den Funktionsablauf des
Brenners.

Funktionsschemen

Legende

01  Saugleitung
02  Rcklauf
03  Olpumpe

05 Geblaserad

06  Zundelektrode

07 Dusenschaft

08 Stauscheibe

09  Flammenrohr

fl  Fotowiderstand

ml Motor

m2  Ziundtransformator
ul  Olfeuerungsautomat
m3  Luftklappenstellmotor
MV1 Magnetventil Stufel
MV2 Magnetventil Stufe 2

Legende

01  Saugleitung

02 Ricklauf

03  Olpumpe

04  Druckregulierventil

05 Geblaserad

06  Ziundelektrode

07  Dusenschaft

08  Stauscheibe

09  Flammenrohr

dl  Temp.-Begrenzer und Regler Stufe 1
d2  Regelthermostat Stufe 2
f1 IRD

ml Brennermotor

m2  Zundtransformator

m3  Luftklappen-Stellmotor
sl Magnetventil 1

s2  Magnetventil 2

s3  Sicherheitsmagnetventil nur bei Bedarf
ul  Olfeuerungsautomat

Funktionsschema NOVA 3002

)

NETZ

Abb. 21
Funktionsschema NOVA 5002 / 7002

s3
4
st I ——
[ ¢! \ ~

03 : 4T04

01 02

Abb. 22
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Rauchgasmessungen

Die wirtschaftliche und umweltschonende Ein-
stellung des Brenners ist durch Rauchgasmes-
sungen zu uberprifen. Der Warmeerzeuger mufd
vor der Messung gut abgedichtet werden, well
Falschluft das MeRergebnis verfalscht. Etvl. sind
Vergleichsmessungen (O,) liber der Flamme vor-
zunehmen.

Der O,- Anteil der Abgase sollte ca. 2,5 bis 3,5%
bei Ruf3ziffer 0-1 nach der Bacharach-Skala be-
tragen.

Die im Bundes-Immissionsschutz-Gesetz vorge-
schriebene hdchstzulassige Ruf3zahl nach der
Bacharach-Skala ist die Ziffer 1 (Neuanlagen) -
Ziffer 2 (Altanlagen).

Das RuR-Filterpapier darf am MeRpunkt keine
Gelbfarbung aufweisen - unverbranntes Ol.

Die Messwerte kdnnen durch Verénderung der
Luftregulierung beeinfluRt werden.

Der CO-Anteil sollte 40ppm nicht Uberschreiten.
Hohere CO-Werte bei Neuanlagen kdénnen die
Ursache dafir sein, dal? organische Bindemittel
der Kesseltirisolation ausgasen.

Der NOx-Anteil der Abgase liegt in der Regel zwi-
schen 55 und 75 ppm, beriicksichtigt dabei ist ein
organischer Stickstoffanteil des Oles von bis zu
300mg N/kg Ol.

Achtung: Endgliltige Messungen dirfen nur bei
aufgesetzter Brennerhaube vorgenommen wer-
den.

Fur einen moglichst hohen Wirkungsgrad ist eine
niedrige Rauchgastemperatur von Vorteil. Um
Taupunktunterschreitungen im Kamin zu vermei-
den, sollten jedoch ca. 160°C nicht unterschritten
werden.

Bei Uberdruckkesseln herrscht ein Uberdruck im
Feuerraum, der sich aus der Kessel-Konstruktion
ergibt.

Luftregulierung

Die Luftmengenregulierung fiir Teillast und Voll-
ast erfolgt 2-fach druckseitig durch einen Stell-
motor. Die Regelbewegungen des Stellmotors
werden durch Mikroschalter nach oben und unten
begrenzt. Die Einstellung der Luftmenge fiir beide
Laststufen wird mit einem Schraubendreher vor-
genommen. Die Position der Luftklappenstellung
>zu<wurde im Werk eingestellt und sollte nicht
verandert werden.

Die Verstellung der Verstellnocken mittels Schrau-
bendreher in Richtung >rechts<<bedeutet in bei-
den Laststufen gréfRere Luftmenge, in Richtung
>>links< kleinere Luftmenge.

Stufe 1
Die Grobeinstellung wird mittels Verstellhebel an
der Schaltnocke vorgenommen (Abb. 24).

Stufe 1 weniger Luft:

Feineinstellung durch Linksverdrehen der Schalt-
nocke Stufe 1. Danach Mikroschalter 1 kurzzeitig
(ca. 1 Sek.) driicken (Abb. 25).

Stufe 1 mehr Luft:

Feineinstellung durch Rechtsverdrehen der Schalt-
nocke Stufe 1 (Abb. 24). Danach Mikroschalter 1
kurzzeitig (ca. 1 Sek.) driicken (Abb. 25).

Stufe 2
Die Grobeinstellung wird mittels Verstellhebel an
der Schaltnocke vorgenommen.

Stufe 2 weniger Luft:

Feineinstellung durch Linksverdrehen der Schalt-
nocke Stufe 2 (Abb. 23). Danach Mikroschalter
(Abb. 27) kurzzeitig (ca. 1 Sek.) driicken.

Stufe 2 mehr Luft:

Feineinstellung durch Rechtsverdrehen der Schalt-
nocke Stufe 2. Danach Mikroschalter (Abb. 27)
kurzzeitig (ca. 1 Sek.) driicken.

Ein im Luftklappen-Stellmotor vorhandener Mikro-
schalter (MV 2) gibt das Signal zur Freigabe der
Vollast-Olmenge. Der Schaltzeitpunkt kann ver-
andert werden.

Schaltzeitpunkt des Magnetventils Vollast
friher:
Nockeneinstellhebel (gelb) nach links drehen.

Schaltzeitpunkt des Magnetventils Vollast
spater:
Nockeneinstellhebel (gelb) nach rechts drehen.

Gleichzeitig mit der Luftklappe wird das Uber die
Hebelverbundeinheit gekuppelte Diisengestange
in axialer Richtung bewegt, um zur jeweiligen
Luftmenge den optimalen Druck, vor der Stau-
scheibe zur Verfuigung zu haben. Die Hebellangen
der einzelnen Zugstangen sollten nicht verandert
werden, da sie zur Stellung der Luftklappe immer
optimale Ubersetzung aufweisen.

Abb. 23

Abb. 24

Abb. 25

Abb. 26

Abb. 27
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Flammenrohrkombinationen

) Rezirkulations-
Flammenrohr Stauscheibe rohr
Kessellei-
stungsbereich )
KW Abmessungen Abmessungen Schlitze Abmessungen
NOVA 3002 44-83 90/100/75 x 163 @80x18 6 150/150
NOVA 5002 80-143 110/91x150 @94 x 22 6 180/120
NOVA 7002 zv 85-171 110/95x248 @92 x 27 8 220/120
NOVA 7002.1 ZVH 110-231 110/95 x 248 @92 x 27 8 220/120
NOVA 7002.2 ZVH 138-330 110/120 /100 x 255 @92 x 27 8 220/120
Abb. 28
Kesselleistung NOVA 3002 NOVA 5002 NOVA 7002 NOVA 7002.1 NOVA 7002.2
kw Raste Nr. Raste Nr. Raste Nr. Raste Nr. Raste Nr.
Stufe 1 Stufe 2 Stufe 1 Stufe 2 Stufe 1 Stufe 2 Stufe 1 Stufe2 Stufe 1 Stufe 2
40 3
50 4 3
60 5 3,5 3,5
70 4 5 4
80 6 4,5
90 7 4,7 3
100 8 5
20 9 4,5
40 5
60 10
80 1 8,5
200 9 9
20 9,5 10
40 11
60 12
80 13
300 14
Abb. 29
Pumpendruck und Leistungsregulierung
NOVA 3002

Abb. 30

Abb. 31

Der Druck fiir die Vollast betragt: 16-20 bar

Der Druck fir die Teillast-Stufe wird an der Druck-
verstellung der Pumpe (Abb. 30) eingestellt (Pos.
1). Der Mindestdruck firr die Stufe 1 sollte 9 bar
nicht unterschreiten. Der Druck fur die Vollast-Stufe
wird an der Druckverstellung der Pumpe einge-
stellt (Abb. 30, Pos. 2).

NOVA 5002 / 7002
Der Druck fir die Vollast betragt: 20 bar

Der Druck fur die Teillast-Stufe wird an der Riick-
lauf-Druckreguliereinrichtung der Pumpe einge-
stellt. Er kann je nach gewinschter Teillast-Lei-
stung zwischen 5 bar und 15 bar eingestellt wer-
den (Abb. 31). Die firr die Druckbestimmung not-
wendigen Manometer sind in Abb. 31 dargestellt.
Der Druck fiir die Vollast-Stufe wird an der Druck-
verstellung der Pumpe eingestellt (Abb. 31).
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Service

Fur einen stérungsfreien, wirtschaftlichen und
umweltschonenden Betrieb ist eine regelmaRige
Wartung des Brenners unerlaglich. Auf die Arbei-
ten, die bei der Wartung durchgefiihrt werden
mussen, wie auch auf die Moglichkeit, einen War-
tungsdienst-Vertrag abzuschliel3en, gehen wir in
unserer ABIG-Service-Information ausfihrlich ein.

Die erforderlichen Arbeiten kénnen von einer
Heizungsfirma oder dem ABIG-Kundendienst
durchgefiihrt werden.

Service-Position

Um die Servicearbeiten zu erleichtern, wurden
die Brenner so konstruiert, daf} sie mit wenigen
Handgriffen geteilt und in Service-Position ge-
bracht werden kénnen (Abb. 34). Alle fir den Ser-
vice wesentlichen Teile des Brenners liegen frei
zuganglich.

Offnen des Brennergehduses NOVA 3002

Die drei Befestigungsschrauben (Abb. 32) werden
mit einem 5-mm-Inbusschlissel gelést. Danach
wird der Patentdruckknopf (Abb. 32) betétigt.

Die hintere Halfte des Brennergehauses ist nun
gelost. Sie wird so weit aus dem Vorderteil gezo-
gen, bis das Diisengestange mit der Stauscheibe
freiliegt (Abb. 33), dann um ca. 70 - 80° nach rechts
gedreht und die Halteschraube in die Bohrung des
Brennerriickteils eingehéngt wird (Abb. 34).

Der Zusammenbau des Brennergeh&uses erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge.

NOVA 3002 - Offnen des Brennergehduses
Befestigungsschrauben lésen
Spezialdruckknopf driicken

Abb. 32

Abb. 33

NOVA 3002
Serviceposition

NOVA 5002 / 7002
Serviceposition

Offnen des Brennergeh&uses

NOVA 5002 u. 7002

Die drei Befestigungsschrauben werden mit einem
5-mm-Inbusschlissel gelost. Danach wird der
Drehknopf (Abb. 35) betatigt.

NOVA 5002/ 7002 - Offnen des Brennergehéuses

Drehknopf

Abb. 35

Die hintere Hélfte des Brennergeh&uses ist nun
gelost. Sie wird so weit aus dem Vorderteil gezo-
gen, bis das Dlisengesténge mit der Stauscheibe
freiliegt, dann um 90° nach links gedreht und in
die Haltenocke des Brennervorderteils eingehangt
(Abb. 36).

Der Zusammenbau des Brennergeh&uses erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge.

Achtung:

Der gegen Beruihrung geschiitzte AnschluBstecker
(Abb. 6 und Abb. 7) muB vor Losen des Brenner-
gehauses abgezogen werden.

Abb. 36
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Hinweise zur Stérungssuche

Fur ein erfolgreiches und rasches Auffinden
von Stérungsursachen ist ein systematisches
Vorgehen die wichtigste Voraussetzung. Die
Funktionsablaufe eines Olbrenners miissen
dem Monteur unbedingt vertraut sein. Bei
Uberpriifungen an der Anlage sind die entspre-
chenden MeRgeréte, wie Voltmeter, Manome-
ter und Vakuummeter einzusetzen.

Zunachst ist zu unterscheiden zwischen

1. Fallen, in denen der Brenner nicht an-
lauft und

2. echten Brennerstorungen, bei denen der
Brenner nach dem Entriegeln des Olfeuer-
ungsautomaten zwar anléuft, dann jedoch
wieder auf "Stérung" schaltet.

Im ersten Fall ist zu priifen, ob die grundsétz-
lichen Betriebsvoraussetzungen gegeben
sind, d. h. da Strom vorhanden ist, Haupt-
schalter, Betriebsschalter, Sicherheitseinrich-
tungen, Thermostate oder Druckschalter,
Schaltuhren, evtl. vorhandene Verriegelungs-
Schalter u. a. eingeschaltet sind.

Im zweiten Fall zunéchst prufen, ob der Tank
ausreichend mit Ol gefllt ist.

Falls die Storung ihre Ursache nicht im Feh-
len der Grundvoraussetzungen hat, sind fol-
gende Uberprifungen vorzunehmen:

Beobachtung Ursachen Beseitigung
1. Brenner lauft an, es bildet sich
keine Flamme
1.1 Kein Ziindfunke vorhanden Elektroden verschmutzt reinigen
Elektrodenabstand falsch einstellen nach Abb. 12
Elektroden defekt austauschen
Zindkabel defekt austauschen
Zundtrafo defekt austauschen
Fremdlicht Ursache suchen und
beseitigen
Flammenuberwachung defekt austauschen
Steuergerat defekt austauschen
1.2 Es wird kein Ol eingespriiht, Duse defekt oder austauschen bzw.
obwohl an der Pumpe Druck verstopft reinigen
angezeigt wird Wasser im Tank auspumpen
Magnetventil 6ffnet nicht Ursache feststellen evtl.
austauschen
1.3 An der Pumpe wird hohes Ventile geschlossen 6ffnen
Vakuum und kein oder stark Pumpenfilter oder reinigen

1.4

schwankender Druck angezeigt

An der Pumpe wird kein
Vakuum und kein Druck
angezeigt

Brenner lauft normal an, es
erfolgt Flammenbildung und
nach Ablauf der Sicherheitszeit
(10 sek.) Stérabschaltung

Beim Anlauf des Brenners
bildet sich sofort eine Flamme;
anschlieRend erfolgt
Storabschaltung

Der Brennermotor lauft bei
normalem Programmablauf
nicht an

Starker Olkoksansatz an der
Stauscheibe

Flamme rei3t wéahrend des
Betriebes kurzfristig ab und
bildet sich dann wieder

Die Ziindung schaltet sich
wéhrend des Betriebes
kurzfristig ein

Mangelhafte Lufteinstellung -
Brenner rufdt

Vorfilter verschmutzt

Olleitung oder Saug-
armatur verstopft

Verstopfung suchen und
beseitigen

Olleitung hat zu

prifen nach Tabelle des

kleine NW Pumpenherstellers
Kein Ol im Tank nachfiillen

Pumpe defekt austauschen
Pumpenkupplung defekt austauschen

Saugleitung undicht

prufen und abdichten

Zu wenig Licht an der
Flammeniiberwachung

Flammenuiberwachung reinigen
Stauscheibe reinigen

Zuleitung zur Flammenuber- reparieren
wachung defekt

Flammeniuberwachung defekt austauschen
Steuergerat defekt austauschen
Magnetventil defekt austauschen
Magnetventil verschmutzt reinigen

Magnetventil falsch
angeschlossen

AnschluB prifen

Motor defekt

austauschen

Pumpe festgelaufen

austauschen

Pumpe schwergangig

einige Male unter Zugabe
von Maschinendl durch-
drehen, evtl. austauschen

Steuergerat defekt

austauschen

Falsche Einstellung

einstellen nach Abb. 29

Diise defekt

austauschen

Unglinstige Rauchgas-
abfuihrung

Rauchrohrfihrung andern
(nach Maglichkeit keine
Bogen von 90° einbauen)

Diise defekt

austauschen (Abb. 5 u. 10)

Pumpendruck falsch

einstellen

Stauscheibe verschmutzt

reinigen - Behebung der
Ursache nach Abb. 9

Zu wenig Ol an der Diise

Filter Gberprifen

Luft in der Saugleitung

Leckstelle suchen und

abdichten
Magnetventil defekt austauschen
Wasser im Tank auspumpen
Fotowiderstand reinigen
verschmutzt

Stauscheibe verschmutzt

reinigen - Behebung der
Ursache nach Punkt 1.3

Weitere Ursachen

Uberpriifung nach Punkt 5 + 6

Geblaserad verschmutzt

reinigen

Luftregulierung falsch
eingestellt

Einstellung nach Seite 11
vornehmen

Kesselziige verschmutzt

reinigen

Beluftung des Heiz-
raumes mangelhaft

unverschliebare Frisch-
luftéffnung schaffen
(Vorschrift)
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Pos. | Ersatzteile 3002 5002 7002 zV 7002.1 ZVH 7002.2 ZVH

1 | Dusengesténge 12030-002 12070-000 12070-001 12070-001 12070-001

2 Stauscheibe 52030-004 52070-003 52070-003 52070-002 52070-002

3 Flammrohr 50030-033 50070-012 50070-019 50070-019 50070-017

4 Rezirkulationsrohr 50030-032 50050-054 50070-013 50070-013 50070-020

5 Doppelzundelektrode 14020-005 14050-003 14050-003 14050-003 14050-003

6 Stellmotor 21220-004 21220-004 21220-004 21220-004 21220-004

7 Geblaserad 10030-002 10050-001 10050-002 10070-001 10070-001

8 Zindtrafo 06030-001 06030-001 06070-001 06070-001 06070-001

9 Pumpe 08030-002 08070-002 08070-002 08070-002 08070-002

10 | Magnetventil St.1 69000-018 St.1 69000-018 St.1 69000-018 | St.1 69000-018 St.1 69000-018
St.2 69000-017 St.2 18220-001 St.2 18220-001 St.2 18220-001 St.2 18220-001

11 | Olschlauch 58010-000 58070-000 58070-000 58070-000 58070-000

12 | Olfeuerungsautomat 70200-001 70200-001 70200-001 70200-001 70200-001

13 | IRD - Flackerdetektor 70210-002 70210-002 70210-002 70210-002 70210-002

14 | Kupplung 11010-001 11070-001 11070-001 11070-002 11070-002

15 | Zundkabel 15050-003 15050-003 15070-000 15070-000 15070-000

16 | Haube 03030-001 03050-004 03050-004 03050-004 03050-004

17 | Motor 04010-001 04050-001 04070-001 04070-002 04070-002

14
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