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Brennertechnik GmbH

Brennersysteme

fir Heizung und Industrie

Geblase Gasbrenner

Zweistufig gleitend und stetig regelbar mit und ohne Kompaktarmatur

Leistung 27 - 600 kW
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FUR IHRE SICHERHEIT

Bei Gasgeruch:

1. Gashahn schlieRen

2. Fenster 6ffnen

3. Keine elektrischen Schalter betatigen

4. Offene Flammen l6schen

5. Sofort Gasversorgungsunternehmen anrufen

Lagern und verwenden Sie keine entflammbaren
Materialien und Flussigkeiten in der Néhe des
Geréates.

- DER EINBAU DARF NUR DURCH EINEN ZUGELASSENEN FACHBETRIEB ERFOLGEN
- Die einwandfreie Funktion ist nur gewahrleistet, wenn diese Vorschrift und die Bedienungsanleitung eingehalten

werden.

- Diese Installationsanleitung ist dem Kunden auszuhandigen.

- Der Fachmann erklart dem Kunden die Wirkungsweise und Bedienung des Gerates.
- GemafR § 9 der Heizungsanlagenverordnung hat der Betreiber die Pflicht, die Anlage regelmaRig warten zu
lassen, um eine zuverlassige und sichere Funktion des Geréates sicherzustellen. Die Wartung darf nur von zu-

gelassenen Fachbetrieben ausgefiihrt werden.

6 720 602 - 065 (06/2000)
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TECHNISCHE DATEN
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Gehéuse

Motor

Geblaserad
Dusenstock

UV-Diode
Zindelektroden
Zindtrafo

Steuergerat
Verschraubung
Gasmengeneinstellung
Luftmengeneinstellung
Luftmangelschalter
Luftansaugkasten
Stauscheibe
Gehauseflansch
Brennermundstick
Netzanschuf3dose
Gehausedeckel
Luftdrossel-klappenverstellung
Stellmotor
Gasregelhahn
Kompaktarmatur bestehend aus:

(Gasfilter, Gasdruckregler, Gasdruck-
wachter, 1. Magnetventil, 2. Magnet-
ventil als Sicherheitsventil, Dicht-
heitskontrollgerat)

Fig. 1
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Leistungsdaten mit Kompaktarmatur

Brenner Kompaktarmatur ~ Brenner- Gas- DVGW Bestell-
leistung  durchsatz Reg. Nr. Nummer
NW Type kw m3/h (Erdgas) GZIGS
Erdgas (E) Hu =
10,37 kWh/m® dv 0,61
GZ/S 180 E (F) 0,75" | 407 BO1 27-157 2,6-15 88.10 b Jk 7718 423 204
GZ/S 350 E (F) 30-320 3-32 91.01 b JK 7718 425 116
1,0" 410 BO1* 8 718 970 230
GZ/S 600 E (F) 65-600 6-58 beantragt 7718 427 214
1,0" 412 BO1 8 718 970 227
Stadtgas (S) Hu =
3,89 kWh/m3 dv 0,50
GzZ/Ss 180 S 1,0" 412B01 30-166 7 -43(Stadtgas) 88.10 b Jk 88.10 b Jk 7 718 403 202
Kompaktarmatur bestehend aus: Brennerventil *In Erdgas Ausfiihrung,
Sicherheitsventil Kompaktarmatur 410 BO1 bis 250 kW
Gasdruckwachter Brennerleistung bei einem Gasflie3druck von
Gasdruckregler 20 mbar einsetzbar.

Erlauterung der Typenformel

Gasfilter

diverse Rohrverbindungsteile

Bei gréReren Leistungen ist die Type 412 BO1
einzusetzen.

Grundbrenner: G Z 350 E...K
Kompaktarmatur
Gasart: E = Erdgas, S = Stadtgas, F = Flissiggas
Baugroile
Regelart: Z = Zweistufig gleitend, S = Stetig (modulierend)
Brennerstoff: G=Gas
Motordaten
Brennerausfihrung Spannung Drehzahl Leistung Stromaufnahmme
normal: Volt U/min kW Amp.
GZ/s 180 220 2800 0.07 0.75
GZ/S 350* 220 2800 0.24 3.0
GZ/S 600 220 2800 0.45 3.1
GZ/S 600* 220/380 2800 0.45 2.1/1.2
* Drehstrommotor als Sonderausfihrung, Motordaten GZ/S 350 wie GZ/S 600
Abmessung
Brenner Abmessungen (mm)
Typ A B C D E F G H J M N d @]
GZ/S 180 E, F 95 365 200 106 365 150 - 300 130 375 110 M8 120
GZ/S 180 S 95 365 200 106 365 150 - 3501 130 37.5 110 M8 120
GZ/IS350E,F S 155 520 325 135%) 650 200 310%) - 182 525 165 M 10 140
GZ/IS600E,F S 155 520 325 160 650 200 310%) - 182 525 165 M 10 140

1) einschliel3lich Kompaktarmatur (kpl. angebaut am Brenner)
2) zuziglich 90 mm bei Verwendung von Schalldampfhauben
%) Am Ubergang Brennerflansch/Flammrohr D = 160 mm

4
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Leistungsdaten mit Kompaktarmatur

Brenner Armaturen Brenner- Gas- DVGW
Nennweite leistung  durchsatz Reg. Nr.
kW mé/h GZIS

Bestell-
Nummer

Erdgas (E) Hu = 10,37 kWh/m3dv 0.61

GZ/S 180 E 0,75" 27-157 2,6-15 88.10 b Jk
GZ/S 350 E 30-320 3-32 91.01 b Jk
1,0||
15"
GZ/S 600 E 65-600 6-58 beantragt
1,5||
2,0||

7718 423 201

7718 425 116
8 718 970 387

8718 970 388

7718 427 214
8 718 970 388
8 718 970 389

Stadtgas (S) Hu = 3,89 kWh/m?3dv 0,50

GZ 180 S 1,5" pa = 9 mbar 30-166 7-16 88.10 bJk
GZ 350 S 60-350 14-79 beantragt
2,0" pa = 11,5 mbar
65 pa = 10,5 mbar
GZ 600 S 60-600 14-136 beantragt
2,0" pa =21 mbar
65 pa =18 mbar

7718 403 201

7718405 111
8718 970 389
8718 970 390

7718 407 210
8718 970 389
8 718 970 390

Brenner sind auch fir Flussiggas mit DVGW-Nr. lieferbar
Erlauterung der Typenformel

Grundbrenner: G Z 350 E

BaugroRle

Regelart: E = Einstufig,Z = Zweistufig glei
(modulierend)

Brennerstoff: G=Gas

Armaturengruppe:
1,0" R 1" Magnetventil
65 DN Magnetventil

Gasart: E = Erdgas, S = Stadtgas, F = Flissiggas

tend, S = Stetig

Lieferumfang: Brennerventil, Gasdruckwachter mit den erforderlichen Verbindungsteilen lose geliefert.
Motordaten

Brennerausfihrung Spannung Drehzahl Leistung Stromaufnahmme

normal: Volt U/min kW Amp.

GZ/s 180 220 2800 0.07 0.75

GZ/S 350* 220 2800 0.24 3.0

GZ/S 600 220 2800 0.45 3.1

GZ/S 600* 220/380 2800 0.45 2.1/1.2

* Drehstrommotor als Sonderausfiihrung, Motordaten GZ/S 350 wie GZ/S 600

Abmessung
Brenner Abmessungen (mm)
Typ A B C D E F G H J M N d o]
GZ/S180E,F S 95 365 200 106 365 150 - 380%) 130 37,5 110 M 8 120
GZ/S350E, F S, 155 520 325 135% 650 200 310 585%) 182 525 165 M 10 140
GZ/S600E, F S 155 520 325 160 650 200 310 585%) 182 525 165 M 10 140

1) einschlie3lich Ventil VI und Verschraubung
2) bis AnschluB3 Ventil
%) Am Ubergang Brennerflansch / Flammenrohr D = 160 mm
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3. Brenneraufbau und Wirkungsweise

3.1 Brenneraufbau (Fig. 1)

Der ABIG Geblase-Gasbrenner in zweistufiger und
stetiger Ausfuhrung ist nach DIN 4788 gebaut. Er
besteht aus einem Alu-Gehause (1), an das der
Brennermotor (2) angebracht ist. Dieser treibt das
Geblaserad (3) an, wodurch die zur Verbrennung
erforderliche Luft geférdert wird. Im vorderen Brenner-
teil liegt die Mischeinrichtung (4) mit Gasdiise und
Luftdrallscheibe. Zentral in der Mischeinrichtung ist die
Zindeinrichtung angeordnet, bestehend aus 1 bzw. 2
Zindelektroden (6) mit Halter. Die Ziindelektroden sind
durch Zundkabel mit dem zZundtrafo verbunden. Die
Verbrennungsluft wird durch den Luftansaugkasten (13)
angesaugt. Im Luftansaugkasten befindet sich die
Luftregelklappe (19), die mit dem Stellmotor verbunden
ist. Der Druck der Verbrennungsluft wird vom Luftdruck-
wachter bzw. Flieh-

kraftschalter (12), der Gasdruck vom Gasdruckwachter
Uberwacht. Der Flammenwachter (UV-Diode (5) ist
seitlich am Brennergehduse angeordnet. Eine Schau-
6ffnung zur Wahrnehmung der Flamme ist am Gehéause
angebracht. Das Steuergerat (8) ist am Brenner ange-
bracht und alle elektrischen Teile komplett damit ver-
drahtet. Die elektrische Zuleitung braucht nur an der
daflir vorgesehenen NetzanschluRdose (17) ange-
schlossen werden. Die Gasarmatur besteht aus einer
Verschraubung bzw. Flansch (9), einem Magnetventil,
Gasdruckwéachter, sowie aus einem Gasregelhahn,
welcher Uber ein Gestange mit dem Stellmotor verbun-
den ist.

Y= T e

Fig. 2 a) zweistufig-gleitend

3.2 Wirkungsweise (Fig. 2)

Die patentierte Mischeinrichtung ermdéglicht eine schad-
stoffarme Verbrennung tiber den gesamten Regel und
Leistungsbereich. Die maximale Gas- bzw.
Verbrennungs-

Luftmenge wird druckseitig eingestellt.

Ist der Gashahn gedffnet, so beginnt nach Einschalten
des Brennerschalters im Schaltschrank zuerst das
Programm des Steuergerétes. Dieses a3t zunachst
das Geblase anlaufen, gleichzeitig 6ffnet sich die
Luftklappe Uber den Stellmotor, nach 30 sec. Vor-
beluftung bei gedf-fneter Klappe wird die Luftklappe
wieder bis auf Kleinstellung zugefahren. Danach erfolgt
die Zindung Uber den
Hochspannungszindtransformator und die Ziind-
elektroden, und das Gasventil 6ffnet sich. Wird inner-
halb der Sicherheitszeit von < 3 sec. die Flamme durch
die UV-Diode bzw. lonisationssonde registriert, ist der
Brenner in Betrieb. Kommt keine Flamme zustande,
geht der Brenner auf Stoérung. Nach driicken der Entrie-
gelungstaste beginnt das Programm von neuem.
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b) stetig (modulierend)

Fig. 2 Progammablauf des Brennersteuergerates fir zweistufig und stetig regelbare
Geblase-Gasbrenner (Normalprogramm)

B Inbetriebsetzungsprogramm
-C Brennerbetrieb

w > >

Startbefehl durch den Temp.- oder Druckregler "R" der Anlage

(Wwéarmeproduktion entsprechend den Steuerbefehlen des Leistungsreglers "LR")

Regelabschltung durch "R"

(ONQ!

-D Lauf des Programmwerks in die Startstellung A
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HINWEISE FUR DIE PLANUNG

4. Hinweise fur die Planung

4.1 Allgemeines

Fur die Bestimmung des geeigneten Brennertyps sind
im allgemeinen folgende Punkte zu beachten:

4.2 Einsatzort (z.B. Zentral-Heizung; Industrie)

4.3 Leistung des zu beheizenden Warmeerzeugers
4.4 Der zu Uiberwindende Feuerraumwiderstand

4.5 Der GasflieRdruck

Fur eine schnelle Bestimmung des Brenners steht auch
eine ABIG "Brenner-Auswabhlliste” zur Verfigung.

4.2 Einsatzort des Gasbrenners

In den meisten Fallen werden die Geblase-Gasbrenner
im Heizungsbau zur Beheizung von Kessel und Luft-
erhitzer eingesetzt.

Bei den unterschiedlichen Bedarfsfallen der Industrie ist
es ratsam, die geeignete Brennertype zusammen mit
dem zustandigen Beratungsingenieur festzulegen.

Achtung! Die Umgebungstemperatur am Einsatzort
des Brenners darf + 50° C nicht Uberschreiten und -10°
C nicht unterschreiten.

4.3 Belastung des Brenners

Um die erforderliche Brennerbelastung festlegen zu
kénnen, muld die Leistung des Wéarmeerzeugers
bekannt sein. Hierbei mul3 beachtet weden, daf? die
Brennerbelastung nicht identisch ist mit der Leistung
des Warmeerzeugers. Die erforderliche Brenner-
belastung, die zur veranlagten Leistung des Warme-
erzeugers bendtigt wird, errechnet sich bei einem
angenommenen Kesselwirkungsgrad von 89% wie
folgt:

Qw

0,89

QB =

QB = Brennerbelastung [kW]
Qw = Leistung des Warmeerzeugers [kW]

4.4 Rauchgasseitiger Widerstand

Der von dem Brenner zu Giberwindende
rauchgasseitige Widerstand des Warmeerzeugers muf
vom Hersteller angegeben werden. In den meisten
Fallen sind diese Werte, als "Feuerraumwiderstand"
oder "Zugbedarf" bezeichnet, in den entsprechenden
Planungsunterlagen angegeben. Im Leistungs-
diagramm (Fig.3) kann nun abgelesen werden, welcher
der Brenner fur den ausgewahlten Warmeerzeuger
geeignet ist, oder ob ein Brenner mit héherer Pressung
benotigt wird.

Fig. 3




BRENNERINSTALLATION

MERRa_

Brennertechnik GmbH

5.1 Vorschriften

Nachfolgend aufgefiihrte Vorschriften sind bei der
Erstellung von Gasfeueranlagen zu beachten.

5.1.1 DIN 4756

"Gasfeuerungen in Heizungsanlagen-Bau, Ausfiihrung,
sicherheitstechnische Grundsétze."

5.12 DIN 4788

Gasbrenner mit Geblase

5.1.2. DVGW-TRGI-Gas

"Technische Vorschriften und Richtlinien fiir die Einrich-
tung und Unterhaltung von Niederdruck-Gasanlagen in
Gebauden und Grundstlicken."

5.1.3 DVGW-Arbeitsblatt G 460

"Richtlinien fur den Bau und Betrieb von Gasleitungen
mit einem Betriebsdruck tiber 50 bis 100 mbar in
industriellen und gewerblichen Anlagen."

5.1.4 DVGW-Arbeitsblatt G 461

"Errichtung von Gasleitungen bis 4 bar Betriebsdruck
aus Druckrohren und Formstlicken aus duktilem Gu3-
eisen."

5.1.5 DVGW-Arbeitsblatt G 464

"Berechnung von Druckverlusten bei der Gasverteilung."

5.1.6 DVGW-Arbeitsblatt G 490

"Technische Regeln fur Bau und Ausriistung von Gas-
Druckregelanlagen mit Eingangsdrucken tber 100 mbar
bis einschlief3lich 4 bar."

5.1.7 DVGW-Arbeitsblatt G 491

"Technische Regeln fur Bau und Ausriistung von Gas-

Druckregelanlagen mit Eingangsdrucken Uber 4 bar bis
einschlielech 100 bar."

5.1.8 Din 4794, Teil 1

"Ortsfeste Warmlufterzeuger mit und ohne Warmeaus-

tauscher. Allgemeine und lufttechnische Anforderun-
gen."
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BRENNERINSTALLATION

5.2 Brennermontage

Der Gasbrenner wird entsprechend dem Verwen-
dungszweck (s. Punkt S. 4.1) an den Warmeerzeug-
ger angeflanscht. Dabei ist die Brennerplatte innen
durch eine Schamottierung zu isolieren und darauf zu
achten, dal3 die Dichtung zwischen Brennerplatte und
Brennerflansch eingesetzt ist. Bei Heizkesseln kann
die Flamme durch das Kesselschauglas beobachtet
werden. Bei Industrie6fen empfiehlt es sich, in die
Brennerplatte ein verschliel3bares Schauloch anzu-
bringen. Weiterhin ist zweckmafig, in die Abgas-
fihrung einen Zugregler einzubauen. Kihlanschlisse
am Kesselschauglas sollten mit dem am Brenner-
gehause vorhandenen ¥%"Anschluf® verbunden wer-
den.

5.3 Gaszuleitung

Bei der Installation einer Gasfeuerungsanlage sind
insbesondere die Richtlinien nach DIN 4756 und nach
DVGW-TRGI sowie bei Hochdruckdampfanlagen die
TRD-Gas zu bertcksichtigen. AuRerdem missem
ortliche Richtlinien (zu erfragen bei der zustandigen
Bauaufsichtsbehorde und dem Gasversorgungsunter-
nehmen) beachtet werden.

Dies gilt auch fur die Installation der Gaszuleitung,
damit zu grof3e Druckverluste vermieden werden.

Gasdruckregler der Giteklasse A (DIN 3380) sind
nach DIN 4788 bzw. 4756 vorgeschrieben. Bei einem
Gasdruck von uber 100 mbar missen Gasdruckregler
mit SAV (Sicherheitsabsperrventil) und SBV
(Sicherheitsabblasventil) verwendet werden (siehe
Sonderprospekt).

Dichtheitswachter zur Dichtheitskontrolle der Brenner-
und Sicherheitsmagnet-Ventile sollten nach Mdglich-
keit installiert werden.

Installationsschema mit Kompaktarmatur

1. ohne Sicherheitsventil

2. mit Sicherheitsventil
und Dichtheitswéachter

e
——— -4
Legende
1 Filter A | Kugelhahn
2 Gasdruckwachter M| Manom. m. Drkknopfh.
3 Sicherheitsventil D | Dichtheitswéchter
4 Druckregler
5 Magnetvetil
6 Brenner
. Lieferumfang Zubehor
Fig. 4

5.4 Elektrischer Anschlul’

Die elektrische Verdrahtung richtet sich nach dem
gewiinschten Schaltprogramm, das fir den Warme-
erzeuger vorgesehen ist. Alle elektrischen Installati-
onsarbeiten, insbesondere die SchutzmaRhahmen,
sind den VDE-Vorschriften und etwaigen Sondervor-
schriften (TBA) der 6rtlichen Energieversorgungsun-
ternehmen entsprechend durchzufiihren!

Die elektrische Verdrahtung aller am Gasbrenner
befindlichen elektrischen Teile (z.B. Ventile, Steuerge-
rat) ist vom Werk aus durchgefiihrt. Der Anschluf3 des
Gasbrenners und der Thermostaten bzw.
Pressostaten erfolgt in 1,5 mm?starken Leitungen.
Die elektrischen Verdrahtungsplane (Seite 10 bis 18)
zeigen die normale Verdrahtung des Brenners. Das
fur Ihren Gasbrenner zustandige
Verdrahtungsschema befindet sich beim Brenner.
Schaltschranke in Standard- und Sonderausfuhrung
werden auf Wunsch von ABIG geliefert.

Die Regelung der stetig regelbaren Brenner (GS)
erfolgt Gber separate Dreipunkt-Regler, die dem
Einsatz entsprechend auszuwahlen sind. Die Leitun-
gen mussen potentionalfrei gefuhrt werden.

Installationsschema ohne Kompaktarmatur

1. Standardarmatur

+
@

2. Gasarmatur mit
Dichtheitswéachter AD

9.
9

Zubehor | Brenner

Anordnung der Gasarmaturen

1 Gasabsperrhahn 6 Verschraubung/Flansch
(Vorschrift nach DIN 4756) 7 Gasdruckwéachter

2  Gasfilter (Brennerlieferumfang)
(Vorschrift nach DIN 4788) 8 1. Brennerventil

3 Gasdruckregler mit Mengeneinstellung
(Vorschrift nach DIN 4788) 9 Brenneinrichtung

4  Manometer 10 2. Brennerventil
(Vorschrift ab 350 kW) (Vorschrift ab 350 kW)

5 Manometerhahn 11 Dichtheitswachter

(Empfohlen ab 350kW)

Beim Dichtheitswachter Typ AD mul3 eine MelRleitung
vor das 2. Brennerventil verlegt werden.

Fig. 5
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5.5 Montage und elektrischer Anschluf
des Dichtheitswéachters

Wird ein Dichtheitswéchter in die Gaszuleitung instal-
liert, so muf3 der am Brenner-Ventil angebrachte bzw.
vorgesehene Gasdruckwachter am Sicherheitsventil
(2. Ventil) montiert werden.

Dichtheitswachter und Regelthermostat sind nach Fig. 6
und V-Planen (Seite 10 bis 12) anzuschliel3en.

ADOOH1 +MpR

:

(S I

AD - Dichtheitswachter
SD - Storlampe

SV - 2. Brennerventil

BV - Brennerventil

TH - Thermostat

TA - Thermostatausgang
TE - Thermostateingang
BA - Brenneranschluf

1) alternativ auch VDK 301

‘e .-L-T—..-—-—l
| Th .
| 1 1L 844
2 3 =—fo ¥ 21
v I BV BA
O Fig. 6
VDK 300")
Vordruck ) Pril- .
P, ! v druck V2
5 &

Multi Bioc l
| T |
e

- 2 TUCK-
LA umpe wéchter

. < !
Fig. 7 ] : Dichtkontrolie VDK300 _|

5.6Thermostatanschlufd und
Signalisierung der Stufen 1 uns 2

Sofern an Warmeerzeugern bereits Thermostate
eingebaut sind, und diese keinen Umschaltkontakt
besitzen, muR in den Schaltschrank ein Umschalt-
relais eingebaut werden, welches nach dem An-
schluBschema (Fig.8) anzuschliel3en ist. Der Wahl-
schalter a2 ist nicht unbedingt erforderlich. Dies gilt
nur fur V-Plan 8 718 905 205.

Klemmenzuordnung (bis 1984)
siehe Schaltbild

|

|

N J |
L2

ﬁ\ A
a1 I t ==

|
LB
|

a2 Umschalter

di Umschaltrelais

Regler

h2  Betriebslampe Stufe 2

h4  Betriebslampe Stufe 1

Regler Stufe 1 - Stufe 2

Z2 Betriebsstundenzéahler Stufe 2
Z3 Betriebsstundenzéahler Stufe 1

10



BRENNERINSTALLATION

Brennertechnik GmbH

MERRa_

~Buniynysny - g9 18q snu -
asindwijabay

abiesneq 1opo ¥ 002 MaA ZHOS/A02Z /3d/N/1
— VoL oEl €
N oy s N 17 3d
Ziemyds agieq ul 183yoBMSIIBYIYDIg
|aqey uajeuydIZaqUN 8|1y ‘ejleyoswn Jw Japo Suto Jepo unseyolg
i30A PUN LLYOSIOA _||m - I_.. I_.
Jayaljjio yoeu Bunpig L. HEE —— 1o)BYOS
. . T o jdneH
J Vm Ja|1yez
youyIg i i muen OF “uspumssaged
Bun.oIg L8 . T1 -sweuisuois 32 1v|:
- H T
T —— e | T wn
gniyasqepinu JiinN -s6un| = 1 s
-uaddeptyni |3nq SDouus  yseiuiei-goio 4 v|®1
isequian | X ‘ " lﬂnm_mwm r T
1sejuuan| IN —l ! uﬁ.%«—% _ s _ _
Bun.epIBuaydIaZ _lh. =L l|_ ,
T .1 .1
IIIIIIIII =
lﬁ l_l ._.
(X L[] D ¢ apmE———= ¢
5 abijlesneg ._ % % % Tou Avﬁ u.z ot
unjyelp.ts © cnm— o
HUEIpIOA ENEIE oG ! .—I. —
r.I. e XY XY R WY L] .t
19}jBYOS
Nz, S1yda1 :Bbunjyonyaiq glom-39join -}onipsex
uLewbals Jojow|elg < o - P g |2 2
AR ——— 2 2 T gl S E | B
T _. > mm__%u ise| . o & M
_ soeny -pam| o [-uuen _ e >
W Jjoj0w
| Bunyoemiaqnin
! ! ny 1a)eyos JusA -9SBIqen Jojew.oysuel) 2 V0
_ _ WD | -jauuaug apolg-An
' o ( ! = 16l G+
o Jefof of ¢ . T - o
T - T ¥
_|||| =+ g ks
o c [ | 3 H S 5 < c £
i LR sBIME ) S =
¢ c Ic 3o N N
© ™ A © N @]
=2 =
g . . . . % . . .
mmNmomw—-Nw oL LN WLW MP € cl 14 3 m FAM N O0Z 6L S € G 99 N ¢ I T ¥
[3 .
s n—.m 08l S/Z9 . L 148 81 2 9 (4 t4 T € T .
:o_ammczzu._u..g_ £6€'L 147 Jopo g2g¢'| 147 jewolnesbunionajser _
~l o . . . . ¢ CEEEEEED ¢ CEEEEEED ¢ SIEEEED ¢ GEEEEEED ¢ GEEREEND ¢ CHNNEEED ¢ GEEEEEED ¢ GEEINEIED © CEEEND ¢ e |

11




Brennertechnik GmbH

MERRa_

BRENNERINSTALLATION

- Bunuynysny-S9 12q 1NU -
Zlemyos ageq ul mwm_:ae__mawm ZHOG A022/3d/N/L
abtyi@sneq 1apo 181Y2BMSIIBYIYDIA
j12qey uajauyolazaqun 3y e om0
N l_r ir N V1 3d
i 3AA pun HLIYIoSIoA Av i . _
18yo4Q yoeu Bunpsg H
uassojyosebue _
Bijia) Bijies| ¥ :m:EEo_w
-)iam g|eineg _
uassojyosab | {INN Jelyez
addepiyn} M _'pissqeineg ..fhw:%_.”.uw
1seludiM} M Waylyoig A v ¢ Q —idneH
isejuuaN| IN Bunioig _Il..ll.ll_ + _
Buniej}i1ausayoiaz = s . adwe) ; ”—
Piseisbun) _ _ -sqatjeq T IH —
D suank-g010 L.c..uo.ﬁ_.@o._l_o Y =S S |
9|08y \
| s Rl k feuke =
r : ong AJ LYITR #c.p ilsa. . sdwepois| TIQ
= ) - P -4 ﬁ 19zueiBog
¥ ¥ [ 1 M- *
o =
e .
5 E \ |
. . L] L] » L] y L] & -
o O SRR < S <) o]
abijlasneg % % % ,j.nr Aup u ou 2 Jo Am _v € \W [T
6unjyelpis, l.I.L — © ——
uelp >mm:.mw8cc aige neiq ‘e
rl L] L] L ] L] - GE—— ¢ lt
.z -51yda1 : bumyotiyaig m m. W —— e STTUSARD m £ m. m.
I.Ilccm.:..lmw.m.l‘_oaof:m“m 2 w M _Im J9po | jw meusaye | I° = ° -7
.uw w " 5|t ] : inyew.eyedwoy, | 2
.n.--u!_ - ! G2 1010W iayey C
. 1104 MZI & |®wm_n“®mu -xu:hbwwu
5 BunyoeMmIBqNHM i0jew.ojsuel)
HE in} J9)jeyos B — un ¢ 3vD
_ M _ |=w§:m:n_ Ay T — W\ -p N ! spoig-An
n». . : o Fats | | . ,
M o
14 .m g3 S 3 |8 ~ T
L__t sk E B | OE ESE BB | B : A
. : 2 2 ik | 2R 5
e o , 5 | <F |3
© W T B : N N D M
8|F 5 | af m oo fe
vommomw:wT o % Sl « . . . . . B s« .h_w@a.m
Jnjeuuepjedwody} J . ~& o L) o o0 O o O . +
i3 [ 4 S A 2 3 N 12 0 6L v¢2 9 8 S 2 Sk 9 N € 2 I T e
m“_uom_m\Nw_ o N6 8 € :
:m_nmmcsu:m.__u._w> £€€1 147 18po ggg'l 1471 jewonesbunianajsen ~
l— ° [ ] [} L] L] . L] ° ] . L] [ . [} ° L] L] —




BRENNERINSTALLATION

ZieMYdS aqieq ui

jagey uslauyolazaqun 3|y

i 3AA pun HLIYOSION
184011140 yoeu Bunpig

uassojyosab| NN

addeyynif ym

- Buniynysny-S9 19q 4nu -
asjndunjabay
abiyiesneq Jepo

buniQlg

—I. US[1JUBASED ¢ 1apo | N

AljBUIBYE INjew e))edwoy

Jayyolq

ZH0S A02Z2/3d/N/L
Jajyoemsiiayiyoiq
auyo iapo

I F Y

”_u::_wzo_m

Pr—

AL hwu__nzom
~'Pissqaine
pissqaLieg f-aS:

4‘3009/0S€ S/ NG_
:m_amucsiuho_g
~1

€€€’1 147 49p0 2gzg'L 147 jewojnesBunianajsen

iseju@i | 1 . _ ].Avl.
1seiuueN| IN _| “laneios | A 8 ——— T | _
-ponIpsen L _ Py I._ '
6unie|jisuayosiaz _ _ H : adwey N 1
: piseisbuny _ _ l-sqaiiieg T IH\__
3 umwwu__:co 1SB(UIBIN-gOID) .—hw&wm”,wﬁ_wuwl._ sne-uie = =
I&vﬁ XN —I. olbey MA.»H,‘ wh. N 101684 - T .
L4 g 5 = = =~ | an (3 |—
s ¢ 387 2%k Y U IIIII._ o] .l: : (D
sl g| % O A A\. . ».—w I s |ecwenois| o)
il 2 5 - . ] . - 1ezuaibag
il 8 g = | T s | A = *
2 E R e . I
m vﬂMYl _
1 L] |. L] [ ] L ] [ ] ] L] ® » .* L
o [+) [e] o— O [« ) ) ) ] &.-
wa_u_mwﬂmm 1 bz €2 ez iz oz .w@— 8L |[Z} 3 L €L va J 13 J oL 9 s |v \wm S | S
@C:«CNLU‘_0> mm— o IQL . Tol
abijiasisuualig! eI neq neiq i
r.l. . L[] L ] - GEEEENERND ¢ GRENENRSNED L] L] L L] .t
Nz, $Hul: Bumydiiyesg < |= 14 4 Q 3 £ o ‘@
uuewbalg J0J0W(|B)S 5 < ~ m m g 4 EN =
. lm..lqlu —_— — A= s 7
? 1t R H i3
[ NN IS c
uny
Bunyoemiaqnyn iojow
. iny 18jjeyos -9se|qan Jojewojsuel) 23avo
z _ -}eniyall 4 I epora-an
£ . 90 SO L % +
Q * g |o ‘ o |2 gl
= = 8 s Je _m 12 e |2
=1 <. £ E] 5 3
=} o o
5 e m H o i
-4 " @] o
2 £0£50681.8 2 S LE . . . . . . JyasEEm,
B ameuvepiedwoy | j . s S 5 & 5 o ' 304 o & o 0o 6 & & &.
c oL I N 8 €L 2 ¥ v 8L vT FN L N 0 9 § Sl 88 N € T I + gt et
¥
s}

L] L

13




i 4 =] [ e
Brennertechnik GmbH

BRENNERINSTALLATION

-Buniynysny-go 12q Jnu~
2sindwij2bay

2b1j12sneq 12po

J2jydemsiiayiyola

ZHOS AOSE/3d/N/€E

2Uyo 12p0
ﬁ im . m ) _ _ N 3d €121
Zlemyos aqJeq ul : : ——— _
|egey uajauyodlazaqun 3|y ‘ Lw:mzquD jw J2po
J2yeyos
i 3AA PUN }1YOSIOA ok [ 33 Fiomen
18yd11340 yoeu bunpi3 W = =1 !
™ Gamuansen ¢ sepo ¢ ! 2 2 Joluez |
>:m5w=m injew.se}jedwoy -uapun}ssqalileg
1911eYdS .wn..- H 8 —— hﬁ u | 6un.5U5TS
|v_o:_0wm0 m ,.“ _ S _ l_ T =
uasso|yosab| IINN | 1 _ - sdwe| X -l_ -um_%_m
addepyyn |y ﬁ . -sbun| -sgaleg .ﬂ-. ={1]. !
jse|udy| I I%- |—|W|l = “ww%.._‘:cm hmm_c_w.xucogo .Wﬁ_mmw_wwmoml_ m:mw:_m .M@llv bmyﬂ_mmlg.— . .
1seIUUBN| IN X ||.M Mn- ) h HT_w_mom Jude X % Jouforfes; 208 ‘3 c tanuds
Rk = Y3 [ o NEARARANANAL I— o 1. — ®a hT. -I010N
Bunug|yieuayoiaz : o m . o z Y t.% NI P_.Mn sa: P 5 sdweliolg T8 .I._. . .
ol o |5 sl , IS o _ iszuaibeg
c 5 H c o H T L. T
c 2 E P ey 1 . | siepy
N s I wfZ N = . h_ -n
] N | _ .._|L .
1. 1 ° ° . [ . 1 [} ° L] @
> )
obniesneg s %z %z {ez iz oz Jor for T _for fls T2 T o 6 fe Lo T Tv Jo 2 v &
Bunyeapis, ..I..||_
uep >®m_:®w‘_®CC®‘_m ne;q ne;q neiq
.V L] L] L] L] . L] . [ ] [ ] [ ] _
H T ~€ Jojow
W J-aseiqan
glam-12(01A
Nz, Syuil :6umyoniyaig
uuewbalg Jojo0w|BIS
3 g € : : : 2 |z S g o H 3 s |e Q@
= Q _ = =X ~ | ] I @ S o 2
Jw M.ﬂ 3 IINN sl BB 5 b c ® = | 3
1od 1SEJUIBIY ::._ 2 |ruueN N .w. w _.m
mJ - MI% _ 5 |° BunyoeMIagN}NT] = T
=1 B 1ny Jayeyos Jojewliojsues} 2 3v0
— A _ |tm‘uxcm__u 8poIg-AN
0.0 .0 G+
m g o of¢ of ¢ g | )
=
. < : . 2 I 2 18 o o |o
5 1T E : ki E g |
: 5 [ EME S 5
s E ELE B | I Y il
GLEG068L.8 o ——— - s el ° * cmm—n o . . . ° ° . QM\
misuiepyeduioy | 0= 8D Gt esaSs 2w o2 seanctiiiaa
L €l T
43009/0S€ S/ZD* H
ue|dsbunyyeapiap €€¢’1 147 49p0 gzg'IL 1471 rewojnesbunianajsen
. L ] L ] L ] L] - L] L] - L ] L] . L ] L ] L J - L ] [ ] L] -

~€

14




BRENNERINSTALLATION

Brennertechnik GmbH

MERRa_

18}|DYOSHONIPSDY) - Buniynysny - SH 18Q JNu -

Xow ulw Japo asindwi|abay V 002 MAA
Ziemyos aqued ul _ﬂm_d_ _.Im,_ﬂ_ e ﬂ N”u m_vr mn_”v 7HOS K022/ 3dINIL
: U= T+ . L. L
|1agey uajauydlazaqun 3|y N N 7 3d
4. L.L. 1 } . , 19)yoeMs}IBYIYDIQ
auyo Japo
i 3AA Pun }1IYOSIOA Lw:m:omcﬁze 18P0 : m::__m;o_w
18Y211}10 yoeu bBunpu . . ._lhu !
YoliHo y pi3 rs J .- L _
H i8)|eyos
Uassojyosab | INN m... 19|yez Afn. idney
addopiynT | ym S inuan mm.. - UepUnissqelag Q
isojutey | M BunIoig -sieyiayols Q=
1sojuuaN | N . £ 5 m %‘AHV P
BunugpyIeusydlez = : : HH Ed adwe| -
Ew.mwmcs_ " e -sgaujeg ER. I_
. J8}DYos  [UaASHIaY juea  [-8BaLjUa  isEUIB-goID < J I v
-}on1pson -18YdIg  -1auuaig 1968y Jv—.'.l.'. I._ mw_wmmﬁ .vl.w.®|: Lwﬂo.ﬁ_
[ —ll_ —Il_ pIMS™ L .Il— i 9 v € S i om0 s b M H
K A T e
|“_| " “ | T _|.|1_ « s + e + 19Zudlbag
E 3 3§ | = — X ] T H
T L T T T | |
L \ i
- . . . L[] [ L] L] L] A y w . -
o, ) o ﬁ,
abiyasneg, Ov« OmN ONN C_'N oz 61 |8t [£I L JSL b1 Cm— ANF A:, oL 6 N8 [£_TJo s _v nku er ! —
OC_J BIPIY, olol X XX __ J}
14eJp.Ion mm_:mm‘_mccmgm. T DI ne|q M
- . L] L] [ ] L] L] L] L] o L] L] \-
FI =4 Q
2 o c:
Nz, syui| :6umyodiiyeaq > c .M
uuewbalg Jojow||9)S MM m. 3 o m [
gy e+ e+ e e ¢ e |z n o
yEER; 1
Gied 1NN d o ES
_ WQJ S [ Bunyoomiagn
Z | : —ynny Jojow
3 13}|Dyos -9se|qan JOJBWIOJSUB.} 20
8 Zpunz 4
z | —Honyali4 - apoig-AN
qv_ ’ +
= & o (=4
ﬁw g 2
o IO <I< El
¢ FSRE
m LWU" Ld [ J °
va mom w —.N w L] L] . L3 L] L
gy ! & 8 ¥ o ) o o o !
$‘4'3009/0s€ S/ NG_ o W NG6 S8 L € 2 v v 8 v 1T L N O 9 s soo N £z Lot |
ueidsbuniyelpion €€¢'l 147 48po 2ggg'L 1471 yewoinesbunianajsen b.
ZF r. L] * L . L L] L] L] . L] [ 2 L] L] L] 2 L] L] L] L]

15




i 4 =] [ e
Brennertechnik GmbH

BRENNERINSTALLATION

ZJemyos aqled ul
|agey usjauyolezaqun 8|y

i 3AA pun YuYOsIoA
19Y911110 yoeu Bunpi3 .

uassojyosab INN
addejyn unm
isejuialy ™
}SejuuaN N
Bunue|yiausayolaz

[l
. ,Mn

13)|eYOSHONIPSED)
xew

ulw

]

18yyoig
Bunuolg,

18)jeyos  |1uaAsiBy JjusA
-}ONIPSED  -1BYJIS  -18uuaig
Lo Bd Pl

®

-Buniynysny SH18q inu -

asindwi|abay
abijiasneq 1apo

V 002 aA
e L €L €

~si8yI8yols

EMM«mmc:_

-abalijus "

s _MJN_%_A%%. : g I

(e amso o] o <
Th | L. ) i.alt
- . P .

O O O O
T

JBlydEMSHBUIYOI]
suyo Jepo

11jusA

00 Qv

Jejyoems|ieyjyolq
—ii

fed]

-uapunjssqaliiag

-sgaiijeg

adwe|

ZH 0S A08BE/3d/NI/E

3d

g1e1

19)|eyos
2 -1dney

Buni
“_ - ayoig

7)nyos
- - I0JON

_ siejey
-

elq

¢ 3v0

‘8polg-ANn

e e ot 2
o GRS ¢ G o UNEEEEEND ¢ GEPE O
> 9
abijiosneg To &4 8 %Yo fs we e
BUNJYEIP IS/ e + s + e
abiyiesiauuaig L
r. Lnllll ° GEEEEEED ¢ GHEEERD © G
SSIaM -113|0IA
.nz, $yu1 : bunyoriyaiq
[~ o =
o nees oiowies g EE E
uERR 8 IE i £ - ¥
L m 2 S
q £ T &
S
. ¥ ‘Byosemiagnyn Jny ‘_EmE‘__decm:
18)|eyosyeyally -punz
8 P
13
e« c— - c— . Ar wnuvuﬂb— 4
> S =
:E R
N N Mu
q — [N]
. ° s e o —
) o o o o
e ¢c0ES0681.8 €L 2L ¥ v 8L ¥ 1T L 0 6L 9 S
S'4°'3009/0S€S/ZY . .
upjdsBuniynipaiep £€€°L 147 48P0 gg¢g'L 1471 fewojnesbunianasjsen _
\t“ QI.|.|¢|0I.|.IO|OIOICI.|.|.I.|.IO|O

16



Ll =] [ O

Brennertechnik GmbH

INBETRIEBNAHME

6. Inbetriebnahme

6.1 Allgemein

Die kostenpflichtige Inbetriebnahme der Gasbrenneran-
lage durch die Firma ABIG oder deren Beauftragten ist
auf die von den Behdérden verbindlich vorgeschriebene
DIN 4756 abgestimmt. Im Absatz 5 veranlagt diese
Vorschrift, dal3 der Hersteller oder dessen beauftragte
Sachkundige alle Anlagen in Betrieb zu nehmen haben.
Dabei sind die Steuer-, Regel-, und Uberwachungs-
einrichtungen auf ihre Funktion und richtige Einstellung
zu prufen. Alle Einzelheiten dieser Prifung werden in
einem ersten Prifattest erfat. Bei Ausfiihrung der
Inbetriebnahme durch die Firma ABIG oder deren
Sachverstandigen ist der Entstordienst wahrend der
Garantiezeit kostenlos. Im anderen Fall werden nach
den allgemeinen Geschéftsbedingungen nur evtl.
notwendige Ersatzteile kostenlos geliefert. Nach der
Garantiezeit schreibt die DIN 4756 eine jahrliche
Uberprifung vor. Der Absatz 7 lautet auszugsweise:
"Der Betreiber soll die Gasfeuerungsanlage einmal im
Jahr tUberprifen lassen. Hierbei ist die Gesamtanlage
auf ihre einwandfreie Funktion hin zu prifen und bei
aufgefundenen Méngeln eine umgehende Instandset-
zung zu veranlassen. Die Benitzung eines standigen
Wartungsdienstes wird empfohlen".

6.2 Kontrolle der Anlage

Zunachst ist zu prufen, ob die allgemeinen und ein-
schlagigen Sicherheitsbestimmungen in der Gesamtan-
lage erflillt sind und dieselbe betriebsbereit ist. Evtl.
bestehende Unfallvorschriften sind zu beachten. Der
Brenner mul3 gasseits und elektrisch angeschlossen
sein. AuRerdem ist zu prifen, ob die Anlage mit Wasser
gefullt ist bzw. ob bei Warmluftanlage die Drehrichtung
des Ventilators stimmt.

6.3 Dichtheitsprufung

Vor jeder Inbetriebnahme ist festzustellen, ob die
Anlage einschl. des Brenners gasdicht ist. Diese
Prufung ist mit einem Druckprifgerat durchzufihren.
Die Dichtheit der gasfiihrenden Teile soll It. DIN 3362
Teil 1, Ziffer 4.4.1.1 vom Anschluf3stutzen bis zum
letzten Stellgeréat (in FlieRrichtung) im kalten Zustand
mit Luft bei 1,2 fachem Wert des vom Hersteller ange-
gebenen hochstzuldssigen Betriebsdruck, mindestens
jedoch bei einem Uberdruck von 150 mbar gepruft
werden.

Aufzéhlung der notwendigen Arbeiten

@ Hauptgashahn schlieRen
@ Gasdruck-Manometer am MefRstutzen des Gas-
druckschalters anschlieRen

@ Stromzufiihrung muR ausgeschaltet sein

@ Druck mittels Druckpumpe auf Priifdruck, wie oben
erwahnt, aufbauen

@ Waéhrend 5 Minuten darf der am Manometer ab-
lesbare Druck nicht abfallen. Andert sich der Priif-
druck, dann ist durch Abseifen die undichte Stelle zu
suchen und zu dichten.
MeRgerate: Gasdruckmanometer
Stoppuhr

@ Bei Anlagen mit zusatzlichem 2. Brennerventil ist
das 1. und 2. Ventil wechselweise an Spannung zu
legen, um Undichtheiten der einzelnen Ventile zu
ermitteln.

@ Bei eingebautem Dichtheitswachter ADOO erfolgt
ein Druckabbau tber die Entluftungsduse.

6.3 Estmalige Inbetriebnahme

Der Hauptgashahn kann bei stromloser Anlage geoffnet
werden. Die Armaturenstrecke soll Uber den
MeRstutzen am Gasdruckwéachter oder einen separaten
Entliftungshahn ins Freie entliftet werden.

Die elektrischen Sicherheits- und Regelorgane (Tempe-
ratur-und Druckregler) sind auf Maximalwerte einzustel-
len.

Fig. 9

Fig. 10

Ventile mit Dampfung

1. Stufe - Kleinlast

Die Gasmenge fir die 1. Stufe wird bei allen zweistufi-
gen Brennern am Gasregelhahn eingestellt. Dieser
kann durch verstellen des Schaltnockens im Stellmotor
mit der Bezeichnung "zu" bzw. "1. Stufe" in Verbindung
mit der Luftklappe eingestellt werden (Siehe Punkt
6.4.3 Einstellen des Stellmotors). Aul3erdem laRt sich
der Gasregelhahn nach |6sen des Gelenkstiickes direkt
oder durch verandern des Hebelarms am Verbund-
gestange verstellen.

Das gleiche gilt fur die Kleinlast der GS- Typen.

6.4.1 Einstellen der Gasmenge

Die Gasmenge sollte am Magnetventil wie folgt einge-
stellt sein:

Sofortfreigabe ganz auf als Grundeinstellung.

Wenn erforderlich, reduzieren.

(Fig. 12 in Verbindung mit Kompaktarmatur)

Einstellbar von 0-70 % des Durchflusses. Feststell-
schraube lésen (nicht herausdrehen). Dampfungs-
korper nach links aufdrehen. Eine Sicherungsschraube
(verlackt) verhindert ein Herausdrehen des Dampfungs-
korpers.
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2. Stufe - Vollast

Die fur die max. Brennerleistung erforderliche Gas-
menge (2. Stufe) wird bei den Brennertypen GZ/S 350
E und F und GZ/S 600 E und F druckseitig Gber die
Gasspindel an der dafur vorgesehenen Einrichtung an
der Ruckseite des Brennergehauses ohne l6sen der
Arretierungsschraube eingestellt (Fig. 11). Dabei soll
der Gasregelhahn auf Maximum aufgefahren wer-
(en

Druckseitige Gas- und
Luftmengeneinstellung

Arretierungsschraube

Einstellschraube links drehen +
rechts drehen -

Einstellen der Sofortfreigabe
(ganz auf)

Einstellen der Hauptgasmenge
(ganz auf)

Fig. 12
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KOMPAKTARMATUR
Funktion
Einstufige Betriebsweise

Bei anstehendem Gasdruck am Eingang des Multi-
Blocs steht der Raum A bis zum Doppelsitz des
Ventils 1 unter Druck. Der Druckwéachter 3 meldet
Uber seine Kontaktstellung, ob der Gasdruck fiir eine
einwandfreie Funktion ausreichend ist. Wird an die
Magnetspulen 14, 15 Spannung gelegt, 6ffnet Ventil 1
und Ventil 2. Damit ist der Gasdurchflu® Gber die
R&ume B und C zum Ausgang des Multi-Blocs frei.

Im Ventil 1 ist der eingangsdruckausgeglichene
Druckregler integriert. Der Anker 4 ist nicht fest mit
der Doppelsitzventiltellereinheit 5 verbunden, er wirkt
nur schliefend auf diese. Der Ausgangsdruck kann
Uber die Einstellschraube 8 durch entsprechende
Vorspannung der Sollwertfeder 6 eingestellt werden.
Im ausgeregelten Zustand steht die Sollwertfeder mit
der Arbeitsmembrane 7 im Kréftegleichgewicht.

Der Anker 9 des Ventils 2 ist fest mit der Ventilteller-
einheit verbunden. Die maximale Ventil6ffnung kann
Uber die Begrenzung des Ankerhubes mit der
Hauptmengenanschlagschraube 11 eingestellt wer-
den.

Die Offnungscharakteristik, schnell bzw. langsam
offnend, wird Uber die Einstellung des Schnellhubes in
der Hydraulikbremse 2 unter der Abdeckung 1 beein-
fluldt. Wird die Spannung abgeschaltet, wird Ventil 1
und Ventil 2 durch die Schlie3federn 13 geschlossen.

Technische Daten

Die vorliegende Konstruktion stellt in bezug auf die
DurchfluRwerte eine optimale Losung dar. Ventil 1 und
Regler bilden eine Einheit, so dal’ der Druckverlust im
Multi-Bloc minimiert wird. Zur Anpassung an die
jeweils geforderten Leistungen stehen 3 verschiedene
Grundeinheiten, Typen 403, 405-407, 410-412 zur
Verfligung. Zusatzlich besteht die Mdglichkeit Ventil 2
entweder als Doppelsitz- oder Einzelsitz-Ventilteller-
Kombination auszufiihren. Eine weitere Anpassungs-
moglichkeit ist durch die Auswahl der entsprechenden
Flanschanschliisse gegeben.

Die richtungsweisende Konstruktion erlaubt eine
optimale Anpassung der Regel- und Sicherheits-
kombination an die Anlage des Kunden.

Die im Multi-Bloc vorhandenen funktionellen Kompo-

nenten wie Ventilaufbau, Spulenkdrper und Hydraulik
stellen bewahrte Komponenten dar, die ihre Zuverlas-
sigkeit bereits bei den bekannten Einzelkomponenten
seit Jahrzehnten voll unter Beweis gestellt haben.

MB DLE 405/410 BO1

®

= Einstellschraube Druckregler

Abdeckung tber Schnellhub- 9 = Anker Ventil 2
Einstellschraube 10 = Ventilteller - Doppelsitz-
Hydraulikbremse einheit Ventil 2
Gasdruckwéachter 11 = Hauptmengendrossel -
Anker Ventil 1 Anschlagschraube Ventil 2
= Ventilteller - Doppelsitzeinheit 12 = Filter
Ventil 1 13 = Schlie3federn Ventil 1
= Sollwertfeder Druckregler und Ventil 2

Arbeitsmembrane Druckregler 14 =
15 =

Magnetspule Ventil 1
Magnetspule Ventil 2

Eingangsdruckbereich
0-360 mbar fiir Frankreich

0-100 mbar DIN-DVGW zugelassen, Gruppe A, Klasse 1

Ausgangsdruckbereich  4,0-20 mbar

Nennweiten Rp*/, - Rp',-Rp?/, - Rp 1'/, und deren Kombinationen

Druckfestigkeit PN 1

Einbaulage senkrecht mit nach oben stehendem Magnet und liegend mit waagrechtem Magnet sowie
deren Zwischenlagen

Umgebungstemperatur -15°C bis +70°C

Elektrischer Anschluf3 220V - 15 % + 10 % (oder Sonderspannung) 50-60 Hz Uber Steckverbindung nach DIN 43650

fur Ventile und Druckwachter sowie fester Kabelanschlu3 und Klemmanschlu3 bei MB...403

Druckregelteil

nach DIN 3392 Gruppe I, vordruckausgeglichen, dichter Abschluf? bei Null-Verbrauch,

Sollwertfeder fest eingebaut (kein Federwechsel mdglich). Impulsanschluf® muf3 nicht
verlegt werden, da interner Impulsabgriff vorhanden.

Atmungsdise und
Ausblaseleitung

Ausblaseleitung tber Dach muf3 nicht gelegt werden, da durch Einbau einer Atmungsdiise
konstruktiv sichergestellt ist, daf’ bei Bruch der Arbeitsmembrane nicht mehr als 30 I/h

Luft in den Aufstellungsraum gelangen.
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Ausfuhrungsmaoglichkeiten

MB-D (LE) ... B 01 MB-D (LE) ... B 02

bestehend aus: bestehend aus:

Filter Filter

Druckwéchter Druckwachter

Ventil 1 Ventil 1

Druckregler Ventil 2

Ventil 2 moglicher Anbau von Endkontakt an
moglicher Anbau von Endkontaktan ~ Ventil 1 und Ventil 2

Ventil 2 moglicher Abschlufd der Dichtkontrolle

maoglicher Anschluf3 der Dichtkontrolle

Dichtheitswachter VDK 300 Montage

® Der Dichtheitswachter VDK 300 ist direkt mittels zwei

O-Ringen @ 10,5 x 2 und vier selbstdriickenden
Schrauben M 4 x 16 seitlich an den Multi-Bloc anzu-
flanschen. (Anbau links und rechts moglich)

00€ XAA
snn
SONNC

S

S a1

ve wemnanery
T

1=
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6.4.3 Einstellen des Stellmotors

Samtliche Brennertypen GZ/S 180, 350, 600 sind mit
einem Stegmann Stellmotor (Fig. 14) ausgerustet. Bei
diesem Motor wird durch rechtsdrehen der Einstell-
schraube an der "Zu" bzw. "1. Stufe-Nocke" die
Leistung der 1. Stufe kleiner und durch linksdrehen

1 = Anzeige fur Druckaufbau
2 = Anzeige Funktion und

3= g{g?;ﬂigig]:{md groRer. Dasselbe gilt analog fur die 2. Stufe an der
Entstortaste (rot) Fig. 13 "Auf" bzw. "2. Stufe-Nocke". Das Getriebe ist aus-
kuppelbar. Dadurch ist es méglich, den gesamten
Stellweg des Stellmotors zu Uberprifen und es kann
kontrolliert werden, ob:
6.4.2 Einstellung der Luftmenge 1.  beim Schaltpunkt des "2. Stufen-Nocken" bzw.

. NL- Nocken Luftklappe und Regelhahn voll ge
1. Stufe bzw. Kleinlast sffnet sind:

Die Luftmenge fiir die 1. Stufe wird bei allen zweistufi- 2. der Einstellpunkt fur die 1. Stufe (bzw. Ki) liegt.
gen und stetigen Brennern an der Luftklappe einge-
stellt. Diese kann durch Verstellen des Schaltnockens
im Stellmotor mit der Bezeichnung "zu" bzw. 1. Stufe in
Verbindung mit dem Gasregelhahn eingestellt werden
(Siehe Punkt 6.4.3 Einstellen des Stellmotors). Bei den
Brennertypen GZ/S 180 laRt sich die Luftklappe nach
I6sen des Gelenkstlckes direkt oder durch Verandern
des Hebelarmes am Verbundgestange verstellen.

2. Stufe

Die fUr die max. Brennerleistung erforderliche Luft-
menge (2. Stufe) wird bei diesen Brennertypen druck-
seitig Uber die Luftspindel an der dafiir vorgesehenen
Einrichtung an der Riickseite des Brennergehauses
ohne lésen der Arretierungsschraube eingestellt. Dabei
soll die Luftklappe auf Maximum aufgefahren werden.

Einstellen der
Schaltnocken

Stegmann Stellmotor
Fig. 14
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6.4.4 Erstmaliges Starten
6.4.4.1 Vorbereitung

Vor dem ersten Start empfiehlt es sich, den Pro-
grammablauf zu Uberprifen, dazu ist der Gashahn
kurz zu 6ffnen, damit der Gasdruck am Gasdruck-
wachter ansteht und dieser durchgeschaltet hat. Nach
schlieBen des Gashahnes kann der Hauptschalter
eingeschaltet werden, danach muf3 das Programm
wie unter Punkt 3.2 beschrieben ablaufen, nach dem
Offnen des Magnetventils mul3 der Brenner Uber den
Gasdruckwachter abschalten.

6.4.4.2 Einregulierung

Bei der erstmaligen Inbetriebnahme der Brenner sollte
als erstes die Kleinlast (1. Stufe) eingestellt werden.
Sofern die erforderliche Brennerleistung 50 % der
Nennleistung des Brenners ubersteigt, kann man den
Brenner auf Grund der werkseitigen Voreinstellung
anlaufen lassen und nachdem der Brenner auf Klein-
last brennt, die Leistung nach oben durch verstellen
der 2. Stufe, Schaltnocke bis zur erforderlichen max.
Leistung erhéhen (s. 6.4.1, 6.4.2, 6.4.3). Die Gas-
menge wird am Gasregelhahn durch Veranderung der
Hebellange an die vorhandene Luftmenge angepalit.

Ist die max. erforderliche Brennerleistung kleiner als
50 % der Nennleistung, muf die Gasmenge gemani
Punkt 6.4.1 voreingestellt werden.

Die Einstellung kann auch direkt am Gasregelhahn
nach lésen des Gelenkstlickes von Hand vorgenom-
men werden, dabei sollte der Brenner zuerst in die
Kleinlast gefahren werden. Die Stellung des Gas-
regelhahns ist an der angebrachten Skala und der
Stellung des Zeigers erkennbar.

6.5 Funktions- und Sicherheitsprifung
6.5.1 Gasdruckwéachter (Fig. 15 und 17)

Den Hauptgashahn bei laufendem Brenner langsam
zudrehen. Am U-Rohrmanometer beobachten, ob der
Brenner bei Unterschreiten des Druckes von 2,5 mbar
(Stadtgas) bzw. 8,0 mbar (Erdgas) und 18,0 mbar
(Flussiggas) abschaltet. Zu tief eingestellte Gasdruck-
wachter fihren zu Stérschaltungen. Evtl. Nach-
regulieren des Gasdruckwachters.

6.5.2 Luftmangelschalter (Fig.16)

Beim zweistufigen Brenner Type GZ/S 180 bis 600 ist
der Luftmangelschalter in Form eines Fliehkraft-
schalters rechts am Motor angebracht. Zur Funktions-
kontrolle kann dieser nach Lésen von drei Innen-
sechskantschrauben abgenommen werden. Der
Brenner darf dann nicht ziinden und kein Gas freige-
ben.

Nachstellen des
Gasdruckwachters

Fig. 15

6.5.3 UV-Diode (Fig. 20)

Die UV-Diode Uberwacht die Flamme und Uberpruft
den Feuerraum auf Flammenlicht. Bei gutem Ziind-
funken und einwandfreier Flamme soll Giber die UV-
Diode ein Strom von mind. 250 pA flie3en.

Der UV-Diodenstrom laf3t sich mit einem Milliampere-
meter messen. Zur einfachen Kontrolle wird die UV-
Diode wahrend des Betriebs herausgezogen. Der
Brenner muf3 dann sofort auf Stérung gehen.

6.5.4 Regler, Wachter (Begrenzer)
Die am Kesel angebauten Regler und Wachter fur

Temperatur oder Druck missen auf Schaltfahigkeit
Uberpruft werden.

Z

Fig. 17
6.6 Ubergabe der Anlage

Vor der Ubergabe sind die benutzten MeRstutzen
sorgfaltig zu verschlieBen. Das Priifattest ist mit den
Kenndaten der Anlage auszufiillen und mit der Be-
triebsanleitung an gut sichtbarer Stelle im Heizraum
aufzuhangen. AM Brener Wartungsplakette anbrin-
gen.Die Funktion des Brenners ist dem Be-treiber der
Anlage eingehend zu erklaren (DIN 4756, 10).

Wir bitten, diese Schrift dem Kunden zur Aufbe-
wahrung zu Ubergeben.
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6.8 Wirkungsgrad und hygienisches
Brennverhalten

6.8.1 Gasdurchsatz

Bei Brenngasen wird der Heizwert Hu bezogen auf
den Normzustand (0°C, 1013 mbar) angegeben.
Durch Multiplikation mit dem Faktor f aus den Dia-
grammen Seite 27 und 28 erhalt man den Betriebs-
heizwert (Hu,)

Hu, = Hu - f [kWh/m?]

In der Praxis kann das Gasvolumen (V) mit dem
Faktor f auch in den Betriebs- oder Normalzustand
umgerechnet werden.

V., = oder V=V, -f

V, = Gasdurchsatz im Betriebzustand m®h
V. = Gasdurchsatz im Normzustand m?h

Um den Brenner entsprechend der Leistung des
Warmeerzeugers richtig einstellen zu kénnen, wird
der Gasdurchsatz wie folgt ermittelt:

Gasdurchsatz V, =
Hu

3

. w H
Brennerleistung Q, =

Q, = Leistung Warmeerzeuger
K = Wirkungsgrad Warmeerzeuger

P, = Gasdruck am Zahler

Beispiel:
Q,, 200 kKW, 89 %, Hu 8,81 kWh/m?, p_ 30 mbar,
Ortshohe: 400 m 4. d. M. f= 0,929

Q. 200
Q=— = — = 225kwW

" 0,89
Hu, = Hu - f = 8,81 - 0,929 =8,18 kWh/m?
Q, 225

vV, =— = —  =27,5m%h
8,18

Den Diagrammen auf Seite 27 und 28 liegt folgende
vereinfachte Formel zugrunde:

B+p, 273
f= .

1013 273+,

B, = Barometerstand in mbar

p. = Gasdruck am Zahler in mbar
Imbar = 10,2 mm WS = 10 mm WS

t, = Gastemperatur am Zahler in °C
(angenommen 15°C)

Der vernachlassigbare Feuchtigkeitsgehalt ist in den
Diagrammen nicht bertcksichtigt. Umrechnungs-
faktoren flr hohere Gasdriicke kdnnen nach vorste-
hender Formel ermittelt werden.

Beispiel:

Barometerstand B,= 981 mbar
Gasdruck p, 300 mbar
Gastemperaturt, =15°C
Gasdurchsatz V' =150 m3h

. 981+300 273

=1,19
1013 273+15
Va 150
V== =126 m3h
f 1,19

Das heildt, wenn am Gaszahler 126m3_/h abgelesen
werden, betragt der Durchsatz in Wirkfichkeit 150 m3/
h.

Bei Umrechnung von Hu in Hu, mit dem ermittelten
Faktor f kdnnen die durchsetzenden Betriebs-
kubikmeter (m3/h) direkt am Gaszéahler abgelesen
werden.
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Beispiel:

Q, =1325kwW

Hu =8,81 kW/m?,

Hu, =Hu-f=8,81-1,19 =10,50 kwh/m?

Q, 1325
v, = = — = 126m®
Hu, 10,50
Q, 1325
VAR = = 150 m¥h
Hu 8,83

Als Anhaltswerte nachstehend die mittleren Barome-
terstande verschiedener deutscher Stadte

Stadt Hohe Uber dem mittlerer
Meeresspiegel Barometerstand
ca. (m) mbar

Bremerhaven 10 1010

Lubeck 20 1009

Berlin 50 1006

Frankfurt/Main 100 1001

Darmstadt 160 994

Aachen 200 988

Stuttgart 270 981

Nurnberg 310 977

Regensburg 340 973

Friedrichshafen 410 965

Ulm/Donau 480 957

Augsburg 500 954

Minchen 525 952

Nicht aufgefiihrte Orte - etwa gleicher Hohenlage -
haben denselben mittleren Barometerstand.

6.8.2 Nachregulieren der Luftmenge

Die Lufteinstellung ist so vorzunehmen, daf3 die
Abgase CO-frei sind. Mit Hilfe der Abgasanalyse sind
folgende Werte anzustreben:

CO < 0,00 bis 0,03

CO,~ 10-20 % unter CO, max.

6.8.3 Abgastemperatur

Die Abgastemperatur darf bei normalen Kaminen den
Taupunkt (ca. 60°C) nicht unterschreiten.

6.8.4 Kaminzug

Der Kaminzug ist entsprechend den Angaben der
Kesselhersteller mit einem Kaminzugregler zu be-
grenzen. Die Einstellung des Zugreglers bei einer
Kesseltemperatur von 50 - 70° C vornehmen.

6.8.5 Feuerungstechnischer Wirkungsgrad
Nach der gas- und luftseitigen Einstellung des Bren-
ners kann der feuerungstechnische Wirkungsgrad der
Anlage Uber die ermittelten Werte

CO, und Abgastemperatur
bestimmt werden. Hierbei kbnnen in Abhangigkeit der
Gasart nach Fig. 23,24,25 die Wirkungsgrad-Dia-

gramme benutzt werden.

tA_ t|_

qa =F.
CO, gem
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7. Wartung
7.1 Allgemein

Nach der Garantiezeit empfiehlt die DIN 4756 eine
jahrliche Wartung des Gasbrenners. Diese Vorschrift
lautet auszugsweise:

"Der Betreibeer soll die Gasfeueranlage einmal im
Jahr durch einen Beauftragten der Herstellerfirma
oder einen anderen Sachkundigen Uberprifen lassen.
Hierbei ist die Gesamtanlage auf ihre einwandfreie
Funktion hin zu prufen und bei aufgefundenen Méangel
eine umgehende Instandsetzung zu veranlassen." Die
Benutzung eines standigen Wartungsdienstes wird
empfohlen.

Bei dieser Wartung sind alle Sicherheitsfunktionen,
die Dichtheit der Ventile und Membranen zu kontrollie-
ren. Ferner ist bei jeder Wartung eine neue Ab-
gasanalyse vorzunehmen. Bei gewerblichen und
industriellen Anlagen ist eine halbjahrliche oder evitl.
noch haufigere Wartung zu empfehlen.

Etwaige Ersatzteile sind der ABIG -Ersatzteilliste zu
entnehmen.

Einstellen der Ziindelektroden
GZ/S 350 und 600

7.2 Einstellen der Ziindelektroden

Da die Ziindelektroden einem Abbrand unterliegen,
sind sie zu prifen. Bei den Brennertypen GZ/S 350
und GZ/S 600 erfolgt die Zindung mit 10 kV Uber
zwei Zundelektroden, deren Abstand voneinander 3
bis 4 mm betragen sollte. Die Entfernung von der
Zindluftbohrung sollte etwa 5 bis 6 mm betragen,
aufRerdem muf die Zindgasbohrung in der Gas-
drosselscheibe genau auf die Mitte zwischen den
Zindelektroden ausgerichtet sein.

Zum Auswechseln der Ziindelektroden muf3 der
Dusenstock ausgebaut werden.

7.3 Ausbau des Gasdiisenstocks

Vor Ausbau des Gasdusenstockes (Fig. 19) soll eine
Markierung an der Skala des Gasregelhahnes -
entsprechend der Zeigerstellung - angebracht wer-
den. Das Gestéange kann dann von der Welle des
Regelhahnes ohne Bedenken geldst werden.

Damit ist gewahrleistet, nach dem Wiedereinbau die
gleiche Gasmengeneinstellung zu erhalten.

Ausbau des Gasdiisenstocks

7.4 UV-Diode

Die Funktion der UV-Diode muR3 entsprechend Punkt
6.5.3 bei jeder Wartung kontrolliert werden. Da die
Halterung der UV-Diode auch einen Wiederstand
enthalt, empfiehlt sich bei event. Auswechsel der UV-
Diode auch die Halterung auszuwechseln. Vorsicht!
Brenner muR3 spannungsfrei sein.

Ausbau der UV-Diode

Fig. 20

8. Umbau auf andere Gasarten

Die zweistufigen Brenner sind mit einer Allgas-Mischein-
richtung ausgeriistet. Eine Umstellung von Stadt- auf
Erdgas erfordert den Einbau der Verteilerscheibe, des
Gasventiltellers mit Gasspindel und Neueinstellung.

Nach erfolgter Umstellung ist der Gasbrenner nach
Punkt 6.4 neu einzustellen.
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am Gas-Geblasebrenner

Datum

Prufung nach DIN 4756/DIN 4788

Kunde

Anlage

Brennertyp

Brenner-Nr.

Arbeitsauflistung

Arbeitsauflistung

1. Brennerinnen und auf3en reinigen ja-nein
Dichtheitskontrolle der Armatur,
Absperrhahn und Sicherheitsventil,

eingestellter Prufdruck mbar

1.2 Prifen des Druckreglers:

Erfolgt ein Druckanstieg bei

Stillstand, dann ist der Reler defekt.

1.3 Dichtheitskontrolle der Priifstrecke

a) Spannungsfrei machen durch
Ausschalten des Brennerschalters -
drucklos zwischen Sicherheits- und
Brennerventil. Der Druckabbau
erfolgt iber ADOO (Dichtheits-
wachter).
Erfolgt Druckanstieg, dann ist
das Sicherheitsventil oder ADOO
undicht.

b) Inbetriebnahme bei
geschlossenem Absperrhahn:
Erfolgt Gasdruckanstieg auf
Betriebsdruck in der Prifstrecke.
Erfolgt Druckabfall: Brennerventil
oder Prifstrecke undicht.

dicht

undicht

dicht
undicht

1.4 Undichtheiten -wie in Pkt. 1.3 a) Durch welche
und b) beschrieben - sind durch Maflnahmen
Reinigen der Ventilsitze zu werden
beseitigen oder durch Abdichtung Undichtheiten
Leitung. beseitigt?

1.5 Arbeiten an der Gas-Regelstrecke
mussen mit einer Dichtheitsprifung

enden.

Achtung: Im spannungslosen Zustand

erfolgt ein Druckabbau Gber das ADOO

(siehe 1.3a) undicht

1.6 Prifen des Zindfunkens bei offenem Ziindfunken
Brennergehause tUber Adapter. UV-  vorhanden:
Strom (Uberwachungsstrom) bei ja-nein

manueller Zindung? mA

nein
(Hinweis: Bei Crouzet-Steuergeréaten
2-5mA* liegen.)
1.7 Starten des Brenners bei geschlosse-
nem Gashahn: Erfolgt Regelschaltung
Uber Gasdruckschalter? ja - nein
1.8 Prifen des Luftmangeschalters mit
Ohmmeter:
a) Erfolgt Fliehkraftschalter-Unter-

brechung in der Ruhepause? ja-nein

b) Erfolgt Luftdruckdosen-Kontrolle
Uber die Mikroschalter'?

Hinweis:

Luftmangel fuhrt bei Steuergeraten der

Firma Landis + Gyr wahrend der

Vorbelilftung als auch des Betriebes

zur Storschaltung!

ja - nein

1.9 Mit gedffnetem Gashahn Brennerstart
beobachten. Flammenbildung soll nach
<1 sek. erfolgen, ggf. Sofort6ffnung
am Ventil korrigieren.

Flammenbildung erfolgt nach

1.10Brennerregelung beobachten:
Erfolgt stabile Verbrennung im
gesamten Regelbereich?
Eine pulsierende Flamme ist immer
auf Luftmangel zurtickzuftihren.

1.11 UV-Strommessung
wahrend des Betriebes:

Bei Crouzet-
Steuergeraten:

1.12Durchfuhrung der Abgasanalﬁse gemaf
Prufattest-Vordruck. Vergleich mit dem
letzterstellten Prifattest
Abweichungen sind zu korrigieren.

*UV-Uberwachungsstrom bei Steuergerat

Landis + Gyr betragt 70-130 PA lonistions-

Uberwachungsstrom betragt bei Steuer-

geraten Crouzet Z2 YA
Landis + Gyr Z6 A

1.13 VerschlieBen samtlicher gedffneter
Gasdruckmef3stutzen

dicht

1.14 Samtliche Wachter und Begrenzer fur
die Brennersteuerung sind Organe der
Sicherheitskette. Sie sind auf Funktion
zu prufen. Funktionsprifung erfolgt

ja - nein

ja - nein

1.15 Kontrolle samtlicher Regel?eréte far
die Brennersteuerung. Prifung erfolgt

mufd Uberwachungsstrom im Bereich

2. Zur Stérungsermittlung bei Gasbhen-

nern mit Crouzet-Steuergeraten (Pruf-

adapter) gilt das Schema T 20-10-4/2.

Bei Landis + Gyr Steuergeraten gelten

die in den Steuergerat-Beschreibungen

aufgefiihrten Hinweise.
2.1 Unterbrechungen des Regelkreises,
Regler, Gasmangel und Luftmangel bei
Crouzet-Steuergeraten filhren zum
Brennerstillstand ohne Anzeige.

sek.

ja - nein

WmA

ja-

geprift: Ort

durch: Fa.

(Stempel)

Datum:

(Unterschrift)
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Mittlere Werte verschiedener Brenngase

Bezeichnung Symbol . . Erdgas L Erdgas H Erdgas H Stadtgas Ferngas
Einheit (Slochteren) | (UdSSR) (Ekofisk) A B Propan Butan
Brennwert Ho kWh/m? 9,77 11,48 12,15 4,41 5,25 28,02 37,19
MJ/m?3 35,17 41,33 43,77 15,88 19,26 100,87 133,88
( Mcal/m?) 8,40 9,88 10,45 3,80 4,60 24,10 31,98
Heizwert H, kWh/m? 8,81 10,37 10,99 3,89 4,79 25,80 34,35
MJ/m?3 31,72 37,33 39,56 14,00 17,24 93,17 123,66
( Mcal/m?) 7,57 8,92 9,45 3,35 412 22,19 29,54
kWh/m? 12,21 14,77 15,00 6,44 7,44 22,68 25,70
MJ/m3 43,96 53,17 54,00 23,18 26,78 81,65 92,50
( kcal/m?®) 10500 12700 12900 5540 6400 19,50 22,10
Dichteverhaltnis d, - 0,64 0,61 0,65 0,50 0,45 1,56 2,09
Untere Zindgrenze Z, Vol.% 5,00 5,00 5,00 5,60 6,00 2,20 1,90
Obere Zindgrenze Z Vol.% 15,00 15,00 15,00 48,40 36,00 7,30 8,50
Luftbedarf L. m3/m3 8,40 9,90 10,40 3,33 4,30 23,80 30,94
Abgasvolumen trocken |Vir_ m3/m3 7,70 8,90 9,40 2,94 3,88 21,80 28,44
Kohlendioxydgehalt  |co max. Vol.% 11,70 12,00 12,20 12,00 12,30 13,80 14,10
max. beih =1.0 2
Analyse
Wasserstoff H, Vol.% - - - 55,00 44,60 - -
Kohlendioxyd CO Vol.% - - - 13,40 10,40 - -
Methan CH, Vol.% 81,80 93 86,60 16,70 21,30 - -
Propylen C,H, Vol.% - - - - - - -
Propan CH Vol.% 0,40 1,30 2,35 - 0,50 100,00 -
Butan C,H., Vol.% 0,20 0,60 0,80 - 1,10 - 100,00
Athan C_H, Vol.% 2,80 3,00 7,70 0,50 1,10 - -
Athylen C.H, Vol.% - - - - 1,70 - -
Stickstoff N, Vol.% 14,00 1,10 0,70 6,00 15,30 - -
Kohlendioxyd CO, Vol.% 0,80 1,00 1,60 8,00 3,00 - -
Sauerstoff O, Vol.% - - - 0,40 1,00 - -
Heizwert - Umrechnung
MJ/m? H,= 16,75 17,58 18,42 19,26 20,10 23,03 27,21 33,49 35,17 36,84 38,52 40,19 41,87 43,54 45,22
MJ/m? H,,= 14,24 15,07 15,70 16,54 1717 19,68 23,45 28,47 29,94 31,40 32,87 34,33 35,59 37,05 38,52
kWh/m? H,=4,65 4,88 512 5,35 5,58 6,40 7,56 9,30 9,77 10,23 10,70 11,16 11,63 12,10 12,56
kWh/m? H,, =395 419 4,36 4,59 4,77 547 6,51 7,91 8,32 8,72 9,13 9,54 9,89 10,29 10,70
kcal/m? H, = 4000 4200 4400 4600 4800 5500 6500 8000 8400 8800 9200 9600 10000 10400 10800
kcal/m? H,, =3400 3600 3750 3950 4100 4700 5600 6800 7150 7500 7850 8200 8500 8850 9200
Wo - Index -Umrechnung
MJ/m | 24,49| 24,28| 25,12| 25,96| 26,80| 27,63| 28,47| 29,31| 30,14| 30,38( 31,82| 42,29| 43,54| 44,80| 46,05| 47,31| 48,57| 49,82 51,08| 52,34| 53,59| 54,85 56,10| 81,22| 92,11
kWh/rh | 6,80| 6,75| 6,98 | 7,21| 7,44 768 7,91 | 8,14 | 8,37 | 8,61 | 8,84 | 11,75| 12,10 12,44| 12,79| 13,14| 13,49| 13,84( 14,19| 14,54| 14,89( 15,24 15,58| 22,56| 25,59
kcal/m | 5850( 5800| 6000 6200| 6400| 6600| 6800| 700 | 7200 7400| 7600(1010Q 104040 1070 11000 11300 11600 11900 12200 12500 12800 13100 1340(Q 19400 2200(

=8 ) }: | '
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Umrechnungsfaktor f bezogen auf 15°C und 1013 mbar

0 10 20 30 40 S50 60 70 80 90 100 mbar
Gasdruck vor Gaszahler

Beispiel: Erdgas Hu = 8,83 kWh/m3 Anlagenhdhe .M. 400m
Druck vor Gasmesser: 30 mbar
Umrechnungsfaktor aus Diagramm: f = 0,929
Gasmesserablesung: 30 m3/h
Gasmenge am Brenner: 30 - 0,929 = 27,87 m3h
Brennerleistung:27,87 m3/h - 8,83 kWh/m?3 = 246 kW

Fig. 21
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Umrechnungsfaktor fir Gasmesserablesung bezogen auf H6henlage.
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Umrechnungsfaktor f bezogen auf 15°C und 1013mbar
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Gasdruck vor Gaszahler

Beispiel:

Erdgas Hu = 8,83 kWh/m3 Anlagenhdhe U.M.: 600m
Druck vor Gasmesser: 140 mbar

Umrechnungsfaktor aus Diagramm: f = 1,010
Gasmesserablesung: 150 m3/h

Gasmenge am Brenner: 150 m3/h - 1,010 = 151,5 m?¥/h
Brennerleistung:151,5 m3/h - 8,83 kWh/m3 = 1337 kW

Fig. 22
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Abb. zu 6.8.5

Feuerungstechnischer Wirkungsgrad
bezogen auf Erdgas

Hu = 8,84 kWh/m3 CO,max. = 11,7 Vol. %

Fig. 23
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Abb. zu 6.8.5

Feuerungstechnischer Wirkungsgrad
bezogen auf Stadtgas

Hu = 4,42 kWh/m® CO,max. = 13,8 Vol.
%

Fig. 24
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Abb. zu 6.8.5

Feuerungstechnischer Wirkungsgrad
bezogen auf Flussiggas

Hu = 25,99 kWh/m?® CO,max. = 13,8 Vol. %

Fig. 25
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