il =] | @

Einbau - und Einstellvorschrift Brennertechnik GmbH

Brennersysteme
fur Heizung und Industrie

Geblase Gasbrenner

Zweistufig gleitend und stetig regelbar mit Kompaktarmatur oder Einzelventilen

FUR IHRE SICHERHEIT
Bei Gasgeruch

1. Gashahn schlieBen
2.  Fenster 6ffnen
. . . 3. Keine elektrischen Schalter betétigen

Inhaltsverzeichnis Seite 4  Offene Flammen Iéschen
Technische Daten 3 5. Sofort Gasversorgungsunternehmen anrufen
Brenneraufbau 10
Hinweise fur die Planung 11
Vorschriften 14 Lagern und verwenden Sie keine entflammbaren Materialien
Brennerinstallation 15 und Flussigkeiten in der Nahe des Gerates.
Elektroinstallation 18
Inbetriebnahme 31
Wartung 38

DER EINBAU DARF NUR DURCH EINEN ZUGELASSENEN FACHBETRIEB ERFOLGEN

Die einwandfreie Funktion ist nur gewahrleistet, wenn diese Vorschrift und die Bedienungsanleitung

eingehalten werden.

Diese Installationsanleitung ist dem Kunden auszuhandigen.

Der Fachmann erklart dem Kunden die Wirkungsweise und Bedienung des Gerates.

Gemal § 9 der Heizungsanlagenverordnung hat der Betreiber die Pflicht, die Anlage regelmafig warten zu lassen,
um eine zuverlassige und sichere Funktion des Geréates sicherzustellen. Die Wartung darf nur von
zugelassenenFachbetrieben ausgefiihrt werden.
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Technische Daten
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Lieferumfang

Gehause

Motor

Geblaserad
Dusenstock

UV-Diode
Zundelektroden
Zundtrafo

Steuergerat
Verschraubung
Gasmengeneinstellung
Luftmengeneinstellung
Luftmangelschalter
Luftansaugkasten
Stauscheibe
Gehauseflansch
Brennermundstiick
Netzanschlussdose
Gehausedeckel
Luftdrosselklappenverstellung
Stellmotor
Gasregelhahn
Kompaktarmatur bestehend aus:
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(Gasfilter, Gasdruckregler,
Gasdruckachter, 1. Magnetventil, 2.
Magnetventil als Sicherheitsventil,
Dichtheitskontrollgerat)
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GSI 50 - 600

® ‘ A -

B —={

’

11
10

.
L
|

17) (8
M GSI 50-600
GSI 900-1800
8121 ~
I

@
L |

12 =2

®

1 Gehause 8 Steuergerat 15 Gehauseflansch 23 Gasregelhahn

2 Motor 9 Verschraubung 16 Brennermundstiick 24 Gasventil

3 Geblaserad 10 Gasmengeneinstellung 17 Netzanschlussdose 25 Startgasventil

4 Disenstock 11 Luftmengeneinstellung 18 Gehausedeckel 26 Gasdruckschalter

5 UV-Diode 12 Luftmangelschalter 19 Luftdrosselklappe 27 Einstelldrossel Startgas
6 Zindelektroden 13 Luftansaugkasten 20 Luftdrosselklappenverstellung (GSI 100, 180)

7 Zindtrafo 14 Stauscheibe 21 Stellmotor

) Bei GSI 100, 180 ist Pos. 25 ohne Startmenge-Einstellung
Bei GSI 350, 600 ist Pos. 25 mit Startmenge-Einstellung
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Brennertechnik GmbH Technlsche Daten
Brenner Brenner- Gas- Maximales Bestell
Typ leistung Durchsatz Regel- Nummer

kW m3h verhaltnis
Erdgas (E) H,=10,37 kW/m® dv 0,61
GSI 50E0,5 3- 60 0,3-6 1:20 7 718 522 204
GSI 100 E 0,75 4-110 0,4- 11 1:28 7 718 523 206
GSI 180 E 0,75 27- 166 0,6- 16 1:40 7 718 524 206
GSI 250 E 0,75 4- 240 0,4- 23,5 1:60 7718 524 217
GSI 350E 1,5 11- 320 1,0- 33,8 1:30 7 718 525 202
GSI 600 E 1,5 13- 600 1,2-55,7 1:46 7 718 527 202
GSI 900 E 25-1023 3,4- 98,3 1:41 7 718 528 207
GSI 1200 E 40-1450 3,8-164 1:48 7 718 529 185
GSI 1800 E 240-1950 2,9-191 1:65 7 718 529 211

Daten Stadtgas und Fliissiggas wie Erdgas
GasflieRdruck siehe Planungshelfer

Erlauterungen der Typformel

GSI 35 E 15

L Nennweite der Armatur: 1,5 =R 1,5", 80 = DN 80

Gasart: E = Erdgas, S = Stadtgas, F = Flissiggas

Baugrofle

Industrie

Regelart: S = Stetig (modulierend)

Brennstoff: G = Gas

Andere Gasarten und Uberwachung auf Anfrage.

Brennermotor

Brennerausfiihrung Spannung Drehzahl Leistung Stromaufnahme
normal Volt U/min kW Amp.

GSI 50/100/180 230 2800 0,07 0,75

GSI 350 230 2800 0,45 1,5

GSI 600 230 2800 0,45 2,6**

GSI1 350/600* 230/400 2800 0,45 2,1/1,2
GSI 900 230/400 2800 1,1 4,6/2,65
GSI1 1200 230/400 2800 2,2 8,5/4,92
GSI1 1800 230/400 2800 3,0 11,2/6,45
*Drehstrommotor als Sonderausfiihrung **ATB 2,6 Amp./ ACC 3,0 Amp.
BrennermaRe

Brenner Abmessung in mm

Typ DN R A B C D E F G H N 0 P Q Tk D J K L M U
GSl 5 15 % 460 9 200 106 365 150 360 120 110 - - M8 130 - - 375

GSI 10 15 % 460 9 200 106 365 150 360 120 110 - - M8 130 - 375

GSI 180 20 %' 460 9 200 106 365 150 360 120 110 - - M8 130 - - 375

GSl 280 25 1° 460 9 200 114 365 150 360 120 117 - - M8 130 - - 375

GSI 350 40 1% 755 155 325 160 600 185 530 135 165 - - M10 18 - - 525

GSI 600 40 1% 755 155 325 160 600 185 530 135 165 - - M10 18 - - 525

GSI 900 5 2 1180 230 430 195 950 320 780 1% 205 445 300 360 300 M2 - - - -

GSI 1200 50 28 1180 230 430 242 950 320 780 1% 205 445 300 360 300 M12

GSI 1800 65 2% 1180 23 430 242 950 320 80 1% 265 465 300 360 300 M12
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Leistungsdaten mit Kompaktarmatur

Brenner Kompaktarmatur Brenner-  Gas- DVGW Bestell-
leistung durchsatz Reg. Nr. Nummer
NW Type kw m 3/h (Erdgas) GZ/GS
Erdgas ( E) Hu =
10,37 kWh/m3 dv 0,61
GZ/S180E(F) 0,75" 407 B01  27-166 2,6-15 CE-0085AQ1024 7718 423204
GZ/S350E (F) 11-320 3-32 CE-0085AQ1024 7718 425 116
1,0" 410 BO1* 8718970230
GZ/S 600 E (F) 13 -600 6-58 CE-0085AQ1024 7718 427 214
1,0" 412 BO1 8718970 227
Kompaktarmatur bestehend aus: Brennerventil *In Erdgas Ausflihrung,
Sicherheitsventil Kompaktarmatur 410 BO1 bis 250 kW
Gasdruckwachter Brennerleistung bei einem GasflieRdruck von
Gasdruckregler 20 mbar einsetzbar.
Gasfilter Bei groReren Leistungen ist die Type 412 B0O1

Erlduterung der Typenformel

diverse Rohrverbindungsteile

einzusetzen.

Grundbrenner: G Z 350 E...K
L Kompaktarmatur
Gasart: E = Erdgas, S = Stadtgas, F = Flissiggas
Baugrolie
Regelart: Z = Zweistufig gleitend, S = Stetig (modulierend)
Brennerstoff: G=Gas
Motordaten
Brennerausfiihrung Spannung Drehzahl Leistung Stromaufnahmme
normal: Volt U/min kW Amp.
GZ/S 180 230 2800 0.07 0.75
GZ/S 350* 230 2800 0.45 2,6™*
GZ/S 600 230 2800 0.45 3.1
GZ/S 600* 230/400 2800 0.45 2.1/1.2
* Drehstrommotor als Sonderausfiihrung *ATB 2,6 Amp./ ACC 3,0 Amp.
Abmessung
Brenner Abmessungen (mm)
Typ A B C D E F G H J M N d O
GZ/S180E, F 365 95 200 106 365 150 - 300") 130 375 110 M8 120
GZ/S 180 S 365 95 200 106 365 150 - 350") 130 375 110 M8 120
GZ/S350E,F, S 520 155 325 135%) 650 200 310%) - 182 525 165 M 10 140
GZ/S600E,F, S 520 155 325 160 650 200 310%) - 182 525 165 M 10 140

") einschlieRlich Kompaktarmatur (kpl. angebaut am Brenner)
?) zuzuglich 90 mm bei Verwendung von Schalldampfhauben
3) Am Ubergang Brennerflansch/Flammrohr D = 160 mm
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Brennertechnik GmbH

Leistungsdaten mit Einzelarmatur

Brenner Armaturen Brenner- Gas- DVGW Bestell-
Nennweite leistung  durchsatz Reg. Nr. Nummer
kW m3/h GZ/S

Erdgas (E) Hu = 10,37 kWh/m3 dv 0.61

GZ/S 180 E 0,75" 27-166 26-15 CE-0085AQ1024 7718 423 201
GZ/S 350 E 11-320 3-32 CE-0085AQ1024 7718425116
1,0" 8718 970 387
1,5" 8 718 970 388
GZ/S 600 E 13-600 6-58 CE-0085AQ1024 7718427 214
1,5" 8718 970 388
2,0" 8718 970 389

Brenner sind auch fur Flissiggas mit DVGW-Nr. lieferbar
Erlauterung der Typenformel

Grundbrenner: G Z 350 E

T L Gasart: E = Erdgas, S = Stadtgas, F = Flissiggas

Baugrofie

Regelart: E = Einstufig,Z = Zweistufig gleitend, S = Stetig
(modulierend)

Brennerstoff: G=Gas

Armaturengruppe:

1,0" R 1" Magnetventil

65 DN Magnetventil

Lieferumfang: Brennerventil, Gasdruckwachter mit den erforderlichen Verbindungsteilen lose geliefert.

Motordaten
Brennerausfuhrung Spannung Drehzahl Leistung Stromaufnahmme
normal: Volt U/min kW Amp.
GZ/S 180 230 2800 0.07 0.75
GZ/S 350" 230 2800 0.45 2,6
GZ/S 600 230 2800 0.45 3.1
GZ/S 600* 230/400 2800 0.45 211.2
* Drehstrommotor als Sonderausfiihrung, Motordaten GZ/S 350 wie GZ/S 600 **ATB 2,6 Amp./ ACC 3,0 Amp.
Abmessung
Brenner Abmessungen (mm)
Typ A B C D E F G H J M N d O
GZ/IS180E, F, S 3656 95 200 106 365 150 - 3801) 130 375 110 M 8 120
GZ/S 350 E, F, S, 520 155 325 1353) 650 200 310 5852) 182 525 165 M 10 140
GZ/IS600E, F, S 520 155 325 160 650 200 310 5852) 182 525 165 M 10 140

1) einschlieBlich Ventil VI und Verschraubung
2) pbis AnschluR Ventil
3) Am Ubergang Brennerflansch / Flammenrohr D = 160 mm
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Technische Daten Brennertechnik GmbH
Technische Daten
Brenneraufbau
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1 Gehause 9 Verschraubung 17 Netzanschlussdose
2 Motor 10 Gasmengeneinstellung 18 Gehausedeckel
3 Geblaserad 11 Luftmengeneinstellung 19 Luftdrosselklappe
4 Ddusenstock 12 Luftmangelschalter 20 Luftdrosselklappenverstellung
5 UV-Diode 13 Luftansaugkasten 21 Stellmotor
6 Zundelektroden 14 Stauscheibe 22 Gasregelhahn
7 Zindtrafo 15 Gehauseflansch 23 Gasventil
8 Steuergerat 16 Brennermundstiick
Motordaten
Brenner Spannung Drehzahl Leistung Stromaufnahme
Typ Volt U/min. kW A
GS 900 220/380 2.800 1,1 4,6/5,65
GS 1200 220/380 2.800 2,2 8,5/4,92
GS 1800 220/380 2.800 3,0 11,2/6,45
GS 37001 380/660 2.800 7,5 15,0/8,7
GS 3700 380/660 2.800 7,5 15,0/8,7

Die angegebenen Daten entsprechen der Normalausfihrung (50 Hz). Andere Motoren auf Anfrage.
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Technische Daten

Technische Daten
Brennermale
Brenner Abmessungen in mm
Typ DNH A B C D2 E F G" H K N (0] P Q Tk

1,5" | 1180 | 230 | 430 | 2422 | 950 | 320 | 750 | 206 | 370 | 265 | 445 | 300 | 360 | 300 M12

GZ/S (GSl) 2,0" | 1180 | 230 | 430 | 2422 | 950 | 320 | 780 | 206 | 370 | 265 | 445 | 300 | 360 | 300 M12

?29(%)5;2) 65 1180 | 230 | 430 | 2422 | 950 | 320 | 890 | 206 | 370 | 265 | 465 | 300 | 360 | 300 M12

1800 E,F,S 80 1180 | 230 | 430 | 2422 | 950 | 320 | 910 | 206 | 370 | 265 | 465 | 300 | 360 | 300 M12
100 | 1180 | 230 | 430 | 242 950 | 320 | 950 | 206 | 370 | 265 | 540 | 300 | 360 | 300 M12
2,0" | 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 780 | 190 | 430 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 M16

‘3372(;31“;?2 65 | 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 890 | 190 | 430 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 | M16
80 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 910 | 190 | 430 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 M16
2,0" | 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 780 | 190 | 470 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 M16
65 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 890 | 190 | 470 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 M16

GZ/S (GSI) 80 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 910 | 190 | 470 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 M16

3700 E, F 100 | 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 950 | 190 | 470 | 295 | 530 | 370 | 445 | 355 | M16
125 | 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 1000 | 190 | 470 | 295 | 530 | 370 | 445 | 355 M16
150 | 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 1080 | 190 | 470 | 295 | 530 | 370 | 445 | 355 M16

" bis Anschlussverschraubung

2 Achtung! bei BaugréRe 900 ist der Flammenrohrdurchmesser D = 195

Leistungsdaten

Brenner Brennerleistung Gasdurchsatz DVGW Bestellnummer

Typ kw ms/h Reg.-Nr.

Erdgas(H) Hu = 10,37 kWh/m3, dv = 0,61

GZ/S 900 E 124-1023 12-99 CE-0085 AQ 1024 7 718 528 207

GSI 900 E 27-1080 2,4-98 CE-0085 AQ 1024 7 718 528 210

GZ/S 1200 E 190-1450 18-164 CE-0085 AQ 1024 7 718 529 182

GSI 1200 E 30-1650 2,8-164 CE-0085 AQ 1024 7 718 529 185

GZ/S 1800 E 240-1950 23-188 CE-0085 AQ 1024 7 718 529 207

GSI 1800 E 40-1950 3,8-191 CE-0085 AQ 1024 7 718 529 211

GZ/S 3700.1 E 580-2900 56-280 CE-0085 AQ 1024 7 718 529 238

GZ/S 3700 E 580-3450 56-332 CE-0085 AQ 1024 7 718 529 246

Auswahl der Nennweite fir Sicherheits- und Regelstrecke: siehe Planungshelfer
Erforderlicher Gasanschlussdruck: siehe Planungshelfer
Angaben Uber Brenner fur andere Gasarten: auf Anfrage

Erlauterung der Typenformel

G S 370

E

T— Gasart: E = Erdgas, S = Stadtgas, F = Flussiggas

Baugrofie

Brennstoff: G = Gas

Regelart: E = Einstufig, Z = Zweistufig-gleitend, S = Stetig
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Brenneraufbau und Wirkungsweise
Brenneraufbau

Der ABIC Geblase-Gasbrenner in zweistufiger
und stetiger Ausflhrung ist nach EN 676
gebaut. Er besteht aus einem Alu-Gehause
(1), an das der Brennermotor (2) angebracht
ist. Dieser treibt das Geblaserad (3) an,
wodurch die zur Verbrennung erforderliche Luft
gefordert wird. Im vorderen Brennerteil liegt die
Mischeinrichtung (4) mit Gasduse und
Luftdrallscheibe. Zentral in der
Mischeinrichtung ist die Zlindeinrichtung
angeordnet, bestehend aus 1 bzw. 2
Zundelektroden (6) mit Halter. Die
Zindelektroden sind durch Zindkabel mit dem
Zundtrafo verbunden. Die Verbrennungsluft
wird durch den Luftansaugkasten (13)
angesaugt. Im Luftansaugkasten befindet sich
die Luftregelklappe (19), die mit dem
Stellmotor verbunden ist. Der Druck der
Verbrennungsluft wird vom Luftdruckwachter
bzw. Fliehkraftschalter (12), der Gasdruck vom
Gasdruckwachter Uberwacht. Der
Flammenwachter (UV-Diode (5) ist seitlich am
Brennergehduse angeordnet. Eine
Schaudffnung zur Wahrnehmung der Flamme
ist am Gehause angebracht. Das Steuergerat
(8) ist am Brenner angebracht und alle
elektrischen Teile komplett damit verdrahtet.
Die elektrische Zuleitung braucht nur an den
daflr vorgesehenen Netzanschlusskasten(17)

angeschlossen werden. Die Gasstrecke
besteht aus einer Verschraubung bzw. Flansch
(9), einem oder zwei Magnetventilen,
Gasdruckwachter, sowie aus einem
Gasregelhahn (23), welcher Uber ein Gestange
(20)mit dem Stellmotor verbunden ist.

Wirkungsweise

Die patentierte Mischeinrichtung ermdglicht
eine schadstoffarme Verbrennung tber den
gesamten Regel und Leistungsbereich. Die
maximale Gas- bzw. Verbrennungs-Luftmenge
wird druckseitig eingestellit.

Ist der Gashahn gedéffnet, so beginnt nach
Einschalten des Brennerschalters im
Schaltschrank zuerst das Programm des
Steuergerates. Dieses lasst zunachst das
Geblase anlaufen, gleichzeitig 6ffnet sich die
Luftklappe Uber den Stellmotor, nach 30 sec.
Vorbeluftung bei gedffneter Klappe wird die
Luftklappe wieder bis auf Kleinstellung
zugefahren. Danach erfolgt die Ziindung Uber
den Hochspannungszindtransformator und die
Zind-elektroden, und das Gasventil 6ffnet
sich. Wird innerhalb der Sicherheitszeit von < 3
sec. die Flamme durch die UV-Diode bzw.
lonisationssonde registriert, ist der Brenner in
Betrieb. Kommt keine Flamme zustande, geht
der Brenner auf Stérung. Nach drticken der
Entriegelungstaste beginnt das Programm von
neuem.

6 720 602 065 GZ/S (GSI)
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Hinweise fiur die Planung

Hinweise fiir die Planung

Neueste Erkenntnisse der Technik und jahrelange prak-
tische Erfahrung vereinigen sich in den vollautomati-
schen Geblase-Gasbrennern von ABIC zu einer
zukunftsweisenden Technologie.

Sie erlaubt es, diese Geblasegasbrenner serienmalig
so auszurusten, dass sie zum passenden
Feuerungsaggregat fiir eine Vielzahl von
Anwendungsféllen werden.

Das platzsparende, funktional ausgerichtete Design.
Die robuste, zuverlassige Kompaktbauweise. Die
Wartungsfreundlichkeit. Der leise Lauf. Das auf
sparsamen Energieverbrauch ausgelegte
Funktionsprinzip. Der weitgespannte Leistungsbereich
der einzelnen Typen machen

diese Modellreihe zu einer echten Alternative.

Diese Brenner setzen Mal3stabe bei der Lésung
feuerungstechnischer Probleme bei industriellen
Warmeanlagen.

Allgemeines

Fur die Bestimmung des geeigneten Brennertyps sind
im allgemeinen folgende Punkte zu beachten:

4.2 Einsatzort (z.B. Zentral-Heizung; Industrie)

4.3 Leistung des zu beheizenden Warmeerzeugers
4.4 Der zu Uberwindende Feuerraumwiderstand

4.5 Der GasflieRdruck

Fir eine schnelle Bestimmung des Brenners steht auch
eine ABIC "Brenner-Auswabhlliste" zur Verfigung.

Einsatzort des Gasbrenners

In den meisten Fallen werden die Geblase-Gasbrenner
im Heizungsbau zur Beheizung von Kessel und
Lufterhitzer eingesetzt.

Bei den unterschiedlichen Bedarfsfallen der Industrie ist
es ratsam, die geeignete Brennertype zusammen mit
dem zustandigen Beratungsingenieur festzulegen.

Achtung! Die Umgebungstemperatur am Einsatzort des
Brenners sollte + 50° C nicht Giberschreiten und -10° C
nicht unterschreiten, da es sonst zu Funktionstérungen
der elektronischen Bauteile kommen kann.

Belastung des Brenners

Um die erforderliche Brennerbelastung festlegen zu
kdnnen, muss die Leistung des Warmeerzeugers
bekannt sein. Hierbei muf} beachtet werden, dass die
Brennerbelastung nicht identisch ist mit der Leistung
des Warmeerzeugers. Die erforderliche
Brennerbelastung, die zur veranlagten Leistung des
Warmeerzeugers bendtigt wird, errechnet sich bei
einem angenommenen Kesselwirkungsgrad von 89%
wie folgt:

QB = Brennerbelastung [kW]
Qw = Leistung des Warmeerzeugers [kW]

Rauchgasseitiger Widerstand

Der von dem Brenner zu Uberwindende rauchgasseitige
Widerstand des Warmeerzeugers mufd vom Hersteller
angegeben werden. In den meisten Fallen sind diese
Werte, als "Feuerraumwiderstand" oder "Zugbedarf"
bezeichnet, in den entsprechenden Planungsunterlagen
angegeben. Im Leistungsdiagramm (Fig.3) kann nun
abgelesen werden, welcher der Brenner fiir den
ausgewahlten Warmeerzeuger geeignet ist, oder ob ein
Brenner mit héherer Pressung bendtigt wird.

GSI 50-180
5
[mbar]
4
< 3 y \
S =
©
e £ 2 — \
S 2 // \ \
2 . A \ \
3 o \ \
£ GSI 50 | \
© 2\ GSI100_ || GsSi180 \
E x \ \
o 3 | \
3 ¢ | \
w & -6 \
s } -8 “
-1001 3510 15 20 30 40 50 60 70 80 90 100 120 140 160 180 200,
Fig. 3 Qg Brennerleistung [KW]
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Die Auswahl

GSI250-600
Die Wahl des richtigen Brennertyps
erfordert die Beachtung folgender 1
Faktoren: [mbar]

0

- der Einsatzort (Zentralheizung -
Industrie)

- die vorhandene bzw. die am
gunstigsten beziehbare Gasart
(Stadtgas, Erdgas, Flussiggas)

Uberdruck

- der Gasdruck

© =2 N W A O O N 00 ©

|

- die Leistung des zu beheizenden
Warmeerzeugers, Fabrikat und
Type

GSI 250

GSl 350 os! oo

=
-

LT
LT

Feuerraumwiderstand

o & & N

Unterdruck

- der zu Uberwindende Feuerraum-
widerstand.

N N N S N N |
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Ermittlung der notwendigen 0 1 5 10 15 2025 30 40 60 80 100 150 200 250 300 400 500 600
Brennerleistung

'
-
o

Qg Brennerleistung [KW]

Die Leistung des Warmeerzeugers
bestimmt die erforderliche Brenner-
leistung. Dabei ist zu beachten, daR
die beiden Werte (Kesselwirkungs-

grad) bei indirekter Beheizung nicht GS1'900-1800
identisch sind, sondern daf} die
Brennerleistung in Abhangigkeit von den
Daten des Warmeerzeugers zu errechnen
ist.

Fig. 4

[mbar] 16
14

12

Bei direkt beheizten Anlagen ist die
Brennerleistung fir die errechnete
Aufheizzeit der Anlage zu bertick-
sichtigen.

-
o

Uberdruck

Brennerauswahl in Abhédngigkeit
vom feuerraumseitigen Widerstand

Die Hersteller von Warmeerzeugern
geben diesen Wert in ihren Produkt-
unterlagen als Feuerraumwiderstand oder
Zugbedarf des Warmeerzeugers an. Wird
der Brenner an direkt beheizten
Brennerkammern mit héherem Unterdruck
>3 mbar eingesetzt, so ist auch hier die I 500 2000
Brennerauslegung entsprechend dem Qg

Unterdruck auszulegen. Brennerleistung [KW]

Fig. 5

Feuerraumwiderstand
|+,

o & A b o v pOo

Unterdruck

=N
o

Aufgrund dieser Angaben kann nun
anhand der nebenstehenden Bren-
ner-Leistungsdiagramme (Fig. 3; 4 und 5)
festgestellt werden, welche Type fiir den
ausgewahlten Warmeerzeuger am besten
geeignet ist. Sollte der vorgesehene
Brenner bei der erforderlichen Leistung
nicht mehr den feuerraumseitigen
Widerstand des Warmeerzeugers
Uberwinden, muss der nachstgrofliere
gewahlt werden.
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Hinweise fur die Planung

Hinweise fiir die Planung

Die ABIC Geblase-Gasbrenner der Typenreihe GSI...
werden bei warmetechnischen Arbeitsprozessen, vor
allem bei der Beheizung von Trockendfen fiir die
Keramik-, Tonwaren-, Textil- und
Metallbearbeitungsindustrie

eingesetzt.

Die wichtigsten Vorteile dieser ABIC Geblase-Gas-
brenner sind:

- durch direkte* Beheizung des Trockenofens
erhebliche Verkirzung des Trockenvorgangs und
dadurch Einsparung von Energiekosten.

- konstante Trocknungstemperatur (nur 1% Schwan-
kung im gesamten Leistungsbereich).

- Dauerlauf des Brenners mit einer Minimalleistung
mdglich, dadurch kann keine Kaltluft
den Trocknungsvorgang beeinflussen.

- einfache und schnelle Einregulierung der Brenner,

daher in den meisten Fallen keine
Produktionsunterbrechung wahrend der
Wartungsarbeiten.

Die Brenner regeln sich automatisch auf die geforderte
und am Dreipunkt-Schrittregler eingestellte Termperatur
ein.

Die Brenner entsprechen voll den
EN-DVGW-Vorschriften.

Brennertyp L min. mm D min. mm
GSI 50-250 300 170
GSI 350-600 400 250
GSI1900-1800 550 340
GSI1 1200 640 400

N

* Bei direkter Beheizung ist zu beachten, daf3 die Aus-
brandzone der Brennerflamme von Querluftstromen in

der Brennerkammer durch eine Ausbrandmuffe1)
Fig. 6 geschitzt sein muss.

Fig. 6

NI

oy
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Vorschriften

Nachfolgend aufgeflihrte Vorschriften sind bei der Erstellung von Gasfeueranlagen zu beachten:

1) EN 676

Gasbrenner mit Geblase

2) DVGW-TRGI 2018 (G600)

"Technische Regel fir Gasinstallationen”

3) Technische Mitteilung
Merkblatt G 613

"Gasgerate; Installations-, Einstell-, Wartungs- und Bedienungsanleitung"

4) Technische Regel - Arbeitsblatt
DVGW G 631

"Installation von gewerblichen Gasgeraten in Anlagen fiir Backerei und Konditorei, Fleischerei, Gastronomie und
Kiche, Raucherei, Reifung, Trocknung sowie Wascherei"

5) 1SO 13577-2

"Industrielle Thermoprozessanlagen und dazugehdrige Prozesskomponenten -
Sicherheitsanforderungen
Teil 2: Feuerungen und Brennstofffiihrungssysteme"

6) EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Elektromagnetische Vertraglichkeit von Elektro- und Elektronikprodukten

7) LVD-Richtlinie 2014/35/EU

Leitfaden zur Niederspannungsrichtlinie

8) GAR (EU) 2016/426

Gasgerateverordnung
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Brennerinstallation

Brennermontage

Der Gasbrenner wird entsprechend dem Verwendungszweck
(s. Punkt S. 4.1) an den Warmeerzeuger angeflanscht. Dabei
ist die Brennerplatte innen durch eine Schamottierung zu
isolieren und darauf zu achten, dass die Dichtung zwischen
Brennerplatte und Brennerflansch eingesetzt ist. Bei
Heizkesseln kann die Flamme durch das Kesselschauglas
beobachtet werden. Bei Industriedfen empfiehlt es sich, in die
Brennerplatte ein verschlieRbares Schauloch anzubringen.
Weiterhin ist zweckmafRig, in die Abgasfiihrung einen
Zugregler einzubauen. Kiihlanschlisse am Kesselschauglas
sollten mit dem am Brennergehause vorhandenen
Ya"Anschlufd verbunden werden.

Gaszuleitung

Bei der Installation einer Gasfeuerungsanlage sind
insbesondere die Richtlinien nach EN 676 und nach DVGW-
TRGI sowie bei Hochdruckdampfanlagen die TRD-Gas zu
berticksichtigen. AuRerdem miissen Ortliche Richtlinien (zu
erfragen bei der zusténdigen Bauaufsichtsbehdrde und dem
Gasversorgungsunternehmen) beachtet werden.

Dies gilt auch fiir die Installation der Gaszuleitung, damit zu
grofRe Druckverluste vermieden werden.

Gasdruckregler der Giiteklasse A sind nach EN 676
vorgeschrieben. Bei einem Gasdruck von tber 1000 mbar
mussen Gasdruckregler mit SAV (Sicherheitsabsperrventil)
und SBV (Sicherheitsabblasventil) verwendet werden (siehe
Sonderprospekt).

Dichtheitswachter zur Dichtheitskontrolle der Brenner- und
Sicherheitsmagnet-Ventile sollten nach Méglichkeit installiert
werden.

Installationsschema mit Kompaktarmatur

1. Standardarmatur

2. mit Sicherheitsventil
und Dichtheitswéachter

——— @ -J
Legende
1 Filter A | Kugelhahn
2 Gasdruckwéchter M | Manom. m. Drkknopfh.
3 Sicherheitsventil D | Dichtheitswachter
4 Druckregler
5 Magnetventil
6 Brenner

Lieferumfang Zubehor

Fig. 7

Elektrischer Anschluss

Die elektrische Verdrahtung richtet sich nach dem
gewlinschten Schaltprogramm, das fur den Warmeerzeuger
vorgesehen ist. Alle elektrischen Installationsarbeiten,
insbesondere die Schutzmalnahmen, sind den VDE-
Vorschriften und etwaigen Sondervorschriften (TBA) der
ortlichen Energieversorgungsunternehmen entsprechend
durchzufuhren!

Die elektrische Verdrahtung aller am Gasbrenner befindlichen
elektrischen Teile (z.B. Ventile, Steuergerat) ist vom Werk aus
durchgefiihrt. Der Anschluss des Gasbrenners und der
Thermostaten bzw. Pressostaten erfolgt in 1,5 mm? starken
Leitungen. Die elektrischen Verdrahtungsplane(Seite 17 bis
24) zeigen die normale Verdrahtung des Brenners. Das fiir
Ihren Gasbrenner zustandige Verdrahtungsschema befindet
sich beim Brenner. Schaltschranke in Standard- und
Sonderausfiihrung werden auf Wunsch von ABIC geliefert.

Die Regelung der stetig regelbaren Brenner (GS) erfolgt tiber
separate Dreipunkt-Regler, die dem Einsatz entsprechend
auszuwahlen sind. Die Leitungen missen potentionalfrei
gefuhrt werden.

Installationsschema ohne Kompaktarmatur

1 Standardarmatur

2. Gasarmatur mit 4 |
Dichtheitswachter 1 8 |

o

Zubehor I Brenner

Anordnung der Gasarmaturen

1 Gasabsperrhahn 6 Verschraubung/Flansch
(Vorschrift nach EN 676) 7 Gasdruckwachter

2 Gasfilter (Brennerlieferumfang)
(Vorschrift nach EN 676) 8 1. Brennerventil 3
Gasdruckregler mit Mengeneinstellung
(Vorschrift nach EN 676) 9 Brenneinrichtung

4 Manometer 10 2. Brennerventil
(Vorschrift ab 350 kW) (Vorschrift ab 350 kW)

5 Manometerhahn 11 Dichtheitswéachter

(Empfohlen ab 350kW)

Beim Dichtheitswachter Typ AD muss eine Messleitung
vor das 2. Brennerventil verlegt werden.

Fig. 8
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Anordnung der Gasarmaturen

1

Gasabsperrhahn
(Vorschrift nach EN 331)

7 Gasdruckwachter (Brennerlieferumfang)
8 1. Brennerventil

mit Mengeneinstellung
9 Brennereinrichtung

2 Gasfilter 10 2. Brennerventil (Sicherheitsventil)
(Vorschrift nach DIN 3386) 11 Dichtheitswachter
3 Gasdruckregler (Empfohlen ab 350 kW)
(Vorschrift nach EN 88-1) 12 Startgasventil
4 Manometer
Beim Dichtheitswachter Typ AD muss eine Messleitung
(Vorschrift ab 350 kW [300 Mcal/h]) vor das 2. Brennerventil verlegt werden.
5 Manometerhahn
6  Verschraubung/ Flansch
Inbetriebnahmeschema
4
1. Standardarmatur 7 10 5 . 8
: 9
o 2Rl s
o = k(X
; 12
. S 4 :
2. Mit Sicherheitsventil :
und Dichtkontrolle 7 11 : 8
5 ; hd
1 Z f ; 9
1 2 3 6
St = k(X))
12
Zubehor Brenner
Fig.9

6
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Brennerinstallation

Montage und elektrischer Anschluss
des Dichtheitswachters

Wird ein Dichtheitswachter in die Gaszuleitung instal-

liert, so muss der am Brenner-Ventil angebrachte bzw.

vorgesehene Gasdruckwachter am Sicherheitsventil
(2. Ventil) montiert werden.

Dichtheitswachter und Regelthermostat sind nach
V-Planen anzuschlielRen.

VPS 504
Vorgruck : Prof- )
P, ! iﬁ Bﬂ_ﬁ,__i}__
L ) Multi Bioc J
| A
I g |
k
Pumpe Druck- l
! [? o wéachter i
l ’ Dichtkontrolie VDK300 _|
Fig. 10

Thermostatanschluss und
Signalisierung der Stufen 1 und 2

Sofern an Warmeerzeugern bereits Thermostate
eingebaut sind, und diese keinen Umschaltkontakt

besitzen, muss in den Schaltschrank ein Umschaltrelais

eingebaut werden, welches nach dem
Anschlussschema (Fig.11) anzuschlief3en ist. Der
Wahlschalter a2 ist nicht unbedingt erforderlich. Dies
gilt nur fur V-Plan 8 718 905 205.

Klemmenzuordnung (bis 1984)
siehe Schaltbild

:@vﬁ::: o Id :
AN | e ——

I [

§ - ——— i N J l

| ——l

|
Mic:alica

e Lor
\/—-ﬂ J lisd
s ! {ipi__J gjc} w
be———————— - VS =iSe
Fig. 11

a2 Umschalter

d1 Umschaltrelais

Th2 Regler

h2 Betriebslampe Stufe 2

h4 Betriebslampe Stufe 1

Th2 Regler Stufe 1 - Stufe 2

Z2 Betriebsstundenzahler Stufe 2
Z3 Betriebsstundenzahler Stufe 1
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SIEMENS

Technoiogios HV/

i
T rosooos

Grundgerat mit integrierter LMV37.400AXx
Brennstoff-Luft-Verbundsteuerung LMV37.420Ax
fur Geblasebrenner

Anwendung

Das Brennermanagementsystem LMV37.4 ist ein
mikroprozessorgesteuerter Feuerungsautomat mit abgestimmten
Systemkomponenten fiir die Steuerung und Uberwachung von
Geblasebrenner mittlerer bis groRer Leistung.

LMV37.4 und dieses Datenblatt sind fiir Erstausriister (OEM) bestimmt,
die LMV37.4 in oder an ihren Produkten einsetzen!

Fir Europa

Fir Nordamerika

Quelle: Siemens CCIN7546de

Mikroprozessor gesteuerter LMV37.4 fiir Einstoffbrenner beliebig grofRer Leistung,
mit elektronischer Brennstoff-Luft-Verbundsteuerung, mit bis zu 2 Stellantrieben
und mit integrierter Dichtekontrolle fir Gasventile.

Die Systemkomponenten (AZL2, Stellantriebe) werden direkt am LMV37.4
angeschlossen. Alle sicherheitsrelevanten digitalen Eingdnge und Ausgange des
LMV37.4 werden mittels Kontakt-Rickmelde-Netzwerk Gberwacht.

Baumustergeprift und zugelassen nach DIN EN 298

Anwendungen nach EN 676: Automatische Brenner mit Geblase fur gasférmige
Brennstoffe

Anwendungen nach EN 267: Geblasebrenner fiir flissige Brennstoffe

Fur intermittierenden Betrieb kdnnen in Verbindung mit dem LMV37.4 der
lonisationsflammenfiihler oder die optischen Fiihler QRA, QRB oder QRC
eingesetzt werden. Ein Dauerbetrieb ist nur mit einem lonisationsflammenfihler
moglich.

Fir intermittierenden Betrieb kann in Verbindung mit dem LMV37.4 der
lonisationsflammenfihler oder die optischen Fiihler QRA oder QRB eingesetzt
werden. Ein Dauerbetrieb ist nur mit einem lonisationsflammenfihler méglich

6 720 602 065 GZ/S (GSI)
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Angewandte Richtlinien:
c € ¢ Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
e Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
e Gasgerateverordnung (EU) 2016/426
e Elektromagnetische Vertraglichkeit EMV (Stoérfestigkeit) *) 2014/30/EU

*) Die Erfillung von EMV-Emissionsanforderungen muss nach dem Einbau des
Brennermanagementsystems in das Betriebsmittel geprift werden

Die Ubereinstimmung mit den Vorschriften der angewandten Richtlinien wird
nachgewiesen durch die Einhaltung folgender Normen/Vorschriften:

e Feuerungsautomaten fur Brenner und Brennstoffgerate fur DIN EN 298
gasférmige oder flliissige Brennstoffe
e Sicherheits-, Regel- und Steuereinrichtungen fur Gasbrenner DIN EN 1643

und Gasgerate - Ventiluberwachungssysteme fur
automatische Absperrventile

e Gas-Luft-Verbundregeleinrichtungen flir Gasbrenner DIN EN 12067-2
und Gasgerate
Teil 2:
Elektronische Ausfihrung

e Sicherheits- und Regeleinrichtungen fir Brenner und DIN EN 13611

Brennstoffgerate fur gasférmige und/oder flissige Brennstoffe
— Allgemeine Anforderungen

e Sicherheits-, Regel- und Steuereinrichtungen fiir Gas-/ ISO 23552-1
Olbrenner und Gas- / Olgerate - Besondere Anforderungen Teil 1:
Brennstoff-Luft-Verbundregler, elektronische Ausfiihrung

¢ Automatische elektrische Regel- und Steuergerate fir den DIN EN 60730-2-5
Hausgebrauch und &hnliche Anwendungen
Teil 2-5:
Besondere Anforderungen an automatische elektrische Brenner-Steuerungs- und
Uberwachungssysteme

Die jeweils giiltige Ausgabe der Normen konnen der Konformitatserklarung
enthommen werden!

O Hinweis zu EN 60335-2-102

Sicherheit elektrischer Gerate fiir den Hausgebrauch und ahnliche

Zwecke Teil 2-102:

Besondere Anforderungen fiir Gasgerate, Olgerate und Feststoffgerate mit
elektrischen Anschliissen. Die elektrischen Anschliisse der LMV37.4 entsprechen den
Anforderungen der EN 60335-2-102.

E H [ EAC-Konformitat (Eurasien Konformitat)

ISO 9001:2015
ISO 14001:2015
OHSAS 18001:2007

China RoHS

‘3 ﬂ’ Gefahrenstofftabelle:

http://www.siemens.com/download?A6V 10883536

> c‘i“ @ @ (o Dvgw &

LMV37.400A2
LMV37.420A1 ) ) ° ° ) )

Quelle: Siemens CC1N7546de
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Elektronischer Verbund
Allgemein

Der elektronische Verbund dient der brennerleistungsabhangigen

Steuerung der Aktoren des Brenners.

Es kdénnen 2 Stellantriebe und optional 1 Frequenzumrichter angeschlossen
werden. Die Auflésung der Aktoren liegt bei 0,1° fur die Stellantriebe bzw.

0,1 % fur den Frequenzumrichter.

Die Leistung kann in Schritten von 0,1 % im modulierenden Betrieb bzw. in
maximal 3 Stufen im stufigen Betrieb verstellt werden. Um die elektrische
Leistung, die fir die Stellantriebe zur Verfiigung gestellt werden muss zu
reduzieren, fahren die Stellantriebe nie gleichzeitig sondern nacheinander bzw.
wechselweise.

Verhalten auBerhalb der Betriebsstellungen

AufBerhalb ihrer Betriebsstellungen fahren die Aktoren nacheinander die
verschiedenen Positionen an.
Die Programmphase bestimmt, welche Position angefahren wird.

Fahrgeschwindigkeit

Die Fahrgeschwindigkeit der Stellantriebe ist fest und betragt 5 s / 90° Stellwinkel
fur SQM33.4, SQM33.5 und SQN1.

Fir SQM33.6 betragt die Geschwindigkeit 10 s / 90°

Stellwinkel. Der SQM33.7 bendtigt 17 s / 90° Stellwinkel.

Die Rampengeschwindigkeit des Frequenzumrichters kann getrennt fir die
Erhéhung bzw. Reduktion der Drehzahl eingestellt werden.

Nr. Parameter

522 Rampe hochfahren

523 Rampe runterfahren

Die Einstellung gilt gleichzeitig fiir die Betriebsstellung (siehe Kapitel Betriebsstellung).
Ruheposition

Diese Position wird in den Phasen Heimlauf (10), Standby (12) bzw. in Stérstellung (00)
angefahren.

Die Position kann tber folgende Parameter eingestellt werden:

Parameter Stellantrieb

501.00 Ruheposition Brennstoffstellantrieb
502.00 Ruheposition Luftstellantrieb
503.00 Ruhedrehzahl Frequenzumrichter

Quelle: Siemens CC1P7546de
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Vorluftung

Diese Position wird in der Phase Fahren in Vorliiftung (24) angefahren. Die

Position kann Uber folgende Parameter eingestellt werden:

Parameter Stellantrieb

501.01 Vorliftposition Brennstoffstellantrieb
502.01 Vorliftposition Luftstellantrieb
503.01 Vorliftdrehzahl Frequenzumrichter
Nr. Parameter

Gas: Vorlliftung
222 0 = inaktiv

1 = aktiv
Ol: Vorliiftung
262 | 0 = inaktiv
1 = aktiv
Zundung

Die Ziindposition wird in der Phase Fahren in Ziindposition (38) angefahren.

Die Position wird tber die Kurvenparametrierung unter PO eingestellt. Dieser Punkt ist im
modulierenden Betrieb der Leistung 10 % zugeordnet.

Nachliftung

Diese Position wird in der Phase Fahren in Nachliiftung (72) angefahren. Die

Position kann Uber folgende Parameter eingestellt werden:

Parameter Stellantrieb

501.02 Nachliiftposition Brennstoffstellantrieb
502.02 Nachluftposition Luftstellantrieb
503.02 Nachluftdrehzahl Frequenzumrichter

Quelle: Siemens CC1P7546de
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Kurvendefinition

Die Verbundkurven werden Uber 10 Stitzpunkte, die fest ber den Leistungsbereich verteilt
sind, definiert.

Dabei gi

It folgende Zuordnung:

Stutzpunkt  Leistung Bedeutung
10 % Zundpunkt, wird in der Betriebsstellung nicht angefahren

PO
P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

20 % Kleinlast
30 %
40 %
50 %
60 %
70 0/0
80 %
90 %
100 % Nennlast

Die Stellantriebspositionen kdnnen mit einer Auflésung von 0,1° eingestellt werden. Zwischen
den Stutzpunkten werden die Positionen linear interpoliert.

100 5
|
90 L
80
70
- ® Brennstoff
50 B Luft
40— w v Frequenzumrichter
30 ,v-’%"”‘
20 2
o
10— g
o | I3
< @ X X X X X X X @
= & o o o o o o o KL}
o = ™ < 0 © N~ 0 ® =
o @ N ™ < To) © ~ 0 o
= % o o o o o o o z
N X X
X o o
o =
- o o
g o
Nr. Parameter
401 Verbundkurve Brennstoffstellantrieb (nur Kurveneinstellung)
402 Verbundkurve Luftstellantrieb (nur Kurveneinstellung)
403 Verbundkurve Frequenzumrichter (nur Kurveneinstellung)

Quelle: Siemens CC1P7546de
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Stellantriebe X53 / X54

An die LMV37.4 kdnnen je nach Betriebsart 1 oder 2 Stellantriebe angeschlossen
werden (siehe Kapitel Wahl der Betriebsart).

Achtung!
A Bei Montage der Stellantriebe ist auf formschliissige Verbindung zu den Stellorganen zu

v i
| 1 UAC_SA
| ol 2 GND
Brennstoffstellantrieb ' i 3 3 ACTO_OUT_A
! s o 4 ACTO_OUT_B
! i z 5 ACTO_IN_A
| 6 ACTO_IN_B
Abbildung: Stellantrieb Brennstoff (X54)
Die Stellantriebe werden direkt am LMV37.4 angeschlossen
v
b 1 UAC_SA
! Td|- 2 GND
Luftstellantrieb | 5 3 3 ACT1_OUT A
| - = 4 ACT1_OUT_B
i ] 5 ACT1_IN_A
| 6 ACT1_IN_B
ol — _IN_
Abbildung: Stellantrieb Luft (X53)
Funktionsprinzip

Die Stellantriebe werden durch einen Schrittmotor angetrieben. Die mit einem

Stellschritt erreichbare Auflésung betragt 0,1°.

Die Fahrgeschwindigkeit ist fest bei 5 s / 90° Stellwinkel fir SQM33.4, SQM33.5 und SQN1.
Fiar SQM33.6 betragt die Geschwindigkeit 10 s / 90° Stellwinkel. Der

SQM33.7 bendtigt 17 s / 90° Stellwinkel.

Zur Uberwachung der Ist-Position wird ein optischer Inkrementalgeber eingesetzt. Durch den
Einsatz eines spielarmen Getriebes kann auf eine Positionsregelung verzichtet werden.

Winkeldefinitionen

Die Winkel und Winkelbereiche sind in den jeweiligen Datenblattern der Stellantriebe enthalten.

SQM33 siehe Datenblatt N7813.
SQN1 siehe Datenblatt N7803.

Siehe auch Abbildung Winkeldefinitionen bei SQM3

Quelle: Siemens CC1P7546de
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Lebensdauer

Das Brennermanagementsystem hat eine Auslegungslebensdauer* von 250.000
Brennerstartzyklen, was bei normalem Heizungsbetrieb einer Nutzungsdauer von ca. 10
Jahren entspricht (ab dem auf dem Typenschild spezifizierten Herstelldatum).
Grundlage hierfir sind die in der Norm DIN EN 298 festgelegten Dauertests. Eine
Zusammenstellung der Bedingungen hat der Europaische Verband der
Regelgeratehersteller (Afecor) verdffentlicht (www.afecor.org).

Die Auslegungslebensdauer gilt fiir eine Verwendung der LMV37.4 nach den Vorgaben des
Datenblatts und der Basisdokumentation. Bei Erreichen der Auslegungslebensdauer
hinsichtlich der Anzahl der Brennerzyklen oder der entsprechenden Nutzungszeit ist die
LMV37.4 durch autorisiertes Personal auszutauschen.

* Die Auslegungslebensdauer ist nicht die Gewahrleistungszeit, die in den Lieferbedingungen
beschrieben ist.

Erganzende Dokumentationen

Anwenderdokumentation Modbus AZL2...............ooiiiiiiiii e A7541

Umweltdeklaration LMV2 / LIMV3....... ..o et e e e E7541 %)

Installationsanleitung und Bedienungsanleitung PC-Software ACS410........ccccocoiieiiiieeeeiceenn. J7352

Basisdokumentation LIMV37.4 ...t P7546

Sortimentsibersicht LMV2 / LIMV3 ... ettt e e et e e ee e e enneeeeennee Q7541
*) Auf Anfrage

Systemiibersicht

Es ist die Maximalfunktionalitat der LMV37.4 dargestellt. Der konkrete Funktionsumfang ist entsprechend der
jeweiligen Ausfiihrung / Konfiguration zu ermitteln

Quelle: Siemens CC1N7546de
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Merkmale

Im LMV37.4 sind integriert:

Hinweise

Feuerungsautomat, inklusive Ventilprifsystem der Gasventile

Elektronische Brennstoff-Luft-Verbundsteuerung fiir maximal 2 Stellantriebe SQM3 oder
SQN1

Ansteuerung Frequenzumrichter Luftgeblase

Modbus-Schnittstelle

BCI-Schnittstelle zum Anschluss eines Displays oder PCs

Gerateparameter einstellbar wahlweise durch Display oder PC-Software ACS410

A

Achtung!

Fiir dieses Dokument gelten unverandert alle in der LMV37.4-
Basisdokumentation P7546 gemachten Sicherheitshinweise, Warnhinweise
und technische Hinweise!

Quelle: Siemens CC1N7546de
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Inbetriebnahme

Allgemein

Die kostenpflichtige Inbetriebnahme der Gasbrenneranlage
durch die Firma ABIC oder deren Beauftragten ist auf die von
den Behorden verbindlich vorgeschriebene EN 676
abgestimmt. Im Absatz 5 verlangt diese Vorschrift, dass der
Hersteller oder dessen beauftragte Sachkundige alle Anlagen
in Betrieb zu nehmen haben. Dabei sind die Steuer-, Regel-,
und Uberwachungseinrichtungen auf inre Funktion und
richtige Einstellung zu prufen. Alle Einzelheiten dieser
Prufung werden in einem ersten Priifattest erfasst. Bei
Ausflhrung der Inbetriebnahme durch die Firma ABIC oder
deren Sachverstandigen durchzufiihren. Im anderen Fall
werden nach den allgemeinen Geschaftsbedingungen nur
evtl. notwendige Ersatzteile geliefert. Nach der Garantiezeit
schreibt die EN 676 eine jahrliche Uberpriifung vor. Der
Absatz 7 lautet auszugsweise: "Der Betreiber soll die
Gasfeuerungsanlage einmal im Jahr Uberprifen lassen.
Hierbei ist die Gesamtanlage auf ihre einwandfreie Funktion
hin zu prifen und bei aufgefundenen Mangeln eine
umgehende Instandsetzung zu veranlassen. Die Benutzung
eines standigen Wartungsdienstes wird empfohlen".

Kontrolle der Anlage

Zunachst ist zu priifen, ob die allgemeinen und einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen in der Gesamtanlage erfillt sind
und dieselbe betriebsbereit ist. Evtl. bestehende
Unfallvorschriften sind zu beachten. Der Brenner muss
gasseitig und elektrisch angeschlossen sein. AuRerdem ist zu
prufen, ob die Anlage mit Wasser gefiillt ist bzw. ob bei
Warmluftanlage die Drehrichtung des Ventilators stimmt.

Dichtheitspriifung

Vor jeder Inbetriebnahme ist festzustellen, ob die Anlage
einschl. des Brenners gasdicht ist. Diese Prifung ist mit
einem Druckprifgerat durchzufiihren. Die Dichtheit der
gasfiihrenden Teile soll It. EN 676 Teil 1, Ziffer 4.4.1.1 vom
Anschlussstutzen bis zum letzten Stellgerat (in FlieRrichtung)
im kalten Zustand mit Luft bei 1,2 fachen Wert des vom
Hersteller angegebenen hochstzulassigen Betriebsdruck,
mindestens jedoch bei einem Uberdruck von 150 mbar
gepruft werden.

Aufzahlung der notwendigen Arbeiten

+ Hauptgashahn schlieRen

¢ Gasdruck-Manometer am Messstutzen des Gas-
druckwéachter MIN anschlief3en

¢ Stromzuflhrung muss ausgeschaltet sein

¢ Druck mittels Druckpumpe auf Prufdruck, wie oben
erwahnt, aufbauen

¢ Wahrend 5 Minuten darf der am Manometer ablesbare
Druck nicht abfallen. Andert sich der Priifdruck, dann ist
durch Abseifen die undichte Stelle zu suchen und zu
dichten.
Messgerate: Gasdruckmanometer
Stoppuhr

¢ Bei Anlagen mit zusatzlichem 2. Brennerventil ist
das 1. und 2. Ventil wechselweise an Spannung zu
legen, um Undichtheiten der einzelnen Ventile zu
ermitteln.

Erstmalige Inbetriebnahme GZ/S

Der Hauptgashahn kann bei stromloser Anlage gedffnet
werden. Die Armaturenstrecke soll Uber den Messstutzen am
Gasdruckwachter oder einen separaten Entliftungshahn ins
Freie entliftet werden.

Die elektrischen Sicherheits- und Regelorgane (Temperatur-
und Druckregler) sind auf Maximalwerte einzustellen.

Fig. 12

Ventile mit Dampfung
1. Stufe - Kleinlast

Die Gasmenge flr die 1. Stufe wird bei allen zweistufigen
Brennern am Gasregelhahn eingestellt. Dieser kann durch
verstellen des Schaltnockens im Stellmotor mit der
Bezeichnung "zu" bzw. "1. Stufe" in Verbindung mit der
Luftklappe eingestellt werden (Siehe Punkt 6.4.3 Einstellen
des Stellmotors). Auerdem l&sst sich der Gasregelhahn
nach I6sen des Gelenkstlckes direkt oder durch verandern
des Hebelarms am Verbundgesténge verstellen.

Das gleiche gilt fir die Kleinlast der GS- Typen.

Einstellen der Gasmenge

Die Gasmenge sollte am Magnetventil wie folgt eingestellt
sein:

Sofortfreigabe ganz auf als Grundeinstellung.

Wenn erforderlich, reduzieren.

(Fig. 15 in Verbindung mit Kompaktarmatur)

Einstellbar von 0-70 % des Durchflusses. Feststellschraube
I6sen (nicht herausdrehen). Dampfungskdrper nach links
aufdrehen. Eine Sicherungsschraube (verlackt) verhindert ein
Herausdrehen des Dampfungskdrpers.

6 720 602 065 GZ/S (GSI)
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2. Stufe - Voll-Last

Die fiir die max. Brennerleistung erforderliche
Gasmenge (2. Stufe) wird bei den Brennertypen GZ/S
350 E und F und GZ/S 600 E und F druckseitig Giber die
Gasspindel an der dafiir vorgesehenen Einrichtung an
der Rickseite des Brennergehauses eingestellt (Fig.
14). Dabei soll der Gasregelhahn auf Maximum
aufgefahren werden.

Druckseitige Gas- und
Luftmengeneinstellung

Arretierungsschraube

Einstellschraube links drehen +
rechts drehen -

Fig. 14

Einstellen der Sofortfreigabe

(eine Umdrehung auf)

Einstellen der Hauptgasmenge

(Auslieferungszustand: Vollstandig gedffnet)

Fig. 15
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Erstmalige Inbetriebnahme

Der Hauptgashahn kann bei stromloser Anlage gedffnet
werden. Die Armaturenstrecke soll Gber den
Messstutzen am Gasdruckwachter oder einen
separaten Entliftungshahn ins Freie entliftet werden.

Anschlief3end ist eine Kontrolle auf Gasvorhandensein
durchzufihren. Diese erfolgt nach Mdglichkeit Uber eine
Wasservorlage mit Flamme oder Uber einen speziellen
Prufbrenner.

Die elektrischen Sicherheits- und Regeleinrichtungen
(Temperatur- und Druckregler) sind auf Maximalwerte
einzustellen.

Einstellung der Gas- und Luftmenge

Die Grundeinstellung der Brennertypen GS
900/1200/1800 erfolgte Uber die Gas- und Luftspindel

Fig. 8. Die Einstellung erfolgte im Werk auf der
Gasseite MalR S, auf 5/7/10 mm, auf der Luftseite,
Stauscheibe Abstand auf 30/40/60 mm.

Nach Entfernen des Gehausedeckels kann diese
Einstellung gasseitig nach Lésen der Arretier schraube
Uber die Randelmutter nach minus (-) oder plus (+)
verandert werden.

Das Mal "S" ist so klein zu wahlen, dass die
Gasmenge bei voll gedffnetem Regelhahn erreicht wird.

Die Stauscheibeneinstellung kann durch Lésen der M10
Muttern ebenfalls in ihrem Abstand Mal "A" Fig. 9 so
geandert werden, dass bei voll gedffneter Luftklappe
der geringste Abstand eingestellt wird.

Die Einregulierung der Kleinlast (Stufe 1) und Nennlast
(Stufe Il) erfolgt Uber die Stellmotoren anhand der
Leistungskurve am LVM 37.
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Die Brenner 3700 (.1) werden mit einer
Stauscheibenstellung Maf3 "A" (Fig. 9) von 56 mm
ausgeliefert. Fur die max. Brennerleistung kann es
erforderlich sein, das Maf} "A" auf 80 mm
einzustellen bzw. im kleinen Bereich das Mal} "A" zu
verringern. Die Luftklappe muss dabei immer so
eingestellt sein, dass der Brenner riickbrennfrei
arbeitet, d. h. Luftklappe fur Nennlast ganz auf.

Luftspindel

Gasspindel

Bei den Brennertypen GS 3700 (.1) ist eine
druckseitige Gasmengeneinstellung nicht moglich.
Wird der Brenner im untersten Leistungsbereich
eingesetzt, so ist der Gasdusenring durch einen mit
kleineren Schlitzen (z.B. 5 mm gegen solchen mit 2,5
mm Schlitze) auszuwechseln.
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KOMPAKTARMATUR
Funktion
Einstufige Betriebsweise

Bei anstehendem Gasdruck am Eingang des Multi-Blocs steht
der Raum A bis zum Doppelsitz des Ventils 1 unter Druck.
Der Druckwachter 3 meldet Uber seine Kontaktstellung, ob
der Gasdruck fur eine einwandfreie Funktion ausreichend ist.
Wird an die Magnetspulen 14, 15 Spannung gelegt, 6ffnet
Ventil 1 und Ventil 2. Damit ist der Gasdurchfluss Uber die
Raume B und C zum Ausgang des Multi-Blocs frei.

Im Ventil 1 ist der Eingangsdruckregler integriert. Der Anker 4
ist nicht fest mit der Doppelsitzventiltellereinheit 5 verbunden,
er wirkt nur schliefend auf diese. Der Ausgangsdruck kann
Uber die Einstellschraube 8 durch entsprechende
Vorspannung der Sollwertfeder 6 eingestellt werden. Im
ausgeregelten Zustand steht die Sollwertfeder mit der
Arbeitsmembrane 7 im Kraftegleichgewicht.

Der Anker 9 des Ventils 2 ist fest mit der Ventiltellereinheit
verbunden. Die maximale Ventil6ffnung kann tber die
Begrenzung des Ankerhubes mit der
Hauptmengenanschlagschraube 11 eingestellt werden.

Die Offnungscharakteristik, schnell bzw. langsam éffnend,
wird Uber die Einstellung des Schnellhubes in der
Hydraulikbremse 2 unter der Abdeckung 1 beeinflusst. Wird
die Spannung abgeschaltet, wird Ventil 1 und Ventil 2 durch
die Schliefl3¢federn 13 geschlossen.

Technische Daten

Die vorliegende Konstruktion stellt in Bezug auf die
Durchflusswerte eine optimale Losung dar. Ventil 1 und
Regler bilden eine Einheit, so dass der Druckverlust im Multi-
Bloc minimiert wird. Zur Anpassung an die jeweils geforderten
Leistungen stehen 3 verschiedene Grundeinheiten, Typen
403, 405-407, 410-412 zur Verfliigung. Zusatzlich besteht die
Méglichkeit Ventil 2 entweder als Doppelsitz- oder Einzelsitz-
Ventilteller-Kombination auszufiihren. Eine weitere
Anpassungsmaglichkeit ist durch die Auswahl der
entsprechenden Flanschanschliisse gegeben.

Die richtungsweisende Konstruktion erlaubt eine optimale
Anpassung der Regel- und Sicherheitskombination an die
Anlage des Kunden.

Die im Multi-Bloc vorhandenen funktionellen Komponenten
wie Ventilaufbau, Spulenkdrper und Hydraulik stellen
bewahrte Komponenten dar, die ihre Zuverlassigkeit bereits
bei den bekannten Einzelkomponenten seit Jahrzehnten voll
unter Beweis gestellt haben.

Is — N

MB DLE 405/410 BO1

MB DLE 4077412801 ‘

®

) @

/.‘

N—

1= Abdeckung lber Schnellhub- 9= Anker Ventil 2

Einstellschraube 10 = Ventilteller - Doppelsitz-
2 = Hydraulikbremse einheit Ventil 2
= Gasdruckwachter 11 = Hauptmengendrossel -
= Anker Ventil 1 Anschlagschraube Ventil 2
5 = Ventilteller - Doppelsitzeinheit 12 = Filter
Ventil 1 13 = SchlieRfedern Ventil 1
6 = Sollwertfeder Druckregler und Ventil 2

Magnetspule Ventil 1
Magnetspule Ventil 2

= Arbeitsmembrane Druckregler 14 =
8 = Einstellschraube Druckregler 15 =

Eingangsdruckbereich
0-360 mbar fir Frankreich

0-100 mbar EN 676 zugelassen, Gruppe A, Klasse 1

Ausgangsdruckbereich 4,0-20 mbar

Nennweiten Rp3/8 -Rp 1/2 -Rp 3/4 -Rp 11/4 und deren Kombinationen

Druckfestigkeit PN 1

Einbaulage senkrecht mit nach oben stehendem Magnet und liegend mit waagrechtem Magnet sowie
deren Zwischenlagen

Umgebungstemperatur -15°C bis +70°C

Elektrischer Anschlul® 220V - 15 % + 10 % (oder Sonderspannung) 50-60 Hz uber Steckverbindung nach EN 676

fir Ventile und Druckwachter sowie fester Kabelanschluss und Klemmanschluss bei MB...403

Druckregelteil

nach DIN 3392 Gruppe I, vordruckausgeglichen, dichter Abschluss bei Null-Verbrauch,

Sollwertfeder fest eingebaut (kein Federwechsel moaglich). Impulsanschluss muss nicht
verlegt werden, da interner Impulsabgriff vorhanden.

Atmungsdise und
Ausblaseleitung

Ausblaseleitung tiber Dach muss nicht gelegt werden, da durch Einbau einer Atmungsdiise
konstruktiv sichergestellt ist, dass bei Bruch der Arbeitsmembrane nicht mehr als 30 I/h
in den Aufstellungsraum gelangen.
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Funktions- und Sicherheitspriifung

Gasdruckwichter (Fig. 11)

Den Hauptgashahn bei laufendem Brenner langsam
zudrehen. Am U-Rohrmanometer beobachten, ob der
Brenner bei Unterschreiten des Druckes von 2,5
mbar (Stadtgas) bzw. 8,0 mbar (Erdgas) und 18,0
mbar (FlUssiggas) abschaltet. Zu tief eingestellte
Gasdruckwachter fiihren zu Stérschaltungen. Evtl.
Nachregulieren des Gasdruckwachters nach
Herausschrauben des Verschlussstopfens.
Gewindest. heraus (+) bzw. hineindrehen (-) oder
Sollwert auf Einstellskala einstellen.

Luftmangelschalter (Fig. 12)

Die Brenner sind mit Luftdruckschalter ausgerustet.
Zur Prifung - die nur wahrend der Vorbeliftung
durchgefuhrt werden darf - soll die Luftansaugung
abgedeckt werden, Zuindung darf dann nicht erfolgen.
Nachregulierung erfolgt wie bei Gasdruckwachter.
Der Abschaltpunkt sollte bei ca. 1,5 mbar unter dem
gemessenen Luftdruck in der Kleinlast erfolgen.

Flammeniiberwachung

Die UV-Diode Uberwacht die Flamme und tGberpruft
den Feuerraum wahrend der VorbelUftung auf
Fremdlicht. Bei einer einwandfreien Flamme soll Gber
die UV-Diode ein Strom von 250-650 pA fliel3en.
Der UV-Diodenstrom lasst sich mit einem
Mikroamperemeter, am besten Uber einen Adapter,
welcher auferdem zur Kontrolle des gesamten
Programmablaufs bestens geeignet ist, messen. Zur
einfachen Kontrolle wird die UV-Diode wahrend des
Betriebes herausgezogen. Der Brenner muss dann
sofort auf Stérung gehen.

Fig. 11

Ubergabe der Anlage
Regler, Wachter (Begrenzer)

Die am Kessel angebauten Regler und Wéachter fur
Temperatur oder Druck mussen auf Schaltfahigkeit
Uberpruft werden.

Vor der Ubergabe sind die benutzten Messstutzen
sorgfaltig zu verschlieBen. Das Priifattest ist mit den
Kenndaten der Anlage auszufillen und mit der
Betriebsanleitung an gut sichtbarer Stelle im
Heizraum aufzuhdngen. Am Brenner
Wartungsplakette anbringen. Die Funktion des
Brenners ist dem Betreiber der Anlage eingehend zu
erklaren

Wir bitten, diese Schrift dem Kunden zur
Aufbewahrung zu ilibergeben.

Fig. 12
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Inbetriebnahme

Vorbereitung
Vor Inbetriebnahme Verbindung von AZL zum Laptop ( Dongel ) herstellen.

Erstmaliges Starten

Nachdem Luftklappen,- u. Gasklappenmotor seine Stelldaten wahrend der Vorbeliftung durchfahren hat
und sdmtliche Prufungen wie Dichtekontrolle Luftdruck,-u. Gasdruckschalter durchgefuhrt wurden, fahren
beide Stellmotoren in Pos. O ( Startlast ).

Es erfolgt die Zlindung, Gasventile 6ffnen und die Flamme wird gebildet und nach Ablauf der
Sicherheitszeit (ca. 3 sec.) fahren sie in Pos. 1

(Minlast).
Von dort beginnt nach Regelfreigabe die Aufregelphase Uber alle Stufen bis Pos. 9 ( Maxlast )

An jedem Punkt Pos. 0 - Pos. 9 kédnnen die Positionen der Luft,- u. Gasklappen separat gedndert werden,
bis die bendtigten Einstelldaten ( z. B. Leistung und optimale Verbrennung ) erreicht werden.

Danach die eingestellten Daten Speichern und sichern!

A Achtung!

Zur Vermeidung von CO-Bildung Gasmenge nur bei Luftiiberschuss in Richtung Maxlast
einstellen, danach Luftmenge nachstellen.
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Wartung

Wartung

Allgemein

Nach der Garantiezeit empfiehlt die EN 676 eine jahrliche
Wartung des Gasbrenners. Diese Vorschrift lautet
auszugsweise:

"Der Betreiber soll die Gasfeueranlage einmal im Jahr durch
einen Beauftragten der Herstellerfirma oder einen anderen
Sachkundigen Uberpriifen lassen. Hierbei ist die
Gesamtanlage auf ihre einwandfreie Funktion hin zu prifen
und bei aufgefundenen Mangel eine umgehende
Instandsetzung zu veranlassen." Die Benutzung eines
stédndigen Wartungsdienstes wird empfohlen.

Bei dieser Wartung sind alle Sicherheitsfunktionen, die
Dichtheit der Ventile und Membranen zu kontrollieren. Ferner
ist bei jeder Wartung eine neue Abgasanalyse vorzunehmen.
Bei gewerblichen und industriellen Anlagen ist eine

halbjahrliche oder evtl. noch haufigere Wartung zu empfehlen.

Etwaige Ersatzteile sind der ABIC -Ersatzteilliste zu
entnehmen.

Fig. 29a
Einstellen der Ziindelektroden GZ/S 50 und 250

Fig. 29b
Einstellen der Ziindelektroden GZ/S 350 und 600

Einstellen der Ziindelektroden

Da die Zundelektroden einem Abbrand unterliegen, sind sie
zu prifen. Bei den Brennertypen GZ/S 350 und GZ/S 600
erfolgt die Zundung mit Hochspannung tber zwei
Zindelektroden, deren Abstand voneinander 3 bis 4 mm
betragen sollte. Die Entfernung von der Zindluftbohrung
sollte etwa 5 bis 6 mm betragen, auRerdem muss die
Zindgasbohrung in der Gasdrosselscheibe genau auf die
Mitte zwischen den Ziindelektroden ausgerichtet sein.

Zum Auswechseln der Ziindelektroden muss der Diusenstock
ausgebaut werden.

Die Brennertypen GSI 50-250 sind nur mit einer
Zindelektrode ausgeristet (Fig.29a), welche mit
Hochspannung gegen Masse ziindet. Die Ziindelektrode
muss mit ca. 1,5 bis 2 mm Abstand von der Ziindluftbohrung
sitzen. Die Ziindgasbohrung muss genau in Richtung der
Zindelektrode stehen.

Ausbau des Gasdiisenstocks

Vor Ausbau des Gasdlsenstockes (Fig. 30) soll eine
Markierung an der Skala des Gasregelhahnes - entsprechend
der Zeigerstellung - angebracht werden. Das Gestange kann
dann von der Welle des Regelhahnes ohne Bedenken gelost
werden.

Damit ist gewahrleistet, nach dem Wiedereinbau die gleiche
Gasmengeneinstellung zu erhalten.

Fig. 30
Ausbau des Gasdisenstocks
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Wartung

Allgemein

Nach der Garantiezeit schreibt die DIN 4756 eine
jahrliche Wartung des Gasbrenners vor. Diese
Vorschrift lautet auszugsweise: "Der Betreiber muss
die Gasfeueranlage einmal im Jahr durch einen
Beauftragten der Herstellerfirma oder einen anderen
Sachkundigen Uberprifen lassen. Hierbei ist die
Gesamtanlage auf ihre einwandfreie Funktion hin zu
prifen und bei aufgefundenen Mangeln eine
umgehende Instandsetzung zu veranlassen." Es wird
empfohlen, einen Wartungsvertrag abzuschlief3en.
Bei dieser Wartung sind alle Sicherheitsfunktionen,
die Dichtheit der Ventile und Membranen zu
kontrollieren. Ferner ist bei jeder Wartung eine neue
Abgasanalyse vorzunehmen. Bei gewerblichen und
industriellen Anlagen ist eine halbjahrliche oder evtl.
noch haufigere Wartung zu empfehlen.

Etwaige Ersatzteile sind der ABIC-Ersatzteilliste zu
entnehmen.

Einstellen der Ziindelektroden

Da die Zindelektroden einem Abbrand unterliegen,
sind sie zu prifen.

Bei den Typen GS 900-GS 3700 erfolgt die Ziindung
Uber 2 x 5 kV Uber 2 Zindelektroden, welche
zusammen mit der Luftstauscheibe leicht ausgebaut
werden kdnnen. Der Abstand zwischen den
Elektrodenspitzen sollte 3-4 mm betragen.

UV-Diode QRA 22

UV-Diode und Steuergerat

Die Funktion der UV-Diode muss bei jeder Wartung
kontrolliert werden. Da die Halterung der UV-Diode
auch einen Widerstand enthalt, empfiehlt sich, bei
eventuellem Auswechseln der UV-Diode auch die
Halterung auszuwechseln. Vorsicht! Brenner muss
spannungslos sein.

Das Glas der UV-Diode ist zu reinigen. Das
Steuergerat bedarf keiner besonderen Wartung.
Eine Kontrolle des Steuergerates kann durchgefuhrt
werden, indem der Entstérknopf kurz gedruckt wird.

Gasleitung

Die Gasleitung sowie die Gasarmaturen sind auf
Dichtheit zu prifen. Gasfilter und Schmutzfanger sind
regelmafig zu reinigen, um einen zu hohen
Druckabfall des Gases zu verhindern. Als Folge des
Druckabfalls wirde es zu einer Verschiebung des
Gas-Luft-Verhaltnisses kommen, welches
Regelschaltung fuhren kdnnte.

Allgemein

Die gesamte Anlage ist sauber zu halten.
Ausmauerungen sind, soweit vorhanden, zu
kontrollieren, ob Ausbrtiche oder einseitiger Verzug
aufgetreten sind, die eine einseitige Flammenfiihrung
hervorrufen kénnen. Mit der Durchfiihrung von
Reparaturen, Einstellung und Reinigen der Anlage
sind nur Fachleute oder eingewiesenes Personal zu
beauftragen.

Umbau auf andere Gasarten
auf Anfrage

Flammenwachter |IFR fiir Dauerbetrieb
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Datum

V\}artungsarbeiten am Gas-Geblasebrenner

Prufung nach EN 676

Kunde Anlage
Brennertyp
Brenner-Nr.
Arbeitsauflistung Arbeitsauflistung
1. Brennerinnen und aul3en reinigen ja-nein Hinweis:
1.1 Dichtheitskontrolle der Armatur, Ll{ftmangel fahrt be|"Steuergeraten LFL
- . . wahrend der Vorbellftung als auch
Absperrhahn und Sicherheitsventil, . .
. . des Betriebes zur Stérschaltung!
eingestellter Prifdruck mbar
. . 1.9 Mit gedffnetem Gashahn Brennerstart
1.2 Priifen des Druckreglers: .
. . . beobachten. Flammenbildung soll nach
Erfolgt ein Druckanstieg bei <1 Sek. erfolaen. aaf. Sofortaffnun
Stillstand, dann ist der Regler defekt. = " g L ggt. 9
am Ventil korrigieren.
1.3 Dichtheitskontrolle der Priifstrecke Flammenbildung erfolgt nach Sek.
a) Spannungsfrei machen durch 1.10 Brennerregelung beobachten:
Ausschalten des Brennerschalters — Erfolgt stabile Verbrennung im
drucklos zwischen Sicherheits- und gesamten Regelbereich? ja-nein
Brennerventil. Der Druckabbau erfolgt Eine pulsierende Flamme ist immer
Uiber ADOO (Dichtheits-wachter). dicht auf Luftmangel zurlickzufiihren.
Erfolgt Druckanstieg, dann ist das 111 UV-St
Sicherheitsventil oder ADOO undicht.  Undicht A1 Uy-olrommessung
wahrend des Betriebes: u/mA
b) Inbetriebnahme bei Bei Crouzet- Steuergeraten:
geschlossenem Absperrhahn: 9 )
Erfolgt Gasdruckanstieg auf 1.12 Durchfiihrung der Abgasanalyse
Betriebsdruck in der Prifstrecke. gemal Prifattest-Vordruck. Vergleich
Erfolgt Druckabfall: Brennerventil dicht mit dem letzterstellten Prifattest
oder Prifstrecke undicht. undicht Abweichungen sind zu korrigieren.

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

Undichtheiten -wie in Pkt. 1.3 a) Durch welche

und b) beschrieben - sind durch MafRnahmen
Reinigen der Ventilsitze zu werden
beseitigen oder durch Abdichtung Undichtheiten
Leitung. beseitigt?

Arbeiten an der Gas-Regelstrecke miissen
mit einer Dichtheitspriifung enden.
Achtung: Im spannungslosen Zustand

erfolgt ein Druckabbau Gber das ADOO  dicht

(siehe 1.3a) undicht
Prifen des Zindfunkens bei offenem Zindfunken
Brennergehause uber Adapter. UV- vorhanden:
Strom (Uberwachungsstrom) bei ja—nein

manueller Zindung? mA

(Hinweis: Bei Crouzet-Steuergeréten
muss Uberwachungsstrom im Bereich 2-5mA* liegen.)

Starten des Brenners bei geschlossenem
Gashahn: Erfolgt Regelschaltung

Uber Gasdruckschalter? ja—nein
Prifen des Luftmangelschalters

mit Ohmmeter:

a) Erfolgt Fliehkraftschalter

Unterbrechung in der Ruhepause? ja—nein
b) Erfolgt Luftdruckdosen-Kontrolle

Uber die Mikroschalter'? ja-nein

*UV-Uberwachungsstrom bei Steuergerat

LFL 1..... betragt 200-800 pA lonistions-
Uberwachungsstrom betragt bei Steuergeraten
Crouzet =2 pA

LFL Z6 pA

1.13 Verschliefien samtlicher gedffneter

Gasdruckmessstutzen ja-nein

1.14 Sadmtliche Wachter und Begrenzer fur
die Brennersteuerung sind Organe der
Sicherheitskette. Sie sind auf Funktion

zu prifen. Funktionspriifung erfolgt ja—nein

1.15 Kontrolle sdmtlicher Regelgerate fur

die Brennersteuerung. Prifung erfolgt ja-nein

2. Zur Stoérungsermittlung bei
Gasbrennern mit Crouzet-Steuergeraten
(Prufadapter) gilt das Schema T 20-10-4/2.
Bei LFL Steuergeraten gelten
die in den Steuergerat-Beschreibungen
aufgeflihrten Hinweise.

2.1 Unterbrechungen des Regelkreises,
Regler, Gasmangel und Luftmangel bei
Crouzet-Steuergeraten fiihren zum

Brennerstillstand ohne Anzeige.

Gepruft: Ort

Durch:

Fa.

(Stempel)

Datum

(Unterschrift)
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