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Einbau - und Einstellvorschrift Brennertechnik GmbH

Brennersysteme
fiur Heizung und Industrie

Geblase Gasbrenner

Zweistufig gleitend und stetig regelbar

Leistung 124-3450

FUR IHRE SICHERHEIT
Bei Gasgeruch

Gashahn schlie3en

Fenster 6ffnen

Keine elektrischen Schalter betatigen

Offene Flammen l6schen

Sofort Gasversorgungsunternehmen anrufen

ghrwdRE

Lagern und verwenden Sie keine entflammbaren
Materialien und Flussigkeiten in der Nahe des Gerates.

Inhaltsverzeichnis Seite

1. Technische Daten 2-3 5. Brenner-Installation 7-8

2. Brenneraufbau und Wirkungsweise 4 6. Elektroinstallation 9-19

3. Hinweise fiur die Planung 5 7. Inbetriebnahme 20-26

4. Vorschriften 6 8. Wartung 27
9. Umrechnungstabellen 28-33

- DER EINBAU DARF NUR DURCH EINEN ZUGELASSENEN INSTALLATEUR ERFOLGEN

- Die einwandfreie Funktion ist nur gewahrleistet, wenn diese Vorschrift und die Bedienungsanl. eingehalten
werden.

- Diese Installationsanleitung ist dem Kunden auszuhandigen.

- Der Installateur erklart dem Kunden die Wirkungsweise und Bedienung des Gerates.

- Fur eine zuverlassige und sichere Funktion des Gerétes ist eine regelmafRige Wartung erforderlich.
Die Wartung darf nur von einem zugelassenen Installateur ausgefuhrt werden.
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1. Technische Daten

Brenneraufbau
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1 Gehause 9 Verschraubung 17 Netzanschlussdose
2 Motor 10 Gasmengeneinstellung 18 Gehausedeckel
3 Geblaserad 11 Luftmengeneinstellung 19 Luftdrosselklappe
4 Dusenstock 12 Luftmangelschalter 20 Luftdrosselklappenverstellung
5 UV-Diode 13 Luftansaugkasten 21 Stellmotor
6 Zlndelektroden 14 Stauscheibe 22 Gasregelhahn
7 Zundtrafo 15 Gehauseflansch 23 Gasventil
8 Steuergerat 16 Brennermundstiick
Motordaten
Brenner Spannung Drehzahl Leistung Stromaufnahme
Typ Volt U/min. kw A
GS 900 220/380 2.800 1,1 4,6/5,65
GS 1200 220/380 2.800 2,2 8,5/4,92
GS 1800 220/380 2.800 3,0 11,2/6,45
GS 3700.1 380/660 2.800 7,5 15,0/8,7
GS 3700 380/660 2.800 7,5 15,0/8,7

Die angegebenen Daten entsprechen der Normalausfiihrung (50 Hz). Andere Motoren auf Anfrage.
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MEERGEC TECHNISCHE DATEN

Brennertechnik GmbH

1. Technische Daten

Brennermalfie
Brenner Abmessungen in mm
Typ DN/H A B c D? E F Y H K N O P Q Tk d
1,5" 1180 | 230 | 430 | 242? | 950 | 320 | 750 | 206 | 370 | 265 | 445 | 300 | 360 | 300 | M12
gooGESF 2 2,0" 1180 | 230 | 430 | 242? | 950 | 320 | 780 | 206 | 370 | 265 | 445 | 300 | 360 | 300 | M12

1200 EE.S 65 1180 | 230 | 430 | 242% | 950 | 320 | 890 | 206 | 370 | 265 | 465 | 300 | 360 | 300 | M12
1800 E,F,S 80 1180 | 230 | 430 | 242% | 950 | 320 | 910 | 206 | 370 | 265 | 465 | 300 | 360 | 300 | M12

100 1180 | 230 | 430 | 242 950 | 320 | 950 | 206 | 370 | 265 | 540 | 300 | 360 | 300 | M12

2,0" 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 780 | 190 | 430 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 | M16

GS 3700.1

EE 65 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 890 | 190 | 430 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 | M16

80 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 910 | 190 | 430 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 | M16

2,0" 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 780 | 190 | 470 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 | M16

65 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 890 | 190 | 470 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 | M16

GS 3700 80 | 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 910 | 190 | 470 | 295 | 500 | 370 | 445 | 355 | M16

E,F 100 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 950 | 190 | 470 | 295 | 530 | 370 | 445 | 355 | M16

125 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 1000 | 190 | 470 | 295 | 530 | 370 | 445 | 355 | M16

150 1300 | 270 | 510 | 280 | 1030 | 400 | 1080 | 190 | 470 | 295 | 530 | 370 | 445 | 355 | M16

Y bis Anschlussverschraubung
2 Achtung! bei BaugréRe 900 ist der Flammenrohrdurchmesser D = 195

Leistungsdaten

Brenner Brennerleistung Gasdurchsatz DVGW Bestellnummer
Typ KW m®h Reg.-Nr.

Erdgas (H) Hu = 10,37 kWh/m?®, dv = 0,61

GS 900 E 124-1023 12 99 85.04 b Jk 7 718 528 207
GS 1200 E 190-1700 18-164 81.02 b Jk 7718 529 182
GS 1800 E 319-1927 31-186 in Prufung 7 718 529 207
GS 3700.1 E 580-2900 56-280 88.05 b Jk 7 718 529 238
GS 3700 E 580-3450 56-332 88.04 b Jk 7718 529 24

Auswahl der Nennweite fur Sicherheits- und Regelstrecke: siehe Planungshelfer
Erforderlicher Gasanschlussdruck: siehe Planungshelfer
Angaben Uber Brenner flr andere Gasarten: auf Anfrage

Erlauterung der Typenformel

G S 3700 E

T—Gasart: E = Erdgas, S = Stadtgas, F = Flissiggas

Baugrolle

Regelart: E = Einstufig, Z = Zweistufig-gleitend, S = Stetig

Brennstoff: G = Gas
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2. Brenneraufbau und Wirkungsweise

2.1 Brenneraufbau

Der ABIC Geblase-Gasbrenner in zweistufiger und
stetiger Ausflihrung ist nach EN 676 gebaut. Er
besteht aus einem Alu-Gehéduse (1) an das der
Brennermotor (2) angebracht ist. Dieser treibt das
Geblaserad (3) an, wodurch die zur Verbrennung
erforderliche Luft geférdert wird. Im vorderen
Brennerteil liegt die Mischeinrichtung (4) mit
Gasduse und Luftdrallscheibe. Zentral in der
Mischeinrichtung ist die Zindeinrichtung
angeordnet, bestehend aus 2 Ziindelektroden (6) mit
Halter. Die Zundelelektroden sind durch Zindkabel
mit dem Zundtrafo verbunden. Die Verbrennungsluft
wird durch den Luftansaug-kasten (13) angesaugt.
Im Luftansaugkasten befindet sich die
Luftregelklappe (19), die mit dem Stellmotor
verbunden ist. Der Druck der Verbrennungsluft wird
vom Luftdruckwéchter bzw. Fliehkraftschalter(12),
der Gasdruck vom Gasdruckwéchter uberwacht. Der
Flammenwachter (UV-Diode (5) ist seitlich am
Brennergehause angeordnet. Eine Schaudffnung
zur Wahrnehmung der Flamme ist am Gehause
angebracht. Das Steuergerat (8) ist am Brenner
angebracht und alle elektrischen Teile komplett
damit verdrahtet. Die elektrische Zuleitung braucht
nur an der daftr vorgesehenen Netzanschlussdose
(17) angeschlossen werden. Die Gasarmaturen
bestehen aus einer Verschraubung bzw. Flansch
(9), einem Magnetventil, einem Sicherheitsventil mit
Gasdruck-wachter.

2.2 Wirkungsweise

Die patentierte Mischeinrichtung erméglicht eine
schadstoffarme Verbrennung Uber den gesamten
Regel und Leistungsbereich. Die maximale Gas-
bzw. Verbrennungs-Luftmenge wird druckseitig
eingestellt. Ist der Gashahn gedffnet, so beginnt
nach Einschalten des Brennerschalters im
Schaltschrank  zuerst das Programm  des
Steuergerates. Dieses lasst zunéchst das Geblase
anlaufen, gleichzeitig 6ffnet sich die Luftklappe tber
den Stellmotor, nach 30 sec. Vorbeliftung bei
geodffneter Klappe wird die Luftklappe wieder bis auf
Kleinstellung zugefahren. Danach erfolgt die
Ziundung Uber den Hochspannungs-
Zundtransformator und die Zindelektroden, und das
Gasventil  offnet sich. Wird innerhalb der
Sicherheitszeit von <3 sec. die Flamme durch die
UV-Diode bzw. lonisationssonde registriert, ist der
Brenner in Betrieb. Kommt keine Flamme zustande,
geht der Brenner auf Stérung. Nach dricken der
Entriegelungstaste beginnt das Programm von
neuem.

6720 618 003 GZ/S
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HINWEISE FUR DIE PLANUNG

3. Hinweise fur die Planung

3.1 Allgemeines

Fur die Bestimmung des geeigneten Brennertyps
sind
im allgemeinen folgende Punkte zu beachten:

4.2 Einsatzort ( z.B. Zentral-Heizung; Industrie)
4.3 Leistung des zu beheizenden Warmeerzeugers
4.4 Der zu Uberwindende Feuerraumwiderstand
4.5 Der Gasflie3druck

Fur eine schnelle Bestimmung des Brenners steht
auch
eine ABIC "Brenner-Auswabhlliste" zur Verfigung.

3.2 Einsatzort des Gasbrenners

In den meisten Fallen werden die Geblase-
Gasbrenner im Heizungsbau zur Beheizung von
Kessel und Luft-erhitzer eingesetzt.

Bei den unterschiedlichen Bedarfsfallen der Industrie
ist

es ratsam, die geeignete Brennertype zusammen mit
dem zustandigen Beratungsingenieur festzulegen.

3.3 Belastung des Brenners

Um die erforderliche Brennerbelastung festlegen zu
kénnen, mul3 die Leistung des Warmeerzeugers
bekannt sein. Hierbei muss beachtet werden, dass
die Brennerbelastung nicht identisch ist mit der
Leistung des Warmeerzeugers. Die erforderliche
Brenner-belastung, die zur verlangten Leistung des
Wérme-erzeugers bendtigt wird, errechnet sich bei
einem angenommenen Kesselwirkunggrad von 89 %
wie folgt:

QB = Brennerbelastung [kKW]
QW = Leistung des Warmeerzeugers [kW]

4.4 Rauchgasseitiger Widerstand

Der von dem Brenner zu Uberwindende
rauchgasseitige Widerstand des Warmeerzeugers
mul3 vom Hersteller angegeben werden. In den
meisten Fallen sind diese  Werte, als
"Feuerraumwiderstand” oder "Zugbedarf" bezeichnet,

Achtung! in  den  entsprechenden  Planungsunterlagen
Die Umgebungstemperatur am Einsatzort des angegeben. Im Leistungsdiagramm (Fig. 3) kapn nun
Brenners darf +50° C nicht tiberschreiten und -10° C abgelesen werden, welcher der Brenner fur den
nicht unterschreiten. ausgewahlten Warmeerzeuger geeignet ist, oder ob
ein Brenner mit héherer Pressung bendtigt wird.
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4.1 Vorschriften

Nachfolgend aufgefiihrte Vorschriften sind bei der Erstellung von Gasfeueranlagen zu beachten:

4.1.1 EN 676

Gasbrenner mit Gebléase

4.1.2. DVGW-TRGI 2018 (G600)
"Technische Regel fir Gasinstallationen"

4.1.3 Technische Mitteilung
Merkblatt G 613

"Gasgerate; Installations-, Einstell-, Wartungs- und Bedienungsanleitung"

4.1.4 Technische Regel - Arbeitsblatt
DVGW G 631

"Installation von gewerblichen Gasgeraten in Anlagen fur Backerei und Konditorei, Fleischerei, Gastronomie und
Klche, Raucherei, Reifung, Trocknung sowie Wascherei"

4.1.5 ISO 13577-2
"Industrielle Thermoprozessanlagen und dazugehorige Prozesskomponenten -

Sicherheitsanforderungen
Teil 2: Feuerungen und Brennstofffihrungssysteme"

4.1.6 EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Elektromagnetische Vertraglichkeit von Elektro- und Elektronikprodukten
4.1.7 LVD-Richtlinie 2014/35/EU

Leitfaden zur Niederspannungsrichtlinie

4.1.8 GAR (EU) 2016/426

Gasgerateverordnung
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BRENNER- INSTALLATION

5. Brenner-Installation

5.1 Brennermontage

Der  Gasbrenner wird entsprechend dem
Verwendungszweck an dem  Warmeerzeuger
angeflanscht. Dabei ist die Brennerplatte innen durch
geeignetes Isoliermaterial zu schiitzen und darauf zu
achten, dass die Flanschdichtung zwischen
Brennerplatte und Brennerflansch eingesetzt ist. Bei
Heizkesseln kann die Flamme durch eine
Schauéffnung bzw. ein Schauglas beobachtet
werden. Bei Industriedfen empfiehlt es sich, in die
Brennerplatte ein  verschlieBbares  Schauloch
anzubringen. Kihlanschlisse am Kesselschauglas
sollten mit dem am Brennergehduse vorhandenen
1/4" Anschluss verbunden sein. Weiterhin ist es
zweckmalfig, in die  Abgasfihrung einen
Zugbegrenzer einzubauen.

5.2 Brennstoffzuleitung
Bei der Installation der Feuerungsanlagen sind insbe-

sondere die gultigen Richtlinien fur die jeweilige
Brennstoffzufihrung zu beachten. EN 676 und
DVGW-TRGI bzw. TRF. Far
Hochdruckdamfpanlagen sind die Vorschriften der
TRD erganzend zu beachten. Auf3erdem missen
ortliche Richtlinien (zu erfragen bei der zusténdigen
Bauaufsichtsbehérde und dem
Gasversorgungsunternehmen)  beachtet werden.
Dies gilt auch fur die Installation der Gaszuleitung,
damit zu grof3e Druckverluste vermieden werden.
Gasdruckregler der Giteklasse A sind nach EN 676
vorgeschrieben. Bei einem Gasdruck von uber 100
mbar mussen Gasdruckregler mit SAV

(Sicherheitsabsperrventil) und SBV
(Sicherheitsabblasventil) verwendet werden (siehe
Sonderprospekt). Dichtheitswachter zur
Dichtheitskontrolle der Brenner- und

Sicherheitsmagnet Ventile sollten nach Mdglichkeit
installiert werden. Die Anordnung der Armaturen sind
auf dem Schema (Fig. 4) zu ersehen. Das Gasventil
muss an dem mitgelieferten Doppelnippel bzw.
Anschlussstiick angebracht werden. Die maximale
Lange solte 0,5 m nicht dberschreiten.

Achtung

- Bei Industrieanlagen ist dafiir Sorge zu tragen, dass
die Brennkammer bei indirekter bzw. die Anlagen
bei direkter Befeuerung mindesten mit dem
dreifachen Luftwechsel vorbeliiftet werden.

- Bei der indirekten Befeuerung ist die Vorspllzeit
durch das Steuergerét vorgegeben.

- Bei direkter Befeuerung ist die Anlage tber die Um-
und Ablifter solange zu beltiften, bis ein dreifacher
Luftwechsel erfolgt ist. Erst dann kann der Brenner
Uber den Programmablauf des Steuergerates
gestartet werden.

Seite 7 von 36
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Anordnung der Gasarmaturen

1 Gasabsperrhahn 6  Verschraubung/Flansch
(Vorschrift nach DIN 4756) 7 Gasdruckwachter (Brennerlieferumfang)
2 Gasfilter 8 1. Brennerventil
(Vorschrift nach DIN 4788) 9 Brenneinrichtung
3 Gasdruckregler 10 2. Brennerventil (Vorschrift ab 350 kW)
(Vorschrift nach DIN 4788) 11  Dichtheitswéachter (Empfohlen ab 350 kW)
4 Manometer
(Vorschrift ab 350 kW)
5 Manometerhahn

Beim Dichtheitswachter Typ AD muss eine Messeleitung vor das 2. Brennerventil verlegt werden.

Installationsschema

1. Standardarmatur

e S

osdeteten

¥ %o

N800,

&

Zubehor Brenner Fig. 4
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ELEKTROINSTALLATION

6. Elektroinstallation

6.1 Elektrischer Anschluss

Die elektrische Verdrahtung richtet sich nach dem
gewilnschten  Schaltprogramm, das fir den
Warmeerzeuger vorgesehen ist. Alle elektrischen
Installationsarbeiten, insbesondere die
SchutzmaBnahmen, sind den VDE-Vorschriften und
etwaige Sondervorschriften (TAB) der o6rtlichen
Energieversorgungsunternehmen entsprechend
durchzufiihren!

Die elektrische Verdrahtung aller am Gasbrenner
befindlichen elektrischen Teile (z. B. Ventile,
Steuergerat) ist vom Werk aus durchgefiihrt. Der
Anschluss des Gas-brenners und der Thermostaten
bzw. Pressostaten erfolgt in 1,5 mm2 starken
Leitungen. Die elektrischen Verdrahtungsplane (Seite
11-12) zeigen die normale Ver-drahtung des
Brenners. Das fir Ihren Gasbrenner zustandige
Verdrahtungsschema befindet sich beim Brenner.
Schaltschrénke in Standard- und Sonderausfiihrung
werden auf Wunsch von ABIC geliefert.

Die Regelung der stetig regelbaren Brenner (GS)
erfolgt Uber separate Dreipunkt-Regler, die dem
Einsatz entsprechend auszuwahlen sind. Die
Leitungen missen potentionalfrei geflhrt werden.

6.2 Montage und elektrischer Anschluss des
Dichtheitswéchters

Wird ein Dichtheitswachter in die Gaszuleitung
installiert, so muss der am Brenner-Ventil
angebrachte bzw. vorgesehene Gasdruckwéachter am
Sicherheitsventil (2. Ventil) montiert werden.

Dichtheitswéachter und Regelthermostat sind nach
V-Planen (Seite 11 bzw. 12) anzuschliel3en.

6.3 Thermostatanschluss und
Signalisierung der Stufen 1 und 2

Sofern an Warmeerzeugern bereits Thermostate
eingebaut sind und diese keinen Umschaltkontakt
besitzen, muss in den Schaltschrank ein
Umschaltrelais eingebaut werden, welches nach dem
Anschlussschema (Fig. 5) anzuschlieBen ist. Der
Wahlschalter a2 ist nicht unbedingt erforderlich.

Sollte in der Anlage eine Anzeige fiir 1. und 2. Stufe
(Kontrollleuchte) gewiinscht sein, so ist nach Fig. 5
vor zugehen.
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SIEMENS

Grundgerat mit integrierter LMV37.400AX
Brennstoff-Luft-Verbundsteuerung LMV37.420AX
fur Geblasebrenner

Das Brennermanagementsystem LMV37.4 ist ein
mikroprozessorgesteuerter Feuerungsautomat mit abgestimmten
Systemkomponenten fir die Steuerung und Uberwachung von
Geblasebrenner mittlerer bis grof3er Leistung.

LMV37.4 und dieses Datenblatt sind fiir Erstausrister (OEM) bestimmt,
die LMV37.4 in oder an ihren Produkten einsetzen!

Anwendung

Mikroprozessor gesteuerter LMV37.4 fr Einstofforenner beliebig grof3er Leistung,
mit elektronischer Brennstoff-Luft-Verbundsteuerung, mit bis zu 2 Stellantrieben
und mit integrierter Dichtekontrolle fiir Gasventile.

Die Systemkomponenten (AZL2, Stellantriebe) werden direkt am LMV37.4
angeschlossen. Alle sicherheitsrelevanten digitalen Eingdnge und Ausgénge des
LMV37.4 werden mittels Kontakt-Ruckmelde-Netzwerk iberwacht.

e Baumustergepriift und zugelassen nach DIN EN 298

¢ Anwendungen nach EN 676: Automatische Brenner mit Geblase fur gasformige
Brennstoffe

¢ Anwendungen nach EN 267: Gebléasebrenner fir fliissige Brennstoffe

Fir Europa Fir intermittierenden Betrieb kénnen in Verbindung mit dem LMV37.4 der
lonisationsflammenfuhler oder die optischen Fihler QRA, QRB oder QRC
eingesetzt werden. Ein Dauerbetrieb ist nur mit einem lonisationsflammenfihler
moglich.

Fur Nordamerika Fir intermittierenden Betrieb kann in Verbindung mit dem LMV37.4 der
lonisationsflammenfihler oder die optischen Fiihler QRA oder QRB eingesetzt
werden. Ein Dauerbetrieb ist nur mit einem lonisationsflammenfuhler méglich

Quelle: Siemens CC1IN7546de
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Angewandte Richtlinien:
c € ¢ Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
e Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
e Gasgerateverordnung (EU) 2016/426
e Elektromagnetische Vertraglichkeit EMV (Storfestigkeit) *) 2014/30/EU

*) Die Erfullung von EMV-Emissionsanforderungen muss nach dem Einbau des
Brennermanagementsystems in das Betriebsmittel gepruft werden

Die Ubereinstimmung mit den Vorschriften der angewandten Richtlinien wird
nachgewiesen durch die Einhaltung folgender Normen/Vorschriften:

¢ Feuerungsautomaten fir Brenner und Brennstoffgerate fur DIN EN 298
gasférmige oder flissige Brennstoffe
e Sicherheits-, Regel- und Steuereinrichtungen fir Gasbrenner DIN EN 1643

und Gasgeréate - Ventiliberwachungssysteme fir
automatische Absperrventile

e Gas-Luft-Verbundregeleinrichtungen fur Gasbrenner DIN EN 12067-2
und Gasgeréate
Teil 2
Elektronische Ausfuihrung

e Sicherheits- und Regeleinrichtungen fur Brenner und DIN EN 13611

Brennstoffgerate fur gasformige und/oder flliissige Brennstoffe
— Allgemeine Anforderungen

e Sicherheits-, Regel- und Steuereinrichtungen fur Gas-/ ISO 23552-1
Olbrenner und Gas- / Olgeréte - Besondere Anforderungen Teil 1:
Brennstoff-Luft-Verbundregler, elektronische Ausfiihrung

¢ Automatische elektrische Regel- und Steuergerate fir den DIN EN 60730-2-5
Hausgebrauch und ahnliche Anwendungen
Teil 2-5:
Besondere Anforderungen an automatische elektrische Brenner-Steuerungs- und
Uberwachungssysteme

Die jeweils gultige Ausgabe der Normen kénnen der Konformitatserklarung
entnommen werden!

O Hinweis zu EN 60335-2-102

Sicherheit elektrischer Geréte fur den Hausgebrauch und ahnliche

Zwecke Teil 2-102:

Besondere Anforderungen fiir Gasgerate, Olgerate und Feststoffgerate mit
elektrischen Anschliissen. Die elektrischen Anschlisse der LMV37.4 entsprechen den
Anforderungen der EN 60335-2-102.

E H [ EAC-Konformitat (Eurasien Konformitét)

ISO 9001:2015

ISO 14001:2015
OHSAS 18001:2007

"\ China RoHS
l3 ﬂ, Gefahrenstofftabelle:

http://www.siemens.com/download?A6V10883536

LMV37.400A2
LMV37.420A1 ° ° ® ° ° °

Quelle: Siemens CC1IN7546de
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Elektronischer Verbund
Allgemein

Der elektronische Verbund dient der brennerleistungsabhangigen

Steuerung der Aktoren des Brenners.

Es koénnen 2 Stellantriebe und optional 1 Frequenzumrichter angeschlossen
werden. Die Auflosung der Aktoren liegt bei 0,1° fur die Stellantriebe bzw.

0,1 % fir den Frequenzumrichter.

Die Leistung kann in Schritten von 0,1 % im modulierenden Betrieb bzw. in
maximal 3 Stufen im stufigen Betrieb verstellt werden. Um die elektrische
Leistung, die fur die Stellantriebe zur Verfigung gestellt werden muss zu
reduzieren, fahren die Stellantriebe nie gleichzeitig sondern nacheinander bzw.
wechselweise.

Verhalten aul3erhalb der Betriebsstellungen

AulRerhalb ihrer Betriebsstellungen fahren die Aktoren nacheinander die
verschiedenen Positionen an.
Die Programmphase bestimmt, welche Position angefahren wird.

Fahrgeschwindigkeit

Die Fahrgeschwindigkeit der Stellantriebe ist fest und betragt 5 s / 90° Stellwinkel
fir SQM33.4, SQM33.5 und SQN1.

Fur SQM33.6 betragt die Geschwindigkeit 10 s/ 90°

Stellwinkel. Der SQM33.7 bendtigt 17 s / 90° Stellwinkel.

Die Rampengeschwindigkeit des Frequenzumrichters kann getrennt fur die
Erh6hung bzw. Reduktion der Drehzahl eingestellt werden.

Nr. Parameter

522 Rampe hochfahren

523 Rampe runterfahren

Die Einstellung gilt gleichzeitig fiir die Betriebsstellung (siehe Kapitel Betriebsstellung).
Ruheposition

Diese Position wird in den Phasen Heimlauf (10), Standby (12) bzw. in Stdrstellung (00)
angefahren.

Die Position kann tber folgende Parameter eingestellt werden:

Parameter Stellantrieb

501.00 Ruheposition Brennstoffstellantrieb
502.00 Ruheposition Luftstellantrieb
503.00 Ruhedrehzahl Frequenzumrichter

Quelle: Siemens CC1P7546de
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Vorluftung
Diese Position wird in der Phase Fahren in Vorliftung (24) angefahren. Die

Position kann Uber folgende Parameter eingestellt werden:

Parameter Stellantrieb

501.01 Vorluftposition Brennstoffstellantrieb
502.01 Vorluftposition Luftstellantrieb
503.01 Vorluftdrehzahl Frequenzumrichter
Nr. Parameter

Gas: Vorllftung
222 | 0 =inaktiv

1 = aktiv
Ol: Vorluftung
262 0 = inaktiv
1 = aktiv
Zundung

Die Zundposition wird in der Phase Fahren in Zindposition (38) angefahren.

Die Position wird tber die Kurvenparametrierung unter PO eingestellt. Dieser Punkt ist im
modulierenden Betrieb der Leistung 10 % zugeordnet.

Nachliftung

Diese Position wird in der Phase Fahren in Nachluftung (72) angefahren. Die

Position kann Uber folgende Parameter eingestellt werden:

Parameter Stellantrieb

501.02 Nachliftposition Brennstoffstellantrieb
502.02 Nachliftposition Luftstellantrieb
503.02 Nachliftdrehzahl Frequenzumrichter

Quelle: Siemens CC1P7546de
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Kurvendefinition

Die Verbundkurven werden Giber 10 Stiitzpunkte, die fest Giber den Leistungsbereich verteilt
sind, definiert.

Dabei gilt folgende Zuordnung:

Stltzpunkt Leistung  Bedeutung
10 % Zindpunkt, wird in der Betriebsstellung nicht angefahren

PO
P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

20 % Kleinlast
30 %
40 %
50 %
60 %
70 %
80 %
90 %
100 % Nennlast

Die Stellantriebspositionen kdnnen mit einer Aufldésung von 0,1° eingestellt werden. Zwischen
den Stitzpunkten werden die Positionen linear interpoliert.

100
90
80
70
60 ® Brennstoff
50 B | uft
40 v Frequenzumrichter
30 AN
20 g
10—~ 3
0- @
2 @ X X 8 =B X X =X @
E & o ©o o o o o o =
2 [ ™ < Ire! © ~ @ & S
o© Q N ™ < Tel © N~ 0 )
5 ¥ o o o o o o o z
N X X
(=]
£ 0] 2
- . -
o o o
T o
Nr. Parameter
401 Verbundkurve Brennstoffstellantrieb (nur Kurveneinstellung)
402 Verbundkurve Luftstellantrieb (nur Kurveneinstellung)
403 Verbundkurve Frequenzumrichter (nur Kurveneinstellung)

Quelle: Siemens CC1P7546de

6720 618 003 GZ/S
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Stellantriebe X53 / X54

An die LMV37.4 kénnen je nach Betriebsart 1 oder 2 Stellantriebe angeschlossen
werden (siehe Kapitel Wahl der Betriebsart).

Achtung!
A Bei Montage der Stellantriebe ist auf formschliissige Verbindung zu den Stellorganen zu

UAC_SA

GND
ACTO_OUT_A
ACTO_OUT_B
ACTO_IN_A
ACTO_IN_B

Brennstoffstellantrieb

FUELX54

o U, WNER

Abbildung: Stellantrieb Brennstoff (X54)

Die Stellantriebe werden direkt am LMV37.4 angeschlossen

UAC_SA
GND
ACT1_OUT_A
ACT1_OUT_B
ACT1_IN_A
ACT1_IN_B

Luftstellantrieb

AIR X53

.
1
|
|
|
1

Uk, WN -

(N | S | B

Abbildung: Stellantrieb Luft (X53)
Funktionsprinzip

Die Stellantriebe werden durch einen Schrittmotor angetrieben. Die mit einem

Stellschritt erreichbare Auflésung betragt 0,1°.

Die Fahrgeschwindigkeit ist fest bei 5 s / 90° Stellwinkel fir SQM33.4, SQM33.5 und SQN1.
Fir SQM33.6 betréagt die Geschwindigkeit 10 s/ 90° Stellwinkel. Der

SQM33.7 bendtigt 17 s / 90° Stellwinkel.

Zur Uberwachung der Istposition wird ein optischer Inkrementalgeber eingesetzt. Durch den
Einsatz eines spielarmen Getriebes kann auf eine Positionsregelung verzichtet werden.

Winkeldefinitionen

Die Winkel und Winkelbereiche sind in den jeweiligen Datenblattern der Stellantriebe enthalten.

SQM33 siehe Datenblatt N7813.
SQNL1 siehe Datenblatt N7803.

Siehe auch Abbildung Winkeldefinitionen bei SQM3

Quelle: Siemens CC1P7546de
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Lebensdauer

Das Brennermanagementsystem hat eine Auslegungslebensdauer* von 250.000
Brennerstartzyklen, was bei normalem Heizungsbetrieb einer Nutzungsdauer von ca. 10
Jahren entspricht (ab dem auf dem Typenschild spezifizierten Herstelldatum).
Grundlage hierflr sind die in der Norm DIN EN 298 festgelegten Dauertests. Eine
Zusammenstellung der Bedingungen hat der Européische Verband der
Regelgeréatehersteller (Afecor) verdffentlicht (www.afecor.orqg).

Die Auslegungslebensdauer gilt fiir eine Verwendung der LMV37.4 nach den Vorgaben des
Datenblatts und der Basisdokumentation. Bei Erreichen der Auslegungslebensdauer
hinsichtlich der Anzahl der Brennerzyklen oder der entsprechenden Nutzungszeit ist die
LMV37.4 durch autorisiertes Personal auszutauschen.

* Die Auslegungslebensdauer ist nicht die Gewahrleistungszeit, die in den Lieferbedingungen

beschrieben ist.

Ergéanzende Dokumentationen

Anwenderdokumentation MOdDUS AZL2..........cocuiiiiiiiieiiie et A7541
Umweltdeklaration LMV2 [ LIMV3.......ooiiiiieeeeeee ettt e e E7541 %)
Installationsanleitung und Bedienungsanleitung PC-Software ACS410.............cccoeeeeeeeeeeeenenn. J7352
BasisdoOKUMENTAtION LIMV37.4 ......coooiiiieiiee ettt P7546
SortimentSUDErsiCht LMV2 / LIMV3 ...ttt Q7541

Systemibersicht

*) Auf Anfrage

=

....... 3 = ]
"|
E |
Moctun

Es ist die Maximalfunktionalitat der LMV37.4 dargestellt. Der konkrete Funktionsumfang ist entsprechend der
jeweiligen Ausfuhrung / Konfiguration zu ermitteln

Quelle: Siemens CC1N7546de

6720 618 003 GZ/S
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Merkmale

Im LMV37.4 sind integriert:

Hinweise

Feuerungsautomat, inklusive Ventilprifsystem der Gasventile

Elektronische Brennstoff-Luft-Verbundsteuerung fiir maximal 2 Stellantriebe SQM3 oder
SQN1

Ansteuerung Frequenzumrichter Luftgeblase

Modbus-Schnittstelle

BCI-Schnittstelle zum Anschluss eines Displays oder PCs

Gerateparameter einstellbar wahlweise durch Display oder PC-Software ACS410

A

Achtung!

Fir dieses Dokument gelten unverandert alle in der LMV37.4-
Basisdokumentation P7546 gemachten Sicherheitshinweise, Warnhinweise
und technische Hinweise!

Quelle: Siemens CCIN7546de
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7. Inbetriebnahme

7.1 Allgemein

Die kostenpflichtige Inbetriebnahme der Gas-
Geblasebrenneranlage durch die Firma ABIC oder
deren Beauftragten ist auf die von den Behdrden
verbindlich vorgeschriebenen EN 676 abgestimmt. Im
Absatz 5 verlangen diese Vorschriften, dass der
Hersteller oder dessen beauftragte Sachkundige alle
Anlagen in Betrieb zu nehmen haben. Dabei sind die
Steuer-, Regel-, und Sicherheitseinrichtungen auf
ihre Funktion und richtige Einstellung zu prifen.
AuRerdem muissen die ordnungs-geméaRien
Absicherungen der Stromkreise und die Mal3-
nahmen fur Beruhrungsschutz Gberprift werden. Alle
Einzelheiten dieser Prifung werden in einem
Prifattest erfasst.

Bei Ausfuihrung der Inbetriebnahme durch die Firma
ABIC oder deren Sachverstandigen ist der
Entstdrdienst wahrend der Garantiezeit kostenlos. Im
anderen Fall werden nach den allgemeinen
Geschaftsbhedingungen nur evtl. notwendige
Ersatzteile kostenlos geliefert. Nach der Garantiezeit
schreibt die EN 676 eine jahrliche Uberpriifung vor.
Der Absatz 7 lautet auszugsweise: "Der Betreiber soll
die Gasfeuerungsanlage einmal im Jahr Uberprifen
lassen. Hierbei ist die Gesamtanlage auf ihre
einwandfreie Funktion hin zu prifen und bei
aufgefundenen Mangeln eine umgehende
Instandsetzung zu veranlassen. Es wird empfohlen,
einen Wartungsvertrag abzuschlieen."

7.2 Kontrolle der Anlage

Zundachst ist zu prufen, ob die allgemeinen und
einschlagigen Sicherheitsbestimmungen an der
Gesamtanlage erfillt sind und dieselbe betriebsbereit
ist. Evtl. bestehende Unfallvorschriften sind zu
beachten. Der Brenner muss gasseits und elektrisch
angeschlossen sein.

7.3 Dichtheitsprifung

Vor jeder Inbetriebnahme ist festzustellen, ob die
Anlage einschl. des Brenners gasdicht ist. Diese
Prifung ist mit einem Druckprifgerat durchzufiihren.
Die Dichtheit des gasfiihrenden Teiles soll nach EN
676 erfolgen. Die Hauptprufung ist mit Luft oder
inertem Gas, jedoch nicht mit Sauerstoff, mit einem
Prafdruck von 100 mbar (Flussiggas bis 150 mbar)
vorzunehmen. Nach dem Temperaturausgleich darf
der Prufdruck wahrend der anschlieRenden
Prifdauer von mind. 10 Minuten nicht fallen.

Aufzahlung der notwendigen Arbeiten

¢ Hauptgashahn schlie3en

e Gasdruck-Manometer am Messstutzen des
Gas-druckschalters anschliel3en

e Stromzufiihrung muss ausgeschaltet sein
Druck mittels Druckpumpe auf Prifdruck, wie
oben erwahnt, aufbauen

e Wahrend 5 Minuten darf der am Manometer
ablesbare Druck nicht abfallen. Andert sich
der Prufdruck, dann ist durch Abseifen die
undichte Stelle zu suchen und zu dichten.
Messgeréte: Gasdruckmanometer, Stoppuhr

e Bei Anlagen mit zusatzlichem
Sicherheitsventil (2. Ventil) ist das Gasventil
und Sicherheitsventil wechselweise an
Spannung zu legen, um Undichtheiten der
einzelnen Ventile zu ermitteln.

6720 618 003 GZ/S
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7.4 Erstmalige Inbetriebnahme

Der Hauptgashahn kann bei stromloser Anlage gedéffnet werden. Die Armaturenstrecke soll Gber den Messstutzen
am Gasdruckwéchter oder einen separaten Entluftungshahn ins Freie entluftet werden.

Anschliel3end ist eine Kontrolle auf Gasvorhandensein durchzufiihren. Diese erfolgt nach Mdglichkeit tber eine
Wasservorlage mit Flamme oder tber einen speziellen Prifbrenner.

Die elektrischen Sicherheits- und Regelorgane (Temperatur- und Druckregler) sind auf Maximalwerte einzustellen.
7.4.1 Einstellung der Gas- und Luftmenge

Die Grundeinstellung der Brennertypen GS 900/1200/1800 erfolgte tber die Gas- und Luftspindel Fig. 8. Die
Einstellung erfolgte im Werk auf der Gasseite Mal? S, auf 5/7/10 mm, auf der Luftseite, Stauscheibe Abstand auf

30/40/60 mm.

Nach Entfernen des BrennergrofRendeckel kann diese Einstellung gasseits nach Losen der Madenschraube tber
die Randelmutter nach minus (-) oder plus (+) verandert werden.

Das Mal3 "S" ist so klein zu wahlen, dass die Gasmenge bei voll gedffnetem Regelhahn erreicht wird.

Die Stauscheibeneinstellung kann durch Lésen der M10 Muttern ebenfalls in ihrem Abstand MaR "A" Fig. 9 so
geéandert werden, dal bei voll gedffneter Luftklappe der geringste Abstand eingestellt wird.

Die Einregulierung der Kleinlast (Stufe 1) und Nennlast (Stufe Il) erfolgt Gber die Stellmotoren anhand der
Leistungskurve am LVM 37.
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Luftspindel

Gasspindel

Die Brenner 3700 (.1) werden mit einer Stauscheibenstellung MaR "A" (Fig. 9) von 56 mm ausgeliefert. Fir die
max. Brennerleistung kann es erforderlich sein, das MaR "A" auf 80 mm einzustellen bzw. im kleinen Bereich das
MafR "A" zu verringern. Die Luftklappe muss dabei immer so eingestellt sein, dass der Brenner riickbrennfrei
arbeitet, d. h. Luftklappe fur Nennlast ganz auf.

Bei den Brennertypen GS 3700 (.1) ist eine druckseitige Gasmengeneinstellung nicht méglich. Wird der Brenner im
untersten Leistungsbereich eingesetzt, so ist der Gasdusenring durch einen mit kleineren Schlitzen (z.B. 5 mm
gegen solchen mit 2,5 mm Schlitze) auszuwechseln.

BRENNERMUNDSTUCK

A)=56rm

STAUSCHEIBE

Stellung Stauscheibe |
Ziindelektroden |

GS 3700 (.1) Fig. '/« : : : '
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Inbetriebnahme

Vorbereitung
Vor Inbetriebnahme Verbindung von AZL zum Laptop ( Dongel ) herstellen.

Erstmaliges Starten
Nachdem Luftklappen,- u. Gasklappenmotor seine Stelldaten wahrend der Vorbellftung durchfahren hat
und sdmtliche Prifungen wie Dichtekontrolle Luftdruck,-u. Gasdruckschalter durchgefuhrt wurden, fahren

beide Stellmotoren in Pos. O ( Startlast ).

Es erfolgt die Zindung, Gasventile 6ffnen und die Flamme wird gebildet und nach Ablauf der
Sicherheitszeit ( ca. 3 sec. ) fahren sie in Pos. 1

(Minlast).
Von dort beginnt nach Regelfreigabe die Aufregelphase tber alle Stufen bis Pos. 9 ( Maxlast )

An jedem Punkt Pos. 0 - Pos. 9 kdnnen die Positionen der Luft,- u. Gasklappen separat geandert werden,
bis die bendtigten Einstelldaten ( z. B. Leistung und optimale Verbrennung ) erreicht werden.

Danach die eingestellten Daten Speichern und sichern!

A Achtung!

Zur Vermeidung von CO-Bildung Gasmenge nur bei Luftuberschuss in Richtung Maxlast
einstellen, danach Luftmenge nachstellen.
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7.5 Funktions- und Sicherheitsprufung

7.5.1 Gasdruckwaéchter (Fig. 11)

Den Hauptgashahn bei laufendem Brenner langsam
zudrehen. Am U-Rohrmanometer beobachten, ob der
Brenner bei Unterschreiten des Druckes von 2,5
mbar (Stadtgas) bzw. 8,0 mbar (Erdgas) und 18,0
mbar (Fliissiggas) abschaltet. Zu tief eingestellte
Gasdruckwéchter fuhren zu Stdrschaltungen. Evtl.
Nachregulieren des Gasdruckwéachters nach
Herausschrauben des Verschlussstopfens.
Gewindest. heraus (+) bzw. hineindrehen (-) oder
Sollwert auf Einstellskala einstellen.

7.5.2 Luftmangelschalter (Fig. 12)

Die Brenner sind mit Luftdruckschalter ausgerustet.
Zur Prifung - die nur wahrend der Vorbellftung
durchgefuhrt werden darf - soll die Luftansaugung
abgedeckt werden, Zindung darf dann nicht erfolgen.
Nachregulierung erfolgt wie bei Gasdruckwéchter.
Der Abschaltpunkt sollte bei ca. 1,5 mbar unter dem
gemessenen Luftdruck in der Kleinlast erfolgen.

7.5.3 Flammeniberwachung

Die UV-Diode Uberwacht die Flamme und Uberpruft
den Feuerraum wahrend der Vorbellftung auf
Fremdlicht. Bei einer einwandfreien Flamme soll tiber
die UV-Diode ein Strom von 250-650 pA flieBen.
Der UV-Diodenstrom lasst sich mit einem
Mikroamperemeter, am besten Uber einen Adapter,
welcher aul3erdem zur Kontrolle des gesamten
Programmablaufs bestens geeignet ist, messen. Zur
einfachen Kontrolle wird die UV-Diode wéhrend des
Betriebes herausgezogen. Der Brenner muss dann
sofort auf Stérung gehen (Fig.).

Fig. 11

Ubergabe der Anlage
7.6.1 Regler, Wachter (Begrenzer)

Die am Kessel angebauten Regler und Wéachter fir
Temperatur oder Druck mussen auf Schaltféhigkeit
Uberpruft werden.

Vor der Ubergabe sind die benutzten Messstutzen
sorgfaltig zu verschlieBen. Das Prifattest ist mit den
Kenndaten der Anlage auszufillen und mit der
Betriebsanleitung an gut sichtbarer Stelle im
Heizraum aufzuhangen. Am Brenner
Wartungsplakette anbringen. Die Funktion des
Brenners ist dem Betreiber der Anlage eingehend zu
erklaren

Wir bitten, diese Schrift dem Kunden zur
Aufbewahrung zu Gbergeben.

Fig. 12

6720 618 003 GZ/S
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7.7 Wirkungsgrad und hygienisches
Brennverhalten

7.7.1 Gasdurchsatz

Bei Brenngasen wird der Heizwert Hu bezogen auf
den Normzustand (0° C, 1013 mbar) angegeben.
Durch Multiplikation mit dem Faktor f aus den
Diagrammen Seite 26 und 27 erhalt man den
Betriebsheizwert (Hug)

Hug = Hu - f [KWh/m3g] |

In der Praxis kann das Gasvolumen (V) mit dem
Faktor f auch in den Betriebs- oder Normzustand
umgerechnet werden.

Den Diagrammen auf Seite 26 und 27 liegt folgende
vereinfachte Formel zugrunde:

1013 273 + g

Vg = e oder V,=Vg-f

Vg = Gasdurchsatz im Betriebszustand m3g/h
V,, = Gasdurchsatz im Normzustand m3,/h
Um den Brenner entsprechend der Leistung des

Warmeerzeugers richtig einstellen zu konnen, wird
der Gasdurchsatz wie folgt ermittelt:

Qs
Gasdurchsatz Vg = --------
Hug
Quw
Brennerleistung Qg = -------
h

Qw = Leistung Warmeerzeuger
h = Wirkungsgrad Warmeerzeuger
pc = Gasdruck am Zahler

Beispiel:
Qw = 1000 k-w, h 89 %, Hu 8,81 kWh/m3,
e 30 mbar, Ortshéhe: 400 m G.d.M.

100
Q= = 1124 kW
0,89
Hug = 8,81 0,929 = 8,18 KWh/m?y
1124
(V- — = 137 m?¥h
8,18

BO = Barometerstand in mbar
pG = Gasdruck am Zahler in mbar

1 mbar = 10,2 mmWS
tG = Gastemperatur am Zahler in °C (angenommen
15°C) Der vernachlassigbare Feuchtigkeitsgehalt ist
in den Diagrammen nicht bertcksichtigt.
Umrechnungsfakoren fir hdhere Gasdriicke kdnnen
nach vorstehender Formel ermittelt werden.

Beispiel:
Barometerstand B, =981 mbar
Gasdruck pg = 300 mbar
Gastemperatur tg =15°C
Gasdurchsatz V, =150 m3/h
981 + 300 273
f= =1,19
1013 273 + 15
Vn 150
VB = = = mmmeeee- =126 m35/h
f 1,19

Das heil3t, wenn am Gaszahler 126 m3B/h abgelesen
werden, betrégt der Durchsatz in Wirklichkeit 150
m3/h.

Bei Umrechnungen von Hu in HuB mit dem
ermittelten Faktor f kdnnen die durchzusetzenden
Betriebskubikmeter (m3B/h) direkt am Gaszahler
abgelesen werden.
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Beispiel:
7.7.3 Abgastemperatur
QB = 1325 kW
Die gemessene Abgastemperatur sollte nicht unter
Hu = 8,81 kWh/m3n 160° C und nicht Gber 260° C liegen. Dabei ist zu
beachten, daf3 bei normalen Abgasschornsteinen
HuB =Hu - f=8,81- 1,19 = 10,50 kWh/m3/h auch bei Kleinlastbetrieb die Abgastemperatur von
160° C nicht unterschreiten darf. Abweichend sind
Qs 1325 die angegebenen Abgastemperaturen der
Vg = = =126 m3/h Kesselkontrolle zu beachten.
Hug 10,50
Qg 1325 7.7.4 Kaminzug
V, = = =150 m3/h
Hu 8,83 Der Kaminzug ist entsprechend den Angaben der
Kesselhersteller mit einem Kaminzugregler zu
Als Anhaltswerte nachstehend die mittleren begrenzen. Die Einstellung des Zugreglers bei einer
Barometersténde verschiedener deutscher Stadte Kesseltemperatur von 50-70° C vornehmen.
Stadt Hohe Uber dem mittlerer 7.7.5 Feuerungstechnischer Wirkungsgrad
Meeresspiegel Barometerstand
ca. (m) mbar Nach der gas- und luftseitigen Einstellung des
Brenners ist der feuerungstechnische Wirkungsgrad
Bremerhaven 10 1010 der Anlage uber die ermittelten Werte CO2 und
Libeck 20 1009 Abgastemperatur zu bestimmen. Hierbei kénnen in
Berlin 50 1006 Abhangigkeit der Gasart nach Fig. 16-18 die
Frankfurt/Main 100 1001 Wirkungsgrad-Diagramme benutzt werden.
Darmstadt 160 994
Aachen 200 988
Stuttgart 270 981
Nurnberg 310 977
Regensburg 340 973
Friedrichshafen 410 965
Ulm/Donau 480 957
Augsburg 500 954
Minchen 525 952

Nicht aufgefiihrte Orte - etwa gleicher Hohenlage -
haben denselben mittleren Barometerstand.

7.7.2 Nachregulierungen der Luftmenge
Die Lufteinstellung ist so vorzunehmen, dass die
Abgase CO-frei sind. Mit Hilfe der Abgasanalyse sind

folgende Werte anzustreben:

CO < 0,00 bis 0,01
CO2 ~10-20 % unter CO2 max.

6720 618 003 GZ/S Seite 26 von 36



L\ =] [ &=

Brennertechnik GmbH

WARTUNG

8. Wartung

8.1 Allgemein

Nach der Garantiezeit schreibt die DIN 4756 eine
jahrliche Wartung des Gasbrenners vor. Diese
Vorschrift lautet auszugsweise: "Der Betreiber muss
die Gasfeueranlage einmal im Jahr durch einen
Beauftragten der Herstellerfirma oder einen anderen
Sachkundigen Uberprifen lassen. Hierbei ist die
Gesamtanlage auf ihre einwandfreie Funktion hin zu
prufen und bei aufgefundenen Méangeln eine
umgehende Instandsetzung zu veranlassen." Es wird
empfohlen, einen Wartungsvertrag abzuschlieRen.
Bei dieser Wartung sind alle Sicherheitsfunktionen,
die Dichtheit der Ventile und Membranen zu
kontrollieren. Ferner ist bei jeder Wartung eine neue
Abgasanalyse vorzunehmen. Bei gewerblichen und
industriellen Anlagen ist eine halbjahrliche oder evtl.
noch haufigere Wartung zu empfehlen.

Etwaige Ersatzteile sind der ABIC-Ersatzteilliste zu
entnehmen.

8.2 Einstellen der Ziindelektroden

Da die Zindelektroden einem Abbrand unterliegen,
sind sie zu prufen.

Bei den Typen GS 900-GS 3700 erfolgt die Ziindung
Uber 2 x 5 kV Uber 2 Zindelektroden, welche
zusammen mit der Luftstauscheibe leicht ausgebaut
werden kdnnen. Der Abstand zwischen den
Elektrodenspitzen sollte 3-4 mm betragen.

UV-Diode QRA 22

8.3 UV-Diode und Steuergerat

Die Funktion der UV-Diode muss bei jeder Wartung
kontrolliert werden. Da die Halterung der UV-Diode
auch einen Widerstand enthalt, empfiehlt sich, bei
eventuellem Auswechseln der UV-Diode auch die
Halterung auszuwechseln. Vorsicht! Brenner muss
spannungslos sein.

Das Glas der UV-Diode ist zu reinigen. Das
Steuergerat bedarf keiner besonderen Wartung.
Eine Kontrolle des Steuergerates kann durchgefihrt
werden, indem der Entstérknopf kurz gedrtickt wird.

8.4 Gasleitung

Die Gasleitung sowie die Gasarmaturen sind auf
Dichtheit zu prifen. Gasfilter und Schmutzfénger sind
regelmaRig zu reinigen, um einen zu hohen
Druckabfall des Gases zu verhindern. Als Folge des
Druckabfalls wiirde es zu einer Verschiebung des
Gas-Luft-Verhaltnisses kommen, welches
Regelschaltung fiihren kdnnte.

8.5 Allgemein

Die gesamte Anlage ist sauber zu halten.
Ausmauerungen sind, soweit vorhanden, zu
kontrollieren, ob Ausbriiche oder einseitiger Verzug
aufgetreten sind, die eine einseitige Flammenfuhrung
hervorrufen kénnen. Mit der Durchfihrung von
Reparaturen, Einstellung und Reinigen der Anlage
sind nur Fachleute oder eingewiesenes Personal zu
beauftragen.

Umbau auf andere Gasarten
auf Anfrage

Flammenwaéachter IFR fir Dauerbetrieb
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1.040
1030

1020

1010

1000
0,990
0,980
0,970
0.960
0,950
0.940
0,930
0.920
0,910
0.900
0.890
0.880
0.870
0.860
0.850
0840

Umrechnungsfaktor f bezogen auf 15°C und 1013 mbar

Beispiel:

Umrechnungsfaktor fiir Gasmesserablesung bezogen auf Héhenlage.

Fir Gasdricke von 0 - 100 mbar

L/

\\
\
AN

N
'
NEN
N
N

\\

A
\\ )

NN

/ / 1000
/|

INANEANEAN
N

NAN
NN

/

Meereshohe
m Uu.M.

200

400

600

800

0O 10 20 30 40 S0 60 70 80 90 100 mbar

Gasdruck vor Gaszahler

Erdgas Hu = 8,83kWh/m3 Anlagenhdhe 0. M. 400m
Druck vor Gasmesser: 30 mbar

Umrechnungsfaktor aus Diagramm: f = 0,929
Gasmesserablesung: 30m3/h

Gasmenge am Brenner: 30 - 0,929 = 27,87 m3 /h
Brennerleistung: 27,87 m3 /h - 8,83 kWh/m3 = 246 kW
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Umrechnungsfaktor fiir Gasmesserablesung bezogen auf Héhenlage.
Fir Gasdriicke von 100-200 mbar

1130
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m U.M.
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1110 v 200
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@ /
1,080 ,/ //
Z)

N
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1,070 iy //
1,060 v
1,050 yd 4 va
1,040
1,030

600
/

N
\

800
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1000
1,020 va

NANANEAEA

1010
1,000

0.990 7
0.980 / /
/

N

NENEN
IRANEN
N
N

NENERNEA

0,970

0.960

NN

0.950
0.940

0'930100 120 140 160 180 200 mbar

Gasdruck vor Gaszahler

Umrechnungsfaktor f bezogen auf 15°C und 1013mbar

Beispiel: Erdgas Hu = 8,83kWh/m3 Anlagenhdhe . M. 600m
Druck vor Gasmesser: 140 mbar
Umrechnungsfaktor aus Diagramm: f = 1,010
Gasmesserablesung: 150m3/h
Gasmenge am Brenner: 150m3/h - 1,010 = 151,5 m3 B/h
Brennerleistung: 151,5 m3B/h - 8,83 kWh/m3 = 1337 kW
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At = Abgastemperatur - Raumtemperatur

Feuerungstechnischer Wirkungsgrad
bezogen auf Erdgas
Hu = 8,84 kWh/m3, CO2 max. = 11,7 Vol. -%
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At = Abgastemperatur - Raumtemperatur

Feuerungstechnischer Wirkungsgrad
bezogen auf Stadtgas
Hu = 4,42 kWh/m3, CO2 max. = 13,8 Vol. -%
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At = Abgastemperatur - Raumtemperatur

Feuerungstechnischer Wirkungsgrad
bezogen auf Fliissiggas
Hu = 25,99 kWh/m3, CO2 max. = 13,8 Vol. -%
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